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О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н А И М Е Н О В А Н И Е G T P .

1 . 2 8 8 . 9 . - 2 . 1  0 0 . 0 .  0 . 0 0  Т У Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  УСЛ О В И Я Ь

1 . 2 8 8 . 9 - 2 . 1  0 0 . 0 . 0 .  0 0  Ь С С А Н И Т А Р Н О - Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  К А Б И Н А  С К Б А 1 Т - С 11

С К Б А 1 Т - С Р ,С К Б А 1 Т - П С , С К Б А 1 Т - П С Р

В ЕД О М О С Т Ь  С П Е Ц И Ф И К А Ц И Й .

1. 2 8 8 . 9 - 2 . 1  0 0 . 0 . 0 . 0 0  В С с а н и т а р н о - т е х н и ч е с к а я  к а б и н а  c k b a i h - c \г
С К Б А 1 Н - С Р ,С К Б А 1 Н - П ,

в е д о м о с т ь  с п е ц и ф и к а ц и й

1 . 2 8 8 .9  -  2 . 1  0 0 . 0 . 0 . 0 0  В С Са н и т а р н о - т е х н и ч е с к а я  к а б и н а  с к б а 2 т - с 15

C K B A 2 T - C P . С К Б А 2 Т - В , G K 6 A 2 T - H , С К Б А 2 Т -П С

С К Б А 2 Т - П С Р , С К Б А 2 Т - П В , С К Б А 2 Т - П Н .

В е д о м о с т ь  с п е ц и ф и к а ц и й

1 .  2 8 8 . 9 - 2 . 1  0 0 . 0 . 0 .  00 ВС Са н и т а р н о - т е х н и ч е с к а я  к а б и н а  с к б а 2 н - с 1 4

G K B A 2 H - C P , С К Б А 2 Н - Ь ,С К Б А 2 Н - Н ,С К Б А 2 Н - П .

В е д о м о с т ь  с п е ц и ф и к а ц и й .

1 .  2 8 8 . 9 - 2 . 1  0 0 . 0 . 0 . 0 0  М. С а н и т а р н о - т е х н и ч е с к а я  к а б и н а  с к б а з т - с 15

с к б а з т - с р ,  с к б а з т - в , с к б а з т - н , с к б а з т - п с

С К Б А З Т -  П С Р , С К Б А З Т - П В /  С К Б А З Т -  П Н  .

В Е Д О М О С Т Ь  с п е ц и ф и к а ц и й

1 2 8 8 . 9 - 2 . 1  0 0 . 0 . 0 .  0 0  6 С С а н и т а р н о - т е х н и ч е с к а я  к а б и н а с к б а з н - с 1 6

С К б А З И - С Р , с к б а з н - в ,  с к б а з н - н , с к б а з н - п .

В Е Д О М О С Т Ь  С П Е Ц И Ф И К А Ц И Й  .

1 . 2 8 8 . 9 - 2 . 1  0 1 - 1 . 0 . 0 0 С А Н И Т А Р Н О - Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  К А Б И Н Ы  С К Б А 1 , 1 7

G K b A 2 ,C K b A 3 .О Т Д Е Л К А  И О Б О Р У Д О В А Н И Е .

1 .  2 8 8 . 9 - 2 . 1  0 1 . 1 .  О .О О А . Т А Б Л И Ц А  ОТД ЕЛ ОМ  И Ы Х  Р А Б О Т . 1S

1. 288.9-2.1 00 .0 .0 .0 0

СОДЕРЖАНИЕ
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ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ стр.

1. 288.9-2.1 01. 1. 0. 01СБ САМИТАРНО-ТЕХНИЧЕСКАЯ КАБИНА СКБА1. 19
ОТДЕЛКА И ОБОРУДОВАНИЕ.СБОРОЧНЫЙ

ЧЕРТЕЖ.
1.288.9“ 2.1 0l.1-0.02G6 САНИТАРНО-ТЕХНИЧЕСКАЯ КАБИНА GKBA2 го

Отделка  и оборудование. сборочный

ЧЕРТЕЖ.

1.288.9-2.1 01.1 0. ОЗСЬ САИИТАРНО-ТЕХНИЧЕСКАЯ КАБИНА СКБАЗ. 24
ОТДЕЛКА И ОБОРУДОВАНИЕ. СБОРОЧНЫЙ

ЧЕРТЕЖ.

1,288.9-2.1 01.1- 0. 01А УЗЕЛ 1 ... 6 г г

1 288.9 -2.1 01 • 2.0. 00 Санитарно - техническая кабина с к б а п , г з
—

конструкция

1.288.9-2.1 01. 2.0.00 СБ Санитарно- техническая кабина скбап , 24
—---------------- конструкция.СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ.

1.288.9-2.1 05.2.0.00 САНИТАРНО-ТЕХИИЧЕСКАЯ КАБИНА СКБА1Н, 25

ко нстр укци я .

Г  288.9-2.1 05.2;0^МСБ Санитарно- техническая кабина g k b a ih , 26

конструкция.Сборочный чертеж .

1 ОЙЯ Q-2.1 08.2.0.00 Санитарно-техническая кабина скба2т , 27

конструкция .

1.288.9-2.1 08.2АООСБ^ САНИТАРМО-ТЕХНИЧЕСКАЯ КАБИНА СКБА2Т, 20

КОНСТРУКЦИЯ.СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ.

i ооо о_о 1 16. 2.0.00 САНИТАРНО-ТЕХНИЧЕСКАЯ КАБИНА СКБА2Н, 291. /.DO* j  1 1 ---- ---------------
КОНСТРУКЦИЯ.

1.2 ЯМ. 9-2.1 16.2._0^00J6_ Санитарно- техническая кабина скба2М/ 34
конструкция.Сборочный ч е р т е ж .

1 . 2 3 8 . 9 - 2 . 1  0 0 , 0 . 0 . 0 0
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1. 2 8 8 .  9 - 2 . 1  2 1 .  2.  0 . 0 0 С А Н И Т А Р Н О - Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  К А Б И Н А  С К б А З Т , 34
к а и о т  р я к  ц

1.  2 8 8 .  9 - 2 . 1  2 1 .  2 .  0 0 0  С б С а Н И Т А Р Н О - Т Е Х Н И Ч Е С К А ^  К А Б И Н А  С К Б Д З Т , 3 2
к о н с т р у к ц и я . С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

1 . 2 8  8 . 9 - 2 . 1  2 9 . 2 . 0 . 0 0 С а н и т а р н о - т е х н и ч е с к а я  к а б и н а  с к в а з н , 33

к о н с т р у к ц и я  .

1 .  2 8 8 .  9 - 2 . 1  2 9 . 2 .  0 .  0 0  СБ С а н и т а р н о - т е х н и ч е с к а я  к а б и н а  с к б д з н , 34
к о н с т р у к ц и я . С б о р о м  н  ы  й  ч е р т е ж .

1 .  2 8 8 . 9 -  2 . 1  0 1 .  2 . 0 . 0 0  Д У з  е  а  1 . . .  1 ? 35
1 . 2 8 8 .  9 ~ 2 . 1  0 1 . 2 . 2 . 0 0 П а н е л ь  с т е н о в а я  П С - 1 38
1 .  2 8 8 .  9 -  2 . 1  0 1 . 2 . 2 .  00 СБ П а н е л ь  с т е н о в а я  п ы . С б о р о ч н ы м  ч е р т е w 39
1 . 2 8 8 . 9 - 2 . 1  Q 1 . 2 . 3 . 0 Q П а н е л ь  с т е н о в а я  п с - 2 . ЙО
1 . 2 8 8 .  9 -  2 . 1  0 1 .  2 .  5.  00 П а н е л ь  с т е н о в а я  п с - 4

1 .  2 8 8 .  9 -  2 . 1  0 1 . 2 .  3 .  00 СБ П а н е л ь  с т е н о в а я  П С - 2 . С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж 4 1
1 . 2 8 8 . $ -  2 . 1  0 1 .  2 . 5 .  00 СБ П д Н Е Л Ь  С Т Е Н О В А Я  П С - 1! . СБ 0 Р 0 Ч Н Ы и Ч Е Р Т Е Ж

1 . 2 8 8 . 9  - 2 . 1  0 1 .  2 .  4 .  00 П а н е л ь  с т е н о в а я  П С - 3 4 2
1 . 2 8 8 . 9 -  2 . 1  05.  2 .  Ц .  00 П а н е а ь  С Т Е Н О В А Я  П С - 1 0

1 .  2 8 8 .  9 - 2 . 1  0 1 . 2 .  Ц . 0 0  СБ П а н е л ь  с т е н о в а я  П С - 3 . С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж 4 3
1 .  2 8 8 .  9 -  2 . 1  0 5 . 2 .  4 .  00 С б П а н е л ь  с т е н о в а я  П С - 1 0 . С б о р о ч н ы м  ч е р т е ж 44
1 . 2 8 8  9 -  2 . 1  0 1 .  2 .  б .  00 Па н е л ь  с т е н о в а я  П С - 5 45
1 .  2 8 8 . 9 -  2 . 1  01 2 7 .  0 0 Па н е л ь  с т е н о в а я  П С - б

1 2 8 8 . 9  '  2 . 1  0 1 .  2 .  б .  00 С б П а н е л ь  с т е н о в а я  П С - 5 . С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж 46
1 . 2 8 8  9 *  2 . 1  01 2 .  7 .  00 СБ П а н е л ь  с т е н о в а я  П С - б , С б о р о ч н ы м  ч е р т е ж

1 ,  2 8 8 .  9 -  2 1 0 1 .  2 . 8 . 0 0 Па н е л ь  с т е н о в а я  П С - 7 4 7
1 .  2 8 8  9 -  2 . 1  05.  2 .  Ъ . 00 П а н е л ь  с т е н о в а я  П С - 9

1 . 2 8 8  9 - 2 . 1  0 1 .  2 .  8 . 0 0  С б П а н е л ь  ь т е ц о в а я  П С - 7 .  С б о р о ч н ы м  ч е р т е ж 4 S
1 . 2 8 8 .  9 - 2 . 1  05.  2 . 3 . 0 0  Сб П а н е л ь  с т е н о в а ^  П С - 9 . С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

1 .  2 3 8 . 9 - 2 . 1 00. 0. 0. 00
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О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е С т р .

1 . 2 8 8 .  9 -  2 . 1  0 5  2 .  2 .  00 П а н е л ь  с т е н о в а я  П С - 8 4 9

1.  288.  9 -  2 . 1  05.  2 .  2 . 0 0  СБ П а н е л ь  с т е н о в а я  П С - 8 . С б о р о ч н ы м  ч е р т е ж 50

1 288.  9 - 2 . 1  05.  2 . 5 .  00 П а н е л ь  с т е н о в а я  П С - н 54

1. 2 8 8  9 -  2 .  1 05.  2.  6.  00 П а н е л ь  с т е н о в а я  П С - 1 2

1. 288.  9 -  2 . 1  05.  2.  5.  00 СБ П а н е а ь  с т е н о в а я  П С - ц . С б о р о ч н ы м  ч е р т е ж 52

1 .  2 8 8 .  9 - 2 . 1  0 5 . 2 .  6 .  00 СБ П а н е л ь  с т е н о в а я  П С - 1 2 . С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

1 .  288 9 -  2 .  1 05.  2 .  7 . 0 0 П а н е л ь  с т е н о в а я  П С - 1 3 5 3

1.  2 8 8 .  9 - 2 . 1  0 5 . 2 . 8 .  00 П а н е л ь  с т е н о в а я  П С - 1 4

1.  2 8 8 .  9 -  2 . 1  0 5 .  2.  7 .  00 Сб П а н е л ь  с т е н о в а я  П С - 1 3 . С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж 5 4

1. 2 8 8 .  9 -  2 . 1  05.  2 . 8 .  00 Сб П а н е л ь  с т е н о в а я  П С - 1 4 . С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

1 . 2 8 8  9 - 2 . 1  0 8 . 2 . 2 . 0 0 П а н е л ь  с т е н о в а я  П С - 1 5 55

1 .  2 8 8 . 9 -  2 . 1  0 8 . 2 .  2 .  Q 0  СБ П а н е л ь  с т е н о в а я  п с - 1 5 . С б о р о ч н ы м  ч е р т е ж 5 6

1 .  2 8 8 .  9 -  2 .  1 0 8 . 2 . 3 .  00 П а н е л ь  с т е н о в а я  П С - 1 6 5 7

1.  2 8 8 .  9 - 2.  1 1 6 . 2  3 .  00 П а н е л ь  с т е н о в а я  П С - 2 2

1.  2 8 8 .  9 -  2 . 1  0 8 . 2 . 3 .  0 0  Сб П а н е л ь  с т е н о в а я  П С - 1 6 . С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж 5 8

1.  2 8 8 .  9 -  2 .  1 16 2 .  3 .  00 Сб П а н е а ь  с т е н о в а я  П Х - 2 2 . С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж 5 9

1 .  2 8 8 .  9 -  2 . 1  08 2 - 4 -  00 П а н е л ь  с т е н о в а я  П С - 1 7 60

1 .  2 8 8 .  9 -  2 . 1  08 2 .  7 .  ОО П а н е л ь  с т е н о в а я  П С - 2 0

1 . 2 8 8 .  9 -  2 . 1  08.  2 . 4 .  0 0  СБ П а н е л ь  с т е н о в а я  П С - 1 7 . С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж и
1.  2 8 8  9 -  2 . 1  08.  2 . 7 .  00 Сб П а н е л ь  с т е н о в а я  П С - 2 0 . С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

f .  Ш .  9 - 2 . 1  0 8 . 2 . 5 .  0 0 П а н е л ь  с т е н о в а я  П С - 1 8 ъ г
1 .  2 8 8 .  9 -  2 1 0 8 .  2 . 6 .  00 П а н е л ь  с т е н о в а я  П С - 1 9

1.  2 8 8 .  9 -  2 . 1  0 8 . 2 . 5 .  0 0  СБ П а н е л ь  с т е н о в а я  ПС- 1 8.  Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж S 3

1.  2 8 8 -  9 -  2 . 1  0 8 .  2 . 6 .  00 СБ П а н е л ь  с т е н о в а я  П С - 1 9 . С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

1 .  2 8 8  9 -  2 1 1 6 . 2 .  2 .  0 0 П а н е л ь  с т е н о в а я  П С - 2 1 6 4

1 .  2 8 8 , 9 - 2 . 1  1 6 . 2 .  2 .  0 0  СБ П а н е л ь  с т е н о в а я  П С - 2 1 . С б о р о ч ц ы м  ч е р т е ж S 3

1.  2 8 8 . 9 -  2 . 1  1 6 . 2 . 4 .  0 0 П а н е л ь  с т е н о в а я  П С - 2 3 Б б

1.  2 8 8 . 9 - 2 . 1  16.  2 .  5 . 0 0 П а н е л ь  с т е н о в а я  п с - 2 4

2 b4 i-O Z  4 Р Т лГаП Т



ОБОЗНАЧЕНИЕ На и м ен о в ан и е CTP

4. 288. 9-2.-1 16.2.4. 00 СБ ПАНЕЛЬ СТЕНОВАЯ ПС-23.СБ0Р0ЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ Ь7
4. 288. 9-2.4 16.2.5 00 СБ ПАНЕЛЬ СТЕНОВАЯ ПС -  27. СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ

1. 288. 9-2.1 16.2.Б. 00 ПАНЕЛЬ СТЕНОВАЯ ПС-25 68

1.288.9-2.4 16.2.7.00 Панель стеновая  пс-26

1. 288. 9-2.4 16. 2.6. 00 СБ ПАНЕЛЬ СТЕНОВАЯ ПС-25.СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ 69
4.288. 9-2.1 16.2.7. 00 СБ ПАНЕЛЬ СТЕНОВАЯ ПС-2S.СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ

1.288. 9-2.4 21. 2.2. 00 ПАНЕЛЬ СТЕНОВАЯ ПС-27. 70

1.288.9-2.1 24. 2.2.00 СБ ПАНЕЛЬ СТЕНОВАЯ ПС-27. СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ 74

4.288.9-2.1 21.2.3.00 ПАНЕЛЬ СТЕНОВАЯ ПС-28 72

1.288.9 -  2.1 29.2.3 . 00 ПАНЕЛЬ СТЕНОВАЯ ПС-32

1. 288. 9-2.1 21. 23 . 00 СБ ПАНЕЛЬ СТЕНОВАЯ ПС-28.СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ 73
4. 288. 9-2-1 29.2.3. 00 СБ ПАНЕЛЬ СТЕНОВАЯ ПС-52 .СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ 74
1.288. 9-2.1 24. 2.4. ОО ПАНЕЛЬ СТЕНОВАЯ ПС-29 75

4.288.9-2.4 21.2.5.00 Панель стеновая  п с - зо

4.288. 9 -2.1 24. 2.4. 00 Gb Панель стеновая  ПС-29.Сборочный чертеж 76

4.288.9 -  2.1 21. 2.5. ОО СБ Па н ель  стеновая  пс-зо.сборочный чертеж

4.288.9-2.4 29.2.2.00 Панель  стен о в ая  пс-31 77

4.288.9-2.4 29. 2.2.00 СБ Па н е л ь  стеновая  пс- з1.сборочныи"чертеж 78
1.288.9 -2.4 29. 2.4. 00 Панель  стеновая  пс- зз 79
4.288.9 -2.1 29.2.5.00 ПАНЕЛЬ СТЕНОВАЯ ПС-34

X
едXX
2<
£8

4. 288.9 -2.1 29.2.4. ОО СБ Панель  с те н о в а я  пс-зз.Сборочный чертеж 80
4. 2В8.9 -2.4 29.2.5.00 СБ Панель стеновая  пс-з4.сборочный чертеж

4.288.9 -2.4 01 2.2.00 Д ^ЗЕЛ 1...8 81

1
X

£
5ос=

о
■х
£

4.288.9 -2.1 04. 2.3. 00Д Уз ел  /...9 82
4.288.9 -2.4 01. 2.4. 00Д }ЗЕЛ1...8 83

АИСТ
1.288.9-2.1 00.0.0.00 5
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ОБОЗНАЧЕНИЕ Наименование СТР

1.288.9-2.1 01.2.1.00 ПОДДОН Пд4 85
4. 288.9 -2.1 05. 2.1.00 ПОДДОН Пд2

4. 288.9 -2.4 04. 2.4. 00 СБ поддон Пл4.Сборочный ч е р т е ж 8Б

1.288.9 -2.1 05.2.4.00 СБ Поддон Па2 .СБ0Р0ЧНЫЙ ч е р т е ж 87

1. 288.9 -2.1 08. 2.1. 00 ПОДДОН ПдУ 88
1.288.9 -2.1 Н6. 2.1. 00 Поддон ПдА

1.288.9 -2.4 08. 2.4.00 СБ Поддон ПдЗ.СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ 89

1.288.9 -2.1 16. 2.1. 00 СБ ПОДДОН Пд4. СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ 90
1.288.9 -2.1 21. 2-4. 00 Поддон Пд5 91

1.288.9 -2.1 29.2.1. 00 ПОДДОН Пдб

4.288.9 -2.1 21. 2.1.00 СБ Поддон Па 5СБОРОЧНЫЙ ч ер теж 92
1.288.9 -2.4 29. 2.1- 00 GB ПОДДОН Пдб СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ 93
1.288.9 -2.4 04. 2.4. ООД ^ ЗЕЛ 1...9 94

1.288.9 -2.1 01.2.1.04 Се т к а  С1...С9 95

1.288.9 -2.1 01. 2.4. 07 Се т к а  сю 96
1.288.9 -2.1 08. 2.4. 04 с е т к а  си

1.288.9 -2.1 01. 2.1. 09 Пе т л я  ni 97
1.288.9 -2.1 04. 2.1. 10 П е т л я  П2

1.288.9 -2.4 01. 2.1. 08 Д е т а л ь  закладная  3д1 98
1.288.9-2.1 08 2.1.05 Д е т а л ь  закладная  Здг
1.288.9 -2.1 04 2.6.04 М н-4 99
1.288.9-2.1 04. 2.5.04 Л4н -3
1.288.9 -2.1 04.2.6.02 Мн -2 100

1.288.9 -2.1 0.5.2.5.04 Мн -13

1.288.9 -2.1 01. 2.3. 02 М н-4 104

1.288.9-2.4 оо.о.о.оо
Лист

2зьн-ог 5 Ф о р м а т  А 4



[И
И

М
*П

О
АА

.|П
О

АП
И

С
Ь

 И
 Д

А
ТА

. |
В

ЗА
М

.И
Ц

В
.О

Т

ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОЬАНИЕ СТР.

4 £88.3-2.4 04,2.3.05 М н-7

< 288.9-2.4 04. 2.3. 03 Мн -5 m

4.988.9-2.4 04.2.3.04 М н-Б,М ц-40

4.288.9-2.4 04.2.8.04 М н-8 103

4.288. 9 - 2.4 04. 2.5. 02 Ми-9

4 288.9-2.4 04. 2.6. 03 Мн-12 10 4

4.288.9 Z.4 08. 2.9. 00 РАМА ПОМОНА

1.288.9 -2.4 05. 2 3.04 Мн-4Ч 105

4.288.3 -2.1 04. 2.6. 04 Ми -15

4.2.88.9 -2.1 04. 2.8. 02 М и -14 ш

4.288.9 -2.1 04.2.4.04 ПОЛОСА

4.288.9 -2.4 04. 2.9. 00 Монтажная рама Рм1 10 7

1.258.9 -2.4 05. 2.9. 00 МОНТАЖНАЯ РАМА Рм2

1.288.9 -2.4 04. 2.9. 00 СБ МОНТАЖНАЯ РАМА Рм4. СБОРОЧНЫМ ЧЕРТЕЖ. 108
4.288.9 -2.4 05. 2.9. 00 СБ МОНТАЖНАЯ РАМА Рм2.СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ.

1.288.9 -2.4 08.2.5.00 МОНТАЖНАЯ РАМА РмЗ 109
1.288.9 -2.4 16. 2.8. 00 МОНТАЖНАЯ РАМА Рм Ч

4.288.9 -2.4 08. 2.8. 00 СЬ М онтажная рама рмз. сборочный ч е р т е ж . 110
1.288.9 -2.1 16. 2.8. 00 СБ м онтаж ная  рама Рм Ч.сборочным ч е р т е ж .

_ 4.288.9 -  2.4 24 . 2.6. 00 Монтажная рама р м 5 ш
1.288.9 -2.4 29. 2.6. 00 м онтаж ная  рама рмб

1.288.9 -2.4 24. 2.6. 00 СБ М онтаж ная  рама рм5.сборочный ч ер те ж . M l
_ 4.288.9 -2.4 29. 2.6. 00 СЬ М онтаж ная  рама рм б. сборочный ч е р т е ж .

4.288.9 -2.4 04.2.9.04 Балка  Бм 1, бмз 1 U

1 . 2 8 8 . 9 - 2 . 4  0 0 . 0 . 0 . 0 0
Лист

ФОРМАТ АЦ

5

ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ СТР.

1 288.9-2.4 05. 2.9. 04 БАЛКА Бм2,Б/мЧ

1.288.9-2.4 0 1 .2 .9 .02 СКОБА С4 1 Н
1.28В. 9-2.4 08. 2.8. 04 Х о м з т

4. 288.9-2.4 04. 3. 0.00 САМИТАРМО-ТЕХНИЧЕСКАЯ КАБИНА СКБА4Т, HS

СКБА1Н, СК6А2Т, СКБА2Н. ЭЛЕКТРИЧЕСКОЕ

ОСВЕЩЕНИЕ.

1. 288. 9-2.1 04.3. 0 .00СБ1 САНИТАРНО-ТЕХНИЧЕСКАЯ КАБИНА СКБА1Т, 1П

СКБА1Н.ЭЛЕКТРИЧЕСКОЕ ОСВЕЩЕНИЕ.

Сборочны й  ч е р т е ж .

1. 288.9-2.1 04.3.0 00СБ2 САНИТАРНО-ТЕХНИЧЕСКАЯ КАБИНА СКБА2Т, н а

СКБА2Н.Эл е к т р и ч е с к о е  о с в е щ е н и е .

СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ.

1. 288. 9-2.4 24.3.0.00 Сани тарно - техн и ч еска я  кабина ск б а зт , 1 1 9

скбазм .Эл е к тр и ч е с к о е  о свещ ен и е .

4.288.9 -2.4 24,3. 0.QQC6 САНИТАРНО-ТЕХНИЧЕСКАЯ КАБИНА СКБАЗТ,

оС4*4“

скбазн .Эл е к тр и ч е с к о е  освещ ение

Сборочный ч е р т е ж .

1. 288.9-2.4 00.0.0. 00
Л И С Т
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Н а с т о я щ и е  „ Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я " р а с п р о с т р а н я ю т с я  н а  А Р Х И Т Е К Т У Р Н О - 

С Т Р О И Т Е Л Ь Н У Ю  ЧАСТЬ С А Н И Т А Р Н О - Т Е Х Н И Ч Е С К И Х  К А Б И Н  ( m t t  В  Т Е К С Т Е -  К А ­

Б И Н , C R 5 M , M j A 2 ,f c K B A 3  И  И Х  ИСПОЛНЕНИИ )  Л ЕЧ ЕБН О- П Р О Ф И Л АКТИЧЕСКИХ У Ч ­

Р Е Ж Д Е Н И Й  , М А Т Е Р И  А А С ТЕН  -  КИСТЫ АС Б ЕС ТОЦ ЕМ ЕН ТН Ы Е П Л О С К И Е .П О  Г О С Т  \ Ь\И\^7

К а б и н ы  п р е д н а з н а ч е н ы  д л я  у с т а н о в к и  б  н а к а т н ы х  к о р п у с а х  л е ч е б н о -

ПРОФИ Л А К Т И Ч Е С К И Х  У Ч Р Е Ж Д Е Н И И .

У с к о в м я  С Т Р О И Т ЕК Ь С Т Ь А  ОБЫЧНЫЕ.
I .  Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  ТР ЕБ О В А Н И Я

* . * .  К а б и н ы  с л е д у е т  и з г о т о в л я т ь  в  с о о т в е т с т в и и  с т р е б о в а н и я м и  р а б о ч и х  

ч е р т е ж е й .

К а б и н ы  д о л ж н ы  б ы т ь  п р о ч н ы м и  и  ж е с т к и м и .

Д н и щ а  к а б и н  д о т ы  б ы т ь  в о д о н е п р о н и ц а е м ы м и .

К а б и н ы  с л е д у е т  п о с т а в л я т ь  с з а в о д с к о й  в н у т р е н н е й  о т д е л к о й  , со с м о н ­

т и р о в а н н ы м и  т р ч б о п р о в о а а м и , с  у с т а н о в л е н н ы м  о б о р у д о в а н и е м  и  п р и б о р а м и .

1 2 .  Б е т о н  д о л ж е н  с о о т в е т с т в о в а т ь  т р е б о в а н и я м  ГОСТ 2 5 * 9 2 - 8 2 .

Пр о ч н о с т ь  б е т о н а  п о д д о н а  д о л ж н а  с о о т в е т с т в о в а т ь  п р о е к т н о м у  к л а с с у

БЕТОНА ПО ПРОЧНОСТИ НА С Ж А Т И Е , УКАЗАННОЙ В РАБ О Ч И Х Ч Е Р Т Е Ж А Х  ТИ П О В Ы Х

к о н с т р у к ц и и . М о р о з о с т о й к о с т ь  б е т о н а  д о л ж н а  с о о т в е т с т в о в а т ь  no m a p r e  

М ОРОЗОСТОЙКОСТИ, у с т а н о в л е н н о й  в  п р о е к т е  з д а н и я  в  з а в и с и м о с т и  о т  к л и ­

м а т и ч е с к и х  УСЛОВИЙ РАЙ О Н А с т р о и т е л ь с т в а , н о  н е  н и ж е  у к а з а н н о й  в  р а б о ­

ч и х  Ч Е Р Т Е Ж А Х .

М а т е р и а л ы , п р и м е н я е м ы е  для п р и г о т о в л е н и я  б е т о н а , д о л ж н ы  о б е с п е ч и в а т ь  

в ы п о л н е н и е  т е х н и ч е с к и х  т р е б о в а н и й  и  у д о в л е т в о р я т ь  г о с у д а р с т в е н н ы м  с т а н ­

д а р т а м  н а  э ти  м а т е р и а л ы .

13. Ирматчрные изделия и закладные детали.

Ф о р м а  и  р а з м е р ы  а р м а т у р н ы х  и з д е л и й  и  з а к л а д н ы х  д е т а л е й  д о л ж н а  с о о т ­

в е т с т в о в а т ь  РАБОЧИМ Ч ЕРТЕЖ АМ .

Св а р н ы е  а р м а т у р н ы е  и з д е л и я  д о л ж н ы  у д о в л е т в о р я т ь  т р е б о в а н и я м  ГО С Т 

* 0 9 2 2 - 7 5 , А СВАРНЫЕ СЕТКИ -ТР ЕБ О В АН И Я М  ГОСТ 8 4 7 8 - 8 * .

А р м а т у р н ы е  с т а л и  д о л ж н ы  у д о в л е т в о р я т ь  т р е б о в а н и я м  г о с у д а р с т в е н н ы х

СТАНДАРТОВ:

ь

А Р М А Т У Р А  К - 1 . К - Ш  -  Г О С Т  5 1 9 1 - 8 2 *

А Р М А Т У Р Н А Я  П Р О В О Л О К А  Ь р  * -  ГОСТ 5 7 2 7 - 8 0 *

Ь я  И З Г О Т О В Л Е Н И Я  М О Н Т А Ж Н Ы Х  П ЕТ Е Л Ь  Д ОЛЖ НА П РИ М ЕН Я Т Ь С Я  С Т Е Р Ж Н Е В А Я  

Г О Р Я Ч Е К А Т А Н И А Я  А Р М А Т У Р А  Г Л А Д К А Я  К Л АСС А Д-"\ М АРОК В С т З п ь 2  И  В С Т З С П 2  

И Л И  П Е Р И О Д И Ч Е С К О Г О  ПРОФ ИЛЯ К Л А С С А  А -П  М А Р О К  * 0 Г Т  ПО ГОСТ 5 7 8 1 8 2 *

Сталь марки ЬСт Зпс2 не допускается применять для монтажных петель,

П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н Н Ы Х  ДЛЯ ПОДЪЕМ А И М О Н Т А Ж А  К А Б И Н  ПРИ Т Е М П Е Р А Т У Р Е  Н И Ж Е  мин\»сДО°С.

Углеродистая сталь для закладных деталей должна удовлетворять тре ­

бованиям ГО С Т  380-7**.

Стальные закладные детали  должны иметь антикоррозионное покрытие,

В И Д , Т О Л Щ И Н А  и т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  к о т о р о г о  д о л ж н а  с о о т в е т с т в о ­

в а т ь  Т Р Е Б О В А Н И Я М , УС Т А Н О В Л ЕН Н Ы М  П Р О Е К Т О М  ЗД АНИЯ И У К А З А Н Н Ы М  В З А К А З Е 

НА И З ГО Т О В Л ЕН И Е К А Б И Н .

1 4 .  Точность и з г о т о в л е н и я  к а б и н .

Отклонения фактических  размеров кабин от номинальных, указанных

В РАБОЧИХ Ч Е Р Т Е Ж А Х , Н Е ДОЛЖНЫ ПРЕВЫШАТЬ , ММ'.

ПО Д Л И Н Е ,Ш И Р И Н Е  И ВЫ СОТЕ К АБИ НЫ  ±  8

ПО Т О Л Щ И Н Е Д Н И Щ А ±  3

ПО РАЗМ ЕРАМ  И  Р А С П О Л О Ж ЕН И Ю  О Т В Е Р С Т И И  ±  3

ПО Р А С П О Л О Ж ЕН И Ю  Д В ЕР Н О ГО  П Р О Е М А  +  5

ПО РАСПОЛОЖ ЕНИЮ  КОНЦОВ  УС ТА Н О В Л ЕН Н Ы Х  ТРУБ ОПР ОВОД ОВ '.

Д И А М ЕТ Р О М  ДО 2 0  м м  + 5

Д И А М Е Т Р О М  Б О Л ЕЕ 20 ММ +  3

ПО РАСПОЛ ОЖ ЕНИЮ  ОСЕЙ ПОДВОДОК ±  2

Н ЕП Р Я М О Л И Н ЕЙ Н О С Т Ь  ПРОФИЛЯ П О В ЕР Х Н О С Т И  С Т ЕН . ПОЛА И П О Т О Л К А  КАБ И Н Ы  

Н Е Д ОЛЖ НА П Р ЕВ Ы Ш А Т Ь  Ц ММ И А  ВСЮ Д Л И Н У Ш И Р И Н У И ВЫСОТУ К АБИНЫ .

1.288.9-2.* 00.0.0.00 ТУУ" 7
O U H E1V то Мостом» ,
fA.UEIV.T0 A i a h u k

ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ

СТАДИЯ ЛИСТ Листов
H.KQHTP- БОГДАНОВИЧ Р к 5
НАЧ.0ТД. НЕКРИТИН

Г И П Р П Н И Щ Р Л йТИП Бо г д а н о в и ч

СТ.ИНЖ- Кр о т о в а

Z&H-Q2 7 Фпом&т А Я
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Цьпкоькость опорной поверхности ИЛЬИНЫ НЕ ДОЛЖНА ПРЕВЫШАТЬ 5 мм. 

Отклонение  ПОЛОЖЕНИЯ ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ ОТ НОМИНАЛЬНОГО, УКАЗАННОГО 

В РАБОЧИХ ЧЕРТЕЖАХ, НЕ ДОЛЖНА ПРЕВЫШАТЬ:

В ПЛОСКОСТИ ПОМОНА 40 мм 

иъ плоскости поддона Змм

Отк ло н ен и е  от номинальной толщины защитного слоя бетона не должно

ПРЕВЫШАТЬ Ъ ММ.

2. УКАЗАНИЯ ПО ИЗГОТОВЛЕНИЮ КАБИН

Кабина собирается в рабочем положении из железобетонного  п оддо на ,

С Т Е Н О В Ы Х  П А Н Е Л Е Й  И П А Н Е Л И  П О К Р Ы Т И Я .

Сборка ведется  на поддоне в кондукторе , обеспечивающем проектное

ПОЛОЖЕНИЕ ЭЛЕМЕНТОВ КАБИНЫ.

Панели устанавливлю тся  в проектное полож ени е , м еталлические  детали

П А Н Е Л Е Й  П Р И В А Р И В А Ю Т С Я  К  З А К Л А Д Н Ы М  Д Е Т А Л Я М  П О Д Д О Н А . М Е Ж Д У  С ОБОЙ П А Н Е Л И  

С О ЕД И Н Я Ю Т С Я  н а  БО Л ТАХ И Ш У Р У П А Х .

Отд е л к а  кабины производится после монтджа санитарно - технического  

и электротехнического  оборудования .

Порядок монтажа и о тд е л к и  принимается заводом -  и зго то в и телем  в з а ­

висимости ОТ НАЛИЧНОЙ ТЕХНОЛОГИИ.
принимается ж

Ориентация  стеновых панелей  v  согласно рабочим чертеж ам . Символ J a

НАНОСИТСЯ НА ВНЕШНЕЙ СТОРОНЕ ПАНЕЛИ И УКАЗЫВАЕТ НА МОНТАЖЕ- ВЕРХ, НАРУЖУ-

з. Ук а з а н и я  по изготовлению  деревянны х  э л ем ен то в .

Деревянны е  элем енты  кабин должны изготовляться из пилом атериалов  

ХВОЙНЫХ ПОРОД ПО ГОСТ 8486-86 4 или 2 с о р та . Влажность древесины  не 

БОЛЕЕ 45%.

Деревянны е  элем енты  должны изготовляться в соответствии  со СНи П

@-49-16 И РАБОЧИМИ ЧЕРТЕЖАМИ-

ц. У каза ни я  по и зготовлени ю  а с б е с т о ц е м е н т н ы х  п а н е л е й  

Асбестоцем ентны е  панели  должны  изготавливаться  в соответствии со

?

СНйП 2 .03 .09 -85.

Панели изготавливаю тся  д в у х  т и п о в : а с б есто ц ем ен тн ы й  л и с т  с м етал­

ли чески м и  деталям и  и асбестоцем ентны й  лист на деревянном  каркасе . 

Мета лли ческ и е  д ета ли  панелей  должны  быть полностью подготовлены

К УСТАНОВКЕ : ВСЕ ОТВЕРСТИЯ ПРОСВЕРЛЕНЫ ЗАРАНЕЕ, ОЧИЩЕНЫ ОТ РЖАВЧИНЫ 

И ЗАУСЕНЕЦ И ПОКРЫТЫ АНТИКОРРОЗИОННЫМ СОСТАВ DM

Скры ты е поверхности  асбестоцем ентны х  листов должны  быть обрабо­

таны  ГИДРОФОБНОЙ ЖИДКОСТЬЮ ГКЖ-9Ч ПО ГОСТ 10834-16 ИЛИ КРАСКОЙ БТ-П7 

ГОСТ 5631-19*.

П Р И  ИЗГОТОВЛЕНИИ асбестоцементных панелей на деревянном каркасе, 

в них должны б ы т ь  заложены соответствующие электротехнические ИЗДЕЛИЯ. 

Диаметр отверстий в асбестоцементных листах д л я  пропуска шурупов,

ЗАКЛЕПОК И БОЛТОВ ДОЛЖЕН БЫТЬ НА 4 ММ БОЛЬШЕ ДИАМЕТРА ПРОПУСКАЕМОГО 

ИЗДЕЛИЯ.
5. У к а з а н и я  по изготовлению  поддона

Железобетонный  поддон изготавливается  в инвентарной металлической

Ф О Р М Е  В  П Е Р Е В Е Р Н У Т О М  П О Л О Ж Е Н И И  ( Н А  Ч Е Р Т Е Ж А Х  -  В  П Р О Е К Т Н О М  П О Л О Ж Е Н И И ) .

Изготовление  поддона должно вестись в с о о тв етс тв и и  с го с т  43045.о- в з

„Ко нструкци и  и и здели я  бетонные и ж елезо б ето н н ы е . Общ ие технические  

требовани я".

Верхняя горизонтальная поверхность при изготовлени и  д о лж н а  у д о в ­

летворять КАТЕГОРИИ А4 по ГОСТ 13045.0 -  83* (В  П Р О Е К Т Н О М  -  нижняя).

ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ ПРИВАРИВАЮТСЯ К СЕТКАМ СВАРОЧНЫМИ КЛЕЩАМИ.

Извлечение  поддона из опалубки  производится за  п етли  , которы е  потом 

срезаю тся, см. рис. 4. Подъем  п о д д о н а  и кантование  за монтажны е петли 

не допускается .

Лицевая  поверхность поддона облицовы вается плиткой  48*48 мм п о

ГОСТ 6187-80* Ш ов МЕЖДУ ПЛИТКАМИ ПРИНЯТ 4 ММ- РАСКЛАДКУ КОВРА ВЕДУТ ОТ 

ДВЕРНОГО ПРОЕМА В ОПАЛУБКУ ДО БЕТОНИРОВАНИЯ-

4 .2 8 8 .9 -2  4 00.0.0 00
диет

т у 2

г з ь м -о г  я
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Ребро поддона  с в е р х ? облицовывается только  в п ред ел а х  дверного

ПРОЕМА,BH3TPEHU И ОТКОС-ПО ПЕРИМЕТР? ПОДДОНА. ОбЛИЦОВК? ВЕСТИ В СООТВЕТ­

СТВИИ С ТРЕБОВАНИЯМИ С Н  3 8 9 * 6 6 .

ЬНЕШННИ ВИД И КАЧЕСТВО ОТДЕЛКИ ПОДДОНА ДОЛЖНО СООТВЕТСТВОВАТЬ ЭТА­

ЛОН?, СОГЛАСОВАННОМ? С ЗАКАЗЧИКОМ.

6. П р а в и л а  п р и е м к и  к а б и н  

6.1 Приемка  кабин с л е д у е т  производить  партиями

6 СОСТАВ nAPTUU входят кабины одного типоразмера , и з г о т о в л е н н ы е  

НА ОДНОМ ПРЕДПРИЯТИИ, по одной т е х н о л о г и  и

Прием е? кабин по п о к а за тел я м , зказамым  в рабочих  ч ертеж а х , с а е д н е т  

производить  п з т е м  контроля  и испытаний в СООТВЕТСТВИИ с ТРЕБОВАНИЯМИ, 

п р и в е д е н н ы м и  в разделе  "М етоды к о н т р о л я  м испытании”

Пр и е м а ? кабин по пок азателям  точности  и з го то в л е н и я , к а ч е с т в а  от -

ДЕЛКи, А ТАКЖЕ ВОДОНЕПРОНИЦАЕМОСТИ ПОДДОНА КАБИНЫ СЛЕД? ЕТ ПРОИЗВОДИТЬ 

ПЗТЕМ СПЛОШНОГО КОНТРОЛЯ ПРИ ЧИСЛЕ КАБИН В ПАРТИН ДО 5 ВКЛЮЧИТЕЛЬНО 

И ПЗТЕМ ВЫБОРОЧНОГО КОНТрОЛЯ-ПРИ ЧИСЛЕ КАБИН ВО А Е Е 5 СО ГЛАСНО ТА Б~ 

ЛИЦЕ *1Ч

6

Кабин? с л е д з е т  с ч и т а ть  д еф ек тн о й , если  она не  з д о в л е т в о р я е т  т р е ­

бованиям ХОТЯ БЫ по ОДНОМ? ПРОВЕРЯЕМОМ? ПОКАЗАТЕЛЮ.

П р и е м а ? кабин и з  партии , н е  п р и н я т о й  по в ы б о р о ч н о м ? к о н т р о л ю , с л е  

A3 ЕТ ПРОИЗВОДИТЬ п о ш т з ч н о .

П о т р е б  ит е л ь  и м е е т  право  производить выборочный  или сплошной 
К О Н Т Р О Л Ь

Т а б л и ц а  л!Ч

Объем партии кабин
Вид ВЫБОРОЧНОГО Объем выборки кабин

КОНТРОЛЯ первой ВТОРОЙ

6-й5 0 АН ОСТ?ПЕНЧАТЫИ 5 —

26-9 о ДВЗХСТЗП ЕНЧАТЫЙ 5 5

94-280 ДВЗХСТ?ПЕНЧ АТЫЙ 8 В

7 Приемка и испытания железобетонного поддона 

7.1 Приемка и испытания изделий производится в со о тв етс тв и и  с ? к а з а -  

НИЯММ Г О С Т  6 8  2 9  -  8 5  И Г О С Т  4 3 0 4 5 . 4 - 8 3 .

И А ДЕЖМОСТЬ ПРИНЯТОЙ АНКЕРОВКИ ПЕТЕЛЬ ДОЛЖНА БЫТЬ ПРОВЕРЕН А ИСПЫ 

ТА Н И Я М И .

Д О ПЗСКАЕТСЯ ОТП?СК ПОДДОНОВ С ЗАВОДА-МЗГОТОВИТЕЛЯ С ПРОЧНОСТЬЮ 

БЕТОНА- В ТЕПЛОЕ ВРЕМЯ ГОДА ТО %, В ХОЛОДНОЕ ВРЕМЯ ГОДА 85%.

Завод- и з г о т о в и т е л ь  долж ен  гар а н ти р о в а ть  д о с ти ж е н и е  п р о е к т н о г о

К Л А С С А  ПРОЧНОСТИ БЕТОНА В ВОЗРАСТЕ 2 .8  ДНЕЙ ПО Г О С Т  4 3 0 4  5 . 0 - 8 3 *  

Ко н т р о л ь н а я  на грззк а  й схема  испытаний п ри ведены  на  р и с . Z .

6 ПРОЦЕССЕ ИСПЫТАНИЙ ДОПЗСКАЕТСЯ КРАТКОВРЕМЕННОЕ РАСКРЫТИЕ ТрЕ-

щин.После с н я т и я  н а гр?зок  должна сохраняться  водонепроницаемость  

ПОДДОНА.

\ гае 9 - г ̂  оо.о.о. о(т ли ст

3



Контрольная нагрузка и схема испытаний подарил.

Рис. 2  __________
{ = 50 кд/на; (fo = <00 \ф

2 - 2 < h

к П И 1 1 1 И 1

С К Л А Д И Р О В А Н И Е ПОДДОНОВ ПРОИЗВОДИТСЯ НЕ БОЛЕЕ Н ЕМ  В 5 РЯДОВ-

Схема складирования приведена на рис.Ъ.

Рис 5

т  -  ш

Схема складирования поддонов. Деревянные бруски 40*40* ш

УКЛАДЫВАТЬ ПОД МОНТАЖНЫЕ ПЕТЛИ.

8. МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ И ИСПЫ ТАНИЙ КАБИНЫ.

8.1. Водонепроницаемость днища кабины проверяется в соответствии

С ГОСТ 12730. 5-84.

9

Прочность бетона на сж атие с л е д уе т  определять  по ГОСТ W180-7&?

Морозостойкость бетона следует определять по гост ю обо - т ь .

Метод контроля и испытаний арматурных изделий и закладных д ета ­

лей ПО ГОСТ 10922-75.

Отклонение размеров кабин от номинальных не должно превышать

В Е Л И Ч И Н  .У К А З А Н Н Ы Х  В П . 1 . 4 .  И З М Е Р Е Н И Я  ДОЛЖНЫ  ПРОИЗВ ОД ИТЬ С Я Л И НЕЙКАМ И 

И З М Е Р И Т ЕЛ Ь Н Ы М И  М ЕТА Л Л И Ч ЕС К И М И  ПО ГОСТ 4 2 7 - 7 5 ?

Внешний вид облицовки поддона , швы и прочность сцепления  плитки 

должны проверяться в соответствии с ТРЕБОВАНИЯМИ СИ Ъ89~68.

Комплектность и качество оборудования и приборов кабины след ует  

проверять путем осмотра н сравнении с эталоном.
9 .  К О М П Л Е К Т Н О С Т Ь

Э Л  8 КАБИНЕ ДОЛЖНЫ БЫТЬ УСТАНОВЛЕНЫ И ПРИСОЕДИНЕНЫ К ТРУБОПРОВОДАМ

САНИТ АРНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ПРИБОРЫ И ЗАПОРНАЯ АРМАТУРА, ЭЛЕКТРОТЕХНИЧЕСКОЕ 

ОБОРУДОВАНИЕ, Д ТАК ЖЕ ПРОЧЕЕ ОБОРУДОВАНИЕ СОГЛАСНО СПЕЦИФИКАЦИИ НА

ШДЧЮ МАРКУ.

При невозможности обеспечить сохранность приборов и оборудования

ПРИ ТРАНСПОРТИРОВКЕ Н ХРАНЕНИИ, ДОПУСКАЕТСЯ ПО СОГЛАШЕНИЮ СТОРОН УКА­

ЗАННОЕ ОБОРУДОВАНИЕ И ПРИБОРЫ ВКЛЮЧАТЬ В СОСТАВ КОМПЛЕКТУЮЩИХ ДЕТАЛЕН .

Комплектующие детали должны быть тщательно подогнаны для их ус та ­

новки ЗАВОДОМ- ИЗГОТОВИТЕЛЕМ , УПАКОВАНЫ И ОТГРУЖЕНЫ ВМЕСТЕ С КАБИНОЙ

ПО ПРИЛАГАЕМОЙ СПЕЦИФИКАЦИИ.
10. МАРКИРОВКА

Ю Л ИА НАРУЖНОЙ НЕЛИЦЕВОЙ ПОВЕРХНОСТИ КАЖДОЙ КАБИНЫ ДОЛЖНЫ ВЫТЬ НАНЕ­

СЕНЫ НЕСМЫВАЕМОЙ КРАСКОЙ, ПРИ ПОМОЩИ ТРАФАРЕТА ИЛИ ШТАМПА, СЛЕДУЮЩИЕ 

МАРКИРОВОЧНЫЕ ЗНАКИ*.

Т О В А Р Н Ы Й  З Н А К  З А В О Д А - И З Г О Т О В И Т Е Л Я  И Л И  Е Г О  К Р А Т К О Е  Н А И М Е Н О В А ­

Н И Е *)

М А Р К А  к а б и н ы ;

1 . 2 8 8 . 9 - 2  1 0 0 . 0 . 0 . 0 0  T 9  ~

О г  /0 Формат аз
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ДАТА И5Г0Т0ВЛЕ.ННЯ КАБИНЫ) 

ШТАМП ТЕХНИЧЕСКОГО к о н тр о ля ; 

НОМИНАЛЬНАЯ МАССА В ТОННАХ)

Ка ж д а я  п а р ти я  к а б и н  д о лж н а  сопровождаться д о кум ен то м  установленной

ФОРМЫ В КОТОРОМ ДОЛЖНО БЫТЬ УКАЗАНО:

НАИМЕНОВАНИЕ и адрес ЗАВ0ДА-ИЗГ0Т0ВИТЕЛЯ;

НОМЕР И ДАТА ВЫДАЧИ ДОКУМЕНТА;

номер п а р т и и ;
НАИМЕНОВАНИЕ И МАРКА КАБИН И КОЛИЧЕСТВО ИХ В ПАРТИИ)

ДАТА ИЗГОТОВЛЕНИЯ.

И. ТРАНСПОРТИРОВКА И СКЛАДИРОВАНИЕ.

м л  Кабины транспортируются на  п л а т ф о р м е .

ПОГРУЗОЧНО-РАЗГРУЗОЧНЫЕ РАБОТЫ ОСУЩЕСТВЛЯЮТСЯ КРАНОМ СО СПЕЦИ­

АЛЬНОЙ ТРАВЕРСОЙ ЗЛА ПЕТЛИ ПОДДОНА.

НЕ ДОПУСКАЕТСЯ -.УДАРЫ к а б и н , перекосы, уста н о в к а  НА НЕВЫРАВНЕННОЕ 

ОСНОВАНИЕ, ПОДЪЕМ ЗА МЕНЬШЕЕ КОЛИЧЕСТВО П Е Т Е Л Ь .

Кабины  скандируются в  о д и н  я рус  н а  в ы р о в н е н н о й  п л о щ а д е .

Кабины  должны бы ть  з а щ и щ ен ы  от воздействия а т м о с ф е р н ы х  о с а д ко в . 

Не до пускается  СКЛАДИРОВАНИЕ НА КРЫШЕ ш и н  КАКИХ-ЛИБО ПРЕДМЕ­

ТОВ и ХОЖДЕНИЕ ЛЮДЕЙ

12. ЭЛЕКТРИЧЕСКОЕ ОСВЕЩЕНИЕ

1 2 .1 . Т е х н и ч е с к и е  условия

12.1.1. У казания по изготовлению:

Д ля комплектования кабины ИСПОЛЬЗУЕТСЯ серийно- выпускаемое 

промышленностью оборудование и МАТЕРИАЛЫ ( СВЕТИЛЬНИКИ, 

УСТАНОВОЧНЫЕ ИЗДЕЛИЯ).

12.12.УКАЗАНИЯ ПО МОНТАЖУ:

ПЕРЕД МОНТАЖОМ НЕОБХОДИМО ПРОИЗВЕСТИ ЗАГОТОВКУ УЗЛОВ ЭЛЕКТРО­

ПРОВОДКИ СВЕТИЛЪНИКОВ,ЛИНИЙ ЭЛЕКТРОПРОВОД и т . п .  

Т2.3.ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

Пе р е д  м о н та ж о м  элек тро о свети тельн о го  о б о р уд о в а н и я  п р о в ер и ть

ЗАРЯДКУ ПРОВОДАМИ СВЕТИЛЬНИКОВ, А ТАКЖЕ НАЛИЧИЕ ЗАЩИТЫ ОТ 

КОРРОЗИИ МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ЧАСТЕЙ КОНСТРУКТИВНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ 

КРЕПЛЕНИЯ.

Сте к л а  светильников и отражатели должны  быть ч и с ты м и  и

НАДЕЖНО ЗАКРЕПЛЕННЫМИ.

Концы ПРОВОДОВ, ПРИСОЕДИНЯЕМЫХ к СВЕТИЛЬНИКАМ И УСТАНОВОЧНЫМ 

ИЗДЕЛИЯМ, ДОЛЖНЫ ИМЕТЬ ЗАПАС ПО ДЛИ НЕДОСТАТОЧНОЙ ДЛЯ ПОВТОРНОГО 

ПОДСОЕДИНЕНИЯ В СЛУЧАЕ ИХ ОБРЫВА.

12.4.ПРАВИЛА ПРИ ЕМКИ, МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ И ИСПЫТАНИЙ

Испытания осветительных электроустановок должны выполняться 

СОГЛАСНО ТРЕБОВАНИЯМ ГЛАВЫ 1.8 ПУЭ 1985г. ИЗД.6 СНМП 3.05.06-85. 

Особое внимание с л е д у е т  обращ ать н а :

-  СОСТОЯНИЕ контактов .

-  и з м е р е н и е  с о п р о т и в л е н и я  и з о л я ц и и  Э Л Е К Т Р О П Р О В О Д К И

-  ПРОВЕРКУ ЭЛЕКТРОСЕТИ НА ПРАВИЛЬНОСТЬ ЗАЖИГАНИЯ И ГОРЕНИЯ 

ЛАМП.

*12.5. Ко м п л ек тн о с ть

5 КОМПЛЕКТ ЭЛЕКТРООБОРУДОВАНИЯ КАБИНЫ ВХОДЯТ:

-  СВЕТИЛЬНИК НБ 007 С ЛАМПОЙ НАКАЛИВАЙ И Я/ДА Я КАБИНЫ СКБ"3/;

-  СВЕТИЛЬНИК ЬА-1 С ЛЮМИНЕСЦЕНТНОЙ ЛАМПОЙ/д л я  КАБИНЫ СКБ-1;2/)

-  БЛОК ВЫКЛЮЧАТЕЛЬ-РОЗЕТКА,

-  разделительный тр а н с ф о р м а то р

1 . 2 8 8  9 - 2 .1 00.0.0. о ту
М1СТ
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К О Л ИЧ ЕСТВ О Н А М А Р К У

1 1. 288. 9 - 2 . 1  о м . о . о о G a h u t a p h q -  Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  Ш И Н А  С И Б А 1 Т

2 0 Т Д ЕА К А  И ОБ ОРУД ОВАНИЕ 1 1 1 1

1 . 2 8 6 . 9 - 2 . 1  0 1 . 2 0 . 0 0 С А И И Т А Р Н О -Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  К А Б И Н А  G K 6 A 1 T , К ЯНСТРУКи ИЯ 1 1 1 1

1. 2 8 8 . 9 - 2 . 1  0 1 .  3 .0 .0 0 Са н и т а р н о -  Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  КАБИ НА С К Б А 1 Т ,

5 З К ЕК Т Р И Ч ЕС К О Е О С В ЕЩ ЕН И Е 1 1 1 f

Б 1 . 2 8 8 .  9 - 2 . 2  0 1 . 1 . 0 . 0 С А И И Т А Р Н О - Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  КАБКНА С К Б А 1 Т , В Е Н Т И Л Я Ц И Я 1 1 1 1

П е р е м е н н ы е  д а н н ы е  ш  и с п о л н е н и я

& 1. 2 8 8 . 9 - 2 . 2  01. 2 . 0 . 0 С а н и т а р н о - т е х н и ч е с к а я  к а б и н а  с н б м т - с  , в о д о п р о в о д 1 1

1 . 2 8 8 . 9 - 2 . 2  0 3 2 .0 .0 С А Н И Т А Р Н О -Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  КАБИНА С К Б А 1 Т - П С , ВОДОПРОВОД 1 1

10 1. 2 8 8 . 9 - 2 . 2  0 1. 3 . 0 . 0 С аНМ ТАРНО- ТЕХ Н И Ч ЕС К А Я  КАБИ НА С К Б А 1 Т -0  , КАИАД ИЗАЦИЯ 1

И 1 .  2 8 8 . 9 - 2 .  2 0 2 . 3 .0 .0 С А И И Т А Р Н О -Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  КАБИНА С К Б А 1Т -С Р , КАНАЛИЗАЦИЯ 1

12 1 .  2 8 8 . 9 - 2 . 2  03. 3 .0 .0 САНИТАРНО - ТЕХ Н И Ч ЕС К А Я  КАБИНА С К Б А 1 Т  - П С , КАНАЛИЗАЦИЯ 1

13 1 . 2 8 8 . 9 - 2 . 2  0 4 . 3 .0 .0 САИИТАРНО - ТЕХНИЧ ЕСК АЯ КАБИНА С К Б А 1 Т -  ПОР, КДНАЛИЪМДИЯ 1

—
1.288 9-2.1 00.0.0.00 ВС

САИИТАРНО- ТЕХНИЧЕСКАЯ 
КАБИНА СКЬА1Т-С; СКБМТ СР, 

СКБА1Т- ПС; СКБА1Т ПСР 
ВЕДОМОСТЬ СПЕиИФИКДиИЙ

ш м д  Ш М  ШшШ 1
Н. контр. Р 1 П
НАЧ.0ТД. [Нек р и т и ц  1S V a -

г и п р п н и и а л р и атип ж[Ка н с к а а  | «ЙЕьл.
2 М 4 4 - 0 2  №  Фпомьт А г
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КОЛИЧЕСТВО НА МАРК*

1 1288.9-2.3. О Н . 0.00 САНИТАРНО-ТЕХНИЧЕСКАЯ КАБИНА СКБА1Н —
2 ОТДЕЛКА И ОБОРУДОВАНИЕ 1 1 1

3 1. 288.9-2.1.05.2.0.00 САНИТАРНО-ТЕХНИЧЕСКАЯ КАБИНА СКБА1Н, КОНСТРУКЦИЯ 1 1 1

*1 1288. 9-2.3 013. 0.00 САНИТАРНО-ТЕХНИЧЕСКАЯ КАЬМНА СКБА1Н,
5 ЭЛЕКТРИЧЕСКОЕ ОСВЕЩЕНИЕ 1 1 1

6 1. 288.9-2.2 01.1.0.0 САНИТАРНО-ТЕХНИЧЕСКАЯ КАБИНА GK6A1H,ВЕНТИЛЯЦИЯ 1 1 1

7 ПЕРЕМЕННЫЕ ДАННЫЕ ДЛЯ ИСПОЛНЕНИЯ

8 1. 288.9-2.2 05.2.0.0 Санитарно- техническая кабина скба1Н-с, водопровод 1 1

9 1.288. 9-2 2 07.2.0.0 САНИТАРНО-ТЕХНИЧЕСКАЯ КАБИНА СК6А1Н-П, ВОДОПРОВОД 1

10 1.288. 9-2.2 0 5.3.0.0 Санитарно- техническая кабина скбам - с, канализация 1

11 1. 288.9-2.2 06.3.0.0 САНИТАРНО-ТЕХНИЧЕСКАЯ КАБИНА СКБА1Н-СР, КАНАЛИЗА4ИЯ 1

12 3.288. 9 -2 .2 07 .3 .0 .0 САНИТАРНО-ТЕХНИЧЕСКАЯ КАБИНА СКБА1Н-П, КАНАЛИЗАЦИЯ 1

Н. КОНТРБОСААНОВМ3 E I ■
Н А Ч . 0 Т А Н Е К Р И Т И Н

Г И П БОГДАНОМ
ИНЖЕНЕРААНСКАЯ э е :

1. 288.9 -2.3 00.0.0.00 ВС

САНИТАРНО-ТЕХНИЧЕСКАЯ 
КАБИНА CKSA3H-C; 

СКБА1И-СР;СКБА1Н-П 
ВЕДОМОСТЬ СПЕЦИФИКАЦИЙ

СТАДИЯАИСТ Аистов
Р 1
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КОЛИЧЕСТВО И А М АРКУ

\ 1 . 2 8 8 .  9 * 2 . 1  0 . 1 . 0 . 0 0 С а н и т а р н о -  Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  Ш И Н А  СКБА 2 Т ,
|—

2 ОТД ЕЛ К А И  ОБОРУД ОВАНИЕ 1 1 1 1 1 1 1 1
Ъ 1 . 2 8 8 . 9 * 2 . 1  0 8 . 2 . 0 . 0 0 С А Н И Т А Р Н О  -Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  К АБ И Н А 0 К Б А 2 Т , КОНСТРУКЦИЯ 1 1 1 1 1 1 1 1
4 1 . 2 8 8 . 9 - 2 . 1  0 1 - 3 . 0 . 0 0 У н и т а р н о -  т е х н и ч е с к а я  к а б и н а  С К Б А 2 Т ,

------—-----

5 ЗА ЕК ТР И Ч ЕС К О Е ОСВЕЩ ЕНИЕ 1 1 1 1 1 1 1 1
6 1 . 2 8 8 .  9 * 2 . 2  0 4 . 1 . 0 . 0 С АНИ ТАРН О - Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  К А Б И Н А  C R b A 2 T , ВЕНТИЛ ЯЦИЯ 1 1 1 1 1 1 1 1
7 П е р е м е н н ы е  д а н н ы е  д а я  и с п о л н е н и я

8 1. г е е .  9 - 4 . 2  О 8 . г . о . о С А Н И Т М О - Т Е Ш Ч Ы Ш  К АБ И Н А С К 6 А 2 Т - С , М М П Т О Н О А 1 1 1 1

10 4 8 8 .  9 - 4 .  4  1 4 . 2 . 0 . 0 С АНИ ТАРН О- Т ЕХ Н И Ч Е С К А Я  К АБИНА Б К Б А 2 Т - П С , ВОДОПРОВОД 1 1 1 1
11 1. 2 8 8 . 9 - 2 .  2  08. 3. 0 0 С А Н И Т А Р И О -Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  К АБ И Н А С К Б А 2 Т С ,  КАНААМЗАЦИЯ 1

12 1. 2 8 8 . 9 - 2 . 2  0 9 . 3 .0 .0 С А Н И Т А Р Н О -Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  К А Б И Н А  0 R B A 2 T - 0 P , К АНАЛ ИЗАЦИЯ 1

1 * 1 . 2 8 8 . 9 - 2 . 2  10 . 3 .0 .0 С А Н И ТАРН О- Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  КАБИНА С К Б А  2 Т  В . КАНАЛ ИЗАЦИЯ 1
14 1. 2 8 8 . 9 * 2 .  2  1 1 . 3 .0 .0 С АНИТАРНО- ТЕХН И Ч ЕС К А Я  К А Б И Н А  С К Б А 2 Т - Н . КАИААИЗАЦИЯ 1
15 1. 2 8 8 . 9 - 2 .  2  1 2 . 3 .0 .0 САНИТАРНО -  ТЕХН И Ч ЕС К А Я  КАБИНА СКБА 2 Т -  П С , КАИААИЗАЦИЯ 1

1Б 1. 2 8 8 . 9 - 2 .  2 1 3 . 3 .0 .0 САНИТАРНО -  Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  КАБИНА СКБА 2 Т  -  П С Р , К А Н А Л ИЗ АЦ ИЯ 1

П 1. 2 8 8 . 9 - 2 .  2  14 . 3 0 .0 G A H H T A P H O - Т ЕХ Н И Ч ЕС К А Я  К А Б И Н А  С К Б А 2 Т - П В , К А Н А Л И З А Ц И Я 1

18 1 . 2 8 8 .  9 - 2 . 2  1 5 . 3 .0 .0 САНИТАРНО- ТЕХНИЧЕСКАЯ КАБИНА С К Б А 2 Т - П Н , КАНАЛИЗАЦИЯ 1

1 000 а - О  4 ПП 0 П  ПП RC1. С.ОО. -» ь - !  —

S S ,  М Ь М Т -H W
С К Ь А 2 Т -П В ,С К Б А гт -П Н

ВЕДОМОСТЬ СПЕЦИФИКАЦИЙ_________

СТАДИЯ АИСТ АИСТОВ
Н.КОНТР- Вогдпнович Р 1
НАЧ.ОТА- НЕКРИТИН Ш г

ГИПРОНИШРЛИГИП БОГААМОВИЧ
ИНЖЕНЕР Д.АНСКАЯ

2 3 W /-O S  1<г < Р ы т т  Ю
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1 1 . 2 8 8 . 9 - 2 . 1  0 1 . 1 . 0 0 0 С А Н И Т А Р Н О -  Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  Ш И Н А  G K B A 2 H ,

2 О Т Д Е Л К А  И О Б О Р У Д О В А Н И Е 1 1 1 1 1

3 1. 2 8 8 .  9 - 2 . 1  1 Ь .  2  0 .0 0 С А Н И Т А Р Н О - Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  К А Б И Н А  G K b A 2 H , К О Н С Т Р УК Ц И Я 1 1 1 1 1

Ц 1 . 2 8 8 .  9 - 2 . 1  0 1 .  3 . 0 -  00 Ь АНИТАРН О -  Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  R A B H H A  С К Б А 2 Н ,

5 Э Л Е К Т Р И Ч Е С К О Е  О С В ЕЩ ЕН И Е 1 1 1 1 1

В 1 .  2 8 8 . 9 - 2 . 2  0 1 .  1 .  0 . 0 С А Н И Т А Р Н О - Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  К А Б И Н А  С К Б А 2 Н , в е н т и л я ц и я 1 1 1 1 1

7 П е р е м е н н ы е  д а н н ы е  д л я  и с п о л н е н и я

8 1 . 2 8 8 . 9 - 2 . 2  1 6 . 2 . 0  0 С А Н И Т А Р Н О -Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  КАБИНА С К Б А 2 Н -С , ВОДОПРОВОД 1 1 1 1

9 1 .  2 8 8 .  9 - 2 . 2  2 0  2 . 0 . 0 С А Н И Т А Р Н О - Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  К А Б И Н А  С К Б А 2 Н - П , ВОДОПРОВОД 1

10 1 . 2 8 8 . 9 - 2 . 2  1 6 . 3 . 0 . 0 С А Н И Т А Р Н О - Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  К А Б И Н А  С К Б А 2 Н - С , К АН АЛ И З А Ц И Я 1

11 1 . 2 8 8 . 9 - 2 . 2  Н .  3 . 0  0 С А Н И Т А Р Н О - Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  К А Б И Н А  С К Б А  2 Н -С Р . К А Н А Л И З А Ц И Я 1

. 12 1 .  2 8 8 .  9 - 2 . 2  1 8 .  3 . 0 .0 С А Н И Т А Р Н О - Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  К А Б И Н А  С К Б А  2 Н - В . КАНАЛ ИЗАЦИЯ 1

13 1 . 2 8 8 .  9 - 2 .  2  1 9 .  3 . 0 0 САНИ ТАРН О -  Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  К А Б И Н А  С К Б А 2 Н - Н , К АН АЛ ИЗАЦИЯ 1

14 1 .  2 8 8 .  9 - 2 . 2  2 0 .  3 . 0 . 0 С А Н И Т А Р Н О - Т ЕХН И Ч ЕСК АЯ К А Б И Н А  СКБА 2 Ц - П ,  К А Н А Л ИЗ АЦ ИЯ 1

1 . 2 8 8 . 9 - 2 . 1  0 0 . 0 . 0 .  0 0  В С

С А Н И Т А Р Н О - Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  
К А Б И Н А  С К Б А 2 Н -С  С К Б А 2 Н -С Р  

С К Б А 2 Н  В , С К Б А 2 Н  Н 
С К Б А 2 Н П

В е д о м о с т ь  с п е ц и ф и к а ц и и

СТААИЯ Лист Листов
Н. КОНТР- 1БОГДАНОВИЧ Р 1
НАЧ.ОТД. \UKPUTHH

Г И П Р И Н И Щ Р / Юru n  (БОГДАНОВИЧ X
Ин ж е н е р  ]ЛАНСКАЯ

* * * * -о г  / ^ „ j
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КОЛИЧЕСТВО НА МАРКУ
1 1. 888. 9 -2 .1  91 1. 0.00 Са н и т а р н о - т е х н и ч е с к а я  КАБИНА СКБАЗТ,
2 о т д а м  8 ОБОРУДОВАНИЕ 1 1 1 1 1 1 1 1
9 1. 288 9 -2 .1  21. 2 .0 .0 0 САНИТАРНО- ТЕХНИЧЕСКАЯ КАБИНА CRBA3T, КОНСТРУКЦИЯ 1 1 1 1 1 1 1 1
li 1. 288. 9 -2  1 21. 9.0. 00 САНИТАРНО- ТЕХНИЧЕСКАЯ КАБИНА СКБАЗТ,

5 ЭЛЕКТРИЧЕСКОЕ ОСВЕЩЕНИЕ 1 1 1 1 1 1 1 1

Б 1. 288. 9 - 2 .2  9 1 .1 .0 .0 У н и т а р н о - т е х н и ч е с к а я  к а б и н а  с к ь а з т , в е н т и л я ц и я 1 1 1 1 1 1 1 1

7 ntPtMtHHblb ДАННЫЕ ДЛЯ ИСПОЛНЕНИЯ

8 1. 288. 9 -2 . 2 21. 2 .0 .0 САНИТАРНО-ТЕХНИЧЕСКАЯ КАБИНА СКБАЗТ-С, ВОДОПРОВОД 1 1 1 1

9 1. 288. 9 -2 . 2 2 5 .2 . 0 0 САНИТАРНО- ТЕХНИЧЕСКАЯ КАБИНА СКБА9Т-ПС, водопровод 1 1 1 1

10 1. 288. 9 -2 . 2  2 1 .9 . 0.0 САНИТАРНО - ТЕХНИЧЕСКАЯ КАБИНА СКЬАЗТ-С, КАНАЛИЗАЦИЯ 1

11 1 . 288. 9 -2 . 2 22. 9.0.0 САНИТАРНО- ТЕХНИЧЕСКАЯ КАБИНА СКБА9Т- СР, КАНААИ9АЦИЯ 1

1? 1. 288. 9 -2 . 2- 29 3.0 0 САНИТАРНО-ТЕХНИЧЕСКАЯ КАБИНА СКБАЗТ-В, КАНАЛИЗАЦИЯ 1

13 1 . 288 9 -2 . 2 24 9 .0 .0 САНИТАРНО- ТЕХНИЧЕСКАЯ КАБИНА СКБАЗТ-Н, КАНАЛИЗАЦИЯ 1

14 1. 2 8 8 . 9 - 2 .2  2 5 .9 .0 .0 САНИТАРНО- ТЕХНИЧЕСКАЯ КАБИНА GRBA3T-ПС, КАНАЛИЗАЦИЯ 1

15 1 .2 8 8 -  9 - 2 . 2  20. 9.0.0 САНИТАРНО- ТЕХНИЧЕСКАЯ КАБИНА СКБАЗТ-ПСР, КАНАЛИЗАЦИЯ 1

10 1. 288. 9 - 2 . 2 2 7 . 9 0 0 САНИТАРНО- ТЕХНИЧЕСКАЯ КАБИНА СКБАЗТ- ПВ. КАНААМЗАЦИЯ 1
n 1. 288. 9 - 2. 2 2 8 . 9. 0.0 САНИТАРНО- ТЕХНИЧЕСКАЯ КАБИНА СКБАЗТ- ПН, КАНААИЗАЦИЯ 1

1.2 8 8 . 9-2 1 0 0 .0 .0 .0 0  ВС

САНИТАРНО- ТЕХНИЧЕСКАЯ 
КАБИНА СКБАЗТ-С, СКБАЗТ-СР, 

СКБАЗТ-В, СКБАЗТ-И
СТАДИЯ АИСТ ЛИСТОВ

Н.КОНТР. 110ГДШВИЧ Р 1НАЧ.ОТД. 11ЕКРИТИН
Г И П Р О Н И И З Д Р Х ВШ \  \ЙГААНОВИЧ 1

IUVSOn 01HU, BHMmOl IIIlT
СК6АЗТ-ПВ, СКБАЗТ-ПН 
гость с п е ц и ф и к а ц и йЙНЖЁНЁР"?1АНСКАЯ Вед ор

2MH-02 fS Я ’ о р м а т А З
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КОЛИЧЕСТВО Н А  М А Р К }

1 1. 2 8 8 .  9 - 2 . 1  01. 1. 0. 00 С а н и т а р н о - т е х н и ч е с к а я  к а б и н а  с к б а з н ,

2 0 Т Л Е Л К А  И О Б ОР УДО В АН И Е 1 1 1 1 1
—I

3

L
1 . 2 8 8 . 9 - 2 . 1  2 9 . 2 . 0 . 0 0 Са н и т а р н о - т е х н и ч е с к а я  КАБИ НА С К Б АЗН , К О Н С Т Р У К Ц И Я 1 1 1 1

---------  . . . ---------------------- ---------1

*1 1. 2 8 8 .  9 - 2 . 1  2 1 . 3 . 0 .  00 Са Н И Т А Р Н О -Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  К АБИ НА С К Б А З Н ,
I

5 ___ Э Л Е К Т Р И Ч Е С К О Е  О С В Е Щ Е Н И Е 1 1 ’ т ~ 1 1
■1

6 1:_ 2 8 8 .  Э - 2 . 2  0 1 . 1 . 0 .  0 С А Н И Т А Р Н О -Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  К Л Я Й Н А  СК Б А З Н , В Е Н Т И Л Я Ц И Я 1 1 1 1 1
- —  •

7 П е р е м е н н ы е , д а н н ы е  д л я  и с п о л н е н и я !
8 1. 2 8 8 .  9 - 2 . 2  29. 2 0. 0 Са н и т а р н о - т е х н и ч е с к а я  к а б и н а  с к б а з н - с , в о д о п р о в о д 1 1 -  / Г |

•• --- —

9 1. 2 8 8 .  9 - 2 . 2  3 3 . 2 . 0 . 0 С а н и т а р н о - т е х н и ч е с к а я  к а б и н а  с к б а з н - п , в о д о п р о в о д
-  -------- -------- ■ - -- -- - — -------- ------------------------------- —

10 1. 288 . 9 2 . 2  2 9 . 3 . 0 . 0 Са н и т а р н о -т е х н и ч е с к а я  к а б и н а  с к б а з н - с , к а н а л и з а ц и я 1
— . . . . . .  . . ..... .

И 1. 2 8 8 .  9 ' 2  2 3 0 . 3 . 0 . 0 Са н и т а р н о - т е х н и ч е с к а я  к а б и н а  с к б а з н - с р , к а н а л и з а ц и я

_ _ _ _
—

— -------------------------------------- -  -|

п 1. 2 8 8 .  9 - 2 . 2  3 1 . 3 . 0 . 0 С А Н И Т А Р Н О - Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  К А Б И Н А  СК Б АЗН -Е) ,  к а н а л и з а ц и я 1

13 1. 2 8 8 .  9 - 2 . 2  3 2  3 . 0 . 0 С а н и т а р н о - т е х н и ч е с к а я  к а б и н а  с к б а з н - н , к а н а л и з а ц и я 1
—

14 1. 2 Б 8 .  9 - 2 . 2  3 3 . 3 . 0  0 С А Н И Т А Р Н О -Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  К А Б И Н А  С К Б А З Н П ,  К А Н А Л И З А Ц И Я
1

-

—

—

---- _ _ 1 .  2 8 8 .  9 - 2 . 1  0 0 . 0 . 0 .  0 0  В С

И K0HTPJ 
Н А Ч .0 Т А

Б О ГД А Н О В И Ч
НЕКРИТИ Н

т з г
(s&\------

С А Н И Т А Р Н О - Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  
К А Б И Н А  С К Ь А З Н - С ,С К Б А З Н - С Р  

С К Б А З Н - В , С К Б А З Н - Н

СТАДИЯ
Р

Л и с т Л и с т о в
Л

Т И П
ИНЖЕН.

Б О ГД А Н О В И Ч
Л А Н С К А Я j

С К Б А З Н П
В Е Д О М О С Т Ь  С П Е Ц И Ф И К А Ц И И Г И П Р П Н И И Э Д Р А й
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Ко AU4 Е С Т В О  НА М А Р К У МАССА

КГ
Пр и м е ­
ч а й  ИЯС КБ м С К Б А г 1- К Б А Ъ

Д о к у м е н т а ц и я

1Ш.9~2.1 O U -O .O Q  M Т а б ли ц а  о тд ело ч н ы х  р а б о т X X X

1.288.9-2.1 «1.4.0.00 А г Нз е л  1.. 6 X X X

f. 288.9-2.-1 I U 0 . I I I  СБ Санитарно- техническая кабина

СКБА1 ОТДЕШИ ОБОРУДОВАНИЕ

Сборочным  ч е р т е ж X — —

4.288.9-2.4 O-М  О О г Cb Санитарно- техническая кабина

СКБА2. Отд елк а  м оборудовано г

Сб о р о ч н ы й  ч е р т е  ж — X —

1288.9-2.1 o i . io .0 3  с ь Санитарно -техническая  кабина

СКБАЗ.ОтДЕЛКА и ОБОРУДОВАН М Е

Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж — — X

Ст а н д а р т н ы е  и з д е л и я

1 A 5 ' I S  5 г Полочка без зеркала taf coo* is o 1 1 — 15

0к» AP 1. 257 У ЗЕРКАЛО НА ДЕРЕВЯННОЙ

ОСНОВЕ ГАВ. 6 00 х 3 0 0 \ < — 2.5

з APT. M M 0 7 -8 2 7 Вешалка аляполотенец. габ 170*ьо \ 1 1 0. 5

4 P C - 1 0 0 РУЧКА-США ЛИТАЯ ГАБ Ш х Ч 8 Z 2 2 о, г

5 к у т б  т у  гъ ч н г з - т э Кронштейнунмьерсальный Дая

"ПАЛЕТКОЙ БУМАГИ Г А Б. 1 V2>3 V - 64 1 — 0,3

6 1119-10 Т 0 6 Ч 9 - 9 7 Ы  OS Штора универсальная  с раза

A P I  1.. Г - 101-01- 6 4 6 ВИЖНОЙ ШТАНГОЙ \ \ 0,8

7 ПОРУЧ ЕНБ ГАБ й 00 X 70 \ г 4 1,3

Н к о н т р 1 . г а в . 9 ' 2 . 1  0 X 1 . 0 . о оБ о г д а н о в и ч s K j T -Н Ач агд 1Га р "а ч >ё н н >к

r u n К о л м а к о в СТАДИЯ АИСТ АИСТОВ
Рук  Г р " П о т а п о в а Ъ к 'Ы Са н и та р ho- tfxhumeckue кабины Р 1
От w н ж Б о ч а р о в а /3£>с,счА ОКБ м-, СКВ Д2-, СКБАЪ
Щ 1) р  л о в а Отделка  и о б о р у д о в а н и е Г И П Р О Н Н Н З Л Р А В
Инж К а р л у ш и  н л Т - - Г £ ___ ..

?&*/■/-0 2  ЛР  ф о р м Т т А7>
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ИН
В.

№

Н а и м е н о в а н и е

СКБА-1

СКБА-Z

СКБА-3

Потолок

Плоил
м*

2 . 7

2 . 7

Ъ.Ь

ЪЬ

2 . 7

2 .7

ВИД
О Т Д ЕЛ К И

ПЛОЩ
«*■

Ст е н ы  и л и  
п е р е г о р о д к и

1 7.6

1 7.6

1 4 ,7

1 4 .7

17.6

1 7.6

В И Д
ОТДЕЛКИ

ГЛАЗУРОВАН­
НАЯ
ПЛИТКА

Г л а з у р о в а н ­
ная

ПЛИТКА

Г л а з у р о в а н ­
н а я

п л и т к а

Низ С Т Е Н  ИЛИ 
П Е Р Е Г О Р О Д О К  

/П А Н ЕЛ Ь /

Плоил.
м*

ВИД
О ТД ЕЛ КИ

Г Л А З У Р О В А Н -
НАЯ
П Л И Т К А

Г л а з у р о в а н ­
н а я
п л и т к а

Г л а з у р о в а н ­
н а я

п л и т к а

вы со­
т а

Пр и м е ч а ­
н и е

В ар . н

В а р . 1

В а р . и

Bap.I i

Вар.В

18

В с е  с т ы к и  п а н е л е к  и  п о д д о н а  д о л ж н ы  б ы т ь  з а ш п а к л е в а н ы

и ОК Л ЕЕНЫ  Л ЕН ТО Й .

Н.КОНТР. Бо г д а н о в и ч

РУК.МАСТ. Сы ч е в о й  ;
Гкш стр . ШАВВИН
Г А О Линьков ж
ТЕХНИК ИСАКОВ

1.288.9- 8.1 00.1.0. 00А

Т А Б Л И Ц А
ОТДЕЛОЧНЫХ

РАБОТ

Стадия а и с т Ли с т о в

Г И П Р П Н И Щ Р Л В

234y/-0<2 /з Формат АЗ
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З Н И  ОНА. AOWSIAtHT Q 1 .1 .0 . вед

н к о н т е б О ГМ Н О В Ц
H M .Q T A И Ш Ч Т Ц К
ru n бОГААНОВЦЧ
С Т.И Н Ш . KPQTO&Jk

1 Ш . 9 - 1 Л  01.1.0. огсб

о А н и тА М А -тти чЕ ст
КАБИНА СК Ш .
О Т Д Е А К А  И О Б О М Д О Ш И Е
сетгочнмй ч ер теж

а и м л ы н л ш я и а

Р
ТйТот |Тйот 06 к
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л•хогО
ГОое О б о з н а ч е н и е - Н а и м е н о в а н и е Код. П р и м е м .

3) Е А 5

АЦ \ 4 .2.8 8 .9 - 2 .4  о в гз . оо Р а м а  п о д д о н а 4

БЧ г А С П м А Р к и п т п - з г о с и о б з г - т т ^ в о о х э о о г

БЧ ч & Н Н Т 4 - 5 * 4 .5 * г 0  0 4 .0 № Г О С Т .< 0 И 9 - в О * 8

^ 3 Е Аб

АЧ 4 -I г а 8 . 9 - г,-1 о б . г э . о о Р а м а  п о д д о н а <

БЧ г Д С П  МАРКИП Т П ‘ З Г 0 С ‘П 0 Б Ь г - 1 7 *  800*300 \

БЧ 3 Д С П  МАРКИ П Т П - З Г 0 С Ш 6 3 г ~ 7 7 *  500X300 4

БЧ ч ЬИИТ^-5 к4.5*гд.04-0Ц6 ГОСТ 40649-80* 7

4 - 4

4 . г 8 8 . 9 - г .  4 0 4 . 4 .  0-  0 0  А

З э е л  1 . . . Б

С Т А  д н я А  М С Т A U C T O В

Й. К О Н Т Р Б о г д а н о в и ч p e r Р 4

Н а ч о т д Н е к р н т м н

ГИ П РО Н И И ЗД РАВГ М  п Б о г д а н о в и ч

И н ж е н е р Д а м с к а я ^£2 '̂нЬ7

ЪЪкН-Ог. 2 3  ф о р м а т а м
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*сXосо

**»ос=
О Б О З Н А Ч Е Н А Н а и м е н о в а н и е Код. Пр и м е ч а ­

н и е

Д о к у м е н т а ц и я

а з 1. 2 8 8 . 9 - 2 . . 1  0 1 .  2 . 0 . 0 0  ОБ О б о р о н н ы м  ч е р т е ж X

А3 1 .  2 8 8  9 - 2 . 1  0 1 . 2 . 0 . 0 0  А У З Е Л  1 . . .  13 X

1 .  2 8 8 . 9 - 2 . 1  0 0 . 0 .  0 00 T 9 Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  УСЛОВИЯ X

О б о р о н н ы е  е д и н и ц ы

ПОДДОН Ж ЕЛЕЗОБЕТОННЫ Й

АЗ 4 1 2 8 8 . 9 - 2 . 1  0 1 . 2 . 1 . 0 0 П А -1 1 3 6 5  к г

аз 2 1 . 2 8 8 . 9 - 2 . 1  0 1 . 2 . 2 .0 0 П а н е л ь  с т е н о в а я  пен 1 10 6  к г

АН 3 1 . 2 8 8 . 9 - 2 . 1  0 1 . 2 . 3  00 П С -2 1 5 4 ,8  кг

а з Ч 1 . 2 8 8 . 9 - 2 . 1  0 1 . 2 . 4 .  00 пс-з 1 2 6 ,8  кг

АН 5 1 . 2 8 8 .  9 - 2 . 1  0 1. 2 . 5 . 0 0 О С -Ч 1 2 9 ,4  к г

А4 6 1 . 2 8 8 .  9 - 2 . 1  0 1 . 2 .  6 .0 0 П С - 5 1 5 3 .1  к г

АН 1 1 .  2 8 8 . 9 - 2 . 1  0 1 . 2 . 9 .  00 П С -6 1 59 ,6  кг

АЦ 8 1 .  2 8 8 . 9 - 2 . 1  0 1 . 2 .  8 .0 0 П С - 3 1 3 8 ,3  кг

АЦ 15 1 . 2 8 8 . 9 - 2 . 1  0 1. 2 . 9 .  00 М о н т а ж н а я  р а м а  р м ! 1 11.49 кг

Де т а а и

И З Д Е Л И Е  С О ЕД Н Н Н Т ЕА Ь Н О Е

АН 9 1. 2 8 8 . 9 - 2 . 1  01. 2 . 3 . 0 4 - 0 1 м м о з 0 ,0 8 к г

1 .  2 8 8 . 9 - 2 , 1  0 1 . 2 . 0 . 0 0

С а н и т а р н о -  т е х н и ч е с к а я

КАБИНА С К Б А 1 Т
К о н с т р у к ц и я

СТАДИЯ АИСТ АИСТОВ
Н .К ОН ТР . БОГДАНОВИЧ Р 1 2
Н А Ч О ТД . Н е к р м т и н

Г Й П Р О Н И И Э Л Р Л ВГИ П Бо гд а н о в и ч
IM EH E P КУЗЬМИНА '***>'-

Ф о р м а т  a h

|Й
У№
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9

П
0
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А
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Д
ПИ

СЬ
 И
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А
ТА

 
|В

З
А

М
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Н
в
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5сг «*
осо

с*>аЕ=
О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е КОК. Пр и м е ч а н и е

Ст а н д а р т н ы е  и з д е а и я

10 Б0АТ МБ-6 . 2 0 .5 8 . 016

ГОСТ 3 39 8 - 3 0 * 2 8

11 ГАНКА М 6 -З Н . 5. 016

ГОСТ 59 15- 3 0 * 28

12 Ш а й б а  б . 0 1 . 0 8 к п . 01б

ГОСТ 11 У Н - 4 8 * 28

13 Шу р у п  1 - 3 * 2 5 .0 1 6

ГОСТ 1 1 4 4 - 8 0 * 51

14 ШУРУП 1 - 3 * 2 5 .  01Б

ГОСТ 4145 8 0 * 6

АИСТ
1 . 2 8 8 . 9 - 2 . 4  0 4 . 2 . 0 . 0 0  г

гъ ^ н -о г  24 Формат ац
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ВЗ
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ш
Г

£
I
£ ЗО

НА ы>ос= Обозначение Наименобанце Код. ПРИМЕЧА
нис

ДОКУМЕНТАЦИЯ

АЗ 1 . 28 8 . 9 - 2 .1  0 5 .2 .0 .0 0  Сб СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ V

АЗ 1 .  2 8 8 . 9 - 2 .1  01. 2 . 0 . 0 0  А У З Е Л  1 . . . 1 3 X

1 .  2 8 8 . 9 - 2 .1  0 0 .0 .0 .  0 0  т у Т ехнические условия X

GBOPOMHWE ЕДИНИЦЫ

ПОДДОН ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЙ

АЗ 1 1 .2 8 8 .  9 - 2 .1  0 5 . 2 . 1 . 0 0 П д - е 1 З Б 5 К Г

АЪ г 1 . 2 8 8 . 9 - 2 . 1  0 5 . 2 . 2 . 0 0 Панель стеновая пс -а 1 1 0 6 К Г

АЦ ъ 1 . 2 8 8 . 9 - 2 . 1  0 5 .2 .  3 .0 0 П С -9 1 5 4 .8 К Г

АЪ ц 1 . 2 8 8 . 9 - 2 .1  0 5 .2 .  4 .0 0 П С -1 0 1 2 6 .8 К Г

АЦ 5 1 . 2 8 1  9 - 2 .1  0 5 .2 . 5 .0 0 п с -т Г 1 27.4 КГ

АЦ б 1 . 2 8 8 . 9 -2 .1  0 5 . 2 .  6 .0 0 П С -1 2 1 5 7 .1  К Г

АЦ 7 1 . 2 8 8 . 9 -2 .1  0 5 . 2 . 7 . 0 0 П С - 1 3 1 59.6КГ

АЦ 8 1 . 2 8 8 . 9 - 2 .1  0 5 . 2 . 8 . 0 0 П С - 1 4 1 3 8 .7 К Г

15 1 . 2 8 8 . 9 - 2 . 1  0 5 . 2 . 9 .0 0 Монтажная рама Рмг 1 1 1 Л 9 К Г
ДЕТАЛИ

ИЗДЕЛИЕ СОЕДИНИТЕЛЬНОЕ

АЦ 9 1 . 2 8 8 . 9 - 2 . 1  0 1 . 2 . 3 . 0 4 - 0 1 М н - 1 0 3 0 .0 8 К Г

Ц .К О Н Т Р . Б Ш н о Ш
Н А Ч . О ТД Н Е К Р И Т И Н —

Г А П Б О ГД АН О ВА J&r
И н ж е н е р К У З Ь М И Н А РЫЛ-

1 2 8 8 . 9 - 2 . 1  0 5 .2 .0 .0 0

С А Н И Т А Р Н О -Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  
К А Б И Н А  С К Б А 1 Н  

Ко н с т р у к ц и я

ifl rj.fft1 И М!№ Д11
р \ л 1 г

гипронниалрлв
Ф о р м а т  а  4

25
£
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О
с= Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е Код, П Р И М Е Ц А

Н И Е
Ст а н д а р т н ы е  и з д е л и и

10 Б О Л Т М Б - 6 . 2 0 .5 8 .0 1 6

ГОСТ 7 7 9 8 - 7 0 * 2 8
11 ГА Й К А  М 6 -7 И . 5 .0 1 6

ГОСТ 5 9 1 5 - 7 0 * 2 8
U Ш А Й Б А  6 .0 1 .0 8 КП 0 1Б

ГОС Т 1 1 3 7 1 - 7 8 * 2 8
13 Ш УРУП 1 - 3 X 2 5 .0 1 G

ГО С Т  1 1 4 4 -  8 0 * 5 1

1 4 Ш У Р У П  1 - 3 * 2 5 .  0 16

Г О С Т  1 1 4 5 - 8 0 * Б

1 . 2 8 8 . 9 - 2 . 1  0 5 . 2 . 0 . 0 0  * “ ет

23+//-0? 26 ФОРМАТ АЧ
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аг
1

жоо
сооег ОБОЗНАЧЕНИЕ Наи м ен о ван и е кол. Пр и м еч а­

ние

До к у м ш а ц и я

Ю \. 888-9-a .i  08. 2. 0.00 ОБ Сборочный ч е р т е ж X "
аз 1. 288. 9 -2 .1  (И 2 0 00 Д ПЗЕА 4... 43 X

4. 288. 9 -2Л  00 0 0 00 ТУ ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ X

Сборочны е единицы

ПОДДОН ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЙ

аз 4 \. 288. 9 -2 . 4 0 8 .2 4. 00 пд-з 4 505 кг
аз а 4. 288 9 -2  Л  08. 2. 2 00 ПАНЕЛЬ СТЕН0ВЛЯ ПС-45 4 486 кг

ач з \. 288. 9 -2 Л  04. 2 .8 .0 0 пс- г 4 5Ч.6КГ

аз ч \. 288. 9 -2 Л  08. 2 .8 .0 0 ПС-46 4 28 КГ
АЧ 5 1. 288. 9-2.4 08. 2 .4 . 00 ПС-44 4 24.4кг

АН 6 4. 288. 9 -2 Л 0 8 .2 .5 . 00 ПС-48 4 40,9 кг
АЧ 1 4. 288. 9- 2 Л 08. 2. 6. 00 ПС-49 4 59,6 кг

АЧ 8 4. 288. 9 - 2 Л 08. 2 .4 . 00 ПС-20 4 56 КГ
АН <5 4. 288. 9-2Л  08. 2 .8 . 00 МОНТАЖНАЯ РАМА РмЗ 1 42.44 кг

Детали

ИЗДЕЛИЕ СОЕДИНИТЕЛЬНОЕ
АЧ 9 1 988 9 - 2 1  01. 2.  3. 04-01 Ми-40 8 0,08 кг

4.288.9-2 4 08.2.0.00

У н и т а р н о - тех н и ч ес к а я
КАБИНА СКБА2Т

К о н с т р у к ц и я

Ст а д и я л и с т Л И С Т О В

Н.КШР. Богшович Р \ 2
НАЧ ОТД. HERPWHH ( & £ L

Ш П Р О Н И Ш М Вгмп Бо г д а н о в и ч

ИНЖЕНЕР Кузьмина /* У г
Toww лч

|И
Н8

.Й
?

П0
Д

А.
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 Д

АТ
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18
3

АМ
И
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6

.№

2 7
►—«С

1

«с
осо

со
О Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е КОА. Прим еч а­

ние
Ст а н д а р т н ы е  изделия

40 БОЛТ М6-6 . 20.58.046
ГОСТ 4498-70* 29

44 ГАЙКА Мб*4И, 5.046
№  5915-30* 29

42 ШАЙБА 6.01. 08КП.046

ГОСТ 11531-38* 29
13 ШУРУП 4- 3*25. 046

ГОСТ 1444- 80* 55
44 Шу р у п  4- з * 2 5 .046

ГОСТ 1Ш5-80* 6

л ист
4.288.9-2.4 08.2.0.00 ^

2 3 М -  0 2  £ #  Фпрмкт AU
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лXосо
СОое:

ОБОЗНАЧЕНИЕ Н а и м е н о в а н и е KQA. Пр и м е ч а ­
н и е

Д о к у м е н т а ц и я

аз Г  28 8 . 9 - 2 .4  46 2  0 .0 0  С6 Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж X

а з 1. 288 9 - 2 .  4 04. 2  0- 00 А У З ЕЛ  4 ... 43 X

4. 28 8  9 - 2 .4  00. 0 .0 .  00 T9 Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  9СА0БНЯ X

I

У б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

Поддон Ж ЕЛЕЗОБЕТОННЫ Й

АЗ 4. 2 8 8 .9 - 2 .4  46 2 4. 00 ПД-4 4 505 кг

АЗ 2 4. 28 8  9 - 2 . 4  46. 2  2 . 00 ПАНЕЛЬ СТЕНОВАЯ П С - 24 4 486 ИГ

АЧ 3 4 . 2 8 8 . 9 - 2  4 0 5 . 2 . 9 . 0 0 П С - 9 4 54.6КГ

АЧ Ч 4. 2 8 8  . 9 - 2 .4  46 . 2  9.00 П С - 2 2 4 2 8  КГ

АЧ 5 4. 2 8 8 . 9 - 2 .4  46 2 . Ч 00 П С - 2 3 4 2 7 .4  КГ

АЧ 6 4. 2 8 8 . 9 - 2 .4  46. 2 . 5 00 П С- 24 4 10 ,9  кг

АЧ 7 4. 28 8 . 9 -2  4 46. 2 . 6  00 ПС- 25 4 59,6кг

АЧ_ _8_ 4 2 8 8 . 9 - 2 .4  46. 2 . 7 . 0 0 П С - 26 4 55 иг

АЧ 4. 2 8 8 . 9 - 2  4 46. 2 .8 .0 0 Мо н т а ж н а я  р а м а  Р м Ч 4 12.44 КГ

А е т а а и

М ЗДЕАИЕ СОЕДИНИТЕЛЬНОЕ ъ 0 ,0 8 к г

АЧ 9 4 .2 8 8  9 - 2 .4  0 1 . 2  3 04 04 Мн-40

4 .2 8 8 .9 - 2  4 46 2 0 00

С а н и т а р н о - т е х н и ч е с к а я

КАБИНА СКБА2Н
К о н с т р у к ц и я

СТАДИЯ 1кш АИСТОВ
Н.КОНТР- БОГДАНОВИЧ р 4___ 2
На ч .маст. НЕКРИТНН

гипронииэдрлв
ГИП БОГДАНОВИЧ лег
111!М Д 1Ш М 11М ЕЯ
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н и е

Ст а н д а р т н ы е  и з д е л и я

40 6 0 0  И 6 - 6 . 2 0  58 0(6

Г 0 С Т 7 7 9 8 - 7 0 * 29
44 ГАЙКА М 6 -7Н . 5. 016

ГОСТ 5 9 4 5 -7 0 * 29
42 ШАЙБА 6.04. 08КП. 046

ГОСТ 4 4 3 7 1 -7 8 * 29

43 Шу р у п  4 -3 *2 5  04б

Ш  « 4 4 - 8 0 * 5Б

14 Шу р у п  4~з х 25 04Б

ГОСТ 4 4 4 6 -8 0 * 6

ш г
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£ £

с*О О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Нол. ПРИМЕЧА­
НИЕ

Д о к у м е н т а ц и я

АЗ 1 .2 8 8  9 - 2  1 21 2 0 00 ОБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж X

АЗ 1 .2 8 8  9 ~ 2  1 01 2 0 00 А Н З ЕЛ  1 . . .  13 X

1 .2 8 8  9 - 2 . 1  00 0 0 00 T9 Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я X

Сб о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

П о д д о н  ж е л е з о б е т о н н ы й

АЗ 1 1. 2 8 8 . 0 - 2  1 21 2  1 0 0 ( Ц - 5 1 ЗЬ5 КГ

АЗ 2 1. 2 8 8 . 9 - 2 . 1  21 2  2 00 П а н е а ь  с т е н о в а я  П С -2 7 1 1Q6 КГ

АЧ 3 1. 2 8 8 . 9 - 2  1 01 2 3 00 П С - 2 1 54 ,8 к г

АЧ Ч 1. 2 8 8 . 9 - 2  1 2 1 . 2 .3 .0 0 П С -2 8 1 26.&КГ

АЧ 5 1. 2 8 8 . 9 - 2  1 08 2 4 00 П С - П 1 2 7 ,4  кг

АЧ 6 1. 288 9 - 2  1 21. 2 Ч 00 П С -29 1 5 7 ,1к г

АЧ 7 1 288 9- 2 1 08 2 .6  00 П С -19 1 59,6 кг

АЧ 8 1. 2 8 8 . 9 -  2 1 2 1 .2 .  5.00 П С -3 0 1 38,7 КГ

АЧ 15 1. 2 8 8 . 9- 2 . 1  21 2 .6  00 Мо н т а ж н а я  р а м а  р м б 1 12 ,2 3  кг

д е т а л и

И з д е л и е  с о е д и н и т е л ь н о е

АЧ 9 1 . 288 9 - 2 . 1  01 2 .3  . 04-01 мн-ю 3 0,08  кг

о.
Zео
§
2
2

f<
3
«§
10с ( . 2 8 8 .  9 - 2 .  ( 2 (  2  0 0 0

«
§

S
Са н и т а р н о - т е х н и ч е с к а я  

ЯАБИНА О К Б А З Т 
Ко н с т р у к ц и я

СТАДИЯ Iчист ЛИСТОВ
HKOWTP. Бо г д а н о в и ч р 1 2
НАЧ.ОТД. Не и р и т и н

Г И П Р О Н И Щ М Вгип Богданович >GT
ИНЖЕНЕР КУЗЬМИНА

Фо р м а т  ач
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ft «сXоСО 8 О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Нол ПРИМЕЧА­
Н И Е

Ст а н д а р т н ы е  и з д е л и я

10 БОЛТ М 6 -6  2 0 .5 8 .0 4 6

ГОСТ 7 7 9 8 - 7 0 * 2 8

11 ГДИКД Н Б - 1 И  Б .0 1Б

ГОСТ 59(5-20* 2 8

12 Ш АЙ Б А 6 .0 1 . 0 8 к п . 016

ГОСТ 1 1 3 7 1 - 7 8 * 2 8

13 Ш у р у п  4- 3 * 25.016

ГОСТ 4 1 4 4 - 8 0 * 51

14 Шу р у п  4 - 3 * 2 5 .0 4 6

ГОСТ 1 4 4 5 - 8 0 * 6

1 .2 .8 8 . 9 - 2 .1 21.2 0.00 2
^ 4 / / - 0 2  3 2  Фо р м а т  ач
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СОосг
О б о з н а ч е н НАИМЕНОВАНИЕ Иол Пр и м е ч а ­

н и е

д о к у м е н т а ц и я

АЗ 4. 288 9- 2 4 29 2 0. 00 ОБ БЬОРОЧНЫ И Ч Е Р Т Е Ж X

A3 4 288. 9 -2 .4  04. 2 0 00 Д Ч ЗЕЛ  4... 43 X

Г  288 9 -2  4 00. 0 0 00 ТО т е х н и ч е с к и е  условия X

У б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

Поддон Ж ЕЛ ЕЗ О Б ЕТ О Н Н Ы Й

АЗ 4 4 288 9- 2 4 29 2 1 00 Л Ц - 6 4 365 кг

АЗ 21 4 268 9- 2 4 29 2 2 00 П а н е а ь  СТЕНОВАЯ 0 G -3 4 4 406 кг

АЧ 3 4. 288 9 - 2  4 05. 2 .3  00 00-9 4 54,8кг

АЗ ч 1  288 9- 2 4 29 2 3 -00 00-32 4 26,8кг

АН 5 4 288 9- 2 4 40.2 Ц 00 00-23 4 2 1,4 кг

АЧ _ 6 _ 4 288. 9 -2  4 29 2 4 00 П С - 3 3 ^ 4 51,4 кг

АЧ. 4 288 9- 2 4 46 2 Б 00 ПО-25 4 59.6КГ

АЧ _ 8 _ 4 .28 8  9- 2 4 29 2 -5 .0 0 00- 34 4 38,1 кг

АЧ _45_ 4. 288 9- 2 .4  29 2 6. 00 М о н т а ж н а я  р а м а  Р м  6 4 42.23 кг

Де т а л и

Из д е л и е  с о е д и н и т е л ь н о е

АЧ 9 4. 288 9 -2 .4  04 2 3 04 04 Мн-40 3 0,08кг

4 2 8 8 .9 -2  4 29 2 0 00

1__________
&АНИТАРН0~ ТЕХНИЧЕСК АЯ 

КАБИНА GK6A3H 
КОНСТРУКЦИЯ

ЮТААИЯ 1 лист 1 Аистов 1
р 4 2

НАМ ОТД. НЕКРИТИН w£L
г м п р о н м и а л м ь

ГАП богалнович
и н ж е н е р КЧЗЫ Ш Л
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О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол Пр и м е ч а ­

н и е

Ст а н д а р т н ы е  и з д е л и я

40 Болт М 6 -6 . 20 5 8 .0 4 6

ГОСТ 1 1 9 8 - 1 0 * 28

44 Г а й к а  М б - 1 н 5 .0 4 6

ГОСТ 5 9 4 5 - 1 0 * 28

42 Ш а й б а  6.Q4 08кп 046

ГОСТ 4 4 3 1 1 - 1 8 * 2 8

43 Ш у р у п  4 - 3 * 2 5  046

ГОСТ 44ЧЧ 8 0 * 51

44 Шу р у п  4 - 3 * 2 5  046

ГОСТ 4 1 4 5 -8 0 * 6

Лист
4 . 2 8 8 . 9 - 2  4 2 9  2  0 0 0  2

234 Н-Ог J 4  Фо р м а т  АЧ
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Н . КОНТР. БОГДАНОВИЧ
НАЧ.ОТД некрмтин
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С Б О Р О Ч Н Ы Й  Ч Е Р Т Е Ж

гип
ИНЖЕН.

БОГДАНОВИЧ
К у з ь м и н а !

С Т А Д И Я М А С С А М А С Ш Т А Б

Р 737 —

А И С Т | Л и с т о в  1

ГИПРОНИИЗДРАВ
2 Ъ Ч Н - 0 £  3 S  Ф О Р М А Т  А З



1 - 1

r V t

Н-к о и т р Богддноьич
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1
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О б о з н а ч е н и е Ч А У Ш Е М О Ь А Н И Е Кол. Пр и м е ч а ­
н и я

1 о » ч У М Е Н Г О А и ,Ц Я

Аз 1  2 8 8 . 9 - 2 . 1  О !  2  2 . 0 0  с б GSOPOM HblH 4 E P W E M X

Аз 1. 2 8 8 . 7 - 2 - 1  о 1 .  2 . 2.00 Д У З Е Л  /\...Ъ X

1 . 2 8 8 . ? " 2 . 1 о о .  0. 0 . о о  Т У Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я X

Л е т а л и

И з д е л и я  д е р е в я н н ы е

БЧ 1 Б р у с о к  З о  х 4 о х 16 3 6 1 0 ,0 0 2  м3

БЧ 2 Б р у с о к  з о  х З о х б 8 7 1 О .О О О б *^

БЧ 3 Б р у с о к  з о  х З о  х  8 2 6 2 0,0007 м3

БЧ 4 Б р у с о к  З о  х З о х 7 7 0 2 о ,о о о 7 м ь

БЧ 5 Б р у с о к  З о  х з о х 1 4 7 1 О .О О С И  м3

БЧ 6 Б р у с о к  З о  х з о  х 2 2 18 2 0, о о 2м3

БЧ 7 Б Р УС О К  З о  х  5 0 x 2 2 4 8 1 О .о о З м *

БЧ 8 Л о с к а  2о о х 2 о о * 1 о 1 о ,о о о 4 м

А и с т  а с б е с п к ж д м е и г о н м и

Г О С Г П 3 1 2 4 - 7 5 *

БЧ ? А П - П - 0 . 8 2 6 х  2 , з 2 о  -  1о 2 3 4 , 5  к г

БЦ 1 о АП -  П -  0, 8 1 о  х  о ,  2 4 9 - Ю 2 3 ,6  к г

н. контр. Дослановиц
н.отд. НЕКГЩЧИ Н
гип БоГЛАЛОВНЧ
цны. Кчъьааииа

1 . 2 8 $ . 9 - 2 Л  01.Q.2.0O

А Н Б А Ь  С Ш Е Н О В А Я

RC-1

СТАДИЯ АИСТ
"“ Г "

лцсптоа

Г И П Н Ш Ш М Ь
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0с: О б о з н а ч е н и е Н а и м е ч о в а н и е КОА. ПРИМРЧА -  
НИЯ

С Т А Н Д А Р Т Н Ы Е ИЗДЕЛИЯ

А в е р ь

11 1 .  1 3 6 '  ю А Г 2 1 - 8 » 1

№ УРУП 1 - 3 x 3 0 . 0 1 6

Г 0 С Т 1 И 5 -  8 0 * 9 4
Ш УР УП  1 - Б х € 0 . 0 1 6

Г О С Т  1 1 4 S - 8 0 * Ю

М а т е р и а л ы

1 2 В а ш а  м и н е р а л ь н а я

г о с т  4 6 4 о - 8 4 0 .0 5  М3

-1. й в а .у -а  i о\. 2. 2. оо
Л И СТ

2

£ 3 Ч н - o z  5 5  Ф о р м а ш  А 4
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ОБОЗНАЧЕН И Е н а и м е н о в а н и е КОЛ. ПРИМЕЧА­
НИЕ

Д о к у м е н т а ц и я

1. 288.7-2.1 0 1 .2 .3 .0 0  СБ Сборочный м ерш ем X

Чз 1. 288.7-2.1 o1 .2 -3 .O o  Д У з е л  1 ..7 X

1. 288.7-2-1 ° ° .  о. о. о о  ТУ ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ X

Сборочные е д и н и ц ы

Изделия  м еталли ч ески е

АА 2 1.288.7-2.1 0 1 .2 .3 .0 2 М н-4 1 5,21 кг

А4 3 1.288.7 -2 .1  01.2.3.0-3 М н -5 2 0,08 кг

М 4 1.288.7-2 .1 0 1 .2 .3 .0 4 М н-6 2 0,08 кг

И 5 1. 288.7-2.1 0 1 2 .3 .0 5 М н-7 ю 0,10 кг
Д е т а л и

БЦ 8
До с к а  зох1 оох ю о о 1 0,003 м3

БЦ 1 Аист а с б е с т о ц е м е н т н ы й

ЛП -П-1 , 105x2,320-10

г о с т  18124-75* 1 46,15 кг

Ста н дар тн ы е  и здели я

—
ЗАКЛЕПКА З х 20АМг 5П

ГОСТ 10300 ~8о* 38

ШУРУП 1 -3 ,5x25.016

ГОСТ 1145-80* 8

1.288.7-2 .1 0 1 .2 .3 .0 0

Панель с т е н о в а я  
ПС-2

алдня лист листов
Н. КОНТР- Богданова JZ9&S 1 р 4
И.СТА,- НЕКРНТЧН

r n n P D M H H id P / lbтип Богданович
инго. Кузьмина

% рмат А Л
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М
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|П
04

ПН
СЬ

 И
 Д

АП
)А

|В
ЗА

М
. И

ИВ
./Ч

1

ОБОЗНАЧЕНИЕ И А ИМЕНОВАН ИЕ Код ПРИМЕЧАНИЕ

м

ДОКУМЕНТАЦИЯ

4.288-7-2.1 01 2. 5.0 0  СБ СЮРОЧНЫИ МЕРШЕГО X
Аз 4. 288.7-2.. 1 o i . f i  z . o o x УЗ Е Л  I...*? X

1  2 8 8 . 7 - 2 . 1  о о .  о . о .  о о  Т У ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ X
Сборочные единицы

Из д е л и я  м еталли ч ес к и е

А4 1 2 в 8 .? -2 .1  0 1 .2 .5 -0 1 М н-3 13,67 кг
А4 1. 288.7-2.1 0 1 .2 .5 .0 2 М н-7 Ю о,11 кг

Д е т а л и

S4 Аист АСБЕСТОЦЕМЕНТНЫЙ

А П -П -0 ,3 0 1 x9 -320-10

Г О С Т  1 8 1 2 4 - 7 5 * 1 2 , 5 7  к г

СТАНДАРТНЫЕ ИЗДЕЛИЯ

3  А К Л Е Н  К А  З х  2 0  A M  г  5  П

Г О С Т  1 0 3 0 0 - 8 0 * 30

Н. КОНТР. Богданова
Н.ОГД. некритин
гип Богданович
инго. КУЗЬМИНА /X

1 . 2 8 8 . 7 - 2 . 1  O 1 .2 3 .o o

АНЕЛЬ СТЕНОВАЯ
ПС-4

С Т А Д И Я I л и с т Л И С Т О В
р  1 1

ГИПР011Ш Д Д

г з ь н - о г  i f f косыми А4
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1 5
Я

0с ОВОЗН АЧЕНИЕ. И ^ и м ен ование КОЛ. ПРИМЕЧА­
НИЕ

До КУМЕ НОТАЦИЯ

АЗ 1. 088.7-2.1 0 1 0 .4 -0 0  С Б СБОРОЧНЫЙ ЧЕРГОЕН» X
1. 288.7-2.1 00.0.0.00 ТУ ЩЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ X

АЗ 1. 288.7-2.1 О Т 2.4.00 Д УЗЕЛ 1 ,..8 X

Д егоали

БЦ 1 БРУСОК 40x420x2320 1 0,011 М3

ВЦ 2 БРУСОК 4 0 x4 0 x2 32 » 1 O,oo37w?

БЦ 3 БРУСОК 40х150хе?о 1 0,0041м1

БЧ 4 Брусок 4ох<оохб7о 1 0,0017м3

БЦ 5 ПАНЕЛЬ 56ох21оЗх15 1 1,18 Мг

г о с т  1 о € 3 2 ~ 7  7 *

БЦ 6 1-288.7-2.1 01.2.4.01 Полоса 2 О, 23кг
ИЗДЕЛИЯ С1ЧАНДАРТНЫЕ

7 ШУРУП 1-3x10.016

ГОСТ 1144-80* ю

8 РУЧКА МЕБЕЛЬНАЯ

1 , 1 - т ^ о 2 2

И. (КОНТР. Е Ь Г М Н О В И Ц
н.отд. Н ЕК РИТИН
гип

I!

С.Т. HHHV. ОСТРЕНКО

4 . 2 8 8 7 - 2 . 4  o ^ Q . . 4 . 0 0

Панель  CTOEHOftfV*

пс-з

стллия ЛИСТ N ИСТОВ

т т т л Р А ъ

<Рорма(п А 4

42
1

8 I
Sс О Б О З Н А Ч Е Н И Е li А Ц М Е Н О В А И И Е Ко л . Пр и м е ч а н и е

Д о к у м е н п т а ^ и^

А З 1 . 2 8 8 .  7 - 2 . 1  0 5 . 2 . 4 . 0 0  С Б С б о р о ч н ы й  ч е р ш е ж X

1 . 2 8 8  7 - 2 .1  о о . о . о .  о о  т у П Т Е Х Н И Ч Е С К Ц Е  У С Л О В И Я X

А З 1 . 2 8 8 . 7 - 2 . 1  0 1 . 2 . 4 . 0 0  Д У з е л  1 . . .8 X

А е ш а л ц

БЧ 1 Б р у с о к  4 о х  1 2 0 х  2 3 2 0 1 о , о ц  м3

БЧ 2 Б р у с о к  4 0 х 4 0 х  2 з 2 о 1 0 , 0 0 3 7 м3

БЧ 3 Б Р У С О К  4 о х  1 5 о х 6 7 о 1 о ,о о 4 1  м 3

Б Ч 4 Б Р У С о к  4 0  х б о х б 7 о 1 0 , 0 0 1 7 м 3

БЧ 5 П А Н Е Л Ь  5 6 0 x 2 1 0 3 x 1 5 1 1 , 1 8 м *

Г О С Т  Ю 6 3 2 - 7 7 *

БЧ 6 П о л о с а 2 0 , 2 3  к г

И з д е л и я  с г о а н д а р т н ы е

7 Ш у р у п  1- З х ю . о 1б

Г О С Т  1 1 4 4 - 8 0 * 1о

8 Р у ч к а  м е б е л ь н а я

1 , 1 - Г - о 2 2

г
«9X
X
2
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X
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1

1
*
4Ж

1 . 2 8 8 7 - 2 . . 1  0 5 . 2 . 4 . 0 0
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Д О К У М Е Н Я А ^ Н Я
АЧ 1- ^ 8 8 . 7 - 2 . 1  0 1 .  ^ . б  о о  С Б С б о р о ч н ы й  ч е р ж е ж х
А 5 1 .  2 8 8 . 7 - ' 2 . > 1  0 1 . 2 . 3 .  о о  Д У з е л  1 . . . 7 X

1 .  2 8 8 -7 - 2 . 1  о о . о . о .  о о  т у Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я > <
С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

И З Д Е Л И Я  М Е Ш А Л Л И Ч Е С К И Е
АЧ 2 1 .  2 8 8 . 7 - 2 . 1  0 1 . 2 . 6 .  0 1 М И 1 3 , 6 7  к г

АЧ 3 1 . 2 8 8 . 7 - 2 . 1  0 1 . 2 . 6 . 0 2 М н - 2 1 3 , 6 7  w
АЧ 4 1 . 2 8 8 . 7 - 2 . 1  0 1 . 2 . 3 . 0 3 М н - Б 1 о , о 8  к г

АЧ 5 1 2 8 8 . 7 - 2 . 1  0 1 .  2 .  3 .  0 4 М н - 6 1 о , о 8  к г
АЧ 6 1 . 2 8 8 . 7 - 2 . 1  0 1 . 2 . 6 . 0 3 М н - 1 2 2 о , 2 3  к г
АЧ 7 1 2 8 8 . 7 - 2 . 1  0 1 .  2 . 6 . 0 4 Мц-15 2 1 , 7 ?  и -

Л е ж а л и

$4 8 Л о с к а  3 0 x i o o x g s o 3

А е г о а а и

ВЦ 1 л и с т  А С Б Е С Т П О ^ Е М Е Н Ш Н Ы И

А П - П - О , 7 3 6 x 2 , 3 2 0 -  ю

Г О С Т  1 8 1 2 4 - 7 5 » ' 1 3 7 ,  1  к г
С Ж А Н Д А Р Ж И Ы Е  И З Д Е Л И Я

З А К Л Е П К А  3  х 2 0 А М г  5 П

Г О С Т  1 0 3 0 0 - 8 0 * З о

Ш У Р У П  1 - 3 , 5 * 2 5 . 0 1 6

Г О С Т  1 1 4 5 - 8 0 * 24

1 . 2 8 8 . 7 - 2 . 1  о 1 . 2 .  6 .  о о
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Л°кам ЕнтА и,ия
А4 1 2 8 8 .7 -2 .1  0 1 .2 .7 .0 0  СБ Сборочный ч е р ж е ж X
АЗ 1. 2 8 8 -7 -2 .1  о1. 2 .3 .0 0  д У з е л  1 ...7 X

1 . 2 8 8 -7 " 2 . 1  оо. о .О .о о Т У 1ИЕХНМЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ X
СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

Из д е л и я  м еш алли ческ и е

М 2 1. 2 8 8 .7 -2 .1  0 1 .2 .3 .0 3 Мн-5 2 0 ,0 8  кг

А1 3 1. 2 8 8 -7 -2 .1  01 .2 .3 . 0 4 Ми-6 2 0 ,0 8  кг

А4 4 1 . 2 8 8 .7 -2 .4  O f 2 .3 . 0 5 Ми-7 1о °,1 КГ

А1 5 1. 2 8 8 .7 -2 .1  0 1 2 . 5. 02 М н-7 Ю 0 , 1 1  кг

Л е ж а л и

Б.Ч 1 Аист АСБЕстоцдмЕнтнын

АП- П -1 „37*2,32-10

ГОСТ 18124-75* 1 5 7 .2  кг

СШАНДАРЖНЫЕ ИЗДЕЛИЯ

ЗАКЛЕПКА Зх2оАМ г5П

ГОСТ 1 0 3 0 0 - 8 0 * 48

1 .2 8 8 .7 -2 .1  o i . 2 .7 . 0 0

П а н е л ь  с ш е н о в а я  
П с - в

СТАДИЯ 1 ЛИСТ 1 ЛИСТОВ
н. Ко н тр БОГДАНОМ Р I 1 4
Н .о т д . НЕКРИТИН

г и п г а и и ш Р АГ И П КОГДА НОвЦЧ
и н ж . КУЗЬМИНА

г г ч и - о г
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О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Н о л . П р и м е ч а ­
н и е

Д о к у м е н т а ц и я

АЧ 1. 2 8 8 . 9 - 2 . 1  0 1 . 2 . 8 .  0 0  О Б С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж X
А 3 1 . 2 8 8 .  9 - 2 . 1  0 1 . 2  3  0 0  Д У з е л  V..9 X

1. 2 8 8  . 9  - 2 . 1  00 . 0 0 . 00 Т Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я X
Сб о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

И з д е л и я  м е т а л л и ч е с к и е

АЧ а 1. 2 8 8 . 9 - 2 . 1  0 1 .  2 . 8 .  0 1 М н - 8 8 0 .0 9  к г

АЧ з 1 . 2 8 8  9 - 2 . 1  01 2 . 8 . 0 2 М н - 1 1 2 0 .0 1  к г

Д е т а л и_
Б4 \ \ И С Т  А С Б ЕС Т О Ц Е М Е Н Т Н Ы Й

А П - П - 1 , 4 3 * 1 , 6 3 8 - 1 0

~Г О С Т  1 8 1 2 4 - 7 5 * 3 8  к г

54 4 Б р у с о к  з о * з о * а з о Т ” 0 .Q 0 0 2 M *

Ст а н д а р т н ы е  и з д е л и я

В А К А Е П К А  3 * 2 0 Л М г 5П

Г О С Т  10 3 0 0  - 8 0 * " l e ”

Ш у р у п  1 - 3 * 3 0  01Б

ГО СТ 1 1 4 5 - 8 0 * т ~

—

V  2 8 8 .  9 - а . Д  ( И . £ . 8  0 0

П а н е л ь  с т е н о в а я  
п с - т

СТАДИЯ лист ЛИСТОВ
4 .КОНТР. Бо г д а н о в и ч р 1

1 Ш Д П Ы Л  Ш Ш Н П М  П П Я

ГИПР0НИИ5ЛР4Вr u n  БОГДАНОВИЧ
И н ж е н е р  Д а н с к а я Фл

Ф о р м а т  А4
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Д о к у м е н т а ц и я

А4 1 .2 8 8 . 9 - 2 .1  0 5 .2  3  00 СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж X
АЗ 1 .2 8 8  9 - 2  1 0 1. 2 .3  00 Д У з е л  и X

1 . 2 8 8 .  9 - 2  1 00. 0 .0 .0 0  Т У Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я X
СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

И з д е л и я  м е т а л л и ч е с к и е

Л4 2 1 . 2 8 8 . 9 - 2  1 0 1 . 2 . 3 . 0 2 М н -4 1 5 .2 1 к г

А4 3 1 . 2 8 8 .  9 - 2 . 1  0 1 . 2 .3  03 М н -5 2 0 ,0 8  к г

А4 4 1. 2 8 8 . 9 - 2 . 1  0 1 . 2 .3 .0 4 М н - б 2 0 ,0 8  кг

А4 5 1 . 2 8 8 . 9 - 2 . 1  01 2 . 3 . 0 5 М н -Ч 10 0 ,10 к г

Д е т а л и

Б4 6 Д о с к а  з о ч о о ч о о о 1 0 .0 0 3 м 3

54 1 Д и е т  А С Б ЕС ТО Ц ЕМ ЕН ТН Ы Й

А П - П - 1 , 1 0 5 * 2 , 3 2 0  10

ГО С Т  1 8 1 2 4 - 7 5 * 1 4 6 .2  к г

Ст а н д а р т н ы е  и з д е л и я

З а к л е п к а  3 * 2 0 А М г 5П

ГОСТ 1 0 3 0 0 - 8 0 * 3 8

Ш УРУП 1 - 3 . 5 * 2 6 ,0 1 6
0'•х
СОXX
X
§

ГОСТ 1 1 4 5 - 8 0 * 8

S
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сэSez<ос:

1 . 2 8 8 . 9 - 2 . 1  0 5 . 2  3  00

3а
OI■х
СО3=К

П а н е а ь  с т е н о в а я  
П С -9

СТАДИЯ ЛИСТ Листов
Н.контр. 5ОГДЛНОВИЧ Р 1
НАЧ ОТД. НЕКРИТИН

Г И П Р О Н Ш Л М ВГИ П  6ОГДАИОВИЧ
инж А АНСКАЯ
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До к у м е н т а ц и я

аз 1. 288. 9 -2 . 1 05. 2 . 2 .0 0  СБ Оборонный ч е р т а X
АЗ 1 .2 8 8 .9 - 2 .1  0 1 .2  . 2 00 А 9 ЗЕК 1...8 X

1. 288. 9 - 2 .1  00. 0 0.00 T 9 ТЕХНИЧЕСКИЕ УСА0ВИЯ X
ДЕТААИ

И з д е а и я  а е р е ь я н н ы е

БЧ 1 Бр у с о к  з о ^ ч о ^1Бзь 1 Q.002M3

Б4 г Бр у с о к  з о * з о *  687 1 0.Q006M1
БЧ з Бр у с о к  з о * з о *8 2 б 2 0.0007м1
ЬЧ ч Брус о и  з о^ з о ^ т т о 2 0.0007М*
БЧ 5 Бр у с о к  з о * з о * Ш 7 1 Q.0001M1
БЧ 6 Бр ус о к  30 * 30*2218 2 0.002м1
БЧ т Брус о к  90 * 50*2218 1 0.003м*
БЧ Т Доска 200* 200*10 1 0 .0 0 0 4 м 1

__

Кист АСБЕСТОЦЕМЕНТНЫЙ
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БЧ ю А П - П - 0 ,8 1 0 * 0 , 249-10 2 9,6 кг
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Д о к у м е н т а ц и я

АЧ 1 . 2 8 8 . 9 - 2 . 1  0 5 .2 .6 .  00 ОБ О б о р о н н ы й  Ч ЕР Т ЕЖ X
AS 1. 2 8 8 . 9 - 2 . 1  0 1 . 2 . 5  00 Д У З Е А  и X

V  2 8 8 . 9 - 2 . 1  00 0 . 0 . 0 0  Т У Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  9 Ш В И Я X
С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

и Ъ Д ЕК И Я  м е т а а а и ч е с к и е

АЧ г 1 . 2 8 8 . 9 - 2 .  1 0 1 . 2 . 6 . 0 1 М н -1 1 S .6 9  КГ

АЧ ъ 1 . 2 8 8 . 9 - 2 . 1  0 1 . 2 . 6 . 0 2 М Н - 2 1 S .6 9  кг

АЧ ч 1 . 2 8 8 .  9 - 2  1 0 1 . 2 . S . 0 S М н - 5 1 0 .0 8  КГ

АЧ 5 1 . 2 8 8 . 9 - 2 . 1  0 1 . 2 . 3 .  0 4 М Н -Б 1 0 .0 8  КГ

АЧ 6 1. 2 8 8 . 9 - 2 . 1  0 1. 2 . 6 .  0S М Н - 1 2 2 0 .2 S  КГ

АЧ 7 1 . 2 8 8 . 9 - 2 . 1  0 1. 2 . 6 .  04 М Н -1 5 2 0 .0 Д  к г

Д Е Т А А И

БЧ 8 Д о с к а  s o * i o o * 8 5 0 S Q .0 O S M 3

БЧ 4 АИ С Т А С Б ЕС ТО ЦЕМ ЕН ТНЫ Й

А П - П - 0 ,  9 5 6 * 2 ,  S 2 0 -1 0

ГОСТ 1 8 1 2 4 - 7 5 * 1 S 9 .1  КГ

С ТАНД АР ТН Ы Е И 5 Д ЕА И Я
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ГО С Т 1 1 4 5 - 8 0 * 24
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СТАДИЯ АИСТ листов
н .  к о н т р . Бо гд а н о в и ч Ж. р 1
Н о т а . Не к р и т и н L& — -

г и п р о н и и а д р ^ вГИП Бо гд а н о в и ч
и н ж - КУЗЬМИНА

2ъчн~ аг 5$
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£

£
Xосо

Юасг О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е к о л . Пр и м е ч а ­
н и е

Д о к у м е н т а ц и я

дц 4. 2 8 8 . 9 - 2  4 05. 2 . 8 . 0 0  СБ Об о р о н н ы й  ч е р т е ж X
а з 4. 2 8 8 . 9 - 2 . 4  04 2 . 3 . 0 0  Д У ш  V..9 X

4. 2 8 8  О - 2 .4  0 0 . 0 0 . 0 0  Т У Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я X
Об о р о н н ы е  е д и н и ц ы

И з д е л и я  м е т а л л и ч е с к и е

АЧ 2 4 2 8 8 . 0 - 2  4 0 4 .2 .8 .0 4 М н - 8 8 0 .0 9  к г

А4 ъ 4 . 2 8 8 . 0 - 2 . 4  0 4 . 2 . 8  02 М и - Н 2 0 ,0 4  к г

Д е т а л и

БЧ 4 А и с т  А С Б ЕС Т О Ц ЕМ ЕН Т Н Ы Й

М И Н ,  Ч З Ч  6 3 6 -1 0

ГО С Т 4 8 4 2 4 - 7 5 * 4 3 8 ,0 К Г

БЦ 4 Б Р У С О К  3 0 * 3 0 * 2 3 0 4 0 ,0 0 0 2 м *

СТАНДАРТНЫ Е ИЗДЕЛИЯ

З а к л е п к а  з * 2 о а м г 5 п

ГОСТ 4 0 3 0 0 -8 0 * 48

Ш УРУП  4 - 3 * 3 0  04Б

ГО СТ 1 Ш 5 ~ 8 0 * 8

4 .2 8 8 .  9 - 2 .4  0 5 . 2 . 8 . 0 0

П а н е л ь  с т е н о в а я  
П С-14

СТАДИЯ ЛИСТ Листов
н контр. I30ГЛАН0ВИЧ р 4
НАМ OTA. 14ЕКРИТМН -----------

г н п р и ш ш л м вРИП \ЗОГДАНОВИЧ
ИНЖЕНЕР J\а н с ш a&*̂i

ФОРМАТ АН

5 3
J -
X%

«ГSC
осо

соо
с г

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е КОЛ. П р и м е ч а ­
н и е

Д о к у м е н т а ц и я

А4 4 . 2 8 8 . 0 - 2 . 4  0 5 .2 .7 .0 0  ОБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж X
АЗ 4. 2 8 8 . 0 - 2 .4  0 4 .2 .3 .0 0  Д У З Е Л  4J9 X

4. 2 8 8  0 - 2 .4  00. 0 0 .0 0  Т У Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я X
СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

ИЗДЕЛИЯ М ЕТАЛЛИЧЕСКИЕ

А4 2 4. 2 8 8 . 0 - 2 .4  04 . 2 . 3 . 0 3 М н - 5 2 0 .0 8  к г
АЧ 3 4. 2 8 8  9 - 2  4 04- 2  3 04 М н -6 2 0 ,0 8  к г
А4 4 4. 2 8 8  9 - 2 .4  04. 2 .3 .  05 М н - У 40 0,4 к г

А4 5 4 2 8 8 .  9 - 2 .4  0 4 . 2 . 5 . 0 2 М н -9 40 0 ,4 1к г

Д е т а л и

64 4 А и с т  а с б е с т о ц е м е н т н ы й

Л П -П -4 , 3 7 * 2 ,3 2 - 1 0

ГОСТ 4 8 4 2 4 - 7 5 * 4 5 7 ,2 к г

Ст а н д а р т н ы е  и з д е л и я

ЗЛКЛЕПКА 3 * 2 0  АМ г 5П

ГОСТ 40 3 0 0 - 8 0 * 48

£
CD
X
si«*к>со

g

X
J>сз3
1с=

4 .2 8 8 .9 - 2 .4  0 5 . 2 . 7 . 0 0

■<
с

i
3S

Па н е л ь  с т е н о в а я  
ПС-43

СТАДИЯ Лист Листов
Н к о н т р . Бо гд ан ович р 1
н а ч .о т д . н е к р и т и н Csb—

Г И П Р О Ш Э Д Р Л Вги п Бо гд ан о в и ч
Ин ж е н е р Данскля об»—1

2 3 * 1  Н - 0 2  5 < f  Фо р м а т  а ч



Ш
.ц

гп
о

д
л

, 
[П

ОД
иЦ

ОШ
Д

АТ
А 

It
o

jw
.m

n
8-

'--------

\Л1ь.ъ-г.\ О б Л . а . о о с Б

П А Н Е А Ь  G T E H flftA ^  П С Ч Ч  
G60P04HW VA Ч Е Р Т Е Ж

мжлкяшжпатт\
Р Ъ Ь . 7

_

■ 1 Я 1 Ш И № 1 М Л Ж Ц NVNCT [ М А О Т О И
Н А Ч .О Т Д . Н Ш У К Н Н & —

г и п р о н ш д р д вг м л ^OPAAHQftMH
ИН Щ ЕИ ЕР k w m u h a

ФОРММ М

ЦН
Б.

К2
П0

ДЛ
. 

|П
аД

ПЦ
С^

иД
АТ

А 
1Б

2А
М

.И
НВ

-Н
-

2ЪЧН- SS ф о р м а т  л ч



i
£

я*■Xо
го
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Обозначение Н а и м е н о в а н и е ИОЛ. ПРИМ ЕЧА­
НИЯ

До к у м е н т а ц и я

А З 1 . 2 8 8 . 0 - 2  1 0 8 . 2 . 2 .  00 ОБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж X

А 3 1. 2 8 8 . 9 - 2 .1  0 1 . 2 2 .0 0  Д У з е л  1 .. .8 X

1 . 2 8 8 . 9 - 2 . 1  0 0 .0 .  0 . 00 T 9 Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я X

Де т а а и

И З Д ЕА И Я  Д Е Р Е В Я Н Н Ы Е

БЦ 1 Б Р УС О К  3 0 *4 0 x 2 2 8 6 1 0 .0 0 2 7 М 5

Б4 2 Бр у с о к  з о *4 о *1 б з ь 1 0 ,0 0 2  м 5

БЦ 5 Б Р УС О К  3 0 x 3 0 x 8 1 6 2 0 ,0006М5

БЦ Ц Б р у с о к  з о * з о *7 7 о 2 0 ,0 0 0 7 м3

БЦ 5 Бр у с о к  з о * з о * 1 4 7 2 0,0001м5

БЦ Б Бр у с о к  з о *  3 0 *2 2 1 8 4 0 ,0 0 2  м5

БЦ 7 Бр у с о к  з о * з о * 9 о о 3 0.0008м 3

БЦ 8 До с к а  2 0 0 *2 0 0 *10 1 0 ,0 0 0 4м 5

А и с т  а с б е с т о ц е м е н т н ы й

Г О С Т  1 8 1 2 4 - 7 5 *

БЦ 0 Л П - П - 0 , 9 0 0 *2 , 3 2 0 -10 2 З Б ,7 К Г

БМ № Д П - П - 0 ,  8 1 0 * 0 ,  2 4 9 - 1 0 2 З .Б К Г

БЦ 11 А П - П  О, 6 1 6 * 2 ,  3 2 0 - Ш 2 2 5 ,7  кг

H.K0HTP. Бо г д а н о в и ч
Н АЧ.О ТД . Н е к р к г и н
ш БОГДАНОВИЧ
И н ж е н е р К УЗЬМ ИН А

1. 2 8 8 . 9 - 2 . 1  0 8 .2 .2 .0 0  

[С Щ й ? а и с т о в

ПАНЕЛЬ СТЕНОВАЯ 
ПС-15

кист

ГИПРПНИИйШ
Т ормдт Л4

|И
Н

В
.Ы

?
П

О
А

А
. 

|п
о
д

п
и

с
ь
 

и
 д

а
т

а
 

|f
tS

A
tt

 
И

Н
В

.№

55
А—

1 <
X
о
го

ю
о
с=

0Ь05НКЧ1НИ1 Н а и м е н о в а н и е Нол. П р и м е ч а ­
н и я

С т а н д а р т н ы е  и з д е л и я

Д в е р ь

12 1.136-10 Д Г  21-8В 1

Ш у р у п  1-з*зо.о1б
Г0СТ1145-80* 104

Ш у р у п  1-5*6 0 .0 1 6

ГОСТ 11Ц5-8 0 * 10

М а т е р и а л ы

13 ЬАТА МИНЕРАЛЬНАЯ

ГОСТ 4640-84 о .Ю м 5

NUCT

1 2 8 8 . 9 -2 .1  0 8 .2 .2 .0 0  г

гзЧн-ог S6



ИН
Б.

Н*
П0

Д1
 In

ob
ni

AG
b 

К 
А 

АТ
А

5 6

L - t

г т . з - ы  o a . L i .  о о с б

П А Ч Е А Б  С , т е и ш я  П О -\ 5  
С Б О Р О Ч И И Ц  Ч Е Р Т Е Щ

СТАД ИЯ М А С С А МАСШ ТАБ

P \%ь -

f l . K O H T ? . Б В Г А А Н О Ш ЛИСТ IKU6TOM
НАЧ .О ТД . Н Е К р и т и н

Г И П Р П Н И И Э Д Р Д Ьr u n Б О Г Д А Н О В ^ C 7
U H W b H t P WftWWNK ,h*7'

2 3 M -O Z  S 7  ф Of MAT Kb



Фо
рм

ат
 |

Xо гоос=
О б о з н а ч е н и е . Н а и м е н о в а н и е Кол. Пр и м е ч а ­

н и е

До к у м е н т а ц и я

А 3 4. 2 8 8 . 9 - 2 . * 0 8 . 2  3 . 00 ОБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж X

АЗ 4. 2 8 8 . 9 - М  0 0 . 0 0 00 Т У Т е х н и ч е с к и е  ч с к о ш X
4 .2 8 8 . 9 - 2 .4  0 4. 2 . 4 . 0 0  Д У З Е Л  4 ...В X

А е т а к и

БЧ БРЧСОК 40% 4 2 0 *  2 3 2 0 4 0 ,0 4 1м 3

БЧ 2 БРЧ СОК 4 0 * 4 0 *  2320 4 0 .0 0 3 7  м 3

БЧ 3 БРЧСОК 40%450% п о 4 0, 00 46 м 3

БЧ ч Б р у с о к  4 0 * Ь О * Н 0 4 0 .0 0 4 9 М 3

БЧ 5 П АНЕКЬ БЧ0% 2403%45

ГОСТ 40 6 3 2 - 7 7 * 4 4 ,3 5 М *

АЧ Б 4 .2 8 8 .9 - 2 .4  0 4 .2 .4 .0 4 -0 4 По л о с а 2 0 .2 3 Н Г

И з д е л и я  с т а н д а р т н ы е

7 ШЧРЧП 4 - 3 * 4 0 .0 4 6

ГОСТ 4444- 8 0 * 40

8 Р УЧ К А М ЕБЕЛ ЬНАЯ

1 ,4 -  Г - 0 2 2

1 . 2 8 8 .  9 ' 2 . 4  0 8 . 2 . 3 .0 0

П а н е к ь  с т е н о в а я

ПС-16

СТАДИЯ Лист Аистов
И. контр. Б0ГДАИ0ВИЧ —̂ 7 р 4
Ц а ч о т д . ИЕ Ш Т И Н

Ш Р О Ш Э Д Р Л Вгн о  вОГДАНОВИЧ
С т л ш . оСТРЕЙК0 ~ ^ Г

90РМКТ АЧ

5 7

&
£

#

«с
ё ю'оС О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кок. ПРИМ ЕЧК-

Н И Е
Д о к у м е н т а ц и я

АЗ 1 . ш .  ч - г л  16 г . з . о о  сб С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж X

АЗ 4. 2 8 8  9 2 .4  0 0 .0  0 .0 0  Т У т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я X

4 . 2 8 8  9 - 2 . 4  0 4 .2  4 .0 0  А ч г ь к  V . 8 X

Д Е Т А Л И

БЧ 1 6РЧС0К 40% 420% 2320 4 0,044 м 3

БЧ 2 БРЧСОК 40% 40 %  23 2 0 4 0.0037М3

БЧ 3 БРЧСОН 4 0 % 4 5 0 % 770 4 0,0046м3

БЧ Ч Б р у с о к  4 о * б о % т ю 4 0.0049М3

БЧ 5 П а н е л ь  6 4 0 *2 4 0 3 *4 5 1

ГО СТ 1 0 6 3 2 -7 7  * 1 4.35 м *

АЧ 6 4 . 2 В 8 .  9 - 2 .1  0 4 .2 .4  04-01 П о к о с а 2 0 .2 3 к г

И з д е л и я  с т а н д а р т н ы е

7 Ш ЧРЧ П 4 - 3 * 4 0 .0 4 6

ГОСТ 4444 8 0 * 40

8 Р у ч к а  м е б е л ь н а я

4 .4 - Г 0 2 2

0*3соX3
Г«
£
£
<
3JO0  2Б
1с

1 . 2 8 8 . 9 - 2  1 4 6 .2 .3 .0 0

■<
1
0>т .ебX3

П а н е л ь  с т е н о в а я

П С -2 2

СТАДИЯ ЛИСТ Аистов
Н.КОНТР. БОГДАНОВИЧ р 1
ЙАЧ0ТД НЕКРМТИН

Г И О Р О Н И Щ Р Л ВГип Богд ан о в и ч
Ш ш я Г Ос т р Ш о _с*£_

г з м - о г  s s 90РМКТ АЧ
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*  -  1 . 2 8 8 .  9 - 2 . 1  0 1 .  2 . * ь  00 л

И.  к о нт р . Щ ш ш
Н а ч . о т а . Н Е К . Р МТ ИН
г и п Ео г л а ш и ч j* er
С Т . МН Ж. 0 C T P E M K 0 £&ieL

1 . 2 8 8 . 9 - 2 . 1  1 6 . 2 . 3 . 0 0  СБ

П А Н Е Л Ь  С Т Е Н О В А Я  
П С - 2 2

С б о р о ч н ы м  ч е р т е ж

VmM М а с с а Ла а о ш т а б

p 2 8 -

Л и с т | А МОТ 0 0 1

г т т т ы ш



>-«Г
£
£
д:оСО
prfО Обозначение Наименование Код. ПРИМЕЧА­

НИЕ
Документация

А4 1.288. 9-2.1 08. г.*?. 00 СБ Сборочный чертеж X
АЗ 1. 288. 9-2.1 01. 2 8 00 Д чт v.a X

1.288.9-2.1 00 0.0.00 ТУ Технические усаовия X
Уборочные единицы

ИЗДЕАИЯ МЕТАААИЧЕСКИЕ

м 2 1. 288. 9-2 1 01. 2-8. 01 Мн-8 8 0.09КГ

ац г 1.288.9-2.1 01. 2 8 02 МИ-11 2 0.01 Кг
Детааи

64 1 Аист асбестоцементный

КП П-1. 43*2, 28Б-10

ГОСТ 18124-75* 1 54,3 кг

Б4 4 Брусок зо*зо*гзо 4 0,0002м*

Стандартные, издеаия

Заклепка 3*2оамг5П

ГОСТ 10300-80* 18

Шуруп 1-з*зо.01б
ГОСТ 1145-80* 8

0<Z
09XX
г
а .госо

S<X
- о

3с=
1

1.288. 9-2.1 08. 2 Л. 00

-с«#о
0'
~Z-
СОX3

ПАНЕАЬ стеновая 
ПС-20

стадия АИСТ АИСТОВ
Нконтр. 1югданович р 1
НАЧОТД. W1ЕКРИТИН £s*-

Г И П Р П Н И Щ М ВГИП Ёлгданович
ИНЖЕНЕР i1АНСКАЯ.

Т О Р М А Т  АЧ

6 0

&
£

£

•СX
О
со

к>оCZ О б о з н а ч е н и е Н А И М Е Н О В А Н И Е КОА. Прим еча­
н и е

Д о к у м е н т а ц и я

А4 1. 2 8 8 . 9 - 2 .1  0 8 . 2 . Ц . 00 СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж х
АЗ 1. 2 8 8 . 9 - 2 . 1  0 1 . 2 . 3  00  А У З Е А  1.9 X

1. 2 8 8 . 9 - 2 . 1  0 0 .0 .0  00 Т У Т е х н и ч е с к и е  ч с а о в и я X
У б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

ИЗД ЕАИЯ М ЕТА А А И Ч ЕС К И Е

А4 2 1 . 2 8 8 .  9 - 2 . 1  0 1 .2 . 5 .0 1 Мн-3 1 13.69 кг

А4 Ъ 1 .2 8 8 .  9 - 2 . 1  0 1 . 2 . 5  0 2 М н -9 10 0 .11к г

Д е т а а и

Б4 1 Л ИСТ А СБ ЕС ТО ЦЕМ ЕН ТНЫ Й

Д П - 0 - 0 . 3 0 1 * 2 . 3 2 0

ГОСТ 1 8 1 2 4 - 7 5 * 1 1 2 .8 К Г

Ст а н д а р т н ы е  и з д е а и я

З А К А ЕП К А  3 * 2 0  А М г5 П

ГОСТ 1 0 3 0 0 - 8 0 * 30

1 . 2 8 8 . 9 - 2 . 1  0 8 .2 .Ц .0 0

П а н е д ь  с т е н о в а я
ПС-17

СТАДИЯ Аист А. истов
Н.к о н т р . Б•ОГДАНОВИЧ ^ L P 1
Н АЧ .О ТД . N1ЕНРНТИН

П Ш Р Ш Ш М М ВГИП йОГААН0ВИЧ
И н ж е н е р  а,А Й С Ш

23WS-0<? 6 V

Серия 1.288.9-2

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293847/4293847524.htm

