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В Ы П УС К 5
СТРОИТЕЛЬНЫЕ ЧЕРТЕЖИ РАЗОБЩЕННЫХ И СОВМЕЩЕННЫХ КАБИН 
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Монтлщные узлы

МАРКА ПО Марка
СОРТ A МОНТУ C0KPM1V

СК Т - 2 4  1614-12 С К
С КТ- 2 4  Т6 Т4-Т4 С К 14
СК2-2Т Т8 24-Тб С к 16
СК2- 2Т Тй 24-Тб СК 18
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К а р к а с ы
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Р а б о ч и й  ч е р г е й * и  у н и ф и ц и р о в а н н ы х  ж е л е з о б е т о н н ы х  с а н и т а р н о - 
т е х н и ч е с к и х  к а б и н  т и п а  " К о л п а к ",  ПРеднАзндченных д л я  5 - 9  э т а п ­
ных Ж и л ы х  д о м о в  ̂ р а з р а б о т а н ы  в с о о т в е т с т в и и  с ЗАДАНИеМ Г о с к о м и -  
ш а  по г р а ж д а н с к о м у  с т р о и т е л ь с т в у  и А р х и т е к т у р е  п р и  Г о с с т р о е  
С С С Р  о т  -15 н о я б р я  < 9 1 4  г

Ч е Р т е Ж и  р а з р а б о т а н ы  в с о с т д в е  о д н о г о  в ы п у с к а , в к л ю ч д ю щ е г о  
с т р о и т е л ь н у ю  ч а с т ь  С А н и ш н о - т е х н и ч е е к и е  с б о р о ч н ы е  ч е р т е ж и  и 
С А н и т А Р н о - т е х н и ч е с к и е  д е т А л и р о в о ч н ы е  ч е р т е ж и  д а н ы  с о о т в е т с т в е н '  
но в  в ы п у с к а х  Ь  и 7  с е р и и  4 < 8 8 - 5

Ь  а л ь б о м  в кл юч е н ы  ч е т ы р е  т и п а  С А н и т д р н о - т е х н и ч е с к и х  к а б и н ;
А Р А З О Б Щ Е Н Н А Я  П Р Я М О У Г О Л Ь Н О Г О  О Ч е р Т А Н И Я ;
2. Р А з о Б щ е и н д я  с в ы р е з о м  в п р е д е л д х  у б о р н о й  д л я  рАЗмещения 

ПристАВНОГО вентиляционного Б Л О К А ;

ъ С о в м е ще н н д я  с в х о д о м  в  п е р е д н е м  с т е н к е ;  
k С о ь м е щ е н н д я  с в х о д о м  в б о к о в о й  с т е н к е  
В н д с т о я щ е м  в ы п у с к е  р а з р а б о т а н ы  Р А б о ч м е  ч е р т е ж и  с а н м т а р н о - 

т е х н и ч е с к и х  к а б и н  л е в о г о  и с п о л н е н и я  (м а р к и  Ш 2 ,  С К 1 4 ,  С К 1 6  и 
с к  1 8 )  ^ к А з л н н ы е  ч е р т е ж и  м о г у т  быть и с п о л ь з о в а н ы  в з е р к А л ь н о м  
и з ш д Л е н и и  для  и з г о т о в л е н и я  к а б и н  п р а в о г о  и с п о л н е н и я  -  ( с о о т в е т ­
с т в е н н о  м а р к и  С К  1 1  , С К 1 3 ,  С К  1 5  и С К  П )

К абины с о с т о я т  из о б ъ е м н ы х  б л о к о в  и д н и щ , с о б и р а е м ы х  на  з а - 
воде с в а р к о й  з а к л а д н ы х  детдлей,  предусмотренных в этих злементАх 

Н и ш и ,  после с в а р к и  з а к л а д н ы х  де т Але й,  д о л ж н ы  б ы т ь

З А д е л А н ы  ц е ме н т ным р а с т в о р о м  м а р к и  Ш о  (см лист k b ) .

В к р ы ш к а х  к а б и н  даны в е н т и л я ц и о н н ы е  о т в е р с т и я  П р и с о е д и н е ­

н и е  к а б и н  к вентиляционным б л о к а м  предчсмАТРивАется через к о р о б ,
п р и м ы к а ю щ и й  к п о в о р о т н о м у  п а т р у б к у , ч т о  позволяет п р и м е н я т ь  РАЗ­
ЛИЧНУЮ о р и е н т а ц и ю  сднтехкАБин по о т н о ш е н и ю  к в е н т и л я ц и о н н ы м  блокам 

Пр и  с о е д и н е н и и  воздуховода к  в е ш л о к у  н а  п о т о л о к  н ео б х о д и м а

у к л а д ы в а т ь  и н в е н т а р н ы й  деревянный щит,предохрАияющий потолок от повреждения
О г Р м Ц е н и я  к а н а л и з а ц и о н н ы х  с т о я к о в  и хозяйственные шкАфы см листыЬ'ППШТС

О к а з а н и я  по и з г о т о в л е н и ю
П ри и з г о т о в л е н и и  с л н и т А Р н о - т ш и ч е с к и х  к а б и н  долины с о б л юд а т ь с я  т р е -  

ЬовА Н и я  у к а з а н н ы е  в С Н и П  1 - В  5 1 - 6 2 ,  1 - Ь  5 - 6 2 , Г О С Т  1 8 ( № 8 - T 2 , r 0 C T 1 3 0 1 5 - 6 1 ,  а т а к - 
Ж е  в  т е х н и ч е с к и х  у с л о в и я х  для э т и х  и з д е л и й у т в е р Ж д т ы х  в у с т л н о в л е н н о м  порядке 

Т е х н о л о г и я  и з г о т о в л е н и я  САнтехкАвин о с н о в а н а  н а  п р и м е н е н и и  м а л о п о д в и ж ­
н ы х  Бетонных с м е с е й  п р и  п р е д е л ь н о й  к р у п н о с т и  з л п о л н и т е л я  10 шм,  ф о р м у е м ы х  в 
у с т а н о в к а х  с - н е п о д в и ж н ы м и  с е р д е ч н и к д м и .  И з г о т о в л е н и е  д н и щ а  о с у щ е с т в л я е т с я  в 
г о р и з о н т а л ь н ы х  Фор ма х  с р ш а м и  о б р а ще н н ы м и  в н и з ,  у к л а д к а  к е р д м и ч е е к о й  п л и т ­
ки на поддон в ы п о л н я е т с я  до  Фо р м о в а н и я  д н и ща  П р и  э т о м  в в а н н ы х  к о м н а т а х  п о д  
в а н н о й  дол же н  быть п р е д у с м о т р е н  у к л о н  пола  ь \ %  к центру э т и х  п о м е щ е н и й .

формовочное о б о р у д о в а н и е  и технология изготовления еднитАРно-техничес- 
ких к а б и н  должны обеспечить проектное положение з а к л а д н ы х дегдлей и п р о б о к ,  

предусмотренных проектом
Об ъ е мн ые  б л о к и  д о л Ж н ы  и з г о т о в л я т ь с я  из т я ж е л о г о  цементного ветонд 

или керАмзитоветонА п л о т н о й  с т р у к т у р ы  на  п о р и с т ы х  зАПОлнителях М а р к а  в е т о -  
н л  п о  п р о ч н о с т и  н а  с Ж д т и е - 1 5 0 к г /с м 1 Д н и щ а  к а б и н  д о л Жн ы  и з г о т о в л я т ь с я  из 
тяЖелого ц е м е н т н о г о  БетонА с п р о ч н о с т ь ю  н а  с Ж л т и е  2 0 0  к г / с м 2

м а т е р и а л ы , п р и м е н я е м ы е  для  п р и г о т о в л е н и я  в е т о н д  к а б и н ,  д о л ж н ы  о в е с -  
п е ч ш т ь  п о л у ч е н и е  б е т о н а  з а д а н н ы х  свойств и у д о в л е т в о р я т ь  т р е Б о в л н м я м
А е Й С Т В У Ю Щ и Х  С Т А Н Д А Р Т О В  Н А  Э Т И  М А Т е Р И А Л Ы

Сборку объемных арматурных блоков выполнять с применением епецидльных 
конду кт о PQ в

П р и  с в о р к е  а р м а т у р н ы х  э л е м е н т о в  о б ъ е м н о й  части к а б и н ы  к  т щ у р н ; > ' и т  
с е т к д м  д о л Ж н ы  з А к р е п д я т ь с я  м о н т л Ж н ы е  п е т л и ,  з д к л А д н ы е  д е т а л и  М А - , К '

И П Р О Б К И  Д Л Я  Т У А Л е Т Н О Й  Г А Р Н И Т У Р Ы  И встроенного О Б О Р У Д О В А Н И Я

т
тс к, Г

т к
т Поясн ите АЬНАЯ ЗАПИСКА
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А р м а т у р н ы й  б л о к  для д н и щ а  с о с т о и т  и з  с е т о к , к а р к а с о в  и 
прикрепленных к ним з а к л а д н ы х  детАлеи

Соединение с е т о к  и каркасов выполнять контактной  т о ч е ч н о й  
с в а р к о й  В т е х  с л у ч а я х  когда н е в о з м о ж н о  осу щест в ит ь  к о н т а к т н у ю  
т о ч е ч н у ю  с в а р к у  д о п у с ш т с я  п р и в я з к а

С в а р н а я  а р м а т у р а  и стальныб закладные детАли должны удовлет­
ворять требОВАниям Г 0 С Т Ш 2 2 - 6 4 и  Г ОСТ  Щ 0 9 8 - 6 8

И з г о т о в л е н и е  с е т о к  и каркасов должно  производиться контактной 
т о ч е ч н о й  св а р к ой  в с о о т в е т с т в и и  с т р е б о в а н и я м и  с н  3 9 3 - 6 9

В л к л л дн ые  д е т А А и  и з г о т а в л и в а ю т с я  в соответствии с С Н З ! 3 ' Ь 5  
И З Д А Н И Я  t % 6 r .  З А К Л AAHbie Д е Т А Л Ц  д о л ж н ы  б ы т ь  и з г о т о в л е н ы  из 
у г о л к о в  и поло сов о й  с ш и ^ ш ч А н и ц и е  у с л о в и я м  с в д р ш е м о с т и  
ма р о к  ЬМСт  Зс п ,  В М С т  Ъ п с . В М С т  З к п , Б К С т  З с п ,  В К Ст . З псэ В К Ст З к п  

М о н т л Ж н ы е  п е т л и ' и з  к р у г л о й  а р м а т у р н о й  с т а л и  к л а с с а  А~1 
м а р о к  В Ст З с п 2 , В С т  ЗПС 2 ;  ПРИ т е м п е р л т у о е  Н и Ж е  - М Г  СТАЛЬ 
м а р к и  В С т 3 пс 2 не п р и м е н я т ь

<

ВыступАЮщие м е т Аллические ч а с т и  д о а Жн ы  б ы т ь  
окрдшены м а с л я н о й  к р а с к о й

П р и  УСТАНОВКе БАНН ДЛЯ ПРедОХРАНениЯ от з а и к а н и я  воды 
должна  выть о в е с п е ч е н А  г е р ме т и ч н о с т ь  п р и м ы к а н и я  бортов ванн к сте­
нд н  п у т е м  п р и м е н е н и я  п о ли в ин и лх лор идных  п р о к л а д о к  или д р у г и х  
м е р о п р и я т и й .

Наружные  поверхности стен должны выть г ла дк ими  и подготовлен­
ными под клеевую ок р а с к у  иди  оклейку о б о я м и  Столярные изде­
лия ОКРАШИВАЮТСЯ МАСЛЯНОЙ КРАСКОЙ.

К а б и н ы  должн ы п о с т а в л я т ь с я  с у с т а в л е н н ы м  в них
О Б О Р У Д О В А Н И е м

Ж
т

ПОШШАЬН А Я

МАРКЦРОВКА
М а р к и р о в к а  с л ни т л р н о - т е х н и ч е с к и х  к а б и н  принята по Буквенно-

цифровой системе Пбрвая  цифрд з а  буквенным индексом ..СК1' о б о з -
НАЧАвТ ГРУППУ (ГРУППА, .^ П Р Ц С В О е Н А  РАЗОБЩЕННЫМ КА6ЙНАМ,ГРУППА „ 2 й
- ш м е щ е н и ы м ) ; с л ш ю щ и е  т р и  числа  л д р А к т е р м э у ют г а б а р и т ы  кабиныс 
о к р у г л е н и е м  до д е ц и м е т р д  ( д л и н А - ш и р и н А - в ыс о т а) ; п о с л е д н е е  чис л о  
ОБОЗНАЧАЕТ к о н к р е т н у ю  МАРКУ К А Б И Н Ы

„ П р А В Ы е "  К А Б И Н Ы  (В К О Т О Р Ы Х  ВАННЫ РАСПОАОЖенЫ с п р а в а  от 
к а н а л и з а ц и о н н о г о  с т о я к а ] о Б О З н л ч е н ы  н е ч е т н ы м и  н о м е р а м и

„ 1\евые" к а б и н ы  (где в а н н ы  р а с п о л о ж е н ы  слевд от к а н а л и з а ц и о н ­
н о г о  с т о я к а ) ОБОЗНАЧЕНЫ ЧЕТНЫМИ НОМЕРАМИ

Ь САНнтАрно-техиических черте Л а х  м а р к и  к а б и н  дают ся  с до­
п о л н и т е л ь н ы м  и н д е к с о м ^  ЗАВИСИМОСТИ ОТ ЗТ ДЖН ОСТ И  ЗДАНИЯ ВИДА ОБО РУ ЛО'  
в а н ия, способа поаачи горячей в оды и местд ПРИМЫКАНИЯ К У Х О Н Н О Й  м о й к и

С е ч е н и я  д в е р н ы х  к о р о б о к  п р ин я т ы 4 5 * 5 0  мм в с о о т в е т с т в и и  с 
п о с т д н о в л е н и е м  Г о с с т р о я  С С С Р  Л Ч 0 4  о т Н а в г у с т а  В9Т о г .

В н у т р е н н и е  п о в е р х н о с т и  кабин должн ы  б ы т ь  гд а аки ми, п о д г о т о в ­
л е н н ы м и  д л я  о т д е л к и  п у т е м  п о к р а с к и  м а с л я н о й  к р а с к о й  или облицов­
к и  JUPAKT6P отделки УКАЗЫВАЕТСЯ 6 ЭАКАЗе ЗАВОАУ-ЙЗГОТОВИТелЮ 

Вы с о т а  плиелей в в а н н ы х  к о м н а т а х  не д о л ж н а  быть менее
\ Ь м в у б о р н ы х  РлзоБщенных к а б и н  а о п ч с к дется ВЫСОТА П А Н е лИ  1 , 2м 

Ч ч а с т к и  стен выше п а не ли и потолок отделывАЮтся клеевыми л 
известковыми иди ДРУГИМИ к р а с к а м и

П о с т а н о в к а  к а б и н  потребителю п р о и з в о д и т с я  по достижении 
Б е т о н о м  о т п у с к н о й  п р очн ос т и

В е л и ч и н л  о т п у с к н о й  п р о ч н о с т и  б е т а  на  у с т а н а в л и в а й с я  по 
с о г л а с о в а н и ю  между п р е д п р и я т и е м  и з г о т о в и т е л е м , п о т р е б и т е л е м  и 
П р о е к т н о й  О Р Г А Н И З А Ц И е Й  в з а в и с и м о с т и  о т  у с л о в и й  т р а н с п о р т и ­
р о в а н и я  И М О Н Т А Ж А  К А Б И Н

ЗАПИСКА.
с е р и я
1 1 Q 6 - 5  1

ВЫПУСК
5

Лист 
Л 2
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При ЭТОМ ОТПУСКНАЯ ПРОЧНОСТЬ Б ет ОН А В КАБИНАХ  ИЗ
т я ж е л о г о  б е т  о н а д о л ж н а  б ы т ь  и е  м е н е е  1 0 %  от п р о е к т н о й  
м а р к и  по п р о ч н о с т и  н а  с Ж д т и е  и н е  н и ш е  6 0 % - в  к а б и н а х

из кеРАмзитоветонА.
О т к л о н е н и е  от п р о е к т н о й  т о л щ и н ы  з а щ и т н о г о  с л о я  

6 е т о н а  д о  а р м а т у р ы  не д о л ж н о  п р е в ы ш д т ь  З м м
П Р И е М К А К А Б И Н  И ПАСПОРТИЗАЦИЯ ДОЛЖНЫ ВЫПОЛ­

НЯТЬСЯ в с о о т в е т с т в и и  с Г ОС Т  1 8 0 4 8 - 1 2  „  К а б и н  ы  с а н и т а р н о -  
т е х н и ч е с к и е  Ж е л е з о б е т о н н ы е  Т е х н и ч е с к и е  т р е б О вА ния . "

Хрднение и т р а н с п о р т и р  о в а н  ие

а. К а б и н ы  д о л ж н ы  х р а н и т ь с я  и т р а н с п о р т и р о в а т ь с я  в 
РАБочем по лоЖении, устдновленнымм н а  деревянные б р у с к и , 
с л о же н н ые  на  плотное,тщдтельно вырлвненное о с н о в а ние

б РЧС К и ВКЛАДЫВАЮТСЯ НА РАССТОЯНИИ 30  СМ ОТ КРАЯ
2 . В ы с т у п д ю щ и е  в н и з  д е т д л и  к а н а л и з а ц и о н н ы х  т р у б  

д о л ж н ы  н а х о д и т ь с я  н а  р а с с т о я н и и  не м е н е е  2 с м  от п о в е р х ­
н о с т и  о с н о в а н и я , на  к о т о р о м  у с т д н о в л е н ы  КАБИНЫ

з Д л я  з а щ и т ы  от А т м о с ф е р н ы х  ОСАДКОВ КАБИНЫ ДОЛЖНЫ 
БЫТЬ П О К Р Ы Т Ы  РУБЕРОИДОМ,  ПвРГАМИНОМ ИЛИ ДРУГИМИ ГИДРОИЗО­
Л Я Ц И О Н Н Ы М И  м л т е Р И А Л А м и ,  п р и к р е п л е н н ы м и  и л и  п р и к л е е н ­
н ы м и  к в е р х н е й  п о в е р х н о с т и  к а б и н

k П о т э о ч н о -  Р А э г р ч э о ч н ы е  р а б о т ы , с к л а д и р о в а н и е и 
т р а н с п о р т и р о в а н и е  к а б и н  д о л ж н ы  п р о и з в о д и т ь с я  с с о б л ю д е ­
н и е м  мер, и с к л ю ч а ю щ и х  в о з м о ж н о с т ь  их п о в р е ж д е н и я

ь
s П е р е в о з к а  к а б и н  следует п р о и з в о д и т ь  н а  специдльно-

ОБОРЧ А ОВД ИНЫХ ТРАНСПОРТНЫХ СреАСТВАХ

Б ПОДТЕМ,  П О Г Р У З К А ,  РАЗГРУЗКА И МОНТАЖ К А Б И Н  ПРОИЗВО­
ДЯТСЯ С И С пО ЛЬ 30 В А Н И е М  С П Е Ц И А Л Ь Н О М  Т Р А В е Р С Ы ,  Г А Р А Н Т И -

р у н и ц е й  о д н о в р е м е н н ы й  п о д ъ е м  з а  ч е т ы р е  п е т л и

х X
X

6 случде применения технологии изготовления,  о т л и ч а ю -  

щейся от п р и н я т о й ,  в строительные чертежи должны б ы т ь  
внесены н е о б х о д и м ы е  к о р р е к т и в ы

П ри  о т с у т с т в и и  с е т о к  из п р о в о л о к и  ф з в  \ д о п ч с к д е т с я  
з л м е н д  н а  с е т к и  из п р о в о л о к и  \ с ш а г о м  н е  волее 3 0 0 * 3 0 0  мм 

Д о  серийного в ы п у с к а  с а н й т а р н о - т е х н и ч е с к и х  к а б и н  
д о л ж н а  б ы т ь  изготовленА о п ы т н а я  п а р т и я , п о д л е Ж д щ А я  провер­
ке на т е х н о л о г и ч н о с т ь  и з г о т о в л е н и я ,  и з в л е ч е н и е  из ф о р м ы ,  
т р а н с п о р т  п р о в А н и е  и м о н т л Ж е

З а в о д  д о л ж е н  и з г о т о в и т ь  к а б и н ы  *  э т а л о н ы  по 
о д н о м у  э к з е м п л я р у  к а ж д о й  м а р к и

Ж
1975

П О яснитель ная ЗА ПИСКА
с е р и я
1 Т 8 8 - 5

ВЫПУСК лист
5 п з
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CK-15

СК2-21.1821.-Л 
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Х д Я А К Т е Р И С Т И К А  КАБИНЫ Г  кГ Ш и м  П Г Т Г Т к Т П Х а р д  кт е р и с т  и к а  к а б и н ы 1 КАБИНЫ С К П  . С К 1Й 1сш .гм Tifinnrm ■ч jirMTfiitfsm. Ю ТЯЖЁЛОГО БеТОНА КЕРАмэытаБетОнА
Ма с с а  к а б и н ы  , кг чььо 1 81  0 Ма с с а  к а б и н ы  ,  к г 2640 1860

О б ъ е м , м *
тяжелого БвТОНА 1 041 0169 О б ъ е м , т я б е л о г о  б етон а 1.039 0169
к е р д мз ит о  Бетон а 0 8 1 2 к е Р А Мъи т о б е т о н А 0.810

Ра с х о д  с т а л и ,  к г Р а с х о д  с т а л и  , кг 5 2 .7 3
Ра с х о д  к т м и ч е с к о й  п л и т к и  Т м г ъ к Ра с х о д  кердммческой п л и т к и ,  м 2 3 h
Р а с х о д  д р е ве си н  ы , м ъ 0.114 Р а с х о д  д р е в е с и н ы , м * 0.114

Объемные блоки к а б и н  и з г о т а в л и в а ю т с я  2 х В А е и А и т о в .  а) из т я ж е л о г о  в е т о нА м а р к и  150 с оьъемной м а с с о й )^2500 к г / м ?
6) из к е о А м з м т о в е т о и  а  м а р к и  -о5 о о оьъемнои м д с с о и у н б О О  к г / м 5 

А и и н ^ а  в  о б о и х  в а р и а н т а х  И З Г О Т А В Л И В А ЮТ С Я  и з  тяж елого Бетон А М А Р К И  200 С О б ъе мн о й  М А С С О Й  ^’ 2500 к г / м 3.

М а с с а  к а и н ы  i к а з а н а  без т ч с т а  м а с с ы  с а н т с х о б о р т а о в а н и я

т к

Ю Т
Номен К А А Т V Р А

с е р и я
_М88-5

&ыптск 
5
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Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я Ж е л е з о б е т о н
Y  = 7 5 0 0  к г / м 3

К е р а м з и т о б е т о н  
У =  1600 к г / м з

М а с с а ,  к г 2 9 0  0 I 8 6 0

О б ъ е м  б е т о н а  ,  м 3 1 . 1 6 1

Р а с х о д  
с т а л и  ,  к г

а р м а т у р н ы е  э л е м е н т ы 5 0 . 0 3
з а к л а д н ы е  д е т а л и 7  9 0

Р а с х о д  с т а л и  
н а 1 м 3б е т о н а , к г

БЕЗ З А К Л А Д НЫХ  Д Е Т А Л Е Й 2 5  8 0

С З А К Л А Д Н Ы М И  Д Е Т А Л Я М И 3 2 . 6 0
П р о е к т н а я  м а р к а  б е т о н а  п о  
п р о ч н о с т и  н а  с ж а т и е 1 5 0

С ечение  a - a  и деталь „А" см, лист 5

s тк з  Ш ОБЪЕМНЫЙ БЛОК СК12
С е р и я  

1 . 1 8 8 -  5
ВЫПУСК! л и с т





гчозг-о/ /з



План размещения арматурных элементов

и

1Т
План размещения закладных деталей

о .UJX
u i3?
хS

<
3 -:£с;s
* Д е т а л ь  2

С пецификация
ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ

Марка
Кол
шт

Расход 
стали , кг (4

ЛИСТА1 шт Общий
М 3 4 0 07 0.28 58
М4 2 0 38 0 76 59
м 5 2 0 75 1.50 ч

ЗА 1 1 1.14 114 60
здм 2 1.14 2 28 м

ЗД 2 1 194 1.94 61
Итого 7.90

С п е ц и ф и к а ц и я
А Р М А Т У Р Н Ы Х  Э Л Е М Е Н Т О В

М а р к а
Кол
шт

Р а с к о л  
с т а л и ,  к г р!

Аиста1 шт , ОБЩИЙ

С  1 1 4 . 1 7 4 1 7 4 9

С 2 1 0 9 9 0 9 9 50

С 3 2 2. 15 4 3 0 м

С 4 1 2 38 2  38 )(

С  5 1 1 . 4 8 1 4 8 51

С 6 1 2  3 3 2 33 и

С  7 1 1 0 2 1 0 2 U

С  8 1 2 4 0 2 4 0 54

П  1 4 2 . 7 4 1 0 9 6 62

И Т О Г О 3 0 . 0 3

Т о л щ и н а  с т е н  н а  п л а н а х  у с л о в н о  п о к а ­
з а н а  Н А  У Р О В Н Е  Р Е Б Е Р  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н О Г О  
Д Н И Щ А

Привязка а р м а т у р н ы х  с е т о к  к с т е н а м  ̂
и п о т о л к у  к а б и н ы  д а н а  по о с я м  с т е р ж н е й

Д етали установки а р м а ту р н ы х  элементов
см. лист 27

Д е т а л и  у с т а н о в к и  з а к л а д н ы х  э л е м е н т о в
см. листы 31-33

А р м и р о в а н и е  по  4-1 , 2-2 см лист 8
С е т к и  с о е д и н я т ь  м е ж д у  с о б о й  в п ро ­

с т р а н с т в е н н ы й  к а р к а с

тк
т \

Объемный блок СК12. Армирование
С е р и я
1. 188-5

ВЫПУСК
5

л и с т
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П л а н ы  р а з м е щ е н и я  а р м а т у р н ы х  э л е м е н т о в
И З А К Л А Д Н Ы Х  Д Е Т А Л Е Й  СМ.  Л И С Т  7  

Д е т а л и  у с т а н о в к и  а р м а т у р н ы х  э л е м е н т о в  см. л и с т  2 7  
Д е т а л и  у с т а н о в к и  з а к л а д н ы х  э л е м е н т о в  с м . л и с т  3 1 - 3 3 .  
С е т к и  с о е д и н и т ь  м е ж д у  с о б о й  в  п р о с т р а н с т в е н н ы й  

к а р к а с .
Мо н т а ж н ы е  п е т л и  п р и в а р и т ь  или  п р и в я з а т ь  к с е т к а м .

Ж
1975 О бъемный блок СК12. А рмировани е.

С е р и я
1.188-5

в ы п у с к лист
5 8
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Характеристика изделия Ж е л е з о б е т о н  „ Y= 2 5 0 0  к г / м *
К е р а м з и т о б е т о н  

У  » 16 00 к г / м*

Мас с а , кг ОЛЮ 1 7 8 0

О б т >е м  б е т о н а  ,  м 3 1 1 0 9

Р а с х  о д

С Т А Л И  , К Г

А Р М А Т У Р Н Ы Е  Э Л Е М Е Н Т Ы 2 9 .  3 7

З А К Л А Д Н Ы Е  Д Е Т А Л И 8 . 7  О

Р а с х о д  с т а л и

Н А  1 м Ъ В Е Т О  И А , К Г

БЕ Ъ З А К Л А Д Н Ы Х  Д Е Т А Л Е Й 2 6 . 4 0

С  З А К Л А Д Н Ы М И  Д Е Т А Л Я М И 3 4 . 1 0
П р о е к т н а я  м а р к а  б е т о н а  п о
П Р О Ч Н О С Т И  Н А  С Ж А Т И Е 1 5 0

С е ч е н и е  a - a  и д е т а л ь  „ А "  см. л и с т  И

т к  э  т Объемный блок СК14
С н р и  я  

1 1 8 8-5
Выпуск

5
ЛИСТ

10
] ч ^ 5 г  -о/
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План ра з м е щ е н и я  ар м а т у р н ы х  э л е ме н то в i ?

U

1Т

Деталь 2

С п е ц и ф и к а м и  я
А Р М А Т У Р Н Ы Х  Э Л Е М Е Н Т О В

М а р к а
Кол.
шт

Р а с х о д  
с т а  л и , К Г |>Ы

ЛИСТА1 шт Общий

о г 1 0 7 9 0 7 9 50

с 3 2 9 . 1 5 4  3 0 и

с h 1 2 3 8 2 3 8 II

С  5 1 1. 48 1 . 4 8 51

С 7 1 1 02 1 . 0 2 и

С  8 1 2. 40 2 40 54

С  9 1 391 3 91 49

С Ю 1 1 . 7 3 1 . 7 3 52

П 1 4 2 7 l f 1 0 7 6 62

И т о г о 2 7 . 3 7

С пецифика ция
З А К Л А Д Н Ы Х  Д Е Т А Л Е Й

М а р к а
Кол
шт

Р а с х о д
с т а л  и , К Г

гЫ
ЛИСТА1 шт ОБЩИЙ

м 3 4 0 . 0 7 0 . 2 8 5 8

м 4 2 0 38 0. Т6 5 9

м 5 2 0 75 1 50 II

З Д 1 - 1 2 1 . 1 4 2 28 60

З Д 2 2 1 . 94 3 88 6 1

И Т О Г О 8 7 0

Т о л щ и н а  с т е н  н а  п л а н а х  у с л о в н о  п о к а з а н а
Н А  У Р О В Н Е  Р Е Б Е Р  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н О Г О  Д Н И Щ А

П р и в я з к а  а р м а т у р н ы х  с е т о к  к  с т е н а м  и
ПОТОЛКУ КАБИНЫ ДАНА ПО ОСЯМ СТЕРЖНЕЙ

Д е т а л и  у с т а н о в к и  а р м а т у р н ы х  э л е м е н т о в
с м .  л и с т  2 8

Д е т а л и  у с т а н о в к и  з а к л а д н ы х  э л е м е н т о в  
см. листы 31-33.

Ар м и р о в а н и е  по  1-1 ; *2-2 см. лист 14-
С етк и  с о е д и н я т ь  м е ж д у  собой  в п р о ­

с т р а н с т в е н н ы й  КАРКАС.

Объемный блок СК14. Армирование.
С ер и я 
1 . 1 8 8 - 5

ВЫПУСК.
5

л и с т
\Ъ

/и/Л ъ р .п  > -on



4 ^ -

<
3 “s
с .s:

1 -1
П 1 C 8 П 1

c a
\

C 7

C 3

2 - 2

W 1 С 9

с з
— \

ць_40 _60

£730

2 0

C10

40

П л а н ы  р а з м е щ е н и я  а р м а т у р н ы х  э л е м е н т о в »
И  З А К Л А Д Н Ы Х  Д Е Т А Л Е Й  С М .  Л И С Т  1 3

Д е т а л и  о с т а н о в к и  а р м а т у р н ы х  э л е м е н т о в  с м .  л и с т  2 8  
Д е т а л и  у с т а н о в к и  з а к л а д н ы х  э л е м е н т о в  с м . л и с т  3 1 - 3 3  
С е т к и  с о е д и н и т ь  м е ж д у  с о б о й  в  п р о с т р а н с т в е н н ы й

К А Р К А С .
М о н т а ж н ы е  п е т л и  п р и в а р и т ь  и л и  п р и в я з а т ь  к с е т к а м

тк
1 9 7 ?

Объемный блок СК14. Армирование
С е р и  я 

1 1 8 8 -5
Выпуск

5
АИСТ

1 4
/чозг-oi г /





И
н

ж
е

н
е

р

FT
A i ! s l  Л

£■

11 П 1 3-> |a
80

i i
15

2 i
CO

R= 40

К

1 040
80

I*

м 2
н Г
<00 5 
5 1280

2 2

670
1 080

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я
ЖЕЛЕЗОБЕТОН

){= 2500 к г / м 3
КЕРАМЗИ70БЕТ0Н

У =  1600 к г / м 3

М а с с а  ,  к г 2 1 8 0 1 4 00

О б ъ е м  б е т о н а  ,  м 3 О 8 7 2

Р а с х о д  
с т а л и  ,  к г

А р м а т у р н ы е  Э Л Е М Е Н Т Ы 2 4 . 7 2

з а к л а д н ы е  д е т а л и 8 . 0 8

Р а с х о д  с т а л и

Н А  1 м 3Б Е Т 0 Н А , К Г

БЕ З З А К Л А Д Н Ы Х  Д Е Т А Л Е Й 2 8 . 3 0

С З А К Л А Д Н Ы М И  Д Е Т А Л Я М И 3 7  GO
П р о е к т н а я  м а р к а  б е т о н а  п о  
п р о ч н о с т и  н а  с ж а т и е 1 5 0

С е ч е н и е  a - a  и д е т а л ь  „ А "  c m . л и с т  1 7 .

тк Объемн ыи блок СК 16
С е р и  я  

1 . 1 8 8 - 5  
Лист 

1 C
выпуск

5
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6-6 7-7
П о л и э т и л е н о в а я  т р у б к а

5 - 5

6-6
Переменная

41
w -  % 

10 ^

Деталь Д " ш . л и с т  17

тк
197? Объемный блок СК16

С е р и  я
4.-188- 5

выпуск
5

ЛИСТ
18

1чозг-о/ es-



Il

<

/

з :

ПЛАН РАЗМЕЩЕНИЯ АРМАТУРНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ 2 ?

I f

/  С4ГУ  го 1 2 80
2.000

6 7 0
- Ш о

. тдаь4 Плац размещения закладных деталей
т т

Деталь з

. З А  1-1 ЗД1

2080

С пецификация 
а р м а т у р н ы х  элементов

Марка Кол
шт

Р а с х о д  с т а л и ,  
к г Htsl

ЛИСТА1 шт О б щ и й

с и 1 5 55 Ъ 55 49

С 12 1 1.88 188 52

С 13 1 2 38 2 38 II

С 14 1 2 48 278 53
С 15 1 217 217 II

С 16 1 1 00 1.00 54

П 1 4 2 74 1096 62

Итого г4.7г

Спецификация
ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ

Марка Код
ШТ

Расход с т а л и ,
КГ tJ fJ 

ЛИСТА1 ШТ О б щ и й

м 3 4 0 07 0 28 58
М 6 2 1.57 314 59
ЗА 1 1 1.14 114 60
ЗА 1-1 2 1.14 2 28 И

здз 1 1.24 1 •>
Итого 8 08

Т олщина стен  н а  п л а н а х  у с л о в н о  п о к а з а н а
НА УРОВНЕ РЕБЕР ЖЕЛЕЗОБЕТОННОГО ДНИЩА

Пр и в я з к а  а р м а т у р н ы х  с е т о к  к  с т е н а м  и п о ­
то лку  КАБИНЫ ДАНА по ОСЯМ СТЕРЖНЕЙ.

С М .

с м .

А нтал и 
л и с т  2?
Д етали  у с т а н о в к и

л и с т ы  Ъ 1 -  3 3
А р м и р о в а н и е  п о

С е т к и  с о е д и н я т ь  
с т б е н н ы й  к а р к а с .

ОСТАНОВКИ АРМАТУРНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ 

ЗАКЛАДНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ

1-1 ; 2 - 2  СМ л и с т  20

МЕЖДУ СОБОЙ в ПРОСТРАН-

4о\  Д еталь  З а  ("зе р ка л ь н о )

тк
1975 Объемный блок СК16. Армирование.

С е р и я
1 . 1 8 8 - 5

выпуск
5

л и с т
1?
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Ж
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1 
/z

M
s

O
tf

 к
 К

РЕ
Й

Д
ЕН

К!

1 2 -2

П л а н ы  
закладных  

Д етали 
Детали 
Сети и 

к а р к а с .

Р А З М Е Щ Е Н И Я  А Р М А Т У Р Н Ы Х  Э Л Е М Е Н Т О В  И 
Д Е Т А Л Е Й  С М .  Л И С Т  19.

УСТАН О В КИ  А Р М А Т У Р Н Ы Х  ЭЛЕМЕНТОВ СМ. ЛИСТ 29. 
УСТАНОВКИ З А К Л А Д Н Ы Х  ЭЛЕМЕНТОВ СМ. ЛИСТ 31-33 

СОЕДИНИТЬ МЕЖДУ СОБОЙ В ПРОСТР А Н СТВЕ Н Н Ы Й

М о н т а ж н ы е  п е т л и приварить  или П Р И В Я З А Т Ь  К С Е Т К А М .

тк
197? Объемный блок СК 16 . А р м и р о в а н и е .

C f p  и  я
* ь8- 5

Быпусм Лист
5 2 0





T i ^

Тб

495 ,104, 5
Л к

н W i r i i

i | TS “ f t

м г

м ч

1990
1 № Ц _  - у

- § ° Ь

I

40

330 п 1 2-2 П о л и э т и л е н о в а я  т р у б к а  для 
э л е к т р о п р о в о д к и  ф ь н 20мм

[|~ юоо И ^ \ х ^
|| X

190 2.50 * 50-

Т ~ Й
980 \ 1120

М3
«О

330

L _
П 1

н пJ J S Q , -

\  U o o
ч —

I

1980 П1

330

_ _ I

50
2080

50

Ж

4 - 4#

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я
Ж ЕЛЕЗОБЕ ТОН

У = 2 5 0 0 к г / м 3
КЕРАМЭИЮБПОН 
У= 1600 к г / м 3

М а с с а ,  к г 2.190 1 3 9 0

О б ъ е м  б е т о н а  ,  мъ 0 . 8 7 0

Р а с х о д  
с т а л и  ,  к г

а р м а т у р н ы е  э л е м е н т ы 2.4 .76

З А К Л А Д Н Ы Е  Д Е Т А Л И 8 . 1 9

Ра с х о д  с т а л и  
н а 1 м * б е т о н а , к г

БЕЗ ЗАКЛАДНЫХ Д Е Т А Л Е Й 0 . 8 . 5 0

С ЗАКЛАДНЫМИ Д Е Т А Л Я М И 3 8  00

П р о е к т н а я  м а р к а  б е т о н а , п о  
п р о ч н о с т и  н а  с ж а т и е 15 0

Д е т а л ь  „А"  с м .  л и о т  2 3 .

[ТК
1 9 7 ?

Объемный блок  СК18
С е р и я

1 . 1 8 8 - 5
ВЫПУСК

5
А и с т
22

/ ч о з г - о / .?£



<
Si
з:
*

4-4 5-5

( г

Д е т а л ь Д" г-г

19

-------- о ---------

ю
--------------------------------------- 2 '--------------------_

Y

N
ою 1

5 1 0 0
\ м 1

5
8 р

4 0  '
г -  >

Н а  Д Е Т А Л И  „ А "  ц и ф р ы  Ь С К О Б К А Х  о т н о с я т с я  
К С Т Е Н Е  т о л щ и н о й  5 0  м м .
С е ч е н и е  п о  6 - 6  с м .  л и с т  2 4

(so)

тк
1975 О бъемный блок СК18

С Е Р И  Я 
1 . 1 8 8 -  5  

ВЫПУСК
5

Лист
2 3





ЭЕ

<
=f
с;s
*

ЗА 1-1

Д е т а л ь  Ъу

т к “
1975

ЗА 4 VOс-

3

*2.080

J r —Т-----‘ Г

Д еталь  5

Объемный блок

С пецификация
АРМАТУРНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ

МАРКА
Кол Расход стали,кг »Ы
IUT 1 шт Общий АИСТА

С 11 1 3 55 3 55 49
С 13 1 2.38 2 38 52
С14 1 2*78 2.78 53
С16 1 1.00 1.00 54
С 17 1 1.26 1.26 53

С18 1 2 83 2.83 54
П1 4 2.74 10.96 G2

ИТОГО' 24.Т6

7 1

С пецификация „
ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ

Марка
Кол Расход стали,кг рЫ
Ш7 1 ш т О б щ и й АИСТА

м 3 4 0.07 0.28 58

М 6 г 1.57 3.14 59

зд 1-1 2 1.14 2.28 60

здз 1 1 24 1.24 и

зд 4 1 1.25 1.25 61

и т о г о : 8.19

Т олщина стен  н а  п л а н а х  условно показана
НА УРОВНЕ РЕБЕР ЖЕЛЕЗОБЕТОННОГО ДНИ{ЦА

Привязка  а р м а т у р н ы х  с е т о к  к с т е н а м  и 
потолку к а б и н ы  д а н а  по о с я м  с т е р ж н е й

Д е т а л и  у с т а н о в к и  а р м а т у р н ы х  э л е м е н т о в
СМ. ЛИСТ 30.

Д е т а л и  у с т а н о в к и  з а к л а д н ы х  э л е м е н т о в  
СМ. ЛИСТЫ 31-33.

А р м и р о в а н и е  по 1-1 ; 2 -2  см. л и с т  26

С е т к и  с о е д и н я т ь  м е ж д у  совой в п р о с тр а н ­
с т в е н н ы й  к а р к а с

СК18. А РМИРОВАНИЕ.
С ерия  

А.  188-5
ВЫПУСК

5
лист
25



Ц|
1И

ИЛ
1ж

ИЛ
ИЩ

Л
s<

Пл а н ы  р а з м е щ е н и
ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ

Д е т а л и  у с т а н о в к и
см. л и с т  30

Д е т а л и  у с т а н о в к и

с м .  л и с т ы  3 1 - 3 3
С е т к и  с о е д и н я т ь  

к а р к а с
М о н т а ж н ы е  п е т л и

Я А Р М А Т У Р Н Ы Х  ЭЛЕМЕНТОВ И
см л и с т  25

АР М АТУР Н Ы Х ЭЛЕМЕНТОВ 

ЗАКЛАДНЫ Х ЭЛЕМЕНТОВ 

МЕЖДУ СОБОЙ В ПРОСТРАНСТВЕННЫЙ

ПРИВАРИТЬ ИЛИ ПРИВЯЗАТЬ К СЕТКАМ.

Ж
197? О б ъ е м н ы й блок СК18 А рмирование.

С е т * и  я
1 1 8 8 - 5

ВЫПУСК
5

А И С Т
2 6

N 0  3 2 -о / 33





VtlUU/И
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Д еталь I
Cl+ JO 18 ЪП. 10

и

Д е т а л ь  ш

1-1
П 1

Ж
1979 Объемный блок СК14. Л етали установки арматурных элементов.

G e p  и  Я  
1.188-5

ВЫПУСК Лист
5 28
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НАЛИЧНИК ТИЛ 1
С п е ц и Л и к А и и я  с т  о л я р н ы х  и  з  д  е л- и й

М а р к а  
и з д  е л и я

Н А и м е н о в А н и е  
и з  д е л и я

к о л
ЦП

Р а с х о д  
д р е в е с и н ы  IV! 3

Рас хо д  п л и т  
древесно'болок'  
и й с т ы х  твердых 
_ _ _ _ М *

ДГ2Т-1 
(ГОСТЬ Ы9-1 м Д в е р н о м  б л о к  л е в ый н 0 0 А П 2^8
Д Г 2 М А
( т е т ь ы9 - 1 Ы Д в е р н о й  Б Л О К  П Р А В Ы Й 00Ы2 2Ц8
НАЛИЧНИК ТИП 1 
( Г ОСТ  6 2 6 2 - 1 5 ) Н А А И Ч Н И К Т96пм о о т -

И т о г о в и д u и

Ч п а н о ь к а  дверей по к а з а н а  
ДЛЯ КАБИН С К < 8 ,С К ТА? ДЛЯ 
С К И ^ М З  -  ае р к а л ьно 

Дверные к о р о б к и  УСТАНАВ­
ЛИВАЮТСЯ В фСРМУ АО 
бетоиироблния По всему 
периметру к о р о б к и  через
2 5 Й - 5 0 0 М М  З А Б И Т Ь  Г В О З Д И -

О С Т А Н О В К А д в е р е й С Ю 2  Ш Д
с е р и я
иев-5ВЫПУСК! лист

5 ЪЬ



\ЛПИ1ГИЖ| 1ГМ
М

1 Ifl

С К  1 6 С К 1в ц

iOj г  воо ы

С п е ц  и Ф и к а ц и я  с т о л я р  н ы х  и з д е л и и
М а р к а
и з д е л и я

Н а  и ме н о в а и  не 
и з д е  ли я

Код
шт

Р А С Х О Д  
А Р Е В К И Н Ы  

М 3

Расход п л и т  древес но-волокн 
твердых, м 2

д т - ч д г г ы л  
(гвст ь ь г ч  т а ) Д в е р н о й  б л о к 1 0 0 ип 2 4 8
НАЛИЧНИК ТИП 1
( ( • ш а н г - 1 5 ) Н а л и ч н и к 9.8 п м 0.0098 —

И т о г о 0 051 2 4 8

О с т а н о в к а  д в е р е й  п о к а з а н а  д л я  к а б и н  
С К ^ Ь  С К 1 8  д л я  к а б и н  С К 1 5 4 С К Л - з в р к а л ь н о  

Д в е р н ы е  к о р о б к и  у с т а н  а  в л и в а ю т с я  в 
Ф о р м у  д о  т о н и р о в А И и я . П о  в с е м у  п е р и м е т р у  
к о р  о б  к и ч е р е з  2 5 0  - 3 5 0  м м  з а б и т ь  г в о з д и .

Ж
1975

У с т а н о в к а А  ь е р  е й С К Тб ; СКУЙ
с е р и я  
i 1 8 8 - 5

выпуск лист 
5 3 5



г

■ _ь|с-----V

711— тт О
О

11 ALп

о
«О
OJ

-о

2 V3Q
М -  - ч

1 Ч м Ы Ь А Л Ь Н  И К

2 П о л о ч к а

3 3 е р к а л а
k ШтдигодеPik a t  ел ь
5 Кронштейн лая гибког о  шланг/
6 Светильник
Т Вешллк а трехроЖковАя
8 Хозяйственный шклф
9 Ог РАЖденме к а н а л и з  с т о я к а

eV F -
4-4 Детддъ о с т а н о в к и  п р о б о к

ПВ1

ьоU -

■я

550 Щ

S ’ К»

=®L

Детдль 'УСТАНОВКИ ПР О Б К И  ПОЗ 1 )а 1ААЯ УМЫВАЛЬНИКА) ^

ВОЬАМ фЗ Ь Ю

.+ + ТГ— 1 *■
+ 1

-£-U ±1.а ^ а ж
I  <5° [-  ̂ 35 0 jSO|.TOOj

РАсполоЖение п р о б о к  д а н а ' для '1 к а б и н ы  ckV  и 
C K 1J* , ЛАЯ C U T  и СК и  -  эерк а л ь н о

н а  рдзрезе 2 - 2  цифры а с к о б к а х  о т н о с я т с я  
К КА БИН е СК 1 Л

П р о б к и  и з г о т а в л и в а ю т с я  и ь  древисины хвойных 
ПОРОЛ, А Н Т М С е т  ИР1 Н1 Т С Я  И К Т  А Н  А В Д и в А Н П  ся ь фо р -  
МТ  А О  Б В Т О Н И Р О  В А Н  ИЯ

Р А З М в Р Ы  ПР ОБОК  П Р И Н Я Т Ь  Ь З АВ ИС WМОСТИ QT Г АРНИТ УРЫ
Пр о б к и  имеют следчницие рдзмеры- поз 1 - 200 * 6 5 0 * 5 0  м м ,  

ПОЗ. ЧтП “ Ш И 0 0  *40ММ } Ш  8 И 9 - 60 * 6 0  *6-0 ММ

1975

Р д t поло rite н и е п р о б о к  д л я  крепления ;ЧЪеЛ>иол ./^  
Г А Р Н И Т У Р Ы  и в с т р о е н н о г о  О Б О Р У Д О В А Н И Я  С К 1z , С К 1ч

с е п и я  
1 188-5

b mj n c k i  л и с т  
5 36

N03Z -О? чз



Ш Ь  СМ8

т г [ т г
ПРОРМЛАЯ СК18 500

л х 1 1

-р
20  во i j

с

Дет АЛЬ ОСТАНОВКИ ПРОБОК

ГШДИ Ф5Д--П0

ф

1 У м ы в а л ь н и к

2 П о л ом к А

3 3 е р к а л о

А М т л н г о л е р  й и т е л ь
5 К р о н ш т е й н  дл я  Г И Б К О Г О  ШЛ А Н Г А

Ь С в е т и л ь н и к
1 В е ш А л к л  T p e x p o i k к о в а я

8 X  о з я й с т в е н н ы й  щ к а Ф

9 О г р м к д е н и е

Р л с п о л о ^ е  и и е п р о б о к  д а н о  д л я  к а б и н  
С М Ь и С К ^ Л Л Я  СК1 5 и C K V 1  - э с р к а л ь н  о.

П р о б к и  и з г о т а в л и в а ю т с я  и з  д р е в е с и н ы  х в о и -
нык п о р о д  э а нт и се пт и рч ют ся и о с т а н а в л и в а ю т ­
с я  в ф о р м о  Д О  Б е т о и и р о  В А Н  и я .

Р А З М в Р Ы  П Р О Б О К  П Р И Н Я Т Ь  В З А В И С И М О С Т И  ОТ Г А Р Н 1 П О Р Ы
П р о б к и  имеют следующие р д з м е р ь г

ПОЗ 4 — 4 5 0 x 2 . 0 Q ^ U Q  гиги,  ПОЗ -  Ш * Т 0 0 * Г * 0  м м ,  ПОЗ 8 и 9 - Ь 0 * Ь 0 * 4 0 м м

Т К
1975

Р а с п о л о Ж е н и е  п р о б о к  д л я  к р е п л е н и я  т у д л е т н о и  
г а р н и т у р ы  и в с т р о е н н о г о  О Б О Р У Д О В А Н И Я  С К Т Ь , С К Т 8

с е р и я  
\ 1 8 8 - 5

Ш т г л й с г
5 I 37

14032-01



[Г
ш

П
О

^
га

у^
ч

. 
|А

Л
о

к
ш

и
н

] 
1 

I 
1т

ех
 

тк
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щ
м
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 ц

П л а н

м \ гда
ч р г

- п
3 - 5 4 4

"П М 1 ,120

F 7

M i

M i

Гр а н и ц а
к л о н а

5 b f j r
ВО

Керлмическля \
ПЛИТКА А й *  А В * 6  ММ

' - Ч

250
20

=s*?

« п

ж!
180 2.90

U « Г  10

чДеревянндя
Т А $ Т А

м 120

4
« 5 5 *я£\М±

1 6 9 0 10
Н И A H / p g

82. 0 10 Ik
213 0

ItI  n i - u

I

Mi

50 -  

M l

*P C- »\!СМ

4 =

Л ГM i

M i

П2
I*

% л щ

П2

X А р А к т е р н с т й к а  и з де ли я
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С пецификация стал и  на  1 э л е мент
Марка * Ы

ПОЗ
Сталь

фм м
Д лина

мм Кол
ШТ

ОБЩАЯ
ДЛИНАМ

Расход стали , кг
ПОЗИЦИИ ОБЩИЙ

С 1 9
1 <t>lv B I т о 1 2 3 2 Ь 0 и з

5.9 0\ <j>4ftl U Q Q 15 2 4  0 238
ъ Ф 4 М 440 2 0 8 6 0 0 9

С 2 0

< <bk B I т о 9 2 4  50 2 4 5

5 U O
г ф 4  B I 1 6 0 0 10 \ Ь  00 \ 58
э ф4 В 1 4 4 0 2 0 6 8 0 09
к 6 4 & I т о 3 5 4 6 0 5 4
5 < t > U B I ш о Ь 9 68 0 9 6

с  г -1

6 ф и  Б I гото О 1 6  56 1 Ь к
4 9 34 $ U B I т о 19 3 0 9 U 3 0 6

3 Ф и  В I п о 1 0 3 2 ооз
С т е р ж н и  с е т о к  н д х о д я щ и е с я  ь п у н к т и р н ы х  к о н т у  
р а  х с р е ^ А Т ь  л'осле п р и в а р к и  д о п о л н и т е л ь н ы х  
с т б р й  н е й .
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ф
м м

Д л и н а ,
мм

Кил

т

ОБИТАЯ 
ЛАНИ А,  

М
Ра с х о д  с т а л и . кг
позиции ОБЩИЙ
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< ф1 ОАЩ m i < т 1 fee

2 0 81 ф ш 2 П 2 0 < m о г п
з ф А Ы ПО <9 <33 013

к г
А ф8 АЩ < 590 1 \ 59 о ь з

0 8 Ь5 ф И 1 1 5 9 0 < < 59 0<6

Ь ф* * В1 ь ь и 0 1 2 ООП

К 5
1 ф Ю А | 1 8 2 0 < < в г m

< 3 98 ф Ц Ы 1 8 2 0 < < 8 2 01 8
3 Ф А В 1 ПО <5 0 9< QQ9

М Э Г О Т О Ь А Е И И б  КАРКАСОВ П Р 0 П -  
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э л е к т р о с в а р к о й
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М а р к а
4й
поз

СТАЛЬ
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м м
Л Л  UHA,  

ММ
Код
ШТ

Об ща я
д л и н а

м
Расход ста ли ,кг
позиции ОБЩИЙ

K U

1 ф10А|[| 9 6 0 1 0 9 6 0 59

О П 57 Ф * * Ы 9 6 0 т 0 96 0 0 9

3 Ф ^ ы П О п 0 А 9 0 0 5

К 5
k Ф8АЩ т о 1 1 2 П 0 5 0

0 6 85 ф«*В1 т о \ m 0 1 2
6 Ф Д В 1 6 5 9 0 5 9 0 0 6

к ь
1 Ф8АЩ в о т г о п 0 8 2

1 388 ф А Ы 2 0 П  0 \ г о п 0 6-в

Ъ фА В 1 по Т5 \ 05 ото

КП
9 ф8АЩ т о 1 \ 84 о п г

0 9 8ТО фШ ш о 1 т 0 1 8
6 Ф А Ы 6 5 12 0 П 8 0 0 8

К 1

И з г о т о в л е н и е  к а р к а с о в  п р о и з ­
в о д и т ь  к о н т а к т н о й  т о ч е ч н о й  
э л е к т  р о с  в а р  к о й .

тк
1975
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5 1 5 7



М 3
а

tf t - ^ ' 5

3 - 3
. 1 1 5 , U S ..

] ^ ч и м г у __ «

J * b "

о ■ ( 1 > = з
I -а-

К*
ч--* ( ь Н

OJ----4:

£
6 T T
Ч л к . .

50 КШПАКТНАЯ т о ч е м н ДЯ СВАРКА

С п е ц и фи к А ц и я с т а л и  н а  1 э л е ме н т
МАРКА и ПРОфИАо Д а й н а Кол О б ща я

Д Л И Н Ам
Ра с х о д  с т а л и , кг

003 СТАЛИ м м шт. позиции о б щи й

М1
1 U 0 1 0 1 2 0 3 1

0 5 * *
1 Ф ЧО A |Q 1 0 3 i m О П

м  г 3 1 5 0 * 3 2 4 Ш 1 0 1 f t 0 1 5
0 5 2

b Ф 8  A m 3TvO 1 0 6 8 0 2 1

М 3
5 - 5 0 А 3 5 1 0 0 35 0 0 5

0 0 1
6 ф Ь  А I 8 0 1 0 08 0 0 1

ЗАКАААНЫе АеТАЛИ изг от авливаются  в соответствии СО СН 3 1 3 - 6 5  
ИЗДАНИЯ 1 9 6 8  г

6 СПеЦИфиКАЦИИ СТАЛИ ДЛИНА стержней позиции^ Д А Н А  с учетом П Р И ­
В А Р К И  их под слоем ф л ю с л

П ри о т с у т с т в и и  не о б х о д и м о  г о  о б о р у д о в а н и я  д л я  к о н т а к т н о й  т о ч е ч н о й  
с в а р к и  в н д х л е с т к у  м о ж е т  б ыт ь  п р и м е н е н д  д у г о в а я  с в а р к а  6  э т о м  
случле с т е р Ж н и  п р и в а р и в а ю т с я  к п о л о с е  у г о л к а  д в у х с т о р о н н и м и  
Ф л а н г о в ы м и  ш в а м и  й ш ^ б м м ,  В ш ^ ^ О м м  э л е к т р о д А ми  З Д 2

И с п ы т а н и е  а р м а т у р ы  на  р д с т я Ж е н и е  о б я з л т е л ь н о

ые д е т а л и  М1,МЪ и м е т А л л и ч е с к и й  э л е м е н т  М2, для з а к л а д н ы х  детАлеиЗД^ЗА^НТ
с е р и я

1 1 8 8 - 5
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С п ш Ф ш и и я  с т а л и  н а  4  э л е м е н т

М а р к а Й Й
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Профиль
С Т А Л И

А л и н а
м м

КВА
шт

ОБЩ.  А Я
А л и н а

м
Ра с  ход с т а л и . кг
ПОЗИЦИИ О Б Щ И Й

4 - 6 Q * 4 4 0 0 4 0 1 0 0 4 9
0 3 82 ф б  А I 4 2 0 2 0 8 4 0 4 9

М  5

ъ ~ Ь 0 * 4 2 0 0 4 0 2 0 0 3 8
0 9 54 ф б  A I 2 6 0 2 0 5 2 0 1 2

5 ф Ш 1 2 0 0 2 0 4 0 0 25

М б
6 и п о 4 П А П 0 8 8

4 5 94 Ф 6 А 1 2 6 0 3 т е 0 4 9
т ф 1 0 А 1 1 2 0 2 0 8 4 0 5 2

П р и  о т с у т с т в и и  н е -
Q Б X Q А  И М О Г О О Б О Р У А О В А  
Н И Я  А А Я  ,  К О Н Т А К Т  Н О И
точечной с в а р к и  в ндх- 
л е с т к ч  м ы й е т  б ы т ь  
п РименеиА а ч г о в  а я  
С В А Р К А  8 ЭТОМ СЛУ~
ч а е с т е р ж н и  п р и в а - 
р и в а ют  с я к по ло се  
Фл а н г о в ы м и  ш в а м и  
йш * Ь  м м ,  t ш = 5 0 мм 
з л е к т р а л А м ц  3 4 2

тк
1 9 7 5 Ь А К А А А  Н Ы В  А  Ь T А Л И  М 4 . М 5 . М 6

£ F Р И Я
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К О НТАКЛ Н А Я Т О Ч 6 ч, 
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_ / 5П 0
100 f/

см
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М 2

к о н т а к т н а я  т о ч е ч -
Н А Я  С В А Р К А

J J - _ _ _ _ _ _ _ _ l l _

ъ ы

Ме Т А А А И Ч К о л и ч е с т в о  н а  и з д е л и е йй
Р А Б О М

А И С Т Аи з д е л и е З А  1 З А 1 - 1 З А З

мг 2 2 2 5 8

0 1 1 1 6 2

0 2 1 6 2
Р а с х о д

с т а л и , к г m ■m 1  2 6

П ри о т с у т с т в и и  необходи­
мого ОБО Р У ДО ВАНИ Я ДЛЯ КОН'  
Т АКТНОЙ т о ч е ч н о й  С В А Р К И  в 
н д х л е с т к у  мшИет б ы т ь  п р и - 
м е н е н А  д у г о в а я  с в а р к а , 
в  э т о м с д у ч л е  стержни 
ПР И В А Р И В А ЮТ СЯ К ПОЛОСв 
у г о л к а  Фл а н г о в ы м и  ш в а м и  
Ь ш  = 6 м м  ,  €  ш = 6 0  м м  
Э л е к т Р о д А м и  3 6 2

З А ^ Э Д Н  , 3_Д Э
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К ш ч п т & о  н а  нздел Й н
РАБОЧЕГО

Л И С Т АU ! П и
№ 3 г 58

05 1 Ь1

o t \ ьч
Р а с х о д  
с т а л и ,  к г i n 1 П

( 8 5 2 1 . Н 2 (НА)

З а к л а д н ы е  д е т А л и  Ъ А 2. , ЗДА

П р и  о т с у т с т в и и  н е о б х о д и ­
м о г о  О Б О Р У Д О В А Н  ИЛ Д Л Я  К О Н ­
Т А К Т Н О Й  т о ч е ч н о й  с в а р к и  в 
и л х л е с т к у  м о Ж е т  б ы т ь  п р и ­
м е н е н а  Д У Г О В А Я  С В А Р К А ,
в этом с a y ч а е стержни 
п р и в а р и в а ю т с я  к полосе 
у г о л к а  Фл а н г о в ы м и  ш в а м и  

м м  ? = мм
Э Л Е К Т Р О Д А М И  3 4 2

с е р и я  
1 т - 5
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12 60 1 2

П 1
R - 3 0
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.25

10 60 110

Ot v

R = 16

33 Б
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0 1 -  0 2 . 0 3

0А

С пе ц и с»И К A U И Я СТАЛИ НА 4 элем е и т

М а рка
М

Ст а л ь
Д л и н а Кол О божая Ра с х о д  , кг

ПОЗ мм шт АЛИНА
М позиции ОБЩИЙ

НИ
\ ф12А1 2980 н 2 9 8 2НЛ

2.1 А
г Ф Ш 250 \ 0 25 ОНО

П 2 ъ ф Ю А 1 950 1 Q.95 0.59 0.59

он и ф Ш ДД0 н 0 k h ОТО 0.10

02 5 ф Ш 900 \ 090 0.20 020

03 ф 6 A I Н П О \ н и 0.38 038

Q U п ф ЬА1 930 Т 09 3 021 0 21

тк
1973 Петли ПТ зП2. Отдельные с т е р ж н и  QT-r-04

с е р и я
U 8 6 - 5
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СпецификАцця с т а л и  н а  1 э л е м е н т

М а р к а
Сечение

MIM
А л и н а

мм
Кол
шт

О б щ а я
д л и н а

м
Р а с х о д
с т а л и

кг

М Т - 5 0 * А 6 0 0  ' 1 о ь о 0 9 ^

М1 3 - 5 0 *  ^ 35 1 Ш 5 005

П о л о с о ы  ю c i  а л ь п р и н я т ь  
М А Р К И  С т  5 ( Г О С Т  ю з  ~ 5 l J

М 7
с е р и я

М13 1 . 1 8 8 - 5  
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УВ

иш
мм

M 9
R M O  ОВАЛЬНО* 0TB 8 x 1 5 m m

= f e y /  С В А Р Н Ы Е  ш в ы
7 11ш: 6 м м  Сш- 50 мм

* 0 , ,  R- - 10

i = 4

OBAAbtibie отв
8х 15мм

Ь О 19  0

Вйа М9

М10

М  8

А
f t

ЬО I 30
40

г - ч

40

М П Mi l l

С П Ш ( )И К А Ц И Я СТАЛИ н а  1 элемент

М а р к а

и Сечение А л и н а Код. Об щ а я М а с с а ^ к р

поз мм мм Ш7
ДЛИ Н А

М поз ОБЩ

М 6 — - 50*1» 90 1 0 0 9 011» 01**

М 9
1 - 5 0 * А п о 1 т О А Э

095
2 ~ 5 0 * * * 33 0 1 033 0 5 2

I VHQ - 25 0 1 025 0 3 9 0 3 9

М 11 — ф Ь А 1 И  5 1 0 1 1 5 0 03 0 03

М1 2 — ф Ь А 1 9 5 1 0 095 002 0 0 2

ПОАОСОВ4Ю СТАЛЬ ПРИНЯТЬ М А Р-
к и ст 5 ( г о с т  Ш - 5 1 * )

70

IK
1973 МетАААцческне элементы М8Н-М12

с е р и я  
1 1 8  8 ' 5

выпуск л ис т  
5 6 4
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т е м н
БЛО К Днище Оьъе ми 

Б Л О К А  нище Оьъема
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КГ ►-3 жв *

f 2 3« < v -
С1 М П i а п j11 А)
С2 очч \ 099 1 09 9

Г 20
сз 215 2 изо 2 4 3 0 «•
си 238 1 238 1 238 1 «
С 5 и в 1 1 4 8 1 Н 8 * Г
СЬ ч ъ ъ 1 2 33
п 1 02 1 1 02 1 ю г и
С 8 Н О 1 г  <>о 1 2 4 0 %
С9 3 94 1 391 49
СЮ и з 1 1 9 3 5 *
С И 3 55 1 355 1 355 49
с ю 1 88 1 1 8 8 п
с и 238 1 г  зв 1 23 8 и
C1U 2 Т 8 1 4 1 8 Г 2 1 8
С 45 2 U 1 2 1 1 и
С-16 < 00 1 1 0 0 1 1 0 0 ? г

_ ш _ ±2Ь 1 1 2 6
с и 283 1 2 83 К
С <9 51 0 1 5 1 0 Я
е г о 5 40 1 540 и
С 2 1 И З 1 4 1 3 1 4 1 3 и
и 2 08 2 M b 1 г  08 56
К 2 о в ь 3 258 2 П 2 и
К З <3? 1 1 3 9 и
к и 01 3 1 Q 1 3 27
К 5 068 1 068 V
К б 1.38 2 2 1 6 2 2 1 6 11
К 7 0.96 2 1 9 6 2 1 9 6 п
Л 1 г  и и 1096 4 1 096 4 1096 4 1 0 96 62
П2 059 2 ш г ' И в 2 1 1 8 2 1 1 8 и
M i Q54 9 и 86 10 5 40 8 432 в 4 3 2 Я
М3 001 4 0 28 4 0 26 4 028 4 028 ч
М4 038 2 0П6 2 о п ь ?9

1 \

М а р к а

изделия

<
О  yt

иU  3< v

с К 12 с к. ю С К  1 6 C K 1 8
HJ

ЛИСТА

051
Ь)

>емн
ю к Днище Оьъемм

БЛОК Днище ^Бгемк
Б ЛОК Днище Овгеллн

БЛОК Днище
*~з
"<а S 2 S

>—3
<сэжг

ас <£а2 ж в хsf-x<=  П»«е Ю«<ь. еэас>

•-3
-<сэ

3 е 5 
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3
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a g s
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=sd .
ua<c JO o a  Ej ож:

s a xs->«^  CJ<
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ж °  X *—зс«*£г

1в«Сь1а а ь
М 5 0 1 5 2 1 50 2 4 50 п
М 6 1 5 1 У 3. 14 У 3 i u и
ЗА1 1 1 4 1 1 1 4 Г 1 1 4 60
З Д1 - 1 1 1 4 2 2 28 2 228 2 2 28 2 2 28 1»
З А 2 1 9 4 1 1 9 4 2 3 88 61
ЗАЗ 1 2 4 1 1,24 4 4 24 60
З Д4 1 25 4 4 25 61

И т о г о * . 31 9 3 18 4 8 3 8  01 18 58 32 60 1 4 9 5 3 2  95 44 95
в с е г о

НА КАБИНА 56 М1 56 65 t n  1  5 4 1 90

М а р к а

и з д е л и я

ж<
2  I-
<t ,  О  ь- X  S  о  53
d  -т - 

О .

С К 1 2 С К 1 4 С К 1 6 С К 4 8
» ы

Г О С Т о вКол
шт

Об щ и й
р а с х о д
С Т А Л И

К Г

Кол
ШТ

О б щи м
р а с х о д
С Т А Л И

К Г
Кол
ШТ

О б щ и й  
р а с х о д  
с т а л  и

К Г

Кол
ШТ

О б щ и й
р а с х о д
С Т А Л И

к г
М  1 0 9 4 2 1 8 8 2 1 8 8 1 0 3 - 5 1 *
М  в 0 1 4 2 0 2 8 2 0 . 2 8 2 0 2 8 2 о г в "
М  9 0 9 5 2 1 9 0 2 1 9 0 И
м  ю 2 3 9 2 о т в 2 0 1 8 2 0 1 8 2 0 1 8 и
М П 0 0 3 4 0 1 2 4 0 . 1 2 4 0 1 2 4 0 1 2 и
М  1 2 0 02 2 Q 04 2 0 0 4 2 0 0 4 2 0 0 4 и
М  1 3 0 05 4 0 2 0 4 о г о 4 0 2 0 4 0 20 И

Ш А Й Б Ы  6 0 003 1 0 0 03 1 0 0 0 3 10 0 0 3 1 0 0 0 3 6 9 5 8 - Ь 8
б о л т ы М б * 25 2 001 2 fl 0 1 4 2 0 0 1 4 2 0 0 1 4 2 0 0 1 4 1 9 9 8 - 1 0
П АТ РТ Б О К 1 . 46 1 и  ь 1 1 4 6 1 1 Л Ь 1 1 4 6 в ы п м с к З
Г А И  к и М б 0003 8 о . о п 8 0 0 2 4 8 0 0 2 U 8 0 0 2 4 5 9 1 5 - 1 0

И т о г о 4 8 5 1 * 85 4. 83 4  8 3

Следи фйкдция метАААических
с е р и я
\ Н 8 8 -  5изделии выпуск

5
лис т

Ь 5
1Ч 032-О /  7о
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М А Р К А  
CAHUTAPHQ 
техничес­
кой К А ­
Б И Н Ы

СостАВные 
зле мен т ы
К А Б И Н Ы

А р М А т V р н ы е :э л е м е н т Ь I
ГОСТ 6 4 * 4 — 5 3 * 5 9 8 1 -  ы  *

Дилметр и 
КЛАСС СТАЛИ ф З В 1 <> 6 B l Ф6 A I ф 10 А I Ф12А1 Ф8АЖ ф 10АШ

ДЛИНА,М МАССА К2 ДЛИНА,М МАССАкг ДЛИНА, М МАССА кг АЛИНА М МАССА кг ДЛИНАМ МАССА, кг ДЛИНАМ МАССАкг ДЛИНА М МАССА,кг

Овъемныи бло к СК12 305 0? 1 6 Ы 2 50 025 6 4 4 255 11 92 10 56

с ш Дн и ще  С К 1 2 92 51 4 1 ? 130 1 1 8 441 \ 89 5 4 4 1 Ъ 6

Итог о 303 02 16 69 15 01 9 6 6 6 4 4 255 190 1 1 8 1 1 9 2 10 56 699 1 8 9 54 4 336

Объемный б л о к  СК1 4 29106 16 0 2 50 025 6 6 6 255 11 9 2 10 56

СК16 Днище С К 1 6 69 23 685 190 1.18 665 1 9 6 550 339

И т о г о 29106 1 6 0 91 93 91 0 6 4 4 255 190 1 1 8 1 1 9 2 10 56 665 1 4 6 550 3 39

Овъемный б л о к  СК1 6 23196 1 2 9 6 1 25 012 326 1 2 8 1 1 9 2 10 56

СК1 6 Д н и щ е  С К 1 6 59 26 639 190 1 1 8 996 308

И т о г о 23196 1 2 9 6 601*9 669 32 6 1 2 8 190 1 1 8 1 1 9 2 10 56 9 96 3 08

О б ъ е м н ы й  б л о к  С К Ч 6 2 3 2  68 1 2 8 0 1 25 0 1 2 3 2 6 1 2 8 1 1 9 2 10 56

С К Т 8 Днище С К 1 8 59 26 639 "19 Q 1 1 8 996 308

и т о г о 23268 1 2 8 0 6 0 6 9 6 6 9 3 2 6 1 2 8 1 90 1 1 8 1 1 9 2 10 56 9 9  Ь 3 0 8

; а

Л

<
=fЭС

Ж
1975

Ь  Ы  Б О Р К А С Т А Л И
с е р и я

ВЫПУСК л и с т
5 66
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Марка
Р Л U (1Т П 0 ИЛ

Ь А К Л А Л н ы е А е т а А И
С о с т д в н ы е

l A P I V J P u T h l гост 31 81 - 61 * ш - 59 * 8510 -12
техничес­

кой
КАБИНЫ

КАБИНЫ ПТ A A U фб AI НО AI 8 АЖ 10 АШ -68*8 -50 х4 -60x4 L 50*1) 2 * 4

МИНАММАССАМАЛИНАММАССАК2ДЛИНАММАССА*АЛИНАММАССА,КЗДАЙНАММАССАК2ДЛИНАММАССА*ДЛИНАММАССА К2ДЛИНАММАССАК2

Оббмный блок СК12 601 н е 080 050 612 263 016 0 20 060 114 090 225

СК12 днище СК12 263 153 1 08 333

И т о г о 601 138 080 050 612 2 63 263 1 53 1 08 333 014 0 20 060 i n 090 225

Объемный блок СК14 г и 166 080 0 50 680 210 016 0 20 060 Н4 1 00 250

СК16 Днище С К 210 ПО 120 590

И т о г о 156 166 080 050 680 п о 210 НТО 120 310 016 0 20 Q60 1 \ 4 100 250

Овъемиыи б л о к  OKU 610 092 168 1 04 544 216 016 020 096 Пб Q 80 гоо

Ш 6 Днище СК16 m \ъь 096 296

И т о г о 610 091 166 \ 04 566 216 216 \ъь 096 296 016 0 20 096 п б 080 200

ОБъемный б л о к  С К16 6 57 НО Ъ 168 1 04 566 216 016 Q2Q 096 п б 080 200

С К18 Днище СК16 216 1 36 096 296

И т о г о 6 59 103 U  8 1 06 566 216 216 136 Q96 296 016 0 20 096 п б Q 80 200

тк
А75 В ы б о р к а с т  а а и

(ГТрТПГ 
1 1 8 6 - 5  

Ш г й с к  
5

листы
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Т

! !

«-> ,c3i

]г*г -вг

о:-1
о. о . 

5 ,с= с  qj

J K
{ 5 7 5

М а р к а

и з д е л и я

М е т А л л и ч е с к и е  и з д е л и я
Г О с т 5 1 8 1  -  6 1 * 1 0 3 - S 1 * 6 9 5 8 - 6 8 4 4 9 8  - Т О В ы п у с к Ъ 5 9 1 5 - 1 0

П р о ф иль
И КЛАСС 
С Т А Л И

Ф Ь Д I - 5 0  к k Ша й б а  6 б о л т  
М 6 < 25 П а т р у б о к Г а й к а  Мб

Алии А  , М М а с с  а , к г А л и н а ^м  [ М а с с а  к г Мдсс а , кг М А С С А , к г М А C С А л КГ М а с с а , к г

О б ъ е м н ы й  е л о к  
С К  п

Q6 5 0 1 6

i

2 0 1  | 3 1 6 0 0 3 О М Ь 'l k b 0 024

0 б т> е м и ы и б л о к . 

СК 1 4

065 ( М б m 3 1 6 0 0  ъ О О Н i U 6 0 0 2.Ц.

0 Б Ъ б М Н Ы Й  Б Л О К

С К  1 6
0 65 0 1 6

I
4 9 9 ъ * ч 0 0  Ъ 0 0 ^ 1 4 6 0 0 1 K

0 Б Ъ е М и Ь1 И Б Л О К  

С К  1 8
0 65

II

( И 6 1 9 9 ъл ч 0 0  ъ 0 0 ^ 0 0 2 4

В ы б о р  к а с т а а и
с е р и я  

i  - 1 6 8 - 5  выпуск) л ис т  
5 6 8

/ ч о з г - о /  7$
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В ч е р т е Ж д х  л о з я и с т в е н н о г о  шк д фд
ПОКАЗА НА КА РКАСНАЯ К О Н С Т Р У К Ц И Я .

Ка р к а с н а я  к о н с т р у к ц и я  может быть 
ЗАмененд на б и т о в у ю  с сохРАнением 
РАзмеро в
Х о з я й с т в е н н ы м  ш к д ф  с о Б и р д е т с я  
н а  ш к а н т а х  с к л е е м .
О т д е л к д  х о з я й с т в е н н о г о  ш к д ф А  
Д О Л ЖН А  БЫТЬ м а с л я н о й  э м а л ь ю , 

м а с л я н о й  к р а с к о й  и ли  п о л и э ф и р н ы ­
ми ЭМАЛЯМИ
Ц в е т  и з д е л и я  д о л Ж е н  с о о т в е т с т в о ­
в а т ь  ц в е т у  с т е н  у з л а  

П ет лю 3 1 2 - А  и з г о т о в л я е т  М о с к о в с к и й
з а в о д  „МетАДлист* (-132230 г М о с к в а  
2 - а я  М а г и с т р а л ь н а я  у л  8 а ) 
Ру ч к у - с к о б к у - У л ь я н о в о й  м а ш и и о -  
строительный з а в о а (432031 гЧльяновек)

6 - 6
t o o ' /

I I H - 0 0 - I H
1

/ 1

V  *
ж

I k ............r c C -------- - 1!

------*

“ Г  ”
♦ а  ~

еэооoJ

2 9 6 2 9 6 / \*7̂------- 7 \  и н - о з -

Чзлы c  I  noVlcM лист 1 2 
Р а с х о д  древесины на издели 
ио черновым з а г о т о в к а м

СПА ЛИ СТ  1 6 .

0 базнАчен И д и м е н о в А н и е
МАТеРИАД

г о с т К - ВО
Р л з м е р ы  в  м м Древес

в
чистоте

И*
а и с ­

т аА ш т
ш н н ю С т е н К А  Б О К О В А Я СБОРНАЯ 2 1 3 6 0 2 5 6 20 1 2
Ш 1 - 0 1 - 0 0 П о л к а СБОРНАЯ 5 5 6 0 2 4 6 20 1 3
«и-оэ-оо А  в е  р к а С Б О Р Н А Я 2 1 4 0 0 2 9 6 20 1 3
Ш 1 - 0 0 - 0 1 С т е н к д  з а д н я я Л  В  П 1 1 3 5 0 ь о о 4 0 810м 10
И И - 0 0 - 0 1 П р и т в о р х в о м н 1 4 0 0 33 10 OOOOW 10

1 Ру ч к а - с к о б к а  И - А - 0 1 11 2
2 П е т л я  4* ЩАРНИРНАЯ31 2* А II 4
3 П о д в е с к л  5 . 1 - А КАТАЛО Г 

фТРНИТЧРЫ 2
4 Ш у р у п  А З * 1 8 1 1 4 5 - 1 0 п

т
Х о з я й с т в е н н ы й  ш к д ф  Ш1  для СК12..СК1А

с е р и я
i  т - 5

ВЫПУСК
5

лист
ПО
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Ь м е р т е ш а х х о з я й с т в е н н о г о  ш к д ф д

П О К А З А Н А  К А Р К А С Н А Я  К О Н С Т Р У К Ц И Я

К а р к а с н а я  к о н с т р у к ц и я  мо Ле т  выть 

з д м е н е н А  н а  щ и т о в у ю  с со х рдне  
н м е м  р а з м е р о в

Х о з я й с т в е н н ы й  ш к д ф  с о б и р а е т с я  

н а  ш к а  н т а х  с  к л е е м  

О т д е л и л  х о з я й с т в е н н о г о  ш к д ф д  

Д О Л Ж Н А  Б Ы Т Ь  М А С Л Я Н О Й  Э М А Л Ь Ю ,

м а с л я н о й  к р а с к о й  и л и  п о л и э ф м р -

H b I M U  Э М А Л Я М И

Ц в е т  и з д е л и я  д о л ж е н  с о о т в е т -  

с т в о в а т ь  ц в е т у  с т е н  у з л а

У з л ы  с I ПОЗ см А И С Т  Т2 
Р а с х о д  л р е в е с и н ы н А и з л е д и е  
по черновым з а г о т о в к а м  
с м  л и с т  Ч Ь .

Обознач Я л и м е н о в А н и е
Ма ш и а л

ГОСТ К-ьо
Рдзмеры в мм древес.

вчистоте
Ail
m -
Т АА ш I

ШН- ОТ - А О Стенкл Б О К О В А Я С Б О Р Н А Я 2 тзьо 2 5 6 2 0 12
Ш 2- 01 - 00 П О Л К А СБОРНАЯ 5 3 6 0 2 А 6 2 0 43

Ш2 - 0 2 - 0 0 Д ь е р к а С Б О Р Н А Я \ 3 U 00 3 9 П 20 пз
U12- Q0- QH Стенкл з а д н я я д В п 1 <3 50 цоо Ц 0 5 Ц м 4i

1 Р У Ч К А - С К 0 Б А 1 1-А'01 ---- II----- 1
2 Петля ^ щарнирнааШ А ---- U----- 2
ъ Подвескл 5.1-А К А Т А Л О Г

ФУРНИТУРЫ г
А Шу р у п  А З Н 8 ТТД5Т0 20

Ж
1 9 7 5

Хозяйственный шкдф 111 2 ш  Ш 6.СК18
серия 
1 186-5

ВЫПУСК
5

я и с т  
11
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Б-6
Ф35
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1
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1112- 0 2 - 01/
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20 5

ОбОЗНАЧ Н д и м е н о б А Н и е
МАТерИАА

ГОСТ К-во Р д з м е р ь '  в м м О в ъ е м  
д р е в е с  м 3А. Ш Т

Ш 2 - 02-00 А  в е р к а СБ О РН А Я 1 1400 399 20
Ш 2 -0 2 -0 1 б р о с о к  В Е Р Т И К А Л Ь Н Ы Й Х В О Й Н г 1 4 0 0 5 2 1 2 ~ 0 0 0 19 5
Ш 2- 02 -0 2 БРУСОК ГОРиЗОНТАЛЬНЫР Х В О Й Н 2 3 6 9 52 \г 0 Ш 1 5
Ш 2-02-03 Ру б а ш к а  п л а с т и А В П 2 1 4 0 0 399 4 1 1 1 9 м г
UH-Q3-00 А в е р к л СБ ОР Н А Я 2 1 4 0 0 29 6 20

111 2- Q2 -Q 1 бруСОК ВЕРТИКАЛЬНЫЙ Х В О Й Н 4 1 4 0 0 5 2 \ч 0 0 0 3 5 0
Н И  -03- 01 бРЧСОК ГОРИЗОНТАЛЬНЫЙ ХВОЙН -10 2 6 8 5 2 12 Q Q 0 1 6 9

U 11 -0 3- 02 Ру б а ш к а  п л а с т и а  в  п 4 1 4 0 0 2 9 6 4 Ш О  М г

Хозяйственные шкдфы 11Н,Ш2. Дверк и

ОбОЗНАЧ Н а и м е н о в А н и е М а ш м а л К-80
Р л з м е р ы  в, ММ Д.РвВЕСМН А

ГОСТ д Ш Т В
чис т от е

НИ -0 2-0 0 П о л к а СБОРНАЯ 5 5 60 2 4 6 20
Щ 1 -0 2- 0 1 Бр ус оК ПРОДОЛЬНЫЙ ХВОЙН 10 56 0 52 1 2 Q Q Q 3 S 8 м*

U H - Q 2 - Q 2 Б ру со к п о п е р е ч н ы й ХВОЙН 10 2 0 8 5 2 1 2 0 0 0 1 4 0  м3

Ш1 -02-03 Р т б а ш к а  п л а с т и Д В П 10 5 6 0 2 4 6 4 1 3 9 0  м 2

Ш 1 - 02-04 Ш к а н т ТВ ЛЙСТб. 20 3 5 - Ф 8 0 0 0 0 0 4 м

Щ 2 -01- 00 П о л к а СБОРНАЯ 5 3 6 0 2 4 6 2 0
Ш 2 - 0 1 - 0 1 Бр у с ок  п р о д о л ь н ы й ХВОЙН 10 3 6 0 52 12 0 0 0 2 2 8 м

Ш 1 -  02-02 Бр ус ок  п о п е р е ч н ы й ХВОЙН 10 20 8 5 2 1 2 Q 00140 м3

Щ 2 - 0 1 - 0 2 Ру б а ш к а  п л а с т и д в  п 10 3 6  0 2 4 6 А 0 8 9 2 м 2

ни - оа-ОА. Ш к а н т ТВ AMCTB 2 0 3 5 ф д 00000 4  м
с е р и я
1 1 8 8 - 5

ВЫПУСК лист
5 т з
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РдсходдревесинынА изделие по черновым з а г о т о в к а м  см лист %

Р а м а  (QC-1- 10) и б р у с о к  ( О С Ч - m)  к репят ся н а  m'fp n п а х  к

стенкдм сднитАРНо -  т е х н и ч е с к и х  к а б и н

Д л я  Жесткости о г р а Жа б н и я  р а м а  дополнительно

фиксируется к п о т о л к у  и  п о л у

С т е н к и  о г Р А ж л е н и я  к р е п я т с я  на  ш у р у п а х  п о с л е
У СТ А НО В К И  К А Р К А С А

О б о з н а ч Н А и м е н о в А Н  не
МдтеРИАл

K-BD
Р а з м ё р ы  еi мм Древесин и

1 МП.

Г ОСТ А ш т &
чистоте

ЛИС
то»

оы-ю Р а м а СБОРНАЯ 22Ь0 1 80 21 45

0 Ы - 1 И 5 р у с о к х в о и н i 22Ь0 35 21 О Ш Ш м %

О С - 1 - 0 2 С т е н к д В В П 2260 1 6 5 4 0 МЬм w
оы-оз С т е Н К А  Б О К О В А Я В В П 1 ь ь о 2П5 k О Й %

1 Щу ру п б 3 5x1 8 0 1 6
г Шу р у  п А 5 * Ь0 •Hlv5-10 В

ТК
1975 Огрлйдение к а н а л и з а ц и о н н о г о  с т о я к а  ОСТ

с е р и я
1 1 6 6 - 5

ВЫПУСК
5

лист

1403, 2-01  Zf



§_|  м

Н - Ш | 2 :

- X

о с - и а ц /

AJL

180

А - Т ^ 6

i f

01

35 Н О

6 i _ % _ i 6

ОбОЗИ АЧ Н л и м е н о в А Н и е IM АТ6 РИАЛ  
Г О С Т К- во

Ч А З М6 Р Ы в м м Древесинл
чис т от ед ш Т

Q C - M Q Р а м а с б о р н а я 1 т о т г\
О С - Н О / 1 Sp v c o k  в е р т и ш ь и ы й X 6 Q M H г т о 35 ч\ О О О Ш о ?
0 С - М 0 | 5 бру сок ГОРЙЗОНТАЛЬНЫУ X В 0 й н 5 т 35 21 ООООЬбм3

651

rJ _

Г-Г

^ 4
50

8 i

Сп е цифик диия  приборов н а  о д н у  д в е р ь
К л и м е н о в А н и е  и 

а б о ш ч е н и е  по Г ОСТ у г о п К - в о

П е т л я  П Н Ц в 5 5 0 8 8 - 1 2 2

Р у ч к а  Р ф п 5 0 8 1 - 1 2 1

З А щ е л к л  З В ф Д м 1 1 5 8 5  ' 1  2 1

Мдт еРИАл -  л р е в в с и н А  х в о й н ы х  п о р о л

О т д е л к л  -  М А С Л Я Н А Я  Э М А Л Ь  М А И  М А С Л Я Н А Я  К Р А С К А

О б ъ е м  д р е в е с и н ы - 0 0 0 1 4 1 н ъ в ч и с т о т е  
Р а с х о д  д р е в е с и н ы  на  и з де ли е  БЭ1  по ч е р н о в ы м  з а г о т о в к а м  с м  лист  U .

тк
1975

Ра м а  д л я  о ш а л е н и я  к а н а л и з а ц и о н н о г о  с т о я к а  0С1 б р п а к  651. Специфик а ц и  я приборов  на од н у дверь
С Е Р  ИЯ 
1 < 8 8 - 5

в ы п у с к  л и с т  
5 П 5

/ У  03,2 - 0 / 8£
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М а р к а  санитар* 
но-телнической

КАБИН ы

М а р к а
с т о л я р н о г о

и з д е л и я
Н д и м е н о в А н и е  

с т о л я р н о г о  и з д е л и я

Ко л и-  
мест во 

шт

Р а с х о д
д р е в е с и н ы

ы 1

Р а с х о д  п л и т  
древес hq - волоки 
твердых ( л ь п) 

ГОСТ 4598- 7 4 
м 2

П р и м е ч А н и е

д г г м А Дверной б л о к  л е в ый л 0 0 6 1 2 2 68 Г О С Т  6 6 2 9 - П 4
Д Г 2 1 - 1 Дверной БЛОК П Р А В Ы Й 1 0 0 2 2 48

ш 1 X о з я й с т в е н н ый  шк л ф 1 0 0 26 6 4 5 6 с м  л и с т ы 7 0 , 7 2 . 7 3

c m QC1 О г р д й и е н и е  с т о я к а 1 0 0 1 4 9 0 6 7 см л и с т ы  7 4 , 7 5
631 брусок З АКЛАДНОЙ \ 0 0 0 2 5

Наличник т и п  4 Н А Л Ы Ч И U к 19. 6 л м 0 0 1 9 6 Г О С Т  8 2 4 2 -  7 5
Ит  о Г 0 0 1 5 8 0 1 0 1 9

Д Г 2 М Л Дв е р н о й  б л о к  л е в ый \ 0 0 4 7 2 21*8 ГОСТ 6 6 2 9 - 1 6
Д Г 2 1 1 Д в е р н о й  блок п р а в ы й 1 Q 0 4 7  2 2 6 6

щ ^ Х о з я й с т в е н н ы й  ш к д ф 1 0 0 2 6 6 4 5 6 СМ.  А И С Т Ы  1 0 . 1 2 , 1 3
c m О М О г р л Ж д е н и е  с т о я к а 1 О О Н  9 0 6 7 СМ Л И С Т Ы  7 4 , 7 5

631 б р у с о к  З А К Л А Д Н О Й ] Q В 02 5
НАЛММНикТИПА Н а л и ч н и к 19 6 п м. Q 0 1 9 6  “ I Г 0 С 7 & 2 4 2 - 7  5

И то го 0 1 5 8 0 Ш 9
Д Г 2 1 - 1 Дверной блок п р а в ы й 1 о о т 2 6 8 Г ОСТ  6 6 2 9  -  1 6

Ш 2 Хозяйст венный шк л ф 1 0 0 1 9  7 2 5 5 СМ А И С Т Ы  1 1 , 1 2 , 1 5 _____
c m QC1 О г р д А и е н и е  с т о я к а 1 0 0 1 6 9 0 64- см ли ст ы 7 4 , 7 5

ЙАЛИЧНИКТМП\ Н а л и ч н и к 9 8  п м 0 0 0 9 8 Г О С Т  8 2 6 2 -  9 5
И т о г о 0 Q 9 1 6 5 Ь 1

Д Г 2 1 - 1 Л Дв е р н о й  б л о к  л е в ый i Q G 4 7 2 2 68 Г О С Т  6 6 2 9 - 1 6  ________
шг Х о з я й с т в е н н ы й  Ш К А ф 1 Q Q 1 9 1 2 5 5 с м  Л И С Т Ы  7 1 , 7 2 . 7 3  __

c m 0 С 1 0 г Р А 1 к д е н и е  с т о я к а 1 0 0 1 1 * 9 0 6 6 с м  л и с т  ы 7 4 . 7 5
Н ш ч и и к  ТИП1 Н а л и ч н и к 9 б лм Q 0 0 9 6 Г 0 С Т 8 2 6 2 - 1 5  _________

И т о г о 0 0 9 1  6 5 69

Р А З м е щ е и м е  х о з я й с т в е н н ы х  ш к А ф о в  и Р а с х о д  д р е в е с и н ы  о п р е д е л е н  п о
О Г Р А ^ д е Н И М  К А Н А Л И З А Ц И О Н Н ЫХ  с т о я к о в  ч е р н о в ы м  З А Г О Т О В К А М
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