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/. О б щ а я  ч а с т ь
/. 1. В настоящ ие! Вы пуск Вклю чены м атериалы  д ля  проектирования  
кровельных ребристы х п л и т ,  водосб ор ны х л о т к о в , нащ ельников((ы п.Ы ) 
и доборны х и здели и (бып. 2 ) для ж е лезо бе то н н ы х чердачных 
безрулонны х кры ш  к р уп н о п а н е ль н ы х  ж и л ы х  з д а н и и  7
р а з р а б о т а н н ы х  В с о о т в е т с т в и и  с з а д а н и я  м и  н а  п р о е к ти р о ­
в а н и е  Т у т в е р ж д е н н ы м и  Гас г р а ж д а н  с т р о е м  о т  25  с е н т я б р я  
/983е и  о т  2 5 (р е б р а л я  /987г '
Чертежа разработаны В соответствии с требованиями (с//ипРОЗо/-84, 
Olunn-7-а/, Chunп-2-80, „инструкции по проектированию сборных 
железобетонных крыш ж илы х и общественных зданий "(вСН35-77),
„Руководства по проектированию и устройству сборных железо­
бетонных крыш с без рулонной кровлей для ж илы х и обществен­
ных здании (С и б ЗНииэп) , „ инструкции по проектировании? и 
устр о й ств у сборных железобетонных чердачных к р ы ш  с 
безруланной кровлей ж  илы к зданий , Возводимых В /V клима­
тическом районе°(РСН 20-86)
П л и т ы  р е б р и с т ы е  к р о в е л ь н ы е  ■> Водосборн ы е  ̂л о т к и  и  нащель- 
ники п р е дн а зн а ч е н ы  д л я  с т р о и т е л ь с т в а  В /у к л и м а ти ч е с к о м  
районе в  у с л о в и я х  с е й с м и ч н о с т и  7,8 и  9  б а л л о в  
1.2 М а с с о в о е  п р о и з в о д с т в о  э т и х  и з д е л и й  п р е д у с м а тр и в а ­
е т с я  п р е д п р и я т и я м и  с т р о й и н д у с т р и и  п о  п о т о ч н о - а гр е га т­
н о й  и л и  к о н в е й е р н о й  т е х н о л о г и и .

2  Указания по маркиробке
8.1 Маркировка изделий принята по го ст 23009~7д

М арки и з д е ли й  с о с т о я т  и з  бук В е н н о  -ц и ф р о в ы х  г р у п п  т а к } 
н а п р и м е р :
П ли та  ребристая кровельная п р к 57 /в-37-е/, п р к 57 /6 -2 Т -с 1а 
прк - плита  р ебристая кровельная;
57, /в -длиной 566 см, шириной J7Q см (размеры с округлением В дм);
2- под расчетную нагрузку -гаокге/мг (без учета собствен, веса)
Т- и з г о т а в л и в а е т с я  и з  т я ж е л о г о  б е т о н а  ;
С- для сейсмического района с тр о и те л ь с тв а  
1- т и п  плиты ( наличие и расположение о тв е р с ти й )  _
а -индекс для п л и т  с рабочей арматурой из стали класса Вт-ус  
Лоток водосборный кровельнь/а АВК ВО./3 -/8 я /ут- с 
АЗ к - лоток Водосборный кровельный
во. 13— дл иной 59всм шириной /зосм (размеры с округлением В дм);
18 - под расчетную нагрузку П90кгс(мг(6ез Учета собствен. Веса)
А /V - с напрягаемой рабочей арматурой из стали класса А ->1.
Т- изготавливается из тя ж е ло го  бетона; 
с- для сейсмического района с тр о и те ль с тв а  
Иасцельник кровельный ницк 3 6 ■ /3-/7-С  
нщк~ нащ ельник кровельный ;
36 > 13-длиной 358см, шириной /зосм (размерь/ с округлением В дм );
1 -под расчетную нагрузку /оокгс(м8(без учета собственного веса?,

»
------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------ -------X

7= из г о т а  в ли в а ю  т с т г  и з  т я ж е л о г о  б е т  о н а ,
С -д л я  се й см и ч е ско го  Р а й о н а  с т р о и  т е л ь с т в а  
Панель п а р а п е т н а я *  п /тз о  з о  3 - л - с г  
/7/7- п а н е л ь  п а р а п е т н а я
30 зо з  -  д л и н о й  299 см , вы  с о  т о й  298 см и  т о л щ и н о й  3 0  см 
(разм еры  с округлено ем В д м /,
А- и з г о т а в л и в а е т с я  и з л е г к о г о  б е т о н а ,
С -д л я  с е й с м и ч е с к о го  р а й о н а  с т р о и т е л ь с т в а ?
1 - т и п  п а н е л и  (н а л и ч и е  ш т р а б ы  В м е с т а х  п р и м ы к а н и я
к р о в е л ь н ы х  п л и т у
б л о к  р а с п о р н ы й  о р г а  1 3 -Т 'С *
5 р  -  блок, р а с п о р н ы й  ;
2о. /з - д л и н о й  г а и  см  в б / с о т о й  /Рвем  (р а з м е р ы  с  о к р угле н и е м  63» 
Т -и з г о т а в л и в а е т с я  и з  т я ж е л о г о  б е к о н а ;
С -д л я  с е й с м и ч е с к о го  р а й о н а  с т р о и т е л ь с т в а ;
1 - т и п  б л о к а  (п р и м ы к а н и е  б ло к а  к  н а р у ж н ы м  а п р о д о л ь - 
нь/ м с т е н а м  )
О п о р н а я  п о д у ш к а  ш т / з ^ / 3 -т -  с  
ОП - о п о р н а я  п о д у ш к а  ;
/з. /Э -д л и н о й  / з а е м , в ы с о т о й  12&см л -п ш ж е ш з  с тр у гл е гш ш ё д й х 
Т - и з г о т а в л и в а е м с я  и з т я ж е л о г о  б е т о н а  ;
С -д л я  с е й с м и ч е с к о го  р а й о н а  с т р о и т е л ь с т в а г  
В е н т и л я ц и о н н а я  ш а х т а  8 ш 2 6 9 - л - с  
В  и /- В е н т и л я ц и й  и н а я  ш а х т а ,
2 6 .9  - д л и н о й  2 6 0  см , в ы с о т о й  в б  см (разм еры  с  округлением в  дм), 
А- и з г о т а в л и в а е т с я  и з  л е гк о го  б е т о н а , 
с - д л я  с е й с м и ч е с к о го  р а й о н а  с т р о и т е л ь с т в а ;
Опорная балка - об  зо 4 ~т- с
0 6  * о п о р н а я  б а л к а ;
3 0 .4  -дли н ой  298см, В ы сотой  4осм (размерь/ с округлением  6 д м );
7 -и з г о т а в л и в а е т с я  из т я ж е л о г о  б е т о н а ,
С- д л я  с е й с м и ч е с к о г о  р а й о н а  с т р о и т е л ь с т в а  
В е н т и л я ц и о н н ы а  короб в  к  /5.9 -  т - с 1 
В К -  в е н т и л я ц и о н н ы й  к о р о б ;
1 5 .  д -  д ли н о й  /50с м ,  ш и р и н о й  9 0 см (размеры с округлением  в  дм );
7  -  и з  г о т о в  л и  б а е т с я  и з  т я  отсел о го  б е т о н а ;  
с - д л я  с е й с м и ч е с к о го  р а й о н а  с т р о и т е л ь с т в а ;
1 ~ т и п  чк о р о б а

1. 169./-2С. О /вв- ООПЗ
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Н о м е н к л а т у р а а з  б е л  а  а

э с к и з М а р к а

Размерь/-, мм
Приве­
денная
тол-

Объем бетона , 
м3

Расход 
с та ли , кг Масса, Примеча­

ние
(тип крыши

Выпуск
Р 6 Н

щинсг
деют

м

тяже
лыа

детон

керам
зито-
аетон

Фактур
НЫй

слои

нату­
раль­
ный

4
 §

5

КГ

ГТРК 57. 18 -S T-C - 5660 1780 о,ю 0,970 77,96 101,21 8425

7Ги ijfти п

<

(плиты
ребристые
пробельные)

^  .
ГТРК57 15-27- С 5660 1480 0,10 0,860 75,03 97.16 2/50

«0 ПРК57 18-27-С 5660 1180 0,11 0,730 63,14 87.89 1825

ГТРК 56.18-8Т-С 5030 1780 0,09 0,815 63,83 84,07 2038

I  т и п

l  Ь -
г

ПРК 50 15-ОТ-С 5030 1480 0,09 0,678 59,34 18,57 1695

ПРК 50. 18-О Т -С 5030 1180 0,09 0,540 55,16 76,66 1350
1-1 ( поберн.что) ПРК44.75-ЗТ-С 4380 1480 0,09 0,590 53,61 70,86 1475

\ — ----------------------- -- л

У "  Ч  

в
Ц ГТРК 44 18-ОТ-С 4380 1180 009 0,470 50,16 55,45 1175

—3 ПРК 35. 15-8Г-С 3480 1480 0,09 0,470 44,41 57,63 1175
й т и пПРК 35. 1 8 -гт -с 3480 1180 0,09 0,370 41,57 53,57 925

-
ПРК 57- 18-8Т-С1 5660 1780 0,10 0,970 80,84 105/44 2485

JTufn ти п
» □ «О

ПРК 57.15~2т~С 1 5660 1480 0.10 0.860 76,32 99.05 2150

, и

ПРК 57 Id S T - с 2 5660 1760 0,08 0,840 79,14 104.02 2100 пи/птип

О «5

ПРК 50.18- 8 Т - С 1 5030 1180 0,09 0,541 56,86 4 8 6 1353
I  т и пПРК 5 0 .1 5 S T - С 1 5030 1480 0,09 п РЯл 79,16 1710

_ _  Z.

( / /  00*{ Эщ?§ б о

ШС7
1. /69.1- гс .о /в в -о о ггэ

7
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/7 р  о дал агсение 1

М а р к а
размеры, мм

flpuSe 
денная 
то л -

Объем бетона, 
м з

Расход 
с т а л и ,

КГ Массау
Примеча­

ние
(run крыши)

ВыпускJ  C K U J
1 6 Н

щино
деюно,

м

таке
лыи
бетон

керам
jumo-
бетон

т т т
ныи
слаб

ноту-
РОЛЬ'
ныб

прибе-
денныь
KKAfll

КГ

ffpK 57 1Q ~ST - C3 5660 т о 0,10 0,990 83,59 109,45 2475 нищ т и п
1—1 l- _l □  Z2 «01

л

ПРК57 1 8 -2 T -C 4 5660 1760 0,06 0,840 78,26 103,05 2100 пищ ти п

прк5 о 1 2 -а т-с 2 5050 т о 0,09 0,541 56,35 74,41 1353
□ «0 П РК 50 Г 5 -2 т -с г 5030 1480 0.09 0,682 59,62 79,00 1705 /

(плитыL ПРК 50 15 S T - С 3 5030 1480 0,09 0,678 60,67 80,54 1695
I  т и п

ПрК44. 15 -  г  T-C1 4380 1460 0,09 0,591 5424 71.19 1478
ребристые
Кробельные)

ПРК44. 12- 2 T -C 1 4360 ПВО 0,09 0,471 51.47 67.37 1178 _Г т и п

0 «IQ ПРК 35.12-2 Т~ с 1 3460 т о 0,09 0,371 41.19 53,10 928 U  т а  л

лt--------------—-----------—■

ПРК 57. 1 5-2  Т -с  2 5660 1480 0,10 0,850 78,10 103,19 2125 Euium un
□  □ «50

1 -

L
---- ------a

t------------------------------- -f

----------1*
П Р К 57.15-2Т-С З 5660 1480 о,ю 0,850 78,10 103,19 2125 Пи/птип

□  □ CO ПРК50. 1 5 -2 7 -с 4 5030 1460 0,09 0,671 51.32 81,49 1678 I  т и п

L
---------a

1, 169 1 -2 С. О/вв -  ООП3  
—-------------------------------- 2-------------------------
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П ра до  л отс ение

Э с к и з М а р ла
Размеры7 мм

Приве­
денная
толщи-

на
бетона

м '

Объем бетонаР
м3

Расход
стали-,

КГ
Масса, 

КГ

Примеча­
ние

(тип крыши)
Выпуск

L В Н
тяже­
лый

бетон
керам-
зито-
бетон

фактур­
ный
слои

нату­
раль­
ный

приве­
денный
ККЛА4

- U Л-4 ПРКЗО. 28 - 2т-с 2980 2800 0,07 0,613 57.58 69,03 7533
Гни Hi шип /

(плиты 
ребристые 
крс&ельиыс)

!' 11 ii и
11 !'___ М__ Jl___
II------11-----II II

<0
прк  зб. 28 -о т- с 3580 2800 0.07 0,716 56,36 75.76 1790

К

5 1 5-к

Три м т и п

/

(  лотки
Ьодосдор-
ные)

АВК 66. 13 -18 А /У Т-С 6580 /300 0,23 1,946 124.41 /80 73 4865

АВК60. 13-/8 А /у Т-С 5980 1300 0.23 1,769 112.02/63,38 4423

б]_ h

----- -

1 Х Г 1 . 1 5“

6-6 АВК 36. /з- /8 А /Vт- С 3580 1300 0,20 0,910 66,89 73,49 2275

-

____ 1 ;

«___________ L__________ с. Л В К 30. /3-/8 А /VГ- С 2980 /300 0,25 0,966 61,26 66,96 2420
А

1 /69 /- 2  С О /дв-О О ПЗ
Лист
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Продол отсение

Э с к и з Марка
Размеры, мм

Приве­
деннаяmnAntfi

Объем бетона? 
м 3

Расход 
ста ли,КГ Масса,

Примеча­
ние

(тип Крыши)
Выпуск

L 8 H
шиЛЩЦ 
НС7

бетонеM “
тяже ль/и 
детон

III <рак7Ур.
ный
сла б

нату­
раль­
ный

приве­
денная 
К кл А±

кг

М
7 ПП36. 14 3-A -C 3590 300 1380 135 О. Ов 35,37 40,44 1420

2

(доЗорные
изделия)

00DD 5: РП 30.14 3-/1- c 2990 300 1380 0,96 0,07 33,31 37,72 1183
ш ти п

-г } Ь

ч
8-8 ПЛ36. 13 3-A-C 3590 300 1260 Г, 08 0.05 32J 9 36,1/ 1330

ш ти п
DDDD

К 1 _

ПЛЗО. 13 3-A-C 2990 300 1260 0,90 0,05 32,21 35,80 нов \

3.

-----з н
— J

к
ЛЛ36. 93 3-A-C 3590 300 2170 1,75 0,14 45,69 48,41 2400

1 ти п
в и  0 a:

r

ПЛ30. 23 3-A -C 2990 300 2170 /46 0.11 40,13 42,44 1980

f 5
тЬ

y jo 10-10 ПЛ36.20 3-A-C 3590 300 2050 1,72 0,13 45,13 47,31 2340
ш ти пD O D D 5:

l

ППЗО. 20 3 -A-C 2990 300 2050 1,43 0,11 39,35 41,07 1930

, IId  l
4

f- -4
6̂

W -' ii- ii

-
j"" a:f o  OtT"i

ЛПЗО. 3f. 4 - A- C 2990 350 3070 2,25 0,25 66,32 72,12 2750 Т ти п
l ML i

rr

1. 1б9 /- 8С 0/66 "ООЛЗ
/!ас7

6

л
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uh
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№
пи

ол
 \ 

пи
 оп

ис
ь 

и 
ца

та
 \о

оа
м

 и
нЬ

.Ы
о\

Ю

П р о д о л ж е н и е

Э  с к и з М а р к а

Р а зм е р ы , мм
Приве­
денная
70ЛЩС1-

на
бетона

м

О бъем  б е то н а , 
м 3

Р а с х о д  
с т а л и , 

к г
Примеча­

ние

(тип крыши}

Выпуск
L 6 H

тяж е ­
лый

бетон

керам­
зи те - 
бетон

Фактур.
ный
слой

н а ту ­
раль­
ный

прибе-, 
денныа 
ккл А -1

МиССС/у

К Г

-24
17-17

-----------Iе- ПП47. 17. 4 - Л - C1 4655 350 1680 1,5 0,26 48,95 57,37 2170

I  т и п  ‘

2.

(доЪорные 

изделия )

С  1 [

t

]
ПП47. 17.4-  A- C2 4655 350 1680 1,5 0,26 48,95 57,37 2170

П П  4 1 . 1 7 . 3 - 4 - C 1 4125 300 1680 0,885 0.31 50,56 60,27 1590
1

/7/7 41 . 17. 3  ~ A - C 2 4125 300 1680 0,885 0,31 50,56 60,27 /590

18- f8

з;

B P  2 0 ; 13- T - C 1 2000 160 7260 0,28 12,14 15,44 700
ТГ т и п

— с

B P  2 0 • 73- T -C  2 2000 160 1260 0,29 10,36 13,83 725

11
j

L В

19- fff------ B p  20. 2 0  -  7 ' C 2000 160 2000 0,605 19,78 21.69 1510 X  т и п

и

3:
18

20^ 20-20------ *=-
5:

ОП 13. 7 3 - T -  C 1300 220 1280 0,33 16,61 18,67 8 25 I  т и п

L— 'д о * . \-в 1
2f±_ JJtf

□
-1
f 21-21 В Ш  26.  7 . 6 - A - C 2600 6 4 0 700 0,96 37,09 50,68 /18о

I  n и ш т и п[Ё

и

5:_J ------V
-Jf-

В Ш  26• 9 .6  - Л - C 2600 600 8 6 0 0,98 44,90 62,16 1200

2Л л  22-22 0 6  3 6 . 4. 2 - T - C 3580 200 4 0 0 0,28 17,86 23,49 716
ш т и пn___2s ,

2980 200 4 0 0 0 ,2 4 15,98 20,78 6 0 0

22 \ — 7
з:. 0 6  30. 4 . 2 - T - C

d

ЛисТ
1 169 1 -2 С. 0/88 -О О П З 8
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1 1— I1
1__________ b J

— ч
CQ

h > 3  L

------ 7̂

t-

23-33

П р о  дол елеен и  е

М а р к а

Р а з м е р ы , м м Приве­
денная

О о ь е м  бетона, 
кг

Р а с х о д  
с т а л и 7 

к г
М а с с а , П р и м е  -

и гу И  U P

р В И

толщи­
н а

бетона^
л#

т я ж е
л ы и
Бетон

1
1
1

l
i
i
i

(parnp-
н ы й
СЛОС!

нату­
раль­
н ы й

приве­
денный
ККЛ Д1

К Г
VU ft

(тип крыши)

В  К  /3.9- Т- С 1 /500 900 0,27 23.35 30,24 675

в  К /3.8 -Т- С 1 /500 820 0,26 22,78 29,42 650 I  т и п

В К  10. W - T - C 1 /ООО 1000 0,21 21,00 26,83 5 2 5

В к ю . ю - т - с о 1О00 Ю О О 0,21 21,00 26,83 5 2 5 ни И т и п

б  к  /5. д-т- С 2 1500 8 2 0 0,26 22,78 29,42 6 5 0

б  К  /5. 9 - Т - С 2 /500 9 0 0 0,27 23,35 30,24 6 75
I  т и п

В К  1 2.Ю-Т-С1 1200 /030 0 2 2 22,12 29,15 5 4 5

В  К 12. /О- Т- С 2 /200 1030 0.22 22,12 29,15 5 4 5

В К  П. ТО-Т- Cf 1700 1030 0,30 25,92 34,68 760

В  К 17. ТО-Т- С  2 1700 /030 0.30 25,92 34,68 760 /Ги т  т и п

В  К  24. /1- Т-С 2430 п о о 0,45 31,47 42,52 1130

В  К  12- 7- Т- С 1200 700 0,16 19,11 24,77 3 9 5

ВК13. 9- Т- С /воо 8 6 0 0,18 22,26 2 8 6 6 4 5 0

Выпуск

2.

(доЬорные

изделия)

1. 169. Г - 2 с  0/88 ~ 0 0 8 3
писТ
9



днп w
npglrtttfoo п о чгш

оп/Л ипп,, 
к, оип\

Щ

/7р о д о л  otc е н и е

Э с к и з М а р к а
Р а з  м е р ы  1 

мм
Приве­
денная

. т о  л щи -

Объем
т я ж е ­
лого
бетона.

м з

Р а с х о д
с т а л и

КГ
Масса, Примеча­

ние
( т и п  кры­

ш и)

В ы п ус к

L В
на
бетона.

м

Н а т у ­
ра  ль  
ны й

Пробе~ 
денныи 
К КЛ A I

Кг

_________ ПРК 57. /в -2 т -  са 5660 1760 0,10 о р то 76,25 702,63 2425

i f  и W ти п

4

/плиты
ребристые
кровельньи.

— ПРИ57. 75-З Т -Г а 5660 1460 0,10 0.360 67,60 88,96 2150

U-I
п рк  57. га- а т -  са 5660 ггво О., 11 0,730 59,88 79.07 1825

L. п р к  so . гв -а т -с а 5030 7760 0,09 0,615 60,47 85,20 2038

Z  т и п

ПРК 50. 75- е т -  Га 5030 1460 0,09 0,676 52,95 72,49 7695

~:24 С поверн уто ] п р к  so. / а -е т -с а 5030 1160 0,09 0,540 48,76 66,57 1350

1>  Ч

В
%
' ПРК 44. Г5 -ет~са 4360 1460 0,09 0,590 48,03 64.79 1475

ПРК 44. га-а Г- га 4380 7/60 0,09 0,470 44,55 59.83 7175

ПРК 35.75-а т-С  а 5460 7460 0,09 0,470 39,98 52,85 1175 17 т и п
прк 35. ra- a r m 3460 7160 0,09 0,370 37,74 46,96 925-------- --------

Г п р к57./в -аТ-с/п 5660 1760 0,10 0,970 77,49 704.65 2425
77и И! то п«0° П

/7PK57.75-a r -C fa 5660 1460 0,10 0.660 59.04 90,76 2750

L
Г

с.

/7РК 57.13 ~а т - Г. Ра 5660 1730 0.06 0,640 75.91 704.87 2/00
Прк 50. 1а- a r -c iQ 5030

-- -----

□ <0 1180 0,09 0.54/ 50,23 68. 73 1353 Т  т и пПРК 50. 15-2 Т-С 7а 5030 74в о 0.09 0,664 53,35 73,07 1710

L
I ~7

—

---

р— ------------------- - Aucl

— ---------------- -
1 / /6 9 .1 - ПС. 0 /8 3  - ООП 3 Ю
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П р о до л ж е н и е

Э с к и з
М а р ка

Разм еры  7
ММ

Приве­
денная
толщи-

объем
т я ж е ­
лого
бетона,

м3

Расход
с т а л а ,

__________ кг________ Масса,
Примеча­
ние

(т и п  КрЫ- 
сиа)

Выпуск
L 3

на
бетона,

м

НатУ- 
раЛЬ ~ 
ныи

ПриВе-, 
денныи 
ккл 4 1

КГ

Г*
»

L J
 

I

и I __[[ПК 57. 16 - 2Т- С За 5660 1780 0,10 0,990 82.01 1/1,30 2975 17им  т и п
___________ — * L j

45

_
--------------

------------------ ---

ПРК 57. 18 2  Г- С 9а 5660 1780 0,08 0,890 75,03 103,88 2100 77иШ т и п

п
ПРК 50.13- з т  -С3а 5030 1180 0,09 0.591 99.96 68.39 1353

I— J
45 ПРК 50.15-2Т -с  За 5030 1960 0,09 0,682 53,23 72.90 1705

L ПРК 50- 15 ~ 2Т~ С Зет 5030 i960 0,09 0.6 7Q 56.29 74.95 1695
I  т и п

4

ПРК 99.15-2 т- С га 9360 1960 0,09 0,591 98, 71 65. 71 1978 /плиты
ПРК 99,13-2 Т ~С 1а 93вО 1160 0,09 0,971 95,84 61.75 1178 I  т и п ребристыеg

П пробельные)
и «0 ПРК 35. 13- з т -с  7а 3980 1160 0.09 0.371 37, 77 99.88 92S 77 т и п

L £_

ПРК57. 75- З т  - СЗа 5660 1960 О.Ю 0,650 6 6,16 89.70 2125 Т[и777тип

□  □ «0

ис---------------------------- —---------

ПРК57.75-2 Т - с 3 а 5660 1960 0,10 0,850 66,16 89.70 2125 Fa  Ш т и п

□  □  п «0
ПРК50. 75- 2т - С4а 5030 1960 0,09 0,671 59,93 75.40 /6 78 I  т и п

I_I I— I I

L,!----------------------------------------------*■

/. 169 1-£ с  а  /S 3  - 0 0 3 3

2 3 3 2 2 W
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П р о д  о  а ж е н и  е

Э с к и з М арка

Р а з м е р ы , 
мм

Приве­
денная 
то лщ и -  

на
бетона,

м

Объем
т я ж е ­
лого
6emaHOt

м3

Р а сх  о д  
с т а л и  7 

к г Масса,  

КГ

Примеча­
ние

(т и п  кры­
ши)

Выпуск
/6 в Н а т у ­

р а ль ­
н ы й

Прибе-,

денныи 
к к л  А I

_____________ -а ПРК50. 15 2  т -с  5а 5030 И б о а 09 0.679 89,28 74.44 /698

J  т и п

А

(плиты
ребристые
Пробельные)

□  °
4Q ПРК50- /5 -2Т-С6а 5030 /а в о 0.09 0,680 59,29 72, 70 / 700

ПРК50. /2 -З Т -С З а 5030 //во 0.09 0,599 99,04 66,98 /Збо

ПРК 50. /2 2 Т- С 4а 5030 //во 0.09 0,982 50,09 68,53 /205
— ------------------ 25-25 ПРИ 30. 28 -2Т-СС/ 2980 2QOO 0,07 0,6/3 5 О,/2 68,86 / 533

I  Пи/р ти п
— ш л  

1| |

_  J L  
—  — 11—  — 11—  —

к 2

0Q

ЛР К 3 6.28  -2 Т  С а 3580 2600 0.07 0,7/6 54.51 75,41 1790

IT *
L---------------------------------------------- -

. > г

d l

/. Арматурные 

2. Арматурные

изделия для пробельных плит} бодосВорных лотхоб 
изделия для пробельных плит с индексом " о

нащельникоб а доВорных изделии -  см. Ььтусп 3. 
бплюиень/ б состоб быпуспа А-

/ /69 /- 2с. О /88 -ПОЛЗ
Лист
/2

23322 15



Крыша т и п  I

Схема располож ения кроВельных п л и т Э л е м е н т
блокировки

Схема располож ения элементов чердака Элемент
блокировки

Схемы расположения и монтажные у3/ГА, 
даны В серии 2 J 6 0 -2 . Выпуск 1 '

{пример )

р а зр е з  Й -Р

УслоВн. 
марка М арка по серой

УслоВн
марка Марка па серии

П1 _ J tpk  so. J2- а т~ с BK2 B K J5 9 -T -C 1
П1-1 __J]PKSO . JO- 2T-C 4 Вка- / BKJ5.9- т -  С a
П1-a ___ Op К SO. 12- 2T-C 3 ОП1 О 0 13.13- т - с
па ___ПРК 50. 15-2T- c Btu Вш 26.9.6 -Л -  С __
па-1 __ OPk  SO. Г5-2Т-С4 6PJ БР 20. 2 0 - Т -  С 1
па-а ___OPK 50. 15-2T-C1
НЩК1 ___Н1ЦК50.3-1Т-С
нщ/са ___НЩК JO. 3 -JT -C
ПТ1 - nPK 36 - 23 'д о  C
пта __o p k  3o. a a -о т -  r
ЛВ 1 ЛВК 66. J3- JdAi\/T-r
лв а — .*BK 60. J3- 78АЩТ-С
ВК1 ___ 6 K w . Ю - T - C l
Bk i - i Bk  jo. ю - t - c a

1. JS9- 1- ВС. 0/88" с о п 3
Лист 

J3
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Т Технике с кие требования и расчетные данные к  
кровельным п ли та м  , л о т  нам и насцельникам (к &ып.1и^)

/. /  Д л я  изготовления р е б р и сты х кровельных п л о т ,  
всбосборнь/x л о тк о в  о нащ елб на ко 8  пре досматривается 
ис пользование m я  отсель/х бетонов плотной стр уктур ь/  
на основе п о р тла н дц  ем е н т  а марки не н и ж е  м-лоо или  
нопрягакзщ его ц е мен т а  н ц -зо  по ту s i- го- гб -во, к  лас с 
бетона долж ны  бы ть не ниж е в 3 5 , F  зоо7 hi- 6  

При этом  обязательнь/м  я в л я е т с я  нанесение н а  
лицевь/е по ве р хн о сти  п л и т  л о тк о в  за щ и тного  гидро­
изоляционного покры т и я  из обмазочных или окрасоч 
Н'7/х со ста в о в  , о тв е ч а ю щ и х  требования м норматив­
но /х д о к у м е н т о в . СНиП ~2.03:10 -  Q6 .

1.9 При подборке рабочих со ста в о в  б етона  необхо­
димо обеспечивать максимальное заполнение м е ж ­
зернового п р о с тр а н с тв а  ё крупном и мгелком заполни­
те ля х -, для чего д о л ж н ы  и с п о ль з о в а ть с я  фракциони­
рованные з а п о л н и т е л и , о тв е ч а ю щ и е  тр е б о в а н и я м  
г о с т  ю гбо-вв. Н аи б о льш а я к р у п н о с т ь  щ е б н я н е  
д о л ж н а  превь/ш аmb го  мм Применение недроблен- 
ноео гравия не д о п у с к а е т с я .

1.3 Д л я  улучш ена я те хн о ло ги че ск и х характеристик  
бетонной смеси и (ризико механических характерис­
т и к  получаемого из нее б е то н а  р е к о м е н дуе тс я  
ис пользование пла с т и  щ и ц ирую щ  и х добавок т и п а  

С Д 6  + С Н В , В Р П  1- сульсранол 7 с -з  и т  п . , в  с о о т в е т ­
с т в и и  С О С Т 8 1  ~Т9 ~7Я , ТУ  в  1 -О б  - 3 3 5~73 М  инбум ТГРОМО  7 

с н Л о б - 70„Указания по прим енению  б е т о н а  с добав­
кой к о н ц е н т р а т о в  сулье р а тн о- д р о ж ж е в о й  бр а ж ки  
и п Реком ендации п о  применению  с упер п ла с ти ф и к а ­
т о р а  марки с -з  в б е т о н е  "  нйоге.в 1979г.

При использовании напрягаю щ его це м е н та  
необходимо пр и м е нять замедление схв аты ва ни я  
м е то до м  п р е д в а р и те ль н о й  частичной ги д р а та ц и и  
и добавки д е к с тр и н а  в  к о л и ч е с тв е  о, г-о„г°/о о т  
массы Пц.

Д еке т р и н  с л е д у е т  п р и м е н я ть  в  виде лре&ва- 
р и те л ь н о - п р и го то в ле н н о го  в  копящ ей до ЮО° с  
воде рабочего р а с т в о р а  7 к о то р ы й  д о б а в ля е тс я  
в  н у ж н о м  к о ли ч е ств е  к  воде за тв о р е  н и  я.

14 кровельны е п л и т ы  и  нащ ель ники запроек­
ти р о в а н ы  с ненапр ягаем ой арм атурой Трещи н о - 
с т о й к о с т ь  э т и х  изделий обеспечивается за счет 
т о г о , ч т о  н а  и х  л и ц е в ы х  С см ачиваем ы х) поверх­
н о с т я х  в  рабочем  п о л о ж е н и и  о т  р а с ч е т н ы х  
нагрузок и м е ю т  м е с то  п о с то я н н ы е  с ж и м а ­
ю щ и е  н а  п р я  ж е н и  я.

б о д о с б о р н ы е  л о т к и  зопроектированны  
Г  к а т е г о р и и  т р е щ  и н о с т о и к о с т и  с напрягаем ой  
а р м а ту р о й  к л а с с а  л  /у 7 рас полое а  гн о й  в  п л о с ­
к о с т и  д н и щ а  7 н а хо дящ е го ся  в  р а с т я н у т о й  
зоне сечения.

1 5  Н е н а п р я е а е м а я  рабочая а р м а ту р а  кровель­
ны х п л и т  и  нащ ельников п р и н я та  из с т а л и  класса 

А-17А - ш7 в г-не, по ГОСТ 5761-83* и  из а р м а ту р н о й  

проволока п е р и о ди ч е ско го  п р о ф и ля  кл з р -1

JS У
И КОНТР Умрихин
Начотд ЯнбУлатбк
Га спец. Каримова 1 f K r
Гип Ташпу/Kmh0 & L

?
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по ГОСТ 6727-80. и зго тов ле ни е  каркасов и  с е то к  произво­

д и т ь  к о н т а к т н о й  точечной з Л е к  тр о сВ а р к о й  по 

ГОСТ 7^098 ds и  СН 393- 78.
Площ адь напрягаемой а р м а ту р ы  Водосборных л о т ­

ков п р и н я т а  оз усло в и я  м аксим ально д о п у с ти м о го  

на  т я ж е  ни я  арма тур ь /, с обеспечением п р е дв а р и те ль ­

ного н ап р яж е ни я В б е то н е  не долее о, б R пр.
Д л и н а  н а т я е й  Ваем ы х с т е р ж н е й  на ч е р те ж а х  

показана условно, равной д ли н е  л о т к о в  Д л и н у  за го- 
т о в к и  с т е р ж н е й  а р м а ту р е / необходимо о п р е д е ля ть  

с учетом  т е х н о л о г и и  и з г о т о в л е н и я , п р и н я т о й  н а  заводе.
П р и  н а т я ж е н и и  т е м п е р а т у р у  э л е к тр о н а гр е в а  

с т е р ж н е й  с т р о г о  к о н тр о л и р о в а ть  и она не долж на  
превы ш а т ь  400° с.

К о н тр о ль н ы е  и с п ы т а н и я  образ р о в  с т е р ж н е й  

д о л ж н ы  п р о и з в о д и ть с я  после э ле к тр о п р о гр е в а . 
Механические с в о й с тв а  а р м а ту р ы  после э л е к т р о ­
нагрева д о л ж н ы  б ы т ь  не н и ж е  браковочнб/х значе­
н и й  до нагрева в  с о о т в е т с т в и и  с РОСТ 72004-81.

Величине/ н а  п р я ж  е н и й  в  напрягаемой арм атуре  
контролируемы е по о к о н ч а н и и  н а т я ж е н и я  н а  упоры, 

п р и в е де н ы  в  т а б л .  4 н а  л и с т е  12.
П е р е да ч а  п р е д в а р и т е л ь н о г о  н а п р я ж е н и я  н а  

б е т о н  (о т п у с к  н а  т я  ж е н и я  а р м р ту р ь /  ;  д о л ж н а  
п р о и з в о д и т ь с я  по сле  д о с т и ж е н и я  б е т о н о м  пере­
д а т о ч н о й  п р о ч  н о е т  и  Яо ~ 1 6 0  к  гс 7 см  в

О т п у с к  н а т я ж е н и я  а р м а т у р ы  необходимо про­
и з в о д и т ь  п л а в н о  , п р и м е н я я  пре о  Вари т о л ь  н ь/й  
разогрев к о н ц е в ы х  у ч а с т к о в  с т е р ж н е й  н ап р яга  е-

1<3

мой арма т у р ы  с после д у т  щей у  брезкой сте р ж н е й . 
Концы  напрягаем ой а р м а т у р ы  д о л ж н о / б ы т ь  
Защ ищ ены  слоем р а с тв о р а  т о л щ и н о й  не менее 5ш*.

7.6 . Лис т о  в  у/о и срасонну/o п а с т ь  закладнь/х  
изделий в ь /п о дн я ть  из с т а л о  марок в с т .З  пеб по 

гос Г 3Q0  ~ 71* согласно с н о п  2  оз . 01-84, п р и л о ж е н и я  4.
1. 7. Сварочны е р а б о т ы  В ь / п о л н я т Ь  в  с о о т в е т ­

с т в и и  С ГОСТ 10922-73

1. 8 . О т к р ь / т ы е  п о в е р х н о с т и  с т а л ь н ы х  за­
к ла дны х и з д е л и и  д о л ж н ы  и м е т ь  а н ти к о р р о зи й ­

ное п о к р ы ти е  с о гл а с н о  тр е б о в а н и я м  гла в ы  

с н и п  2 03. 11 -85 Л  2 . 40 и 2. 45
1 -9  д л и т ь /  п о к р ы т и й  и л о т к и  и з г о т о в л я ­

ю т с я  со съ е м н ы м и  и  м о н т а ж н ь / м а  п е т л я м и , 
р а с п о л о ж е н н ы м и  н а  д в у х  п р о ти в о п о л о ж н ь /х  

с т о р о н а х  из дел и  я .
Съем ны е п е т л и  после завозка изделия в  

к а н т о в а т е л ь  д о л ж н ы  о ы т ь  срезаны заподлицо с 

п о в е р х н о с ть ю  б е т о н а  ■ М о н т о ж н ы е  п е т л и  основ­

ных п л и т  п о к р ы т и я  и  п о т к а в  с р е з а ю т с я  после 
м он т а ж а  э т и к  и зд е ли й  ■ М о н та ж н ы е  п е т л и  

нащельников с р е з а т ь  не  т р е б у е т с я  • Они м о г у т  быть 

и сп о льзов ан ы  д л я  ук р е п ле н и я  а н т е н н , ограж дении  

и прочих в ы с ту п а ю щ и х  н а д  крь/шеи к о н с тр ук ц и й .

П е т л и  в ы п о л н я т ь  из с те р ж н е в о й  го р я ч е к а та н - 

н о й  а р м а ту р н о й  с т а л и  к ла с с а  Л - 1  марок 

6 cm .3 пс 2  и в с т З с п З  по ГОСТ 5781 -8 2 *  в  с о о т ­

в е т с т в и и  СО С Н U П  2.03.01-84.
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f. 'О. Предел огнестойкости для изделии приведенных 3 вьтус- 

кох 1,2 и 4 (смотри номенклатуру изделий) равен 1, о часу,

l.f i П л и т ы - покры тий запроектированы  на одну  

равномерно распределенную расчетную  нагрузку-дООкгс/м2 

(дез уче та  собственной массы п л и ты ).

С остав нагрузок  7 п р и н я ты х про расчете изделий 
приведен В т а б л • /  на л и с т е  9 .
Изделия р а зр а б о та н ы  для применения В I  и п районе 
по бесу снегового покрова.
1. 12. В п л и т а х  п о к р ы ти й  д о п у с к а е тс я  кратковремен­
ное и длительное р а с к р ы ти е  тр е щ и н  на ниж ней  
поверхности продольных ребер , обращенных в  под- 
кровельное п р о с т р а н с т в о , в  с о о т в е т с т в и и  с требова­
ниями по тр е т ь е й  категории трещ ин о с то й к о с ти .
1. f3. металлические срормы для изготовления э т и х  
изделий долж ны  о т в е ч а т ь  требованиям  с о о тв е т ­
ств ую щ и х с та н д а р то в  и обеспечивать необходимую 
ч и с т о т у  лицевь/х поверх нос т е  й.

Д л я  повышения к а ч е с тв а  лицевой поверхности  
п л и т  д о п уск а е тся  п р е дусм а тр и ва ть дополнительную  
отделку формующих поверхностей поддонов форм, 
материалами и способами > проверенными в  производ­
с тв е н н  ых услов и  я х .

М а те р и а л для смазки срорм до лж е н  удовлетворять  
требованиям  с о о тв е тс тв ую щ и х  инструкций и не 
CHuoicctmb к а ч е с тв о  ли це во й  п о в е р х н о с ти  изделий.

Установка арматуры и закладны х изделий в срормы 

дол ж  на обеспечивать их проектное полож ение .

Д лЯ  предупреждений смещений арматуры и заклад' 
ных изделий и обеспечения требуемой толщ ины  

за щ и тно го  слоя б е то н а  с л е д у е т  использовать  
специальнь/е дэиксирующие приспособления.

1. м. Для изготовления безрулонных кровельных эле­
ментов сле дуе т применять бетонные смеси с 
осадкой конуса не более Зсм и ж е стк о с ть ю  в 
пределах го -ло  сек., по техническому вискозиметру 
(при испытании по гост югв* о-&f э т о т  показатель 
с о о тв е тс тв у е т  5 -юсек.), приготовленные преимуще­
ственно в смесителях принудительного де й с тв и я . 
При обеспечении качественного у п ло тн е н и я  допуска­
ется применение более ж естких бетонных смесей.

При изготовлении изделий 6  о тк р ы ты х  цехах и 
на полигонах бетонны е смеси следует защищать 
о т  высыхания и прямого воздействия солнечных 
л у ч е й •

При производстве бетонных р а б о т  необходимо 
у ч и т ы в а т ь  требования „Руководства по производ­
с т в у  б е то н н ы х  р а б о т  в  условиях сухого жаркого 
к ли м а та  * нииж  6  Госстроя СССР> Москва ,строииздат 
1975с

При укладке смесей с ле д уе т применять специаль­
ные бетонна -укладчики и другие механизмы с 
рабочими органами7 обеспечивающими равномерное 
распределение смеси по всей площади формуемых 
изделий. Укладку бетонной смеси в  одно изделие 
следует производить без перерывов.

f 169 1- г  с о/в 8  -о о то
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При изготовлении кробельнык элементов уплотнение 

бетонной смеси 6 Формах следует производить объемным 

высоко час тош ным (вибрационным) ш и  низкочастотным  

IУдарным)  воздействием на вибростоках ш и  ы о к с то ла х .
При этом необходимо обеспечивать полное и равномер­

ное Уплотнение бетонной смеси по всему объему 
из-де л и я , без расслоения и в ы те к а ни я ее растворной 
ч а с т и , для  э то е о  необходимо обеспечить:

-закрепление ф о р м ы  на вибростоле или и/окстоле: 
-заданные ч а с т о т у  и а м п ли туду  колебаний;  
-распределение заданной ам плитуды  по плащ ади  
изделия с отклонения ми о т  среднего значения  

не более ео %
П родил ж и т е л ь  нос т ь  у п ло тн е н и я  каж дого вида изделия 
д о л ж н а  о предел я т б с я  о пь/тн ы м  п у т е м

Д л я  сокращения времени уплотнения бетонной  
смеси7 повь/шения п л о т н о с т и  б е то н а  и качества  
о б р а тн ы х  поверхностей изделий следует применять  
пригрузы или вчброерузы с Удельным давлением на  
поверхность бетонной смеси в  пределах SOrc/см2 рснго-86  

/. гб Для уменьшения трудоем кости и повь/шения качест­
ва изделиб формование ребристы х кровельных 
э л е м е н то в  г с полкой располож енной в с ж а т о й  зоне 
сече ния к о н с тр у к ц и и  , с л е д у е т  производить в  
полож ении  „ лицом вниз" с использованием стальной  
ж е с тк о й  м а тр и ц ы  (ш т а м п а ), имеющей профиль 
о д р а т н о й  поверхности  изделия. Д л я  обеспечения 
необходимого давления ш там пования н а  м а тр а ц у  
у с та н а в л и в а е тс я  прогруз или ваброгруз с  интенсив-

Ц л

н о с тью , превышающей гидростатическое давление 
смеси на 30 -so % , но не менее SO гс/сл/г

во еле окончания уплотнения бетонной смеси 
пригруз сним ается, а изделие вместе с матрицей 
подается в камеру терм ообработки .

В процессе предварительной вь/держки7 те пло - 
влаж ностнои обработки и осты вания м а тр и ц а  
и зо ли р уе т изделие о т  среды , благодаря чему 
Улуч ш а ю тся  фаза ко- механические с в о й с тв а  
бетона в изделии.
1. /б Д ля  интенсификации процессов твердения бетоне/ 
и.набора бетоном  отпускной прочности Т а в бето­
на х НЦ т а к ж е  и сам онапряж ения  , изделия следу­
е т  п о д в е р га ть  те п ло в о й  обработке вямных  

и щелевых камерах 7 терм о формах^ и дР. в зависи­
м ости  о т  производственных условий . б  термофор- 
мах в к а ч е с тв е  те п л о н о с и т е л я  с л е д у е т  исполь­
з о в а ть  пар или горючее м асло. Наиболее прогрес­
сивным и э ф ф е к ти в н ы м  способом тепловой  
обработки изделий в  т е р  м о ф о р м  ах я в л я е т с я  
ко и т а к  т н ь ш  э л е к тр о п р о гр е в  -

Д ля  обеспечения набора бетоном проектных 
свойств без р а зви ти я  де стр ук ти в н ы х процессов 
следует при меня т д  м ягкие режимы те п ло в о й  
обработки. Предварительное вь/держи&ание 
перед те п ло в о й  обработкой изделий из т я ж е ­
ло го  б е т о н а 7 независимо о т  вида ц е м е н т а , 

д о лж н о  д ь / т б  н е  м енее з часов-

1. W9.1- гс.о/дв - оото
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' коростЬ подъема me мне ра/тп/рь /  не должна превышотЬ 

'о'30° с 8 час. изотерм ический прогрев дол ж е н  б ы ть  

{е  менее 6 час. С ко р о сть  о сты в а н и я  изделии не  
д о лж н а  п р е в ы ш а ть  го° с В час . Те м п е р а тур а  изо- 
перм а  чес косо прогрева изделий н а  портландцемен­
те д о л ж н а  б ы т ь  В  пределах 80° ± 5 ° с н а  напря­

гаю щ ем  ц е м е н т е  -  6 0 *± 5 ° с .
Д л я  обеспечения наиболее полного разбития само- 

апряжения напрягающего бетона на плотны х за- 
олни телях ж  ел а тельны м  ябляе/пся Водное храпе- 
fue изделий В те ч е н и е  з~4 суток.

В т е х  случаях , когда при изготовлении изделии 
з т я ж е л о го  бетона на напрягающем цементе  
осле тепловой обработки прим еняется Водное 
пВердение 7 те м пе р а тур а  изотермического прогре­
ва м о ж е т  бь/mb п р и н я т а  86° с .. 

и  При Выгрузке изделий из камеры7 температур- 
'ыи перепад между поверхностью изделия и средой 
е должен превышать 40*с. При тем пературе на- 
ужного Воздуха ниже -15°с изделия после распалубка 
улжны Вь/держибаться не менее я часов в  поме­
щении с те м п е р а ту р о й  /з°~ 80 ° с 
18 После рассрормовки кроВельнь/e п л и ты  с/Водо- 

борные л о т к и ? изготовляем ы е В п о л о ж е н и и  
юцом Вниз "7 к а н т у ю т с я  В рабочее положение, 
конструкции к а н то в а те л я  с и с те м а  опор началь- 
ого и конечного положения изделия д о лж н а  
Читы в а т ь  необходимость вы полнения требова­
йя л . Р . 1 , с те м  ч то б ы  на лицевы х поверхностях

---------------------------------------------------------------------------------------------------------------- --------------- щ .

и з д е ли й  3 начальном  и конечном полож ениях, а  

т а к ж е  В процессе переворачивания не возникали  

р а с т я  г  и баю щ ие н апр я ж е н и  я , приводящ ие к 
поя 6 л ению т р е  щ и н .
1.19. На ли ц е в ую  поверхность ж елезобетонны х кро­
ве льны х п л о т  7 на щель ников и  л о т к о в , изготовляе­
мых из бетона н а  пор т л а д ц е м е н т е  7 с ле д у е т нано­
с и т ь  доп о лни тельное гидроизоляционное покрытие 

из м астичнь/х и ли  окрасочнь/х с о с т а в и в .
Гидроизоляцисчнь/и сло й  д л я  кровельнь/х п л и т  

и водосборны х л о т к о в  д о л ж е н  бы  mb прочны м  
и  эластичны м  Во всем и нтер ва ле  э к с п луа та ц о о н - 
нь/х т е м п е р и т ч р , об лада ть  высокой с те п е н ь ю  
а д ге з и и ,  с т о й  к о с т ь ю  к у л ь тр а ф и о л е то в о м у  

облу ченаю  и м о р о з о с то й к о с ть ю .
1BQ З а щ и т н а я  ги др о и зо ляци я 7 нанесенная на  

б е т о н н у ю  п о в е р х н о с ть  7 д о л ж н а  в ы де р ж и в а ть  
без признаков о т с л о е н и я  и  разруш ения не менее 
юо циклов поперем енного за м о р а ж и в а н и я  С о т -/3° 
до -П ° с )  и  о т т а и в а н и я  В Воде ( о т  18°до г о ° с ),
1.81. О тн о с и т е л ь н ы е  удлинения при разрыве за щ и т­
ной  ги др о и зо ля ц и и  (при  к о м н а тн о й  те м п е р а ту р е / 
долж ны  dbjmh не менее г а о %
1. 82. П ри йены т а  ни и  з а щ и тн о й  ги д р о и з о ля ц и и  
н а  а д ге з и ю  м е то д о м  р е ш е т к и  в  усло в и я х  капи­
л л я р н о го  по дсо са  в о ды  о тс л о е н и е  пленки  долж­
н о  б ы т ь  не более 5 - ю °/0 ( г о с т  гем о-чв*).

1. 169.1- г  с. о/дв  - оото
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1~23 Ятмоссреростой кость защитной гидроизоляции, нане­
сенной на бетоннч/г образцы? определяется в аппарате 
искусственной погоды (  везерометр г )  про неорерыв-' 
ном йены т а  ни и В т е  цени и woo ч. при температуре 
60° с с периодическим увлажнением  . Оценка качества 
гидроизоляцаи после испь/тания в везерометре 
д о л ж н а  б ы ть  не менее S баллов по в бальной 

с и с те м е  ( г о с т  б Уде- 6 6  *).
/. 24. Перед нанесением защ итной гидроизоляции  
поверхность ж елезобетонны х кров ель нь/х элемен­
т о в  сле дуе т о ч и с ти ть  о т  загрязнения при помощи 
проволочных щ е то к , различнь/х механизированных 
и н с тр у м е н то в  у ле ск о стр уй нь/м  способом, а затем 
обеспь/л ип?Ь с ж а т ы м  воздухом .

При нанесении гидроизоляции на поверхность бе­
т о н а , ранее подвергавшуюся д е й с тв и ю  м асе л„ 

б е т о н  с л е д у е т  обез ж и р и  т Ь .

Раковины, поры на бетонной поверхности перед уст­
ройством гидроизоляции необходимо заделывать це - 
ментно - песчаным раствором с введением в них водных 
поливинил а ц е та тн ы х дисперсий, латексов и дР сое- 
ласно^Реко мрндациям по за щ и те  о т  коррозии с та ль - 
нь/х и железобетонных строительны х конструкций  
лакокрасочными покрытиями ", разработанным ниижб ом
1.35 При производстве окрасочных р а б о т и сушке защит­
ной гидроизоляции (д о  полного удаления растворите  - 

л я ) в  специальных помещениях ? предназначенных 
д ля  окрасочных р а б о т  7 а т а к  ж е  во время ремон­
т а  гидроизоляции при подготовке и хранении  

лакокрасочных материалов необходимо соблю дать

гь

соблюдать все действующие правила по технике 
безопасности и производственной санитарии в  
соответствии с санитарными нормами проектиров< 
ния промышленных предприятий (с н 3 4 5 - н ) , главой 
СНиП по технике безопасности и „ Правилами и н  
мами техники безопасности, пожарной и произве 
ственной безопасности для окрасочных цехов", 
утвержденными Минхимнеср т е  машем СССР в  19 74 с

В помещении, еде производят окрасочные радо/, 
суш ат окрашенные конструкции , подготовляю т с 
х р а н я т лакокрасочные материалы, должна бы, 
предусмотрена приточно- вы тяж ная вентиля ц  
с обменом воздухаг обеспечивающим содержани 
паров р а ство р и те ля 6  воздухе рабочей зоны пол 
щения не выше концентраций, предусмотрены? 
с н  г  45- 71.

Наиболее просты м  и дешевым покрытием лиц 
вых поверхностей кровельных ти п ?  а лотков мо­
ж е т  быть гидроизоляционная краска бТ-177(госг5в 
-79*) в соответствии с ВСН35-77.Грунтовка-лак 67- 
(один слой), гидроизоляция-краска 67- m  (два слоя д? 

кровельных п л и т  и тр и  слоя для водосборных лоткаt
битумный лак б  Т-5777 представляющий собой рас. 

вор сплава битум а с высыхающим маслом в  летуче 

органических р а с тв о р и те л я х , наносится в  Kooecmt 
гр унтовки  на очищенную с ух ую  поверхность кис., 
валиком или краскораспы лителем .
Время высыхания при температуре / в?гз°с -г  часе
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оаска 6Т-П7 представляет содой суспензию алюминиевой 

чдры 6 лйке б г- 577 (г о %  алюминиевой пудрьг, во °П лака  

Т- 577). Г о т о в и т с я  непосредственно перед у  п о т  ре а л ение м.
На грунтовку краска 6Т-П7 наносится кистью  0 валиком 

ли краскораспь/лотелем . бремя высыхания при тем - 
ера т у р е  1д*~230с не более 16 у.

2. Кон тронь к а ч е с тв о  кровельны х п л и т  

и водосборнб/х л о т к о в
1. изготовленны е кровельные о л и т ы  и водосборные
7тк и  перед поступлением на склад готовой продукции 
7/7огонь/ пройти приемку отделом технического конт- 
эля Контроль качества , а т а к  оке отклонение гео- 
етрических размеров элементов дезрулонных крыш 
егла ментирУю те я проектом о соответствую щ им и  
ормативными докум ентам и.
2. Внешний вид железобетонны х кровельных п л и т  
водосборных л о тн о в  д о лж е н  У д о в ле тв о р я ть

л едующим тр е д о в а н и я  м : 
не допускаются трещ ины на верхней поверхности  

олки л о тк а  и в месте примыкания ребер латка к полке;
не допускаются тресцины на верхней поверхности  

зов ель ной п л и ты  и в м е ста х примыкания ребер;
доп уск а ю тся  трещ ины  на поверхности ребер 

ювельных п л и т  и л о т к о в  шириной не более о, /мм. 
длиной не более юомм в  количестве не более одной 

7 ребро при условии? ч то  трещ ина не пересекает сопря­
жение ребра с полкой и ли  п л и т о й  э л е м е н та ;

допускаю тся на верхней поверхности полки 
ттка и кровельной п ли ты  раковины диаметром  
1 Змм. и глубиной до 2 мм. напль/вы б е то н а

Высотой до 2 мм, околы бетона злу диной до б м м  и 

длиной до so м м  на 1 м  длины;

допускаю тся раковины на внешних плоскостях  
ребер диам етром  до /д мм , глубиной до  дмм в

количестве не более одной на  / пог. м. ребра;
допускается искривление верхней поверхности 

кровельной п л и т ы  и полки л о т к а  не долее , чем 

на  S мм на в с ю  д ли н у

2.з. П ри и з г о то в л е н и и  кровельных п л и т  и водо­

сборных ло тк о в  необходимо осущ ествляmb перио­
дический к о н тр о л ь  за  качеством  ц е м е н та  7 
з а п о л н и те л е й  , со ста во м  бетонной с м е с и , степенью 
предварительного напряж ения рабочей арм атуры , 
ре otcu мом пропаривай и я .

2Л  В  целях обеспечения необходимого качества  

кровельны х п л и т  и водосборны х л о т к о в  н а  
п р е д п р и я ти и  -  и з г о т о в и т е л е  сле дуе т организовать 

р е гуляр н ы й  к о н тр о ль  б е то н а  по п р о ч но сти  7 

морозос т о й к о с т и  водонепрониц а ем ости .
3. Маркировка , паспортизация > транспорти­

ровка и хранение.
3.1 Маркировку, хранение > траспортировк у  7 
лас п о р т и  зацию  э л е м е н то в  дезрУлонной крыши 
сле дуе т осущ ествля mb в  с о о т в е т с т в и и  с

ГОСТ 170 77 - 71*
Кровельные плиты  и водосборные лотки долж­

ны хран и ться в рабочем положении в штабелях, 
рассортированные по маркам и партиям.
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Межд{/ горизонтальнь/м и рядами кровельных п л и т  и  

в  о д  ос борнь/х л о т к о в  оклады  ван? т е  я  дереёяннь/е  

прокладки. К о л и ч е с тв о  крове а ьнь/х п л и т ,  уклады вае­

ма /х в  ш т а б е л ь , д о л ж н о  да/m b не  более п я т и  , a  
л о т к о в  не более т р е х  П р о к л а д к и  р а с п о ла га ю тс я  
с т р о г о  по в е р т и к а л и  одна  н а д  д р уго й  в  м е с т а х  
п е р е се ч е ни я н а р у ж н ы х  продольны х и  поперечнь/х  

р е  дер. То л щ и н а  и х  д о л ж н а  да/m b одинаковой и  не  

менее в ь / с о т ы  п е т е л ь  д л я  по дъ е м а  и з д е ли й  •

3 2. П одъем  п л и т  с л е д у е т  п р о и з в о д и ть  т а к и м  
образом, ч т о б ы  н а гр у з к а  о т  со б ственноео веса  

р а с п р е д е л я л а с ь  р а в н о м е р н о  м е ж д у  в с е м и  

ч е т ы р ь м я  п е т л я  м и .

J. J. П ри т р а н с  п о н т и р о в к е  изделий д е зр уло н н ы х  

крь/ш  необ ходим о пр едохр а ни  m b о т  разруш ения  

з а щ и т н о е  п о к р ь/ти е ^
з л  При тр а н с п о р ти р о в к е  кровельны х п л и т  и  в о д о ­

сборных л о т к о в  необходим о п р е д о х р а н я ть  а х  о т  
перекосов, в ы зь/в а ю щ и х п о я в л е н и е  т р е щ и н  

з.в. П р и  п е р е в о зк е  кр о в е льнь /х  плем ен т о  в  а в то м о ­
биль нь/м т р а н с п о р т о м  с л е д у е т  р у к о в о д с т в о в а т ь ­
ся  временнь/ми ук а за н и ям и  по перевозке унисрицаро - 

в а н н ы х  7 сборнь/х ж е л е з о б е т о н н Ь / х  д е т а л е й  и  
к о н с т р у к ц и й  п р о м ь /ш ле й н о го  с т р о и т е л ь с т в а  и  
г л а в о й  с н и п  г.оз,о1 8 6  „ б е т о н н ы е  и  ж е л е з о б е т о н ­
ны е к о н с т р у к ц  и  и  "

в ы с о т а  ш т а б е л я  ори п е р е в о зк е  у с т а н а в л и в а ­
е т с я  в  з а в и с и м о с т и  о т  г р у з о п о д ъ е м н о с т и  т р а н с ­
п о р т н ы х  с р е д с т в , н о  не б о ле е  и в м  ( ч е т ы р е

2 6

п л и т ы  с прокладкам и м е ж ду ним и, У с  т и п о в л  ел/ - 

нь/м и  с т р о г о  п т  о д н о й  в е р т и к а л и  j.

б. Ц  с л ы т а н и е  кровельнь/х п л и т  и  

в  о д т  с б о р н ы х  л о т к о в .
б. 1. и с п ы т а н и е  г о т о в ь / х  и зде ли й  и  оценка прочие 
т и  ж е с т к о с т и  и  тр е щ и н о с  т о  икос /пи д о лж н а / < 
и з в о д и т ь с я  о т к  п р е д п р и я т и я  в  с о о т в е т с т в и и  

г о с г в в  ая -в 5 н а  ж е ле з о б е то н н а /е  и з д е л и я , о  

т а к ж е  с о гла с н о  с ле д у ю щ и м  у к а з а н и я м :  

Ucna/ т а н и н ?  п о д в е р г а ю т с я  изделия у д о в л е т  
ря/ощ ие т р е б о в а н и я м  н а с т о я щ е г о  вь/пуска ь 
о т н о ш е н и и  р а зм е р о в  и в н е ш не го  в и д а . 3  про  
ц ессе з а е р у ж е н и я  э л е м е н т о в  з а м е р я ю т с я  пр 
г и д ы  ( н а  к а ж д о й  с т у п е н и ) } о п р е д е л я ю тс я  мол, 
п о я в л е н и я  п е р в о й  тр е щ и н ы  и  ширина ее раскр  

т и я , а  т а к ж е  р а з р у ш а ю щ а я  н а г р у з к а ;
изм еренны й п р о ги б  п р и  до с т а ж е н и и  

к о н т р о л ь н о й  н а г р у з к и  п о  ж е с т к о с т и  о с п а /ты  
в а е м ы х  и з д е л и й  н е  д о л ж е н  п р е в ы ш а т ь  конл  

Р о л ь н ы й  более чем н а  15%.
П о я в ле н и е  т р е щ и н  при д о с т и ж е н и и  к о н тр о б  

ной н а гр уз к и  п о  тр е щ и н о с т о й  к о с т и  пе допускает  

и с п ы т а н и я  к р о в е ль н ы х  п л и т  и  водосборны . 
л о т к о в  о с у щ е с т в л я е т с я  ш ту ч н ы м и  гр уза м  с 

или  с ы п уч и м  м а т е р и а л о м , у к ла д ы в а е м ы м  hl 

п о л к у  к р о в е л ь н ы х  э л е м е н т о в .

Схема/ о п и р а й  и  я  и  з а е р у ж е н и я  п р и  и спь/тс  

н и  и  с м о т р и  н а  л. н , /6.
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Т а б л и ц а  1

В и д  н а г р у з к и
величина нагрузки 
на плиты, кгс/м г

величина нагрузки 
на лотки у кгс/м г

ПРК. . . -2 7 -с Л в К • 18А&Т-С

/ u
tv

c/
 Ни

пр
ед

 со
с­

то
ян

ия
м 

ГГр
УП

ПЫ

Р а сче тн а я 200 1790

\ \  
\ §

'=4.
* 3

: i
l б 
-

Нормативная 170 1550

Постоянная и  
д ли те ль н а  я юо 1260

Кратковременная 70 290

’обстВенный вес плиты : Собственный бес ло тк а : 
Расчетный -285кге/ме Расчетный -540 кгс/м
Нормативный - 36о кгс/м2 Нормативный -495кгс/м
Технические требования и  расчетны е даннь/е 

к доборным изделиям ( к  бы/?. 2 ).
К  доборным изделиям для безрулоннай крыши относятся:

залетные панели, опорные подушка7 ребра ж е с т к о с т и ,  
ч ти л  яц ионные короба и ш а х ты .
Парапетные панели изготовляю тся из керам зитобетона  
\5 с п л о т н о с т ь ю  иоокг/м3; то лщ и н о й  350мм для  
jCMuuHocma 9 баллов и заомм д л я  се йсм ич ности  
8 баллов 7 в т о  личину панелей в х о д и т  ф а к ту р н ы й  слои 
х*лм, выполняемый из ц ем ентно- песчаного р а с тв о р а  

юо" с ^-SOOOKrjM3 на белом ц е м е н те  с вто пле н н о й  
аморной крошкой , с  м о р о зо с то й к о с ть ю  не н и ж е  
»3 -5 0 • б  ц елях з а щ и т ы  к е р а м з и то б е то н а  о т  воз- 
й с т б и я  а тм о сф е р н ы х осадков (у в л а ж н е н и я  ? ф а к - 
/рнь/й с л о й  д о л ж е н  з а х о д и ть  за  верхние, ниж ние  
токовые грани панелей  , как э т о  ука за но н а  ч е р те - 
7Х Д л я  обеспечения осуш аю щ ей в е н т и л я ц и и  и  в  
л я х  ум еньш ения перегрева в  п а р а п е т н ы х  па н е - 
к наруж ны х продольных с т е н  устр а и ва ю тся  о т  вер­
сия.

Опорные подушки у ребра ж есткости и прочие железобетонные 
изделия Запроектированы из тяжелого бетона класса в  /5
5.2 Все изделия армируются пространственными каркасами, 
собираемыми на специальных кондукторах из плоских сеток, 
каркасов\ отдельных стержней и закладных изделий.
5.3 врмат ура принята из горячо катанной стали классов д-1, 
й-т, A five по ГОСТ578/-82Х и холоднотянутой проволока класса 8р -1 
по Г0СТ6787-80-Монтажные петли изготавливаются из горяче- 
катан ной арматурной стало класса л -т  марок в cm г  и д е т  зле 2

Арматурные и закладные изделия должны с о о тв е тс т ­
в о в а ть  ГОС Т 10922 - 75

6. Контроль к а ч е с тв а  доборных изделий
6.1 все изделия необходимо и зго тов лять  с точностью , 
соответствующей классу точности  ю -п} и допускаемые 
отклонения не долж ны  превы ш ать:

по длине ±5мм, по ширине ±5мм, по толщине Г5им, по раз­
ности длин диагоналей Юмм, по ширине, высоте положения 
проемов и вырезов / 5м/л 7 отклонение положения стальных 
закладных изделий 6 плоскости изделия t  юмм 7 из плоскости 
изделия ±3 мм-

/олщона защитного слоя арматуры ~гомм с возможным 
отклонением ± 5 м м , отклонение арматурных выпусков ± 5 м м
6.2 Вес изделий не должен отклоняться более чем на 7 %
63 На лицевых поверхностях изделий не должно быть трещин, 
раковин у околов, о 5на женой арматуры, все выпуска должны быть 
очищены о т  наплывов бетона и иметь антикоррозийное 
покры тое . Все дефекты должны бы ть устранены  на заво­
де до отправки изделий на м о н та ж .

7. Указания по транспортировке доборных изделий
7.1 Сборные железобетонные изделия должны доставляться от 
пред при я т и я  до места монтажа без повреждений. 
Перевозка изделий к м есту монтажа производится с соблю­
дением следующих требований: изделия должны находить- 

с я  в положении у близком к  рабочему : 
о пи р аться на деревянные инвентарные прокладка; 
бь/ть тщ а те ль н о  закреплены -

Подъем изделий необходимо производить с помощью 
траверс, обеспечивающих вертикальное направление подъем­
ных строп-
Сгиб монтажных петель изделий не допускается.
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Т а б л и ц а  2

Т абл иц а  расчет ны х про  гид  об Продолжение та с

М а р к а  и з д е л и я
р а с ч е т н ы й

п р о л е т
Т  О , ММ

Р асчетны й п роги б  
о т  п о с т о я н н о й  и  
д л и т е л ь н о й  
н а гр у з о к  , см

М а р к а  и з д е л и я

р а с ч е т н ы й  
п р о л е т  

Т о ,  мм

Расчетны й пр  
о т  п о с т о я  н н  
д л и т е л ь н о й  
н а г р у з о к , с

Л Р К  5 7 . 18 ~ 8  Т  -  с
Л Р К  5 0 . 1 2 - 2 Т -  С

Л Р К  5 7 - 18  2  т - С 1
Л Р К  5 0  12 - 2 Т - С 1

Л Р К  5 7 .1 8  - 8  Т - С 9
2 . 3 9 Л Р К 5 0 . 1 2 - О Т -  СО

4 7 8 0 1,68

Л р к  5  7. 1 8 '  2  Т  ~ С 3  

Л Р К 5 7 . 78 ~2 Т -  С 4  ~

Л Р К  5 7 . 1 5 ^~$т~ С

Л Р к  5 0  1 2 - 2  Т  - С  3

4970 Л Р К  4 4  1 5 - О Т - С

Л р к  4 4  15 - 2 Т - С 1
0 . 9 2

•' НЛ О /. / 5  ~ р  Т~ £ 1

Л Р К  5 7 . 15  С 2 2 , 2 6 Л Р К  4 4  1 2 - 2  Т - С
4 1 6 0

Л Р К  5 7 . 1 5 -S T -  С З  “
Л Р К  4 4 . 12 - О Т -  С 1 0 ,7 2

Л Р к  5 7 . 12 - 2  т ~ с
2 , 0 2

Л Р К  3 5 . 15  -2  Т -  С 0 , 2 7

Л Р К  5 0 . 1 8 - о т - С  '

Л Р К  5 0 . 1 5  - Р т - С  -------
1 .8 8

Л Р К  3 5 . 12 - О Т - с  

Л Р К  3 5 . 12- 2  Т - с  Г

3 2 6 0

0 ,1 7

Л Р к 5 0 . 15  - р  Т - С  1
Л & К  6 6  / 5 - / ( 9  6  ,7 т - с

6 5 0 0 1 ,2 9

Л Р К  6 0 . 1 5 - 2 Т~ С2
4  7 8 0

Л В К  6 0 . 13 '  1 8 А  /VТ -с
5 9 0 0 0,86

Л Р К  5 0 . 15 ~ -Р Т -п
4 8 К  3 6 . 1 3 - 1 8 / П 7 т -  с

3 5 0 0 0 ,1 2

Л Р К  5 0 . 75 -  О т - С 4  -------
1 ,7 6 Л д К  3 0 . 1 3 -W A  i V r -n  

Л Р К 5 0  7 2 - 0  Т - С 4

9 9 0 0 0 , 0 5

' 1Р К  5 0 . 15  ~Р т~ Г  5  

___Л Р К 5 0 . 1 5 -2  Т - С 6

4 7 8 0 1,68

г. 769. / -  2 с . о/88  - оото



Та б ли ц а  3
°тмые пролеты  и плосцади вооруж ения при испы тании

Марка аз дел и я
Расчетны й

пролет
/  о 7 мм

/7  лощабь 
загружения 

( размеры 6 м )

JPK 57. /в - 6 т - с

4910

5,56 х / 76

1РК 6 7 1 3 -2  Г-С1

1рК 5 7 .1 6 -2  Т -С 2

1РК 57 18 -2 Т -С З

7 К 57 18 ~ 2 Т~С4

УРК 57 15-2 Г -С

5, 5 6  X 748
1РК 57.15- 2 Т-С 1

1РК 57. 1 5 -2 Т -С 2

1РК57. 15- 2 Т -С З

1рК 57 12- 2 Т- С S, 56 х 1,18

7РКЗО. 16 - 27--С

4780

4, 78 к 1, 72

4,76 7(1,48

7РК 50 15- 2 Т -С

7РК 50. 15- 2 Т -С 1

JP K 5 0 . 1 5 -2 Т -С 2

7РК 50 1 5 -2 Т -С З

1РК50 1 5 -2 Т -С 4

7РК 50. 15-2 Т -С 5

7рК SO. 1 S -2 T -C 6

Т '
Продолжение т а б л . 3

М ар к а  и з д е л и я
Р асче тн ы й  

п р о ле т  
Р о , ММ

Площ адь  
за груж ени я  
(.размеры 6 м)

ПРК 50. 12-2 т - с

4 780 4, 78 х 1,18ПРК 50. 12- 2Т-С 1

ПРК 50. 1 2 -2 Т -С 2

71 РК 50 12-2 Т -  С 3

17РК 44.15' З Т -  0

4160

4,16 X 1, 4Q
П Р К 44. 15-2 Т - С1

ПРк 44. 12- 2 Т -С
4, 16 X /,18

ПРК 44 12-2Т-С1

ПРК 35. 15-2Т-С

3260

3,26 X 1,4 в

ПРК 35. 1 2 - 2 Т - С
3,26 х и 18

ПРК 35 12-2T Ci

/76 К 66- 13- 18 А / У Т  С 6500 6, 5х 1,3

П вК 60. 13 -18 А У  Т- С 59до 5, 9x1,3

А В К 36- 13 -18 А /ут- С 3500 3 ,5  х 1,3 ___

А в к  за 13 -18 А /у Т- С 2900 2. 9 х 1,3

Схемы опирай и я  и з а гр у ж е н и я  п р и  и с п ы т а н и и
^ т п л ь

L.
7S.

4----------------
Р о и

толь ко для ПРК5 7 16-2 г- с 
ПРК57 1 5 -2 Т -С  
П Р К 5 7 1 2 -2 Т -С

7 Г
Ш --------- Ра  f

1 769.1-2с. 0/66 -СОТО
7Шс1

11

23322 25



Д анны е д л я  испы т а  н и  и  Таблица 5
проверка п р о ч н о с ти  по го с т  3 3 2 9 -6 5

М а р к а
и зде ли я

Виды разрушении и величина 
коэф ф и ци ента  „ С "

ПО ГО С 7 8 6 2 9  - 8 5

величина разрушающей  
н а гр у з к и , Q к г  с / м 2

текучесть продольной растя­
нутой арматуры до настоп­
ления раздробления бетона  
сж атой зоны с -  у, Л

при которой  
изделия приз­
н а ю т с я  
годны м и

при которой 
тре б уе тся  
повторное  
испы тание

Разрыв продольной рас­
т я н у т о й  арматуры или  
раздробление бетона сжа­
той зоны до наступления 
текучести продольной рас­
тянутой арматуры с- 76

сметам 
собствен­
ного веса 
изделия

деззчета
собст­
венного
веса
изделия

без у ч е та
собственного 
веса изделиь

ЛРК 5 7 .1 8 -2 Т-С  
ЛРК57. J6 -2 T-C 1  

ПРК57 7 В -2 Т-С 2  
ПРК 5 7 1Q -27- С З  

ЛРК  5778-27- С 4

1 .4 Ъ 5 8 5 >318 *378tHO>, 270

1,6 > ,6 6 9 ъ  ЛО У *401,Н 0>,341

ПРК 5 7  75- 2  Т -С
ПРК 5 7 15-2Т-С1  
П Р К 5 7 1 5 -2 Т -С 2  

ПРК 5 7 15~2Т~СЗ

1 ,4 т ,  6 2 6 > ,3 4 1 *341,НО>У 890

1,6 т ,  715 т ,Л З О ^ЛЗ О Н О туЗ Б б

П Р К 57.12-2Т-С
1.4 Ъ б 7 3 т ,  3 7 0 у.370,НОУ/315

1,6 Ъ  770 ту а67 ^  467, НО Ту 397

ПРК 50.18 ~2 7-С
1,4 >, 4 7 3 Ту 2 5 8 *258, Ноту 2У9

1,6 т ,  5Л1 ту 3 2 6 т 326, НОТ, 2 7 7

ПРК50  75-2Т-С  
П Р К  50 15-2Т-С1 

ПРК50.15-2Т-С2  

ПРК5 0  75-27-С 3  

ПРК50.15-2Т-С4  
П Р К 50.15-2 Т- С5  
ПРК5 0 .15-2Т-С6

1.4 Ту 5 2 9 >, 2  75 *275, Н о  ту 23Л

1,6 > > 6 0 5 ту 351 у 351, НОТ, 298

П Р К 50.12- 2 Т -С  
Л Р К 50.12-27-С 1 
ПРК50.12-27- С 2  
ПРК 50.1 2 -2 Т -С З  
П Р К  5 0 .12-2Т-СЛ

1,4 > ,6 2 9 ту  315 *315,НОТ, 25 8

1,6 т, 7 га т> Л О Л у:  ЛОЛ, НО Т, 343

ПРК44- 15 -2  Т-С 1.4 т, 5 8 0 >, 328 *328, НОТ, 279

ПРК44. 15-27- С 1 1,6 т> 6 6 2 ту Л 10 *410,НОТ, 349

Продолжение mad.

23

Марка
изделия

Виды разрушений и вели­
чина коэффициента „с" 

по ГОС76829- 85
Величина разрушаю, 

нагрузки-, 9 кгс1м

текучесть продольной растя­
нутой арматуры до наступле­
ния раздробления бетона 
сж атой зоны с - 1,л

при которой 
панели призна­
ю тся еоднь/ми

при кот 
треб9с 
нов то 7 
испытt

Разрыв, продольной растя­
нутой арматуры или 
раздробление бетона (сжа­
той зоны до наступления 
текучести продольной рас­
тянутой  арматуры С -1,6

с учетом 
собствен­
ного весу 
изделия

без учета
собствен
ново
веса
изделия

без уче
co6cmBi
беса и 

(см- п. з 
л. з.з.э

ПрК 44 12-2Т-С 
ПРКЛЛ 12- 27- С1

1.4 т> 603 >,351 *351,но
1.6 т, 690 ту 438 *438' нс

ЛРК35 75-27-с
1.4 т, 603 Ту 351 *351, но
1,6 >,690 Ту 438 *438, нс

ПРК35.12-27-С 
ПРК35.12-27-С1

1.4 т, 602 >, 350 *350, НС
1,6 >,688 Ту 436 *436, Н

Л в К 66.1818/ПУ7С 
АвКЗО.1378Л/УТС 
ЛВК60.13-1в/Пу7-С 
Л6К3613-78А&7С

1,4 Ту 3262 ту 2722 *27227.

1,6 т,3728 >у 3188 *3188, Нс

Таблица
Величины предварительных напряжений в  арматуре  

и поте ри  предварительного н а п р я ж е н и я

Марка
изделия

предва­
ритель­
ное на- 
пряжение 
В армату­
ре учи­
тываемое 
при казна 
ченицдли- 
нызаготоЬ.
пи до, 
кге/см*

потери предварительною 
напряжения до обжа­
тия бетона, кге}см2

предва­
ритель­
ное нап-
ряжение 
в арма­
туре  
перед 
бетони­
ровани­
ем,
кгс/смс

потери /7/
рительноС\
напряжет
после обаг 
бетона(Релакса­

ция на­
пряже­
ния 
стали

дефор­
мация
анкеров

дефор­
мация
форм

Усадка
бетона

| 
С; > 45 

|

Л В К  6 6 .13-18Л/У7-С 5ЮО 153 — — 4947 3 5 0
ЛВК 60.13-18лит-с 5ЮО 153 — — 4947 3 5 0

/. 169. 1- в  с. о/ в в  -О О  Тс 
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Та б ли ц а  6
Данные для и с п ы т а н и й  

проверка ж е с т к о с т и  по ГОСТ88<29 - 85

Марка
и зде ли я

Контрольная 
нагрузка 

без учета 
собствен­
ного Веса 
изделияу

К Г С /М г

ГК 
С

 
ч0

прогиб о т  
полной

прогиб измеренный 7 
мм

контрольной
нагрузка

f K ,

мм

прикотаром 
изделия про­
знаются 
годными

при котором
требуется
повторное
испытание

П Р К  57. 1 8 -2 Т -С  

ПрК57.18~2Т-С1  

П Р К 5 7 .1 8 -2 Т-С 8  

ПРК57. 1 8 -2 T -C 3  

П Р К 5 7 1 8 д Г С Л

106 9 7 12,3 * 13.5 *135, НО*/4.2

П Р К 5 7 .1 5 ~ 2 Т-С  

П Р К 5 7 ./ 5 -2 Т -С 1  

ПРК57.15 8 Т -С 2  

ПРК57.15-З Т - СЗ

116 92 10.8 *  11,68 7Ц,88ую*129В

П Р К 57 .1 2 -2 Т -С 127 8 6 9 ,6 *  Ю, 56 >1056}H0*11,5L

П Р К 5 0 .1Q-2T-C 93 78 9 .7 *11,64 -?n,G4rH0*12t61

ПРК50. 15 8 7 - С 

П Р К 5 0 .1 5 -2 Т -С 1  

П Р К 5 0 .1 5 -2 Т -С 2  

П Р К  5 0 .1 5 -2  Т- С З  

П Р К  5 0 .1 5 -З Т-С 4  

Л Р К  5 0 .1 5 -2  Т- С5  

ПРК 5 0 .1 5 -2 7 - С 6

9 7 73 6.8 1* 10,6 *10,6 НО* f  1,4

Продолжение та б л , б

М арка
изделия

Контрольная
нагрузка

прогиб о т  
полной

прогиб измеренный, 
мм

дез уче та  
собствен­
ного Веса 
изделия

К ГС /м2

{Эл.
Рпрсд.

%

контрольной 
нагрузки 

/  к , 
мм

при котором 
изделия при­
знают с я  
годными

прикотором
требуется
поВторное
испытание

ПРК 50.12-2 Т-С  
ПРК50.12- 27- С 1 
ПРК 50 12- 2т-С 2 
ПРК 50.12- 2 Т- СЗ 
ПРК 50.12-2Т- С4

104 68 7,9 * 9,48 *948но*1021

ПРК 44.15~ 2 Т- С

ПРК44.15-27- С1
/16 44 3,95 *4,74 *4,74̂ 0*5,135

ПРК44.12- 2Т-С

ПРК44.12-27-С1
127 40 3,65 ^ 4,58 *4,38^0*4,75

ПРК3515-27-С 116 17 0,4 *0,48 *Oy8tHO^O,52
ПРК35 12- 27- С

ПРК35.12-2Т-С1
127 13 0,3 *0,36 *Ц36,Н05:О,39

Л8К66.13-18AJVT-C 1555 43 3,6 * 4, 32 *4,32,Но*4,68
Л8К60.13-18А1УТ-С 1555 29 8,4 19 2,88 *2.88, но* 3,12
Л8К36.13-16Л1УТ-С 1555 6,9 0,40 1*0,48 70,98,НО^О,52
лек зо. /з -гв тт-с 1555 3,7 0,18 <* 0,22 7-022. НО* 0,23

Лис7_
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Данны е д л я  и с п ы т а н и и  Т а б л и ц а
проверка тресци ностой кости  по ГОСТ 8833 -85

М арка
издели я

Контрольная нагрузка за  
вы четом  собственного  
веса и зде ли я у кгс/ м<?

Контрольная 
ширина раскры
тиЯ трещ ин, 

мм
ПРК5746--2-Т-С 

ПРК 57. f8 Т- с 1 

ПРК 57.18~2Т-С8 

ПРК 5718-вт-сз  
ПРК 5 7 18~2Т-С4

108

О

ПРК 5715-8 Т-С 

ПРК 5715-8 -Т -С 1 

ПРК57.15-8Т-С8 

ПРК57. 75- 8Т~ СЗ

116

ПРК57.18-87-С 187

ПРК 50. W  ~8 Т- с 93
ПРК50.15- ЗТ- с

ПРК5@Р5-8т-С1

ПРК 50. 15-87-С 8 

ПРК 50.15-2 Т -С3 

ПРК 50.15-8Т-С4  

ПРК50.15-$ Т-С5  

ПРК SO. 75:£Т -С6

97
t

Продол отсение т а  б  л. 7

М а р ка
и зд е л и я

Контрольная нагрузка за выче­
т ом с о б с тв е н н о го  веса  

и з д е л и я , к гс  /м д

Контрольная 
ширина раскры­
т и я  трещин,

ММ

ПрК50.18- 8 Т-С 
ПРК 50.18- 8 Т-С 1 
ПРК 50.18- 8 Т- С2  
ПРК 50.12-8Т-СЗ 
ПРК50.72-2Т-С4

104

ПРК 44 15-2 Т-С 716
ПРК Л 4.15 8Т-С1

ПРК44.78-8 Т-С 

ПРК44. 18-8Т-С1
137

О

ПРК 35.1S-8T-C 116

ПРК 35.18- 8 Т-С 
ПРК 3 5 .18-8Т-С1

187

Л6К66.15-78/1/У Т-С 1561

ЛвКбО. 13-18А нт-С

ЛВК 36.13-16А п т -с 1792

Авкзо. 13-18A m - с

1. 169.1- вс. 0 /в8 '0 вТ 0
Лис!
74



Т  а  (Т л и  ц а  8

Т а б л и ц а  р а с а  е т н ы х .  п р о г  и  б  о б

М а р к а  и з д е л и я

п р к  57. W -  г т -с а  

П Р К  5 7: 18 -а  т- с  f a  
ПРК 57. 13 з т -с з а  

ПРК 5 7 .Ш -З Т  'С з а  

П Р К  57. ю  г  Т- С 4 а  

П р К 5 7 .1 5 -2 Т -С а  

ПРК5 7 .1 5 -2 7 -С 1а 

п р к 5 7  1 5 -а т -с г а  

П Р к  57.15- 2  Г- С з а  

П Р К 5 7 .1 2 -2 Т -С а  

П Р К 5 0 .1 8 -2 Т -С а  
_ П Р К 50 . 1 5 -2 7 -О а  

^ _ Л Р К 5 Р .  1 5 -2Т -С  1а

__П Р К 50 . 1 5 -2 7 - с  2 а
__  ПРК SO. 15-2Т -Г З п

Расчетны й
п р о ле т
Г  о у мм

Расчетный прогиб 
о т постоянной  
и дли те ль н о й  
нагрузок , см

4910

г, 24

2. 18

1.84

4780

2.07

2.15

Продолж ение т а б л -8

Марка и з д е л и я
Расчетны й  

прол е т

О , мм

Расчетный прогиб 
о т  постоянной и 

д л и т е л ь н о й  
н агрузок, см.

ПРК 50. 15- 2 Т -С 4 а

4760

2. 15ПРК 50. 15- 2Т -с  5а
ПРК 50.15-з т -  с 6а
ПРК 50. 12- 27 -Са  
ПРК50. 13- 2 Т - С 1а

1,71ПРК 50 12- 2т-С2а  
ПРК 50. 12-2 Г -СЗа

___ ПРК 50. 12-2 т  -С4а
ПРК 44. 15- 2 Т-Са

4160
1, 13ПРК 44- 15-2Т-С1а

ПРК 44. 12-27-с а
0.91

ПРК 44. 12~2Т-С1а
ПРК 35. Г5-2Т-СО

3260
0.33

ПРК 35.1 2 -2 7 -п Г
0 , 26

ПРК 35.12-2T-C1Q

1.169.1-2 с. О f88 - О о  ГО 
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Та б ли ц а  Я

Расчетны е п р о ле ты  и площ ади Загруж ена я  при и спы тан и и

Продолж ение та б л. 9

Марка изделия
Расчетны й  

п р о ле т  
Lo 1 мм

Площ адь 
заоруж е ния 
(размеры 6 м)

— о р к  so. 15- г г -  спа

4 780

4, 76 X 1,46__0РК5О'. 15- 2T -с 5 а
_____ПРк 50. 15- 2Т- С 6а
____ ОРК50. 13- 2 Т-С а
____ ОРК50-13-37-С 1а

4 , 76 X 1, 16____о рк  so. 13- з т -с  за
ОРК 50 13-3 Т- С За

___ ОРК 50.13-ЗТ-СПа
ПРК 44. 15-ЗТ-С а  
ПрК 44 15- Зт-С  1а 4160

4,16 XI. 4 в

ПРк44.13- 37 -Са
4,16 X 1,18

ПРК 44 12- 3 7 -С1а
ОРК 3S .t5 -3 T-C a

3360
3.36 X 1,48

ПРК35-13- З Т -Г п
3t26 х 1. 78

ПРк 35.13- з т-са

М арка и з д е л и я
Расчетны й  

п р о ле т  
1 о , мм

П лощ а дь  
за гр уж е н а  я 
( размеры 6 м )

ПРК57 18 - З Т- Са

4910

5,56 х 1. 78
ПРК 57 1Q-8T- С 1а
ПРК 57. 1в -З Т-С 2 а
ПРК 57.18 -ЗТ - С за

ПРК 57. 16 - ЗТ - С 4 а
ПРК 57. 15-З Т  -С а

5.56 X I ,48ПРК 57. 15- З Т -С  1а

__ПРК 57 15-ЗТ-СЗа
_  ПРК 57.15- З Т -С  За

ПРК 57. 12-з т -с а 5,56X1,18

ПРК50.18 -з т -с а

4780

4, 78 х 1, 78
_  ПРК 50. 15-з т -с а  

ПРК 50. 15-з т -с  la  

_ ПРК 50. 15- 2 Т- Г.З а
4, 78X1,48

__ ПРК SO. 15- з т -с  За

Схемы о пирами я  и з а гр у ж е н и я  при и спы тании

/. 169.1- гс . 0/36 - оо то
Аис7
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Т а б л и ц а  to

Д а иные д л  Я и с п ы т а н и и  
проверка пр о ч но сти  по гост 8 8 3 9 -в 5

Марка
изделия

Виды разрушении и величи­
на коэффициента ,,С" 
по ГОСТ8629-85

Величина разрушающей 
нагрузки -  »q ," кгсJ м <?

Текучесть продольной 
растянутой арматуры до 
наступления раздробления 
бетона сж атой зоны,С=/,4

При которой 
изделия призна­
ю тся годными

При которой 
требуется 
повторное 
испытание

Разрыв продольной 
растянутой арматуры или 
раздробление бетона  
сжатой воны до наступле 
ния текучести продольной 
растянутой арматуры, си, 6

с учетом 
собствен 
ново беса 
изделия

безучета 
собствен­
ного веса 
изделия

без учета  
собственного 
веса изделия

ПРК57.18-ВТ- Си 
ПРК57. /в-ЗТ-С/а 
ПРК57.183ТС20 
ПРК 57.1в'ЗТ-СЗо 
ПРК57.18-27- C4U 
ПРК57. fS'BT-Ca 
ПРК 57.15=37- С fa 
ПрК57.1££Т±С2а 
ПРК 57.75РТ-С3а 
ПРК57. ТдТП^Са 
ПРК 50.18 '2T-CU 
ПРК 5015ПТ-Са 
ПРК50.15-2Т~С1а 
ПРК50. fS-PTzCBd 
ПРК 50.182T-C3U

1,4 ЪбОв *354,наъзо1

1.6 у/694 7$, 440 * 440, ноЪ 374

34

Продолж ение mad л. Ю

Виды разрушений и Величи­
на ко э ф  фиц цента  „ с " 
по ГОСТ 8829 '8 5

Величина разрушающей  
нагрузки q " кгс /мг

Марка
изделия

Текучесть продольной 
растянутой арматуры до 
наступления раздробления 
бетона сжатой зоны 7С= 1,4

При к о то р о й  
изделия призна­
ю тс я  водными

При которой 
требуется  
повторное 
испытание

Разрыв продольной растянутой 
арматуры или раздробление 
бетона с ж а т о й  зоны до 
наступления текучести  
продольной р а стян уто й  
а рм атуры  , С -1 ,6

с учетом 
собствен­
ного веса 
изделия

безучета 
собствен­
ного веса 
изделия

без учета  
собственного 
веса изделия

ПРК50.15-27- С4а 
ПРК SO. 152Т-С50
прк5о.15-гт-сба
ПРК50.12 2Т-СО 
ПРК50.13-2Т-СКЗ 
ПРК50.12-2Т- С2<* 
ПРК50.12 2ТСЗа 
ПРК50.12- 27-С4а 
ПРК44.15-2Т-СО 
ПРК44.15-27-С1а 
ПРК 44.12 ЗТ-Са 
ПРК44.12~2Т-С1а 
ПРК35.152Т-Са 
ПРК3512-2Т-Са 
прк 35.12-2 т а а

1,4 У>60в т? 354 *3S4JH0Z’301

1.6 Ъ 694 Ъ 440 ^440,80^374

/. 169.1 -3  с. о !88 ~ оото  

опяоо я ?

Лист
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Д анны е для и с п ы та н и и  
Проверка ж е с тк о с ти  по ГОСТ 6829 - 8 5

М а р к а
изделия

Контрольная 
нагрузка 

без Учета  
собствен­
ного Веса 
изделия  

кгс/мг

fdA

&Р*&

7о

Прогиб о т  
полной 

контрольной 
нагрузка

мм

Прогиб измеренныйt
ММ

при котором 
изделия при­
знаю тся  
годными

при котором 
требуется  
поВторное 
испытание

ПРК57 18-27-Са 
ПРК57 18 -ЗТ- С1а 
ЛРК 67.1д -2T-C2Q 
ПРК5718 '2Т-С3а  
ПРК57 18-8T-C4U

150

91 12, 9 5  14,2 7H2,H0£t4,8

ПРК6715-бТ-Са 
ПРИ 571S-3TC1U 
ГТРК 57 15-2T-C2Q 
ПРК57. 15-бТ-СЗа

87 10,9 £  12,0 ?’12'01Н0£ 12,5

п р н з п з -е т-с а 75 9,0 5: 10,8 г  10,8, НО £11,7

пркзо . гв -2т-са 86 11,9 £13,1 у  13,1,НО£ 13,7

призе?. 15-гт-сц
ЛРК 50.15-2Т-С1а 
ПРК50.15- 2Т- С га  
ПРК50.15-г т  с  за  
ПРК 50.15-гт-сЛа  
ЛРК50.15-гт~с5а 
ПРК 50 15-9т-С6а

SO 71, 7 <2 12,9 г  12 9, НО <73,5

прк50.122т-са  
ПРИ 50.12-гт~С1а 
ПРК50.12- 2Т-С2а 
пРК5о. 12-гт-сза
ПРК 50.13- 2Т -  С4а

71 8,3 <  10.0 у  ЮО, НО£10,8

ПРК44-15- г  Г- с  а 
ПРК 44 15- PT-CTa 54 £  6 ,6 ^6,6, НО £7,2

ПРК/14.12- 2т-Са  
ОРК 84.12-гт- cfo 43 3 ,7 £ 4 ,4 г  4.4,НО <4,8

ПРК 35.15-ЗТ-Са 21 0.9 £1,1 г1,1,НО£1,2

ПРК 35.12-2Т-Са 
ПРК35.12-2 Т- С 1а 16 0.2 £ 0 ,2 7*0,2, Но<ОгЗ

35
Та б ли ц а  12

Д а н н ы е  д л я  и с п ы т а н и  и  

П роверка т р е щ и н о с т а и к а с т и  по го с т 8 8 2 9 -8 5

М арка
и зде ли я

К о н тр о л ь н а я  нагрузка з а  
Вычетом собственного веса  
и з д е л и я 7 к гс /м г

контрольная ширина 
раскрыта я  трещин^

ММ

ПРК57 18 ~2Т-Са 
ПРК57 78-гт-с1а 
ПРК57 18 -2Т-С2а 
ПРК57 18-2Т-СЗа 
ПРК 57 78 -2Т~С4а 
ПРК 57 15-2T-CQ 
ПРК 57 15-г т - с 1а 
ПРК5715-2Т- С2а 
ПРК57 15 -2 Т-С За 
ПРК57Г2-гТ-Са  
ПРк 50. /8 -2 Т -с а  
ПРК 50.15-2 т- Са 
ПРК50.15-27- С 1а 
ПРК 50 15-ЗТ-С2а 
ПРК 50-15 -2т -СЗа 
ПРК 50.15-2т-С4а 
ПРК 50 15-2 т - С5а 
ПРК50. 15- 2 т -сба  
ПРК 50.12-2T-CQ 
ПРК 50.12-2Т-СП  
ПРК50 12-27-С2а 
ПРК 50.12- 2Т-С3а 
ПРК 50.12-2Т-С4а 
ПРК 44.15-2T-CQ 
ПРК 44.15-2т- С 1а 
ПРК44.12- 2Т -Са 
ПРК 44.12-2Т-СЮ 
ПРК 35.15-2т-Са 
ПРК 35.12-бТ-Са 
ПРК 35. 12-2T-C/Q

150 о

Аист
1.169.1-2С. а/88 -  ООТО 18
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1 Сортовой прокат обыкновенного качества 093000
в Сталь арматурная
3 Класса А-1ъ ГОСТ5781-32* ? нг 0930011 /66 20,26 19.78 16,20 /3.90 13.48 /3,08 13.55 13,05 12,05 11.69 20.24 /9.79 18,08 13.08 13,48
4 с учетом коэффициента отхода, кг 1,01 166 20,46 19,98 16,36 14,04 13,61 /3,2/ /3.69 /3, /8 12,17 11.81 20,44 19.99 18.26 13,21 13,61
5 приведенная к классу А -г , к г ТОО 166 20,46 19.98 16,36 /4.04 /3,61 /3,2/ /3,69 /3,18 12,17 11,81 20,44 19.99 /8,26 13,21 13,61
6 класса A-м , ГОСТ 5781-82* КГ 093004 те 3134 30,27 29,20 26,71 25,92 25,02 22,48 21,89 17,77 17,30 31.33 30,27 32,13 25,02 25,92
7 с учетам коэсрсрициента отхода, кг 1,01 166 31,65 30,57 29,49 26,98 26,18 25,27 22,70 22,11 17,95 17,47 31.64 30,51 32.45 25,27 26,18
8 приведенная к классу А Г , кг 1,43 /66 45.26 43,72 42,17 38.58 37.44 36,/4 32,46 31.62 25,67 24,98 45,25 43,72 46,40 36,/4 37,44
9 класса A-/V п ГОСТ5781-82* 093006
10 с учетом коэффициента отхода, кг 1,02 166
11 приведенная к классу а  - I ,  к г 1,95 166
12 итого стали стержневой арматурной
13 в натуральной массе, к г 166 52,11 50.55 45,85 41.02 39,79 38,48 36,39 35.29 30J12 29,28 52.08 50,56 50,71 38,48 39,79
14 приведенной к  классу А Т ,  кг 166 65.72 63.70 58.53 52.62 57.05 49,35 46.15 4450 37.84 36,79 65,eg 67,71 64,66 49,35 51, OS
15 Сталь сортовая конструкционная, кг 095000 т 2.96 2,96 2,96 1,48 1.48 1.48 1,48 1,48 1,48 1.48 2,96 2,96 1.48 1,48 1,48
16 полосовая, гост юз- 78*, к г 097100 т е 2,62 2,62 2,62 1,24 1,24 1,24 /,24 1,24 1,24 1,24 2,62 2.62 3.88 1,24 1,24
17 с учетом коэффициента отхода, кг 1,01 т 5,64 5,64 5,64 2,75 2,75 2,75 2,75 2.75 2,75 2,75 5.64 5,64 5,41 2,75 2,75
18 приведенная к стали марки встЗ, кг 1,00 тв 5,64 5,64 5,64 2,75 2,75 2,75 2,75 2,75 2,75 2,75 5,64 5,64 5,41 2,75 2, 75
19 итого стали стержневой арматурной
20 . и сортовой конструкционной
21 в натуральной массе Т к г т е 57.75 56,19 51,49 43,77 42,54 41,23 39,14 38,04 32.87 32,03 57,72 56,20 56,12 41,23 42 54
22 приведенной к классам АТивстЗ, кг /66 71.36 69,34 64.17 55,37 53,80 52,10 48,90 47.55 90,59 39,54 68.33 73,35 70.07 £2,10 53,80
23 Втом числе по укрупненному

за
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1 со р та м е н  т у :
2 С та л ь  мелкосартна Я , к г 093300 /66 Of. 50 31,50 28,36 23.32 33,39 23.40 at ев 21,26 18.44 18,44 37.50 31.50 30,14 23,40 23.40
3 С та ль  м е лк о со р тн а я 7 к г 095300 166 2,62 3.62 2,62 1.24 1.24 1,24 1.24 1.24 1.24 1.24 2.62 2.62 3,88 1,24 1.24
4 К а т а н к а , к г 093400 166 зо,/а 18.55 17.02 17,29 16.01 14.70 14,75 13,66 11.38 10.55 20,07 /8,56 20,07 14,70 /6.00
5 С та ль  среднесортная у к г 095200 166 2.96 2,96 2.96 1.48 1.98 1,4в f,4Q 1.48 1.48 1,48 2,96 2,96 1.48 1.48 1,48
6 Металлоизделия прамь/шленноео
7 назначения ( м етизы ) teoooo
a Проволока стальная низкоуглеродистая
9 периодического просриля
Ю класса Зр -1 , гост6727-во, к г 131400 166 20,73 19.40 16,16 19,90 17.23 14.34 14,86 12.50 11.87 9.86 23.69 20.68 23.57 /5,84 17,61
11 с учетом коэффициента отхода, к г ГО2 166 21.20 19,79 16,48 20.30 17.56 14,63 75,16 /2,75 12,11 10,06 24,16 21.09 24,04 16.16 17,96
12 приведенная к  классу А - I ,  к г 1.47 166 3116 29.09 24.23 29,84 25,82 21.50 22,28 А9,74 17.80 14,78 35,52 31.01 35,34 23,75 26,40
13 В се го  с т а л и :
14 В натуральной массе, кг 166 78,95 75,98 67.97 64.07 60,10 55,86 54,30 50,79 44,98 42,09 81,88 77.29 00,16 57.39 60,50
15 приведенной к  классам а -г и Встз, к г 166 102,52 98,43 88.40 85,31 79.62 73.60 71.18 66,29 58.39 54.32 103,85 104.36 105,41 75,85 80,20
16 щебень естественны й  , м 3 571110 из 0J76 0,688 0,584 0,652 0.542 0,432 0,472 0.376 0.376 0,296 0.776 0.686 0,792 0,433 0,547
17 Песок естественны й  , м 3 571140 113 0.580 0,516 0,438 0.489 0,407 0,324 0,354 0.282 0,282 0,272 0,580 0,516 0,594 0,325 0,410
18 ц е м е н т, М400 т 573112 168 0,373 0,333 0.283 0,314 0,261 0,202 0,227 0,181 0,180 0,142 0,373 0,333 0,383 0,208 0,263
19 Заполнитель искусственньш
20 легки й  п о р и с т, м 3 571104 113
21 Песок искусственны й;  м 3 571221 113

i
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/ Сортовой прокат обыкновенного качества 093000

Сталь  а рм атур н ая

3 Класса А - I , ГОСТ5761-82* ,  к г 0930011 166 го,с4 16.08 13.06 13,48 13.48 13,55 13,05 11.67 17,63 17.63 13.48 13,48 13,48 13.08 13.09

4 с мегом казсртрициента отхода 7 к г KOI 166 SO,44 18.96 13,91 13,61 13.61 13,69 13.18 11.79 17.81 17,81 13,61 13,61 13,61 13,31 13,93

5 приведенная к  классу A -I , к г 1.00 166 90,44 13.96 13.91 13,61 13.61 13.69 13.18 11.79 17.81 17,61 13,61 13,61 13,61 13.31 13.66

6 класса АчП7го с т 578183*-, к г 093004 166 31.33 31,86 95,09 9599 35,99 99.48 31.89 17.30 35,09 35,09 35,93 35,93 35,99 35,03 35,03

7 с учетом коэф ф ициента отхода, кг 1,01 166 31,64 39.90 95,97 96,18 36,18 99.70 99.11 17,47 35.44 35,44 36,18 36,18 96,18 95,37 35,28

6 приведенная к  классу А - I , к г 1,43 166 45,95 46,05 36.14 37.44 37,44 39.46 31.63 94,98 50.68 50,68 37,44 37.44 37.41 36,14 36,15

9 класса а -тТ т г о с т 5781- 86 * , 093006

10 с учетом коэф ф ициента отхода,кг 1,02 166
11 приведенная к  кл ассу  А -1 , кг 1,95 166

19 и то го  стали стер ж .ар м а тур н .

13 В  н атур ал ьн ой  м ассе 7 к г 166 59.06 5046 38,4.8 39.79 39,79 36,39 35,99 39,96 53.35 53,95 39,79 39,79 39,7g 38.48 38,50

14 приведенной к  кл ассу  А  -1 , к г 166 65.69 64.31 49.35 51.05 51,05 46,15 44.80 36,77 68,49 68,49 5T.OS 51,05 51.05 49,35 49.81

1S С тал ь  сортовая конструкционная 095000 166 9,96 1,48 1,48 1.48 1,48 1,48 1.48 1.48 1,48 1.48 1,48 1,48 1,48 1.48 1.48

16 п о л о со в а я , г о с т  ю з - 7 6 к г 097100 166 9.69 3,95 1.94 1,94 1.34 1'*4 1,34 1,34 3,63 3.63 1.34 1,34 1,84 1,34 1.34

17 с учетом коэффициента отхада.кг 1t Of 166 5,64 4,76 9,75 9,75 3.75 9,75 3,75 3.75 4,14 4.14 3,75 3,75 3.75 3,75 3,75

1в приведенная к  стали марки Вст, кг 1,00 166 5,64 4.78 9,75 9,75 3,75 3.75 3,75 3,75 4,14 4,14 3,75 9,75 3,75 9,75 3,75

19 итого стали стержневой арматуру

SO и сортовой  конструкционной

S1 в  н атур ал ьн о й  м а с с е ,  к г 166 57,79 55,94 41.93 43,54 49.54 39,14 38,04 33,01 57,39 57,39 43,54 43,54 43.54 41.33 41,35

SS приведенной к классам А-ГиВстЗкг 166 71,33 69.09 59,10 53.80 53,60 48,90 47,55 39,59 73.63 73,63 53,80 53,80 53,80 53,10 53.56

S3 В  т о м  числе по укрупненному

1.169. 1-6 c. 0/88 - ООРМ
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1 СортоВой прокат обыкновенного качества 093000
2 С таль арматурная
3 Класса Л-1, ГОСТ5781-82* кг 0930011 166 7.46 6,82 2,22 2,Об 2.48 2,11 2,00 2,06 9,40 9,88 34,00 27,82 18,98 /8,08
4 с учетом коэсрсрициента отхода, кг 1.01 166 7,53 6,89 2,24 2,08 2,50 2,13 2.02 2,08 9,49 9,98 34.34 28,10 19,17 18,26
5 приведенная к классу Л -1 , кг 1,00 166 7.53 6,89 2,24 2,08 2,50 2,13 2,02 2,08 9,49 9.98 34,34 28,10 19,17 18,26
6 класса л-Ш? гост5761-82 *, к г 093004 166 1,60 1.60 12,36 10,12 1,60 10,92 9,44 10,40 26,93 38,71 14,00 13,04 6,26 7,34
7 с учетом коэсрсрициента отхода, кг 1,01 166 1,62 1,62 12.48 10,22 1,62 11,03 9,53 10 50 27,20 29.00 14,14 13,17 8,34 7,41
8 приведенная к классу л -I , кг 1,43 166 2,32 2,32 17,85 14,61 2,32 15,77 13,63 15,02 38,90 41,47 20,22 18,83 11.93 10,60
9 класса Л-iy, гост5781-62 *, кг 093006 47,70 43,38 /7,3 14,4
Ю с учетом коэффициента отхода, кг 1.02 166 — — 48.66 44,25 17,65 14,69
11 приведенная к классу д  -I ,  к г 1,95 166 — — —  • — — — — — — — 94.87 86,29 34,51 28,64
12 итого стали стержнеВой арматур
13 б натуральной массе , кг 166 9.75 8,51 1472 12,30 4,12 13,16 11.55 /2,58 36,69 38,98 97,13 85,52 45,16 40,36
14 приведенной к классу Л -i ,  к г 166 9,85 9,21 20,09 16,69 4.82 17,90 15,65 17,10 48,39 51,45 149.43 133,22 65,51 57,5
15 Сталь сортоВая конструкционная 095000 166 — — — 6,21 6,21 '6,21 6,21
16 полосоБая, гост юз-76 * 7 кг 097100 166 2,52 2,52 2.52 2,52 2,52 2.52 2,52 2,52 2,76 2,76 11.91 11,91 10,40 10,40
17 с учетом коэсрсрициента отхода, кг 1,01 166 2.55 2,55 2,55 2.55 2,55 2,55 2,55 2.55 2,79 2,79 18,30 18,30 16,78 16,78
18 приведенная к стали марки Вст 3 1,00 166 2.55 2,55 2,55 2,55 2,55 2.55 2.55 2,55 2,79 2,79 18,30 18,30 16,78 16,7819 итого стали стержнеВой арматурной
20 и сортоВой конструкционной
21 3 натуральной массе 7 кг 166 11,70 11,06 17,27 14,85 5,67 15,71 14,10 15,13 39,48 41,71 115,43 103,82 61,94 57,1422 приведенной к классам fl-IuВст3, кг 166 12.40 11,76 22,64 19,24 7.37 20,45 18,20 19,65 51,18 54,24 167,73151,5282,29 74,2823 5 том числе по укрупненному

40
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1 сортаме н т  у
2 Сталь мелкосортная, кг 093300 166 1,60 1,60 12.36 10,12 1.60 10.92 9.44 10.4 28,14 29,20 72,76 63,16 30,90 28,00 ----- -

3 Сталь мелкосортная, кг 095300 166 2,62 г, 52 2.52 2.52 2.52 2.52 2.52 2.52 2,76 2,76 11,91 11,91 10,40 10,40
4 К а та н к а , кг 093400 166 7.46 6,82 2.22 2,06 2.48 2.11 2,00 2,06 8,19 9.39 22,94 21,06 13.64 11,82

— ■

5 С та ль среднесортная у кг 095200 166 ---- ■ — 4,73 4.73 6,21 6,21
6 Металлоизделия промышленного —

7 назначения ( метизы ) 120000
в Проволока стальная низкоуглеродаст
9 периодического просриля
Ю класса Вр-1, пост6727-80, к г 121400 166 3,75 3.33 2.88 2,29 0.86 11.48 9.73 10,89 12,49 75,01 10,59 9,66 5,76 4,83
11 с учетом коэффициента отхода, кг 1,02 166 3,83 3,40 2.94 2,34 0,68 11, 71 9,92 11,11 72,74 15,31 10,80 9,85 5,88 4.93
12 приведенная к классу л - г  у кг 1,47 166 5,62 4,99 4,32 3,43 1.29 17.21 14.59 16,33 18,73 22,51 1588 14.48 8,64 7.24
13 Всего с та л а :
14 В натуральной массе 7 кг 166 15, S3 14,46 20,21 17,19 7,55 27.42 24,02 26,24 52.22 57,08 126,23 113,67 67,82 62,07
1S проведенной к классам Л1иВсгЗ,кг 166 78,02 16,76 26,96 22.67 8,66 37.66 32.79 35.98 69,91 76,75 183,61 166,00 90,93 81,52
16 СЦеоенЬ естественный , м3 5 7ft 1 О 113 0,097 0,084 0,074 0,058 0,18 0.264 0.248 0,224 0,490 0,572 1.557 1.408 0.72 0774
17 Песок естественны й  , м з 571140 113 0.073 0,064 0,055 0,044 0,13 0,198 0,186 0,168 0,367 0,429 7/68 1,056 0,55 0.581
18 Ц ем ент t м400 т 573112 168 0,035 0,031 0,027 0,022 0.006 0,098 0.091 0,083 0,236 0,275 0,769 0,678 0,350 0.37219 Заполнитель искусственный
20 Легкий п о р и ст  7 мз 577104 113
21 песок искусственный , м з 571221 113
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1 Сортовой прокат обыкновенного качество 093000

2 С та ль  а р м а тур н а я _ _ _ — —

3 класса Р Т ,  го с т5781-82*„ к г 0930011 166 24733 2288 &.6'о 23,52 39,22 34.54 39,82 35, о г 51,97 29,44 28,84 27,13

4 1 I 1 1 I .1 * 1,01 16В 24.82 23,11 23,03 23,76 39,61 34,89 40,22 35,37 52,49 29,73 29,13 27,40

5 проведенная, к классу а -т , к г 1.00 166 24,62 23,11 23,03 23,76 39.61 34,89 40,22 35,37 52.49 29,73 29,13 27,40

6 класса Л -ш, ГОСТ5781-82 * 7 КГ 093004 166 4,96 4.9в j 498 4,98 0,62 0,62 0.62 0,62 6,20 18,08 18.08 18,08

7 с учетом коэффициента отхода,кг 1,01 166 5,03 5.03 5,03 5,03 0,63 0,63 0,63 0,63 6,26 18,26 18,26 18,26 .

8 приведенная к  классу д  s , к г 1,43 166 7,19 7,19 7,19 7,19 0,90 0,90 0,90 0,90 6,95 2 6 ," 26,11 26,11

9 класса /HV1 ГОСТ 5781- 8 2 * 093006
Ю с учетом коэффициента отхода, к  г 1,02 166
11 приведенная к  классу д -х т к г 1,95 166 _

12 итого стали стержневой арматурн _ _

13 в  н а ту р а ль н о й  м ассе , к г 166 29,65 28,14 28,06 28,79 40,24 35,52 40,85 36,00 58,75 47,99 47,39 45,66
14 приведенной к  классу л  -х , кг 166 31,81 30,30 30,22 30,95 40,51 35,79 41,12 36,27 61,44 55,84 55,24 53,51
15 Сталь сортовая конструкционная7кг 095000 166 — — — . ____ _____ _____ — — — — 4,54 — _

16 полосовая, гост ТОЗ- 76  к г 097100 166 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63 1,50 1,01 1,01 1.01
17 с учетом коэффициента отхода, кг 1,01 166 0.64 0,64 0,64 0,64 0,64 0,64 0,64 0,64 1,52 1,02 5,61 1.02
18 приведенная к стали марки встз,кг 1,00 166 0,64 0,64 0,69 0,64 0,64 0,64 0,64 0,64 1,52 1,02 5,61 1,02
19 итого стали стержневой арматурной ______

20 и сортовой конструкционной
£1 в  н а тур а ль н о й  м ассе , к г 166 30.29 68,78 38,70 29,43 40,88 36,16 41,49 36,64 60,27 49,01 53,00 46,68
гг приведенной к классам л  Тибете,кг 166 32,45 30,94 30,86 31.59 41.15 36.43 41.76 36,91 62,96 56JB6 60,85 54.53
гз В  том  числе по укрупненном у

/. 189- 1-2с. О/68 - ООРМ
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Hau меноёание материал а 
а единица измерения

&
 

<5k. 

^
 =< £

Код К оличество на м арку

Материала ед
изм

V)
Ч

зе

а I

v>
*

1
52?

1

<о

%

1 1

«о

§

1

<0

I

<ч>

V

1

у

1
*г>
Щ

1

V
7ч

1
1 сор т а  мен т  У
2 Сталь м елкосортная, к г 093300 166 19,32 /9,32 19,32 19,32 19.92 19,92 14,92 14,92 26,85 28,33 28,33 28,33
3 С та ль м елкосортная , кг 095300 166 0,63 0,63 0,63 0,63 0.63 \0,63 0,63 0,63 1,50 1,01 1.01 1,01
3 К а та н к а , кг 093900 166 15,09 13,59 13,96 19,18 29,92 20,29 25,52 20,72 31,32 19,19 18,59 16,88
5 Сталь среднесортная 7 к г 095200 166 — — — ____ _ _ ____ _ _____ 4.54
6 Металлоизделия промышленного
7 назначения (м е ти зьп 120000

8
9
10 
11 
12 
13 
Н
15
16

ПроЕолока стальная низкоуглеродистая\ 
периодического про рил я 
классабр -i,гост6727-во, к г  
с учетом коэффициента отхода, кг 
приведенная к классу я - т , к г  
6 с его с т а л и ;

В натуральной массе, к г  
при6еден ной к классам л-ГиЗсгз^  
Щебень естественны й  7 м з

121400 166 5.3S 9,82 3,73 3,08 5,32 4.34 4,06 3.08 6,65 1908 18,36 20,00
1,02 166 5,99 9,92 3,86 3,19 5,32 9,93 4,14 3,14 6,78 19,46 18,93 2040
7 166 8,07 7,23 5,67 9,62 7,33 6,51 6,09 4.62 9.97 28,61 27,83 29.99

166 28,72 33,70 3256 32,57 96,20 40,5g 45,63 39,78 67,05 68,97 71,93 67,08
166 90,52 38,17 36,53 36,21 98,98 42,94 47,85 41,53 72,93 85,47 88,68 84,62

571110 1/3 0,97 0,80 0,91 0.76 1,97 1,23 1,44 1,20 _ ____ _ _

17 песок естественны й  , лл з 571 НО 1/3 0,72 0,60 0,68 0,17 1.10 0,92 1,08 0,90 0,288 0,32 0,30 0,25га
19
20

Ц е м е н т , М400 т  
Заполнитель искусетВеннь/и
легкие] ппDueт , м3

573/12 168 0,332 0,279 0,309 0,256 0,519 0,425 0,503 0,418

21 песок искусственный 7 mjJ~~
571109 113 — — — — — — — — 0,025 1,88 1,872 1,76
571221 113 — 1/25 1,05 1.04 0,96

/  169 t- 2  с о J<38 - оо p m
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Код К оличестВо на марку

I

!
0
*

Наименование м атериала  
и единица изм ерения

Ко э ф

Котх,
Кпр

Материала ед
изм

>  *Vj
Л V
£  to

*  5

Цto «

V. JVI
to V 
*  ^  
«А ^
W Vs 

*0
to to 
£  to to to 
to to

to to

V» к
to to 
to

*4 JV.
v

*  *
to to 
to to

to ^  to to

to
«
V
к>4

l

V-
to
toi
to
N4

1

5

to
N.

l

3!
4  <
to to

*  1
§  §

К  MJ
to to 
to to■ i
to to 
n  кNs. V-
V. V
to to 
§  1

to

*
£

' ^

*Vl
to

t

l

to
*
§

1

to1
to

S>
§

to

4>
к

1

to

5
to
to

1

/ Сортовой прокат обыкновенного качества 093000
<? Сталь арматурная
3 Класса А -Т, ГОСТ5731-82*у к г 0930011 166 15.42 15.42 41.63 81,93 25,39 17,02 17,02 30,34 23,09 5,10 2.29 15.45 9.18 4.18 4,18
4 с учетом коэффициента отхода, кг 1,01 166 /5,57 15.57 42.05 82.75 25,64 17.19 17,19 30,64 23,32 5,15 2.31 15.60 9,27 4,22 4,22
5 приведенная к классу A -1 7 к г 1.00 166 15.57 15,57 42,05 32,75 25,64 17.19 17,19 30.64 23.32 5,15 2.31 15,60 9,27 4,22 4.22
6 класса А-ш? гост5761-82*, кг 093004 166 0.62 1.24 26,51 2,40 10,63 5,18 5.94 8,eo — — 0,40 2.80 3,76 2.40 2,40
7 с учетом коэффициента отхода, кг 1.0) 166 0.63 1.25 26,78 S.42 10,74 5,23 6,00 8,28 — — 0,40 2,83 3,80 2.42 2,42
8 приведенная к  классу А I , кг 1,43 166 0,90 1.79 38,30 3,46 15,36 7.48 8.58 11,84 — — 0,57 4,05 5.43 3.46 3,46
9 К Л асса А - /7, ГОСТ5731- Q2* 093006
10 с учетом коэффициента отхода, кг 1.02 166
11 приведенная к классу А -I, к г 1,95 166
18 итого стали стержнебой арматурн.
13 В натуральной массе ,  к г 166 16.20 16.82 68.83 35,17 36,38 22.42 23,19 38,92 23,32 5,15 2,71 18.43 13.07 6,64
14 приведенной к классу A - I ,  кг 166 16,47 17,36 30,35 86,21 41,00 24,67 25,77 42,46 23.32 5,15 2,88 19.65 14JO 7,68

и t o * t

7 88
15 Сталь сортоВая конструкционная\ю 095000 166 — — — — — — — — 6,8f —

11 O Q

16 полосоёая, гос т  ю з- 76* , к г 097100 166 0.63 1.26 1,46 — 1,13 0.50 1,63 — — — 0,63 _ 2,71 3,78 3,78
17 с учетом коэффициента отхода, кг 1,01 166 0,64 1,27 1,47 — 1,14 0,51 1,65 — 6,88 — 0,64 _ 2.74 3,82 3 8P
18 приведенная к стали марки Встз, кг 1,00 166 0,64 1,27 1,47 — 1,14 0,51 1,65 — 6,83 0,64 - - 2.74 ?  я р

*3tLJ C*

19 итого стали стержнеБой арматурной
k/§U  d

SO и сортоВой конструкционной
S1 В натуральной массе ,  к г 166 16,39 18.09 70,30 85,17 37,52 22,93 24.84 38,92 30,20 5,15 3,35 18,43 15,81 Ю 4 Й 1 П 4 П
2S приведенной к классам А-1иВстЗ, кг 166 17,11 18.63 S f . s e 36,21 42,14 25,19 27.42 42,48 30,20 5,15 3,52 fO  А  К 47 4 4

/ЦТС7

44 K/7

l U r iO  

■41 К П
S3 В то м  числе по укрупненному

l— -------- -

I'Jf U%J 7 f, 1 J .O U 77,01 /

Лист
1- /69. f- 2c О/30 -ООРМ
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_2_

±_
5
6_
7
8_
9_
10

11

12

13
14
15
16
17
18
19
20 
21

Наименование материала 
и единица измерения

с о р та м е н ту
С та ли  м елкосортная} к г
С та ль  мелкосортная к г
К а т а н к а ; к г
с та л ь  среднесортная, к г
Металлоизделия промышленного
назначения ( м етизы )
проволока стальная низкоуелеродистск
периодического профиля
класса бр Т, гост6727-80, к г
сучетом коэдхрициента отхода, кг
приведенная к класс у  а -г ,  кг
Всего с та ли :
В натуральной массе,' к г
приведенной к классам /н и 6 с г я, к г
Щебень естественный, м з 
песок естественный , м з
ц е м е н т, м уоо т
Заполнитель искусственный
легкий пор и ст мз
песок искусственный 7 м з

Ко э ф

К о тх , 
К пр

1 ,02

1,47

Код

Материал

093300
095300
093400
093200

120000

121400

571170
571140
573112

571104
571221

ед
изм

/66
166

166
766

166
166
166

(66

166
113
113
/68

113
113

К о ли че ств о  на марку

о

^  Vi 
N. Гч.

§  g

15.76
0.63
0.88

28,98
29,56

■V. <\i^ Vj

IV)

в
to

15,78
1,26
0,88

28.9в

43,45

46,40
60,56
2,61

2,11

0,995

29,56

(ir> V  
VJ lj

5̂ 'О

Я? &
$  ^

<0 ^

N. N.

41,46 24,47
1,46
25,66

36,30

43,45

47,65
62,08
3,37
2,53
1,788

39,07
57,43

109,37
139,25

0.76

3,00
1,67

59.86

13,42
13,69
20,72

98.86
/06,33

0,61

24.54
1,13
11.48

4,31
4,40
6,47

41,92
48,61

0,161

3,94
2,19

0.855
0475

13.16
0,50
9.04

11,63
11.86
17.43

34, 7д
42,61

0,17

0,74
0,41

13,92
1,63
9,04

11,63
11,86

17.43

36, 7
44.85

0,17

0,74
0,41

£

2 0 .1  Q

18,36

10.41
10,62
1567

49.54
58,09

0,30

1.35
0,75

7,07

16,02
6 ,8 1

20.66

21,07
30,97

51,27
61,17

1.02

0,28

0,16

§

4.84

0.26

7,04
7,18
10.55

/2,33
75,70
0224
0,168
0,066

2.66

0,63
0,03

7,04
7,18
10,55

70,53

0.432
0,174
0,068

11,41

6,78

1,53
1,56
2,29

19,99
74,0721,94

0.484
0,363
0,143

6,62
2,71
6,32

0,96
0,98
1,44

16,79
18,88
0.208
0,156
0,062

6,50
3,78
0,08

26,73
27,26
4007

37,72
57 57
0368
0,276
0,121

6,50
3,78
0,08

34,54
3523
51,79

45,69
63,29

0,61

3,94
2,79

Лис/
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На именование материал а 
и единица измерения

Коэср
вотх,
Кпр

Код К оли чество  на марку

Материала ед.
изм.

о
к

V
$
§

Кл

V
g
§

Vs
tsl
к
Сг>
$

Vs
Ks
Чз
to'
а

Vs
VJ
tL

S
$
«§

4j

kl
4

£

8Э
-1-89/39

a
t̂ s

$

Vs

e

6

4j
vj
bs

s

1«о

Vs
<s>

$
N

§

5

ё
N:

Ws
VsVs

1

<s3
кlК

I

£

И
§

1 CopwBou прокат обыкновенного качества 093000
2 Сталь арматурная
3 Класса 8 1 , ГОСТ5781-88* , кг 09300Т1 156 1,48 1,42 2/84 2.84 2,84 2,84 2.84 2.84 1,36 1,36 1,36 1.36 2,04 1.36 2,84
4 С учетом коэффициента отхода, кг 1.01 166 1.43 1,43 2.87 2,87 2/87 2,87 2,87 2.87 1,37 1,37 1,37 1.37 2.06 1,37 p 875 приведенная к классу А - I ,  к г 1,оо\ 166 1,43 Т.43 2.87 2.87 2.87 2.87 2.87 2,87 1,37 1,37 1.37 1,37 2.06 1.37

c,a t
2Я7

6 класса 8 -т , ГОСТ5781-83*  к г 093004 166 Я. 80 8,48 8,92 8,72 7.92 7.92 8,72 8,92 8.56 8,56 9,80 9,80 9.80 7.36 8,367 - с Учетом коэффициента отхода, кг 1,01 166 9,90 8,56 9,01 8,81 8,00 8,00 8,81 9,01 8,65 8,65 9.90 9.90 9.90 7.43 8,44d приведенная к классу Д -с7 кг 1.43 (66 14.16 12,24 12,88 12.60 11,44 11,44 12.60 12.88 12,37 12.37 14,16 14,16 14,16 10.62 M  Л7
9 Класса 8~1У7 ГОСТ5781-82* 093006 7cr,U /

10 с учетом коэффициента о т  хода,кг 1.03 166
11
13

приведенная к классу 8-1, кг 
итого стали стержневой арматурной

1.95 166 ——

13 внатуральной массе, кг 166 11.33 9,99 11,88 11.68 10,87 10,87 11.68 11,88 10,02 10,02 11,27 11.27 11,96 8,8o14 приведенной к  классу Д -I, кг 166 15,59 /3,67 15,75 15,47 14,31 14.31 15,47 15,75 13.74 13,74 15,53 15,53 16,22 11,99
* ** 07
M  ry jf

15 Сталь сортовая конструкционная 095000
16 полосовая, гост ю з-76*, к г 097100 166 3,58 3,58 5,04 5,04 5,04 504 5,04 5,04 5,04 5,04 5,04 5,04 5,04 5,04 5,04
11 с учетом коэффициента отхода, к г i,01 166 3.62 3,62 5,09 5,09 5,09 5,09 5,09 5,09 5.09 5,09 5,09 5,09 5,09 5,09 5,09
18 приведенная к стали марки встз,кг 1.00 Т66 3,62 3,62 5,09 5,09 5,09 5,09 5,09 5,09 5,09 5,09 5,09 5.09 5,09 5,Off 5,09
19 итого стали стержневой арматурной
30 и сортовой конструкционной - — ~—

31 б натуральной массе, к г 166 14,96 13,61 16,97 16,77 15,96 15,96 16,77 16,97 15,11 15,11 16,36 16.36 17.05 13,89 16,40
33 приведенной к классам Д-1ибстз, кг 166 19,21 17.29 20,64 20,56 19,40 19.40 20,56 20,84 18,83 /8,83 20,63 20.62 21.31 17,08 20.03
S3 в том  числе по укрупненному

46

i. rsg. 1- s  с. о/вв - о о р м
Ifuci
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Наименование материала 
и единиц а измерения

Каэф
КотХу 
К пр

Код —
К о ли уе с т в о на марки 1

Материал
ед.
изм

к

V§§
к
<Vlе§

к

J
Ns.
Cj
к1

I
tj
к§§£

г
кI§$*

8
к

§
8
к
с>>$
«о

V*.
к 81К$$$5

V.

к5к
0
*

Л
к»
к£ к

к
к$&

V)к1
1 сортам енту:
г Сталь мелкосортная, кг 093300 166 9,64 8,58 JH76 11.56 10.76 10,76 11,56 11,76 8,56 8,56 Я8о_ 9,80

-J § _

3 Сталь мелкосортная, кг 095300 166 3,58 3,58 5, on 5,04 5,04 5,04 5,04 5,04 5,04 5 ПЛ 9, до 7.36 11,20
4 Катанка , кг 093400 166 7.58 1.38 1.36

V, СУ*/

7.36
5,04
4

_5о± 5,04 5,04 5,04
s Сталь среднесортная, кг о95гоа 166 — _ _ _ __ /. О о J-36 8,04 Ji36_
6 Металлоизделия промышленного — —

7 назначения (м етизы ) тгоооо
8 проволока стальная низкоуглеродист
9 периодического просриля — -—

to класса вр-Т, ГОСТ6 7S7 -80, КГ 121400 166 3.06 a so 6,55 6,18 5.80 5,30 6,18 6,55 7,16 7,16 9.78 9,78 14,59 jC эг-
11 с учетом коэффициента отхода, кг 1,02 /66 3,18 3.53 8,68 6,30 5,30 5,30 6,30 6,68 7.30 7.30 9.91 9.91 14.88

0,<J& 0.08

!3 приведенная к классу А-С, к г 1,47 166 4,59 3,75 9.83 9.36 7.79 7,79 9.36 9.83 10,73 10.73 14.57 14,57 31.87
17 **№
8.03

6,14
9,03

13 Всего с т а л и :
14 б натуральной массе, кг 166 18,07 16,16 83.65 33,07 81,86 31.36 33,07 33,65 38,41 38,41 36,87 36,27 31,93 /9.35 23.54
IS приведенной к классам A-Iидстз, кг 166 33,80 31,04 30,66 39,83 87,19 87,19 89)83 3066 39,56 29,56 35,19 35,19 43.18 35, ff 39.06
16 Щебень естественный -, м 3 571110 113 0,884 0,193 0,33 0,88 0,168 0,168 0,33 0,83 0,176 0,176 0.340 0,340 0.360 0,136 0,14
17 Песок естественны й, м3 571440 ИЗ 0,168 0,144 0,16 0.16 0,136 0,136 0,16 0,16 0,133 0,133 0,180 0,180 0,370 0,096 о .н

18 Ц е м е н т, М400 т 573118 168 0.066 0,051 0,08 0,08 0,063 0.053 0,08 а, 0 8 0,065 0,065 0,089 0,089 0,133 0,047 0.05_

19 Заполнитель искусственный
80 легкий п о р и с т, м3 57/104 ИЗ

SI Песок искусственный ,  м 3 371831 ИЗ
—

..
1 169.1- 3 С .0/88 -ООРМ 13
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Наименование материала 
и единица измерения

Коэ<р.
Котх,
Кпр.

Код К оличество на м арку

Материале1
ед

изм 3?
к

1

I

$

!
5
fi.

3&
N.

I

*

*
NC

I

%
&

S
\
S3

I
%

*
к

I

%

I
§
4i

5
к

6

1
§

$

S
3

$>

S
5

Qi

I
%

%

S
в

*

I
1 Сортов ой прокат обыкновенного качества 093000
2 Сталь арматурная

3 Класса А ГОСТ5781-82* 0930011 20.56 20.06 16,44 20,56 20,06 16,48 20.56 18,48 17,98 17,98 14,22 13,78 15,34 13,78 13,78

4 приведенная к классу А -1 7 кг 1,00 166 20.56 20.06 16,44 20,56 20.06 18,48 20,56 18,48 17,98 17,98 14,22 13,78 13.34 13.78 73.78

5 класса А-ш, го ст5781-82* 093004 13.54 12,43 11,37 13,54 12.43 14,34 13,54 14.09 12,43 12,43 10,93 10,01 9,14 10,01 10,01

6 приведенная к классу А -I ,  кг 1.43 166 19.36 17.77 16.26 19,36 17. 77 20,5/ /9,36 20,15 17,77 17,77 /6,07 14,31 73.07 14.31 14,31

7 кл асе а Ат- ыс, гос Т 5781-82 * 093006 13,62 10,02 10,02 13,62 /0,02 73,62 13.62 13.62 10,02 10,02 12,16 8,94 8.94 8,94 8.94

в приведенная к классу A -I, к г 1.95 166 26,56 19.54 19.54 26,56 19,54 26,56 26,56 26,56 19,54 19,54 23,71 17,43 17,43 17,43 17,43

9 итого стали стерж . арматурн.

10 В натуральной массе,  кг 166 47.72 42.51 37,83 47,72 42,51 46,44 47, 72 46,19 40,43 40,43 37,31 32,73 31,42 32,73 32,73

11 приведенной к классу А'1, кг 166 66,48 57.37 52,24 6648 57.37 65,55 66,48 65,19 55,29 55,29 54,00 45,52 43,84 45,52 45,52

12 Сталь сортовая конструкционная 095000

13 полосовая, гост юз-76* 09 7ЮО 2,63 2.63 2,63 2,63 2,63 3.89 2.63 3,26 2.63 2,63 1,24 1.24 1,24 1.24 1.24

14 приведенная к классу с 38J23, к г 1,00 166 2.63 2,63 2,63 2.63 2.63 3.89 2,63 3,26 2,63 2,63 1.24 1,24 1,24 1,24 1.24
15 итого стали стержневой арматурной
16 и сортовой конструкционной
17 В натуральной массе -> кг 166 50,35 46,14 40,46 50,35 45,14 50,33 50,35 49,45 43,06 43.06 38,55 33,97 32.66 33,97 33,97

18 приведенной к классам А Х и езд/гз, кг 166 69,11 60,00 54,87 69.11 60,00 69.44 69,11 68,45 57,92 57.92 55,24 46,76 45,08 46J6 46,76
19 В том числе по укрупненному

/ f69. r-гс. о/вв - о о рм

0ЧЧ09 UQ



рщ
рд n

 дэпидои\ урои0ы
 9

нп \

пр од о л спс ени в

I

1
0
*

Наименование материала 
и единица измерения

Коэср. 
Котх, 

Кар-

Код количество на маркУ

Материал ед.
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1 сортам енту:
2 Сталь мелкосортная, Кг 093300 166 27, 15 23,55 20.43 27,15 23,55 25,87 27.15 25,62 21.47 21,47 19.60 16,38 16,38 16,38 1638
3 Сталь мелкосортная, кг 095300 166 2,63 2,63 2,63 2,63 2,63 3,89 2,63 3.26 2.63 2,63 1.24 1,24 1,24 1.24 1,24
4 Катанка , КГ 093400 166 20,57 18,96 17,40 20,57 /8,96 20,57 20,57 20,57 18,96 18,96 17.71 16,35 15,04 16,35 16,35
5 Сталь среднесортная, кг 095200 166 2,96 2,96 2,96 2,96 2.96 1.48 2.96 1,48 1,48 1.48 1.48 1,48 1.48 1,48 1.48
6 Металлоизделия промышленного
7 назначения С метизы) 120000
в Проволока стальная низкоуглеродистая
9 периодического просрил я
ю класса вр-1, гост6727-80 121400 22,94 19,70 16,46 24.18 20,94 24,10 28,70 24,10 21,62 2f,62 2038 17,50 14.62 17,90 17,78
11 приведенная к классу А I , к г 1,47 166 33,72 28,96 24,20 35,54 30,78 35,40 42.19 35,43 31.78 31.76 29,96 25,73 21,49 26,31 26,14
12 всего с та л и :

13 В натуральной массе,  кг 166 76,25 67,80 53,88 77,49 69.04 75,91 82,01 75,03 66,16 66,16 60,41 52.95 48,76 53.35 53,23
14 приведенной к классам A-Ти сзв/гзкг 166 102,63 88,96 79,07 104,65 90,78 104.87 111,30 103.88 69.70 89.70 85,20 72,49 66.57 73,07 72,90
15 щебень естественный, м3 571110 113 0,78 0,69 0,58 0,78 0,69 0,79 0,67 0,67 0,68 0,68 0,65 0,54 0.43 0,55 0,55
16 песок естественны й ,  м3 571140 113 0.58 0,52 0,44 0,58 0,52 0,59 О. SO 0.50 0,51 0,51 0,49 0,41 0,32 0,41 0,41
17 цем ент, млоо т 573112 16Q 0,37 0,33 0,28 0,37 0,33 0,36 0,33 0,33 0,33 0.33 0.31 0,26 0,20 0,26 0,26
т Заполнитель искусственный
19 легкий порист., м3 571104 113
21 Песок искусственный, м3 571821 113

f. 169. / - sc. О/88 - ООРм
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1 Сортовой прокат обыкновенного качества 093000
г С та ль  арматурная
3 Класса A - I , ГОСТ 576162* 0930011 13,34 13.7в 13,78 13,78 13.34 13,78 13,34 13.34 13,82 13,32 13,82 13,32 12.22 11.84 11.84
4 приведенная к классу А Т, кг 1.00 166 13.34 13.78 13,78 13,78 13,34 13.7Q 13,34 13,34 13.82 13,32 13,82 13.32 12,22 J1.84 11,84
s  - класса А-Ш , ГОСТ576Г82* 093009 9,14 10.01 10,01 10.01 9,14 10.01 9,14 9,14 8,68 8.14 8.68 8.14 6,82 6,40 6,40
6 приведенная к классу a i  , кг 1.93 166 13.07 14.31 /4.31 14.31 73,07 14,31 13,07 13,07 12,41 11.64 12,41 11.64 9,75 9,15 9,75
7 класса А т-ivc Г0СТ57в1~62* 093006 8.94 8.94 8,94 8.94 8,94 8.94 8.94 6.94 7.74 7.74 7,74 7,74 6,74 6,14 6,14
8 приведенная к классу л -1 , кг 1.95 /66 17,43 17.43 17,43 17,43 17,43 17,43 17.43 17,43 15,09 15,09 15,09 15,09 1197 11.97 11,97
9 итого стали стерж  . арматурн
Ю В натуральной массе, к г /66 31,43 32.73 32,73 32,73 31.42 32,73 31,42 31.42 30,24 29.20 30,24 29,20 25,18 24,38 24.38
/1 приведенной к классу A - I , к г /66 93.84 45.52 45,52 45.52 43,64 45,52 43,84 43.84 41,32 40,05 41.32 40,05 33,94 32,96 32,96
18 Сталь сортоВая конструкционная 095000
13 полосовая, гост юз-76* 097100 1.29 1.24 1.24 1.24 1.24 1.24 1,24 1,24 1.24 1.24 124 1.24 124 1.24 7,24
14 приведенная к классу сзв(23, кг 1,00 166 1.24 1.24 1,24 124 124 1.24 1,24 124 1.24 124 1,24 7,24 1.24 1,24 1.24
15 итого стали стержневой арматурной
16 и сортоВой конструкционной
П В натуральной массе t к г 166 32.66 33.97 33,97 33.97 32,66 33,97 32,66 32,66 31.48 30,44 31,48 30.44 26,42 25,62 25,62
18 приведенной к классам /Т1и с3e/23t лг 166 95,08 46,76 46,76 46,76 45,08 46,76 45,08 46,06 42.56 4129 42,56 41.39 35,78 34.20 34.20
19 6 том числе по укрупненному

1. /6 9  1- 9 с. 0 /6 8  -6 0 Р А 4
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Наименование м атериала  
и единица измерения

Коэ<р
Котх,
Кпр.

Код Колtгчесп на маокя

Материал
ед.
озм. $
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1 s
1 с о р та м е н ту :

г Сталь мелкосортная 7 н г 093300 166 16,36 /6,36 16,36 16,36 16,38 16,38 16,36 16,38 15,16 15,78 15,16 15,76 73,56 13,56 13,58
3 Сталь мелкосортна Я, к г 095300 166 1,24 1.24 /.24 1.24 1.24 1.24 1.24 1,24 1.24 7,24 1,24 1,24 1.24 1,24 7,24
4 К а та н к а , к г 093400 166 15,04 /6,35 /6,35 16,35 15,04 16.35 15.04 15.04 15.06 14.02 75,06 /4.02 17.60 /0,80 10,80
5 С та ль  среднесортная , к г 096200 /66 1.4Q 1.46 1,46 1.46 1,48 1,48 1,46 1.48 1.48 1.48 1.48 1,48 7.48 1.48 1.48
6 Металлоизделия промышленного
7 назначения ( м етизы ) 720000

8 Проволока стальная низкоуглеродистая

9 периодического профиля

Ю класса Вр -1,  гост6те 7- во 12/400 14,90 18,64 19,46 16,63 15,95 16,79 16,09 15.82 15,12 12,63 /5,75 13,92 12,02 10.04 10,67
11 приведенная к классу л -1 7 кг 1,47 166 21,90 27.69 28,64 27,68 23,45 27.62 23,65 23,26 22,23 16,57 23,15 20.46 17,67 14,76 15,68
12 Всего с т а л и :
13 В натуральной массе, кг /66 49.04 54.29 54.93 54.28 50,09 54.24 50,23 49.96 48,06 44,55 48,71 45,84 39,92 37.14 37,77
И приведенной к классамA -Iисзв/гз.кг /66 66,96 74.45 75,40 74,44 68 53 72.70 66,73 68,34 64.79 59,86 65,7f 61.75 52,85 48.96 49.88
16 щебень естественный, м3 57/1/0 113 0.44 0.54 0,54 0,54 0,39 0,54 0,43 0,43 0,47 0,36 0,47 0,38 о7зз 0.30 0,30
/6 Песок естественны й, м3 571/40 /13 0,33 0,41 0,40 0,91 0,29 0,41 0,33 0,33 0,35 0,28 0,36 0.28 0,28 0,27 0,22
17 ц е м е н т , М400 т 573Н2 /68 0,21 0.26 0,26 0,26 0,19 0.26 0,21 0,21 0,23 0,16 0,23 0,18 0,16 0,14 0,41
16 Заполнитель искусственный
19 легкий порист. , м з 57/104 1/3
21 Песок искусственный , л?з 571221 113
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Наименование материала 
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$

1

1 Сортовой прокат обыкновенного качества 093000

2 С та л ь  арм атурная

3 Класса А -1 ,  ГОСТ578Г 82* 09300/1 9.90 9.88
4 приведенная к классу A - I  , к г 1,00 166 940 9,88
5 Класса А -ш , го с т578г  82* 093004 21,67 22,39

6 приведенная к  классу А - I , к г 1.43 166 30,99 32.Q2

7 класса Аты  с гост5781- 82* 093006 3,66 4,40

8 приведенная к  классу A I , к г 1,95 166 7.14 8.58
9 и то го  ста ли  с те р ж  -арм атур н

ю 6 натуральной м ассе7 к г 166 34,73 36,67
и приведенной к классу А - I , к г 166 47,53 50,48
12 Сталь сортовая конструкционная 095000

13 полосовая, гост ю з-76* 097100 2.76 2J6

14 проведенная к классу с 38(23, к г 1.00 166 2,76 2.76
13 ито го  стали стержневой арматурной

16 и сортовой конструкционной

17 В натуральной м ассе , к г 166 37,49 39.43

18 приведенной к классам A-Iи сз81ез,кг 166 50,29 5324
19 В то м  числе по укрупненному

f 169 1- 2с. о/вв - ООРМ 
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1 СОР т а  м ент У :
а С та ль мелкосортная, кг 093300 166 26,59 27.2Q

3 Сталь мелкосортная, кг 095300 166 2.76 2,76

4 К атанка, к г 093900 166 6,19 9,39
5 Сталь среднесортная, кг 095200 166
6 Металлоизделия промышленного
7 назначения (м е ти зы ) 120000
а ПроВолока стальная низкоуглеродистая
9 периодическоео профиля
Ю классавр-I, Г0СТ6727-80 121900 12,63 IS,08
11 приведенная к классу а -г ,  к г 1.07 166 18,67
/а Всего с т а л и :
13 В натуральной массе, к Г 166 50,12 51,51
14 приведенной к классам A -Iи сзв/23, кг 166 63,68 7 1 91

/5 щебень естественны й, м3 5711Ю 113 0,99 0,51
16 песок е сте ств е нн ы й  7 м 3 57119 О 113 0,37 ОМ
17 цем ент, мооо г 573112 168 0,24 0.28

18 Заполнитель искусственный
19 легкий порист, м* 571109 113
a i песок искусственны й , м 3 571221 113

1. Гб 9. 1-2с. о/вв -  ООРМ
2 3 1 2 2  Щ
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