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Настоящие технические условия распространяются на железобетон­

ные трехслойные плиты покрытий и лотковые плиты, изготовляемые с  верк- 
иим и нижним слоями из тяжелого бетона (соединенными жесткими ребра­
ми) и внутренним слоем плитного утеплителя из л кнопок идти рольных 
плит. Указанные изделия предназначены для применения в крышах круп­
нопанельных жилых зданий с теплым чердаком и безрулонной кровлей с 
мастичной гидроизоляцией, строящихся во П и В климатических районах 
и IB климатическом подрайоне на территориях с обычными инженерно-гео­
логическими условиями и расчетными зимними температурами наружного 
воздуха не ниже минус 40°С.

Плиты обозначаются марками в соответствии с требованиями ГОСТ 
23009-76. Марка изделия оостоит из буквенно-цифровых групп, разделен­
ных дефисом. Первая группа содержит обозначение типа (ПБТ -  плита по­
крытия для безрулонной кровли и теплого чердака, ЛБТ -  плита лотковая 
для безрулонной кровли и теплого чердака) и ее габаритные размеры: 
длину и ширину -  в дециметрах (  округленно ) ,  толщину (полную, с уче­
том ребра) -  в сантиметрах. Во второй группе указаны вес снегового 
покрова -  в сотнях Па или десятках к г о А г  (округленно 15 -  при весе 
снегового покрова 1471,5  Па или 150 кгс/м ^ ) и буквенный индекс (про­
писными буквами), условно обозначающий конструктивный вариант безр у- 
лонного покрытия и, одновременно, виды материалов, используемых для 
изготовления изделий (ТУ, где Т -  тяжелый бетон , а У -  утеплитель).

Примеры условных обозначений (марок) трехслойных плит для б е э -  
рулонных кровель и теплых чердаков:

а )  трехслойная плита покрытия длиной 4950 мм, аириной 2960 мм, 
толщиной 430 мм для веса онегового покрова 150 кго/м^ -  ПБТ50,3 0 .4 3 - 
15ТУ;

б )  трехслойная плита лотковая длиной 3560 мм, шириной 1600 мм, 
толщиной 530 мм для веса онегового покрова 150 к гс /м 2 -  ЛБТЭ6.1 8 .5 3 -  
15ТУ.

I .  ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ.

hi

1 ,1 .  Железобетонные трехслойные плиты покрытий и лотковые пли­
ты (далее в тексте -  нплиты покрытий" и "л отки") для крупнопанельных 
жилых зданий с теплым чердаком и безрулонной кровлей о мастичной гид­
роизоляцией должны изготовляться в соответствии с требованиями настоя­
щих технических условий по рабочим чертежам оерии I .1 6 5 .1 -1 7  Общесоюз­
ного каталога типовых конструкций и изделий, разработанным ЦНИИЭП жи­
лища Госкомархитектуры,

1 .2 .  Марки, основные размеры, проектные показатели расхода материа­
лов, а также справочная масса плит приведены в приложении I .

1 .3 .  Плиты должны быть прочными, жесткими и трещиностойкими и вы­
держивать при испытаниях нагружением контрольные нагрузки, указанные в 
рабочих чертежах.

1 .4 .  Плиты должны удовлетворять требованиям ГОСТ I3 0 I5 .0 -8 3 ;
-  к качеству материалов, применяемых для приготовления бетона;
-  к показателям фактической прочности бетона (в  проектном возрас­

те  и отпускной);
-  к качеству сварных арматурных и закладных изделий;
-  к отклонению толщины защитного слоя бетона от величин, указан­

ных в рабочих чертежах;
-  к отклонению фактической массы плит от номинальной;
-  к открытым поверхностям стальных закладных изделий и монтажных 

петель.

1 .5 .  Б е т о н .

1 .5 .1 .  Верхний и нижний слои плит покрытий и лотков, а также их 
ребре (наружные выступающие и внутренние) изготавливаются из тяжелого 
бетона класса по прочности на сжатие В25 (марка М350).

1 .5 .2 .  Марка тяжелого бетона по морозостойкости при расчетных зим­
них температурах наружного воздуха выше минуо I5°C  -  F200, при темпера­
турах от  минус 15°С и ниже -  Р300.

Марка тяжелого бетона по водонепроницаемости -W6.
1 .5 .3 .  Нормируемая отпускная прочность бетона плит в процентах от 

класса бетона по прочности на сжатие должна быть не менее 70 (в  теплый 
период год а ) или 85 (в  холодный период года ) при условии, что завод- 
изготовитель гарантирует достижение бетоном прочности, соответствующей 
его классу, в возрасте 26 суток .

Величина отпускной прочности бетона плит, предназначенных для кон­
кретного объекта строительства, назначается проектной организацией, осу­
ществляющей проектирование или привязку эт о г о  объекта, с учетом местных 
условий строительства и сроков эагружения плит.

КОЛИРОВАЛ г а з ? /  *  Фо р м а т л з



1 .6 .  А р м а т у р н ы е  и з а к л а д н ы е  и з д е л и я .

I .  6 .1 .  Плиты армируется сварными пространственными каркасами, 
собираемыми на специальных кондукторах из плоских каркасов сеток  
и отдельных стержней с  помощ ью сварочны х кл ец ей .

1 .6 .2 .  Плоские каркасы и сетки , а также отдельные стержни изго­
товляются из стержневой горячекатаной арматуры периодического про­
филя класса A-В  по ГОСТ 5781-62 и обыкновенной проволоки периодичес­
кого профиля класса Вр-1 по ГОСТ 6727-80 .

Стержневая и проволочная арматура должна иметь гарантию сваривае­
мости.

1 .6 .3 .  Аля изготовления закладных изделий плит предусматривается 
применение полосовой горячекатаной углеродистой стали по ГОСТ 103-76, 
соответствувцей требованиям ГОСТ 360-71 и имеющей гарантию сваривае­
мости.

Марки стали для закладных изделий -  ВСтЗкп2 (при расчетной зимней 
температуре наружного воздуха до минус 30°С включительно) или ВСтЗпоб 
(при расчетной зимней температуре наружного воздуха ниже минус 30°С 
до минус 40°С включительно).

1 .6 .4 .  Для изготовления монтажных петель плит предусматривается 
применение стержневой горячекатаной гладкой арматуры класса A -I по 
ГОСТ 5781-82 .

Марки стали для монтажных петель -  ВСтЗпс2 и ВСтЗсл2.

1 .6 .5 .  Изготовление сеток и каркасов производится контактной то­
чечной электросваркой, приварка анкеров закладных
изделий -  дуговой сваркой под слоем флюса по ГОСТ 1*Ш9В-%5.

1 .7 .  В качестве внутреннего (утепляющего) слоя плит покрытий и 
лотков применяются пенополистирольные плиты маркиПСБ25поГОСТ 15588-86.

1 .8 .  Плиты покрытий и лотки изготавливаются в горизонтальном поло­
жении верхними лицевыми поверхностями вниз. После выемки из форм пли­
ты покрытий и лотки переводятся в проектное положение.

1 .9 .  Плиты должны поставляться оо слоем защитной окраски (обм азки), 
нанесенной в заводских условиях на верхнюю лицевую поверхность изделий 
(плиты и р ебер ).

В качестве материала окраски (обмазки) следует применять перечис­
ленные ниже жиды эмульсий, мастик и паст:

а )  эмульсия кровельная и гидроизоляционная (улучшенная) ЭГИК-У по 
ТУ 4 0 0 -2 4 -77 ;

б )  битумная эмульсионная паста и мастика на твердых эмульгаторах 
(соответствен но марки БиЭП и БиЭМ) по РСТ УССР 5027-84;

в )  мастика битумная бутилкаучуковая (холодная) для устройства б е з -  
рулонной кровли и гидроизоляции "Вента-У" по ТУ 21 -2 7 -1 01 -8 3 ;

г )  мастика "Кровлелит-Б" марки МКВК по ТУ 21 -2 7 -1 04 -8 3 .

1 .10*  Т о ч н о с т ь  г е о м е т р и ч е с к и х  р а з м е р о в .

I . 1 0 . I .  Точность геометрических размеров плит не должна превышать 
предельных значений, указанных в таблице:

Вид отклонения
геометрического
параметра

Геометрический параметр
Предельное
отклонение,

мм

Отклонение от  но­
минального линей­
ного размера

длина плит покрытий 
ширина плит покрытий
длина л о т к о в ............
тр и н а  л о т к о в ............

*  15
*  5
*  5 
t  6

толщина плит *  5

Отклонение от  пря­
молинейное»!

положение отверстий ...............    5

прямолинейность профиля лицевой (верхней) 
поверхности по всей длине:

для плит покрытий ............................................  8

для л о т к о в ............................................................ 6

Отклонение от про- отклонение в плоскости плит 5
ектного положения
закладных изделий отклонение из плоскости плит ...................  3

1 .1 0 .2 .  Отклонение величины уклона поверхности лотков от проектного 
значения не должно превышать +0,5А .

1 .  4 6 5 . 4 -  4 7 Т 3
АИСТ

2.
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1 .1 1 . К а ч е с т в о  п о в е р х н о с т е й  я в н е ш н и й  
в и д

1 .1 1 .1 .  Качество поверхностей я внешний вид плит должны соотв етст ­
вовать требованиям, установленным эталонами.

1 .1 1 .2 . Верхние лицевые поверхности плит должны удовлетворять тре­
бованиям, предъявляемым к поверхностям категории А2, нижние поверхнос­
ти -  категории А6, боковые, невидимые в  условиях эксплуатации -  кате­
гории А7.

1 .1 1 .3 . В бетоне плит, поставляемых потребителю, не должно быть 
трещин за исключением местных поверхностных усадочных я других техноло­
гических трещин шириной в верхнем слое не более 0 ,1  мм, в  нижнем слое 
ив более 0 ,2  мм.

1.12, М а р к и р о в к а
1.12.1. Маркировку плит следует выполнять в соответствии с  требо­

ваниями ГОСТ I 3 015 .2 -81 .

2 . ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

2 .1 . Плиты должны быть приняты отделом технического контроля 
предприятия-изготовителя в  соответствии с  требованиями ГОСТ I 3 0 I 5 .I -8 I  
и настоящих технических условий.

2 .2 .  Приемку плит по показателям морозостойкости и водонепроницае­
мости бетона следует производить по результатам периодических испыта­
ний, проводимых не реже одного раза в  три месяца.

2 .3 . Приемку плит по показателям прочности, жесткости и трещино- 
стойкости следует производить по результатам испытаний нагружением, 
проводимых перед началом м ассового производства плит и в  процессе их 
изготовления.

2 .4 .  Приемку плит по показателям прочности бетона (класс бетона, 
отпускная п рочн ость ), соответствия арматурных и закладных изделий ра­
бочим чертежам, прочности сварных соединений, точности геометрических 
параметров и толщины защитного слоя бетона до арматуры, ширины уса­
дочных трещин, категорий бетонных поверхностей следует производить по 
результатам приемо-сдаточных испытаний и контроля.

2 .5 . В случае, если проверкой будет установлено, что фактическая 
отпускная прочность бетона менее требуемой отпускной прочности, по­
ставка плит потребителю должна производиться после достижения бетоном 
прочности, соответствующей Проектному классу бетона по прочности на 
сжатие.

5

2 .6 .  При приемке плит по показателям точности геометрических па­
раметров, ширины усадочных трещин, массы плит и качества бетонных по­
верхностей следует применять выборочный одноступенчатый контроль.

2 .7 .  Документ о  качестве плит, поставляемых потребителю, должен 
соответствовать  требованиям ГОСТ I 3 0 I 5 .3 -8 I .

3. МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ И ИСПЫТАНИЙ

3 .1 . Прочность, ж есткость и трещиностойкость плит следует про­
верять испытаниями нагружением по схемам, приведенные в  рабочих чер­
тежах, в  соответствии  с  ГОСТ 8829-85 .

3 .2 . Прочность бетона следует определять по ГОСТ 10180-78 на с е ­
рии образцов, изготовленных из бетонной смеси рабочего состава .

3 .3 . М орозостойкость бетона следует определять по ГОСТ I0060-& 7.
3 .4 . Водонепроницаемость бетона следует определять по ГОСТ 

12730 .5 -84 .
3 .5 . Испытания сварных арматурных и закладных изделий следует 

проводить по ГОСТ 10922-75 и ГОСТ 23858-79.
3 .6 .  Расположение арматуры я толцицу защитного слоя бетона сл е­

дует определять по ГОСТ 17625-83, или ГОСТ 22904-78 , или другими н е -  
разрушаюцими методами, позволяющими определять положение арматуры при 
помощи приборов, обеспечивающих измерение толщины защитного слоя бе­
тона с  погрешностью -  I  мм; при отсутствии  необходимых приборов до­
пускается вырубка местных борозд (в  нижнем слое бетона) с  обнажением 
арматуры при последующей заделке борозд .

3 .7 . Размеры и непрямолинейность поверхностей плит, положение 
стальных закладных изделий и монтажных петель, качество бетонных по­
верхностей, внешний вад н фактическую массу плит следует проверять 
методами, установленными ГОСТ 13015-75.

3 .8 .  Методы контроля и испытаний материалов для изготовления 
плит должны соответствовать  установленным в  стандартах или техничес­

ких условиях на эти материалы.

4. ХРАНЕНИЕ И ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ

4 .1 . Плиты следует хранить и транспортировать в  соответствии  с  
требованиями ГОСТ 13015.4 -84  и настоящих технических условий.

4 .2 .  Плиты следует хранить и транспортировать в  рабочем (гори­
зонтальном) положении в  штабелях высотой не более четырех плит. Плиты 
в  штабелях следует укладывать на деревянные прокладки прямоугольного

АИСТ
4. 165.-1-17 73 3
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сечения высотой 100 мм -  для плит покрытий, и высотой 30 мм при ши» 
рине не менее 100 -  для лотков; прокладки располагаются по вертикали 
одна над другой (в  местах размещения монтажных петель).

4 .3 .  При транспортировании плиты следует укладывать продольной 
ось о  по направлению движения.

Приложение I  
справочное

П Е Р Е Ч Е Н Ь
документов, на которые даны ссылки в настоящих технических 

условиях

Нормативно-технический Наименование нормативно-технического
документ документа

ГОСТ 103-76 

ГОСТ 36 0 -Л

ГОСТ 5781-82 

ГОСТ 6727-80 

ГОСТ 8829-85

ГОСТ 10060 -87  

ГОСТ 10180-78

Полоса стальная горячекатаная. Сортамент.

Сталь углеродистая общего назначения.
Марки и технические требования.

Сталь горячекатаная для армирования желе­
зобетонных конструкций. Технические усло­
вия.

Проволока из низкоуглеродистой стали хо­
лоднотянутая для армирования железобетон­
ных конструкций. Технические условия.

Конструкции и изделия бетонные и железо­
бетонные сборные. Методы испытаний нагру­
жением и оценка прочности, жесткости и 
трещиностойкости.

Бетоны. Методы определения морозостойкости.

Бетоны. Методы определения прочности на 
сжатие и растяжение.

ГОСТ 12730.5-84 Бетоны. Методы определения водонепроница­
емости.

ГОСТ 13015-75 Изделия железобетонные и бетонные. Общие 
технические требования.

6

ГОСТ I 3015.0 -83

ГОСТ I 3 0 I 5 .I -8 I  

ГОСТ 13015.2-81

ГОСТ 13015.3-81

ГОСТ 13015.*»-84

ГОСТ 14098-85

ГОСТ 15588-86 

ГОСТ 17625-83

ГОСТ 22904-78

ГОСТ 23009-78 

ГОСТ 23858-79

ТУ 400-24-77  

РСТ УССР 5027-84 

ТУ 21-27 -101-83

ТУ 21-27 -104-83

Конструкции и изделия бетонные и железобетонные 
сборные. Общие технические требования.

Изделия железобетонные и бетонные. Общие техни­
ческие требования.
Конструкции и изделия бетонные и железобетонные 
сборные.Правила маркировки.

Конструкции и изделия бетонные и железобетонные 
сборные. Документ о качестве.

Конструкции и изделия бетонные и железобетонные 
сборные. Правила транспортирования и хранения.

Соединения сварные арматуры железобетонных изде­
лий и конструкций. Контактная и ванная сварка. 
Основные типы и конструктивные элементы.
Плиты теплоизоляционные из пенопласта полисти­
рол ьного.

Конструкции и изделия железобетонные. Радиацион­
ный метод определения толщины защитного слоя бе­
тона, размеров и расположения арматуры.

Конструкции железобетонные. Магнитный метод опре­
деления толщины защитного слоя бетона и располо­
жения арматуры.

Конструкции и изделия бетонные и железобетонные 
сборные. Условные обозначения ( м а р к и ) .

Соединения сварные стыковые и тавровые арматуры 
железобетонных конструкций. Ультразвуковые методы 
контроля качества. Правила приемки.

Эму^ьсиямс^овельная и гидроизоляционная (улучшен-

Паста и мастика битумная эмульсионная на твердых 
эмульгаторах. Технические условия.

Мастика битумная бутилкаучуковая (холодная) для 
устройства оезрулонной кровли и гидроизоляции 
"В ента-У ".

Мастика "Кровлелит-Б".

А И С Т
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Рабочие чертежи плит покрытий для безрулонных крыш с мастичным 

покрытием разработаны в составе Общесоюзного строительного каталога 
типовых конструкций и изделий для всех видов строительства для круп­
нопанельных жилых зданий 5 -9  этажей с теплым чердаком, строящихся во 
П, Ш климатических районах и IB подрайоне на территориях с обычными 
инженерно-геологическими условиями и расчетной зимней температурой 
наружного воздуха не нике минус 40°С.

Конструкции разработаны в соответствии с требованиями СНиП 2 .0 3 .0 1 -  
84 "Бетонные и железобетонные конструкции"; СНиП 2 .0 1 .0 7 -8 5  "Нагрузки 
и воздействия"; ВСН 35-77 Госгражданстроя "Инструкция по проектиро­
ванию сборных железобетонных крыш жилых и общественных зданий"; "Ру­
ководства по проектированию и устройству сборных железобетонных крыш 
с безрулонной кровлей для жилых и общественных зданий" (СибЗНИИЭП,
1979 г . ) .

В настоящем выпуске представлены чертежи плит покрытия трехслой- 
ных с утеплителем из пенополистирольных плит. Полная высота сечения 
плит покрытия с ребрами 430 мм. Конструкции предназначены для зданий 
с шагом поперечных несущих стен 3 ,0 ;  3 ,6 ;  6 ,0 ;  6 ,6  м, а также могут 
быть применены в зданиях, разрабатываемых с размерами планировочной 
сетки кратной 600 мм (6М) и в действующих типовых проектах, разрабо­
танных на тех же параметрах.

Плиты рассчитаны на снеговой покров весом 1471,5  Па (150 к г с /м * ) .
Плиты по теплотехническим требованиям могут применяться для покры­

тия теплых чердаков жилых зданий 5-ти и более этажей, как газифици­
рованных, так и для оборудованных электроплитами при расчетных темпе­
ратурах наиболее холодной пятидневки не ниже минус 40®С. «

Приведенное расчетное сопротивление теплопередаче 1 ,1 - 1 ,2 - ^ - ^  •

( I  37 . расчет выполнен в соответствии СНиП П -3-79** "Строи-
ккал

тельная теплотехника"; "Рекомендации по проектированию железобетон­
ных крыш с теплым чердаком для многоэтажных жилых зданий" ЦНИИЭП жи­
лища, 1986 г .

Технические требования, правила приемки, маркировку, контроль и 
испытания, транспортирование и хранение см. технические условия.

МАРКИРОВКА ИЭДЕАИЙ.

Маркировка изделий принята в соответствии с требованиями ГОСТ 
23009-79.

Марка изделия состоит из буквенно-цифровых групп, разделенных 
дефисом.

Первая группа содержит обозначение типа плиты и ее габаритные

7

размеры, округленные рр целого числа (длина, ширина в дециметрах; 
толщина в сантиметрах).

Во второй группе указаны в ес  снегового покрова в десятках килограм­
мов, вид бетона и наличие утеплителя.

Например: ПБТ 5 0 .3 0 .4 3 -15  ТУ 
П -  плита покрытия 
Б -  безрулонная кровля 
Т -  теплый чердак 
50- длина 4950 мм 
30 - ширина 2980 мм 
43 - толщина 430 мм
1 5 - вес снегового покрова 150 к гс/м 2 
Т -  тяжелый бетон 
У -  утеплитель

УКАЗАНИЯ ПО М0НТА1У

Плиты покрытий монтируются одной стороной на панель парапета, дру­
гой -  на консоли лотков. В местах опирания плит покрытий на панели па­
рапета производится сварка закладных изделий плит покрытия и панелей 
парапета. Глубина опирания плит на панели парапета не менее 90 мм, на 
консоль лотка не менее 100 мм.

В продольных стыках смежных плит покрытия свариваются между собой 
их нижние монтажные петли, ближайшие к лоткам.

После сварки соединений элементов крыш обязательна очистка всех  
сварных швов от шлака и нанесение защитного слоя из цементно-песчаного 
раствора марки MI00.

Свариваемые нижние монтажные петли и соединяющие их элементы защи­
щаются антикоррозийной покраской СНиП2.03.«-85 - Зай1итлстроигв11>ныхк0Нс ш к -г пИй до коррозии"

Заполнение ввоз раствором должно быть сплошным, пустоты в ивах не
допускается.

Стыки ш ит покрытия между собой и в местах опирания заделываются 
по чертежам серии 2 .1 6 0 -8  „зь л ы  сопряж ен ий"

До заделки стыков верхние монтажные петли должны быть срезаны.

ЙАЧ.ОТА- РАСПИСКИ И
Н.КОИТР- ГИ6ВРМА1М
гип Роэентулс
вЕЛИИЖ Долмлцмд

том?£ГИНК. додапеяА

■ 1 . 4 6 5 . 4 4 7

Т е х н и ч е с к о е

ОПИСАНИЕ

т о

ЯЖГ.ПЙ1аШ И И!НДЯ!
t I < I 7 —  

Ц Н И М З П  ж и л и щ а

КОПИРОВАЛ 2337-/ 8  ФОРМАТДЗ



Укладка нащельников производится после заделки и приемки стыков 
плит покрытий. Нащельники монтируются по слов цементно-песчаного 
раствора марки MI00 толщиной 20 мм.

В качестве утеплителя в стыках применяются полужесткие минера­
ловатные плиты на синтетическом связующем по ГОСТ 9573-62 плотнос­
тью не более 250 кг/м 3 .

В качестве уплотняющего материала применяются прокладки рези­
новые пористые (ПРП) по ГОСТ I9 I7 7 -8 I  круглого сечения.

Для герметизации стыков применяется герметизирующая нетвердею­
щая мастика по ГОСТ 14791-79.

Плиты изготавливаются верхней лицевой поверхностью вниз (р еб ­
рами вниз), кантуются в рабочее положение при выемке из форм и 
далее складируются и транспортируются ребрами вверх.

3
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Табл и ц а  \
НАГРУЗКИ для РАСЧЕТА

Величина нагрузки на изделие

Вид НАГРУЗКИ КГС/Мг НА 1 ПОГ МЕТР
ПЛИТЫ ПОКРЫТИЯ ПЛИТЫ ЛОТКА
ПБТ.. i*3-15TY ЛБТ.. . 53-15ТУ

О Л  £ С х  3. -О х  с: К- < ос з»IIJUJOQ.
Р а с ч е т н а я

535 
21 0

5035
3780

a c u H

Z  л По л н а я v*o Л290

1  |  

< t

н о р м а ти в н а я 150 3150

Ш
*=t ыyj н
а
c Z
о ** с з

X

Но р м а ти в н а я
д л и те л ь н о г о
ДЕЙСТВИЯ

365
75

3755
2615

1— D(

О о 
< о Кратковременная 75 533
а. о

НАГРУЗКИ ПРИНЯТЫ В СООТВЕТСТВИИ с УКАЗАНИЯМИ СНИ П2-01-07-85 
6 ЧИСЛИТЕЛЕ УКАЗАНЫ  НАГРУЗКИ, ВКЛЮЧАЮЩИЕ СОБСТВЕННЫЙ ВЕС 
ИЗДЕЛИЯ, В ЗНАМЕНАТЕЛЕ - НАГРУЗКИ БЕЗ СОБСТВЕННОГО ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

1 <65.1 - 17 ТО
лист

It
г  з з ? /  // 4Ь(>млт АЬ
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Т а б л и ц а  2

В ел и чи н а  расчетного прогиба

М а р к а  и з д е л и я

С̂ЧЕТНЫЙ
ПРОЛЕТ

L о /
ММ

Расчетный  
прогиб от 

постоянной.и 
длительной
НАГРУЗОК? СМ

ПБТ АА. 18 A3- 15TS

3860 0,83ПБТ АА. 2 A. А З -15Г9
ПБТ 44. 30. 43- 15ту

ПБТ 50. 18. A3- 15TS

А А60 1 ,2 АПБТ 50. 24. 43- 15Т9

ПБТ 50 . 30. A3- 15TS

ПБТ 56. 16- 43Н 5Т9
5060 1,97ПБТ 56. 24. 43- 15та

ПБТ 56 . 30. 43- 15Та

ПБТ 62. 48. 43Ч 5Т9
5660 2 ,43ПБТ 62. 2А. А З -15Т9

П Б Т  62. 30. A3- 1S T9

Л Б Т 30. Щ. 53- 15TS 2.860 0,53
Л Б Т  36. 18. 53-15 та 3460 0,26

11

ДАННЫЕ ДЛЯ ИСПЫТАНИЙ

Т а б л и ц а  з

Ра с ч е т н ы е  п р о л е т ы  *  п л о щ а д и  з а г р у ж е н и й  
при  и сп ы тан и и  п л и т

М А Р К А  И З Д Е Л И Я
^СЧЕТНЫЙ
ПРОЛЕТ

U о , мм

Пл о щ а д ь
ЗА ГР УЖ ЕН И Я ,

м

П Б Т  44 4B .43 - 15TY

3860
1,78 х 4,06

П Б Т  44. 24. 43 Ч 5ТУ 2,38 х А,06
П Б Т  АА. 30. А З - 15Т9 2,98 * А,06
П Б Т  50. 18. 43-  15та

АА60
1,78 * А,62

П Б Т  50. 24. 43-  15та 2.38 х А,62
П Б Т  50- 30. A3- 15TS 2,98 х А,62

П Б Т  56. 18. A3 - 15TS

5060
1.78 х 5,20

П Б Т  56- 2А. А З  -  15TS 2,38 х 5,20
П Б Т  56. 30. А З - 15TS 2,98 х  5,20

П Б Т  62. 18. А З - 15TS

5660
1.76 * 5,80

П Б Т  62 2А А З -  15Т9 2,38 х 5,80
П Б Т  62. 30 А З -  1ST!) 2,98x 5,80

Л Б Т  30. 18. 53“ 15ТУ 2860 1.80 х 3,00
Л Б Т  36- 18. 53- 15TS З А60 1.80 х 3,60

Лист
4.165 1 - 17 ТО 5
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П р о в е р к а  п р о ч н о с ти  Г а в а й ц а  ч

ВИДЫ РАЗРУШ ЕНИЙ И ВЕЛИЧИНА КОЭФ­
ФИЦИЕНТА С ПО ГОСТ 88 2 9  -85 В е л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  н а г р у з к и  ^ ’ К П й (кгс /м г )

М А Р К А

И З Д Е Л И Я

\ Т е к у ч е с т ь  стали  про д о льно й  ра с тянуто й
АРМАТУРЫ В НОРМАЛЬНОМ СЕЧЕНИИ, ДО 
НАСТУПЛЕНИЯ РАЗДРОБЛЕНИЯ БЕТОНА  
СЖАТОЙ ЗОНЫ С *<,25

При  к о то р о й  и з д е л и я

ПРИЗНАЮТСЯ ГОДНЫМИ

ПРИ КОТОРОЙ 
ТРЕБУЕТСЯ 
ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ

ИЗДЕЛИЯ ПРИ­
ЗНАЮТСЯ год­
ными ПО Р Е ­
ЗУЛЬТАТАМ по­
в т о р н ы х  ИС­
ПЫТАНИЙi  Т е к у ч е с т ь  СТАЛИ РАСТЯНУТОЙ, ПРОДОЛЬНОЙ 

И ПОПЕРЕЧНОЙ АРМАТУРЫ В НАКЛОННОМ СЕЧЕ- 
НИИ ДО НАСТУПЛЕНИЯ РАЗДРОБЛЕНИЯ БЕТОНА 
СЖАТОЙ ЗОНЫ НАД НАКЛОННОЙ ТРЕЩИНОЙ М Д с у ч е то м

СОБСТВЕННОГО
ВЕСА

И ЗД ЕЛ И Я

ЗА ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВЕННОГО

ВЕСА

И ЗД ЕЛ И Я

С у ч е то м  с о б с тв е н н о го

ВЕСА И З Д Е А И Я3 Ра з р ы в  п ро д о л ьн о й  р а с тя н у то й  арм атуры
4 Ра з д р о б л е н и е  б е то н а  сж ато й  зо ны  в  

НОРМАЛЬНОМ И НАКЛОННОМ СЕЧЕНИИ ДО НА­
СТУПЛЕНИЯ ТЕКУ Ч ЕС ТИ  СТАЛИ С >1,6

П БТ <8. А З- 15ТУ
ПКТ ЧТО •1СТЧ

<,25 6610 (674) 3463 (353) 6610(674), НО » 5950(607)
HOI dU< Ю *тО *013
ПБТ 56  1 6 Л З -1 5 ТЗ <ло 7404 (755) 4364 (445) 7404(755), НО » 6664 (680)

ПБТ 62. <8. 43-15ТУ 4,60 8454 (862) 5 3 0 5 (5 4 1 ) 8454(862), Н О » 7609(776)
ПБТ АЧ 2**. Ч З Ч Б ТУ  
ПБТ Б02*+ . ^ЗЧ5Т!И

4,25 6590 (672) З Ч Ч З  (351) 6590(672), Н О » 5930(605)

ПБТ 56 24. 43-15ТУ <,чо 7375 (75 2 ) 4227 (431) 7375(752), Н О » 6638(677)

ПБТ 6 2 .2 4  Ч З Ч 5 ТУ <,60 84 34  (860) 5285 (539) 8434(860), Н О » 7590 (774)
ПБТ ЧЧ 30 4 3 Ч 5 Т У  
П БТ 50 З О .Ч З Н 5 ТИ  

П БТ 56- 30 . 43-15ТУ

4,25 6580 (6 7 0 3430 (350) 6580(671), Н О » S 9 2 0 (604)

< л 7360 (75<) 4217 (430) 7360(751), НО» 6624(676)

П БТ 62 . 30 . ЧЗ-15ТУ <■6 84)0 (859) 5 2 7 5 (5 3 8 ) 64)8(859), НО» 7576 (773)

Л Б Т 30 . 1 8 .5 3 Ч 5 Т Г  

А Б Т 3 6 . 1 В .5 3 -1 5 Т У

4,25 34271(3497)' 21972 (2242) 3427) (3497), Н О » 30844(3147)
38377 (З Э Тб Г 26078(2661) 38377(3916), НО» 34539(3524)
43864(4476) 31566 (3221) 43864(4416), Н О »39478(4028!

I
Аист

1 .1 6 5 .1 -1 7  ТО 6

<?337У /3 ФОРМАТ А Ъ
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ТАБЛИЦА 5
ПРОВЕРКА ЖЕСТКОСТИ

М а р к а

и з д е л и я " f f lP E A
с/с

Пр о ги б  от 
контрольной

НАГРУЗКИ 

|к ,м м

Пр о г и б , и з м е р е н н ы м  в  м и

При КОТОРОЙ
изделия при­
знаются ГОД' 

ными

ПРИ КОТОРОМ ТРЕБУ­
ЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 

ИСПЫТАНИЕ

п б т  ц м е .ц зч б ш

51 0,18 0,216 0,234ПБТ ННЛН. ЧЗ-15ТУ

ПБТ i+Ц.ЗО. 43-15та

ПБТ 50.18. 43-15TS

50 0,32 0,384- 0,416ПБТ 50.2.ЦЛЗЧ5ТУ

ПБТ 5 0 .30 .43-15TS

П БТ56.(8. 43-15ТН

81 0,54 0,648 0,702ПБТ56.24.ЧЗ-15Т!1

ПБТ 56.30. **3-15ту

ПБТ 62.18.43-1STS

99 0,84 1,01 1,09ПБТ 62.24.43-15ТУ

ПБТ 62.30.43-15Т9

А6Т 3 0 ,18.53-15ТУ 18,5 4,00 1,20 1,30
Л6Т 36 .18 .53-15TS 30 2,40 2,88 3 , 42

1 .1 6 5 . 1 -1 7 ТО
АИСТ

7
г з з ? 7 / 9 Ф о р м а т  АЗ
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О Б О ЗН А Ч ЕН И Е Н а и м е н о в а н и е
Ко л и ч е с т в о  н а  и с п о л н е н и е  н б б . М 7  ю о о о о - ПРИМЕ-

ЧАНИЕ— 0< 02 03 Ok 05 06 07 00 09 <0 «

ДОКУМЕНТАЦИЯ

АЗ f <65 <47 <ОООООСб С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж X X X X X X X X X X X X

АЪ 
АЗ

-
< <65 <47 ГО Те х н и ч е с к о е  о п и с а н и е X X X X X X X X X X X X

< <65. <47 ООООООРС Ведомость расхода стали X X X X X X X X X X X X

С б о р о ч н ы е  Епиниаы

КАРКАС ПРОСТРАНСТВЕННЫЙ

АЗ < 1. (65.) -17  01 0000 КП < <

-о< КП 2 <

-02 КП 3 <

-03 КП k <

АЗ <465 1-<7 020000 КП 5 <

-о< КП 6 <

-02 КП 7 <

-0 3 КП 8 <

АЗ < 4654  4 7  030000 КП 9 <

- 0< КП <0 <

-02 КП 11 <

-03 КП 12 <

М А Т Е Р И А Л Ы

г Бетон тяжелый класса В25 <43 1,48 <.82 <.26 <.65 Ipk4Л< 1.84 2,27 \,Sk2j02 2Л9 М3

3 плиты  пенополистирольные

ПСБ 25 ГОСТ 15588-86 0,94 <.26 <.56 4.05 4Л51.79 <49 <.6А 2,03 <.32 <.832.26 м 5

IH KOHTP ]ГМБЕРМАК -
гип РозентуЬг

<. < 6 5 .< 4 7  < 0 0 0 0 0

Плита п о кры ти я
ПБТ

СТАДИЯ лист листов
Р <

Ц Н Ш Э П  ЖИЛИШ.А

2337/ /5 Формат АЗ
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Об о з н а чен и е МАРКА Рис. Ра з м ер ы , мм Масса,
кгь i h

1. -165. 4 -17 <00000 ПБТ4Ч.Н8 43-15ТН 4
4350 240 400

2850
-04 пбтгч чз-<5Т9 2 3700
-02 ПБТ44.30.43- 15ТН 3 4550
-03 ПБТ 50 <8 43*1519 1

4950 240 70
3150

-04 ПБТ 50 24 43-45Т9 1 4150
-05 ПБТ 50 ЗОЛЗН5ТУ 3 5100
-06 ПБТ 56 <8 43-45ТН 1

5550 480 40

3550
-07 ПБТ 56 24.43-4ST9 2 4600

-08 ПБТ 56.30 43 - н ST9 3 5700

ст>о•

1 ПБТ 62.48.43- 4STS
4 6450 — —

3850
но ПЕТ 62.24.43 - 45TS 5050
-и ПБТ62.30.43- 45Т» 6250

45

В ПРОДОЛЬНОМ НАПРАВЛЕНИИ КП П Р И Ш Л И  
НАНО ММ ОТ Г Р А НИ  ОПАЛ'#БКИ ______

4. 465 4 -47 4 0 0 0 0 0  СБ
i__________________________________________________

ПЛИТА ПОКРЫТИЯ 
П Б Т

СБОРОЧНЫЙ ч е р т е ж

стадия МАССА МАСШТАБ

р см
ТАБЛНАМ ОТДН Росинский ~Щг

Н КОНТР ГМБЕРМАй — 1 ЛИСТ I ли сто в 4
гип PosehthV

Ц Н Ш П  ЖИЛИШ, АЯ 1
е т ш я —

г  3 3 7 /  / б  Фо р м а т  АЗ
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О Б О З Н А Ч Е Н И Е Наименование КОЛ. НА ИСПОЛН. 1.165.1-17 2000ПП - ПРИМЕ-
ЧАНИЕ— 01

документация

АЗ U 6 5 .1 -1 7   ̂00000  С Б СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ X X

АЗ 1 f 6 5 4 4 7  ТО Техническое описание X X

кЪ 1  <65 4 4 7  0 0 0 0 0 0 PC ВЕДОМОСТЬ ИСХОДА СТАЛИ X X

Сборочные единицы

КАРКАС ПРОСТРАНСТВЕННЫЙ
АЗ 1 1 165 1 -1 7  0А0000 КП 13 1

-01 КП 14 1

Материалы
г Бетон тяжелый kaaccabjs1.3S 1,60 м *
3 ПЛИТЫ ПЕНОПОЛИСТИРОЛЬНЫЕ

ПСБ £5 Г0СТ15588-86 0Л5 035 м*

i
1 165 1-17 200000Г

НАЧ0П1И р
Плита лотковая

ЛБТ

Стадия!IЛ ИСТ II АИСТОВ 1Н КОНТР[ГИБЕРМАЬи I р 1 Г птип [РОЗЕНТУЛ | — Ц Н И И Э П  ЖИЛИЩАНДПКа ITCjp. g

ИЬВ.Н*Й0ДАподть мдлтл 13АМ.ИН1.Н*



1
•2-2 5_L

»ид, A

ш

ж 4 - 4

ю

Об о з н а че н и е Ма р к а ь ,
мм

МАССА,
КГ

1.465 1-47 200000 ЛБТ 30 1в 53-15тн 2980 ЗА-00
-01 ЛБТ 36 16.53-1STH 3560 *И00

3-5
В ПРОДОЛЬНОМ НАПРАВЛЕНИИ КП ПРИВЯЗАН 
HA 40ММ ОТГРАНИ ОПАЛУБКИ-

ШИНШИНввшшш^̂ мшШНИмшимиш и и н ш ЙН̂Ииминшниш внишшИВИНи н миНВВнввнни в мнт ш 1 \ш ш т ж ж|;иа»1И1ЛИ!1--ид̂вдиьа1йтНШН4Пй№№ЯЕ5
ШШШШШЛМ

1  < 6 5 . 1 4 7  20  0 0 0 0  С Б

П а и т а  л о т к о в а я
ЛБТ

Сб о ро ч н ы й  ч е р т е ж

СТАДИЯ МАССА МАСШТАБ

Р см.
ТАБЛ -

ЛИСТ I ЛИСТОВ 1

Ц НИИ Э П ж и л и щ а

2 3 3 7 S  / г Формат АЗ



6
/ 

Ш
ег

ИНв.Й*ПОДЛ|ПОДПИСЬ И ДАТА|ВЗАМ.МНВ.|1Т

|

уное «оос
НАИМЕНОВАНИЕ

КО А. НА ИСПОАН. 1.165-1*17 /*»
4
0330- ПРИМЕ­

ЧАНИЕОБОЗНАЧЕНИЕ — 01 02 03
!

ДОКУМЕНТАЦИЯ
АЗ 1.165.1.47 010000С6 СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ X X X X
АЗ 1.165.1-17 ТО ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ X X X X

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ
АЗ 1 1165.1-17 OOOWO КАРКАС КР1 2

-0 1 1 КР 2 2
-02 КРЗ 2
-03 КР 4 2

АЗ 2 1.165.1-17 000200 КР5 2
-01 КР6 2
-02 КР7 2
-03 КР 8 2

АЗ 3 1.165.1-17 000500 КР 9 1
-03 КР12 1

1.165.1-17 ОЮООО
HA4.0Ul.11Росинский

Каркас пространственн(
КП 4 КГ1А.

. СТАДИИ ЛИСТ 1 АИСТОВ
Н. КОНТР ГМБЕРМАН» >1М “ Р 1 1 1
гип РбЗЁНТЖ

Д Н И И З П  ЖИЛИЩАЩШГ Ы&ЛМАЦИНА ’  1ст.инж. юондмтьем

|йй&.Н<подА порись и л а т а и б а к и ш л е
Формат М

1

| З
ОН

А 
|

«0осг

■—■-------------— 1------------ —

Об о з н а ч е н и е Н а и м ен о в а н и е
| кол. НА ИСПОАН. 1.165.1-17 0*000- Приме­

ч а н и е— 01 02, 03

S т 1.165.1-17 000300-06 КР 15 J T-О* КР 16 х
АЗ т 1.165 1-17 000700 Се т к а  С1 ~ г

-01 С 2 х
-0 2 СЗ х
-03 С 4 х

АЗ т 1.165 1-17 000800 С13 X
-01 С 14 х

- -

<м01 С 15 х
-03 С16 т

АЧ ~ь 1165.1-17 001000 С 29 X х х
АЦ 7_ 11 65 .1-17  001100 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ ИСЗ-1 _ 2 _ _2_

-01 МСЗ-2 х т
Д е т а л и

АЧ Г 1 165.1-17 000003 Пета я  строповочная П1 х х
-01 П2 х х

АЧ Г - 0 3 П4 X х
___ _ _ - 0 4 П 5 х х -

1 .1 65 .-14 7  ОЮООО
АИСТ
2

срормАТ АЧ
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2-2
2

О Т

'A-S*

к ±

Обозначение Марка Рис. Ра з м е р ы , мм МАССА,

КГЬ t

1.165. 1 * 17 010000 КП 1

1

4330 340 43,84

-01 кп г 4930 280 52,76

-02 КПЗ 5530 220 74,54

• о ы КП 4 2 6130 — 79,52

Закладные детали привязываются к каркасу вязальной
ПРОВОЛОКОЙ, В ПРОЕКТНОЕ ПОЛОЖЕНИЕ ФИКСИРУЮТСЯ В ФОРМЕ.

ИЛЧ0ГА41Росинский
И КОНТР. ГМБЕРМАН<
ГИП розентм/̂
ВЕА ЙНЖДОЛМАЦИНАИъЛМЬА
ст.ииж. КШШ.М

< < 6 5 .1 4 7  ОЮ ОООСб

КАРКАС ПРОСТРАНСТВЕННЫЙ
КП 1 ... КП ь

Сборочный че р те ж

Стадия МАССА Масштаб

а. СМ
ТАБЛ

-

АИСТ I ЛИСТОВ I
ЩШШПЖИЛИШ.А

гзШ ~ г о  Формат ЛЗ



МНВ rt* п о т П О Д П И С Ь  Ц Д А Т А ( В З А М  М Н В  Й «

1
<Ж
3

лос
ОБОЗНАЧЕНИЕ Наи м ен о ван и е

КОА НА ИСПОАН 1.165.1-17 020000- Приме­
чание— 01 02 03

Документация

АЗ 1.165 1-17 020000 С6 СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ X X X X

АЗ 1.165 М 7  ТО ТЕХНИЧЕСКОЕ описание X X X X

СБОРОЧНЫЕ ЕПИНИЦЫ

АЗ 1 116 5 1-17 000100 Ка р к а с  к р 1 3
-01 КР2 3
-0 2 КРЗ 3
“ 03 КР4 3

АЗ г 1.1651-17 000200 КР5 2
-01 КР6 2
“ 02 КР7 2
- 0 3 КР6 2

АЗ 3 1.165 1-17 000300-01 КР10 1
-о ч КР13 1

——i . .  _ . —
1.165.1-17 020000

ИЙМЯIII UflUTOЬсмнскиАniECOUAU. Я / h _ _ _ КАРКАС ПРОСТРАНСТВЕННЫЙ 
КП5 a. . КП8

ПАДИХ| ЛИСТ |ЛМСТ0в
in l>Unlr
[run

I HDCrNMr
И)ЗЕНТ1»А —̂

Ц Н Ш 9 П  ЖИЛИЩАgex-цнж. 10ЛМАШЖА
М'.!1ЯЯ W V S i m . Z f T t f

ФбРМАт AM
I i тт.1 т1цом?ижт# г.уд1̂та: а Щ

1

<X
8

соос
ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ

| КОЛ НА ИСПОАН 1.165.1-17 020000 1ПРИМЕ­
ЧАНИЕ— 01_ 02_ 03

в г 1.165.1 -17 000300*07 КР16 _ L

■ -10 КР19 Т

АЗ V 1.165.М7 000700-04 СЕТКА С 5 ~ г

с о сл С6 ] П
-06 С7 Т

-07 08
~

Т

АЗ т 1.165.1-17 000800-04 С17
-05 С18 Т ]
-06 С19 ] Г

1 о С 20 Т

АЧ т 1.165.1*17 001000-01 С 30 т ~ Т~~Т
АЧ 7_ 1.165.Н7 001100 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МСЗ-1 2 г

-01 МСЗ-2 ] Г
ДЕТАЛИ

АЧ 8_ 1.165.1-17 000003 ПЕГАЯ СТР0П0В0ЧНАЯ П1 ц_
“01 П2 ~V 3 1
-02 ПЗ Т

АЧ г -03 П4 3 1
-04 П5 3 1 3 1
-05 П6 3 1 1___

<-<65. ( 4 7  020000

Ф о р м а т  А а -
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Рис 2
Остальное- см Рис I

Тз

, ^ р в 3 - 3

%
к

Об о з н а ч е н и е Марка Р и с .
Ра з м е р ы , мм м а с с а ,

L 1 КГ

W 6 5 . M 7  020 0 0 0 КП 5 « 3 0 3«*0 54,69

-0< КП6 i « 3 0 280 59,25

- 0 2 КП 7 5530 220 93,19

-0 3 КП8 2 6130 — <М,19

ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ ПРИВЯЗЫВАЮТСЯ К КАРКАСУ ВЯЗАЛЬНОЙ 
ПРОВОЛОКОЙ, В ПРОЕКТНОЕ ПОЛОЖЕНИЕ ФИКСИРУЮТСЯ В ФОРМЕ

Ш Г Ш И Ш Ш Е Э Я
Н КОНТР ГИ БЕРМАН -
[ГИП РОЗЕНТУ 
еел.инж долма чин л 
1СТ. ИНЖ. КОНЦКТЬЕмВаИСТ

i its 1 47 020000СБ

КАРКАС ПРОСТРАНСТВЕННЫЙ р М .
КП5 . . .  КП 8 

СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ

СТАДИЯ МАССА Масш таб

Р
СМ

ТАБЛ -

Аист I ЛИСТОВ 1

ЦНИИЭП ЖИЛИЩА

гзз?у  ее Формат Л 3
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о(X Обо з н а чен и е Наименование

КОЛ. НА ИСПОАН. H6S. 147 030000- 1приме­
чание— 01 02 03.

документация

аз 1.165 1-17 030000 С6 Сборочный чертеж ~х~ ~ v ] Г х~
аз 1. <65.147 ГО Техническое описание X X X X

Сборочные единицы

АЗ т 1.1651-17 000100 Каркас k p i V
•01 КР 2 V
•02 КРЗ J T
-03 КРЧ т

АЗ г 1.165-Н7 000200 КР 5 ~2~
-01 КР6 Т ~
-02 КР7 Т "
-03 КР6 3 1

АЗ Т 1.165.1-17 000300-02 КР11 т ~
-05 КР1Ч т ~ I

□ _ _ _ _

ItAS ОТЖЯ|уйНСКйй \ / ^
гип ГровЕнта а

Ц 1Ю' 1Д К i!  \и

1165.1-17 030000

КАРКАС ПРОСТРАНСТВЕННЫЙ 

к п 9 . . .  КПП

Стадия |лист I листав
1

ЦНИИЗП ЖИАМЩА

|>НА.КТП0Д1шиш яощиеь m m  »3№.и»мы
ФРРМАТ AJi

Iо.
£

<
X
о
со

сО
о
с

О б о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е
|К0Л НА ИСПОАН. 1.165 4 -1 7  0 3 0 0 0 0 - ПРИМЕ­

ЧАНИЕ— 01 0 2 0 3

I т 1 .165  1 -1 7  0 0 0 3 0 0 -0 8 К Р 1 7 ± _

АЗ

- и К Р  2 0

~

Л

3 1 165  1 -17  0 00 70 0 -06 С е т к а  с  э

- 0 9 С Ю Т

"1 0 С И т ~

"11 С 42 Т

АЗ т 1 .165 .1 -17  0 0 0 8 0 0 -0 8 С 21 Т ~

-0 9 С 2 2 Т

- 1 0 С 2 3 ~ г

*11 С 2%

~

т ~

АЧ т 1 .165.1-17  0 0 1 0 0 0 -0 2 С 31 4 т

АЧ 7 1.165. М 7  0 0 1 1 0 0 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МСЗ-1 2 2

- 0 1 МСЗ-2

Д Е Т А Л И

АЧ 3 1 .1 6 5 .1 -4 7  0 0 0 0 0 3 -0 1 ПЕТЛЯ СТРОПОВОЧНАЯ П2 Т

- 0 2 п з ц А ~<г

АЧ г -О А n s т ~

" 0 5 П 6 Т ~ V

1 . 1 6 5 . 1 - 1 7  0 3 0 0 0 0
Шст
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Рис .1

± ±
i t

до

f c = v  /

 ̂ j j  ^
[ h

i f -  - d
— - 

. 330 .

а-а
< 1 _

L f l r

г-7
Рис 2

Ос та л ьн о е-си. ри с . 1

J lJ - зТ

890

ч Т з
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1 z2l

Обозначение Марка Р и с .
Размеры 1 мм МАССА,

КРL 1
4.46S4 47 030000 КП 9

1
АЗЗО ЗАО 68,33

-01 к т о А930 280 8а,07
-02 к г ж 5530 гго 4 1 5 , 8 4

-03 КП12 2 6130 — 439,84

( f - t f
Закладные детали привязываются к каркасу вязальной

- \  Ь

V*-

НАЧАЛАМШ н с Ш Г
Н.контр.Т Ж рмаЙ
ГИП Р03ЕНТУЛС
ВСА-ИНЖШМАЦМНА 6v4Ma
Ст.инж. КОНШТЬЕВА

1. 165.  1 * 17 0 3 0 0 0 0  СБ

Каркас пространственным 
К П 9 . . .  КП 12  

СбОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ

СТАДИЯ

р

~ШГ

КАССА МАСШТАБ
СМ.

ТА6Л.
ЛИСТОВ 1

Ц Н Й И Э П  ЖИЛИЩА
гззгу Фо рм ат А2>
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Об о з н а ч е н и е НАИМЕНОВАНИЕ

кол.НА ИСПОЛН.1.165.1-17 040000- ПРИМЕ-
ЧАНИЕ— 01

ДОКУМЕНТАЦИЯ
АЗ 1.165.1-17 040000С6 СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ X X
АЗ 1.165.1-17 ТО Техническое описание X X

сборочные единицы
АЗ 1 1165.447 000400-04 каркас кргц 4

-03 КР 26 4
АЗ г 1.165.1 -17 000400 КР23 4

-02 КР 25 4
АЧ 3 1.465.1-47 000600 КРЗО 2 2
АЗ 4 1.165.1-17 000500 КР27 38 46

5 -01 КР26 8 8
6 -02 кргэ 10 14

АЗ 7 4.465.1-17 000900 СЕТКА С 25 1
-01 С 26 1

6 -0 2 С 27 1

• о ы С 28 1

Н А М О Т А Л  
Н  К О Н Т Р
run

РОСИНСКИЙ
ГИБЕРМА1
РОЗЕНТУЛ*

6ЕД.ИНЖ ЦРАНАЦИНА 
СТ. ИНЖ- СОНДРАТЬЕВА

<165.1-17 оч оооо

Каркас пространственный
кп 13 , КП 14

ш ш и м ш и ш ы
J__ 3___I___±-инниапЖНАИПЦ

с е п ш ж д [1 Ш ^ 1 г1 - ц и п а ж с а а +0Р и А т М

ij

| З
ОН

А 
|

соосг
Обо значение Наименование

КОЛ.НА ИСПОЛН. 1.165.1-47 04000- ПРИМЕ
ЧАНИЕ— 01

АЧ 9 1.165.1 -17 001200 изделие закладное мсч 4 4
Д е та л и

АЧ 10 4.165.4-17 000004 Петля строповочная П7 2 2

64 11 000005 фЮАХ ГОСТ 5781-82, Ь;320 8 6 0,20кг
64 12 000006 ф4Вр1 ГОСТ 6727-80,4=330 12 12 0,03кг
64 13 000007 L * 590 12 12 0,05кг
64 14 000008 L * 1860 6 0,17 кт

000009 L •2460 6 0,23кг
БЧ 15 000010 L* 100 32 36 0.009кг
АЧ 16 1.165.1-17 000001-01 СТЕРЖЕНЬ ГНУТЫЙ АН6 8 8

1.165.1 - П  040000
АИСТ*
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КАРКАСЫ ПОЗ. А 14 5, А И б СОЕАМНЯЮТСЯ ВЕРТИКАЛЬНЫМИ СТЕРЖНЯМИ ВНУТРЬ

1
1.165.1 - 17 040000 СБ

Ка р к а с  пространственный

KIU3, КП 14 
СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ

СТАЦИЯ МАССА МАСШТАБ

р
см .

ТАБЛ.
-

РОСИНСКИЙ ^ гГЙБёРМАЙ!9£гт\^_ АИСТ I АИСТОВ i
и ил РОЗЕНТУЛ ёи'!

ЦНШЭП ЖИЛИЩА
НаПЕЯЕ!7Ш|ШЗ#Й2<—

Об о з н а ч е н и е Ма р к а L ,  ИМ МАССА,КР

L 165. 1-17 OMJOOO КП13 2960 S6Jb
-01 к г т 3560 73,72

гъз7/ 26 Формата?.
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Рис. <

/ШАГ 50 ^/ШММОО

30 ГОСТ<4098-65 К,-Кт/

е_______

Об о з н а ч е н и е Марка Рис.
Размеры , мм МАССА

е е< S КГ
U 6 S . 1-17 000100 КР1 4000 380 № 1,19

-01 КР2 i 4800 330 <30 4,15

• о го КРЗ 5200 280 160 6,05
-03 КР4 г 5800 — — 6,05

26

г з з 7/  г ?  Фо р м а т а
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Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
КОД НА НСП 1165 И7000200- ПРИМЕ-

ЧАНИЕ- 01 02 03
Д е т а л и

/ШАГ SO /ПИАПОО / к ,, БЧ 1 фбАИ1гост5Т8(-вг; /4 оо о 2 0,89 КГ

Т ~ -
------------

i. о / 4 6 0 0 2 1.02КР

- к ------------------ / — я
*- ГО

го £-5200 2 1,15КП

ю т- V ] N ------------------[------------------7 е>
/ 5 8 0 0 2 1,29 кг

зо ГОСТ 14098-85 К)-КТ/'
U)«чг БЧ 1 фЧВр1 ГОСТ 6728-80, £=330 37 Wh 50 59 0,03 кг

i АЧ 3 1165 1-17 000002 СТЕРЖЕНЬ ГНУТЫМ АН 1 1

-01 АН2 1

- 02 АНЗ 1

ф 10 ШГОСТ5781-82, /5 8 0 0 1 3,58 кг

БЧ ц фбАШ ГОСТ 5781-62, / 8 3 0 1 0,18 КР

7 Р и с  2 , фвАШ ГОСТ5781-82 / 9 3 0 1 0,37 КР

/ШАМОО 3 у| s фЮАЖ ГОСТ 5781-82 / 8 8 0 1 0,54 кг
---------------------------------Я —

3 о БЧ 5 ф4Вр1 ГОСТ 6727-80, / 2 3 0 7 0,02КГ

оо
' Ю го /  / 2 6 0 е 0,02КР

--------------------- -------------- 7

сЗ
ю1

ч----1 £* / 2 9 0 5 0,03 КР
ГОСТ14098“85 К1-Кт

5 Ш

Обо зн а чен и е Марка Рис
Размеры, ММ Масса

кгi и 6
1.165.1-17 000200 КР5 WO 380 200 «*,12

-01 КР6 1 4600 330 230 5,66
-02 КР7 5200 280 260 1 , 1 5

-03 КР8 2 5800 — — 7,93

1 165.1-17 000200

К а рка с  
К Р 5 .. . КР8

СТАДИЯ МАССА МАСШТАБ

Р СМ

ТАБЛ
нконт |ГиБЕРМАНя _̂_ АИСТ 1 ЛИСТОВ 1
run

ЦИИ1ИЭП ЖИЛИЩАВеаи н ж £utu
Стинж [мндратьеД ra w ?

г ы л  гг  Фо р м а т а м
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' ШАГ 200

/  /
1Л

Я **“ТР-С
•L

ГОСТ 14098-85 K i-K T / а ^

8

«с<
Xосо

соо
CZ

Обозначение НАИМЕНОВАНИЕ
Кол на исполн И65 1-17 ооозоо- ПРИМЕ-

ЧАНИЕ— 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11
Д етали

БЧ 1 фб АШ ГОСТ 5Т81 -82, £• 1740 3 3 3 3 0,39 кг
£•2340 3 3 3 3 0,52 кг
£’2940 3 3 3 3 0,65кг

64 г 04Вр1 ГОСТ6727-80,£=310 9 12 15 0,03кг
£•340 9 <2 15 0,03кг
£•370 9 12 15 0,03кг
С>410 9 12 15 0,04-кг

Об о з н а ч е н и е Ма р к а
Ра з м е р ы , мм МАССА.

КГi К
1 16 5 М 7  000300 К Р 9 174-0

310

1,44

-01 КР10 2340 1,92

-02 КР11 2940 2,40

-0 3 КР12 174-0

340

1,44

-04 КР13 2340 1,92

-05 КР14 2940 2,40

-06 КР15 1740
370

1,44

-07 КР 16 2340 1,92

-0 8 КР 17 2940 2,40

-09 КР 18 1740

410

1,53

4 0 КР 19 2340 2,04

- КР20 2940 2,55

—

1. 165. 1-17 000300

К а р к а с  

К Р 9  ..  К Р  2 0

Ст а ц и я !МАССА МАСШТАБ

р
с м

Т А Б Л1А Ч0ТД. (Ъсинский
Н КОНТР ГИ Б ЁР М А Ь Ё — Л И С Т  1 Л И С Т О В  1
run Р03ЕН Т У Л <

ЦНИИЭП ЖИЛИШ.АЦ а *^ и :к я Щ1! И И !1!И Г ’ > Я Я Р —

2337/ 2Э Формат А3



О б о з н а ч е н и е Ма р к а £ ,
м м

h ,
ММ

МАССА
КР

1.165-1 • (7 000400 КР23
2960

300 2,22

-01 КР2̂ V70 2,6»*

-02 KP2S
3560

300 2,66
- о з КР26 т о 3,96

£
£
£

<
X
о
СО

<о
о
с Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е

Яол НА ИСПОЛНЕНИЕ 
<165 147 ОООЧОО- П р и м е ­

ч а н и е— 04 02 03

Д е т а л и

54 < ft&AJQ ГОСТ£761-82, е--2960 1 1 1.17КГ
е=з5бо i 1,40 к г

ф|0АШГ0СГ578(-в2; £=3S60 1 2 ,20  КР
54 2 ф5Вр1 ГОСТ 6727-80; Е’ 2940 i \ 0А 2КГ

£•3540 4 4 0 ,5 1 КР

БЧ 3 ф4&р1 ГОСТ6727-80', £«330 24 25 0 ,0 3  кг

Ь 500 24 15 0 ,0 5 к г

1. (6 5  ( -  П  000400

К А Р К А С  

КР  2 3  . . .  К Р 2 6

Стадия iy1АССА МАСШТАБ

p i
см .
’ЛБА

-
НА4 0ТД. Росинский
НКОКТР ГибеРМАН с Лист l Л и сто в  4
ГМП Роъенгул^

[Щ И И Э П  ЖИЛИЩАБед, кнж Аоамацина
СТ.ИНЖ tCOHAPATbCSA

2337/  30 Ф о р м а т  АЗ
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О б о з н а ч е н и е Марка Рис. МАСС̂
КР

1. <65. М 7  000 S00 КР27 1 0,31
- o i КР28 г 0,31
• 02 КР29 з 0,06

5 и

(Ф
ОР

М
АТ

1 
VH

O
Sl

со
о
с=

Об о з н а чен и е Наим енование

Кол. НА И С П О Л Н ЕН И Е  
1.  <65.1—17 000 500— П Р И М Е -

ЧАНИЕ— 01 02
Детали

А Ч 1 1 165.1 -17 000001 СТЕРЖЕНЬ ГНУТЫЙ АН5 1 1
фЧВр1 ГОСТ 6727 *80

L* 220 2 0,02 КГ
64 2 L* 130 2 2 2 0,01 кг

1 1 6 5 .1 4 7  000 500

К а р к а с  

КР27 . . . КР29

СТАД ИЯ М АС С А М АС Ш ТАБ

Р
С М .

Т А Б Л .
—

К Е М Росинский
Н..К0НТЯ ГИБЕРМАН~< — А И С Т  1 листо в 1
тип
6ЕД.ИНЖ Ц Н Ш ЗП  Ж И Л И Щ А
стчиж.

гз з7/  З У ^DPMAT AS
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ШАГ 200

15 ГОСТ 14096-85 К1-КТ 
1430

5 V

£
ОБОЗНАЧЕНИЕ Н а и м е н о в а н и е кол.

Пр и м е ­
ч а н и е

Л е та л и

фбАЖГОСТ 5761-82
54 £*1430 0 ,32  кг

ф 4 В P i  ГОСТ 6721 - ВО

БЧ е  * 2о о 0 ,0 2  кг

1. 165.1-47 000600

СТАДИЯМАССАМАСШТАБ
р 0,80 —

АИСТ | АИС'п т

ЦНИИЗП ЖИЛИЩА

К а р к а с  
к р  з о

ст.мнж.
Формат А 4

ИН
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Н«
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 1П

ЦШ
ИС

Ь Н
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IB3
AM
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Н6
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*
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со
ос: Обо з н а чен и е Наименование

КОА НА ИСП0ЛН 1 165 )- )7 000 700 ПРИ НЕ- 
ЧАНИЕ~ 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11

Д Е Т А Л И

БЧ 1 ф5Вр1 ГОСТ6727 60, £=4330 9 12 15 0,62 кг
6-4930 9 12 15 0,7) кг

фбАЛГОСТ5781-82,6=5530 9 12 15 1,23кг
6=6)30 9 12 1,36 кг

ф8АЖГ0СТ57в)-62,6=6)30 15 2,42 кг
БЧ г Ф56р1 ГОСТ 6727-80/6= )740 гг 25 28 31 0,25 кг

6=2340 22 25 28 31 0,34 кг
е=гэ<ю 22 25 28 31 0,42 кг

Обозначение МАРКА
Размеры . мм Масса,

КРе в
1.165 1 - 17 000700 С1 4330

171+0

11,08
—01 С2 4930 12,64
-02 СЗ 5530 )8,06
-0 3 С4 6130 19,99
-0 4 С 5 1+330

231+0

14,92
-0 5 С6 4930 )7,02
-0 6 С7 5530 24,28
-0 7 С8 6130 26,86
-0 8 С9 1+330

291+0

18,54
-0 9 СЮ 1+930 21,15
-10 С11 5530 30,21
-11 С12 6130 49,32

Нач ота РОСИНСКИЙ 0 3 -
Н КОНТР ГЙББРМАЬй

№ шн 1' ыш  1 uiiyj :----

) .)6 5 )-)7  000700

С е т к а
о  ... а г

СТАДИЯ МАССА Масш таб

Р
см

ТАБЛ
—

ЛИСТ 1 ЛИ СТО В 1

Ц Н И И В П ж и л и щ а

г з з ? /  з з  4ъ р м а т А2>
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ШАГ *200 ШАГ 200

->Т

Щ г

Г0СТ14098-85 W4CT/

£
Zо.
£

<асосо
<оос= 0 Б03НАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ

КОЛ. НА ИСП0ЛН 1 165 1-17 000800- ПРИМЕ-
МАНИЕ— 01 02 03 0 4 0 5 06 07 08 09 10 11

ДЕТАЛИ
БЧ 1 ф5ВрХ ГОСТ612.7-00, С-3660 9 12 15 0,53 кг

С*4320 9 12 15 0,62 кг
ФбЛШТ0СТ578(-82, 6*4980 9 12 15 1,11 кг

е=5боо 9 <2 15 1,29 КГ

БЧ г ф5Вр1 ГОСТ6727-80 Е> (740 19 22 25 29 0,25 кг
6*2340 19 2 1 25 29 0,34кг
Б>2940 19 22 25 29 0Л2кг

Обо значение МАРКА
Р А 3 М ЕРЫ,ММ Масса,

кг1 Б а
1.165.1-17 000 800 С13 3660

(740

30 9,52
-01 С14 4320 60 11,08
— 02 С15 4980 90 (6,24
-0 3 С16 5800 100 18,86
-0 4 С17 3660

2340

30 12,82
-0 5 С18 4320 60 <4,92
-0 6 С19 4980 90 21,82
-0 7 С 20 5800 100 25,34
-0 8 С21 3660

2940

30 15,93
-0 9 С 22 4320 60 (8,54
-10 С 23 4980 90 27,15
-11 С 24 5800 100 31,53

КАЧОЦ.
Н КОНТР.

СТИНЖ.

Росинский
ШБЕРмльир^
Розе нт у а

1 4 65.1 -17 000800

С Е Т К А  

С 13 ..  . С 2 4

СТАДИЯМАССА МАСШТАБ

Р
СМ

ТАБА.
—

Лист 1 лиСТО В 1

Ц Н Ш Э П  ЖИЛИЦА

2337Y 3 *  + О Р М А Т А З
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^ИС * ГОСТ <4098-35 К̂ -Кт

£sQ.
£ | З

ОН
А 

1

соос Об о з н а чен и е НАИМЕНОВАНИЕ
K0A НА ИСП< 
U65.1-4? ?0(?900~ ПРИМЕ"

ЧАНИЕ— 0 1 0 2 03
ДЕТАЛИ

г i / 
/ шаг 2 0 6  /шаг 1 0 0 / 8

ф4Вр1 ГОСТ6727-80
БЧ Z -  МАО 5 0( 27 КГ

7/ ........  - С ------- »
ооо

5-
оого

с

t * 3540 5 0,33 кг
Z-- 2960 5 0,27 кг
1 - - 3560 5 0,33 кг

h1-
ь

---- »
8

t------ - ф5Вр1 ГОСТ 6727-80
БЧ г Z *  <300 15 18 0,19 кг

Z- <480 15 18 0 ,2 1 кг

ГОСТ 1UQ9S -85 K\~Yт

О б о з н а ч е н и е Марка РИС. L.
ММ

МАССА
КР

1.165.1-17 000900 С25 2940 4,20

-01 С 26
1

3540 5,07
-0 2 С 27 о 2960 4,50
-0 3 С 20

с
3560 А «

1 . 1 6 5 . 1 - 1 7  000 900

С Е Т К А  

С 2 5  . . .  С 2В

СТАДИЯ МАССА МАСШТАБ

Р
СМ

ТАБЛ.
-

НАЧ ОТА. Росинский
Hjjwtp. ГИБЕРМАН< АИСТ | ЛИСТОВ 1
гип ГоЭЕНТЭЛ̂

Щ М Ш ж и л и щ А6еа ннж ЩАМАДМНА
ст мнж. Кондратьева

2337 / 3 5 Ф ормат А3
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<4098- 85 К 4 - КТ

О б о з н а ч е н и е МАРКА 6 ,
м м

МАССА,
КР

1 <65 1-17 001000 С 39 1740 1,33

-01 С 30 3340 1,76

-02 С 31 2940 2,20

ОБОЗНАЧЕНИЕ Н а и м е н о в а н и е

КОЛ НА ИСПОЛ 
i <65 Н700<00
-  01 02

ПРИМЕ­
ЧАНИЕ

БЧ
Дета л и

фбШГОСТ 5781-82, Ъ \740 0,39 кг

£=2340 0,52кг
£=2940 0,65кг

БЧ ф5Вр1ГОСТ5781-82*,(НОО 9 12 15 0,06кг

1ЯШШИРмжТ1ЯЕ?ЭД
1 Ж Й Я 1 Й В Э Б Ш 2 2 Я 3 5
Н Щ М Щ Щ ц ^ ^ б !
[ М Я М Ш М

1.165 t 4 7  001000

С Е Т К А

сгэ... сз1

Ц/М;1ГГ?ТП ГШ'чШ

Р
Ж т

о м  _ _  
ТА6Л| 

Л и б Т б Ь Т

ЦНННЗП жилища

ФоТМАТ АЦ

Ш
нв

 Н-
‘ п

од
л!

по
дп

ис
ь 

и 
ДА

ТА
 I

B3
AM

EH
 и

нв
 >Е

]

О б о з н а ч е н и е МАРКА
Ра з м е р ы  , м м м а с с а ,

А Л И Н А
З А Г О Т 4 1 и f l КГ

1 .1 6 5 .1 -1 7  000002 АН 1 4079 6 4000 160 0,91

-01 АН  2 4679 в 4600 НО 80 1 ,8 4

-02 А Н З 5279 10 5200 40 3,26
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МАРКА

ЭЛЕМЕНТА

АРМАТУРА КЛАССА

ОлеГЛ

Арм атура
к л а с с а

Про кат
м а р к и

Всего

Общий
РАСХОД,

КР
А-1 | А -Ж Bf>I А -Ж 8 СТ 3 КП2

ГОСТ 578 1 - 82 ГОСТ 6727-80 tSCtl U Г0СТ5781-82 ГОСТ 103 *76
ф(0 ф<2 ф14 ИТОГО фб фв ф(0 ИТОГО Ф4 ф5 ИТОГО Фв ИТОГО 6*60 итого

ПБТ 44.18.43- 15TV 5,52 5,52 11,65 11,65 4,39 21,14 25,53 42,70 0,64 0,64 0,50 0,50 (4 43,84
ПБТ 44.24.43-15TY 5,52 5,52 (4,28 14,28 5,29 28,46 33,75 53,55 0,64 0,64 0,50 0,50 1,14 54,69
ПБТ 44-30.43-(5ТУ 8,72 8,72 16,91 16,91 6,19 35,37 41,56 67,19 0,64 0,64 0,50 0,50 1,14 68,33
ПБТ 50.18.43Ч5ТУ 5,52 5,52 8,07 8,84- 16,91 4,93 24,26 29,19 51,62 0,64 0,64 0,50 0,50 1.14 52,76
ПБТ50.24.43-(5ТУ 8,72 8,72 9,74 11,05 20,79 5,94 32,66 38,60 68,11 0,64 0,64 0,50 0,50 1,14 69,25
ПБТ50- 3Q.43* 15TY 8,72 8,72 11,41 13,26 24,67 6,95 40,59 47,54 80,93 0,64 0,64 0,50 0,50 1.14 82,07
ПБТ 56.18-43 * 15ТУ 8,72 8,72 29,91 15,20 45,11 5,77 13,79 19,56 73,39 0,64 0,64 0,50 0,50 U 4 74,53
ПБТ56 24.43' 1STY 8,72 8,72 38,73 (9,00 57,73 6,96 10,74 25,70 92,15 0,64 0,64 0,50 0,50 1,14 93.29
ПБТ56 30.43-15ТУ (3,04 (3,04 47,55 22,80 70,35 8,15 23,16 3(,3( 114,70 0,64 0,64 0,50 0,50 1,14 (15,84
ПБТ62. (8.43- (5ТУ 8,72 8,72 33,54 (4,32 47,86 6,26 15,54 21,80 78,38 0,64 0,64 0,50 0,50 1,14 79,52
ПБТ 62. 24 .43-(5TY (3,04 (3,04 43,43 17,90 61,33 7,56 21,12 28,68 103,05 0,64 0,64 0,50 0,50 1,14 104, >19
ПБТ 62. ЗОЛЗЧ5ТУ 13,04 (3,04 32,92 36,30 21,48 90,70 8,86 26,10 34,96 138,70 0,64 0,64 0,50 0,50 1,14 139,84
Л6Т30. (8-S3 - (5TY 7,18 7,(8 1,28 31,40 1,60 34,28 14,02 9,06 23,08 64,54 1,28 1,28 1,00 (,00 2,28 66,82
ЛБТ36. 18.53-15ТУ 7,(8 7,(8 1,28 21,26 10,40 32,94 16,03 10,92 26,95 67,07 1,28 1,28 1,00 1,00 2,28 69,35
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КОЛ НА МАРКУ I

\ Сортовой прокат обыкновенного
-------------- 1

г качества 0930
3 Класса а-х , кр 093011 166 5 52 5,52 8.72 5,52 8,72 8,72 8,72 8,72 13,04 8,72 13.04 13,04 7,18 7,18
4 КЛАССА A-Ж, КГ 093013 166 11,65 14,28 16,91 16,91 20,79 24,67 45,11 57,73 70,35 47,86 61.33 90,70 34.28 32.94
5 ИТОГО СОРТОВОГО ПРОКАТА
6 обыкновенного качества, кр 166 1717 19,80 25,63 22,43 29,51 33,39 53,83 66,45 83.39 56,58 74,37 103,74 41,46 40,12
7 Прокат аистовой рядовой . кр 097100 166 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0, 50 0,50 0,50 0,50 1,00 1,00
8 итого  с т а л и  в  н а т у р а л ь н о й

9 МАССЕ , КР 166 17,67 20,30 26,13 22,93 30,01 33,89 54,33 66,95 83,89 57,08 74,87 104,24 42,46 41,12
<0 В ТОМ ЧИСЛЕ по укрупненному 1
И сортаменту; I

<2 СТАЛЬ МЕЛКОСОРТНАЯ, КР 093300 166 5,52 5,52 8.72 5,52 8,72 8,72 8,72 8,72 13,04 8,72 13,04 13,04 7,18 7,18
<3 КАТАНКА, КР 093400 166 11,65 14,28 16,91 <6,91 20,79 ik, si 45,11 57,73 70,35 47,86 61,33 90,70 34,28 32,94
14 СТАЛЬ ТОАСТОЛИСТОВАЯ (ОТ А ММ) КР 097100 166 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 1,00 1,00
15 МЕТИЗЫ 120 000

16 ПРОВОЛОКА СТАЛЬНАЯ Вр1, КР 121401 166 25,53 33,75 41,56 29,19 38,60 kl,5k 19,56 25,70 31,31 21.80 28,66 34,96 23,08 26,95
■ 17 Бетон т я ж е л ы й  класса  в х б , м * и з и з 1.48 1.82 1,26 1,65 2,04 1,41 1,84 2,27 1,54 2,02 2,49 1,35 1,60

18 ПЛИТЫ ПЕНОПОЛИСТИРОЛЬНЫЕ
19 ПСБ МАРКИ 25, М* 113 0,91 1,26 1,56 1,05 1,45 1,79 U9 1.64 2,03 1,32 1,83 2,26 0.45 0,55
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