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I. Требования к конструкции.

1.1. В сос'гав выпуска 1 входят рабочие чертежи противопожарны* 
каркасных панелей .укрупнительпоМ сборки с пределом огнестойкости 

0,75часа, в том числе чертежи Ш  стального каркаса.
Разработаны 4 типа панелей.
Номенклатура панелей представлена в таблице.

Марка
панелей

Габариты панели в мм Масса, кгЬысота
Н

ши]эина толщина
5

1ПМС 6,0x6,0 5940

5980

350 3599,0

1ПМС 6,0x8,4 8340 410 5172,0

1ПМС 6,0x10,8 10740 470 6924,0

2ПМС 6,0x6,0 5940

6980

350 4324,0

2JIMC 6,0x8,4 8340 410 6087,0

2ПМС 6,0x10,8 10740 470 8103,0

ЗПМС 6,0x6,0 7090

5980

350 4294,0

ЗПМС 6,0x8,4 9490 410 5861,0

ЗПМС 6,0x10,8 11870 470 7628,0

4ПМС 6,0x6,0 7090
6980

350 5061,0
4ПМС 6,0x8,4 9490 410 6915,0

4ПМС 6,0x10,8 11870 470 8947,0

Принята следующая маркировка панелей из цифровых и буквенных 
индексов, обозначающих:

- тип панели: I-рядовая; 2-угловая; 3-рядовая парапетная;
4-угловая парапетная;

индекс панели: П-панель; М - металлический каркас; С - стеновая;
- координационные размеры ширины и высоты панели в м: 6,0x6,0;

6,0x8,4; 6,0x10,8.
1.2. Каркас панели с обрешеткой собирается на болтах; до сборки 

все элементы каркаса должны быть окрашены эмалью ПФ-П89по 
ТУ 6-I0-I7I0-79 в два слоя толщиной 50...60мкм без грунтовки.Окраске

подлежат зоны панелей, особо отмеченные на чертежах.

з

2. Материалы для изготовления.
2.1. Обшивки панелей- из двух слоев гипоокартонпьтх листов по 

ГОСТ 6266-89 толщиной 14мм; в расчетах приняты листы группы Б со 

средней плотностью до IQSOkp/m * ; возможно применение и листов группы 
А (850 кг/м*̂ ). Продольные кромки могут быть прямыми или утоненными.

2.2. Теплоизоляция-из двух слоев минераловатных прошивных матов 
по ГОСТ 21880-86 марки 75'СО связующим до 3%, толщиной 80 мм, шириной 
600мм и длиной до 6м или матов по ТУ 21-31-64-88 той же марки и раз­
меров.

2.3. Каркас панели принят из горячекатанных швеллеров,обрешетка- 
из горячекатанных стальных двутавров, стальных гнутых швеллеров и 
стальных гнутых уголков существующих сортаментов.

2.4. Для сборки каркаса и обрешетки приняты болты по ГОСТ 7798-70 
класса прчности 4; гайки-по ГОСТ 5915-70 класса прчности 4; шайбьт-
по ГОСТ II37I-78; пружинные шайбы по ГОСТ 6402-70; косые шайбы- по 
ГОСТ 10906-78.

Листы гипсокартона крепятся к обрешетке самонарезающими винтами 
с потайной головкой по ГОСТ 10619-80 и ГОСТ 10618“80.

3. Порядок сборки панелей.

3.1. Панели должны изготавливаться на месте строительства на специ­
ально оборудованном горизонтальном участке , имеющем необходимое
подъемно- транспортное оборудование , кондуктор- кантователь, места 
складирования материалов и изделий в зоне действия монтажного крана.

3.2. Изготовление ведут в следующем порядке:
- собирают на болтах стальную раму, к которой на болтах крепят

обрешетку; 0
- кантуют раму вокруг продольной оси на 180 ;
укладывают первый слой листов внутренней обшивки и крепят его 

к обрешетке самонарезающими винтами; затем аналогично- второй слой с 
перекрытием стыков 1-го слоя;

- снова кантуют панель на 180°;
- укладывают 2 слоя матов теплоизоляции, особо обращая внимание 

на проектное их положение по продольным кромкам панели;

MSM К 0WSШт nojwtKb/АТЛ
ЗА*. ОТАШГ 773
Н, контР- Гуеееъл' ^
Гл,имж.прСмилянскл*
гд.спец. Лукаше̂

У1

Т 430.9-7* 94-f- ТО
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- укладывают первый слой листов наружной обшивки и крепят его к 
обрешетке самонарезатощими винтами, обжимая при этом маты по толщине 
примерно на 10 мм; затем аналогично укладывают и закрепляют второй 
слой листов.

3.3. Изготовление стальных конструкций - в соответствии с тре­
бованиями главы СНиП Ш-18-75.

4.1. (Монтаж выполнять в соответствии с требованиями главы 
СНиП 3.03.01-87 " Несущие и ограждающие конструкции".

4.2. Каждая панель по нижней кромке опирается на столики, вос­
принимающие нагрузку от веса панелей и крепится по 4-м углам на 
болтах к специальным элементам колонн фахверка или основного каркаса.

По горизонтали каждая последующая панель подтягивается болтами к 
каркасу уде смонтированной панели.

4.3. Между вертикальной обвязкой рамы и наружной гранью колонны 
укладывается на всю высоту прокладка из полосы минераловатного мата, 
которая обжимается при подтягивании панели к колонне.

Аналогичные прокладки укладывают п горизонтальных швах между 
кромками обрешетки смежных папелейСсм. узел 57,60).

4.4. Лииевые вертикальные и горизонтальные швы между панелями 
перекрывают на монтаже гипсокартонными листами 2-го слоя наружной 
обшивки , закрепляя их на самонарезающих винтах через листы первого 
слоя к элементам обрешетки панелей.

4.5. После монтажа панелей все стальные поверхности каркаса па­
нелей и деталей крепления окрашиваются защитным огнестойким составом 
(см. таблицу 2, выпуск 0), а торцы минераловатных уплотняющих прок­
ладок герметизируют огнестойкой мастикой ФК-75СТУ 049-86) или 
МГТ-Ж44/5(ТУ 09.86-89), выпускаемыми лабораториями НЛЯ 38080
НПО НИК ЮТ.

4.6. Перед монтажом зоны панелей, отмеченные на чертежах штри­
ховкой, окрасить в 2 слоя эмалью одней из перечисленных ниже марок: 
ПФ-115 по ГОСТ 6465-76; ПФ 223 по ГОСТ
14923-78; XВ-124 по ГОСТ 10144-89; ХВ-785 по ГОСТ 7313-75;
ITO-8I3 по ГОСТ 11066-74 с расходом 250 г/м2 по соответствующей 
грунтовке.

4. Монтаж панелей.

4,4.30.9 -7.94-. 1- ТО
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ГАБАРИТНЫЕ 
РАЗМЕНЫ s ММ КАРКАС ПАНЕЛИ

А И С ТЬ|
ГОСТ 62€

г к л  * 
»6 * 89

маты мИ 
ные  гост:

НЕРАЛОЬАТ-
г/88о-в6 Массе/

МАССА*

И Б S МАРКА кГ КТ м ь КГ К Г К Г  _

- - ^ 6,0 *6,0 5940 350 К 1 1065 133 1952 0,53 ssg 3574 3569_

■ Л Д И с  6,0 * 8Л 8140 5980 4Ю <2 1533 187 2754 0,75 76S " 51*5 5172 __

10740 470 <3 2324 241 3543 0,96 1 о ч а 6881 6 9 24_
- A i l H C  5,0*6,0 S940 35о К 4 1248 162 2378 0,63 668 4 294 43 24 __

6, Ох е л 8140 6980 410 K S 1871 222 3255 0, 87 920 6046 6087 _
6, 0*10,$ Ю7ДО 47о К б £679 285 4188 1,13 1184 80S1 е ю з  __

■ЛЦ̂ с 6,o*G,o 7 030 350 К 7 1237 160 2353 0,64 674 4264 4294 _
Л Щ с  б,о* 8А 94-90 5980 410 КЗ 1762 215 315 S 0,86 9 03 5820 58 61
^3jlMc S' 0 х iOj8 U870 470 К 9 24 87 268 3 944 1, 0« 1139 75 70 76 28
- A q m c  6, ox e, о 7090 350 ICIO 1459 189 2782 0,75 78 6 5027 506-1
_ 1 П М С 6,0*8Л 9490 6980 41о fell 2083 2S0 П 29 1, 00 105 4 6866 6915 _
4 п м с б (о * 10Д 11870 47 0 К 12 290 f l 317 4661 1, 25 131S 8880 89 47

a
*
*

П р и  ПРоб1етироЕ,АНМи КОН т р е т н о г о  о б ъ е к т а

с л е д у е т  п о - в о а м о ж н о с т  и уни<оиЧ И роВ,лть

Х Л К Н Ы  Г И Ч С О К А Р ТО ННЫ У л и с т о в  5 п а н е л я х  

РАЗНЫХ т и  ПО Б НА ОСНОВЕ ДАН НЫХ

ГОСТ 62 66 - 89 .

2. ОыЦ,АЯ МАССА Л .А НА С УЧ Е Т О М  К Р Е П Е Ж Н Ы Х  ЭЛЕМЕНТОВ.

К а с с у  б о л т о в  , г а е к  и ш а й б  к а р к а с а  п р и н я т ь

РАВНОЙ £  %  ОТ МАССЫ кто нстру к ц  и й .

К а с с у  б и н т о в  с а м о м  а р е в а ю ш , и х  д л я  к р е п л е н и е  

ЛИСТО& ПСД К КАРКАСУ п р и н я т ь  2 , 9 к Г н А Ю О М г

язм KftlW/WCT yioicполнись
5ав.отжеа%мСИИЛЯНСКК’
Н.мнтр, Гу*беваГ\
Г\.ин*к п*. -миланскимж гГл. СПЕЦ. ПГ. д а ?

/. 430.9-7.94J- Q

С п е ц и < р и к А ц и ' я
П А Н Е Л Е Й  К А Р К А С Н Ы Х
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Кар к а с  К Ч ; К 2 ; К З

J /  . 2

O b p e u lE T K * ' к а р  к. А С А

2960 3020

5Г9во

ft е л о  м  о с т ь  п л е м е н  то а

Сеч бние Состав ДЛЯ ПАНЕЛИ Марка Примеча­
ние

Г1 АРРчЛ
9ских

*с

fflMC 6,0x6,01ПМС 6,0x8, А1ПМС 6,0*10,8 мета лла

а t С 14- с 18 С 24 C24S гост
8240-89

к с CIS С 24 ИЗО С 245 ГОСТ
8240-89

в I И  4Ы С 235 гост
26020-83

г с гн С 140 *60x4 С 235
гост 

8278 - 83

Ь  £  п е ц и я >  И К А Н И Ю  С Т А Л И  НА  К А Р К А С Ы  С И .  Л о * У Г М £ Н Т  -  Н  ,

1,  П о л  ГЛ ИКИ  50АТО& к р е п л е н и я  о б р е ш е т к и  К С Т О Й К А М  к а р к а с а  

П А Н Е Л И  С Т А В И Т Ь  ЛГОСЫЕ а/АЙБЫ ПО ГО СТ  Ю  9 0 7 8 f^ M ' П. 2~ЦгТ0.  

Л о п У С К А Е Т С * Я  И З Г О Т О В Л Е Н И Е  9 Т и У  lUAHC. НА М Е С Т Е  ИЗ  
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