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Наименование чертежей т
ЛИСТОВ

т  л 
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Содержание 1с 2
Пояснительная записка tn,2n 3 ,4
Каркасы КНП101, КНП102, КНП109, ПКШ1101, ПКНП102, ПКШЮХа I 5
Каркасы КНПП0+КНП127 2 6
Каркасы ПКНПЭ0+ПКНП60 -  ( 3 7
Сетки СНШ+СНП20 4 8

Сетки СНП25, СНП133, СНП154* ПСНПШ, ПСНП123,ПСШШ, ПСНД140 5 9

Сетки ПСНП226 -  ПСНП132, ПСНП135» ПСНП135Д -  ПСНП139, ПСНП139Я 6 10

Сетки СНП42+СНП67 7 II

Сетки' 1ЮШП70*ШНП186 8 12

Сетки ПСШ95-Х т  ПСНП199-1, ПСНП195Д-1 г ПСНП199Л-1 9 1з

Петли строповочные ПНП1+ПНП5:гнутые стержни АНШЛЛНП1.2» АНП2Д 
АНП2Л.1, AHIE.2, АНЙ2Л.2, АНПЗ

10 14

Гнутые стержни АНП4Д*4, АНП6Л44,АНП7Л«4, АНП9 II 15
Закладные детали ШШ, Ш 2 , МНПЗ . 12 16
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содержание выпуска

Чертежи, приведенные в настоящем выпуске, предназначены для 
изготовления арматурных изделий и закладных деталей, из которых 
комплектуются арматурные блоки панелей, приведенные в выпусках 
l - I ,  1 -2  и 1 -4  настоящей серии. Детали арматурных блоков приве­
дены в выпуске 0 -2 .

Идентичность армирования панелей различных типов позволила 
унифицировать арматурные изделия. Все они делятся на несколько 
групп, объединяющих изделия по назначению, параметрам поперечно­
го  сечения и принятым характеристикам стержней. Внутри большин­
ства групп изделия отличаются только длинами, что позволяет по­
лучать их путем разрезки условно бесконечной ленты определенного 
поперечного сечения, изготовляемой на автоматической контактно- 
сварочной машине. Этому способствует и то обстоятел ьство, что в 
большинстве случаев в сетках и каркасах положение первого попе­
речного стержня относительно торца продольного стержня не регла­
ментируется и может быть равным от 50 мм до У-50, где У -  шаг 
поперечных стержней. Изделия, входящие в такую группу, имеют 
одинаковые буквенные обозначения и сквозную цифровую нумерацию, 
на них выполняется один (в пределах листа) эск и з.

Изделия настоящего выпуска делятся на следующие группы:
1 . Вертикальные каркасы КНШ01,устанавливаемые у  боковых 

торцов и в теле панелей;
2 . Вертикальные каркасы КНПЮ2, устанавливаемые над каркаса 

ни КНЛЮ1 в верхней части панелей.
3 . Горизонтальные каркасы КНПИО ъ КНП127, устанавливаемые 

понизу панелей.
4 . Горизонтальный каркас КНП9, устанавливаемый в вертикаль­

ной штарбе двухшаговых панелей. .
5 . Вертикальные пространственные (гнутые) каркасы ПКНПЮ1, 

ШОШ102 и ИКНИ 101а , армирующие торцы панелей групп С-ЩГГ1 и 
С-НПТ4.

'6 . Горизонтальные пространственные каркасы ПКВДЗО+ПКНПбО, 
армирующие нижние гребни панелей.
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7 . Сетки СНП1+СНП20, устанавливаемые у  наружной поверхнос- 

ти панелей.
8 . Пространственные (гнутые) сетки ПСНШ22+ПСНП124, устанав­

ливаемые у  наружной поверхности панелей группы С-НПТ4.,
9 ., Сетки СНП25, армирующие вертикальную штрабу двухшаговых 

панелей,.
10. Пространственные сетки ПСНП26*ПСНП32, устанавливаемые у  

внутренней поверхности панелей.
11. Сетки СНП133,СНП134, армирующие вертикальную штрабу пане­

лей групп С-НПТ1 и С-НПТ4.
12. Пространственные косые сетки ПСШ1135+ПСНП139, устанавли­

ваемые у  внутренней поверхности панелей группы С-НПТ1.
13. Сетки СНП42+СНП67, устанавливаемые у  горизонтальной

штрабы панелей.
14. Пространственные сетки ПСНП170 + ПСНП186, армирующие 

верхнюю часть панелей.
15 . Пространственные косые сетки ПСНПХ95-1 + ПСНП199-1, ар­

мирующие верхнюю часть панелей группы С-НПТ1. '
16 . Гнутые стержни АНП1.АНП2- горизонтальные выпуски.
17. Гнутый стержень АНПЗ, устанавливаемый в штарбе двухшаго­

вых панелей.
18. Гнутые стержниАНН4+АНП8- вертикальные выпуски.
19. Петли строповочныеПНН1+ПНП5
20 . Закладные детали МНП1 и МНП2 для крепления опорных сто ­

ликов и соединения парапетов.
21 . Закладные детали ШИЗ для опирания плит покрытия.
Набор элементов каждой группы определен из условия возмож­

ности заармировать любую панель из типов принятых в "Номенклату- 
ре унифицированных индустриальных изделий крупнопанельных 4 -9 -  
этажных жилых домов с  шагом несущих поперечных стен от 2 ,4  до, 
3 ,6  м для строительства в сейсмических районах".

Принятым набором арматурных изделий возможно частичное или 
полное армирование и других видов и групп панелей парапета.

Конкретные длины арматурных изделий определены в зависимос­
ти от размеров и конфигураций панелей и конструктивного решения
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у н и ф и ц и р о в а н н ы х  у з л о в  и х  армирования.

У ч и т ы в а я  р е альные у с л о в и я  производства (завод будет в ы пус­

к а т ь  о г р а н и ч е н н у ю  н о м е н к л а т у р у  п а н е л е й ) , к о л и ч е с т в о  марок, из­

г о т о в л я е м ы х  на о д н о м  заводе, б у дет меньше зап р о е к т и р о в а н н о го  з 

н а с т о я щ е м  в ы п у с к е .

Изготовление изделий и применяемые материалы

Все изготовляемые по настоящему выпуску изделия должны от­
вечать требованиям ГОСТ 10922-75 и ГОСТ 14098-68, и ГОСТ 19292- 
73.

Значительная унификация параметров арматурных изделий поз­
воляет изготавливать их при помощи точечной сварки на автомати­
зированной линии 7728/2  с  машиной МТМ-09 или линии типа И-2И» 
разработанной йядустройпроектом, или линии 77 28 /3 , разработанной 
на базе МТМК-ЗхЮО, а также подобных линиях.

Заготовки для косых гнутых сеток  (ЛСНП135 *  ПСЙП139 и 
ПСНПГ95-1 *  ПСНП199-1) целесообразно получать косым рсзом прямых 
плоских сеток  высотой 1750 + 900 и длиной L (о о о т в е т -

, отвутощие размеры указаны на эскизах сеток  на листах 6 и 9 ) ,  Одна 
сетка идет на армирование чердачной части парапета, другая -  на 
в е р х  панели. \ -

Арматурная\сталь принята в соответствии со  СНиП П -21-75. 
Арматура каркасе® и сеток  принята из стали классов А-Ш и В -1 , 
петлевые выпуски -  из стали класса A -I .

П е т л и  строповочные с л е д у е т  выполнять толь к о  из г о р я ч екатан­

н о й  с т а л и  класса A-I м а р о к  ВСт.Зсп2, В С т . З п с 2  п о  Г О С Т  380-71 

(последние -  д л я  т е м п ератур п р и  м онтаже не ниже - 4 0 ° С ) .

t Полосовой металл з а к л а д н ы х  д е т а л е й  в ы п о л н я е т с я  из стали ма­

р о к  ВСт.Зкп2.

, А н к е р а  закладных д е т а л е й  прив а р и в а ю т с я  к о н т а к т н о й  точечной 

« л и  рельефно-точечной сваркой, тавровые с о е д и н е н и я  анке р о в  могут 

в ы п о л н я т ь с я  дуго в о й  с в а р к о й  п о д  слоем ф л ю с а  н а  а в т о м а т а х  типа 

А С С - 2 М У  и  А Д Ф - 2 0 0 1 . П р и  п р и м е н е н и и  оборудования, авто м а т и ч е с к и  

не обеспечивающего р е ж и м  сварки, следует т о л щ и н у  п л а с т и н о к  у в е - 

- л и ч и т ь  д о  8  м.

ш
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Маркировка изделий i
I

Принятая в настоящей серии м а р к и р о в к а  и зделий о р и е нтирована 
на комплектацию и х  по технологическим признакам.

Плоские к а р к а с ы  обозначены б у к в а м и  КНП, где Н П  х а р а к т е р и з у е т

принадлежность их и всех  последуюяшх видов и зделий к  к о н с т р у к ц и я м
панелей парапета.

Пространственные каркасы, получаемые при помощи сгиб а н и я  п л о ­

ских каркасов, обоз н а ч е н ы  буквами ПКНП.
Плоские сетки обозначаются буквами СНП.

Пространственные сетки, получаемые при помощи сгибания ш г о о -  
ких сеток , обозначены буквами ПСНП.

Гнутые стержни различного назначения обозначены буквами АНП. 
Исключение составляют гнутые стержни, применяемые для строповки 

(петли строповочные) панелей и обозначаемые буквами ПНП.
Закладные детали обозначены буквами МНИ, эти изделия обяза­

тельно включают в себя элементы, изготовленные из сортового про­
ката.

Нумерация в пределах основных видов изделий (каркас, сетка, 

петля, гнутый стержень и закладные детали) принята сквозная. В 
отдельных случаях нумерация изделий следующей группы (в  пределах 
одного вида изделия) начинается с числа, выбранного так, что д л я  
предыдущей г р у п п ы  оставлены запасные номера. Номера марок г о р и з о н -  i 

тальних каркасов и каркасов нижнего гребня соответствуют н о м е р а м  ! 

таких же каркасов, применяемым в наружных стеновых панелях, это т  \ 

правило относится к арматурным выпускам.
Изделия одной конфигурации, изготавливаемые из различных 

стержней, маркируются сначала цифрой, х а р а к т е р и з у ю щ е й  форму, за­

тем После т о ч к и  цифрой, характеризующей диаметр, н а п р и м е р  АНП4.1, 

АНП4.2.

Изделия, получаемые вторичной о б р а б о т к о й  и зготовленных на ав­
томатических машинах, полуфабрикатов, например, д о в а р к о й  ртержяей, 

м а р к и р у ю т с я  д о п о л н и т е л ь н о й  цифрой, д о б а в л я е м о й  ч е р е з  ч е р т о ч ф  к  

марке перв и ч н о г о  изделия, например, П 0 Н П  97-1.

З е р к альные и з д е л и я  и м еют индекс *л*«
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^  А ло ПКНГГЬО ПКНГТЫ

С п е ц и ф и к А ц и я Выбор к а  7
Армдтное

изделие
Марка
поз

Дилметр
мм

Класс
стали

Алина U) мм Код-60 
шт.

Дидметр
мм

Класс
стали

Общая 
длина*,м

Общая
МАССА КГОm

..............  1

о
.0

ПКНП38
1 4 61 2620 2 4 В I 14.24 1.41

сэ£
1Г. JЛг. 2 4 61 ьоо 1Ь

ПКНПА9
1 4 61 2350 2 4 В I 1430 1А2

и Г 2 4 61. ЬОО 16\ L J
III АГ 4ПЛ

ПКНПА1
1 4 BI 2540 2 4 6 1 15-9 4 1.58

> г 4 I I ьоо 16Т
и

^  Л « «  ПКШТМ-ПКНПАП пк нп Аг 1 4 61 2Ь2 0 2 4 В I 1 Ь.04 1.59

(sj  м  " 2 4 BI ЬОО 18
1 Си
си
9 ' > П Ш А З

1 4 61 2950 2 4 В I П 9 0 1.11

О
О

%пJ-J 2 4 61 ЬОО 20>■>
™ ^ ...__

ПКНЛАБ
1 4 61 3110 2 4 6 I 19 54 1.93

(п 3 2 4 61 ьоо 22
ШАГ 150 ПКНШьб 1 4 61 3 220 2 4 6 I 19.64 1.94

- 2 4 61 ЬОО 22' L*5(—■
ПКНП47

1 4 81 3550 2 - 4 8 I 21.50 2.13
2 4 61 ЬОО 24

С а е ц и ф и к  а ц м а ЬЫБОРКА
ПКНПА9 1 4 61 381 0 2 4 В I 23.22 2.3 0

А рм лтч рк'ое 
наделие

Марка
по*.

Диаметр
мм

Класс
стали

Длина (L] мм Код- ю шт.
Дндметрмм КлассСТ АЛИ

Общая
ДЛИНА.МОбща* 

масса, кг 2 4 BI ЬОО 26

ПКНПЗО
1 4 I I ^ т а - г 4 61 3.9 0.6В

пкнпм
1 4 61 4410 2 4 В I 2Ь.82 2,ЬЬ

' г 4 I I ьт 5 2 4 61 ьоо 30

ПКНП34 1 4 BI ь м г 4 61 S3 0.W ПКНПБЪ
1 4 61 56 1 0 2 4 В I 30.42 3.01

2 V В1 ьоо i 2 4 * 61 400 34

пкнпъг
1 4 BI \ т 2 4 61 1.06 0.10

ПКНП5А
1 4 BI 5 5 Ь 0 2 4 В 1 33.32 330

2 4 В1 ш В 2 4 BI ьоо 31

пкнпзз А 4 BI т о 2 4 BI 10.44 1.0 5
ПКИП5Ь

f 4 61 ы ь о г 4 В I ЗЬ.92 з.ьь
2 4 81 ш 42 2 4 61 ЬОО 41 -  ■

п к ш т
4 61 1 1160 2 4 Ы 10.16 1.66

ПКНП55
1 4 61 1 590 . 2 4 61 918 0.91

2 lie I I 606 U 2 4 61 ьоо 11

п к н п з ь 1 4 I I 1910 г 4 61 12.34 1.2 2
ПКНТ159 1 4 61 , 2190 г 4 81 12.18 1.21

2 4 61 ь т щ 2 4 61 ЬОО 14
п к н п з п

1 4 61 2026. • 2 А 61 12 44 1.26
п к н п ь о

1 4 - 61 2190 2 4 61 16,98 1.ьа
2 4 61 606 16 2 4 61 ЬОО 19
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ШАГ 2.00

С п е и, и фик a lv и я Выборка

с пе циф и к а ц и я
МАРКА

ар к  надел.

СНП 8

СНП 9

СИЯЮ

СИПИ

СНП12

С Н М З

rt-rt
ПОЗ

ДИАГМВТР
ММ

К л лее 
СТАЛ II

и
BI
В1
BI.
81
81
BI
61
61
B I
61
61

ДлинаЩ 
мм
2610
3000
261 О
31215
2Ы0
3 250
2Ы0
ЪТ25
2610
4325
2610
4925

Кол-во

15
(3
16
13
П
13
19
13
22
13
25
13

5 Ы 6 0? К А

Дилметр 
мм

К ласс
с т а л и

61

6 Г

Ы

BI

BI

61

0Б1Ц АЯ 
АЛИИА.М

"TSMS

82/59

86.62

98.02

113.65

<29.28

Общая  
масса кг

12.04

1269

13 34

15.09

1749

19.90

Марка 
арм.и где Л- поз.

Лидметт 
мм

Класс
стали

Д л и н а (Ц 
мм Кол-во Дидметр

мм
К л а с с
с т а л и

Общая
ДЛИНА,М

Общая
м ас са .кг c H i m

61 26Ю 28
81 5525 13

В1 144.91 2232

с н п < BI 2Ы0 81 39 Л 3 6.12
BI 1450 13

С И П 15
61 2610 27
BI 5400 13

61 140.61 21.66

СНП 2 ы 2610 BI 46.81 121
81 (8 00 13

СНГиь
61 2610 28
61 5525 13

61 144.91 2231

т ъ
BI 2610 10 81 5М З 181
ВГ 1925 13

СНГН1
61 2Ы О 29
61 565Q (3

В1 149.14 22.91

СИПА 81 2610 11 61 55.36 6.53
81 2050 13

СНП18 вг 2Ы0 30
61 Ь О Q О 13

61 156.30 24,01

61 2610 11 81 6 2 5 2 и ъ
81 24QQ 13 0НП19 61 2610 31

61 6125 (3
61 160.54 24.12

81 2610, 13 Ы 66.16 1028
81 2 5 1 5 13

ши В! 2610 32
61 6250 13

61 164.П 2 5 3 1

с и  т вг 2 6 (0 14 61 ТО 99 10-93
ВГ 2650 13

т к

W 8
Сетки СИГИ СНП 20

с е f> И Я
т е - 11с

ВЫПАСА ЛИСТ
1-2 Л



р
1

ШАГ 200

<520

Линия СГИБА

3J ± t
d >

з ы у
V

о-т-
г*

о. in

Г

-

ю

50 1 Ш АГ 21)0-------yij

■7е-1 L '

С п й ц и ф и к д ц и я В ы б о р к а

Армата рн ое 
и з д е л и е

Марка
поз.

дна метр 
мм

К а АС С 
СТАЛ И

_£*
*

«<*
<

КОЛ-ВО Дм дметА 
мм

Класс
с т а л и

Общая
длмна.м

Общая  
масса,кг

ПС Н П < 2 2
5 4 В I 2Ы0 7 А B I 42.21 4.18
Ь А В I <330 <8

П СН П  123
5 4 В I 2610 <0 4 81 60.84 6.02
Ь 4 В I <930 <8

ПСНП 124 5 4 В I 26(0 <3 4 61 79. V I 7.87
6 4 В I 2S30 <8

ЛК Ли ни я СГИБА
' ТУ

о

Специ фикдцкя В ы б о р к а

А р м А И Р н о е
и з д е л и е

М арка
п о з . 2

 =
 

ЗГ
ЗЕ

 
I 

3
[ 

"О К л а с с
п а л и

Д ай на  (L) 
м м КОЛ-ВО Дилметр

мм
К ласс
с т а л и

Об щ а я
ДЛИНА,М

Об щ а я
МАСС А. КГ

СНП25 < 4 81 ( 5 2 0 3 4 6 1 ( 0 . 96 < .07

2 4 61 80 0 8

qр ( р О
J-

t— ШАГ 150

№5

с®>

© -

10

СИП ЧЪ*5 3 4 В1 790 <6 4 В I 22 24 2.20
4 4 В1 24 80 4
3 4 Ы 790 ■18 4 6 1 24.66 2.44 '
4 4 BI 26<0 4

2Q0< 4
« г о

С Н П 1 3 4 П С Н П 140 Ы_
B I

2Ы О
<020 <7

М 30:39 3 . 00

т к

«76
Се т к и СНПг5;СНП1ЪЪ;СНП1ЪЦПСНП422;ПСНЖ23;ПСНП1гЦ ПСНП 1̂ 0.

И  Р И Я
u s e - l i e

выпуск лист
%-% ! 5





С п е ц и ф и к А ц и я В ы б о р к а 11
М а р к а

АР М.ИЗА8Л.
N N
п о з .

ДИАМВТр
мм

Класс
СТАЛИ

1
1 Коа-ЬО

Дм а метр 
мм

Класс
стали

Общая
ДЛИНА,М

Общая 
масса,КГ

>*>СМ С Н П 56 { 5 BI 10 10 15 5 BI 29.93 4 2 9

~о
т

1

«эс-
2 ,\ 5 6 1 2920 4

0 0 Н П 5А 1 5 6 1 1090 19 5 BI 31.23 4.84Г
2 5 ■51 3260 4

С Н П 55
1 5 8 1  , 1 ОТО 19 5 6 1 31.55 4.6*6i а.
2 5 8 1 3340 4ШАГ 200

*  1 СНПБЬ
1 5 6 1 4 090 18 5 BI 32.98 5.08,
2 5 6 1 3430 4

.... г

С Н П 51
1 5 6 1 1010 18 5 8 1 33.34 5.13

\ С п е ц и  ф и к л ц и я В ы б о р к а 2 5 Ы 3 520 k

СИП 5 8
1 5 BI 1010 20 5 B I ЗА8А 5 .ЫМарка 

арм. и̂ дед
Н И i
поз

\WAM2TP
мм

Класс
стали

Д лина (L) 
мм Кол-во

Дидметр
мм Класс

стали
Общая 
длина,м

Общая
МАССА,КГ 2 5 BI 3860 А

с н п м 1 5 BI Ш й 4 5 BI 496 101
СНП59

1 5 В1 1010 23 5 : BI 42.45 Ь.5А
2 5 BI 515 4 2 5 51 4460 4 *

с н п а з 4 5 6Г  ̂ОТ 0 9 5 B I 12.39 1.88 СНПЬО
'1 5 B I 1010 26 5 Ш 48.06 9.40

2 5 61 5060 4г 5 81 И15 \
СНПА6 1 5 B I 1010 9 5 BI 1 U 9 2.5.1

СИПЫ
1 5 BI 1 01В 29 5 81 51.Ы 8.26

2, 5 61 1 69 о 4 2 5 BI 5660 4
СНПАТ ! 5 BI 1010 10 5 BI 18.00 2.11 снпьг 1 5 BI 1010 29 5 61 53,99 8.34

2 5 61 1825 X 2 5 61 5140 4 '

СНП^В 1 5 61  ̂ОТ 0 и 5 BI гозз 3.13
с н п м

1 5 81 1010 30 5 BI 55.42 8.54
2 5 BI 2140 4 “ 2 5 61 5830 4

СНПА9 . 1 5 BI ы п 12 5 В1 ' гпь 335 СНП6А 1 5 ■ ы 1010 50 5 BI 5 5.98 8.59
г 5 BI Д п о 4 2 5 в ! 5920 4

СНП50 f 5 f e l 1010 12 5 81 22.12 3,-40 СНПЬ5 1 5 B I 1090 32 5 61 59.ЬО 9,18
2 5 BI 2320 4 2 5 6 Г 6340 4 ,

СИП 51 5 В Г ШО 14 5 в г 25.94 Лов СНП66 1 5 e l . 4090 33 5 ВГ 61.03 9.40
2 5 Bl 2140 4 2 5 fci 6430 4

СНП52 1 5 BI Ш О 15 5 »1 21.31 Ш СИПЬТ А 5 , BI 4 090 33 5 BI Ы.39 .945
2 5 В1 263 Q 4 i. . 2 5 B I 6520 4 • . -

т к
w a

С Е Т К И  С Н П А г 4 * С Н П 6 9
с е р и  я
иг8-11с

1МПЧСК1 ЛИСТ л _ л I *»





С п е ц и ф и к а ц и я
Ар м а т у р н о й

и г д е  а и е
Марка

п о у
ДнАметр

мм
К ласс
с т а л и

ДЛИНА (L) 
ММ Кол-бо Аи а м п р

мм
КЛАСС
СТАЛИ

ОБЩ, АЯ 
ДАЙНА,М

Общ ая
МАССА,КГ

п е н и 1 9  5 - 1 1 5 & I 8 1 0 - 9 0 0 1 6 5 Ь I 2 9 4 3 Ш
О С И П 1 9 5 л * 1 1 5 В I 3 0 90 5
п е н п 1 9  6 - 1 1 5 B I 1 9 0 ^ 9 0 0 19 5 B I З А А 1 5.30
п е н п 1 9 6 М 2 . 5 B I 3 6 9 0 5
п е н и i 9 П “ 1 1 5 B I 1 1 0 - 9 0 0 22 5 6 1 39, 82 6.13
п а н п 1 9 Т л-4 2 5 В I U29G 0
п е н п 4 9 6 - 4 1 5 В I ; 1504-*>ttO 2 5 5 в I * * 5. 20 6 . 9 6
п е н п 1 9 8 Л - 1 2 5 B I Ш О 5 V

п е н п 1 9 9 - 1 5 6 1 П 0 г 9 0 0 28 S 8 1 5 0 . 2 1 1 . 1 4

ПС/НЛ 1 9 9  И 2 5 Ы ьт 5 \

В ы б о р к а

1 3

т к

1976
С Е Т  к и ПСНП195-1 -ьП С Н П 199“ 1> П С Н П Ы .+ П С Н П 19 9 л Ч

с ,е р и я 
и г в - п с

выпуск» пнет
* - * Г 9



Я.-ЬОэи
С" ‘ оL?"..... ю тJГ тt ип

о
•4

- 1 Oiс= ю S и >с= сг С сг
5асс=

ассг ассг асес

е

М а р к а Я г а. е
пнп1;пнпг 30 50 635
ПНПЗ 50 50 П 20
ПИПЧ 50 50 80 0
ОН Л 5 50 50 820

С п е ц и ф и к лция
Арм дт̂ рноеизделие Маркапоз

пт
ПНП2.

П Н П З

П №

ПНП5

ДиАметг К ласс ДлинаЩ
ммг
40

12
44

46

СТАЛИ

А1
A I

A I

АI

1 18 AI  *21000 i

ММ
1500
1500
ПОО

1900

Кол-во
4

4

В ы б о р к а

Диаметр
мм
40
12
44
46

16

К ласс
с т а л и

Общая 
д л и н а ,м

А I

АI
А I

А I
А1

15
4.5

4. П
4.9

2.0

О б щ а я
массам

0.93
433
2 05

3.00

4-00

АНП 24

Ак т о вая  СВАРк I
И. 4 мм

« 7 *
№

ДНП2А.4
?

14

4 0 0 с Дзгова я  рварк.
h. щ -  4  мм

П Е
4 0  0

Специ фнкдцц я
Армдттрное 

из дел ие
Мар к а  Лиамотр

А.НП2.4 

АНП2д 4

поз мм
42

42

Класс
с т а л и Л а™ а (Ч  Кол- во

А I  

А I

/л О О

9 2 0

Дидметрмм
12

й Ы 6 О Р К А

А НП2..2.

Класс
стали

Общая 
дли наэм

АI 13 2

Обща » 
м а с с а м

f  П

АНП2а 2

ДУГОВАЯ СВАР 
1\ш- 4 мрА -,4* ---------!Гоо------ ^ А чгошна ,-----------—--------- +- Иш-Чм!

зк*^-гг—
М v АОО |,

А МП2 2 
д н п г л  2

•4 а A I Ь 00 4 42 A I 4.52 4.34
2 п А 1 9 20 1

зо

5
5 0 0

А Н П М 4 м А I 650 4 4 2  . А I 0. 65

£
V ^ R A O

, « 1 3  5 f 1 5 0 r 1 5 0 2 3  5

5 0  0

1Ь
Г Г...- 1 А Н П  1 2 4 12 А I 44.20 4 4 2 М 4 . 4 2 0.99 А Н П З 4 40 A  III 4300 . 4 40 А № 1 Ъ

т к

т ь
Петли СТрошочные ПН1Йт ПНП5,-Гнитые стерЖни АНШ;АНП12;АНП2.1;АНП2л.1;АНШ;АНП2.л1;АНПЗ.

С В Р И Ч
4.43 6 "11с

ВЫПУСК ЛЙС1
2 - 2  40



МАРКА е d
АНП41 sio 30
A HIU-2 400 30
АНПА 460 30
АНП44 U 0 50

С Л 6 Ц, ЦфИКАЦМЯ Ь ы в о р к а

jAPMATTPHOfe 
1 WlkVhИ 2

[Марка 
I ть.

ДнАмегр
мм

К a i t  с
£ТАЛЙ

ДлинаЙ
мм Кол-во

eu2
2

-<* Класс
СТАЛИ

Общая
АЛИНА, M

Общая
МАССА,КГ

Армату р нов 
изделие

Марка
по*.

Дидметр
ММ-

Класс
стали

ДлинаЙ
мм Кол-во ДиАметр

мм
Класс
стали

Общая
длина.м

Общая
МАССАКГ

| АИЛА I i 10 АЙ п о 4 10 АЙ 0.11 0Л8 АН П Н 4 10 A III 1380 1 10 A III 1.38 0.85

j  А к ПА.г \ М А ш • 860 i 42 АЙ 0.86 0.16 АНПТ2 1 и А® 1540 1 И AlJ 1.54 1.31

1 А т . 6 
1 А И П А Л

\ 14 А if 960 4 44 A ll 0.96 М б АИЛ1Э 1 14 АЙ Н Ю 1 14 А® Y.11 2.01

< A III 1 BA0 4 1 6 . All 4.04 1 6 4 л н т л 1 16 Ай 4810 1 14 А Ш *1.61 2.9 5
—  —

М арка £
А НП6.1 520
А НП6.2 600
АНП6.3 460
А Н П 6 .4 / 1 4 0

А Н П 6.1 1 10 АЙ 1215 1 10 All 1.28 0.19

А Н П 6.1 1 12 All H J 6 1 12 All 1.44 1.28

АН П 6.3 1 14 АЙ 1595 1 14 A ll 1.60 1.93
Ай П 6.4 1 16 All П 5 5 1 16 All 1.16 2.18

15

М ар ка ■ £
АНП1.1 520
АНП1-2 600
АНП1.3 480
А НП 1.4 . 140

СпецификАция Б ЫБОРКА

АНП.<? 1 12 A I 9 0 0 i 12 AI 0.90

т к
<976

Г щ т ы е  стержни АНП4.1к4;АНП6.1+4; АН 01.1^4;АЙП.9
с е р и я
<. 136-Ис



1М)

от ь для 
/ФИКСАЦИИ

^  Г 
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г

1 J

jr-----—1*— :

-Г! ."-вда1

0 —

3

ь 190

С п е ц и ф и к а ц и я В ы б о р к а

Ар м а т а  р ное 
и эдел и е

Марка
п о з .

Сечение
мм

К ласс
СТАЛИ

Дл и н а Ц,}
мм Кол-во Сечение

мм
Класс
стали

Оби; л а 
д а й н а , «а

Об щ и - 
в е с ,  ► 1

5 ф Ю А Щ 800 1 ф Ю АЙ 2.00 1 23

мнп ъ Ь ф ТО A I II 300 и Н20 А * Ст 3 0.18 1 0 2
1 420*  Ь Ст 3 т 1

W Т 0 Г 0 • 2 2 5

П р м м е ч д н и я * .

1. По у 1,5 вар ит ь  при п о м о щ и  к о н т а к т н о ** 
РВ А ЬВ фй О ' Т  04 ВЧНОЙ ' С В А Р КИ-

а.Пог.  2 Ф в а р и т ь  атгой подслоем Фанка
Н А  С В А Р О Ч Н Ы Х  А В Т О М А Т А Х . .

ЗАК А А д и ы е  д о т а  л и МНП1;МНП2;МШ.
с е р я ?
■ м з  6 - и

аыпчск
l - i

ЛИГ
_ 1 L  J

Серия 1.138-11с
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