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Наименование чертежей т
листов стр .

Содержание 1с 2

Пояснительная записка 1л;2п 3 ,4

Каркасы КНП I ,  КНП 2 , КНП 9, ГЖН I ,  ПКН 2, ТКН la j 5

Каркасы КНП Ю+КНП 27 2 6

Каркасы ПКНП30+ПКНП60 3 7

Сетки СНШ4СКП20 4 8

Сетки ПСН 22+ПСН 24, СНП25, СНПЗЗ, СНП34, ШИП40 Г
kJ 9

Сетки ПСКП 26+ПСНП 32 , ПСНЯ 35+ПСКП 39 6 10

Сетки СНП42+СНЛ67 7 I I

Сетки ПСШ1- 70+ПСНЛ 36 8 12

Сетки ПСНЛ 95+ПСНП 99; Г.СНПЭ5л -^ПСНП 99 л J 13

Петли строповочные ПНП1+ПНЛ5, гнутые стержни 
АКП2л*I , АНЛ2.2 ,  АНТ12л82,

АКП1Л,
АНПЗ

АКП1,2, АНЛ2. I 10 14

Гнутые стержни АНП4.1+4, АНП6.1+4, М ? ,  1+4, AlfflS I I 15

Закладные детали МНГХХч̂ ШПЗ 12 16
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СОДЕРЖАНИЕ ВЫПУСКА

Чертежи* приведенные в настоящем выпуске, предназначены для 
готовления арматурных изделий и закладных деталей, из которых 
ушлектуются арматурные блоки панелей, приведенные в выпусках 
Г, 1-2 и 1-3 настоящей серии. Детали арматурных блоков приве-
ш  в выпуске 0-1 .

Идентичность армирования панелей различных типов позволила 
йфицировать арматурные изделия. Все они делятся на несколько 
учш, объединяющих изделия по назначению, параметрам поперечно- 
сечения и принятым характеристикам стержней. Внутри болыпин- 

ва групп изделия отличаются только длинами, что позволяет по­
чать их путем разрезки условно бесконечной ленты определенного 
черечного сечения, изготовляемой на автоматической контактно- 
эрочной мапшне. Этому способствует и то обстоятельство, что в 
иьшинстве случаев в сетках и каркасах положение первого попе- 
чного стержня относительно торца продольного стержня не регла- 
нтируется и может быть равным от 50 мм до У-50, где У -  шаг 
яеречных стержней. Изделия, входящие в такую группу, имеют 
знаковые буквенные обозначения и сквозную цифровую нумерацию, 

них выполняется один (в пределах листа) эскиз.
Изделия настоящего выпуска делятся на следующие группы:
1. Вертикальные каркасы КНШ, устанавливаемые у боковых 

рцов и в теле панелей;
2 . Вертикальные каркасы КНП 2 , устанавливаемые над каркаса - 

КИП в верхней части панелей.
3 . Горизонтальные каркасы КНП 1 0 +  КНП 2 7 , устанавливаемые 

низу панелей.
4 . Горизонтальный каркас КНП9, устанавливаемый в вертикаль- 

й штарбе двухшаговнх панелей.
5. Вертикальные пространственные (гнутые) каркасы ПИШИ 

НП 2 и ПКНП 1а , армирующие торцы панелей групп С-НПТ1 м 
НПТ4.

6 . Горизонтальные пространственные каркасы ШШП30+ШШП60) 
мируицие нижние гребня панелей.

з
7 . Сетки СНП1+СНП20, устанавливаемые у  наружной поверхнос­

ти панелей.
8 . Пространственные (гнутые) сетки ПСНП22+ПСНП 24 , устанав­

ливаемые у наружной поверхности панелей группы С-НПТ4.
9 . Сетки СН1Т25, армирующие вертикальную штрабу двухшаговнх 

панелей.
10. Пространственные сетки ПСНП26+ПСНП32, устанавливаемые у  

внутренней поверхности панелей.
11. Сетки СНПЗЗ ,СНП 3 4 , армирующие вертикальную штрабу пане­

лей групп С-НПТ1 и С-НПТ4.
12. Пространственные косые сетки ПСНП 3 5 +ПСНП 39 , устанавли­

ваемые у внутренней поверхности панелей группы С-НПТ1.
13. Сетки СНП42*СНП67, устанавливаемые у горизонтальной 

штрабы панелей.
14. Пространственные сетки ПСНП 70 + ПСНП 86, армирующие 

верхнюю часть панелей.
15. Пространственные косые сетки ПСНП 95-1 + ПСНП 99-1, ар­

мирующие верхнюю часть панелей группы С-НПП•
16. Гнутые стержни АНП1,АНП2- горизонтальные выпуски.
17. Гнутый стержень АНПЗ,устанавливаемый в штарбе двухшаго­

вых панелей.
18. Гнутые стержниАНП4+АНП8- вертикальные выпуски.
19. Петли строповочныеПНП1+ПНП5.
20. Закладные детали МШП и МНП2 для крепления опорных сто­

ликов и соединения парапетов.
21. Закладные детали МНПЗ для опирания плит покрытия.
Набор элементов каждой группы определен из условия возмож­

ности заармировать любую панель из типов принятых в  "Номенклату­
ре унифицированных индустриальных изделий крупнопанельных 4-9- 
этажных жилых домов с шагом несущих поперечных стен от 2,4 до 
3 ,6  м для строительства в сейсмических районах".

Принятым набором арматурных изделий возможно частичное шш 
полное армирование и других видов и групп панелей парапета.

Конкретные длины арматурных изделий определены в  зависимос­
ти от размеров и конфигураций панелей и конструктивного решения
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унифицированных узлов юс армирования.
Учитывая реальные условия производства, (заво д  будет выпус­

к ать  ограниченную номенклатуру панелей), количество марок, из­
готовляемые на одном заво д е , будет меньше запроектированного в 
настоящем выпуске.

Изготовление изделий и применявмне материалы

Все изготовляемые но настоящему выпуску изделия должны от­
вечать требованиям ГОСТ ГО Ж -70 и ГОСТ 14000-00, и ГОСТ 19292- 
73 .
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Значительная унификация параметров арматурных изделий поз­
воляет изготавливать их при помощи точечной оварки на автомати­
зированной линии 7720/2 с машиной МТМ-09 или линии типа И-2И, 
разработанной Иидустройпроектом, или линии 772 0 /3 , разработанной 
на базе МТМК-ЗхЮО, а также подобных линиях.

Заготовки для косых гнутых сеток (ПСН11 35 + ИС1Ш 39 и 
ШШ 95-1 + ПС1Ш 99-1) целесообразно получать косым резом прямых 
плоских сеток высотой 1700 + 800 и длиной I (ооответ
отвующие размеры указаны на эскизах сеток на листах 6 и 9 ) .  Одна 
сетка идет на армирование чердачной части парапета, другая -  на 
верх панели.

Арматурная сталь принята в соответствии оо СНиП П -21-75. 
Арматура каркасов и сеток принята из стали классов А-Ш и В -1 , 
петлевые выпуски -  из стали класса А-1,

Петли строповочпые следует выполнять только из горячекатан- 
ной стали класса A-I мирок ВСт.ЗспЗ, ВСт.Зпс2 по ГОСТ 380-71 
( последние -  для температур при монтаже не ниже - 4 0 °С ) .

Полосовой металл закладных деталей выполняется из стали ма­
рок ВСт„Зкп2.

Анкера закладных деталей привариваются контактной точечной 
или рельефно-точечной сваркой, тавровые соединения анкеров могут 

выполняться дуговой сваркой под слоем флюса на автоматах типа 
АСС-2МУ и АДФ-2001. Ври применении оборудования, автоматически 
не обеспечивающего режим сварки, следует толщину пластинок уве­
личить до 8 м.
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Маркировка изделий

Принятая в настоящей серии маркировка изделий ориентирована 
на комплектацию их по технологическим признакам.

Плоские каркасы обозначены буквами КПП, где НП характеризует 
принадлежность их и всех последующих видов изделий к конструкциям 
панелей парапета.

Пространственные каркасы, получаемые при помощи сгибания пло­
ских каркасов, обозначены буквами ПКШ1.
Плоские сетки обозначаются буквами СИП.

Пространственные сетки, получаемые при помощи сгибания плоо- 
ких сеток, обозначены буквами ПСИН.

Гнутые стержни различного назначения обозначены буквами АНП. 
Исключение составляют гнутые стержни, применяемые для строповки 
(петли строиовочнпе) панелей и обозначаемые буквами ГПШ.

Закладные детали обозначены буквами МНИ, эти изделия обяза­
тельно включают в себя элементы, изготовленные из сортового про­
к ат а .

Нумерация в пределах основных видов изделий (каркас, сетк а , 
петля, гнутый стержень и закладные детали) принята сквозная. В 
отдельных случаях нумерация изделий следующей группы (в пределах 
одного вице изделия) начинается с числа, выбранного так , что д ля  
предыдущей группы оставлены запасные номера. Номера марок горизон­
тальных каркасов и каркасов нижнего гребня соответствуют номерам 
таких же каркасов, применяемым в наружных стеновых панелях, это же 
правило относится к арматурным выпускам*

Изделия одной конфигурации, изготавливаемые из различных 
стержней, маркируются сначала цифрой, характеризующей форму, за ­
тем после точки цифрой, характеризующей диаметр, например АНП4.1, 
АШ14.2.

Изделия, получаемые вторичной обработкой изготовленных на ав­
томатических машинах полуфабрикатов, например, доваркой стержней, 
маркируются дополнительной цифрой, добавляемой через черточку,к 
марке первичного изделия, например, ПСНП 9 7 -1 .

Зеркальные изделия имеют ицдеко " л " .
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лс
с
£

S

ж<хэо<
<сса-
«=х

2 5 б I 1U5Q 13

СНП1
1 5 61 2610 9 5 61 Д6.81 1.21 С Н П 1 6 1 5 51 5Ы0 28 5 81 1ДД.91 22.31

2 5 81 1800 13 2 5 B I 5 5 25 13

И

?‘Я $ч С Н П 5
1 5 61 Ш О 10 5 B I 51.13 1.81 сипи 1 5 81 2610 29 5 51 1А 9.1 А 22.91

г 5 81 1S55 13 2 5 51 5650 13

СН П  4
i 5 61 2Ы0 11 5 81 5534 8.51 сн тв 1 5 BI 5Ы 0 30 5 81 156.30 2Д.011с*

<
2
х;

*$
-2ж<1 к_

аег
•ЭЕ
:х:

'■<:

Z
а
CZ

Жа
-г
ж
ж

CJ
г 5 н 2050 13 2 5 BI 6000 13

СН П  5 \ § 81 аыо 12 5 • I (.2.52 и з С Н П 1 9
1 5 61 2610 31 5 01 16Q.5 Д 24.12

i 5 61 адоо 13 2 5 61 6125 13■<х
=s
rsXС"----*

снпь 1 5 81 2610 13 5 B I 66.16 10.28 С Н П 2 0 1 5 81 5Ы 0 32 5 81 16Д.П 25.31

2 5 B I 2525 13 2 5 81 6250 13

снм 1 5 81 5Ы0 ih 5 81 10.99 10.93
Г " * " ...? 2 5 B I 5Ь50 13

Т К [ С Е Т К И  С Н Г И - г - с н П 2 0
с е р и я
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С п е ц и ф  и к а ц и я

'f р н о  е 
л и е

М а р к а
под

Дидиетр
м м

К л а с с
с т а л и

Д л и н а  (1)  

м м Кол-во Дцдметрмм К л а с с
с т а л и

Общая
д л и и а .м

Общая
м а с с а . к г

25
4 4 ы 1 5 2 0 3 4 & I 1 0 . 9 Ь 1 , 0 1  .

2 4 5 1 800 8

В ы б о р к а

® е-

C'J
сэсэо*

ШАГ 450
с*г-

1______ _  L

3 3 3 4 8 1 U 0 4Ь 4 8 1 1 9 . 0 4 4-81
4 4 6 1 2 4 0  0 3

3 4 3 4 8 1 1 4 0 48 4 B I 2 1 . 1 5 2 . 0 1
4 4 6 1 2 Ы 0 3

Л и н и я  СГИБ Л

О
© ■

340|

(D—

5Q ШАГ 200

L

С П е Ц й ф н Н А Ц И Я
ApMAT'fPHoe

и з  д е л и е

П С Н  П 2.2

п е н  п 23

П С Н П  2 4

(ПАРКА
поз

Аикметр
мм

К л а с с  
с т а л  и
8 1
В I
В I  
8 I
В I
б 1

Алин А (I) 
мм

2Ы0
1280
2Ы0
т о
2Ы0
2 4 8 0

Кол-во

18
10
18

В ы б о р к а

Д и а м е т р  
м м

К л а с с
с т а л и

B I

61

П

Общая
Д ЛИНАМ

44.31

59.94

Т8.5Т

ОбЩАЯ 
M A C  С А  К Г

409

ъяъ

1,18

’f V
Л и н и я  СГИБА

195

ф -

0 -

10 200* 4

П О

50-

П С Н  П 4 0
B I
B I

2Ы 0
9 2 0 11

I X . 2 8 . Ь 9

С е т к и  С Н П 2 5 ; С Н П 3 3 ; С Н П 3 4 ; П С Н П 2 2 ; П С Н П 2 3 ; П С Н П 2 4 ; П С Н П 4 0 .

2,84

с е р и я  
4 . 1 3 8 - И с

ВЫПУСК! ЛИСТ
2-4 I 5





? К А 
ИНЕЛ.

С п е и , и  ф и к д ^ и я
Н N 
ПОЗ

лиАметр
мм

К Л А С С
С Т А Л И

дайна (L) 
мм КОЛ-ВО

Ы Б 0 рк А
Д И А М Е Т Р

М М
КЛАСС
СТАЛИ

О Б Щ А *
Д Л И Н А . М

ОБЩАЯ 
М А С С А  К Г

С п  е ци ф и к а ц и я

МАРКА
а р м  н а д е л

С Н П Б З

СНП54

С И П 5 5

СНП 5Ь

СНП51

СНП58

Н
поз

Аидметр
мм

КЛАСС
С Т А Л И

B I
81

01
61

61

81
В Г
B I
Ы
B I
01
"61

А Л М И А ( И )  

М М

1010
2920
1010
3260

1010
3340
1010

3430

1010
3520

101Q
3840

КОЛ-ВО

15

11

11

18

18

20

В ыборка

ДИАМЕТР
ММ

К Л А С С
СТАЛИ

61

BI

8 1

81

81

81

Д Л И Н А М

П13

31.23

31.55

32.98

33.34

3 6.84

ОБЩАЯ
М А С С А К Г

421

4.81

4.86

5.08

5.13

5 Ы

1 П 4 2 81
81

[010 
’ 625

ы 618 1.04
О Н1159

81 1010 23 81 42.45 6.54

81 44Ь0

Ш 4 4

I П 4 5

81

bY

в I

1010

1225

51 12.39 1.91 снпьо 81 1010 26 81 4 8 0 6 1.40

81 5060

1010 BI 16.51

51 1120
2.54

Ш Ы
81 1010 29 61 53.61 8.26
BI 5660

Ш 4 Ч 81 1010 10 81 18.00 2.11
01 1825 СНП62 B I 1010 29 01 53.99 8.31

6 1 5140

1 П 48 81 1 0 1 Q И П 2 0 .3 3 3.13

81 2140 С Н П 6 3
81

8 1
1 0 1 0

1830
30 81 5542 8 .5 4

1П49 81 1010 12 01 2 М 6 3.35
81 2230

СНП64 81 1 0 1 0 30 B I 55.18 8 59

61 5920

1 П 5 0
01 1010 12 81 2212 3.41
81 2 3 2 0

С Н П 6 5 81 1 0 1 0 32 81 59.60 9.18
81 6340

1П 51
61 1 0 1 0 14 8 1 2594 4.0 0
81 2740 С Н П 6 6

8 1 1010 33 61 61.03 9.4Q
61 6430

1П 5 2 ВТ 1070 15 81 2 7 .3 7 4 . 2 1
81 2 6 3 0 СНП67

8 1 1010 33 8 1 61.39 9.45
81 6520

с е f 
1 1 3 6

' И я
- 1 1 с
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7
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С п е ц и ф и к *  и,  и я

[ Т Р и п р 
R Л И И

М А Р К А
поз

А И А М С Т Р
мм

К Л А С С
СТЛАН

ДЛИНА ().)
м м

К f J А В Г) Л И А М К Т Р  
м N\

К Л А С С
С Т А Л И

0 f> Щ,  А Я
Д Л И Н А .  М

01» \1\ А  Я
М Д С С А . К Г

П 95-1 1 5 б I 910-800 16 5 В 1 m i А.21
1 9 5 л-1 2 5 fi Т 309Q 5

П  9 Ь~1 1 5 В I 690 : 800 19 б в 1 32,58 5,01

п -чью 2 5 В I 3690 5

П 9 9~1 1 5 В I ЫО 8QQ гг 5 В I 37,6 2 6,19
П 91 л-1 9 5 8 I 629Q 5

П 98-1 1 5 В 1 650 ; 800 £5 5 В I 4^58 6,58

П 98/tf " Г 5 В I Ш О 5

П 99-1 1 5 в г 630-800 28 5 е I *»1Л1 131

П 99*1 2 5 В I ь т 5 _ _ 1

В ы б о р к а

13

С £ Р И Я
U J B -1 1 C

ВЫПТСК пист
2 4 9

С е т к и  П С Н П 9 5 - П С Н П 9 9  Л С Н П 9 5 л + П С Н П 9 9 л



R ~ 3 0

М АРКА Re а е
ПНП1;ПНП? 30 50 ЬЗ 5

пнпз so 50 120
ПНПЧ 50 50 600
пнпз 50 50 его

С п в ц . и Ф и к л ц я д
А Р М А Т 7 Р Н 0 6  

н а д е л  и е
М а р к а

П13.
ДиАМПР

мм
К л а с с
с т а л а

Длин A (L 
М М К О А -8 0 Д и а м й т р

м м
К л а с с
С Т А Л И

О б щ а я
д а й н а , м

О б щ а я
МАССА КГ

П И П ) 1 40 А I 1 5 0 0 4 40 А I 4.5 о .ч з

п н п г 1 42 А I 1 5 0 0 4 1 2 А I 1 ,5 4 ЪЪ
п и т 1 1 4 А I л е о 1 44 А 1 1 7 2 0 5

1 пн  ПЦ 1 1 6 А 1 490 0 1 1 6 а ! 1 9 3.00

[ П Н П 5 1 46 А I 2 0 0 9 4 48 А  I 1 0 4 .0 0

й
30

ьп 
(Г

[ Ч $90 X D

1 А Н П 1 . 1 1 4 2 А  I 6 5 0 4 1 2  ]1 А Х 0 . 6 5 0 . 5 8

Б ы  SOP К А

500

ш

А Н Г Ш

ш
Л О Т О В А Я  Е М Р К А  

tl  ш *  6 м м

АМП2д. 1

JD

------------4 М ............_,| А т г о в а я Ш р к / / 400 !
h. » - - 4  мм г - f

С п е ц и ф и к л ц м я
Дрм лтное

изделие
А Н П 2.1 

А Н П 2л.1

М А Р К А  Д Н А М Ш
П О З . ММ

К ласс
С Т А Л И

А I

А I

Длин а (М 
мм
400

120

К9л-бо
В ы б о р к а '

Дмдштр
мм

12

К л а с с О б щ а я  ^ Овщд<МС Т А Д И Д А  К Н Д М м а г  ел и
A I 152 4.41

Д У Г О В А Я  С В А Р  К kyb^f
l i  ui '  4 ММ -Iе-

Д Н П 2 л . 2

D

<*оо +-Азгош
*4- K.tu - 4 м м -X— 40 0

А К П2.2  
.AM П2Д.2

A H I U 2  1 A l  т о  1 12 А 1 , . ( 2  0.9? АНПЗ 4 40 АЖ 4300 4 ю ДЖ 13 0.8 0

Т К

1 9 7 6
П е т л и ст ро п о во чн ые  П н т * П Н П 5 ; П т ы е  с т е р жн и  А Н Ш ; А Н П 1 . 2 ; А Н П 2 . 1 ; А и т 1 А Н П г . 2 ; А Н П 2 л . 2 ; А Н П З .

с е р и я
1438-Нс
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М А Р К А е гх

А И П ̂  1 520 30
АН ПА 2 Ь 0 0 30
а ш Г 'Т м Г ’ 5£Г~
АН ПДА ЛЬ 0 50

15

М а р к а £

А ИГЛ 1 520

а нпп г А 00

АН ПО 3 68Q

АН ПО А 0 Ь 0

С п е ц  и Ф И  К А Ц  и Я 6 bl Б 0 Р К А с п е ц и ф И К А ц И 9 В ы б о р к а

у р и о е М а р к а ДлАметр К А А С С А л и н М Д )
К о л - в  о

Д и а м е т р к / а  г. t; 0 Я Ш, А 5 0 L Щ, А 3 А р м л г у  р и о е М а р к а Ап а мет? К А А  С С А л н н а (Д)
К о л - в о

Д и А м е т р К л а с с О б и т а я О Б Щ А Я
: а  и  е п п ъ М М С Т А Л И м м м м С Т А Л И Д Л И Н А  , М М А С С А . К Г н л а  е л  и  е п о з м м С Т А Л И м м м м С Т А Л И Д Л И И А . М МА С СА К Г

I Д 1 1 1 0 А  ИХ О О О 1 1 0 А Ш 0,0 о О Л  в А Н П О  1 1 1 0 А Ж 1 3  8 0 1 10 А Ж 1. 3 8 0,85

Л  2 1 1 2 А  Ш 8  А О 1 1 2 А Ш о. а ь 0, 0 6 А  Н П О  2 1 12 А Ж 1 5 Д О 1 1 2 А Ж 1 , 5 6 1 3  0

1 Д 3 1 Л А Ж 9 6 Q ■1 1 Д А П Г о ; л 1 , 1 6 А Н П О  3 1 1Д А Ж 1 0 1 0 1 1 Д А Ш 1 , 0 1 2, 0  0

£ 1 1 6 А Ж 1 О Д О 1 1 fe А Ж 1 , 0 Д 1 , 6  Ц А М П  О Л 1 1 6 А Ж 1 8 0 0 1 1 6 А Ш 1 8 0 2.9 5

С\

М а р к а е

А Й П 6 1  

А  И П  6  2  

А Н П Ь  Ъ "

5 2 0  

6 0 0

”  6 8  0 .......

А И П 6 Л 0 6 0

П 6  1 1 1 0 А  Ж 1 2 0  5 1 1 0 А  Ш 1, 2 8 0 , 0 9 А И П 9 |

П 6  2 1 1 2 А  Ж 1 Д 3  5 1 1 2 А  Ж 1 М 1 , 2 0

П 6  3 1 1Д А Ж 1 5  9 5 1 1 Д А  Ш 1 , 6  0 1 , 9 3

п ь  д 1 А  Ж 1 0 5 5 1 1 6 А Ж п ь 2, 0 0

Li 12 А  I 8 0 0 12 А  I О Л  1

Г н н ы е  с т е р ж н и  А Н П М ~ ^ ;  А Н П 6 . 1 ^ 4 ; А Н П  7 . J 4 - V ,  А Н П  .9.
с е р и я  

1. 1 3 8 - l ie
ВЫПУСК
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д

К*
25 25

О Т  в .  Д Л Я

/ Ф и к с а ц и и

120

о I

4

С п е ц и ф и к А ц и я
А р м а т ч р и о с

изделие
Ма т к а

ПОЗ.
Сечение

ММ
Кла сс
с т а л и

A a h h a (L)
мм Кол-во Сечение

мм
К ЛАОС 
СТАЛИ

ОБЩА я
ДЛИНАм

Об щ и й  
вес,  кг

М Н П  \
1 ф Ю А Ж ьоо 2 ф Ю А Ж 1. Ч 8 0.91
г Ф 10 А Ж 1А0 2 —120*6 Ст.З 0.12 0.68
з 420<Ь Ст. 3 120 1

И т о г о . 1.59

В ы б о р к а

©
И

st
п ОТ В. Д Л Я  ^

/ ^ Ф и к с а ц и и  «

- J  <i о

*  -<к '■1

30 [ао АО А О 30
оof

1 >1
180

С п е ц н ф м к д ц м я
АрмАТТРное

и з д е л и е
М а р к а
поз.

Сечение
мм

К л а с с
СТАЛИ

Длина (А)
М М

К О Л - В О Сечение
мм

Класс
С Т А Л И

Об щ а я  
дли на,м

О б щ и й  
вес, к г

5 ф Ю А Ж ТОО 1 фЮ АЖ 1 7  0 1 . П

М Н П  3 Ь ф 10 А Ж 3 00 А -120*6 Ст.З 0.18 1 0 S
Т — 120<Ь Ст.З 1 8 0 1

Мто Г 0 - . г . 1 9

В ы б о р к а

М Н П  2

1 ф 10 А Ж ЬОО 3 ф 10 А Ж 2.3Ь 1 АЬ
2 Ф 1 0 А Ж Н О А - Ш « 6 Ст.З 0.2(> Ш
А -120*Ь Ст.З 2Ь0 1

И Т О Г О : 2 , 9 3

1978

П р и м е ч А н и я - .

1- f l o v  А; 5 адрИТ Ь П Р И  П О М О Щ И  К О Н Т А К Т Н О -
р е л ь е ф н о - т о ч е ч н о й  с в а р к и . 

г. П о з 2 ;б в а р и т ь  л  г ой под с л о е м  Ф л ю с а

Н А  С В А Р О Ч Н Ы Х  а  В Т О М А Т  А Х .

З а к л а д н ы е  д е т а л и  МНП1;МНП2;МНПЗ
с е р и й

1.13 8-Цо
выпуск

2 4
пист
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