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ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ СТР,

1 . 2 3 2 . 1 - 8  0 - 2  СОТО ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ 2

1 . 2 3 2 . 1 - 8  0 - 2  ООРМ ВЕДОМОСТЬ РАСХОДА СТАЛИ, ЦЕМЕНТА 

И ИНЕРТНЫХ МАТЕРИАЛОВ НА ИЗДЕЛИЯ 

ВЫПУСКА X - I 3

щЛття
1.232.1-8.0-2 00

НАЧОТД. АКИМЕНКО 7 ^Н КОНТР. ТИТОВА I \ I
глспсц. ТИТОВА W uJi СОДЕРЖАНИЕ ГОСГРАЖДАНСТРОЯ

КиевЗНИИЗППРОВЕРИЛКАРПЕНКОРАЗРАБ ГПШЧЕПЖР шттяя
•О**MAT А4

п“Г* з:
С О *
С ?
C O J

ВЫПУСК 0 - 2  «ВЕДОМОСТЬ РАСХОДА МАТЕРИАЛОВ» ВХОДИТ В СОСТАВ 
СЕРИИ 1 .2 3 2  1 - 8  «СБОРНЫЕ ЛЕГКОБЕТОННЫЕ ПАНЕЛИ НАРУЖНЫХ СТЕН 
ОДНОРЯДНОЙ РАЗРЕЗКИ ДЛЯ ОБЩЕСТВЕННЫХ МНОГОЭТАЖНЫХ КАРКАСНЫХ 
ЗДАНИЙ»

НАСТОЯЩИЙ ВЫПУСК СОДЕРЖИТ ВЕДОМОСТИ РАСХОДА 
СТАЛИ ЦЕМЕНТА И ИНЕРТНЫХ МАТЕРИАЛОВ НА ИЗДЕЛИЯ ВЫПУСКА I - I  «ПАНЕ­
ЛИ ОДНОСЛОЙНЫЕ САМОНЕСУЩИЕ ДЛЯ ЗДАНИЙ С ВЫСОТОЙ ЭТАЖА 3 ЗМ«.

ВЕДОМОСТИ РАСХОДА МАТЕРИАЛОВ СОСТАВЛЕНЫ В СООТВЕТСТВИИ С 
«МЕТОДИЧЕСКИМИ УКАЗАНИЯМИ ПО ОПРЕДЕЛЕНИЮ ПОТРЕБНОСТИ В МАТЕРИАЛАХ, 
КОНСТРУКЦИЯХ И ДЕТАЛЯХ В СОСТАВЕ ПРОЕКТНОЙ ДОКУМЕНТАЦИИ НА СТРОИ­
ТЕЛЬСТВО"

1

<ь~
5

ос
МАЧОТД.
НХОНТР.
глспец.
проверил
РАЗРАБ

АКИМЕНКО
Ж О Б 'Г " '
ТИТОВА
КАРПЕНКО
ТПНЧЕНКС

1 ,2 3 2 , 1 - 8 . 0 - 2  ООТО

ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ

СТАДИЯ ЛИСТ листов
Р

. < . . .
ГОСГРАЖДАНСТРОЯ

КиевЗНИИЗП
гггвв з •OPMAT А4



8 з
гг

г
ИН8№ ПОДЛ ПОДПИСЬ И ДАТА ВЗАМ ИНВ N*

1
2
3
4
5
6
7
8 
9

10 
11 
12
13
14
15
16
17
18
19
20 
21 
22
23
24

НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРАПА И 

ЕДИНЦА ИЗМЕРЕНИЯ

СОРТОВОЙ ПРОКАТ ОБЫКНОВЕННОГО 
КАЧЕСТВА,КГ:

СТАЛЬ АРМАТУРНАЯ 
КЛАСС A - I  ГОСТ 5 7 8 1 -8 2  

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННАЯ К КЛАССУ A - I

СТАЛЬ АРМАТУРНАЯ 
КЛАСС АС-П ГОСТ 5 7 8 1 -8 2  

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННАЯ К КЛАССУ A -I

СТАЛЬ АРМАТУРНАЯ 
КЛАСС А-Ш ГОСТ 5 7 8 1 -8 2  

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННАЯ К КЛАССУ A - I

ИТОГО СТАЛИ АРМАТУРНОЙ .К Г :
ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ A - I

НАМ ОТД
Н КОНТР.
ГПСПЕЦ
ПРОВЕРИЛ
РАЗРА6

7i/rno^or
Гс//т)еёа
4yrt<tH€#Jbo
7*# re#* о

КОЛИЧЕСТВО НА МАРКУ. КОД ИЩЕЛИЯ 583 1 00

С А П Р ОПЕРАТОР /7 а / г< / е н к о
КиевЗНИИЭП СИСТЕМЫ

КОЭФ
Кот*.

К пр

код

МАТЕРИАЛА
1 песо 
зо.з

3 . 3 , 5
-п

1ПССО
3 0 . 3

3 . 4 , 0
-П

2 ПССО
зо.з

3 . 3 , 5
-П

2ПССО
зо.з

3 . 4 , 0
-п

з п с с о
зо.з

3 . 3 , 5
-п

зпссо
зо.з

3 . 4 , 0
-п

4 ПССО 
3 0 . 3  

3 . 3 , 5  
- п

4 ПССО 
3 0 . 3  

3 . 4 , 0
-п

5ПСОО
зо.з

3 . 3 , 5
-П

0 930 00

09 30 U
2 , 1 3 6 2 , 1 3 6 - 0 , 3 3 3 0 , 3 3 3 - - -

1,01 2 , 1 5 7 2 , 1 5 7 - - 0 , 3 3 6 0 , 3 3 6 - - -
1 , 0 0 2 , 1 5 7 2 , 1 5 7 — 0 , 3 3 6 0 , 3 3 6 - — —

093022
_ - 2 , 1 3 6 2 , 1 3 6 3 , 4 0 0 3 , 4 0 0 2 , 1 3 6 2 , 1 3 6 2 , 1 3 6

1 .01 _ _ 2 157 2 , 1 5 7 3 , 4 3 4 3 , 4 3 4 2 , 1 5 7 2 , 1 5 7 2 , 1 5 7
1?21 — ** 2 , 6 Ю 2 ; 6 Ю 4 , 1 5 5 4 , 1 5 5 2 , 6 1 0 2 Г6 Ю 2 , 6 1 0

093013
2 3 ,^ 9 2 3 , 2 9 2 3 , 5 5 2 3 , 5 5 2 4 , 0 8 2 4 , 8 0 2 3 , 5 5 2 3 , 5 5 2 3 , 8 2

1, 01 2 3 , 5 2 2 3 , 5 2 2 3 , 7 9 2 3 , 7 9 2 4 , 3 3 2 5 , 0 4 2 3 , 7 9 2 3 , 7 9 2 4 , 0 6щ
1 ,4 3 3 3 , 6 3 3 3 , 6 3 3 4 , 0 2 3 4 , 0 2 3 4 , 7 9 3 5 , 8 1 3 4 , 0 2 > 4 , 0 2 3 4 , 4 0

0 9 30 00
2 5 , 4 2 2 5 , 4 2 2 5 , 6 9 2 5 , 6 9 2 7 , 8 2 2 8 , 5 3 2 5 , 6 9 2 5 , 6 9 2 5 , 9 5
2 5 , 6 8 2 5 , 6 8 2 5 , 9 5 2 5 , 9 5 2 8 , 1 0 2 8 , 8 1 2 5 , 9 5 2 5 , 9 5 2 6 , 2 1
3 5 , 7 9 3 5 , 7 9 3 6 , 6 3 3 6 , 6 3 3 9 , 2 8 4 0 , 3 0 3 6 , 6 3 3 6 , 6 3 3 7 , 0 1

щ т _

1 .2 3 2 .4 -8 .0 -2  00PM

ВЕДОМОСТЬ РАСХОДА 
СТАЛИ,ЦЕМЕНТА И ИНЕРТНЫХ 
МАТЕРИАЛОВ НА ИЗДЕЛИЯ 

ВЫПУСКА 1-1

СТАДИЯ I ЛИСТ I листов
55

Г О СГРАЖ Д АН СТР ОЙ

КиевЗНИИЭП
ФОРМАТ А 4

ИНВ ИйПОДЛ I ПОДПИСЬ И ДАТА I ВЗАМ. ИНВ.Н» САПР
КиевЗНИИЭП

ОПЕРАТОР
СИСТЕМЫ

/7cr/s/e/sA :&

НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И 

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

КОЭФ. 
К отк 
К пр.

КОД

МАТЕРИАЛА

КОЛИЧЕСТВО НА МАРКУ. КОД ИЗДНПИЯ ^ 8 310 0____________________________

1ПССО 1ПССО 2ПСОО 2ПССО ЗПССО ЗПССО 4ПСС0 4ПССС 5ПСОО
зо.з 3 0 . 3 зо.з ЗО.З зо.з 3 0 . 3 зо .з 3 0 . 3 3 0 . 3

3 . 3 , 5 3 . 4 , 0 3 . 3 , 5 3 . 4 , 0 3 . 3 , 5 3 . 4 , 0 3 . 3 , 5 3 . 4 , 0 3 . 3 , 5
-П -П -П -П - п -п -П -П —П

1 , 0 0 6 1 , 0 0 6 1 , 0 0 6 1 , 0 0 6 1 , 0 0 6 1 , 0 0 6 1 , 0 0 6 1 , 0 0 6 1 , 0 0 6
1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 ,0 16 т , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 16 11016
1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 t , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6

1 , 0 0 6 1 . 0 0 6 1 , 0 0 6 1 , 0 0 6 1 , 0 06 1 , 0 0 6 1 , 0 0 6 1 , 0 0 6 1 , 0 0 6
l ! o i 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 11016 1 , 0 1 6 1 ; ° ! f
1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6

2 6 , 4 3 2 6 , 4 3 2 6 , 6 9 2 6 , 6 9 2 8 , 8 2 2 9 , 5 3 2 6 , 6 9 2 6 , 6 9 2 6 , 9 6
2 6 , 6 9 2 6 , 6 9 2 6 , 9 6 26J96 29, П 2 9 , 8 3 2 6 , 9 6 2 6 , 9 6 27 23
3 6 , 8 1 3 6 , 8 1 3 7 , 6 4 3 7 , 6 4 4 0 , 2 9 4 1 , 3 2 3 7 , 6 4 3 7 , 6 4 3 8 , 0 3

4
# О 04 1 , 0 1 6 >• о сг> 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 t , Q1 6 1 , 0 16

9 . 5 6 3 9 , 5 6 3 9 . 5 6 3 9 , 5 6 3 11, 18 1 1 , 1 8 9 , 5 6 3 9 . 5 6 3 9 . 5 6 3
1 6 , и 1 6 , п 1 6 , 3 8 1 6 , 3 8 1 6 , 9 2 1 7 , 6 4 1 6 , 3 8 1 6 , 3 8 1 Ц 6 5

1
2
3
4
5
6
7
8 
9

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20 
21 
22
23
24
25
26 
27 
23
29
30

СТАЛЬ СОРТОВАЯ КОНСТРУК­
ЦИОННАЯ, КГ:
ПОЛОСОВАЯ ГОСТ Ю З -7 6  

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННАЯ К СТАЛИ СТЗ

ИТОГО СТАЛИ СОРТОВОЙ 
КОНСТРУКЦИОННОЙ, КГ:

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННОЙ К СТАЛИ СТЗ

ИТОГО СТАЛИ ,КГ 
ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННОЙ К A - I  И СТЗ

В ТОМ ЧИСЛЕ ПО УКРУПНЕННОМУ 
СОРТАМЕНТУ С УЧЕТОМ 
КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА,КГ:

СТАЛЬ КРУПНОСОРТНАЯ 
СОРТОВАЯ КОНСТРУКЦИОННАЯ 

СТАЛЬ МЕЛКОСОРТНАЯ 
АРМАТУРНАЯ 

КАТАНКА

.МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМЫШЛЕННОГО 
НАЗНАЧЕНИЯ (МЕТИЗЫ),КГ: 

ПРОВОЛОКА СТАЛЬНАЯ НИЗКОУГЛЕ-

i 7oi
1,00

0 9 50 00

0 950 00

09 51 00

0 9 33 00
0 934 00

120000

1214 00

1 - 2 5 2 . 1 - 8 . 0 - 2  00PM
лист

СО



ИНВ ЫвПОДЛ I ПОДПИСЬ И ДАТА I ВЗАМ ИНВ № САПР
КиевЗНИИЭП

ОПЕРАТОР Л & н г е н / с о
СИСТЕМЫ (Г—

НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И 

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

КОЭФ. 

К отк 

К пр.

количество  на марку, код изделия 5 8 3 Ю 0
код

МАТЕРИАЛА

1ПСС0
3 0 , 3

3 . 3 , 5
-П

1ПССС
зо . з

3 . 4 , 0
-П

2ПС00
з о . з

3 . 3 , 5
-п

2ПСС0
з о . з

3 . 4 , 0
-П

ЗПССС
3 0 . 3

3 . 3 , 5
-П

ЗПССС
з о . з

3 . 4 , 0
- П

4ПССС
з о . з

3 . 3 , 5
- П

4 пссс
з о . з

3 . 4 , 0
- п

5ПССО
зо . з

3 . 3 , 5
-П

9 , 4 4 2 9 , 8 2 3 8,1135 8 , 8 5 2 8 , 7 0 7 9 , 7 3 1 1 0 , 0 6 1 0 , 4 5 1 0 , 5 5
9 , 6 3 1 1 6 , 0 2 8 , 6 0 3

1 2 , 6 5
9 . 0 2 9
1 3 , 2 7

в ;  881 9 , 9 2 5 1 0 , 2 7 1 0 , 6 6 Ю , 7 6
1 5 , 8 21 4 , 1 6 14,’ 73 1 3 , 0 6 1 4 , 5 9 1 5 , 0 9 1 5 * 6 7

1 2 0 0 0 0
9 , 4 4 2 9 , 8 2 3 8 , 4 3 5 8 , 8 5 2 8 , 7 0 7 9 , 7 3 1 1 0 , 0 6 1 0 , 4 5 1 0 , 5 5
9 631 1 0 , 0 2 8 , 6 0 3

1 2 , 6 5
9 , 0 2 9
1 3 , 2 7

8 , 8 8 1
1 3 , 0 6

9 , 9 2 5 1 0 , 2 7 1 0 , 6 6 1 0 , 7 6
1 4 , 1 6 1 4 , 7 3 1 4 , 5 9 1 5 , 0 9 1 5 , 6 7 1 5 , 8 2

1 , 6 4 2 1 , 8 6 4 1 , 8 6 5 2 , 1 4 3 2 - 3 5 5 2 , 7 1 1 2 , 0 4 7 2 , 3 4 8 2 , 2 2 6
0 , 1 0 6 0 ,1  06 0 , 1 1 9 0 , 1 1 9 0 , 1 4 8 0 , 1 4 8 0 , 1 3 0 0 , 1 3 0 0 , 1 4 1

5 7 1 0 0 0
5 7 1 1 3 0 0 , 8 2 1 0 , 9 3 2 0 , 9 3 2 1 , 0 7 1 1 , 1 7 7 1 , 3 5 5 1 , 0 2 3 1 , 1 7 4 1 , 1 1 3
5 7 1 U 0 0 , 1 2 2 0 , 1 2 2 0 , 1 3 7 0 , 1 3 7 0 , 1 7 0 0 , 1 7 0 0 , 1 4 9  

1 , 8 4 2
0 149 0 , 1 6 2

5 7 1 2 0 0 1 , 4 7 8 1 , 6 7 8 1 , 6 7 8 1 , 9 2 9 2 , 1 1 9 2 , 4 4 0 2 , 1 1 3 2 , 0 0 3

5 7 3 И 0
5 7 3 1 1 2

0 . 4 3 2 0 , 4 8 6 0 , 4 9 0 0 , 5 5 7 0 , 6 1 8 0 , 7 0 4 0 , 5 3 8
0 , 5 4 1

0 , 6 1 0
0 ; б 1 4

0 , 5 8 5
0 , 4 3 5 0 ; 4 8 8 0 , 4 9 3 0 , 5 6 1 0 62 2 0 , 7 0 8 0 , 5 8 9
0 , 4 3 5 0 , 4 8 8 0 , 4 9 3 0 , 5 6 1 0 , 6 2 2 0 , 7 0 8 0 , 5 4 1 0 , 6 1 4 0 , 5 8 9

5 7 3 0 0 0
0 , 4 3 2
0 , 4 3 5

0 , 4 8 6 0 , 4 9 0 0 , 5 5 7 0 - 6 1 8 0 , 7 0 4 0 , 5 3 8 0 , 6 1 0 0 , 5 8 5
0 4 8 8 0 , 4 9 3 0 , 5 6 1 0 , 6 2 2 0 , 7 0 8 0 , 5 4 1 0 , 6 1 4 0 ^ 5 8 9

0 43 5 0 , 4 8 8 0 , 4 9 3 0 , 5 6 1 0 , 6 2 2 0 , 7 0 8 о ; 5 4 1 0 , 6 1 4 0 , 5 8 9

РОДИСТАЯ ПЕРИОДИЧЕСКОГО 
ПРОФИЛЯ ( B P - I )

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННАЯ К КЛАССУ A - I

ИТОГО IIН И З О В ,К Г :
ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ A - I

БЕТОН ЛЕГКИЙ М75 ,МЗ:
IPACTBOP ЦЕМЕНТНЫЙ М1 00 ,МЗ :

ИНЕРТНЫЕ ЗАПОЛНИТЕЛИ,М 3:
ПЕСОК ИСКУССТВЕННЫЙ 
ПЕСОК ЕСТЕСТВЕННЫЙ 
ЗАПОЛНИТЕЛЬ ПОРИСТЫЙ

ПОРТЛАНДЦЕМЕНТ, Т :
М400

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННЫЙ К МАРКЕ М400

ЦЕМЕНТ, В С Е ГО ,Т :
ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННЫЙ К МАРКЕ М400

1 , 0 2
1^47

1 , 00

Г  2 3 2 .  4 - в .  0 - 2  00PM

ФОРМАТ А 4

ЛИСТ

ИНВ.ЧгПОДЛ ПОДПИСЬ И ДАТА ВЗАМ. ИНВ Nt

Г\Э
Г\>
r\J
ОТ
ОО

(Л

НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И 

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

ДРУГИЕ МАТЕРИАЛЫ: 
ПИЛОМАТЕРИАЛ ,МЗ

КОЭФ. 

К отк 
К пр.

код

МАТЕРИАЛА

САПР
КиввЗНИИЭП

ОПЕРАТОР
СИСТЕМЫ

КОЛИЧЕСТВО НА марку, код изделия 5 8 3 1 0 0

1 песо 1ПСС0 2ПССО 2ПССО ЗПССО зпсоо 4ПССО 4ПССО 5 ПССО
з о . з з о . з з о . з з о . з '3 0,3 зо . з зо . з ЗО.З з о . з

3 . 3 , 5 3 . 4 , 0 3 . 3 , 5 3 . 4 , 0 3 . 3 , 5 3 . 4 , 0 3 . 3 , 5 3 . 4 , 0 3 . 3 , 5
-П -п -П -п - п -П -п -П чз

0,002 0,002 0,002

СЧ)ооо

0,002 0,002 о о о го 0,002 0^ 002

1.232.1- 8. 0-2 ООРУ
лист

4 ^



ИНВ МеПОДП I ПОДПИСЬ И ДАТА I ВЗАМ ИНВЫ» I САПР
КиваЗНИИЭП

НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

СОРТОВОЙ ПРОКАТ ОБЫКНОВЕННОГО 
КАЧЕСТВАуКГ:

СТАЛЬ АРМАТУРНАЯ 
КЛАСС АС-П ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2  

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННАЯ К КЛАССУ A - I

СТАЛЬ АРМАТУРНАЯ 
КЛАСС А-Ш ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2  

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННАЯ К КЛАССУ A - I

ИТОГО СТАЛИ АРМАТУРНОЙ .К Г :
ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ A -I

СТАЛЬ СОРТОВАЯ КОНСТРУК­
ЦИОННАЯ, КГ:
ПОЛОСОВАЯ ГОСТ 1 0 3 -7 6  

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННАЯ К СТАЛИ СТЗ

1ИТОГО СТАЛИ СОРТОВОЙ 
КОНСТРУКЦИОННОЙ, КГ:

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА

ОПЕРАТОР
СИСТЕМЫ

Леин*/*,'Н К  О

КОЛИЧЕСТВО НА МАРКУ, код изделия 5з з ю о

КОЭФ. код 5 ПСОО 6ПССО 6ПС00 7ПССО 7ПС00 8ПССО 8ПССО 9ПСС0 9ПСОО
К отх 3 0 . 3 зо.з зо.з 3 0 . 3 зо.з зо.з 3 0 . 3 зо.з зо.з

МАТЕРИАЛА 3 . 4 , 0 3 . 3 , 5 3 . 4 , 0 3 . 3 , 5 3 . 4 , 0 3 . 3 , 5 3 . 4 , 0 3 . 3 , 5 3 . 4 , 0
-П -П -П -п -П -П -п -П -П

09 30 00

093022
2 , 1 3 6 2 , 1 3 6 2 , 1 3 6 2 , 1 3 6 М 36 2 , 1 3 6 2 , 1 3 6  

2 157
2 , 1 3 6 2 , 1 3 6

1, 01
^ 2 1

2 , 1 5 7 2 , 1 5 7 21 157 2 , 1 5 7 2 , 1 5 7 21 157 2 , 1 5 7 21157
2 , 6 1 0 2 , 6  Ю 2 , 6 Ю 2 , 6 1 0 2 , 6 1 0 г ; б ю 2 , 6 1 0 2 , 6 1 0 2 , 6 Ю

093013
2 3 , 8 2 2 4 , 0 8 2 4 , 0 8 2 2 , 8 0 2 2 , 8 0 2 2 , 2 9 2 4 , 3 0 2 2 , 2 9 2 2 , 2 9

1, 01
1 , 4 3

2 4 , 0 6 2 4 , 3 3 2 4 , 3 3 .23 ,0 3 2з;°з 2 2 , 5 1 2 4 , 5 4 22151 2 2 , 5 1
3 4 , 4 0 3 4 , 7 9 3 4 *7 9 3 2 , 9 3 3 2 , 9 3 32^19 3 5 , 0 9 3 2 , 1 9 3 2 ,  T9

0 930 00
2 5 , 9 5 2 6 , 2 2 2 6 , 2 2

2 6 . 4 8
2 4 , 9 3 2 4 , 9 3 2 4 , 4 2 2 6 , 4 3 2 4 , 4 2 2 4 , 4 2

2 6 , 2 1 26148 2 5 , 1 8 2 5 , 1 8 2 4 , 6 7 2 6 , 7 3 2 4 , 6 7 2 4 , 6 7
3 7 , 0 1 3 7 , 4 0 3 7 , 4 0 3 5 , 5 4 3 5 , 5 4 3 4 , 8 0 3 7 , 7 0 3 4 , 8 0 3 4 , 8 0

0 950 00

1 , 0 0 6 1 , 0 0 6 1 , 0 0 6 1 , 0 0 6 1 , 0 0 6 1 , 0 0 6 1 , 0 0 6 1, 0 06 1, 0 06

О
 О

о
 — 1 , 0 16 1*016 Г , 016 1 ,0 1 6 У , 0 ' 6 1,016 1;,0 1 6 1 , 0 16 1 , 0 1 6

0 950 00

1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 т , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6

1 , 0 0 6  
1 , 0 1 6

1 , 0 0 6 1 , 0 0 6 1 , 0 0 6 1 , 0 0 6 1 , 0 0 6 1 , 0 0 6 1 , 0 0 6 t , 0 0 6ijoie 1 ; o i 6 11016 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 16 1 , 0 16

1 2 5 2 .  * - 8 .  0 - 2  ООРМ лист

ИНВХвПОДП I ПОДПИСЬ И ДАТА I ВЗАМ. ИН8№ САПР
КиваЗНИИЭП

ОПЕРАТОР
СИСТЕМЫ

/7с/н</ен/сс

НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И 

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

КОЭФ. 
К отх 
К лр.

КОД

МАТЕРИАЛА

КОЛИЧЕСТВО НА МАРКУ. КОД ИЗДЕРУ1я 5!ЗЗЮО

5ПССО 6ПССО 6ПС00 7ПССО 7 ПССО 8ПС00 8 ПСОО 9 ПССО 9ПСС0
ЗО.З зо.з зо.з ЗО.З 3 0 . 3 зо.з зо.з 3 0 . 3 зо.з

3 . 4 , 0 3 . 3 , 5 3 . 4 , 0 3 . 3 , 5 3 . 4 , 0 3 . 3 , 5 3 . 4 , 0 3 . 3 , 5 3 . 4 , 0
-П -п -П -п -П -П -п -п -П

1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 16 N0 О 04
2 6 , 9 6 2 7 , 2 3 2 7 , 2 3 2 5 , 9 4 2 5 , 9 4 2 5 , 4 3 2 7 , 4 4 2 5 ,4 3 2 5 , 4 3
27 *23 27 15 0 2 7 , 5 0 2 6 , 2 0 2 6 , 2 0 2 5 , 6 8 2 7 71 2 5 , 6 8 2 5 , 6 8
3 8 , 0 3 3 8 , 4 1 3 8 , 4 1 3 6 , 5 5 3 6 , 5 5 3 5 , 8 2 3 8 , 7 2 3 5 ,8 2 3 5 , 8 2

1 7016 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 16 1 , 0 1 6

9 , 5 6 3 9 , 5 6 3 9 . 5 6 3 9 . 0 0 2 9 . 0 0 2 7 , 8 8 2 9 , 4 5 7 7 , 8 8 2 7*8 82
1 6 , 6 5 1 6 , 9 2 1 6 , 9 2 16,18 16,18 1 6 , 7 9 1 7 , 2 4 1 6 , 7 9 1 6 , 7 9

1 0 , 8 5 1 0 , 7 0 И , П J M 5 1 0 , 8 4 1 1 , 5 2 1 0 , 8 4 11 ,2 1
1 1 , 0 6 ю '.9 1 И  33 1 0 . 5 9 1о;эб п ; о б 1 1 , 7 5 и ; о б Н , 4 3
16 *26 76^04 1 6 , 6 5 1 5 , 5 7 1 6 , 1 2 1 6 , 2 5 1 7 ,2 8 1 6 , 2 5 16*80

1 0 , 8 5 1 0 , 7 0 11 , 11 1 0 , 3 9 Ю , 8 4 1 1 , 5 2 1 0 , 8 4 11, 21
1 1 , 06 10 , 9 1 1 1 . 33 1 0 , 5 9 1 0 , 9 6 И , 0 6 П , 7 5 11*06 1 1 , 4 3
16526 16,*04 1 6 , 6 5 1 5 , 5 7 1 6 , 1 2 1 6 , 2 5 1 7 , 2 8 1 6 , 2 5 16*80

Го
ГО
О)

00

сг>

1
2
3
4
5
6 
7 
в
9

10
И
12
13
14
15
16
17
18
19
20 
21 
22
23
24
25
26
27
28
29
3 0

ПРИВЕДЕННОЙ К СТАЛИ СТЗ

1ИТОГО СТАЛИ ,КГ 
ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННОЙ К A - I  И СТЗ

В ТОМ ЧИСЛЕ ПО УКРУПНЕННОМУ 
СОРТАМЕНТУ С УЧЕТОМ 
КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА,КГ:

СТАЛЬ КРУПНОСОРТНАЯ 
СОРТОВАЯ КОНСТРУКЦИОННАЯ 

СТАЛЬ МЕЛКОСОРТНАЯ 
АРМАТУРНАЯ 

КАТАНКА

МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМЫШЛЕННОГО 
НАЗНАЧЕНИЯ (МЕТИЗЫ),КГ: 

ПРОВОЛОКА СТАЛЬНАЯ НИЗКОУГЛЕ­
РОДИСТАЯ ПЕРИОДИЧЕСКОГО 
ПРОФИЛЯ (B P -I )

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННАЯ К КЛАССУ A - I

ИТОГО МЕТИЗОВ,КГ:
ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ A - I

1.02

0 9 5 Ю 0

09 33 00
0934 00

120000

12Т400

120000

0 -2  00PM

<л
ФОР МЛ г А 4



йнвмёподл I ПОДПИСЬ И ДА Г А I ВЗАМ, ИНВ N9

1
2
3
4
5
6
7
8 
9

10 
11 
12 
13 
U
15
16
17
18
19
20 
21 
22
23
24
25
26
27
28
29
30

ЗЕТОН
РАСТВОР

ИНЕРТНЫЕ ЗАПОЛНИТЕЛИ,М3: 
ПЕСОК ИСКУССТВЕННЫЙ 
ПЕСОК ЕСТЕСТВЕННЫЙ 
ЗАПОЛНИТЕЛЬ ПОРИСТЫЙ

НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И 

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

ЛЕГКИЙ М75 ,МЗ: 
ЦЕМЕНТНЫЙ Ml 00 ,М 3:

Т :ПОРТЛАНДЦЕМЕНТ,
УЦ00

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННЫЙ К МАРКЕ М400

ЦЕМЕНТ,ВСЕГО,Т:
ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННЫЙ К МАРКЕ М400

ДРУГИЕ МАТЕРИАЛЫ: 
ПИЛОМАТЕРИАЛ ,МЗ

КОЭФ. 
К отх 
К пр

1 У 0 0

код

МАТЕРИАЛА

5 7 10 00
5 7 П З О
5 7 1 1 4 0
5 71 2 0 0

5731 Ю 
5 7 3 Н 2

5 7 30 00

САПР ОПЕРАТОР Я ч н ъ е н  к о
КиеаЗНИИЭП СИСТЕМЫ

^ 1 Л Л
-

5 ПССО
зо.з

3 . 4 , 0
-п

6 ПССО
зо.з

3 . 3 , 5
-п

6ПССО
зо.з

3 . 4 , 0
-п

7 ПССО
зо.з

5. п 5 ’ 5

7 ПССО
зо.з

3- п 4 ’ °

8 ПССО
зо.з

3 . 3 , 5
-п

8ПССО
зо.з

3 . 4 , 0
-п

9ПССО
зо.з

3 . 3 , 5
-п

9ПСОО
зо.з

3 . 4 , 0
-П

2 , 5 7 0
0, 1 41

2 , 4 2 3
0 , 1 5 2

2 , 7 8 7
0 , 1 5 2

2 , 2 1 6
0 , 1 3 9

2 , 5 4 3
0 , 1 3 9

2,582
0 , 1 6 0

2 , 9 6 8
0 , 1 6 0

2 , 5 8 2
0 , 1 6 0

2 , 9 6 8
0 , 1 6 0

1 , 2 8 5
0 , 1 6 2
2 , 3 1 3

1,211
0 , 1 7 5
2 , 1 8 1

1 , 3 9 3
0 , 1 7 5
2 , 5 0 8

1 , 1 0 8  
о '  160
1 , 9 9 4

1, 2 71
0 , 1 6 0
2 , 2 8 9

1 , 2 91
0 , 1 8 4
2 , 3 2 4

1 , 4 3 4
о ;  184 
2 , 6 7 1

1, 2 91
0 , 1 8 4
2 , 3 2 4

1 , 4 8 4
0 , 1 8 4
2 , 6 7 1

0,668
0 , 6 7 2
0,672

0 , 6 3 6
01640
0 , 6 4 0

0 , 7 2 4
0 ,7 2 8
0 , 7 2 8

0 , 5 8 2
0 , 5 8 5
0 , 5 8 5

0 , 6 6 0
01664
0 , 6 6 4

0 , 6 7 7
0 , 6 8 1
0 , 6 8 1

0 , 7 7 0
0 , 7 7 5
0 , 7 7 5

0 , 6 7 7
0 , 6 8 1
0 , 6 8 1

0 , 7 7 0
0 , 7 7 5
0 , 7 7 5

0,668
0 : б 7 2
0,672

0 ,6 3 6
0 164 0
0 , 6 4 0

0 , 7 2 4
0 , 7 2 8
0 , 7 2 8

0,582
0 , 5 8 5
0 , 5 8 5

0 . 6 6 0
0 , 6 6 4
о ; б б 4

0 , 6 7 7
01681
0 , 6 8 1

0 , 7 7 0
0 , 7 7 5
0 , 7 7 5

0 , 6 7 7
01681
0 , 6 8 1

0 , 7 7 0
0 , 7 7 5
0 , 7 7 5

0,002 0,002 0,002 0,002 0,002 0,002 Q, 002 0,002 0,002

4 . 2 3 2 . 4 - 3 .  0 - 2  00PM
лист

ФОРМАТ А 4

ИНВ ЫвПОДЛ ПОДПИСЬ И ДАТА ВЗАМ. ИНВЫг САПР
КиеаЗНИИЭП

ОПЕРАТОР
СИСТЕМЫ

НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И 

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

КОЭФ. 
К отх 
К пр.

КОЛИЧЕСТВО НА МАРКУ, код изделия 5 83 1 00
код

МАТЕРИАЛА

1ПССО
6 0 . 3

3 . 3 , 5
-п

1ПСОО
6 0 . 3

3 . 4 , 0
-П

2ПССО
6 0 . 3

3 . 3 , 5
-п

2ПССО
6 0 . 3

3 . 4 , 0
-П

ЗПССО
6 0 . 3

3 . 3 , 5
-П

ЗПССО
6 0 . 3

3 . 4 , 0
-П

4 ПССО 
6 0 . 3

1п5 ' 5

4ПССО
6 0 . 3

3 . 4 , 0
-П

1ПССЛ
3 0 . 3

3 . 3 , 5
-П

0 9 3 0 0 0

093014
- 0,666 0,666 0,666 0,666 0,666 0,666 0,666 0 , 3 3 3
- 0 , 6 7 3 0 Гб73 

0 , 6 7 3
0 , 6 7 3
0 , 6 7 3

0 , 6 7 3
0 , 6 7 3

0 , 6 7 3 0 , 6 7 3 0 , 6 7 3 0 , 3 3 6
— 0 , 6 7 3 0 , 6 7 3 0 , 6 7 3 0 , 6 7 3 0 , 3 3 6

093022
4 , 2 7 2 6 , 8 0 0 6 , 8 0 0 6 , 8 0 0 6 , 8 0 0 6 , 8 0 0 6 , 8 0 0 6 , 8 0 0 3 , 4 0 0
4 315 б ; 8б8 6^868 6,868 61868 6,868 6 , 8 6 9 6,868 3 , 4 3 4
5 , 2 21 8 , 3 1 0 8^3 1 0 8 , З Ю в ; з ю 8, З Ю 8 , З Ю в ; з ю 4 , 1 5 5

093 0 1S
4 0 , 0 0 4 0 , 0 0

4 0 , 4 0
4 0 , 5 3 4 0 , 5 3 4 0 . 5 3  

40 94
5 8 . 5 4

4 0 , 5 3
4 0 , 9 4

3 7 , 9 3 3 7 , 9 3
з в ; з о

1 6 , 5 4
4 0 ; 4 0 40^94 40194 3 8 , 3 0 16 ; 7 1
5 7 , 7 7 5 7 , 7 7 58^54 5 8 , 5 4 5 8 , 5 4 5 4 , 7 8 5 4 , 7 8 2 3 , 8 9

0 9 30 00

t i ’ 27 4 7 , 4 7 48,00 4 8 , 0 0 4 8 , 0 0 48.00 4 5 , 3 9 4 5 , 3 9
4 5 , 8 5 1 Ь 274 4 , 7 1 4 7 , 9 4 4 8 , 4 8 4 8 , 4 8 4 8 , 4 8 48148 4 5 , 8 5 2 0 , 4 8

6 2 ' 9 9 6 6 , 7 5 6 7 , 5 2 6 7 , 5 2 67^52 6 7 , 5 2 6 3 , 7 6 6 3 , 7 6 28,38

0 9 50 00

2,012 2,012 2,012 2,012 2,012 2,012 2,012 
2 ;032

2,012 1 , 0 0 6
2 , 0 3 2 г , 0 3 2 2 , 0 3 2 2,032 2,032 2 , 0 3 2 г ; о з г 1 , 0 1 6

Го
Г\а
го
сг>
оо

1
2
3
4
5
6
7
8 
9

Ю
И
12
13
14
15
16
17
18
19
20 
21 
22
23
24
25
26
27
28
29
30

ЮРТОВОЙ ПРОКАТ ОБЫКНОВЕННОГО 
КАЧЕСТВА, КГ:
СТАЛЬ АРМАТУРНАЯ 
КЛАСС A -I  ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2  

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННАЯ К КЛАССУ A - I

1,01
1,00

СТАЛЬ АРМАТУРНАЯ 
КЛАСС АС-П ГОСТ 5 7 8 Т- 8 2  

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННАЯ К КЛАССУ A - I

1 ,01

СТАЛЬ АРМАТУРНАЯ 
КЛАСС А-Ш ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2  

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННАЯ К КЛАССУ A - I

1 ,01
1 , 4 3

ИТОГО СТАЛИ АРМАТУРНОЙ ,К Г :
ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ A -I

СТАЛЬ СОРТОВАЯ КОНСТРУК­
ЦИОННАЯ, КГ:
ПОЛОСОВАЯ ГОСТ 1 0 3 - 7 6  

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 1,01

1.232.1-».о - г  оорм
ЛИС’ О)



ИН9 Sj AM ,'п8 No

6
7
8 
9

10 
1 I 
12 
13
ц
15
16
17
18
19
20 
21 
22
23
24
25
26 
27 
«28 
*29 
; зо

ПРИВЕДЕННАЯ К СТАЛИ СГЗ

ИТОГО СТАЛИ СОРТОВОЙ 
,К Г :

НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И 

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

СЕР
С УЧЕТОМ КОЭФ ФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННОЙ К СТАЛИ СГЗ

ИТОГО СТАЛИ ,К Г 
ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННОЙ К А -Т  И СГЗ

В ТОМ ЧИСЛЕ ПО УКРУПНЕННОМУ 
СОРТАМЕНТУ С УЧЕТОМ 
КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА,КГ:

СТАЛЬ КРУПНОСОРТНАЯ 
СОРТОВАЯ КОНСТРУКЦИОННАЯ 

СТАЛЬ МЕЛКОСОРТНАЯ 
АРМАТУРНАЯ 

КАТАНКА

МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМЫШЛЕННОГО 
НАЗНАЧЕНИЯ (МЕТИЗЫ),КГ:  

ПРОВОЛОКА СТАЛЬНАЯ НИЗКОУГЛЕ­
РОДИСТАЯ ПЕРИОДИЧЕСКОГО 
ПРОФИЛЯ ( B P - I )

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННАЯ К КЛАССУ A - I

КОЭФ. 

К отх 

К пр

1 , 0 0

1 , 0 2
1 ^ 7

код

МАТЕРИАЛА

095000

095100
0933 00 
093400

120000

121400

САПР
___________  КиеаЗМИИЭП

КОЛИЧЕСТВО НА МАРКУ, КОД ИЗДВПИЯ

1 песо 
60.3 

3.3 ,5  
-П

1ПССО
6 0 .з

3 .4 ,0
-П

2ПССО
60.3

3-П3 ’ 5

2ПССО
60.3

3 .4 ,0
-П

зпсоо
60.3

3.3,5
-п

1
зпсоо
60.3

3 .4 ,0
-п

4 ПССО 
60.3

3-п3 ’ 5

4ПССО
60.3

3 .4 ,0
-П

1ПССЛ
30.3

3.3,5
-П

2,032 2,032 2,032 2,032 2,032 2,032 2,032 2*032 1,016

2,012
2.032
2.032

2,012 
2,032 
2 ♦ 032

2,012
2.032
2.032

2 г 012 
2;032 
2,032

2,012
2.032
2.032

2,012
2,032
2,032

2,012
2,032
г ;о з 2

2,012
2,032
2Т,032

1,006
11016
1,016

46,28 
46 75 
6 5,02

49,48
49,97
68,79

50,01 
50 51 
69,56

50,01
50,51
69,56

50,01
50,51
69,56

50,01
50;51
69,56

47,40
47,83
65,79

47,40
47,88
65^79

21,28
21,49
29,40

2,032 2,032 2,032 2,032 2,032 2,032 2,032 2,032 1,016
19,13
25,59 22,35

25,59
22,35
26,13

22.35
26,13

22,35 
26 у 13

22 35 
26,13

21,72
24,13

21,72
24,13

4,768
15,71

17,66
18102
26,49

18,28 
18 '64 
27 40

18,91 
19,29 
28 35

19,54
19,93
29,29

19,74
20,14
29,60

20,39
20,79
30,57

20УТ5
20,56
30,22

20,83 
21,25 
3 1 ;24

11,30
11,53
16'94

1 . 2 3 2 . 4 - 8 *  0 - 2  00PM
лист

ФОРМАТ А 4

инв №ПОДЛ ПОДПИСЬ И ДАТА ВЗАМ HHBN* САПР
КиевЗНИИЭП

ОПЕРАТОР
СИСТЕМЫ

&

НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И 

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

КОЭФ. 
К отх

К пр

КОД

МАТЕРИАЛА

КОЛИЧЕСТВО НА МАРКУ. КОД ИЗДЕЛИЯ 583 1 00

1 ПССО 
60.3 

3 .3 ,5  
-П

1ПССО
60.3

3 .4 ,0
-П

2ПСОО
60.3

3 .3 ,5
-п

2ПССО
60.3

3 .4 ,0
-П

зпсоо
60.3

3.3 ,5
-п

зпссо
60.3

3 .4 ,0
-П

4ПССО
60.3

3 .3 ,5
-П

4ПССО
60.3

3 .4 ,0
-П

1ПССЛ
30.3

3.3,5
-п

17,66
18,02
26,49

18,28
18164
27,40

18,91
19,29
2в;з5

19,54
19,93
29,29

19,74
20114
29,60

20,39
20179
30,57

20,15 
20156 
3 0,22

20,83 
21,25 
3i;24

И 30 
11153 
16,94

3,290
0,214

3,490 
0,214

3,725
0,230

4,294
0,230

4,094
0,260

4,760
0,260

4,850
0,304

5,585
0,304

2,905
0,179

1,645
0,246
2,961

1 ,745 
0,246 
3 ,4 1

1 ,862 
01264 
3,352

2,147
0,264
3,Г865

2,047
01299
3;685

2,380
0,299
4,284

2.425
01350
4;365

2,792
0,350
5,026

1,452
0,206
г;б14

0,867
0,872
0,872

0,915
0^920
0,920

0,977
0,983
0,983

1,113 
Т1120 
1,120

t -076
1.083
1.083

1 ,236 
11243 
1,243

1,273
1,281
1,281

1,450
1.459
1.459

0,762
0,766
0/766

0,867
0,872
0,872

0,915
0,920
0,920

0,977
0,983
0,983

1,113
1,120
1,120

1,076 
1 Z083 
1,083

1,236 
1'243 
t,243

1,273
11281
1,281

1,450
1U59
1,459

0,762
01766
0,766

0,004 0,004 0,004 0,004 0; 004 0,004 0,004 0,004 0,002

00

1
2
3
4
5
6
7
8 
9

10 
11 
12 
13 
М
15
16
17
18
19
20 
21 
22
23
24
25
26
27
28
29
30

ИТОГО МЕТИЗОВ,КГ:
ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИШТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ A - I

БЕТОН ЛЕГКИЙ М75 ,МЗ:
РАСТВОР ЦЕМЕНТНЫЙ М10 0 ,МЗ:

ИНЕРТНЫЕ ЗАПОЛНИТЕЛИ,М 3:
ПЕСОК ИСКУССТВЕННЫЙ 
ПЕСОК ЕСТЕСТВЕННЫЙ 
ЗАПОЛНИТЕЛЬ ПОРИСТЫЙ

ПОРТЛАНДЦЕМЕНТ, Т :
М400

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННЫЙ К МАРКЕ М400

ЦЕМЕНТ, ВСЕГО, Т :
ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННЫЙ К МАРКЕ М400

ДРУГИЕ МАТЕРИАЛЫ: 
ПИЛОМАТЕРИАЛ ,МЗ

120000

1 , 0 0

571000 
57П30 
57П40 
571200

573 ?10 
573П2

573000

1232>б. 0-2 ООРМ



ИНВ 1МеПОДЛ ПОДПИСЬ И ДАТА ВЗАМ ИНВН» САПР
КиевЗНИИЭП

ОПЕРАТОР
СИСТЕМЫ

/7c/sr< /e/YK c

НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И 

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

КОЭФ 

К от* 
К пр

КОД 

МАТЕРИАЛА

КОЛИЧЕСТВО НА МАРКУ, КОД И.1ДВПИЯ 583Ю0

1 пссл
з о . з

3 . 4 , 0
-П

2 ПССЛ 
30 . 3  

3 . 3 , 5  
-П

2ПССЛ
3 0 .3

3 . 4 , 0
-П

ЗПССЛ
30 .3

3 . 3 , 5
-П

ЗПССЛ
з о . з

3 . 4 , 0
-п

4 ПССЛ 
ЗО.З

1п3 - 5

4 ПССЛ 
30 .3  

3 . 4 , 0  
-П

ПССЛ 
3 0 . 3 3  
. 3 , 5 -  
п

ПССЛ
3 0 . 3 3
. 4 . 0 -

СОРТОВОЙ ПРОКАТ ОБЫКНОВЕННОГО 
КАЧЕСТВА,КГ:

СТАЛЬ АРМАТУРНАЯ 
КЛАСС A -I  ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННАЯ К КЛАССУ A - I

СТАЛЬ АРМАТУРНАЯ 
КЛАСС АС-П ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2  

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННАЯ К КЛАССУ A -I

СТАЛЬ АРМАТУРНАЯ 
КЛАСС А-Ш ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННАЯ К КЛАССУ A - I

ИТОГО СТАЛИ АРМАТУРНОЙ ,К Г :
ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ A -I

СТАЛЬ СОРТОВАЯ КОНСТРУК­
ЦИОННАЯ,^:
ПОЛОСОВАЯ ГОСТ 1 0 3 - 7 6  

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА

1,01
1,00

1,01
1 j21

1,01
1,43

1 / 0 1

093000

0 9 3 Q H

093022

093043

093000

095000

0 .333 0 ,333 0 ,333 0 ,333
0 ,336

0 ,333
01336
о ; з з б

0 , 333 0 , 3 33
0 ,336

3 , 7 33
3 .7 7 0
3 . 7 7 0

3 ,733
3 / 7 7 00 ,336 0 336 

0 , 336
0 , 33 6 0 336

0 ,3 36 0 ,3 36 0 , 336 0 ,336 0 ’ 335 3 ,7 7 0

3 , 4 0 0 3 , 4 0 0
3 ,4 3 4

3 , 4 0 0 3 ,4 0 0 3 , 4 0 0 3 , 4 0 0 3 , 4 0 0
3 ,4 3 4 3 , 4 3 4 3 ,4 3 4

4 /1 5 5
3 ,4 3 4 3 , 4 3 4 3 ,4 3 4 - -

4 , 1 5 5 4 ,1 5 5 4 ,1 5 5 4 ,1 5 5 4 ,1 5 5 4 , 1 5 5 •

24 ,2 8 16 ,54 2 4 ,2 8 17 ,32 1 8 , 5 0 17 ,3 2 18 ,5 0 2 3 ,4 6 2 0 , 7 0
24 ,5 3 16,71 2 4 , 5 3 17 ,49 18 ,69 17 ,49 18 ,69 2 3 , 7 0 20 ,91
3 5 ,0 7 2 3 , 8 9 3 5 , 0 7 25 ,01 2 6 ,7 2 25 ,01 2 6 , 7 2 3 3 ,8 9 29 ,8 9

2 8 ,0 2  
28 . 3  0 
39 ,57

2 0 ,2 7 28 ,0 2 2 1 , 0 5 22 ,2 3 2 1 , 0 5 22 ,2 3 2 7 , 2 0 24 ,4 3
20 ,4 8
2 8 ,3 8

2 8 , 3 0 2 Г , 26 22 ,4 6 2 1 , 2 6 22 ,4 6 27 ,4 7
3 7 ,6 6

24 ,6 8
3 9 ,5 7 2 9 , 5 0 31 ,21 2 9 , 5 0 31 ,21 3 3 ,6 7

т ,0 0 б  1 ,006  1 , 006  1 ,006  1 ,006  1 ,006  1 ,006  Т ,006 1 ,006
1 ,016  1 ,016  1 , 01 6  1 ,016  1 ,016  т , 0 16  1 , 016  1 , 016  1 /016

1.232. 1 -8 .Q -2  0QPM
лист
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ФОРМАТ А 4

ИНВ №ПОДЛ ПОДПИСЬ И ДАТА ВЗАМ HHB.N» САПР
КиевЗНИИЭП

ОПЕРАТОР
СИСТЕМЫ

/7су/*< /е/у/< о

НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И 

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

КОЭФ. 

К от* 
К пр

КОЛИЧЕСТВО НА МАРКУ, код изделия 5 831 0 0
код

МАТЕРИАЛА

1 ПССЛ 
ЗО.З 

3 . 4 , 0  
-П

2ПССЛ
30 . 3

3 . 3 , 5
-П

2ПССЛ
з о . з

3 . 4 , 0
-п

ЗПССЛ
3 0 . 3

3 . 3 , 5
-п

ЗПССЛ
з о . з

3 . 4 , 0
-П

4ПССЛ
3 0 . 3

3 . 3 , 5
-П

4 ПССЛ 
3 0 .3  

3 . 4 , 0
-п

ПССЛ
3 0 . 3 3
. 3 , 5 -
П

ПССЛ
3 0 . 3 3
. 4 , 0 -
П

1,0Т6 1 , 016 1 ,016 1 ,016 1 ,016 1 ,016 1 , 0 16 t , 0 1 6 t , 0 T 6

095000

1 .006 
1 ,016  
1 ,016

1 , 006  
1 ,016  
1 ,016

1 .006  
1;  016 
1 ,016

1 , 006 
1 ,016  
t , o i 6

1 , 006 
т !отб  
1 ,016

1 ,006  
1 ,016 
1;  016

Т ,006  
т ;о1б 
1 ,016

1 ,006  
t ; o t 6  
t , 0 1 6

1 ,006
т :о 1б
1 /016

29,02
29 ,31
40 ,5 8

21 ,2 8
2 1 , 4 9
2 9 , 4 0

2 9 , 0 2
29 ,31
4 0 /5 8

2 2 , 0 6
2 2 , 2 8
30/52

2 3 , 2 4
2 3 , 4 7
32 ,2 3

2 2 , 0 6
2 2 ,2 8
3 0 , 5 2

2 3 , 2 4  
23 ,47 
32 ,2 3

2 8 , 2 0
2 8 , 4 8
3 8 , 6 7

2 5 , 4 4
25*69
34>68

095100 1 , 0Т6 1 ,016 1 ,016 1 ,016 1 ,016 1 ,016 1 r  076 1 ,016 1 ,016

093300
093400

12 ,24
16 ,06

4 ,7 6 8
15,71

12 ,24
16 ,06

4 . 7 68
16 ,49

6 ,6 3 6
15 ,82

4 , 7 6 8
1 6 ,4 9

6 , 6 3 6
15 ,82

11,18
16,29

9 -0 40
15,64

120000

121400

12 ,34
12 ,59
18,51

11 ,3 0
11,53
16 ,94

12 ,34  
12 ' 59  
18,51

12 ,29  
12 ,54 
18 ,43

12 ,67
12193
19,00

12.29
12154
18 ,43

12 ,67
12 /93
19,00

10,12
Ю : 3 2
15 ,1 7

9 . 8 8 5
10 .0 8
14,82

1 ПЧГТ

г\з
Г\а
Го
ОО

ПРИВЕДЕННАЯ К СТАЛИ СТЗ

ИТОГО СТАЛИ СОРТОВОЙ 
КОНСТРУКЦИОННОЙ, КГ:

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННОЙ К СТАЛИ СТЗ

ИТОГО СТАЛИ ,КГ 
ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННОЙ К A -I  И СТЗ

В ТОМ ЧИСЛЕ ПО УКРУПНЕННОМУ
СОРТАМЕНТУ С УЧЕТОМ
КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА,КГ:

(ТАЛЬ КРУПНОСОРТНАЯ 
СОРТОВАЯ КОНСТРУКЦИОННАЯ 

СТАЛЬ МЕЛКОСОРТНАЯ 
АРМАТУРНАЯ 

КАТАНКА

МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМЫШЛЕННОГО
НАЗНАЧЕНИЯ (МЕТИЗЫ),КГ: 

ПРОВОЛОКА СТАЛЬНАЯ НИЗКОУГЛЕ­
РОДИСТАЯ ГТРИОДИЧЕСКОГО 
ПРОФИЛЯ (B P -I )

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННАЯ К КЛАССУ A -I

1,00

1,02
^ 7

1737 1 - 8 .  0 - 2  00PM
12

00



имр • | ПОДПИСЬ И ДАТА J имогму 1 САПР I
К.*ечЗнИИ?П j СИСТЕМЫ

г / * 9
"с/ 1

1 1 1
X

количество на  маяку, код и.щепия 5 8 3 10 0

НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И 

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

ИТОГО МЕТИЗОВ,КГ:
ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ'A - I

БЕТОН ЛЕГКИЙ . М75 ,МЭ:
РАСТВОР ЦЕМЕНТНЫЙ МЮ0,МЗ:

ИНЕРТНЫЕ ЗАПОЛНИТЕЛИ,М3:
ПЕСОК ИСКУССТВЕННЫЙ 
ПЕООК ЕСТЕСТВЕННЫЙ 
ЗАПОЛНИТЕЛЬ ПОРИСТЫЙ

ПОРТЛАНДЦЕМЕНТ, Т :
М400

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННЫЙ К МАРКЕ М400

ЦЕМЕНТ,ВСЕГО,Т:
ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННЫЙ К МАРКЕ М400

ДРУГИЕ МАТЕРИАЛЫ: 
ПИЛОМАТЕРИАЛ ,МЗ

КОЭФ. 

К от* 

К пр

t,oo

код

МА ГЕР И АЛА

1ПССЛ
з о . з

3 . 4 , 0
-П

2 ПССЛ 2 ПССЛ ЗПССЛ ЗПССЛ 4 ПССЛ 4 ПССЛ ПССЛ
3 0 . 3 3 0 . 3 зо.з 3 0 . 3 зо.з 3 0 . ) 3 0 . 3 3

3 . 3 , 5 3 . 4 , 0 3 . 3 , 5 3 . 4 , 0 3 . 3 , 5 3 . 4 , 0 . 3 , 5 -
-п -п -п -п -п -п п

ПССЛ
з о . з з
. м -

120000
1 2 , 3 4
1 2 , 5 9
18,51

1 1 , 3 0  
1 1 , 5 3  
1 6 ' 9 4

1 2 , 3 4
1 2 , 5 9
18^51

1 2 . 2 9  
12 54 
1 8 , 43

12 , 67
12193
1 9 , 0 0

1 2 , 2 9  
12154 
1 в ; 4 з

1 2 , 6 7
12193
1 9 , 0 0

1 0 , 1 2
Ю 13 2
15^17

9 , 8 8 5  
Ю , 0 8  
М ,’ 82

3 , 3 3 9
0 , 1 7 9

2 , 9 0 5
0 , 1 7 9

3 , 3 3 9
0 , 1 7 9

2 , 9 0 5
0 , 1 7 9

3 , 3 3 9
0 , 1 7 9

2 , 9 0 5
0 , 1 7 9

3 , 3 3 9
0 , 1 7 9

1 , 8 2 8
0 , 1 2 9

2 , 0 9 2
0 , 1 2 9

5 7 1000 
5 7 1 1 3 0  
5 7 П 4 0  
571200

1 , 6 6 9
0 , 2 0 6
3 , 0 0 5

1 , 4 5 2  
012 06 
2 , 6 1 4

1 , 6 6 9
0 , 2 0 6
3 , 0 0 5

1 , 45 2  
0 , 2 0 6  
2 , 6 1 4

1 , 6 6 9
0 , 2 0 6
3 , 0 0 5

1 , 4 5 2
0 , 2 0 6
2 , 6 М

1 , 6 6 9
0 , 2 0 6
3 , 0 0 5

0 . 9 Н
о ; ч 8
1 , 6 4 5

1 , 0 4 6
0 , 1 4 8
1 , 8 8 3

5 7 3 П 0
5 7 3 Н 2

0 , 8 6 6
0 ,8 71
o ; e ^ i

0 , 7 6 2
0 , 7 6 6
0 , 7 6 6

0 , 8 6 6
01871
0 , 8 7 1

0 , 7 6 2
0 , 7 6 6
0*766

0 , 8 6 6
0 ,8 71
0, 87 1

0 , 7 6 2
0 , 7 6 6
0 , 7 6 6

0 , 8 6 6
0, 87 1
0 ; 8 71

0 , 4 8 5
0 , 4 8 8
0 , 4 8 8

0 , 5 4 9
0 , 5 5 2
0 , 5 5 2

5 7 30 00
0 , 8 6 6  
0 у 8 7 1 
0 , 8 7 1

0 , 7 6 2
о ; 7 б б
0 , 7 6 6

0 . 8 6 6
01971
0 , 8 71

0 , 7 6 2
01766
0 , 7 6 6

0 , 8 6 6
0, 871
0 ,8 7 1

0 , 7 6 2
01766
0 , 7 6 6

0 , 8 6 6
0 , 8 7 1
0 , 8 7 1

0 , 4 8 5
0 , 4 8 8
0 , 4 8 8

0 , 5 4 9
0 , 5 5 2
0 , 5 5 2

0 ,0 0 2 0 , 0 0 2 0 , 0 0 2 0 , 0 0 2 0 , 0 0 2 0 , 0 0 2 0 , 0 0 2 0 ,0 0 4 0 , 0 0 4

|пист
4 .2 3 2 . i - e .  0 -2  00PM Г " ^ "

(V»
го
го
00

ИНВ ЫвПОДЛ ПОДПИСЬ и д а та взам. инв.и»

1
2
3
4
5
6
7
8 
9

10 
11 
12
13
14
15
16
17
18
19
20 
21 
22
23
24
25
26
27
28
29
30

НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И 

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

СОРТОВОЙ ПРОКАТ ОБЫКНОВЕННОГО 
КАЧЕСТВА,КГ:

СТАЛЬ АРМАТУРНАЯ 
КЛАСС A - I  ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2  

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННАЯ К КЛАССУ A - I

СТАЛЬ АРМАТУРНАЯ 
КЛАСС АС-П ГОСТ 5 7 8 1 -8 2  

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННАЯ К КЛАССУ A - I

СТАЛЬ АРМАТУРНАЯ 
КЛАСС А-Ш ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2  

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННАЯ К КЛАССУ A -I

ИТОГО СТАЛИ АРМАТУРНОЙ ,К Г :
ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ A - I

СТАЛЬ СОРТОВАЯ КОНСТРУК­
ЦИОННАЯ, КГ:
ПОЛОСОВАЯ ГОСТ 1 0 3 - 7 6  

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА

КОЭФ. 

К от* 
К пр.

ЛиД

1, 01
1 , 0 0

1? °1

V * 1

1 01 
4 4 3

1 , 0 1

код

МАТЕРИАЛА

09 30 00  

#93 ОН

093 0 2 2

0 9 3 0 1 3

0 9 30 00

0 9 50 00

САПР
КиевЗНИИЭП

ОПЕРАТОР
СИСТЕМЫ

КОЛИЧЕСТВО НА МАЯКУ, КОД ИЗДЕЛИЯ 5831 00

ПСС з 
0 . 3 3 .  
3 , 5 - П

0 , 3 3 6

ПСС 3
о . з з .

4 , 0 - П

ПСС 3 
0 . 1 6 .  
3 , 5 - П

ПСС 3 
0 . 1 6 .  
4 , 0 - П

ПСС 1 
2 . 3 3  » 
3 , 5 - П

ПСС 1 
2 . 3 3 .  
4 , 0 - П

ПССД
3 0 . 3 3
. 3 , 5 -
п

ПССД
3 0 . 3 3
. 4 , 0 -
п

1ПССБ
з о . з

3 . 3 , 5
-п

0 , 3 3 3 2 , 1 3 6
0 , 3 3 6 - - - 2 , 1 5 7
0^336 — • *• 2 , 1 5 7

3 , 4 0 0 2 , 1 3 6 2 , 1 3 6 2 , 1 3 6 2 , 1 3 6 2 , 1 3 6 г>!43 , 4 3 4 2 1 15 7 2 , 1 5 7 2 , 1 5 7 г ; 1 5 7 2 , 1 5 7 2 , 1 5 7 -
4 , 1 5 5 2 *6 1 0 2;*6 Ю 2,6  Ю 2,6  1 0 г ; б ю г г б \ о

10,68 7 , 5 3 8 4 , 7 7 6 7 , 7 9 7 7 , 7 9 7 2 7 , 2 2 2 7 - 2 2 2 4 , 5 5
0 79 7 , 6 1 3 4 , 8 2 4 7 , 8 7 5 7 , 8 7 5 2 7 , 4 9 2 7 , 4 9 2 4 , 7 9

1 5 , 4 3 1 0 , 8 9 6; 898 1 1 , 26 11; 26 3 9 , 3 2 3 9 , 3 2 3 5 , 4 6

М , 4 2 9 , 6 7 4 6 , 9 1 2 9 , 9 3 3 9 , 9 3 3 2 9 , 3 6 2 9 , 3 6 2 6 , 6 8
4,Г 56 9 , 7 7 1 6 , 9 8 1 1 3 , 03 1 0 , 0 3 2 9 , 6 5 2 9 , 6 5 2619 5

1 9 , 9 2 1 3 , 5 0 9 , 5 0 3 1 3 , 8 7 1 3 , 8 7 4 1 , 9 3 4 1 , 9 3 3 7 ; 6 1

1 , 0 0 6 t - 0 0 6 1 . 0 0 6 1 , 0 0 6 1 , 0 0 6 1 , 0 0 6 1 - 00 6 1 , 0 0 6
i j o i e 1 , 0 1 6 1^016 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1;  016 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6

1232.1-&.  0 - 2  00PM
ЛИСТ
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ИНВЫоПОДЛ ПОДПИСЬ И ДАТА ВЗАМ ИНВ N* САПР
КиевЗНИИЭП

ОПЕРАТОР
СИСТЕМЫ

НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И 

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

КОЭФ 

К отх 
К пр.

КОД 

МАТЕРИАЛА

ПСС 3 
0 . 3 3 .  
3 ,5 -П

количество  НА МАРКУ, код изделия_____58 3 1 О О

ПСС 3 
0 . 3 3 .  
4 , 0 - П

ПСС 3 
0 . 1 6 .  
3 ,5 -П

ПСС 3 
0 . 1 6 .  
4 , 0 - П

ПСС 1 
2 . 3 3 .  
3 ,5 -П

ПСС 1 
2 . 3 3 .  
4 , 0 - П

пссд
3 0 . 3 3
. 3 , 5 -
П

ПССД
3 0 . 3 3
. 4 , 0 -
п

1ПССБ
3 0 .3

3 . 3 , 5
-п

ПРИВЕДЕННАЯ К СТАЛИ СГЗ

ИТОГО СТАЛИ СОРТОВОЙ 
КО нет  РУКЦИОННОЙ, КГ:

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННОЙ К СТАЛИ СТЗ

ИТОГО СТАЛИ , к г  
ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННОЙ К A - I  И СТЗ

В ТОМ ЧИСЛЕ ПО УКРУПНЕННОМУ 
СОРТАМЕНТУ С УЧЕТОМ 
КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА,КГ:

СТАЛЬ КРУПНО00РТНАЯ 
СОРТОВАЯ КОНСТРУКЦИОННАЯ 

СТАЛЬ МЕЛКОСОРТНАЯ 
АРМАТУРНАЯ 

КАТАНКА

МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМЫШЛЕННОГО 
НАЗНАЧЕНИЯ (МЕТИЗЫ),КГ: 

ПРОВОЛОКА СТАЛЬНАЯ НИЗКОУГЛЕ- 
РОДИСГАЯ ПЕРИОДИЧЕСКОГО 
ПРОФИЛЯ ( B P - I )

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННАЯ К КЛАССУ A - I

1 t oo
095000

095 Т 00

093300
093400

120000

12 Т 4 00

1,02 
17 4 7

1 70t 6 1 ,0 1 6  1 ,0 1 6  1 ,0 1 6  1 ,0 1 6  1 ,0 1 6  1 ,0 1 6  1 ,0 1 6  1 ,0 1 6

1 ,0 0 6  1 ,0 0 6  1 ,0 0 6  1 ,0 0 6  1 ,0 0 6  1 ,0 0 6  1 ,0 0 6  1 ,0 0 6  1 ,0 0 6
i ! g 16 1I 0I 6 11016 1 ,0 1 6  r f 016 V  016 1 ,0 1 6  11016 1*016
1J0 I 6 1,016  1,016  1,016  1,016  1,016  1,016  1,016  1,016

15,42  15,42  10,68  7 , 9 1 8  1 0 ,9 4  Ю ,9 4  3 0 ,3 6  3 0 , 3 6  2 7 ,6 9
1 5 ,5 8  1 5 ,5 8  10179 7 ) 9 9 7  1 1 ,0 5  1 1 ,0 5  30167 3 0 ) 6 7  2 7 , 9 7
2 0 , 9 4  2 0 ,9 4  1 4 ,5 1  1 0 ,5 2  1 4 ,8 9  Н ) 8 9  4 2 , 9 4  42 *9 4  3 8 , 6 3

1^016 1 ,0 1 6  1 ,0 1 6  1 ,0 1 6  1 ,0 1 6  1 ,0 1 6  1 ,0 1 6  1 ,0 1 6  1 ,0 1 6

4 , 7 6 8  4 ,7 6 8  3 , 1 5 5  3 . 1 5 5  3 , 1 5 5  3 , 1 5 5  9 ,5 6 3  9 .5 6 3  9 , 5 6 3
9 ,7 9 1  9 ,7 9 1  6 ,6 1 6  3 ,8 2 6  6 , 8 7 7  6 , 8 7 7  2 0 ,0 9  2 0 , 0 9  1 ^ ,3 9

6 ,4 1 6  6 ,641  3 ,8 9 3  4 .2 9 2  2 ,8 3 8  2 , 9 8 7  6 . U 5  6 , 4 8 5  8 , 3 5 4  
6 , 5 4 5  6 ,7 7 4  31 97 0  4 /3 7 8  2 ) 8 9 5  3 ,0 4 6  61268 61 614  8 ,5 2 1  
9 , 6 2 0  9 , 9 5 8  5 ,8 3 6  6 ,4 3 6  4 ,2 5 5  4 ,4 7 8  9 , 2 Ц  9 ,7 2 3  1 2 ,5 3

1 2 3 2 . . 1 - 8 .  0 - 2  00PM

ФОРМАТ А 4

ИНВ.^ПОДЛ ПОДПИСЬ И ДАТА ВЗАМ. ИНВ N*

НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И 

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

КОЭФ. 

К отх 
К пр.

код

МАТЕРИАЛА

САПР
КиевЗНИИЭП

ОПЕРАТОР
СИСТЕМЫ

Д у / / у - е / к /<'«?

количество  н а  марку, код изделия 5J)З Ю 0

ПСС з ПСС з ПСС 3 ПСС з ПСС 1 ПСС 1 ПССД ПССД 1ПССВ
0 . 3 3 . о . з з . 0 . 1 6 . 0 . 1 6 . 2 . 3 3 . 2 . 3 3 . 3 0 .3 3 з о . з з з о .з
3 , 5 - П 4 , 0 -П 3 ,5 -П 4 , 0 - П 3 ,5 -П 4 , 0 - П . 3 , 5 -

п
. 4 , 0 -
П

3 . 3 , 5
- п

6 ,4 1 6 6 ,6 4 1 3 ,8 9 3  
3 970

4 , 2 9 2 2 ,8 3 8 2 , 9 8 7
3 ,0 4 6

6 , 1 4 5 6 , 4 8 5 8 , 3 5 4
6 ,5 4 5 6 774 4 , 3 7 8 21895 61268 6 ,6 1 4 81521
9 , 6 2 0 9 , 9 5 8 5 ,8 3 6 6 ,4 3 6 4 ,2 5 5 4 )4 7 8 9 )2 1 4 9 , 7 2 3 1$ , 5 3

3 , 2 3 0 М 20 1 ,6 0 0 1 ,8 4 3 1 ,2 8 3 1 ,4 7 0 1 ,1 3 9 1 ,3 0 6 1 ,4 7 1
0 ,1 9 5 0 ,1 9 5 0 , 09 7 0 ,0 9 7 о ; о 7 7 0 ,0 7 7 0 ,  067 0 ,0 6 7 0^094

1 ,6 1 5 1 ,8 6 0 0 ,8 0 0 0 ,9 2 1
01112

0 ,6 4 1 0 ,7 3 5 0 ,5 6 9 0 ,6 5 3 0 ,7 3 6
0 ,2 2 4 0 ,2 2 4 0 II 12 01089 0 ,0 8 9 0 ,0 7 7 0^077 0 , Ю 8
2 , 9 0 7 3 , 3 4 8 1 ,4 4 0 1 ,6 5 9 1 ,1 5 5 1 ,3 2 3 1 ,0 2 5 1 /1 7 5 1 ,3 2 4

0 ,8 4 5 0 ,9 6 3 0 ,4 1 9 0 ,4 7 7 0 ,3 3 6
о ' з з а

0 ,3 81
0 '3 8 3
0 ,3 0 3

0 , 2 9 7 0 -3 3 8 0 ,3 8 7
0 , 8 5 0 0 ,9 6 9 0 421 0 ,4 8 0

0^480
0 ,2 9 9 0 ,3 4 0 01389

0 , 8 5 0 0 ,9 6 9 0 ,4 2 1 0 ,3 3 8 0 ,2 9 9 0 ) 3 4 0 0 ,3 8 9

0 ,8 4 5 0 ,9 6 3 0 ,4 1 9  
0 ,4 2  1

0 ,4 7 7 0 ,3 3 6
0 ,3 3 8

0 ,3 8 1 0 ,2 9 7 0 ,3 3 8 0 ,3 8 7
0 ,8 5 0 0 ,9 6 9 01480 01383 0 ,2 9 9 0 ,3 4 0 01389

0 )3 8 90 , 8 5 0 0 ,9 6 9 0 ,4 2 1 0 ,4 8  0 0 ,3 3 8 0 )3 8 3 0 ,2 9 9 о ; з 4 о

г\оо
•ч

о

о о о 0 ,0 0 2

Го
го
Го
<Г>
ОО

г
2
3
4
5
6
7
8 
9

10
П
12
13
U
15
16
17
18
19
20 
21 
22
23
24
25
26
27
28
29
30

ИТОГО МЕТИЗОВ,КГ:
ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ A - I

БЕТОН ЛЕГКИЙ М75 ,МЗ:
РАСТВОР ЦЕМЕНТНЫЙ Ml 00 ,М 3:

ИНЕРТНЫЕ ЗАПОЛНИТЕЛИ,М3:
ПЕСОК ИСКУССТВЕННЫЙ 
ПЕСОК ЕСТЕСТВЕННЫЙ 
ЗАПОЛНИТЕЛЬ ПОРИСТЫЙ

ПОРТЛАНДЦЕМЕНТ, Т :
М400

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННЫЙ К МАРКЕ М400

ЦЕМЕНТ, В СЕГО, Т :
ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННЫЙ К МАРКЕ M40Q

ДРУГИЕ МАТЕРИАЛЫ: 
ПИЛОМАТЕРИАЛ ,МЗ

120000

1,00

571000  
57 11 30  
57 1 1 4 0  
57 12 00

5731 Ю 
573112

573000

О



.’••J N<1 ЮДП . lU^. И ДА 1 А 1 .1 • и Ny

НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И 

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

КОЭФ. 

К отх 
К пр.

КОД

МАТЕРИАЛА

САПР
КиевЗНИИЭП

ОПЕРАТОР
СИСТЕМЫ

КОЛИЧЕСТВО НА МАЛКУ. КОД ИЗДЕЛИЯ 5831 00

/7 агн ц е м *с  t

1ПССБ
3 0 . 3

3 . 4 , 0
-П

2 И ССВ 2ПССБ 1ПССД 1ПССД 1 п е с о 1 п е с о 1ПССО 1ПС00
3 0 .3 зо.з зо.з зо.з 2 7 .3 2 7 .3 2 8 .3 2 8 .3

3 . 3 , 5 3 . 4 , 0 3 . 3 , 5 3 . 4 , 0 3 . 3 , 5 3 . 4 , 0 3 . 3 , 5 3 . 4 , 0
-П -П -П -п -п -п -п -П

СОРТОВОЙ ПРОКАТ ОБЫКНОВЕННОГО 
КАЧЕСТВА,КГ:

СТАЛЬ АРМАТУРНАЯ 
КЛАСС A - I  ГОСТ 5 7 8 1 -8 2  

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННАЯ К КЛАССУ A - I

СТАЛЬ АРМАТУРНАЯ 
КЛАСС АС-П ГОСТ 5 7 8 1 -8 2  

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННАЯ К КЛАССУ A - I

СТАЛЬ АРМАТУРНАЯ 
КЛАСС А-Ш ГОСТ 5 7 8 1 -8 2  

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННАЯ К КЛАССУ A - I

ИТОГО СТАЛИ АРМАТУРНОЙ ,К Г:
ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ A - I

СТАЛЬ СОРТОВАЯ КОНСТРУК­
ЦИОННАЯ, КГ:
ПОЛОСОВАЯ ГОСТ Ю З- 7 6  

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА

1, 01
1 , 0 0

1,01
1, 21

1 у01 
1 43

093000 

0930 44

0 9 3 0 2 2

0 9 3 0 1 3

093000

095000

1, 01

2 , 136 2 , 136 2 , 136 - - - - - -
2 157 2 , 157 2 , 157 - - - - - -
2 , 157 2 ; 157 2 >157

2 ,1 3 6 2 ,1 3 6 2 -1 3 6 2 , 136 2 ,1 3 6 2 , 136
2 -1 5 7 2 ,1 5 7 2 , 1 5 7 2 157 2 ,1 5 7 2Г, 157

• - 2 , 6 Ю 2 ,6 1 0 2 ,6 1 0 2 ^610 2 ,6 1 0 6 Ю

24 ,5 5 24 ,5 5 24 ,5 5 2 3 ,2 5 2 3 ,2 5 2 3 , 0 0 23 ,00 2 3 ,0 0 23 г £0
24

7 *
,7 9 24 7. 1 9 24 ,7 9 2 3 ;4 8 2 3 ,4 8 2 3 ,2 3 23 , 2 3 2 3 ,2 3 23 ,23

35 ,4 6 35 ; 4 б 35 > 3 3 ,5 8 3 3 ,5 8 3 3 ,2 2 33 ,22 33^22 33 ; г г

26 .68 26 -68 26 ,68 2 5 , 3 9 2 5 ,3 9 2 5 ,1 3 25 ; 13 2 5 ,1 3 25
26

1vv
.95 26 ?95 26 ,9 5 2 5 ,6 4 2 5 ,6 4 2 5 , 3 9 25 ; з 9 2 5 ,3 9 25 »39

37 ; е . 37 ; 6 i 37 > з б ; ю 3 6 ,1 9 3 5 ,8 3 35 ,8 3 3 5 ,8 3 35 #83

1 006 1. 006 1 - 006 1 ,0 0 6 1 ,0 0 6 1 ,0 0 6 1 , 006 1 ,0 06 U 006
016 016 016 1 ,0 1 6 1 ,0 1 6 1 ,0 1 6 016 1 ,0 1 6 К 016

|лист

и
1.2 S2 J - 8 . 0-2 00PM

ИН8.№ПОДЛ I ПОДПИСЬ И ДАТА I ВЭАМ ИНВ-N» I САПР
КиевЗНИИЭП

583 Ю 0

ОПЕРАТОР
СИСТЕМЫ

НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И 

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

КОЭФ.

К отх 

К пр.

КОД

МАТЕРИАЛА

КОЛИЧЕСТВО НА МАРКУ. КОД ИЗДЕЛИЯ

1ПССБ
3 0 . 3

3 . 4 , 0
-П

2ПССБ 2ПССБ 1ПССД
3 0 . 3 3 0 . 3 зо.з

3 . 3 , 5 3 . 4 , 0 3 . 3 , 5
-П -П -П

1 ,0 1 6 1 ,0 1 6 1 ,0 1 6

1,006 1 т 006 1 ,0 0 6
! ' 0 1 6 1 ,0 1 6 11016
1 ,0 1 6 1 ,0 1 6 1 ,0 1 6

2 7 , 6 9 2 7 , 6 9 2 6 ,3 9
2 7 , 9 7 2 7 у? 7 26 ,66
3 8 ,6 3 3 8 ,6 3 3 7 ,2 1

1 ,0 1 6 1 ,0 1 6 Г , 016

9 ,5 6 3 9 ,5 6 3 9 .5 6 3
1 7 ,3 9 1 7 ,3 9 1 6 ,0 8

1ПССД
з о . з

3 . 4 , 0
-П

1ПССО тп еоо 1ПССО 1ПССО
2 7 .3 2 7 .3 2 8 .3 2 8 .3

3 . 3 , 5 3 . 4 , 0 3 . 3 , 5 3 . 4 , 0
-П - п - п -П

го
го
(\Э
СГ>
Оо

Го

1
2
3
4
5
6
7
8 
9

10
И
12
13
U
15
16
17
18
19
20 
21 
22
23
24
25
26
27
28 
29

0

ПРИВЕДЕННАЯ К СТАЛИ СТЗ

ИТОГО СТАЛИ СОРТОВОЙ 
КОНСТРУКЦИОННОЙ,КГ: 

по СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННОЙ К СТАЛИ СТЗ

ИТОГО СТАЛИ -КГ 
ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННОЙ К A - I  И СТЗ

В ТОМ ЧИСЛЕ ПО УКРУПНЕННОМУ 
СОРТАМЕНТУ С УЧЕТОМ 
КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА,КГ:

СТАЛЬ КРУПНОСОРТНАЯ 
СОРТОВАЯ КОНСТРУКЦИОННАЯ 

СТАЛЬ МЕЛКОСОРТНАЯ 
АРМАТУРНАЯ 

КАТАНКА

МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМЫШЛЕННОГО 
НАЗНАЧЕНИЯ (МЕТИЗЫ)-КГ: 

ПРОВОЛОКА СТАЛЬНАЯ НИЗКОУГЛЕ­
РОДИСТАЯ ПЕРИОДИЧЕСКОГО 
ПРОФИЛЯ ( B P - I )

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННАЯ К КЛАССУ A - I

1,00

095000

095100

0933 00 
093400

120000

121400

1 , 0 2
1 ,4 7

804 8 . 3 5 4  8 , 8 0 4  9 , 8 8 3  Т О , 17 9 , 8 2 2  1 0 , 2 3  9 , 7 9 5  1 0 , 2 3
/ 9 8 0  8 521 8 > 0  1 0 , 0 8  10^37 l 5 , 0 2  1 0 , 4 3  9,*991 Ю , 4 4
3,20 1 2 , 5 3  13,20 Н’,вг 1 5 , 2 5  И , 73 ' 5 , 3 3  4 , 6 9  1 5 , 3 5

1232.1-8. 0 - 2  00PM
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ИНВ №ПОДЛ ПОДПИСЬ И ДАТА ВЗАМ ИНВ N5 САПР
КмевЗНИИЭП

ОПЕРАТОР
СИСТЕМЫ

НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И 

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

КОЭФ. 

К отх 

К пр,

КОД 

МАТЕРИАЛА

количество на марку, код изделия 58 з ю о

1ПССБ 2 ПС СВ 2ПССБ 1ПССД 1ПССД 1  песо 1  песо 1  песо 1  песо
эо . з 3 0 . 3 з о . з 3 0 . 3 з о . з 2 7 . 3 2 7 . 3 2 8 . 3 2 8 . 3

3 . 4 , 0 3 . 3 , 5 3 . 4 , 0 3 . 3 , 5 3 . 4 , 0 3 . 3 , 5 3 . 4 , 0 3 . 3 , 5 [,0
-П 41 -П -П -П -п -П -п -п

8 , 8 0 4 8 , 3 5 4 8 , 8 0 4 9 , 8 8 3 1 0 , 1 7 9 , 8 2 2 1 0 , 2 3 9 , 7 9 5 10 ., 2 з
8 , 9 8 0 8 , 5 2 1 8,980 1 0 , 0 8 1 0 , 3 7 10,02 1 0 , 4 3 9 , 9 9 1 ю ! , 4 4
13,20 1 2 , 5 3 13,20 1 4 , 8 2 1 5 , 2 5 1 4 , 7 3 1 5 , 3 3 1 4 , 6 9 15 , 3 5

1 , 6 8 5 1 , 4 7 1 1 , 6 8 5 2 , 0 5 7 2 , 3 5 5 1 , 6 3 5 1 , 8 2 8 1 г 685 1 , 888
0 , 0 9 4 0 , 0 9 6 0 , 0 9 6 1 , 1 3 1 1 , 1 3 1 0,120 0,120 0 , 1 2 3 о; 123

0 , 8 4 2 0 , 7 3 6 0 , 8 4 2 1 , 0 2 8 1 , 1 7 7 0 , 8 1 7 0 , 9 1 4 0 , 8 4 2 о, 9440 , 1 0 8 0,110 0,110 1 , 3 0 1 1,301 0 j l 3 8 0?1 38 0^1 41 о! 1411 , 5 1 6 1 , 3 2 4 1 , 5 1 6 1 , 8 5 1 2 , 1 1 9 Ц 4 7 1 1  ̂645 1 , 5 1 6 1, 699

0 , 4 3 8 0 , 3 8 8 0 , 4 3 9 0 , 9 0 1 0 , 9 7 2 0 , 4 3 6 0 , 4 8 2 0 , 4 4 9 о. ,4970 , 4 4 1 0 , 3 9 0 0 , 4 4 2 0 , 9 0 6 0 , 9 7 8 0 , 4 3 8 0 , 4 8 5 0 , 4 5 1 о 50 0
0 , 4 4 1 0 , 3 9 0 0 , 4 4 2 0 , 9 0 6 0 , 9 7 8 0 , 4 3 8 0 , 4 8 5 0 , 4 5 1 о, 50 0

0 , 4 3 8 0 , 3 8 8 0 , 4 3 9 0,901 0 , 9 7 2 0 , 4 3 6 0,482 0 , 4 4 9 о . 4970 , 4 4 1 0 , 3 9 0 0 , 4 4 2 0 1 9 0 6 0 , 9 7 8 0 , 4 3 8 0 , 4 8 5 0 , 4 5 1 о ! 500
0 , 4 4 1 0 , 3 9 0 0 , 4 4 2 0 ; 9 0 б 0 , 9 7 8 0 , 4 3 8 0 , 4 8 5 0 , 4 5 1 0 , 500

смооо

0,002

смооо

0,002

смооо

0,002 0,002 0,002 0 ; 002

ЧТОГО МЕТИЗОВ,КГ:
ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ A - I

БЕТОН ЛЕГКИЙ М75 ,МЗ:
РАСТВОР ЦЕМЕНТНЫЙ М100 ,МЗ:

ИНЕРТНЫЕ ЗАПОЛНИТЕЛИ,М 3:
ПЕСОК ИСКУССТВЕННЫЙ 
ПЕСОК ЕСТЕСТВЕННЫЙ 
ЗАПОЛНИТЕЛЬ ПОРИСТЫЙ

ПОРТЛАНДЦЕМЕНТ, Т :
М400

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННЫЙ К МАРКЕ М400

ЦЕМЕНТ,ВСЕГО,Т:
ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННЫЙ К МАРКЕ М400

ДРУГИЕ МАТЕРИАЛЫ: 
ПИЛОМАТЕРИАЛ ,МЗ

120000

1 ,0 0

5 7 1 0 0 0
5 7 1 1 3 0
5 7 1 1 4 0
571200

5 7 3 1 Ю
5 7 3 1 1 2

5 7 3 0 0 0

1 . 2 3 2 . 1 - 3 .  Q~200FM
лист

19
ФОРМАТ А 4

ИНВ МвПОДЛ ПОДПИСЬ И ДАТА ВЗАМ ИНВ № САПР
КиевЗНИИЭЛ

/7 с у / / г е # л : о

КОЛИЧЕСТВО НА МАРКУ, КОД ИЗДОНю 5 8 3 1 0 0

2f—
НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И КОЭФ. код 2 п е с о 2ПССО 2 ПССО 2ПССО ПССО ПССО ПССО ПССО 1 п с е

О
ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

К отх 2 7 . 3 2 7 . 3 2 8 . 3 2 8 . 3 2 4 . 3 3 2 4 . 3 3 2 5 . 3 3 2 5 . 3 3 2 7 . 3 3
. 3 , 5 -& К пр. МАТЕРИАЛА 3 . 3 , 5 3 . 4 , 0 3 . 3 , 5 3 . 4 , 0 . 3 , 5 - . 4 , 0 - . 3 , 5 - . 4 , 0 -

П
2

-П -П -П -П П П П П

1 СОРТОВОЙ ПРОКАТ ОБЫКНОВЕННОГО 0 9 3 0 0 0
2 КАЧЕСТВА,КГ:
3 СТАЛЬ АРМАТУРНАЯ
4 КЛАСС A - I  ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2 0 9 3 0 ( 1
5 ПО СЕРИИ - _ _ -

0 . 3 3 3
0 . 3 3 6б С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 1 . 0 1 - - - - -

7
8 
9

ПРИВЕДЕННАЯ К КЛАССУ A - I 1 , 0 0 — - - — — - - - 0 . 3 3 6

СТАЛЬ АРМАТУРНАЯ
10 КЛАСС А С -П  ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2 0 9 3 0 2 2
11 ПО СЕРИИ 2 , 1 3 6 2 , 1 3 6 2 , 1 3 6 2 , 1 3 6 2 , 1 3 6 2 , 1 3 6 2 , 1 3 6 2 , 1 3 6 3 , 4 0 0
12 С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 1 ,01 2 , 1 5 7 2 , 1 5 7 2 , 1 5 7 2 1 1 5 7 2 , 1 5 7 2 , 1 5 7 2 , 1 5 7 2 ^ 1 5 7 3 . 4 3 4
13
14
15

ПРИВЕДЕННАЯ К КЛАССУ A - I 1 , 2 1 2 , 6 1 0 2 , 6 1 0 2 , 6 1 0 2 , 6 1 0 2 , 6 1 0 2 , 6 1 0 2 , 6 1 0 2 ^ 6 1 0 4 , 1 5 5

СТАЛЬ АРМАТУРНАЯ
16 КЛАСС А-Ш ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2 0 9 3 0 ( 3
17 ПО СЕРИИ 2 3 , 0 0 2 3 , 0 0 2 3 , 0 0 2 3 , 0 0 2 3 , 4 1 22 13 

2 2 , 3 5
2 3 , 4 1 2 2 , 1 3 1 3 , 4 1

1 3 , 5 418 С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 1 , 0 1 2 з ; г з 2 3 , 2 3 2 3 , 2 3 2 3 , 2 3 2 3 , 6 4 2 3 , 6 4 2 2 ^ 3 5
19
20 
21

ПРИВЕДЕННАЯ К КЛАССУ A - I 1 ( 4 3 3 3 , 2 2 3 3 , 2 2 3 3 , 2 2 3 3 , 2 2 3 3 , 8 1 3 1 , 9 6 3 3 , 8 1 3 1 , 9 6 1 9 , 3 6

ИТОГО СТАЛИ АРМАТУРНОЙ ,К Г : 0 9 3 0 0 0
22 ПО CEFWH 2 5 , 1 3 2 5 , 1 3

2 5 , 3 9
2 5 , 1 3 2 5 , 1 3 2 5 , 5 5 2 4 , 2 6

2 4 , 5 1
2 5 , 5 5 2 4 , 2 6 1 7 , 1 4

23 С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 2 5 , 3 9 25 39 
3 5 , 8 3

2 5 , 3 9 2 5 , 8 0 2 5 , 8 0 2 4 , 5 1 1 7 , 3 1
24 ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ A - I 3 5 ; 83 3 5 , 8 3 3 5 , 8 3 3 6 , 4 2 3 4 , 5 7 3 6 , 4 2 3 4 , 5 7 2 3 , 8 6
25
2 6 СТАЛЬ СОРТОВАЯ КОНСТРУК­ 0 9 5 0 0 0
27 ЦИОННАЯ , КГ:
28 ПОЛОСОВАЯ ГОСТ 1 0 3 - 7 6
29 ПО СЕРИИ 1 , 0 0 6 1 , 0 0 6 1 , 0 0 6 1 , 0 0 6 1 , 0 0 6 1 , 0 0 6 1 , 0 0 6

V» 
>*

О
 О

 
—

 О
ON

 О
Т 1 . 0 0 6

30 С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 1; 01 i ; o i 6 1 , 0 1 6 t ; о  16 1 / 0 1  6 1J016 1 , 0 1 6 Г , 016 1 / 0 1  б

Oi



"i8 NtPr i .tCb И лата

НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И 

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

ПРИВЕДЕННАЯ К СТАЛИ СТЗ

ИТОГО СТАЛИ СОРТОВОЙ 
КОНСТРУКЦИОННОЙ, КГ:

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННОЙ К СТАЛИ СТЗ

ИТОГО СТАЛИ ,КГ 
ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННОЙ К А - I  И СТЗ

В ТОМ ЧИСЛЕ ПО УКРУПНЕННОМУ
СОРТАМЕНТУ С УЧЕТОМ
КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА,КГ:

СТАЛЬ КРУПНОСОРТНАЯ 
СОРТОВАЯ КОНСТРУКЦИОННАЯ 

СТАЛЬ МЕЛКОСОРТНАЯ 
АРМАТУРНАЯ 

КАТАНКА

МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМЫШЛЕННОГО
НАЗНАЧЕНИЯ (МЕТИЗЫ),КГ: 

ПРОВОЛОКА СТАЛЬНАЯ НИЗКОУГЛЕ­
РОДИСТАЯ ПЕРИОДИЧЕСКОГО 
ПРОФИЛЯ ( B P - I )

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННАЯ К КЛАССУ A - I

КОЭФ. 

К от* 
К пр.

1 , 0 0

1 , 0 2
1 , 4 7

код

МАТЕРИАЛА

095000

095Ю0

093300
093400

120000

121400

КОЛИЧЕСТВО НА МАРКУ. КОД ИЗДЕЛИЯ

САПР
КиевЗНИИЭП

583Ю0

ОПЕРА JO - 
СИСТЕМЫ

2 ПС СО 
2 7 .3  

3 . 3 , 5  
-П

2ПССО 2ПССО 2ПССО п е с о
2 7 . 3 2 8 .3 2 8 . 3 2 4 .3 3

3 . 4 , 0 3 . 3 , 5 3 . 4 , 0 . 3 , 5 -
-П -П -П п

песо
2 4 .3 3  
. 4 , 0 - |
п

песо песо
25.33 25.33
.3 ,5 - .4 ,0 -
п П

1ПСС 
2 7 . 3 3  
. 3 , 5 -  
П

1 , 016 ч 016 Ч 016 ч 016 Ч 016 V 016 V 016

1, 006 1, 006 1, 006 1 , 006 Ч 006 Ч 006 1, 006
1 01 6 1* 01 6 1 016 1, 016 1 016 Ч 016 1, 016
Ь 016 1, 016 ч 016 016 / 016 01 6 Ч 016

26 *14 26 , 1 4 26 , 1 4 2 6 , 1 4 26 >55 25 , 2 7 26 , 5 5
26

у л
, 4 0 26 , 4 0 26 40 26 г 40 26 , 8 2 25 52 26

36-,84 36 *,84 36 ;в 4 36 ,8 4 37 *44 35 ,5 8 37 ,4 4

,006
016

,0 1 6

1 , 0 1 6  1 , 0 1 6  1,016  1 , 0 1 6  1 , 0 1 6  1,016  1 , 0 1 6  1 , 0 1 6  1 , 0 1 6

о 245 9 245 9 . 2 4 5  9 . 2 4 5  7 , 8 8 2  7 , 8 8 2  7 , 8 8 2  7 , 8 8 2  4 , 7 6 8
U ,и  1*6,14 1 6 , 1 4  / 6 , 1 4  i f , 92 / 6 , 6 2  1 7 , 9 2  1 6 , 6 2  1 2 , 5 4

9 822 1 0 . 2 3  9 , 7 9 5  Ю , 2 3  9 , 9 4 6  10,10 10,22 1 0 , 2 7  6 ,
10 02 10 *43 9*991 10 *44 1 0 , 1 5  10*30 1 0 , 4 3  1 0 , 4 8  6,
] 4 ;?3  15,’ 33 1 ? ,  69 1 5 ; Э5  1 4 , 9 1  15^15 1 5 , 3 3  1 5 , 4 0  9 ,

538
669
803

4.232. 1 - 8 .  0 - 2  00PM лист
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ФОРМАТ А 4

ИНВ.НгПОДЛ ПОДПИСЬ И ДАТА ВЗАМ ИНВ№ САПР
Кие.ЗНИИЭП

ОПЕРАТОР
СИСТЕМЫ

НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И 

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

КОЭФ. 

К отх 
К пр.

КОД

МАТЕРИАЛА

КОЛИЧЕСТВО НА МАРКУ. КОД ИЗДЕЛИЯ 583100

2ПССС 2 ПССС 2ПССО 2 ПССО ПССО ПССО ПССО ПССО 1ПСС
2 7 . 3 2 7 . 3 2 8 . 3 2 8 . 3 2 4 . 3 3 2 4 . 3 3 2 5 . 3 3 2 5 . 3 3 2 7 . 3 3

3 . 3 , 5 3 . 4 , 0 3 . 3 , 5 3 . 4 , 0 . 3 , 5 - . 4 , 0 - . 3 , 5 - . 4 , 0 - . 3 , 5 -
-П 41 41 41 П П п П П

9,* 822 1 0 , 2 3 9 , 7 9 5 1 0 , 2 3 9 . 9 4 6 10,10 10,22 1 0 , 2 7 6 , 5 3 8
10,02 10 43 9 , 9 9 1 1 0 , 4 4 1 0 , 1 5 10,30 1 0 , 4 3 1 0 , 4 8 б;бб9
1 4 , 7 3 1 5 , 3 3 1 4 , 6 9 1 5 , 3 5 1 4 , 9 1 1 5 , 1 5 1 5 , 3 3 1 5 , 4 0 9 , 8 0 3

1 , 6 3 5 1 , 8 2 8 1 , 6 8 5 1 ,888 1 , 4 2 2 1 , 5 3 1 1 , 5 3 0 1 , 6 5 5 2 , 6 4 3
0,120 0,120 0 , 1 2 3 0 , 1 2 3 0 , 1 2 5 0 , 1 2 5 0 , 1 3 2 0*1 32 0 , 1 7 7

0 , 8 1 7 0 , 9 1 4 0 , 8 4 2 ° ? 9 4 4 0 , 7 1 1 0 , 7 6 5 0 , 7 6 5 0 , 8 2 7 1 , 3 2 1
0 , 1 3 8 0 , 1 3 8 0 , 1 4 1 0 , 1 4 1 0 , 1 4 4 0 , 1 4 4 0 , 1 5 2 0 , 1 5 2 0 , 2 0 4
1 *471 1 , 6 4 5 1,516 1 , 6 9 9 1 , 2 8 0 / , 3 7 8 1 , 3 7 7 1 , 4 8 9 2 , 3 7 9

0 , 4 3 6 0 , 4 8 2 0 , 4 4 9 0 , 4 9 7 0 , 3 8 6 0 , 4 1 2 0 , 4 1 5 0 , 4 4 5 0 . 6 9 8
0 , 4 3 8 0 , 4 8 5 0 , 4 5 1 0 , 5 0 0 0 , 3 8 9 0Г415 0 , 4 1 7 0 , 4 4 7 0 ,  702
0 , 4 3 8 0*485 0 , 4 5 1 0 , 5 0 0 0 , 3 8 9 0*4 15 0 , 4 1 7 0 , 4 4  7 0 , 7 0 2

0 , 4 3 6 0 , 4 8 2 0 , 4 4 9 0 , 4 9 7 0 , 3 8 6 0 , 4 1 2 0 , 4 1 5 0 , 4 4 5 0 , 6 9 8
0 , 4 3 8 0 : 4 8 5 0 , 4 5 1 0 , 5 0 0 0 , 3 8 9 0 , 4 1 5 0 , 4 1 7 0 , 4 4 7 0 , 7 0 2
0 , 4 3 8 0 , 4 8 5 0 , 4 5 1 0,500 0 , 3 8 9 0 , 4 1 5 0 , 4 1 7 0 , 4 4 7 0 , 7 0 2

0,002

смоо
•ч

О смоо«ч
о смоо

сч
О

0,002

смоо•ч
о смоо*ч
о

0,002 -

ГО|\»
гоСГ> 
ОО

1
2
3
4
5
6
7
8
9

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20 
21 
22
23
24
25
26
27
28
29
30

ИТОГО МЕТИЗОВ,КГ:
ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ A - I

БЕТОН ЛЕГКИЙ М75 ,МЗ:
РАСТВОР ЦЕМЕНТНЫЙ М100.МЗ:

ИНЕРТНЫЕ ЗАПОЛНИТЕЛИ,М3:
ПЕСОК ИСКУССТВЕННЫЙ 
ПЕСОК ЕСТЕСТВЕННЫЙ 
ЗАПОЛНИТЕЛЬ ПОРИСТЫЙ

ПОРТЛАНДЦЕМЕНТ, Т:
М400

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННЫЙ К МАРКЕ М400

ЦЕМЕНТ,ВСЕГО,Т:
ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННЫЙ К МАРКЕ М400

ДРУГИЕ МАТЕРИАЛЫ: 
ПИЛОМАТЕРИАЛ ,МЗ

120000

1 , 0 0

5 7 10 00
5711 30
5 71 1 4 0
5 7 12 00

5 7 31 10
5 731 12

57 30 00

1232.1-6 .  0 - 2  00PM
лист

22 СО



I'rlB ‘«гПОДЛ ПОДИи Ь ДАТА 6ЗАМ ИНВ№

s*
2 НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И КОЭФ. КОД

О К отх
ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ пр. МАТЕРИАЛА

1
2
3
4
5 
€
7
8 
9

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20 
21 
22
23
24
25
26
27
28
29
30

СОРТОВОЙ ПРОКАТ ОБЫКНОВЕННОГО 
К А Ч Е С ТВ А ,К Г :

С ТА ЛЬ  АРМАТУРНАЯ 
КЛАСС A - I  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2  

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННАЯ К КЛАССУ A - I

С ТА ЛЬ  АРМАТУРНАЯ 
КЛАСС А С -П  ГО С Т 5 7 8 1 - 8 2  

ПО СЕРИЙ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННАЯ К КЛАССУ A - I

С ТАЛЬ АРМАТУРНАЯ 
КЛАСС АЧП Г О С Т  5781 -8 2  

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННАЯ К КЛАССУ A - I

ИТО ГО  СТАЛИ АРМАТУРНОЙ ,К Г :
ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ А - Т

СТАЛЬ СОРТОВАЯ КО Н СТРУК­
ЦИОННАЯ, К Г :
ПОЛОСОВАЯ Г О С Т  1 0 3 - 7 6  

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ  КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА

093000

0 9 3 < Ж

1 ,0 1
1 , 0 0

1 , 0 1
1 , 2 1

1 , 0 1
1 , 4 3

093052

09 30 ^3

093000

095000

1 ,0 1

САПР ОПЕРАТОР
КиовЗНИИЭП СИСТЕМЫ

ж — _____
КОЛИЧЕСТВО НА МАРКУ. КОД ИЗДЕЛИЯ 5 8 310 0

1ПСС 1ПСС 1ПСС 1ПСС 1ПСС 1ПСС 1ПСС 2ПСС 2ПСС
2 7 . 3 3 2 8 . 3 3 2 8 . 3 3 9 . 3 3 . 9 . 3 3 . 1 0 . 3 3 1 0 . 3 3 2 7 . 3 3 2 7 . 3 3
. 4 , 0 -
П

. 3 , 5 -
П

. 4 , 0 -
П

3,5-Л 4 , 0 - П . 3 , 5 -
п

. 4 , 0 -
П

. 3 , 5 -
П

. 4 , 0 -
П

0 , 3 3 3 0 , 3 3 3 0 , 3 3 3 1 , 3 0 2 1 , 3 0 2 1 , 3 0 2 1 ,зог 0 , 3 3 3 0 , 3 3 3
0 , 3 3 6 о ; з з б о р з б 1 , 3 1 5 1 , 3 1 5 1 , 3 1 5 1*315 0 , 3 3 6 о ! з з б
0 , 3 3 6 0 , 3 3 6 0 , 3 3 6 1 , 3 1 5 1 , 3 1 5 1 , 3 1 5 1,'э15 0 ^3 3 6 0 ^3 3 6

3 , 4 0 0 3 , 4 0 ° 3 , 4 0 0 3 , 4 0 0 3 , 4 0 °3 , 4 3 4 3 , 4 3 4 3 , 4 3 4 - - *. 3*434 3 , 4 3 4
4 , 1 5 5 4 , 1 5 5 4 , 1 5 5 * — 4 ^ 1 5 5 4 , 1 5 5

13, 41 13, 41 13, 41 1 0 , 5 2 1 0 , 5 2 1 0 , 5 2 1 0 , 5 2 13 , 4 1 1 3 , 4 1
1 3j 54 1 3 , 5 4 1 3 , 5 4 Ю ' 6 3 1 0 , 6 3 1 0 , 6 3 10^63 13 54 13,?54
1 9 , 3 6 1 9 , 3 6 1 9 , 3 6 1 5 , 2 0 1 5 , 2 0 1 5 , 2 0 15 , 2 0 1 9 , 3 6 1 9 , 3 6

1 7 , М 17, 14 1 7 , 1 4 1 1 , 8 2 1 1 , 8 2 1 1 , 8 2 1 1 , 8 2 1 7 , 1 4 1 7 , 1 4
17, 31 *7, 31 1 7, 31 1 1 , 9 4 11 ; 9 4 1 1 , 9 4 1 1 , 9 4 17^31 17! 3 1
2 3 , 8 6 2 3 , 8 6 2 3 , 8 6 16, 51 16, 51 16, 51 16^51 2 3 , 8 6 2 3 , 8 6

1 , 0 0 6 1 , 0 0 6 1 , 0 0 6 1 , 0 0 6 1 , 0 0 6 1 , 0 0 6 1 , 0 0 6 1 , 0 0 6 1 , 0 0 6
1 ;  016 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 /01 6 1 , 0 1 6 1, 01  6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6

7 . 2 3 2 .  7 - в .  0 - 2  00PM
ЛИСТ
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ФОРМАТ А 4

/V»Г\ЭГ*

Оо

1Л

ИНВ НвПОДЛ ПОДПИСЬ И ДАТА ВЗАМ. ИНВ N*

S*
2 НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И КОЭФ. КОД

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ
К
К

отх

пр. МАТЕРИАЛА

1
2
3
4
5
6
7
8 
9

10

ПРИВЕДЕННАЯ К СТАЛИ  СТЗ

ИТОГО СТАЛИ  СОРТОВОЙ 
КОНСТРУКЦИОННОЙ, К Г :

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННОЙ К СТАЛИ СТЗ

И ТО ГО  СТАЛИ ,К Г  
ПО СЕРИИ

1 , 0 0

095000

11
12
13
14
15
16
17
18
19
20 
21 
22
23
24
25
26
27
28
29
30

С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННОЙ К A - I  И СТЗ

В ТОМ ЧИСЛЕ ГО УКРУПНЕННОМУ 
СОРТАМЕНТУ С УЧЕТОМ 
КОЭФФИЦИЕНТА О ТХ О Д А ,К Г :

СТАЛЬ КРУПНОСОРТНАЯ 
СОРТОВАЯ КОНСТРУКЦИОННАЯ 

С ТА Л Ь  МЕЛКОСОРТНАЯ 
АРМАТУРНАЯ 

КАТАНКА

МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМЫШЛЕННОГО 
НАЗНАЧЕНИЯ (М Е Т И З Ы ),К Г : 

ПРОВОЛОКА СТАЛЬНАЯ Н И ЗК О УГЛЕ­
РОДИСТАЯ ПЕРИОДИЧЕСКОГО 
ПРОФИЛЯ ( B P - I )

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННАЯ К КЛАССУ A - I

1 , 0 2

0 9 5 Ю 0

093300
093400

120000

121400

САПР ОПЕРАТОР
КиооЗНИИЭП СИСТЕМЫ

КОЛИЧЕСТВО НА МАНКУ, КОД ИЗДЕЛИЯ 5 8 310 0

/7& /fV £///tre>

1ПСС
2 7 . 3 3
. 4 , 0 -
П

1 п с с
2 8 . 3 3
. 3 , 5 -
П

1ПСС
2 8 . 3 3
. 4 , 0 -
П

*

1 ПСС 
9 . 3 3 .  
3*5 —П

1 ПСС
9 . 3 3 .
4 , 0 - П

1ПСС
1 0 . 3 3
. 3 , 5 -
п

1 ПСС
10. 33
. 4 , 0 -
П

2 ПСС 
2 7 . 3 3  
. 3 , 5 -  
П

2 ПСС 
2 7 . 3 3  
. 4 , 0 -  
П

1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 ?01б 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6

1 . 0 0 6  
1 016 
1 , 0 1 6

1 , 0 0 6
1 , 0 1 6
1 , 0 1 6

1 , 0 0 6  
1 , 0 1 6  
1, 01 6

1 , 0 0 6  
1 ;  016 
1 , 0 1 6

1 , 0 0 6
1 , 0 1 6
1 , 0 1 6

1 , 0 0 6
11016
1 , 0 1 6

1 , 0 0 6
11016
1 , 0 1 6

1 - 0 0 6
1 , 0 1 6
1 , 0 1 6

1 , 0 0 6
1 , 0 1 6
1 , 0 1 6

1 8 , 1 5
1 8 , 3 3
2 4 , 8 7

1 8 , 1 5
1 8 , 3 3
2 4 , 8 7

1 8 , 1 5  
18 33 
2 4 , 8 7

1 2 , 8 3
1 2 , 9 6
1 7 , 5 3

1 2 , 8 3  
12 96 
17^53

1 2 , 8 3
1 2 ; 9 б
1 7 , 5 3

1 2 , 8 3
1 2 , 9 6
1 7 , 5 3

1 8 , 1 5
1 8 , 3 3
2 4 , 8 7

1 8 , 1 5
1 8 , 3 3
2 4 , 8 7

1 7 01 6 1, 01 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6

4 , 7 6 8
1 2 , 5 4

4 , 7 6 8
1 2 , 5 4

4 , 7 6 8
1 2 , 5 4

2 , 3 1 3
9 , 6 2 9

2 , 3 1 3
9 , 6 2 9

2 , 3 1 3
9 , 6 2 9

2 , 3 1 3
9 , 6 2 9

4 . 7 6 8
1 2 , 5 4

4 , 7 6 8
12^54

6 , 8 3 9  6, 621 6 - 6 9 8  2 , 6 9 3  2 , 8 6 2  
6 , 9 7 6  6 754 6/832 2/ 7 4 7  2,7920 
1 0 , 2 6  9 , 9 2 8  1 0 , 0 4  4 , 0 3 7  4 , 2 9 2

3 , 0 8 7
з ; м 9
4,629

3 , 3 0 6  6 , 5 3 8  6 , 8 3 9  
3 , 3 7 2  6 , 6 6 9  6 / 976 
4 , 9 5 7  9 , 8 0 3  1 0 , 2 6

1.232.1*8 0 - 2  00P M

лист 

? 1



•1Н8 , .ИСЬ и ПАТА „ j ™ .. „.rtbNo I САПР
КиввЗНИИЭП

о п е ь ч , г*> 
с и с те м ы

НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И 

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

КОЛИЧЕСТВО НА МАРКУ, код иддспия 5831 00
КОЭФ. код 1 ПСС 1 ПСС 1 ПСС 1 ПСС 1 ПСС 1 ПСС 1 ПСС 2ПСС 2 ПСС
К отх 2 7 . 3 3 2 8 . 3 3 2 8 . 3 3 9 . 3 3 . 9 . 3 3 . ю . з з ю . з з 2 7 . 3 3 2 7 . 3 3
К пр. МАТЕРИАЛА . 4 , 0 - - 3 , 5 - . 4 , 0 - 3 , 5 - П 4 , 0 - П . 3 , 5 - . 4 , 0 - . 3 , 5 - . 4 , 0 -

П П П п П П П

1 2 0 0 0 0
6 , 8 3 9 6 , 6 2 1 6 , 6 9 8 2 , 6 9 3 2 , 8 6 2 3 , 0 8 7 3 , 3 0 6 6 - 5 3 8 6 , 8 3 9
6 , 9 7 6
1 0 , 2 6

6 754 6 , 8 3 2 2 , 7 4 7 2 ;,9 2 0 3 , 1 4 9 3 , 3 7 2 6^ 669 6 , 9 7 6
9 , 9 2 8 1 0 , 0 4 4 , 0 3 7 4 , 2 9 2 4 , 6 2 9 4 , 9 5 7 9 , 8 0 3 1 0 , 2 6

2 , 9 8 0 2 , 9 7 7 3 , 4 2 0 0 , 6 9 0 0 , 7 4 0 0 , 7 5 2 0 , 8 0 5 2 , 6 4 3 2 , 9 8 0
0 , 1 7 70 , 1 7 7 0 , 1 8 0 0 , 1 8 0 0 , 0 5 0 0 , 0 5 0 0 , 0 6 0 0 , 0 6 0 0 , 1 7 7

5 7 1 0 0 0  
5 7 1 1 3 0 1 , 4 9 0 1 , 4 8 8

0 , 2 0 7
1 , 7 1 0 0 , 3 4 5 0 , 3 7 0 0 , 3 7 6

0 , 0 6 9
0 * 6 7 7

0 . 4 0 2
01 06 9

1 , 32 1 1 , 4 9 0
5 7 И 4 0 0 , 2  04 0 , 2 0 7 0 , 0 5 7 0 . 0 5 7 0 , 2 0 4 0 , 2 0 4
5 7 1 2 0 0 2 , 6 8 2 2 , 6 7 9 3 , 0 7 8 О; 621 о ; 666 0 , 7 2 4 2 , 3 7 9 2 , 6 8 2

5 7 3 1 1 0
5 7 3 1 1 2

0 , 7 7 9 0 , 7 7 9 0 , 8 8 6 0 , 1 8 4  
О.7 185

0 . 1 9 6 0 , 2 0 2 0 , 2 1 5 0 , 6 9 8 0 , 7 7 9
0 , 7 8 4 0 , 7 8 4

0 , 7 8 4
0 , 8 9 1 0 , 1 9 7 0 , 2 0 3

0 , 2 0 3
0*21 6 0 , 7 0 2 0 , 7 8 4

1 , 0 0

5 7 3 0 0 0

0 , 7 8 4 0 , 8 9 1 0 , 1 8 5 0 , 1 9 7 0 , 2 1 6 0 , 7 0 2 0 , 7 8 4

0 , 7 7 9 0 , 7 7 9 0 , 8 8 6 0 , 1 8 4 0 , 1 9 6 0 , 2 0 2 0 , 2 1 5 0 ,  698 0 , 7 7 9
0 , 7 8 40 , 7 8 4 0 , 7 8 4 0 , 8 9 1 0 , 1 8 5

0 , 1 8 5
0 , 1 9 7 0 , 2 0 3 0 , 2 1 6 0 , 7 0 2

0 , 7 8 4 0 , 7 8 4 0 , 8 9 1 0 , 1 9 7 0 , 2 0 3 0 , 2 1 6 0 , 7 0 2 0 , 7 8 4

ИТОГО МЕТИЗОВ,КГ:
ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ A - I

БЕТОН ЛЕГКИЙ М75 ,МЗ:
РАСТВОР ЦЕМЕНТНЫЙ М100 ,МЗ:

ИНЕРТНЫЕ ЗАПОЛНИТЕЛИ,М 3:
ПЕСОК ИСКУССТВЕННЫЙ 
ПЕСОК ЕСТЕСТВЕННЫЙ 
ЗАПОЛНИТЕЛЬ ПОРИСТЫЙ

ПОРТЛАНДЦЕМЕНТ, Т :
М400

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННЫЙ К МАРКЕ М400

ЦЕМЕНТ,ВСЕГО,Т:
ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННЫЙ К МАРКЕ М400

1 .2 3 2 . <-8. 0 - 2  ООРМ
лист
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1
2
3
4
5
6
7
8 
9

10
11
12
13
14
15
16 
17 
16
19
20 
21 
22
23
24
25
26
27
28
29
30

НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И 

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

СОРТОВОЙ ПРОКАТ ОБЫКНОВЕННОГО 
КАЧЕСТВА,КГ:

СТАЛЬ АРМАТУРНАЯ 
КЛАСС A - I  ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2

ПО ОЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННАЯ К КЛАССУ А -Т

СТАЛЬ АРМАТУРНАЯ 
КЛАСС АС-41 ГОСТ 5781 -8 2  

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННАЯ К КЛАССУ A - I

СТАЛЬ АРМАТУРНАЯ 
КЛАСС А-Ш ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННАЯ К КЛАССУ A - I

ИТОГО СТА Ж  АРМАТУРНОЙ , К Г:
ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ A - I

СТАЛЬ СОРТОВАЯ КОНСТРУК­
ЦИОННАЯ , К Г:
ПОЛОСОВАЯ ГОСТ 1 0 3 - 7 6  

ПО СЕРШ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА

КОЭФ.

К отх 

К пр.

1 01
1 , 0 0

1 г 01
Г ,2 1

1 , 0 1
1 , 4 3

1 , 0 1

код

МАТЕРИАЛА

САПР
КиепЗНИИЭП

0 9 3 0 0 0

093014

0 9 3 0 2 2

0 9 3 0 1 3

0 9 3 0 0 0

0 9 5 0 0 0

ОПЕРАТОР
СИСТЕМЫ

КОЛИЧЕСТВО НА МАРКУ, КОД ИЗДЕЛИЯ 5831 0 0

2 ПСС 2 ПСС 2 ПСС 2 ПСС 2 ПСС 2ПСС ПСС 2
2 8 . 3 3 2 8 . 3 3 9 . 3 3 . 9 . 3 3 . ю . з з 1 0 . 3 3 4 . 3 3 .
. 3 , 5 -
П

. 4 , 0 -
П

3 , 5 - П 4 , 0 - П . 3 , 5 -
П

. 4 , 0 -
П

3 , 5 - П

ПСС 2 
4 . 3 3 .  
4 ,0-П]

ПСС 2 
5 . 3 3 .  
3 , 5 - П

0 , 3 3 3  0 , 3 3 3  1 , 3 0 2  1 , 3 0 2  1 , 3 0 2  1 , 3 0 2  2 , 1 3 5  3 , 7 3 3  2 13 6  
0 , 3 3 6  0 3 3 6  1 31 5 1 315 1 31 5 1 31 5 2 ! l 5 7  3 770 2 ? 57 
0 , 3 3 6  0 , 3 3 6  1 , 3 1  5 1 ,’ Э15 1 , 3 1 5  1,’ з 1 5  2 ^  57 3 , 7 7 0  2^ 1 1у

3 , 4 0 0  3 , 4 0 0  
3 , 4 3 4  3 , 4 3 4  
4 * 1 5 5  4 , 1 5 5

1 3 , 4 1
1 3 , 5 4
1 9 * 3 6

1 3 , 4 1
1 3 , 5 4
1 9 , 3 6

1 0 , 5 2
1 0 , 6 3
1 5 , 2 0

1 0 , 5 2
1 0 , 6 3
1 5 , 2 0

1 0 , 5 2
Ю , 6 3
1 5 , 2 0

1 0 , 5 2
1 0 , 6 3
1 5 , 2 0

1 4 , 6 9
1 4 , 8 4
2 1 , 2 2

1 4^69 
и ; 8 4  
2 1 , 2 2

1 4 , 6 9
1 4 , 8 4
2 1 , 2 2

1 7 , 1 4
1 7 , 3 1
2 3 , 8 6

1 7 , 1 4
1 7 . 3 1
2 3 , 8 6

1 1 , 8 2
1 1 , 9 4
1 6 , 5 1

1 1 , 8 2
1 1 , 9 4
н ; 5 1

1 1 , 8 2
1 1 , 9 4
16*51

1 1 , 8 2
1 1 , 9 4
1 6 , 5 1

1 6 , 8 3
1 6 , 9 9
2 3 , 3 7

1 8 , 4 2
1 8 , 6 1
2 4 , 9 9

1 6 , 8 3  
1 6 , 9 9  
2 3 ; 3 7

1 , 0 0 6  
1 ; о 1 6

1 , 0 0 6
1 , 0 1 6

1 , 0 0 6
1 , 0 1 6

1 , 0 0 6
1 , 0 1 6

1 , 0 0 6
1 * 0 1 6

1 , 0 0 6  
1 , 0 1  6

1 , 0 0 6  
1 , 0 1 6

1 , 0 0 6  
1 , 0 1 6

1 , 0 0 6  
1 , 0 1 6

<252.1-8 * 0 - 2  0 0PM лист
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ИНВЫвПОДЛ ПОДПИСЬ И ДАТ А ь.'АМ ИНВ N?

НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И 

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

КОЭФ. 
К отх 

К пр.

КОД 

МАТЕРИАЛА

САПР
К**.ЗНИИЭП

ОПЕРАТОР
СИСТЕМЫ

/7с//Ы</СА¥К i

КОЛИЧЕСТВО h*A МАРКУ. КОД ИЗДЕЛИЯ 5Iв з ю о

2ПСС
2 8 . 3 3
. 3 , 5 -
П

2ПСС
2 8 . 3 3
. 4 , 0 -
П

2ПСС 
9 . 3 3 .  
3 , 5  —П

2ПСС
9 . 3 3 .
4 , 0 - Л

2ПСС
1 0 . 3 3
. 3 , 5 -
П

2ПСС
ю . з з
. 4 , 0 -
П

ПСС 2 
4 . 3 3 .  
3 , 5 - П

ПСС 2 
4 . 3 3 .  
4 , 0 - П

ПСС 2 
5 . 3 3 .  
3 , 5 - П

1
2
3
4
5
6
7
8 
9

10 
11 
12 
13 
1 4
15
16
17
18
19
20 
21 
22
23
24
25
26
27
28
29
30

ПРИВЕДЕННАЯ К СТАЛИ СТЗ

ИТОГО СТАЛИ СОРТОВОЙ 
КОНСТРУКЦИОННОЙ, К Г:

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННОЙ К СТАЛИ СТЗ

ИТОГО СТАЛИ ,К Г  
ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННОЙ К A - I  И СТЗ

В ТОМ ЧИСЛЕ ПО УКРУПНЕННОМУ
СОРТАМЕНТУ С УЧЕТОМ
КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА,КГ:

СТАЛЬ КРУПНОСОРТНАЯ 
СОРТОВАЯ КОНСТРУКЦИОННАЯ 

СТАЛЬ МЕЛКОСОРТНАЯ 
АРМАТУРНАЯ 

КАТАНКА

МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМЫШЛЕННОГО
НАЗНАЧЕНИЯ (МЕТИЗЫ),КГ:  

ПРОВОЛОКА СТАЛЬНАЯ НИЗКСГГЛЕ- 
РОДИСТАЯ ПЕРИОДИЧЕСКОГО 
ПРОФИЛЯ ( B P - I )

ПО СЕРКИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННАЯ К КЛАССУ A - I

1 , 0 0

0 9 5 0 0 0

1 , 0 2
1 ,4 ?

1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6

1 , 0 0 6 1 . 0 0 6 1 , 0 0 6  
1 D16

1 , 0 0 6  
1 , 0 1 6

1 , 0 0 6 1 , 0 0 6
1 , 0 1 6

1 , 0 0 6 1 , 0 0 6 1 , 0 0 6
1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 Z 016 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6
1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1  6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 J 016 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6

1 8 , 1 5 1 8 , 1 5 1 2 , 8 3 1 2 , 8 3 1 2 . 8 3 1 2 , 8 3 1 7 , 8 3 1 9 , 4 3 1 7 , 8 3
1 8 , 3 3 1 8 1 3 3 1 2 , 9 6 1 2 , 9 6 1 2 , 9 6

1 7 , 5 3
1 2 , 9 6 1 8 , 0 1 19 /, 62 1 8 , 0 1

2 4 , 8 7 2 4 , 8 7 1 7 , 5 3 1 7 , 5 3 1 7 , 5 3 2 4 , 3 9 2 6 , 0 0 2 4 , 3 9

0 9 5 Ю 0 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 5 1 , 0 1 6 1 , 0 1  6

0 9 3 3 0 0 4 , 7 6 8 4 , 7 6 8
1 2 , 5 4

2 , 3 1 3 2 , 3 1 3 2 , 3 1 3 2 , 3 1 3 3 , 1 5 5 4 , 7 6 8 3 , 1 5 5
0 9 3 4 0 0 1 2 , 5 4 9 , 6 2 9 9 , 6 2 9 9 , 6 2 9 9 , 6 2 9 1 3 , 8 4 1 3 , 8 4 1 3 , 8 4

1 2 0 0 0 0

1 2 1 4 0 0

6 , 6 2 1 6 , 6 9 8 2 , 6 9 3 2 , 8 6 2 3 , 0 8 7 3 , 3 0 6 5 . 7 0 2 5 , 9 1 4 5 .,8 6 9
6 , 7 5 4 6 , 8 3 2 2 , 7 4 7 2 , 9 2 0 3 , 1 4 9 3 , 3 7 2 5 , 8 1 6 6 , 0 3 2 5 , 9 8 6
9 , 9 2 8 1 0 , 0 4 4 , 0 3 7 4 , 2 9 2 4 * 6 2 9 4 , 9 5 7 8 , 5 4 9 8 , 8 6 7 8 , 7 9 9

4 . 2 3 2 . 4 - 8 . Q - 2 0 0 F M
лист
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ИНВ МоПОДЛ ПОДПИСЬ И ДАТА ВЗАМ ИНВ N» САПР
КимЗНИИЭП

ОПЕРАТОР
СИСТЕМЫ

/7c/fifY€.f//CO
— ШЯ Г Ш" '

НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И 

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

КОЭФ. 

К отх 

К пр.

код

МАТЕРИАЛА

КОЛИЧЕСТВО НА МАРКУ, код изделия 5 8 31 0 0

2 ПСС
2 8 . 3 3
. 3 , 5 -
п

2 ПСС
2 8 . 3 3
. 4 , 0 -
П

2 ПСС
9 . 3 3 .
3 , 5 - П

2 ПСС
9 . 3 3 .
4 , 0 - П

2 ПСС 
1 0 . 3 3  
. 3 , 5 -  
П

2ПСС
1 0 . 3 3
. 4 , 0 -
П

ПСС 2 
4 . 3 3 .  
3 , 5 - П

ПСС 2 
4 . 3 3 .  
4 , 0 - Г

ПСС 2 
5 . 3 3 .  
3 , 5 - П

6 , 6 2 1
6 , 7 5 4
9 , 9 2 8

6 , 6 9 8
6 , 8 3 2
1 0 , 0 4

2 , 6 9 3
2 , 7 4 7
4 , 0 3 7

2 , 8 6 2
2 , 9 2 0
4 , 2 9 2

3 , 0 8 7
3 , 1 4 9
4 , 6 2 9

3 , 3 0 6
3 , 3 7 2
4 , 9 5 7

5 , 7 0 2
5 , 8 1 6
8 , 5 4 9

5 , 9 1 4
6 1 0 3 2
8 , 8 6 7

5 , 8 6 9
5 , 9 8 6
8 , 7 9 9

2 , 9 7 7
0 , 1 8 0

3 , 4 2 0
0 , 1 8 0

0 . 6 9 0
0 , 0 5 0

0 , 7 4 0
0 , 0 5 0

0 , 7 5 2
0 , 0 6 0

0 , 8 0 5
0 , 0 6 0

2 , 0 5 0
0 , 1 5 0

2 , 2 4 0
0 , 1 5 0

2 , 1 6 0
0 , 1 7 0

1 , 4 8 8
0 , 2 0 7
2 , 6 7 9

1 , 7 1 0
0 , 2 0 7
3 , 0 7 8

0 , 3 4 5
0 , 0 5 7
0 , 6 2 1

0 , 3 7 0
0 1 0 5 7
0 , 6 6 6

0 , 3 7 6
0 , 0 6 9
0 , 6 7 7

0 , 4 0 2
0 , 0 6 9
0 , 7 2 4

1 , 0 2 5  
0 , 1 7 2  
1 , 8 4 5

1 , 1 2 0  
0 , 1 7 2  
2 , 0 1 6

1 , 0 8 0  
0 , 1 9 5  
1 , 9 4 4

0 , 7 7 9  
О,7 784 
0 , 7 8 4

0 . 8 8 6
0 , 8 9 1
0 , 8 9 1

0 , 1 8 4
0 , 1 8 5
0 , 1 8 5

0 , 1 9 6
0 1 1 9 7
0 , 1 9 7

0 , 2  02 
0 , 2 0 3  
0 , 2 0 3

0 , 2 1 5
0 , 2 1 6
0 , 2 1 6

0 , 5 4 6
0 , 5 4 9
0 , 5 4 9

0 , 5 9 2
0 , 5 9 5
0 , 5 9 5

0 , 5 8 0
0 , 5 8 3
0 , 5 8 3

0 , 7 7 9
0 1 7 8 4
0 , 7 8 4

0 , 8 8 6
01891
0 , 8 9 1

0 , 1 8 4
0 , 1 8 5
0 , 1 8 5

0 , 1 9 6
0 , 1 9 7
0 , 1 9 7

0 , 2 0 2
0 , 2 0 3
0 , 2 0 3

0 , 2 1 5
0 , 2 1 6
0 , 2 1 6

0 , 5 4 6
0 , 5 4 9
0 , 5 4 9

0 , 5 9 2
0 , 5 9 5
0 , 5 9 5

0 , 5 8 0
0 , 5 8 3
0 , 5 8 3

ИТОГО МЕТИЗОВ,КГ:
ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ А -Т

120000

БЕТОН
РАСТВОР

ЛЕГКИЙ М75 ,МЗ: 
ЦЕМЕНТНЫЙ М 100 ,МЗ:

ИНЕРТНЫЕ ЗАПОЛНИТЕЛИ,М3: 
ПЕСОК ИСКУССТВЕННЫЙ 
ПЕСОК ЕСТЕСТВЕННЫЙ 
ЗАПОЛНИТЕЛЬ ПОРИСТЫЙ

5 7 1 0 0 0
5 7 1 1 3 0
5 7 1 140
57 1 2 0 0

Т :ПОРТЛАНДЦЕМЕНТ,
М400

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННЫЙ К МАРКЕ М400

5 7 3 1 1 0
5 7 3 1 1 2

1 ? 00

ЦЕМЕНТ, ВСЕГО, Т :
ГО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННЫЙ К МАРКЕ М400

5 7 3 0 0 0

о - г  пл^ F 4 _
О )
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СИСТЕМЫ
I / / с / л у е ^ д .^

/* ь
количество НА МАТКУ. КОД И.1ДЕЛИЯ С.,Р 3 1 С 0

*
2К

НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И КОЭФ. код
ПСС 2 1 п с с д 1 ПССД 1 п с е ; : 1 ПССД 2 п се ;! 2 ПССД 2 п с с ;1 2 ПССДо

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ
К огк 5 . 3 3 . 2 7 . 3 2 7 . 3 2 8 . 3 2 8 . 3 2 , .3 2 7 . 3

3 . 4 , 0
2 8 .  \  

3. 3 > 51
2 8 . 3

3 . 4 , 0& К пр МАТЕРИАЛА 4 ,0  -ГГ 3 . 3 , 5 3 . 4 , 0 3 . 3 , 5 3 . 4 , 0 3 . 3 , 5

1 п -Л -П -П -П -П - п  1 -П

1 СОРТОВОЙ ПРОКАТ ОБЫКНОВЕННОГО 0 9 3 0 0 0
2 КАЧЕСТВА,КГ:
3 СТАЛЬ АРМАТУРНАЯ
4 КЛАСС A - I  ГОСТ 5781 -82 09 30 11

2 , 1 3 6 2 , 1 3 6 2 , 1 3 65 ПО СЕРИИ 3 , 7 3 3  
3 770 
3 , 7 7 0

- - - 2 , 1 3 6
б С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА

■J
 — о

 о
 

о
 -* 2 , 1 5 7 - 2 , 1 5 7 - 2 , 1 5 7  

? ;  157
2 . 1 5 7
2 . 1 5 77

8 
9

ПРИВЕДЕННАЯ К КЛАССУ A - I 2 , 1 5 7 — 2 , 1 5 7 — - -

СТАЛЬ АИЛ АТУPHАЯ
10 КЛАСС АС-П ГОСТ 5781 -82 0 9 3 0 2 2

2 , 1 3 6 2 , 1 3 611 ПО СЕРИИ - - - - 2 , 1 3 6 2 , 1 3 6
12 С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА !,< И - - 2 , 4 5 7 - 2 , 1 5 7 - 2 , 1 5 7 —

7
2 , 1 5 7

13
14
15

ПРИВЕДЕННАЯ К КЛАССУ A - I 1, 21 *• 2 , 6 1 0 2 , 6 1 0 2 , 6 1 0 - 2 , 6 1 0

СТАЛЬ АРМАТУРНАЯ
Тб КЛАСС АЧП ГОСТ 5781 -8 2 0 9 3 0 1 3
17 ПО СЕ ШИ 1 4 ,6 9 2 2 . 6 6 2 2 , 6 6  

22 ,7 88
2 3 ,8 1 2 3 ,8 1 2 2 , 6 6 2 2 , 6 6 2 3 ,8 1  

2 4 ;  05 
3 4 ; 3 9

2 3 , 8 1
18 С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА > ,0 1 1 4 .8 4 2 2 , 8 8 2 4 , 0 5 2 4 , 0 5 2 2 . 8 8 2 2 , 8 8 2 4 , 0 5
19
20 
21

ПРИВЕДЕННАЯ К КЛАССУ A - I 2 Г , 2 2 32 ,7 2 3 2 , 7 2 3 4 , 3 9 3 4 ,3 9 3 2 , 7 2 3 2 ;  72 3 4 , 3 9

ИТОГО СТАЛИ АРМАТУРНОЙ ,К Г : 0 9 3 0 0 0
2 5 , 9 522 ПО СЕРИИ 1 8 , 4 2 2 4 , 7 9 2 4 , 7 9 * 5 , 9 5 2 4 , 7 9 2 4 , 7 9 2 5 , 9 5 2 5 , 9 5

23 С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 1 8 .6 1 2 5 , 0 4 2 5 , 0 4 2 6 ,2 1 2 6 , 2 1 2 5 , 0 4 2 5 , 0 4 26*21 2 6 ,2 1
24 ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ A - I 2 4 , 9 9 3 4 , 8 8 3 5 , 3 3 3 6 , 5 5 3 7 , 0 0 3 4 , 8 8 3 5 , 3 3 3 6 , 5 5 3 7 , 0 0
25
26 СТАЛЬ СОРТОВАЯ КОНСТРУК­ 0 9 5 0 0 0
27 ЦИОННАЯ,^:
28 ПОЛОСОВАЯ ГОСТ 1 0 3 - 7 6

1 , 0 0 629 ПО СЕРИИ 1 ,0 0 6  
1 , 0 1 6

1 , 0 0 6 1 , 0 0 6  
1 , 0 1 6

1 ,0 0 6 1 , 0 0 6
1 , 0 1 6

1 ,0 0 6
1 , 0 1 6

1 , 0 0 6 1 ,0 0 6
30 С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 1 , 0 1 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 ; о !  6

Ш 2 . 1 - 6 .  0 - 2  ООРМ
лист
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ИНВ.№ПОДЛ ПОДПИСЬ И ДАТА ВЗАМ ИНВ Ne САПР
КиевЗНИИЭП

ОПЕРАТОР
СИСТЕМЫ

НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И 

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

КОЭФ. 

К от* 

К лр.

КОД

МАТЕРИАЛА

КОЛИЧЕСТВО НА МАТКУ КОД ИЗДЕЛИЯ 5 8 3 1 0 0

ПСС 2 1ПССЦ 1 ПССД 1 ПССД 1 ПССД 2 ПССД 2 ПССД 2 ПССД 2 ПССД
5 . 3 3 . 2 7 . 3 2 7 . 3 2 8 . 3 2 8 . 3 2 7 . 3 2 7 . 3 2 8 . 3 2 8 . 3
4 , 0 - П 3 . 3 , 5 3 . 4 , 0 3 . 3 , 5 3 . 4 , 0 3 . 3 , 5 3 . 4 , 0 3 . 3 , 5 3 . 4 , 0

-п -П -п -П -П -П -П -П

1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 ,0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6

1 , 0 0 6  
11016

1 , 0 0 6 1 , 0 0 6 1 , 0 0 6 1 ,0 0 6 f , 0 0 6 1 , 0 0 6
г -016

1 , 0 0 6 1 ,0 0 6  
1 , 0 1 61 ;  01 б 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6

1 ,0 1 6 1 , 0 1 6 1 * 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 ,0 1 6

1 9 , 4 3 2 5 , 8 0 2 5 , 8 0 2 6 , 9 6 2 6 , 9 6 2 5 , 8 0 2 5 , 8 0 2 6 , 9 6 2 6 , 9 5
1 9 , 6 2 2 6 , 0 6 2 6 , 0 6

3 6 , 3 5
2 7 , 2 3 2 7 , 2 3 2 6 , 0 6 2 6 , 0 6

3 6 , 3 5
2 7 , 2 3 2 7 , 2 3

2 6 , 0 0 3 5 ; 90 3 7 , 5 7 3 8 , 0 2 3 5 , 9 0 3 7 , 5 7 3 8 , 0 2

1 ,0 1 6 1 ,0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 ,0 1 6 1 7 016 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 5

4 , 7 6 8 9^ 002 9 ,  002 9 , 0 0 2 9 , 0 0 2 9 . 0 0 2 9 , 0 0 2 9 , 0 0 2 9 , 0 0 2
1 3 , 8 4 1 6 , 0 4 1 6 , 0 4 1 7 ,2 1 1 7 ,2 1 1 6^ 0 4 1 6 ,0 1 1 7 ,2 1 1 7 ,2 1

6 ,0 8 1 9 , 6 0 5 9 , 9 2 0 1 0 , 0 0 1 0 , 4 0 9 , 6 0 5 9 , 9 2 0 1 0 , 0 0 1 0 , 4 0
6 ,2 0 2 9 , 7 9 7 1 0 ,1 2 1 0 , 2 0 1 0 ,6 1 9 ,  797 1 0 , 1 2 1 0 , 2 0 10*61
9 , 1 1 7 1 4 , 4 0 1 4 , 8 7 1 4 ,9 9 1 5 , 5 9 1 4 , 4 0 1 4 , 8 7 1 4 , 9 9 1 5 , 5 9

rv>
Го
ГО
<71
00

<х>

ПРИВЕДЕННАЯ К СТАЛИ СТЭ

ИТОГО СТАЛИ СОРТОВОЙ 
КОНСТРУКЦИОННОЙ, К Г :

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННОЙ К СТАЛИ СТЗ

ИТОГО С Т А М  ,КГ 
ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННОЙ К A - I  И СТЗ

В ТОМ ЧИСЛЕ ПО УКРУПНЕННОМУ 
СОРТАМЕНТУ С УЧЕТОМ 
КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА,КГ:

СТАЛЬ КРУПНОСОРТНАЯ 
СОРТОВАЯ КОНСТРУКЦИОННАЯ 

СТАЛЬ МЕЛКОСОРТНАЯ 
АРМАТУРНАЯ 

КАТАНКА

МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМЫШЛЕННОГО 
НАЗНАЧЕНИЯ (МЕТИЗЫ),КГ: 

ПРОВОЛОКА СТАЛЬНАЯ НИЗКОУГЛЕ­
РОДИСТАЯ ПЕРИОДИЧЕСКОГО 
ПРОФИЛЯ ( B P - I )

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННАЯ К КЛАССУ А - Г

1 , 0 0

1 . 0 2  
'* 4  7

0 9 5 0 0 0

0 9 5 Ю 0

0 9 3 3 0 0
0 9 3 4 0 0

120000

12 14 00

1.152 1 - 8 .  0 - 2  00ГМ ЛИС 1

30



ИНГ •< 1 И ЦЛ : л ВЗАМ ИмЦМ? САПР
КиевЗНИИЭП

ОПЕРАТОР
СИСТЕМЫ

НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И 

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

КОЛИЧЕСТВО НА МАРКУ. КОД ИЛДВПИЯ 583100

КОЭФ. 

К отх 

X пр.

ход

МАТЕРИАЛА

ПСС 2 
5 *33.  
4 , 0 -П

1ПССД
27 *3

3 . 3 ,5
-П

1ПССД
27.3

3 .4 ,0
-п

1  пссд 
28.3  

3 . 3 , 5  
-п

1  пссд 
28.3  

3 . 4 ,0
-п

2 ПССД 
27.3  

3 . 3 , 5  
-п

2 ПССД 
27.3  

3 . 4 ,0
-п

2 ПССД 
28.3  

3 . 3 ,5  
-П

2 ПССД 
28 .3  

3 . 4 , 0  
-П

120000
6,081 
6,2 02 
9 ,117

9,605
9,797
14,40

9,920
10,12
14,87

1 0 ,00  
10,20  
14,99

10,40
10,61
15,59

9,605
9,797
14,40

9,920
10,12
14,87

10 ,00
10,20
14,99

10,40
10,61
15,59

2,470
0,170

1 ,466 
0 ,112

1 ,627 
0 ,112

1,516
0 ,115

1,693
0 ,115

1,466  
0,1 12

1,627
0,112

1 .,516 
0 ,115

1,693
0 ,115

571000
571130
571140
571200

1 ,235 
0 ,195  
2 ,223

0,733
0,129
1,319

0,813
0,129
1,464

0 ,758
0,132
1,364

0,846
0,132
1,524

0,733  
0 ,129  
1 ,319

0 ,813  
0 ,129  
1,4 54

0 ,758  
0;1 32 
1 ,364

0 ,846
0,132
1 ,524

Оо
•-

5 7 3 1 Ю  
5731 12

0,654
0 .658
0; б58

0,392  
0,39 5 
0 ,395

0,431
0 ,433
0,433

0,405
0 , 408
0 ,408

0 ,448
0,450
0,450

0,392
01395
0 ,395

0,43Т
0,433
0 ,433

0 ,405
0 ,408
0 ,408

0 , 4 48
0 ,450
0,450

573000
0,654
0 ,658
0,658

0,392
0,395
0,395

0,431
0 ,433
0 ,433

0,405
0 ,408
0 , 4 0 8

0 ,448
0,450
0,450

0,392
0,395
0,395

0,431
0,433
0,433

0,405
0 ,408
0 ,408

0 ,448
0 ,450
0 ,450

0,003 0,003 0 ,0 03 0 ,003 0,002 0,002 0 ,002 0 ,002

ИТОГО МЕТИЗОВ,КГ:
ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ A - I

БЕТОН ЛЕГКИЙ М75 ,МЗ:
РАСТВОР ЦЕМЕНТНЫЙ МЮО.МЗ:

ИНЕРТНЫЕ ЗАПОЛНИТЕЛИ,МЗ:
ПЕСОК ИСКУССТВЕННЫЙ 
ПЕСОК ЕСТЕСТВЕННЫЙ 
ЗАПОЛНИТЕЛЬ ПОРИСТЫЙ

ПОРТЛАНДЦЕМЕНТ, Т:
М400

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННЫЙ К МАРКЕ М400

ЦЕМЕНТ,ВСЕГО,Т:
ПО СЕРИТ'
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННЫЙ К МАРКЕ М400

ДРУГИЕ МАТЕРИАЛЫ: 
ПИЛОМАТЕРИАЛ ,МЗ

1 2 3 2 .1 -8  . 0 - 2  ООРМ
лист
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00
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ИНВ ЫзПОДЛ подпись и д а та 8 ЗАМ ИНВ N9

1
2
3
4
5
6
7
8 
9

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20 
21 
22
23
24
25
26
27
28
29
30

НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И 

СДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

СОРТОВОЙ ПРОКАТ ОБЫКНОВЕННОГО 
КАЧЕСТВА,КГ:

СТАЛЬ А В ! АТУPHАЯ 
КЛАСС A - I  ГОСТ 5781 -82

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННАЯ К КЛАССУ A - I

СТАЛЬ АРМАТУРНАЯ 
КЛАСС АС -II ГОСТ 5781 -82 

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННАЯ К КЛАССУ A - I

СТАЛЬ АРМАТУРНАЯ 
КЛАСС АЧИ ГОСТ 5781 -82

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННАЯ К КЛАССУ A - I

ИТОГО СТАЛИ АРМАТУРНОЙ ,КГ:
ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ A - I

СТАЛЬ СОРТОВАЯ КОНСТРУК­
ЦИОННАЯ, КГ:
ПОЛОСОВАЯ ГОСТ 103-76 

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА

КОЭФ 

К отх

К г>р.

1 , 0 1
1 * 0 0

1 01
1 , 2 1

1 , 0 1
1,43

1 ; 01

ход

МАТЕРИАЛА

093000

G9 30H

0 9 3 0 гг

0930 43 

093000

095000

САПР
КиевЗНИИЭП

ОПЕРАТОР
СИСТЕМЫ

/ 7 о

КОЛИЧЕСТВО НА МАРКУ, КОД ИЛДВПИЯ 5 83100

ПССД пссд ПССД ПССД 1ПССЛ 1  пссл 2 ПССЛ 2 ПССЛ 1 ПССЛ
24 .33 24.33 25.33 25.33 27 .3 27.3 27.3 27 .3 28 .3
. 3 , 5 - . 4 , 0 - • 3 , 5 - . 4 , 0 - 3 . 3 ,5 3 . 4 ,0 3 . 3 ,5 3 . 4 , 0 3 . 3 , 5

-ПП п П П -п -П -п -П

М 2 б 2 ,136 0,333 0,333 0,333
о ; ззб

0 ,333 0 ,333
0 ,3362,157 - 2 157 - 0,336 0,336 0,336

2,157 2,157 0,336 0,336 о , ззб 0,336 0 ,336

2,136 2 ,136 3,400 3,400 3,400 3,400 3 ,400
2 ,157 — 2,157 э;434 3,434 3,434 3,434 3,434
2,610 2,610 4,155 4,155 4,155 4,155 4 ,155

23 ,28 23 ,28 21 ,99 23 ,96 23 ,96 18,81 18,81 2 3 , 96
23,51 22,21 23,51 22,21 24 ,20 24 ,20 19,00

27,16
19,00
27,16

2 4 ,20
33,62 31,77 33,62 31,77 34,61 34,61 34,61

25,41 2 4 , П 25,41 24-13 27,70 27,70
27 ,97

22,54 22 ,54 27,70
25 ,67 24,737 25167 24,37 27,97 22,77 22177 27 ,97
35,78 34,38 35,78 34,38 39,10 39,10 31,66 31 ,66 39,10

1,006 1 ,006 1 ,006 1,006 1 ,006 1 ,006 1,006
1,016

1 ,006 1,006
1,016 1,016 1 ,016 1,016 1,016 1,016 1,016 1,016

< Т З Ц - 8 .  0 - 2  ООРМ П71



rl<*.U И ДША САПР
Ки.-эЗНИИЭЛ

НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

КОЛИЧЕСТВО НА МАРКV, КОД ИЗДЕЛИЯ 58 3 1 0 0
КОЭФ 

К отх 

К пр.

КОД

МАТЕРИАЛА

ПССД
2 4 . 3 3
. 3 , 5 -
П

ПССД
2 4 . 3 3
. 4 , 0 -
П

ПССД
2 5 . 3 3
. 3 , 5 -
П

ПССД
2 5 . 3 3
. 4 , 0 -
П

1ПССЛ
2 7 . 3

3 . 3 , 5
-П

1ПССЛ
2 7 . 3

3 . 4 , 0
-П

2ПССЛ
2 7 . 3

3 . 3 , 5
-П

2ПССЛ
2 7 . 3

Э - 4 , 0
-П

1ПССЛ
2 8 . 3

3 . 3 , 5
-П

Оо

0 9 5 0 0 0

1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6

1 , 0 0 6
1 , 0 1 6
1 , 0 1 6

1 , 0 0 6
1 , 0 1 6
1 , 0 1 6

1 , 0 0 6
1 1 0 1 6
1 , 0 1 6

1 , 0 0 6
1 . 0 1 6
1 , 0 1 6

1 , 0 0 6  
1 , 0 1 6  
1 ;  016

1 , 0 0 6  
1 , 0 1 6  
1 , 0 1 6

1 , 0 0 6  
1 , 0 1 6  
1 , 0 1 6

1 , 0 0 6  
1 , 0 1 6  
1 , 0 1 6

1 , 0 0 6
1 , 0 1 6
1 , 0 1 6

2 6 , 4 2  
2 6 ' 6 8  
3 6 , 7 9

2 5 , 1 4
2 5 . 3 9
3 5 . 3 9

2 6 , 4 2
2 6 , 6 8
3 6 ; 79

2 5 , 1 4
2 5 . 3 9
3 5 . 3 9

2 8 , 7 0  
28 99 
4 0 , 1 2

2 8 , 7 0
2 8 , 9 9
4 0 , 1 2

2 3 , 5 5
2 3 , 7 3
3 2 , 6 7

2 3 , 5 5
2 3 , 7 8
3 2 , 6 7

2 8 , 7 0
2 8 , 9 9
4 0 , 1 2

0 9 5 1 0 0 1; 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 ,0 1 6

0 9 3 3 0 0
0 9 3 4 0 0

7 , 8 8 2
1 7 , 7 8

7 , 8 8 2
1 6 , 4 9

7 , 8 8 2
1 7 , 7 8

7 , 8 8 2
1 6 , 4 9

9 , 4 9 4
1 8 , 4 8

9 , 4 9 4
1 8 , 4 8

4 , 7 6 8
1 8 , 0 0

4 , 7 6 8
1 8 , 0 0

9 , 4 9 4
1 8 , 4 8

1 2 0 0 0 0

1 2 1 4 0 0

1 , 0 2
1 , 4 7

9 , 6 5 6  9 , 8 2 0  9 , 9 3 4  9 ,9 9 1  1 1 , 2 8  1 1 , 6 7  1 0 , 6 9  1 1 - 1 2  1 1 . 4 2  
9 , 8 4 9  1 0 , 0 2  1 0 , 1 3  1 0 , 1 9  1 1 , 5 0  1 1 , 9 0  1 0 , 9 0  1 1 , 3 4  1 1 , 6  

1 4 , 4 8  1 4 , 7 2  1 4 , 9 0  1 4 , 9 8  1 6 ,9 1  1 7 . 5 0  1 6 , 0 3  1 6 , 6 8  1 7 , 1 2

ПРИВЕДЕННАЯ К СТАЛИ СТЗ

ИТОГО СТАЛИ СОРТОВОЙ 
КОН СТ РУКЦИОННОЙ, К Г :

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННОЙ К СТАЛИ СТЗ

ИТОГО СТАЛИ ,КГ 
ПО С ЕРШ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННОЙ К A - I  И СТЗ

В ТОМ ЧИСЛЕ DO УКРУПНЕННОМУ 
СОРТАМЕНТУ С УЧЕТОМ 
КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА,КГ:

СТАЛЬ КРУПНОСОРТНАЯ 
СОРТОВАЯ КОНСТРУКЦИОННАЯ 

СТАЛЬ МЕЛКОСОРТНАЯ 
АРМАТУРНАЯ 

КАТАНКА

МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМЫШЛЕННОГО 
НАЗНАЧЕНИЯ (МЕТИЗЫ),КГ: 

ПРОВОЛОКА СТАЛЬНАЯ НИЗКОУГЛЕ­
РОДИСТАЯ ПЕРИОДИЧЕСКОГО 
ПРОФИЛЯ ( В Р - Т )

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННАЯ К КЛАССУ А-Т

1232.4-8. 0 - 2  О О Ш
лист
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ФОРМАТ а 4

ИИВ КкПОДЛ ПОДПИСЬ И ДАТА ВЗАМ ИНВ № САПР
КиевЗНИИЭП

ОПЕРАТОР
СИСТЕМЫ

/ /У / У  Угу/Azo

S КОЛИЧЕСТВО НА МАРКУ. КОД ИЗДЕЛИЯ 5 8 3 1 0 0

Н
О

М
ЕР

 С
ТР

ОК НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И 

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

КОЭФ

К отх

К пр.

код

МАТЕРИАЛА

ПССД
2 4 . 3 3
. 3 , 5 -
П

ПССД
2 4 . 3 3
. 4 , 0 -
П

ПССД
2 5 . 3 3
. 3 , 5 -
П

ПССД
2 5 . 3 3
. 4 , 0 -
л

1ПССЛ
2 7 . 3

3 . 3 , 5
-п

1ПССЛ
2 7 . 3

3 . 4 , 0
-П

2ПССЛ
2 7 . 3

3 . 3 , 5
-П

2ПССЛ 
2 7 .  3 

3 . 4 , 0  
-П

1 ПССД 
2 8 . 3  

3 . 3 , 5  
-П

1
2
3
4
5

ИТОГО МЕТИЗОВ,КГ:
ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ A - I

1 2 0 0 0 0
9 , 6 5 6
9 , 8 4 9
1 4 , 4 8

9 , 8 2 0
1 0 , 0 2
1 4 , 7 2

9 , 9 3 4
1 0 , 1 3
1 4 , 9 0

9 ,9 9 1
1 0 , 1 9
1 4 , 9 8

1 1 , 2 8
1 1 , 5 0
1 6 ,9 1

1 1 - 6 7
1 1 , 9 0
1 7 , 5 0

1 0 , 6 9
1 0 , 9 0
1 6 , 0 3

1 1 ,1 2
1 1 , 3 4
1 6 ; 68

1 1 ,4 2  
11 ,6 4  
1 7 , 1 2

J
6
7
8 
9

10
11
12
13

БЕТОН ЛЕГКИЙ М75 ,МЗ: 
РАСТВОР ЦЕМЕНТНЫЙ М 100 ,М З:

1 , 3 1 9
0 , 1 1 9

1 ,4 0 1  
0 , 1 1 9

1 , 4 1 9
0 , 1 2 0

1 , 5 2 8
0 , 1 2 0

2 , 3 0 8
о; 1  бо

2 , 6 1 0
0 , 1 6 0

2 , 3 0 8
0 , 1 6 0

2 , 6 1 0
0 , 1 6 0

2 , 3 7 2  
0 ,1  60

ИНЕРТНЫЕ ЗАПОЛНИТЕЛИ,М3: 
ПЕСОК ИСКУССТВЕННЫЙ 
ПЕСОК ЕСТЕСТВЕННЫЙ 
ЗАПОЛНИТЕЛЬ ПОРИСТЫЙ

5 7 1 0 0 0
5 7 1 1 3 0
57 1 1 4 0
5 7 1 2 0 0

0 , 6 5 9
0 , 1 3 7
1 , 1 8 7

0 ,  700 
0 , 1 3 7  
1 ,2 6 1

0 , 7 1 0
0 , 1 3 8
1 , 2 7 7

0 , 7 6 4
0 , 1 3 8
1 , 3 7 5

1 ,1 5 4
0 , 1 8 4
2 , 0 7 7

1 , 3 0 5
0 , 1 8 4
2 , 3 4 9

1 ,1 5 4  
О; 184
2 , 0 7 7

1*3 05
0 , 1 8 4
2 , 3 4 9

1 , 1 8 6
0 , 1 8 4
2 , 1 3 5

14
15
16
17
18 
19

ПОРТЛАНДЦЕМЕНТ, Т :
М400

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННЫЙ К МАРКЕ М400 1 , 0 0

5 7 3 1 1 0
5 7 3 1 1 2

0 , 3 5 9
0 , 3 6 2
0 , 3 6 2

0 * 3 7 9
0 ,3 8 1
0 ,3 8 1

0 , 3 8 4  
0 , 3 8 6  
О,7 386

0 , 4 1 0
0 , 4 1 2
0 , 4 1 2

0 ,6 1 2
01 6 1 5
0 , 6 1 5

0 , 6 8 4
0 1 6 8 8
0 , 6 8 8

0 , 6 1 2
0 , 6 1 5
0 , 6 1 5

0 , 6 8 4
0 , 6 8 8
0 , 6 8 8

0 , 6 2 7
01631
0 ,6 3 1

20
21
2?  
2 3 
24

ЦЕМЕНТ, ВСЕГО, Т.- 
ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННЫЙ К МАРКЕ М400

5 7 3 0 0 0
0 , 3 5 9
0 , 3 6 2
0 , 3 6 2

0 , 3 7 9
0 ,3 8 1
0 ,3 8 1

0 , 3 8 4
0 , 3 8 6
0 , 3 8 6

0 , 4 1 0
0 , 4 1 2
0 , 4 1 2

0 . 6 1 2
0 , 6 1 5
0 , 6 1 5

0 , 6 8 4
0 , 6 8 8
0 , 6 8 8

0 , 6 1 2
0 1 6 1 5
0 / 6 1 5

0 , 6 8 4
0 , 6 8 8
0 , 6 8 8

0 , 6 2 7
о ; б 3 1
0 ,6 3 1

?5 
26 
2 7 
28

ДРУГИЕ МАТЕРИАЛЫ: 
ПИЛОМАТЕРИАЛ ,МЗ 0 , 0 0 2 0 , 0 0 2 0 , 0 0 2 0 , 0 0 2 0 , 0 0 2 0 , 0 0 2 0 , 0 0 2 0 , 0 0 2 0 , 0 0 2

29
30

1 5 3 5 .1 -8 . 0 - 2  0 0 Ш
лист

34
СО
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1
2
3
4
5
6
7
8 
9

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20 
21 
22
23
24
25
26
27
2 8
29
30

НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И 

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

С О Р ТО В О Й  П Р О К А Т  О БЫ КН ОВЕН НОГО 
К А Ч Е С Т В А ,К Г :

С Т А Л Ь  А Р М А ТУР Н А Я  
К Л А С С  A - I  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2  

ПО  С Е Р И И
С "У Ч Е ТО М  К О Э Ф Ф И Ц И ЕН ТА  О ТХ О Д А  
П Р И В Е Д Е Н Н А Я  К  К Л А С С У  A - I

С Т А Л Ь  А Р М А ТУР Н А Я  
К Л А С С  А С -П  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2  

ПО  С ЕР И И
С У Ч Е Т О М  К О Э Ф Ф И Ц И ЕН ТА  О ТХ О Д А  
П Р И В Е Д Е Н Н А Я  К  К Л А С С У  A - I

С Т А Л Ь  А Р М А ТУР Н А Я  
К Л А С С  А -Ш  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2  

ПО С ЕР И И
С У Ч Е Т О М  К О Э Ф Ф И Ц И ЕН ТА  О ТХ О Д А  
П Р И В Е Д Е Н Н А Я  К К Л А С С У  A - I

И Т О Г О  С Т А Л И  А Р М А ТУ Р Н О Й  , К Г :
ПО СЕР И И
С У Ч Е ТО М  К О Э Ф Ф И Ц И ЕН ТА  О ТХ О Д А  
П Р И В Е Д Е Н Н О Й  К К Л А С С У  A - I

С Т А Л Ь  С О Р ТО В А Я  К О Н С Т Р У К ­
Ц И О Н Н А Я , К Г :
П О ЛО С О В А Я  Г О С Т  1 0 3 - 7 6  

ПО С Е Р И И
С У Ч Е Т О М  К О Э Ф Ф И Ц И ЕН ТА  О ТХ О Д А

КОЭФ. код 1ПССЛ 2ПССЛ 2ПССЛ ЗПССЛ ЗПССЛ 4ЛССЛ
К от* 2 8 . 3 2 8 . 3 2 8 . 3 2 7 . 3 2 7 . 3 2 7 . 3
К пр МАТЕРИАЛА 3 . 4 , 0 3 . 3 , 5 3 . 4 , 0 3 . 3 , 5 3 . 4 , 0 3 . 3 , 5

-П 47 -П -п -П -П

1 , 0 1
1 , 0 0

1 , 0 1
) f 2)

1 ,01
1 И з

1 , 0 1

0 9 3 0 0 0

093011

0 9 3 0 2 2

0 9 3 0 1 3

0 9 3 0 0 0

0 9 5 0 0 0

КОЛИЧЕСТВО НА МАРКУ. КОД ИЗДЕЛИЯ 5 8 3 1 0 0

4ПССЛ
2 7 . 3

3 . 4 , 0
-П.

ЗПССЛ
2 8 . 3

3 . 3 , 5
-п

З П С С Л
2 8 . 3

3 . 4 , 0
- П

0 , 3 3 3  
0 , 3 3 6  
о ;  з з 6

0 , 3 3 3  
0 1 3 3 6  
о ;  з з б

0 , 3 3 3
0 , 3 3 6
о ; з з б

0 , 3 3 3
0 , 3 3 6
0 , 3 3 6

0 , 3 3 3
0 , 3 3 6
0 , 3 3 6

0 , 3 3 3
0 , 3 3 6
0 , 3 3 6

0 , 3 3 3
0 , 3 3 6
0 , 3 3 6

0 , 3 3 3
0 , 3 3 6
0 , 3 3 6

0 , 3 3 3
0 , 3 3 6
0 , 3 3 6

3 , 4 ° °
3 , 4 3 4
4 , 1 5 5

3 , 4 0 0  
3 43 4  
4 , 1 5 5

3 , 4 0 0
з ; 4 Э 4
4 , 1 5 5

3 , 4 0 0
3 , 4 3 4
4 , 1 5 5

3 , 4 0 0  
3 , 4 3 4  
4 , 1 5 5

3 , 4 0 0
3 , 4 3 4
4 , 1 5 5

3 , 4 0 0
3 , 4 3 4
4 , 1 5 5

3 , 4 0 0
3 , 4 3 4
4 , 1 5 5

3 , 4 0 0
3 , 4 3 4
4 , 1 5 5

2 3 , 9 6  
2 4 , 2 0  
34 61

1 8 , 8 1
1 9 , 0 0
2 7 , 1 6

1 8 , 8 1
1 9 , 0 0
2 7 , 1 6

2 3 , 9 6
2 4 , 2 0
3 4 , 6 1

2 3 , 9 6
2 4 , 2 0
3 4 , 6 1

1 8 , 8 1
1 9 , 0 0
2 7 , 1 6

1 8 , 8 1
1 9 1 0 0
2 7 , 1 6

2 3 , 9 6
2 4 , 2 0
3 4 , 6 1

2 3 , 9 6
2 4 , 2 0
3 4 ^ 6 1

2 7 , 7 0  2 2 . 5 4  2 2 , 5 4  2 7 ,  70 2 7 , 7 0  2 2 , 5 4  2 2 , 5 4  2 7 , 7 0  2 7 . 7  
2 7 , 9 7  2 2 , 7 7  2§ 77 2 7 , 9 7  2 ^ , 9 7  2 1 , 7 7  2 ? , 7 7  2 7 , 9 7  2 ? !  

3 9 ,  1 0 3 1 , 6 6  3 1 , 6 6  3 9 , 1  0 3 9 , U  31 М  3 1 , 6 6  39 0 39 ,,

1 . 0 0 6  1 , 0 0 6  1 , 0 0 6  1 , 0 0 6  1 , 0 0 6  1 , 0 0 6  1 , 0 0 6  1 , 0 0 6  1 0 0 6  
1 , 0 1 6  1 , 0 1 6  1 , 0 1 6  1 , 0 1 6  1 , 0 1 6  1 , 0 1 6  1 J o  16 1 J o i 6 1 ^ 0 1 6

1232.4- ь  0 - 2  00PM
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ФОРМАТ А 4

ИНВ.№ПОДЛ ПОДПИСЬ И ДАТА ВЗАМ HHBN? САПР
КиевЗНИИЭП

ОПЕРАТОР
СИСТЕМЫ

/7сг^г</е/ч '/с о  )

НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И 

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

КОЛИЧЕСТВО НА МАРКУ, КОД ИЗДЕЛИЯ 5(з з ю о
КОЭФ кед

1ПССЛ 2ПССЛ 2ПССЛ ЗПССЛ ЗПССЛ 4ПССЛ 4ПССЛ ЗПССЛ ЗПССЛ
К отк 2 8 . 3 2 8 . 3 2 8 . 3 2 7 . 3 2 7 . 3 2 7 . 3 2 7 . 3 2 8 . 3 2 8 . 3
К г.р МАТЕРИАЛА 3 . 4 , 0 3 . 3 , 5 3 . 4 , 0 3 . 3 , 5 3 . 4 , 0 3 . 3 , 5 3 . 4 , 0 3 . 3 , 5 3 . 4 , 0

-П -П -П -П -П -П -П -П -П

1 , 0 0

0 9 5 0 0 0

1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 ,0 1  6

1 ,0 0 6 1 , 0 0 6 1 .0 0 6 1 , 0 0 6 1 , 0 0 6 1 , 0 0 6 1 , 0 0 6 1 , 0 0 6 1 , 0 0 6
1 , 0 1 6 1 ,0 1 6 1 , 0 1 6 1 ,0 1  6 1 016 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 1 0 1 6 1 ,0 1  С
1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 ;  016 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 ,0 1  6

2 8 , 7 0 2 3 , 5 5 2 3 , 5 5 2 8 ,  70 2 8 , 7 0
2 8 , 9 9

2 3 у 55 2 3 , 5 5 2 8 , 7 0 2 8 , 7 0
2 8 , 9 9 2 3 , 7 8 2 3 ,  78 

3 2 , 6 7
2 8 , 9 9 2 3 , 7 8 2 3 , 7 8 2 8 , 9 9 2 8 , 9 9

4 0 , 1 2 3 2 , 6 7 4 0 , 1 2 4 0 , 1 2 32^67 3 2 , 6 7 4 0 , 1 2 4 0 , 1 2

0 9 5 1 0 0 1 ,0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 ,0 1  6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6

0 9 3 3 0 0 9 , 4 9 4 4 , 7 6 8 4 , 7 6 8
1 8 , 0 0

9 , 4 9 4 9 , 4 9 4 4 , 7  68 
1 8 , 0 0

4 , 7 6 8
1 8 , 0 0

9 , 4 9 4
1 8 , 4 8

9 . 4 9 4
1 8 , 4 50 9 3 4 0 0 1 8 , 4 8 1 8 , 0 0 1 8 , 4 8 1 8 , 4 8

12000С

1 2 11 00

11 ,81 1 0 , 8 3  
11 ,0 4

1 1 , 2 6 1 1 , 2 8 1 1 ,6 7 1 0 ,6 9  
10 90

1 1 ,1 2 1 1 , 4 2 11 81
1 ,0 2 К  ,0 4 1 1 , 4 9

1 6 , 8 9
1 1 ,5 0 П , 9 0 1 1 ,3 4 1 1 , 6 4 1 2 , 0 4 ;

1 , 4 ? 1 U  71 1 6 , 2 3 1 6 ,9 1 1 7 ,5С 1 6 , 0 3 1 6 , 6 8 1 7 ,1 2 1 7 , 7 4

ГО
гч>
ГО
<п
оо

го

ПРИВЕДЕННАЯ К СТАЛИ СТЗ

ИТОГО СТАЛИ СОРТОВОЙ 
КОНСТРУКЦИОННОЙ, КГ:

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННОЙ К СТАЛИ СТЗ

ИТОГО СТАЛИ ,КГ 
ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННОЙ К A - I  И СТЗ

В ТОМ ЧИСЛЕ ПО УКРУПНЕННОМУ
СОРТАМЕНТУ С УЧЕТОМ
КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА, КГ:

СТАЛЬ КРУПНОСОРТНАЯ 
СОРТОВАЯ КОНСТРУКЦИОННАЯ 

СТАЛЬ МЕЛКОСОРТНАЯ 
АРМАТУРНАЯ 

КАТАНКА

МЕТАЛЛОИЗД ЕЛИ Я П РОМЫШЛЕЧ НО ГО
НАЗНАЧЕНИЯ (МЕТИЗЫ),КГ: 

ПРОВОЛОКА СТАЛЬНАЯ НИЗКОУГЛЕ­
РОДИСТАЯ ПЕРИОДИЧЕСКОГО 
ПРОФИЛЯ ( B P - I )

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННАЯ К КЛАССУ А-Т



Н
О

М
ЕР

 С
ТР

О
К

И

НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И 

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

КОЭФ. 

К от*

к пр

код

МАТЕРИАЛА

1 ИТОГО MFTH30B,КГ: 1 2 0 0 0 0
2 ПО СЕРИИ
3 С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА
4 ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ Л -1
5
6 БЕТОН ЛЕГКИЙ М75 ,МЗ:
7
о

РАСТВОР ЦЕМЕНТНЫЙ М 100,М З:

9 ИНЕРТНЫЕ ЗАПОЛНИТЕЛИ,М3: 5 7 1 0 0 0
10 ПЕСОК ИСКУССТВЕННЫЙ 5 7 1 1 3 0
11 ПЕСОК ЕСТЕСТВЕННЫЙ 5 7 1 1 4 0
12 ЗАПОЛНИТЕ® ПОРИСТЫЙ 5 7 12 00
13
14 ПОРТЛАНДЦЕМЕНТ/ Т: 5 7 3 1 1 0
15 М4 00 57 31 12
16 ПО СЕРИИ
17 с  учетом КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА
18 ПРИВЕДЕННЫЙ К МАРКЕ М400 17 00
19
20 ЦЕМЕНТ,ВСЕГО,Т: 5 7 3 0 0 0
21 ПО СЕРИИ
22 С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА
23 ПРИВЕДЕННЫЙ К МАРКЕ М4 0 0
24
25 ДРУГИЕ МАТЕРИАЛЫ:
26 ПИЛОМАТЕРИАЛ ,МЗ
27
28
29
30

к о л и ч е с т в о  на марку, код ждепия 5831 00

1ПССЛ
2 8 . 3

3 . 4 , 0
-П

2 ПС С Л 
2 8 . 3  

3 . 3 , 5  
-П

2 ПС С Л 
2 8 . 3  

3 . 4 , 0  
-П

зпссл
2 7 . 3

3 . 3 , 5
-п

зпссл
2 7 . 3

3 . 4 , 0
-П

4ПССЛ
2 7 . 3

3 . 3 , 5
-П

4ПССЛ
2 7 . 3

3 . 4 , 0
-П

зпссл
2 8 . 3

3 . 3 , 5
-П

ЗПССЛ
2 8 . 3

3 . 4 , 0
-П

1 1 ,8 1
12104
1 7 ,7 1

1 0 , 8 3
1 1 , 0 4
1 6 , 2 3

1 1 , 2 6
1 1 , 4 9
1 6 , 8 9

1 1 , 2 8
1 1 , 5 0
1 6 ,9 1

1 1 , 6 7
1 1 / 9 0
1 7 , 5 0

1 0 , 6 9
1 0 , 9 °
1 6 .

1 1 , 1 2
1 1 , 3 4
1 6 , 6 8

1 1 ,4 2
1 1 / 6 4
1 7 ,1 #2

1 1 ,8 1
1 2 0 4 ;  
1 7 ,7 1

2 , 6 7 2
0 , 1 6 0

2 , 3 7 2
0 , 1 6 0

2 , 6 7 2
0 , 1 6 0

2 , 3 0 8
0 , 1 6 0

2 ,6 1  0 
0 , 1 6 0

2 , 3 0 8  
г , 1 6 0

2 , 6 1 0
0 , 1 6 0

2 , 3 7 2
0 , 1 6 0

2 , 6 7 2  
0 ,1  60

1 , 3 3 6
0 , 1 8 4
2 , 4 0 5

1 , 1 8 6  
о ;  184 
2 , 1 3 5

1 , 3 3 6  
о ;  184 
2 , 4 0 5

1 , 1 5 4
0 , 1 8 4
2 , 0 7 7

1 , 3 0 5
0 , 1 8 4
2 , 3 4 9

1 , 1 5 4  
0 , 1 8 4  
2 , 0 7 7

1 , 3 0 5
0 ,1 8 4
2 , 3 4 9

1 - 1 8 6  
0 , 1 8 4  
2 , 1 3 5

1 , 3 3 6
0 , 1 8 4
2 , 4 0 5

0 . 6 9 9
0 , 7 0 3
0 , 7 0 3

0 , 6 2 7
0 ,6 3 1
0 ,6 3 1

0 , 6 9 9
0 , 7 0 3
0 , 7 0 3

0 , 6 1 2
0 , 6 1 5
0 , 6 1 5

0 , 6 8 4
0 , 6 8 8
0 , 6 8 8

0 , 6 1 2
0 , 6 1 5
0 , 6 1 5

0 , 6 8 4
0 , 6 8 6
0 , 6 8 8

0 , 6 2 7
0 ,6 3 1
0 ,6 3 1

0 , 6 9 9
0 , 7 0 3
0 , 7 0 3

0 , 6 9 9
0 , 7 0 3
0 , 7 0 3

0 , 6 2 7  
0 ,6 3 1  
0^ 631

0 , 6 9 9
0 1 7 0 3
0 , 7 0 3

0 , 6 1 2
0 , 6 1 5
0 , 6 1 5

0 , 6 8 4
0 / 6 8 8
0 , 6 8 8

0 , 6 1 2
о ; б 1 5
0 , 6 1 5

0 ,6 8 4  
0 , 6 8 8  
0 , 6 8 8

0 , 6 2 7
0 ,6 3 1
0 ,6 3 1

0 , 6 9 9
0 , 7 0 3
0 , 7 0 3

0 , 0 0 2 0 , 0 0 2 0 , 0 0 2 0 , 0 0 2 0 , 0 0 2 0 , 0 0 2 0 ,0 0 2 0 , 0 0 4 0 , 0 0 4

Ы 232.1-8 . 0 - 2  0 0 И /
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ИНВ №ПОДЛ ПОДПИСЬ И ДАТА | ВЗАМ ИНВ S,
I

_________ I______
КОЛИЧЕСТВО НА МАРКУ. КОД ЖДЕЛИЯ 5831 00

САПР ОПЕРАТОР

КиевЗНИИЭП СИСТЕМЫ 3 ^ -

2 НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И КОЭФ. код 4ПССЛ 4ПССЛ 9ПССЛ 9ПССЛ 9ПССЛ 9ПССЛ ю н е е 10ПСС 10ПСС
о К от* 2 8 . 3 2 8 . 3 2 7 . 3 2 7 . 3 2 8 . 3 2 8 . 3 л 2 7 . Л 2 7 . Л 2 8 .
Ь ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ К пр МАТЕРИАЛА 3 . 3 , 5 3 . 4 , 0 3 . 3 , 5 3 . 4 , 0 3 . 3 , 5 3 . 4 , 0 3 3 . 3 , 3 3 . 4 , 3 3 . 3 ,
ог

-П -П -п -П -П -П 5 -П о-п 5-П

1 СОРТОВОЙ ПРОКАТ ОБЫКНОВЕННОГО 0 9 3 0 0 0
2 КАЧЕСТВА,КГ:
3 СТАЛЬ АРМАТУРНАЯ
4 КЛАСС A - I  ГОСТ 5781 -8 2 0 9 30 11
5 ПО СЕРИИ 0 , 3 3 3 0 . 3 3 3 0 , 3 3 3 0 , 3 3 3

0 , 3 3 6
0 , 3 3 3 0 , 3 3 3 0 , 3 3 3 0 , 3 3 3 0 , 3 3 3

6 С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 1 ,0 1 0 , 3 3 6 0 , 3 3 6 0 , 3 3 6 0 , 3 3 6 0 336 0 , 3 3 6 0 , 3 3 6 0 , 3 3 6
7
8 
9

ПРИВЕДЕННАЯ К КЛАССУ А-Т 1 , 0 0 0 , 3 3 6 0 , 3 3 6 0 , 3 3 6 0 , 3 3 6 0 , 3 3 6 0 , 3 3 6 0 , 3 3 6 0 , 3 3 6 0 , 3 3 ‘

СТАЛЬ АРМАТУРНАЯ
10 КЛАСС АС-П ГОСТ 5781 -8 2 093022
11 ПО СЕРИИ 3 , 4 0 0 3 , 4 0 0 3 , 4 0 0 3 , 4 0 0 3 , 4 0 0 3 , 4 0 0 3 , 4 0 0 3 , 4 0 0 3 , 4 0 0
12 С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 1 ,0 1 3 , 4 3 4 3 , 4 3 4 3 , 4 3 4 3 , 4 3 4 3 , 4 3 4 3 , 4 3 4 3 , 4 3 4 3 , 4 3 4 3 ,4 3 4
13
14
15

ПРИВЕДЕННАЯ К КЛАССУ A - I 1 ,2 1 4 , 1 5 5 4 , 1 5 5 4 , 1 5 5 4 , 1 5 5 4 , 1 5 5 4 , 1 5 5 4 , 1 5 5 4 , 1 5 5 4 , 1 5 5

СТАЛЬ АРМАТУРНАЯ
16 КЛАСС А-Ш ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2 0 9 3 0 1 3
17 ПО СЕРИИ 1 8 ,8 1

1 9 , 0 0
1 8 ,8 1 2 3 , 9 9 2 3 , 9 9 2 3 , 9 9 2 3 , 9 9 2 3 , 9 9 2 3 , 9 9 2 3 , 9 9

18 С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 1 ,0 1 1 9 , 0 0 2 4 , 2 3 2 4 , 2 3 2 4 , 2 3 2 4 , 2 3 2 4 , 2 3 2 4 , 2 3 2 4 , 2 3
19
20 
21

ПРИВЕДЕННАЯ К КЛАССУ А -Т 2 7 , 1 6 2 7 , 1 6 3 4 , 6 5 3 4 , 6 5 3 4 , 6 5 3 4 , 6 5 3 4 , 6 5 34^65 3 4 , 6 5

ИТОГО СТАЛИ АРМАТУРНОЙ ,К Г : 0 9 3 0 0 0
22 ПО СЕРИИ 2 2 , 5 4 2 2 , 5 4 2 7 ,  72 2 7 , 7 2

2 8 ; 0 0
2 7 , 7 2 2 7 , 7 2 2 7 , 7 2 2 7 , 7 2 2 7 - 7 2

23 С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 2 2 , 7 7
3 1 , 6 6

2 2 , 7 7 2 8 , 0 0 2 8 1 0 0 2 8 , 0 0 2 8 , 0 0 2 8 , 0 0 2 8 , 0 0
24
25
26

ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ А -Т 3 1 / 6 6 3 9 , 1 4 3 9 , 1 4 3 9 , 1 4 3 9 , 1 4 3 9 , 1 4 3 9 , 1 4 3 9 , 1 4

СТАЛЬ СОРТОВАЯ КОНСТРУК­ 0 9 5 0 0 0
27 ЦИОННАЯ, КГ:
28 ПОЛОСОВАЯ ГОСТ 1 0 3 - 7 6
29 ПО СЕРИИ 1 , 0 0 6 1 ,0 0 6 1 , 0 0 6 1 , 0 0 6 1 , 0 0 6 1 , 0 0 6 1 , 0 0 6 1 , 0 0 6 1 , 0 0 6
30 С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 1 ,0 1 1 ,0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 ,0 1 6

N3
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.',нв М'.ПСДЛ г’ОДг иСЬ И ДАТА 83\М HHBN*

НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И 

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

КОЭФ. 

К огх. 

К пр

САПР
КиевЗНИИЭП

ОПЕРАТОР
СИСТЕМЫ

код

МАТЕРИАЛА

4ПССЛ
2 8 . 3

3 . 3 , 5
-П

4ПССЛ
2 8 . 3

3 . 4 , 0
-П

9ПССЛ
2 7 . 3

3 . 3 , 5
-П

9ПССЛ
2 7 . 3

3 . 4 , 0
-П

9ПССЛ
2 8 . 3

3 . 3 , 5
-П

9ПССЛ
2 8 . 3

3 . 4 , 0
-П

1 0ПСС 
Л 2 7 .  
3 3 . 3 ,  
5-П

1 ОПСС 
Л 2 7 .  
3 3 . 4 ,  
0-П

10ПСС 
Л 2 8 .
з з . з ,
5-П

1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 16 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6

0 95 0 0 0

1 , 0 0 6  
1 , 0 1 6  
1 , 0 1 6

1 , 0 0 6
1 , 0 1 6
1 , 0 1 6

1 , 0 0 6  
1 , 016 
1 , 0 1 6

1 , 0 0 6
1 , 0 1 6
1 , 0 1 6

1 , 0 0 6  
1 , 0 1 6  
1 , 0 1 6

1 006 
1 , 01 6  
1 , 0 1 6

1 -,.006 
1 , 0 1 6  
1 , 0 1 6

1 , 0 0 6
1 , 0 16
1 , 0 1 6

1 , 0 0 6
1 , 0 1 6
1 , 0 16

2 3 , 5 5
2 3 , 7 8
3 2 , 6 7

2 3 , 5 5
2 3 , 7 8
3 2 , 6 7

2 8 , 7 3
29,02
4 0 , 1 6

2 8 , 7 3
29,02
4 0 , 1 6

2 8 , 7 3
2 9 , 0 2
4 0 , 1 6

2 8 , 7 3
29,02
4 0 , 1 6

2 8 , 7 3
2 9 , 0 2
4 0 , 1 6

2 8 , 7 3
2 9 , 0 2
4 0 , 1 6

2 8 , 7 3
2 9 , 0 2
4 0 , 1 6

0 9 5 1 00 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 16 1 , 01 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6

09 33 00
0 9 34 00

4 , 7 6 8
1 8 , 0 0

4 , 7 6 8
18,00

1 0 , 6 2
1 7 , 3 9

1 0 , 6 2
1 7 , 3 9

1 0 , 6 2
1 7 , 3 9

1 0 , 6 2
1 7 , 3 9

1 0 , 6 2
1 7 , 3 9

1 0 , 6 2
1 7 , 3 9

1 0 , 6 2
1 7 , 3 9

120000

121400

1 0 , 8 3
1 1 , 0 4
1 6 , 2 3

1 1 , 26  
1 1 , 4 9  
1 6 , 8 9

12 05 
1 2 , 2 9  
1 8 , 0 7

1 2 , 4 4
1 2 , 6 9
18,66

1 2 , 18
1 2 , 4 2
1 8 , 2 6

1 2 , 5 7
1 2 , 3 2
1 3 , 9 4

1 2 , 0 5
1 2 ; 2 9
1 8 , 0 7

1 2 , 4 4
1 2 , 6 9
1 8 , 6 6

1 2 , 1 8
12142
1 8 , 2 6

1
2
3
4
5
6
7
8 
9

10
11
12
13
U
15
16
17
18
19
20 
21 
22
23
24
25
26
27
28
29
30

ПРИВЕДЕННАЯ К СТАЛИ СТЗ

ИТОГО СТАЛИ СОРТОВОЙ 
КОНСТРУКЦИОННО Й, КГ:

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННОЙ К СТАЛИ СТЗ

ИТОГО СТАЛИ ,кг 
ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННОЙ К A - I  И СТЗ

В ТОМ ЧИСЛЕ ПО УКРУПНЕННОМУ 
СОРТАМЕНТУ С УЧЕТОМ 
КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА,КГ:

СТАЛЬ КРУПНОСОРТНАЯ 
СОРГОВАЯ КОНСТРУКЦИОННАЯ 

СТАЛЬ МЕЛКОСОРТНАЯ 
АРМАТУРНАЯ 

КАТАНКА

МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМЫШЛЕННОГО 
НАЗНАЧЕНИЯ (МЕТИЗЫ),КГ: 

ПРОВОЛОКА СТАЛЬНАЯ НИЗКОУГЛЕ- 
РОДИСГАЯ ПЕРИОДИЧЕСКОГО 
ПРОФИЛЯ ( B P - I )

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННАЯ К КЛАССУ A -I

1  ,оо

1,02
’ >*7

(.232.1-8 0-2 00PM
ЛИСТ

ФОРМАТ А 4
Л

ИНВ МеЛОДЛ ПОДПИСЬ И ДАТА ВЗАМ ИНВЫ» САПР
КмеаЗНИИЭП

ОПЕРАТОР
СИСТЕМЫ

f lc f / f ir e /S A io

Ж

НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И 

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

КОЛИЧЕСТВО НА маису, код изделия 583 1 0 0
КОЭФ. 

К етх 
К пр,

код

МАТЕРИАЛА

4ПССЛ
2 8 . 3

3 . 3 , 5
-П

4ПССЛ
2 8 . 3

3 . 4 , 0
-п

9ПССЛ
2 7 . 3

3 . 3 , 5
-п

9ПССЛ
2 7 . 3

3 . 4 , 0
-П

9ПССЛ
2 8 . 3

3 . 3 , 5
-П

9ПССЛ
2 8 . 3

3 . 4 , 0
-П

1СПСС 
Л 2 7 .  
3 3 . 3 ,  
5-П

1 ОПСС 
Л 2 7 .  
3 3 . 4 ,  
0-П

1 ОПСС 
Л 2 8 .  
3 3 . 3 ,  
5-П

120000
1 0 , 8 3
1 1 , 0 4
1 6 , 2 3

И , 26 
1 1 , 4 9  
1 6 , 9 9

1 2 , 0 5
12129
1 8 , 0 7

1 2 , 4 4  
1 2 , 6 9  
1 8 , 6 6

1 2 , 1 8
12,42
1 8 , 2 6

1 2 , 5 7
1 2 , 8 2
1 8 , 8 4

1 2 , 0 5
1 2 , 2 9
1 8 , 0 7

1 2 , 4 4
1 2 , 6 9
1 8 , 6 6

7 2 , 1 8
1 2 , 4 2
18,26

2 , 3 7 2
0 , 1 6 0

2 , 6 7 2
0 , 1 6 0

1 , 6 4 0
0,122

1 , 8 2 7  
0,122

1 , 6 9 4  
0 , 1 2 5

1, 891
0 , 1 2 5

1 . 6 4 0  
0 , 1 2 5

1 , 5 3 0
0 , 1 2 5

1 , 5 3 8
0 , 1 2 5

5 7 10 0 0  
5 7 1 1 3 0  
5 7 11 40  
571200

1 , 1 8 6
0 , 1 8 4
2 , 1 3 5

1 , 3 3 6
01184
2 , 4 0 5

0 , 8 2 0
0 , 1 4 0
1 , 4 7 6

0 , 9 1 3
0 , 1 4 0
1 , 6 4 4

0 , 8 4 7
0 , 1 4 4
1 , 5 2 5

0 , 9 4 5
0 , 1 4 4
1 , 7 0 2

0 , 8 2 0  
0 , 1 4 4  
Т  ̂476

0 , 7 6 5
0 , 1 4 4
11377

0 , 7 6 9
0 , 1 4 4
1 , 3 8 4

1,00

5 7 3 П 0
5 7 3 Н 2

0 , 6 2 7
0, 631
0, 6 31

0 , 6 9 9
0 , 7 0 3
0 , 7 0 3 О

О
О

 

О
 О

 0
0 0,482

0 , 4 8 5
0 , 4 8 5

0 , 4 5 2
01454
0 , 4 5 4

0 , 4 9 9
0 , 5 0 2
0 , 5 0 2

0 , 4 3 9
0 , 4 4 1
0 ,4 4 1

0 , 4 1 2
0 , 4 1 5
0 , 4 1 5

0 , 4 U
0 , 4 1 7
0 , 4 1 7

573 00 Q
0 , 6 2 7
0 , 6 31
0, 6 31

0 , 6 9 9
0 , 7 0 3
о)?оз

0 , 4 3 8
0 , 4 4 0
0 , 4 4 0

0 , 4 8 2
0 , 4 8 5
0 , 4 8 5

0 , 4 5 2
0 , 4 5 4
0 , 4 5 4

0 , 4 9 9
0 , 5 0 2
0 , 5 0 2

0 , 4 3 9
0 , 4 41
0 , 4 41

0 , 4 1 2
0 , 4 1 5
0 , 4 1 5

0 , 4 1 4
0 , 4 1 7
0 , 4 1 7

0 , 0 0 4 0 , 0 0 4 0 , 0 0 4 0 , 0 0 4 0 , 0 0 4 0 , 0 0 4 0,002 0,002 0,002

Ю
СО

ИТОГО МЕТИЗОВ,КГ:
ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННОЙ: К КЛАССУ A - I

БЕТОН ЛЕГКИЙ М75 ,МЗ:
РАСТВОР ЦЕМЕНТНЫЙ Ml 00 ,МЗ:

ИНЕРТНЫЕ ЗАПОЛНИТЕЛИ,М3:
ПЕСОК ИСКУССТВЕННЫЙ 
ПЕСОК ЕСТЕСТВЕННЫЙ 
ЗАПОЛНИТЕЛЬ ПОРИСТЫЙ

ПОРТЛАНДЦЕМЕНТ, Т :
М400

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННЫЙ К МАРКЕ М400

ЦЕМЕНТ, ВСЕГО,Т:
ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННЫЙ: К МАРКЕ М400

ДРУГИЕ МАТЕРИАЛЫ; 
ПИЛОМАТЕРИАЛ ,МЭ

1 . Ш .  1-в.  0 - 2  00PV
ЛИСТ

14)
ТО

40



>)НВ N-'1" Р'~ „о И ДАТ»

1
2
3
4
5
6
7 
t  
5

1#
П
12
13
14
15
16
17
18 
19 
М
bn
12
23
24
25 
Н

>0

В?АМ

НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

ЮРТОВОЙ ПРОКАТ ОБЫКНОВЕННОГО 
САЧЕСТВА,КГ:
СТАЛЬ АРМАТУРНАЯ 
КЛАСС A - I  ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2  

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННАЯ К КЛАССУ A - I

СТАЛЬ АРМАТУРНАЯ 
КЛАСС АС-П ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2  

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННАЯ К КЛАССУ A - I

СТАЛЬ АРМАТУРНАЯ 
КЛАСС А-М ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2  

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННАЯ К КЛАССУ A - I

ЕГОГО СТАЛИ АРМАТУРНОЙ .К Г :
ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ A - I

ТАЛЬ СОРТОВАЯ КОНСТРУК- 
ОЮ ИНАЯ,КГ:
ЮЛОСОВАЯ ГОСТ Ю З -7 6  

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА

коэф .

К отх 

К пр.

1 ,0 1
ЦОС

1 , 0*1
1 21

1 , 0 !

1; 01

код

МАТЕРИАЛА

0 9 3 0 0 0

0 9 3 0 И

0 9 3 0 2 2

0 9 3 0 1 3

0 9 3 0 0 0

0 9 5 0 0 0

САПР
КиевЗНИИЭП

OT1FPATO
СИСТЕМЫ

//a'/sye/Y A -1

Ж
КОЛИЧЕСТВО НА МАРКУ. КОД ИЗДЕЛИЯ 5 £ оо

ЮПСС 1 1ПСС 1 1ПСС 1 1ПСС 11ПСС п с с п п с с п ПССП ПССП
Л 2 8 . Л 2 4 . Л 2 4 . Л 2 5 . л  2 5 . 2 4 . 1 0 2 4 . Ю 2 5 . Ю 2 5 . Ю
3 3 . 4 , 3 3 . 3 , 3 3 . 4 , 3 3 . 3 , 3 3 . 4 , . 2 , 6 - . 3 , 1 - . 2 , 6 - . 3 , 1 -
0-П 5-П 0-П 5-П о - п п п П П

0 ,3 5 3 2 , 1 3 6 2 , 1 3 6 2 , 1 3 6 2 , 1 3 6 1 , 3 0 2 1 ,Т 0 2 1 , 3 0 2 1 ,3  0Z
0 ,3 3 6 2 , 1 5 7 2 , 1 5 7 2 ;  57 2 , 1 5 7 1 , 3 1 5 1 , 3 1 5 1 ,3 1 5 1,’ 315
0 , 3 3 6 2 , 1 5 7 2 , 1 5 7 2 , 1 5 7 2 , 1 5 7 1 , 3 1 5 1 , 3 1 5 1 , 3 1 5 1 ,3 1 5

3 , 4 0 0
3 , 4 3 4 - - - •
4 , 1 5 5 * • •

2 3 , 9 9 2 3 , 3 6 2 2 , 0 8 2 3 , 3 6 2 2 , 0 8 3 , 7 2 5 3 , 7 2 5 3 , 7 2 5 3 , 7 2 5
2 4 , 2 3 2 3 , 6 0 2 2 , 3 0 2 3 , 6 0 2 2 , 3 0 3 , 7 6 2 3 , 7 6 2 3 , 7 6 2 3 , 7 6 2
3 4 , 6 5 3 3 , 7 5 3 .1 ,8 9 3 3 , 7 5 3 1 , 8 9 5 , 3 8 0 5 , 3 8 0 5 , 3 8 0 5 , 3 8 0

2 7 , 7 2 2 5 , 5 0 2 4 , 2 2 2 5 , 5 0 2 4 , 2 2 5 , 0 2 7 5 , 0 2 7 5 . 0 2 7 5 . 0 2 7
2 8 , 0 0 2 5 , 7 6 2 4 , 4 6 2 5 , 7 6 2 4 , 4 6 5 , 0 7 7 5 , 0 7 7 5 , 0 7 7 ь , т
3 9 , 1 4 3 5 , 9 0 3 4 , 0 5 3 5 , 9 0 3 4 , 0 5 6 , 6 9 5 6 , 6 9 5 6 , 6 9 5 6 * 6 9 5

1 ,0 0 6 1 , 0 0 6 1 , 0 0 6 1 , 0 0 6 1 ,0 0 6 1 , 7 6 0 1 , 7 6 0 1 , 7 6 0 1 , 7 6 0
1 ,0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 ,0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 7 7 8 1 , 7 7 8 1 ,7 7 8 1?,7 7 8

1232. <-8 0-2 00PM лист

41
ФОРМАТ А 4

«Н».ЫвПО£Г ПОДПИСЬ И ДАТА ВЗАМ ИНВ N?

1\э
Г\Э
Г\3

Оо

(\з

%У
НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И КОЭФ. 

К отх

КОД

g

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ. МАТЕРИАЛА

1
2
3
4
5
6
7
8 
9

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
2 0  
21 
22
23
24
25
26
27
28
29
30

ПРИВЕДЕННАЯ К СТАЛИ СТЗ

ИТОГО СТАЛИ СОРТОВОЙ 
КОН СГРУКЦИОННО Й, КГ:

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННОЙ К СТАЛИ СТЗ

ИТОГО СТАЛИ ,КГ 
ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННОЙ К A - I  И СТЗ

В ТОМ ЧИСЛЕ ПО УКРУПНЕННОМУ
СОРТАМЕНТУ С УЧЕТОМ
КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА.КГ:

СТАЛЬ КРУПНОСОРТНАЯ 
СОРТОВАЯ КОНСТРУКЦИОННАЯ 

СТАЛЬ МЕЛКОСОРТНАЯ 
АРМАТУРНАЯ 

КАТАНКА

МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМЫШЛЕННОГО
НАЗНАЧЕНИЯ (МЕТИЗЫ),КГ: 

ПРОВОЛОКА СТАЛЬНАЯ НИЗКОУГЛЕ­
РОДИСТАЯ ПЕРИОДИЧЕСКОГО 
ПРОФИЛЯ ( B P - I )

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННАЯ К КЛАССУ A - I

1 , 0 0

1 , 0 2
1 47

095000

0 9 5 1 0 0

0 9 3 3 0 0
0 9 3 4 0 0

120000

12 1400

САПР ОПЕРАТОР /7 c s //y e /s jz o

КиевЗНИИЭП СИСТЕМЫ

КОЛИЧЕСТВО НА МАРКУ. КОД ИЗДЕЛИЯ

ЮПСС 1 1ПСС 11ПСС 1 1ПСС 1 1ПСС ПССП ПССП ПССП ПССП
Л 2 3 . Л 2 4 . Л 2 4 . Л 2 5 . л 2 5 . 2 4 . Ю 2 4 . Ю 2 5 . Ю 2 5 . Ю
3 3 . 4 , 3 3 . 3 , 3 3 . 4 , 3 3 . 3 , 3 3 . 4 , . 2 , 6 - . 3 , 1 - . 2 , 6 - - 3 , 1 -
0-П 5-П 0-П 5-П 0-П П П П П

1 ,0 1 6 1 ,0 1 6 1 ,0 1 6 1 , 0 1 6 1 ,0 1 6 1 , 7 7 8 1 , 7 7 8 1 ,7 7 8 1 ,7 7 8

1 .0 0 6 1 ,0 0 6 1 , 0 0 6 1 , 0 0 6 1 ,0 0 6 1 , 7 6 0 1 , 7 6 0 1 , 7 6 0 1 , 7 6 0
К 0 1 6 1 ,0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 ,0 1 6 1 , 7 7 8 1 , 7 7 8 1 ,7 7 8 1 , 7 7 8
1 ; o i 6 1 ,0 1 6 1 ,0 1 6 1 , 0 1 6 1 ,0 1 6 1 , 7 7 8 1 ,7 7 8 1 ,7 7 8 1 ,7 7 8

2ЪЛ \ 2 6 ,5 1 2 5 , 2 2 2 6 ,5 1 25 ,22 6 , 7 8 7 6 , 7 8 7 6 , 7 8 7 6 , 7 8 72 9 , 0 2 2 6 , 7 7 2 5 , 4 8 2 6 , 7 7 2 5 , 4 8 6 . 8 5 5 6 , 8 5 5 6 , 8 5 5 6 , 8 5 54 0 , 1 6 3 6 , 9 2 3 5 , 0 7 3 6 , 9 2 3 5 , 0 7 8 , 4 7 2 8 , 4 7 2 8 , 4 7 2 8 , 4 7 2

1 ,0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6 1 ,0 1 6 1 , 7 7 8 1 ,7 7 8 1 ,7 7 8 1 ,7 7 8
1 0 ,6 2 7 , 8 8 2 7 , 8 8 2 7 , 8 8 2 7 , 8 8 2 3 , 3 0 8 3 , 3 0 8 3 , 3 0 8 3 . 3  08
1 7 , 3 9 1 7 ,8 7 1 6 , 5 8 1 7 , 8 7 1 6 ,5 8 1 , 7 6 9 1 , 7 6 9 1 ,7 6 9

Z У *' 4/0
' , 7 6 9

1 2 ,5 7
1 2 ,8 2
1 8 ,8 4

1 2 , 2 2  1 2 , 3 9  
1 2 , 4 6  1 2 ,6 4  
1 8 , 3 2  1 8 , 5 9

1 2 , 5 2
1 2 .7 8
1 8 .7 8

1 2 ,6 1  
12 «86 
18 91

1 , 4 9 0  1 , 5 4 4  
1 , 5 2 0  1 , 5 7 5  
2 * 2 3 5  2 , 3 1 6

1.Т32.1-В. 0 - 2  00PM

1 ,5 4 4
1 ,5 7 5
2 , 3 1 6

, 5 9 8
1 , 6 3 0
2 , 3 9 7

N3
СО



и‘-в №РСДЛ по:, vet. и дата EJ3AM ИНВНг САПР
КиевЗНИИЭП

ОПЕРАТОР
СИСТЕМЫ

/7& /ЧУС Н/СО

НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И 

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

4Т0Г0 МЕТИЗОВ,КГ:
ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ A - I

БЕТОН ЛЕГКИЙ М75 ,МЗ:
РАСТВОР ЦЕМЕНТНЫЙ Ml 0 0 , М 3 :

ИНЕРТНЫЕ ЗАПОЛНИТЕЛИ,М3:
ПЕСОК ИСКУССТВЕННЫЙ 
ПЕСОК ЕСТЕСТВЕННЫЙ 
ЗАПОЛНИТЕЛЬ ПОРИСТЫЙ

ПОРТЛАНДЦЕМЕНТ, Т :
М400

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННЫЙ К МАРКЕ М400

ЦЕМЕНТ,ВСЕГО,Т:
ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННЫЙ К МАРКЕ М400

ДРУГИЕ МАТЕРИАЛЫ: 
ПИЛОМАТЕРИАЛ ,МЗ

КОЛИЧЕСТВО НА МАрку. код изделия 5 8 3 1 0 0

КОЭФ. 

К отх 

К‘ пр.

код

МАТЕРИАЛА

ЮПСС 
Л 2 8 .  
3 3 . 4 ,  
0-П

1 1ПСС 
Л 2 4 .  
3 3 . 3 ,  
5-П

1 1ПСС 
Л 2 4 .  
3 3 . 4 ,  
0-П

1 1ПСС 
Л 2 5 .  
3 3 . 3 ,  
5-П

1 1ПСС 
Л 2 5 .  
3 3 . 4 ,
0-П

ПССП
2 4 .Ю
. 2 , 6 -
П

ПССП
2 4 . Ю
. 3 , 1 -
п

ПССП
2 5 . Ю
. 2 , 6-
п

ПССП
2 5 . Ю
. 3 , 1 -
П

120000
1 2 , 5 7  
1 2 , 8 2  
18 ; 8 4

12,22
1 2 , 4 6
1 8 , 3 2

1 2 , 3 9
1 2 , 6 4
1 8 , 5 9

1 2 , 5 2
1 2 . 7 8
1 8 . 7 8

1 2 , 6 1  
12’  86 
1 8 , 9 1

1 , 4 9 0  
1’ 5 2 0  
2 , 2 3 5

1 , 5 4 4
1 * 5 7 5
2 , 3 1 6

1 , 5 4 4
1 , 5 7 5
2 , 3 1 6

1 , 5 9 8
1,630
2 , 3 9 7

1 , 6 5 4
0 , 1 2 5

1 , 4 3 0
0 , 1 2 5

1 , 5 3 0
0 , 1 2 5

1 , 5 3 8
0 , 1 2 7

1 , 6 5 4
0 , 1 2 7

0 , 5 6 0
0 , 0 5 1

0 , 6 7 0
0 , 0 5 1

0 , 5 8 0
0 , 0 5 4

0,700
0 , 0 5 4

57Ю 00
5 7 1 1 3 0
5 7 1 1 4 0
5 7 1 2 0 0

0 , 8 2 7
0 , 1 4 4
1 , 4 8 9

0 , 7 1 5
0 , 1 4 4
1 , 2 8 7

0 , 7 6 5
0 , 1 4 4
1 , 3 7 7

0 , 7 6 9
0 , 1 4 6
1 , 3 8 4

0 , 8 2 7  
о ’ 146 
1 , 4 8 9

0 , 2 8 0
0 , 0 5 9
0 , 5 0 4

0 , 3 3 5
0 , 0 5 9
0 , 6 0 3

0 , 2 9 0
01 06 2
0 , 5 2 2

0 , 3 5 0  
0 , 0 6 2  
0 , 6 3  0

1,00

5 7 3 1 Ю
5 7 3 1 1 2

0 , 4 4 2
0 , 4 4 5
0 , 4 4 5

0,388
0 , 3 9 1
0 , 3 9 1

0,412
0 , 4 1 5
0 , 4 1 5

0 , 4 1 5
0 , 4 1 7
0 , 4 1 7

0 , 4 4 3
0 , 4 4 5
0 , 4 4 5

0 , 1 5 3
0 , 1 5 4
0 , 1 5 4

0 , 1 7 9
0,180
0 , 1 8 0

0 , 1 5 9
0 , 1 6 0
0 , 1 6 0

0 , 1 8 7  
0 , 1 8 9  
0 , 1 8 9

5 7 3 0 0 0
0 , 4 4 2
0 , 4 4 5
0 , 4 4 5

0 , 3 8 8
0 , 3 9 1
0 , 3 9 1

0 , 4 1 2
0 , 4 1 5
0 , 4 1 5

0 , 4 1 5
0 , 4 1 7
0 , 4 1 7

0 , 4 4 3
0 , 4 4 5
0 , 4 4 5

0 , 1 5 3
0 , 1 5 4
0 , 1 5 4

0 , 1 7 9
0 , 1 8 0
0 , 1 8 0

0 , 1 5 9
0 , 1 6 0
0 , 1 6 0

0 , 1 8 7  
0 , 1 8 9  
О,7 189

0,002 0,002 0,002 0,002 0,002 0 , 0 0 3 0 , 0 0 3 0 , 0 0 3 0 , 0 0 3

1.252 .1 -6 . о - 2 ООРМ
лист
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ФОРМАТ А 4

ИНВ №ПОДЛ ПОДПИСЬ И ДАТА ВЗАМ ИНВ №

НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И 

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

КОЭФ. 

К отх 

К пр.

КОД

МАТЕРИАЛА

САПР
КиевЗНИИЭП

ОПЕРАТОР
СИСТЕМЫ

/К о

КОЛИЧЕСТВО НА МАРКУ. КОД ИЗДЕЛИЯ

1ПССП 
2 7 . 1  

0.2 ,Ь 
-П

5 8 3 1 0 0

1ПССП 1ПССП 1 ПССП 1ПССП 1ПССП 1ПССП 1ПССП 2 ПССП
2 7 . 1 2 8 . 1 2 8 . 1 9 . Ю 9 . Ю 10.1 10.1 2 7 .  1

0 3 , 1 0 . 2 ,6 0 . 3 , 1 1 . 2 , 6-1 . 3 , 1 - 1 0 . 2 , 6 0 . 3 , 1 ] 0 . 2 , 6 1-П -П - п П п -П -П -П

го
го
го
Do

г о
сл

1
2
3
4
5
6
7
8 
9

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
2 0  
21 
22
23
24
25
26
27
28
29
30

СОРТОВОЙ ПРОКАТ ОБЫКНОВЕННОГО 
КАЧЕСТВА,КГ:

СТАЛЬ АРМАТУРНАЯ 
КЛАСС A - I  ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННАЯ К КЛАССУ A - I

СТАЛЬ АРМАТУРНАЯ 
КЛАСС А-Ш ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННАЯ К КЛАССУ A - I

ИТОГО СТАЛИ АРМАТУРНОЙ ,К Г :
ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ A - I

СТАЛЬ СОРТОВАЯ КОНСТРУК­
ЦИОННАЯ, КГ:
[ЮЛОСОВАЯ ГОСТ 1 0 3 - 7 6  

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННАЯ К СТАЛИ СТЗ

ИТОГО СТАЛИ СОРТОВОЙ 
КО Н СТРУКЦКОННО й , КГ:

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА

1 , 0 1
1 , 0 0

1 - 01 
1 , 4 3

1 , 0 1
1 , 0 0

0 9 3 0 0 0

093011

0 9 3 0 1 3

0 9 3 0 0 0

0 9 5 0 0 0

0 9 5 0 0 0

1 , 3 0 2
1 . 3 1 5
1 . 3 1 5

1 , 3 0 2
1 . 3 1 5
1 . 3 1 5

1 , 3 0 2  
1 , 3 1 5  
17 31 5

1 , 3  02 
1 3 1 5  
1 , 3 1 5

0 , 7 1 2
0 , 7 1 9
0 , 7 1 9

0 , 7 1 2
0 , 7 1 9
0 , 7 1 9

0 , 7 1 2
0 , 7 1 9
0 , 7 1 9

0 , 7 1 2
0 , 7 1 9
0 , 7 1 9

1 , 3 0 2
1 . 3 1 5
1 . 3 1 5

4 , 1 5 1  
4 V 193 
5 , 9 9 5

4 , 1 5 1
4 , 1 9 3
5 , 9 9 5

4 , 1 5 1
4 , 1 9 3
5 , 9 9 5

4 , 1 5 1
4 , 1 9 3
5 , 9 9 5

3 , 2 9 9
3 , 3 3 2
4 , 7 6 4

3 , 2 9 9
3 , 3 3 2
4 , 7 6 4

3 , 2 9 9
3 , 3 3 2
4 , 7 6 4

3 , 2 9 9
3 , 3 3 2
4 , 7 6 4

4 , 1 5 1
4 , 1 9 3
5 , 9 9 5

5 , 4 5 3
5 , 5 0 8
7 , З Ю

5 , 4 5 3
5 , 5 0 8
7 , З Ю

5 , 4 5 3
5 , 5 0 8
7 , З Ю

5 , 4 5 3
5 , 5 0 8
? , з ю

4 , 0 1  1 
4 , 0 5 1  
5 , 4 8 3

4 , 0 1  1 
4 , 0 5 1  
5 , 4 8 3

4 , 0 1 1
4 , 0 5 1
5 , 4 8 3

4 , 0 1 1
4 , 0 5 1
5 , 4 8 3

5 , 4 5 3
5 , 5 0 8
7 , З Ю

1 , 7 6 0  
1 , 7  78 
1 , 7 7 8

1 , 7 6 0  
1 7  7 8 
1 , 7 7 8

1 , 7 6 0  
) >778 
1 , 7 7 8

1 , 7 6 0
1 , 7 7 8
1?,7 7 8

1 , 7 6 0
1 . 7 7 8
1 . 7 7 8

1 , 7 6 0
1 . 7 7 8
1 . 7 7 8

1 , 7 6 0  
1’ 778 
1 , 7 7 8

1 , 7 6 0
1 . 7 7 8
1 . 7 7 8

1 , 7 6 0  
117 7 8 
1 , 7 7 8

1 , 7 6 0  
1 , 7 7 8

1 , 7 6 0  
1 , 7 7 8

1 , 7 6 0
1^778

1 , 7 6 0
1 , 7 7 8

1 , 7 6 0
1 , 7 7 8

1 , 7 6 0
1 , 7 7 8

1 , 7 6 0  
1 , 7 7 8

1 , 7 6  0 
1 , 7 7 8

1 , 7 6 0
1 , 7 7 8

N3



Н
О

М
ЕР

 С
ТР

О
КИ НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И 

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

КОЭФ. 

К отх 

К пр.

код

МАТЕРИАЛА

1
о

ПРИВЕДЕННОЙ К СТАЛИ СТЗ
с
3 ИТОГО СТАЛИ ,К Г
4 ПО СЕРИИ
5 С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА
6
7

ПРИВЕДЕННОЙ К A - I  И СТЗ
1
8 В ТОМ ЧИСЛЕ ПО УКРУПНЕННОМУ
9 СОРТАМЕНТУ С УЧЕТОМ

Ю КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА,КГ:
11 СТАЛЬ КРУПНОСОРТНАЯ
12 СОРТОВАЯ КОНСТРУКЦИОННАЯ 0 9 5 1 0 0
13 СТАЛЬ МЕЛКОСОРТНАЯ
14 АРМАТУРНАЯ 0 9 3 3 0 0
15 КАТАНКА 0 9 3 4 0 0
16
17 МI T АЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМЫШЛЕННОГО 120000
18 НАЗНАЧЕНИЯ (МЕТИЗЫ),КГ;
19 ПРОВОЛОКА СТАЛЬНАЯ НИЗКОУГЛЕ­ 121400
20 РОДИСТАЯ ПЕРИОДИЧЕСКОГО
21 ПРОФИЛЯ ( B P - I )
22 ПО СЕРИИ
23 С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 1,02
24 ПРИВЕДЕННАЯ К КЛАССУ A -I 1 , 4 7
25
26 ИТОГО МЕТИЗОВ,КГ: 120000
27 ПО СЕРИИ
28 С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА
29 ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ А -1
3 0

КОЛИЧЕСТВО НАМАЗКУ, код И.ЩЕПИР

1ПССП
2 7 . 1

0 . 2 , 6
-П

1ПССП
2 7 . 1

0 . 3 , 1
-П

1ПССП
2 8 . 1

0 . 2 , 6
-П

1ПССП
2 8 . 1

0 . 3 , 1
-П

5 8 3 100

1ПССП
9 . 1 0

. 2 , 6 -
П

1ПССП
9 . Ю

й 3 ’ 1-

ш с с п
Ю . 1

0 . 2 , 6
-п

1ПССП
1 0 . 1

0 . 3 , 1
-п

2ПССП
2 7 . 1
0.2,6
-П

1 . 7 7 8  1 , 7 7 8  1 , 7 7 8  1 , 7 7 8  1 , 7 7 8  1 , 7 7 8  1 , 7 7 8  1 , 7 7 8  1 , 7 7 8

I® Ш !;li! Ш  Siffi l-II? !;1:

1 . 7 7 8  1 , 7 7 8  1 , 7 7 8  1 , 7 7 8  1,773  1,778  1 * 7 7 3  1 * 7 7 8  1 , 7 7 8

2 * 2 0 0  2 * 2 0 0  2 * i o n  Ы °Л  Ь 993 1 >993 M 93 М 9 Э  3 , 3 0 8
’  U > * U0 2 >200 2 r 2 00 2 , 0 5 8  2 , 0 5 8  2 * 0 5 8  2 , 0 5 8  2 * 2 0 0

1 , 7 1 3
1 , 7 4 7
2 , 5 6 8

1 , 7 8 5
1 , 8 2 0
2 , 6 7 6

1 , 7 4 0  
1 *774 
2 , 6 0 9

1 , 8 1 2  
1 , 8 4 8  
2 , 7 1 6

0 , 6 0 4
0 ; б 1 6
0 , 9 0 5

0 . 6 4  0 
0 * 6 5 3  
0 , 9 5 9

0 , 6 3 1
0 , 6 4 4
0 , 9 4 6

0 , 6 6 7
0 , 6 8 0
1,000

1 , 7 1 3
1 , 7 4 7
2 , 5 6 8

1 , 7 1 3
1 , 7 4 7
2 , 5 6 8

1 , 7 8 5
1 1 8 2 0
2 , 6 7 6

1 , 7 4 0  
1 , 7 7 4  
2 , 6 0 9

1 , 8 1 2
1 , 8 4 8
2 , 7 1 6

0 , 6 0 4
0 , 6 1 6
0 , 9 0 5

0 - 6 4 0
0 , 6 5 3
0 , 9 5 9

0 - 6 3 1
0 , 6 4 4
0 , 9 4 6

0 , 6 6 7
0 , 6 8 0
1,000

1 , 7 1 3
1 , 7 4 7
2 , 5 6 8

1.232.4-8 . 0 - 2  00PM
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ФОРМАТ A 4

ИНВ №ПОДП ПОДПИСЬ И ДАТА ВЗАМ ИНВ Ne САПР
КиееЗНИИЭП

ОПЕРАТОР
СИСТЕМЫ

НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И 

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

КОЭФ. 

К отх 

К лр.

КОД

МАТЕРИАЛА

КОЛИЧЕСТВО НА МАРКУ, код ИЗДЕЛИЯ 5831 00

1ПССП
2 7 . 1

0.2, 6
-П

1ПССП
2 7 . 1

0 . 3 , 1
-П

1ПССП
2 8 . 1

0 . 2 , 6
-П

1ПССП
2 8 . 1

0 . 3 , 1
-п

1ПССП 
9 .1  0 

. 2 , 6 -  
П

1ПССП
9 . Ю

. 3 , 1 -
п

1ПССП
1 0 . 1
0. 2,6
-П

ШССП
ю . 1

0 . 3 , 1
-п

2ПССП 
2 7 . 1  

0. 2,6 
-П

N9
14»
г\э
СР)
СО

1
2
3
4
5
6
7
8 
9

10 
11 
12 
13 
U
15
16 
17

8
19
20 
21 
22
23
24
25
26
27
28
29
30

БЕТОН ЛЕГКИЙ М75 , МЗ:
РАСТВОР ЦЕМЕНТНЫЙ М Ю 0 , М З :

ИНЕРТНЫЕ ЗАПОЛНИТЕЛИ,М 3:
ПЕСОК ИСКУССТВЕННЫЙ 
ПЕСОК ЕСТЕСТВЕННЫЙ 
ЗАПОЛНИТЕЛЬ ПОРИСТЫЙ

ПОРТЛАНДЦЕМЕНТ, Т :
М4 00

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННЫЕ К МАРКЕ М400

ЦЕМЕНТ, В С ЕГО ,Т:
ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННЫЙ К МАРКЕ М400

ДРУГИЕ МАТЕРИАЛЫ: 
ПИЛОМАТЕРИАЛ ,МЗ

1 , 0 0

5 7 1 0 0 0
5 7 П 3 0
5 7 П 4 0
5 7 1 2 0 0

5 7 3 П 0  
5 7 3 1 1 2

5 7 3 0 0 0

0 , 6 4 0  0 , 7 6 0  0 , 6 5 5  
0 , 0 5 6  0 , 0 5 6  0 * 0 5 7

0 , 3 2 0  0 , 3 8 0  0 , 3 2 7  
0 , 0 6 4  0 , 0 6 4  0 * 0 6 6  
0 , 5 7 6  0 , 6 8 4  0 * 5 8 9

0 , ] 7 4  0 , 2 0 3  0 178 
0 ,  1 75 0 , 2 0 4  0*1 79 
0 , 1 7 5  0 *2 0 4  0 * 1 7 9

0 J  74 0 , 2 0 3  0 , 1  78 
0 ,  75 0 20 4  0 , 179 
0 , 1 7 5  0 20 4  0* 179

0 , 7 8 0  0 , 2 1 4  
01 05 7 0 . 0 1 6

0 , 3 9 0  0 , 1 0 7  
0 1 06 6 01018 
0 , 7 0 2  0 , 1 9 3

0 , 2 0 8  0 , 0 5 7  
0 , 2 0 9  0 * 0 5 7

0 , 2 5 5  0 , 2 5 5  0 , 2 6 9  0 , 6 4 0  
0 * 0 1 6  0 * 0 1 7  0 , 0 1 7  0 , 0 5 6

0 - 1 2 7  0 , 1 2 7  0 , 1 3 5  0 , 3 2 0  
0 * 0 1 8  0 Г0 2 0  0 , 0 2 0  0 , 0 6 4  
0 * 2 2 9  0 ^ 2 2 9  0 , 2 4 2  0 , 5 7 6

0 , 0 6 7  0 , 0 6 7  0 , 0 7  0 , 7 4
0 * 0 6 7  0,068  0 , 0 7  0 , 1 7 5

0 , 2 0 9  0 ^ 05 7 0 , 0 6 7  п пАЯ ° * 071 ° - 1750^068 о; 07

0 , 2 0 8  0 , 0 5 7  
0 . 2 0 9  0 , 0 5 7  
0 , 2 0 9  0 , 0 5 7

0 , 0 6 7  0 , 0 6 7  0 , 0 7 ]  0 , ] 7 4  
0 , 0 6 7  0 * 0 6 8  0 , 0 7  0 ,  75 
0 ^ 0 67  0,068  0 , 0 7 1  0 , 1 7 5

0 , 0 0 4  0 , 0 0 4  0 , 0 0 4  0 , 0 0 4  0,002  0/  002 0 , 0 0 2  0 , 0 0 2  0 , 0 0 4

Ш 1 . 1 - 8 .  Q - 2  00PM
лист
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Им-V . ЮДЛ I ПО/VV-'. Ь И ДА I л I ВЗАМ ИНВ N?

НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И 

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

СОРТОВОЙ ПРОКАТ ОБЫКНОВЕННОГО 
КАЧЕСТВА,КГ:

СТАЛЬ АРМАТУРНАЯ 
КЛАСС A - I  ГОСТ 5 7 3 1 - 9 2

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННАЯ К КЛАССУ A - I

СТАЛЬ АРМАТУРНАЯ 
КЛАСС А-Ш ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННАЯ К КЛАССУ A - I

ИТОГО СТАЛИ АРМАТУРНОЙ ,К Г :
ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ A - I

СТАЛЬ СОРТОВАЯ КОНСТРУК­
ЦИОННАЯ, К Г:
ПОЛОСОВАЯ ГОСТ 1 0 3 - 7 6  

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННАЯ К СТАЛИ СТЗ

ИТОГО СТАЛИ СОРТОВОЙ 
КОНСТРУКЦИОННОЙ, К Г:

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА

КОЭФ

К отх 

К пр

I , 01
1 , 0 0

1 , 0 1
1 43

I , 01
1 , 0 0

код

МАТЕРИАЛА

0 9 3 0 0 0

093011

0 9 3 0 1 3

0 9 3 0 0 0

0 9 5 0 0 0

0 9 3 0 0 0

САПР
КиевЗНИИЭП

ОПЕРАТОР
СИСТЕМЫ

/7 сгм < /е ///гс

КОЛИЧЕСТВО НА МАРКУ. КОД ИЗДЕЛИЯ 5J331 00

2ПССП 2ПССП 2ПССП 2ПССП 2ПССП 2ПССП 2ПССП ПССУ ПССУ
2 7 . 1 2 8 . 1 2 8 . 1 9 . Ю 9 . Ю 1 0 .1 1 0 . 1 5 . 3 3 . 5 . 5 . 3

0 . 3 , 1 0 . 2 , 6 0 . 3 , 1 . 2 , 6 - . 3 , 1 - 0 . 2  ,6 0 . 3 , 1 3 , 5  —П 3 . 3 , 5
-П -П -П П п -П -П -П

1 , 3 0 2
4 3 1 5

1 , 3 0 2  
1 3 1 5  
1 , 3 1 5

1 , 3 0 2 0 , 7  12 0,712 0 , 7 1 2 0 , 7 1 2
0 , 7 1 9

0 , 6 5 1 0 , 6 5 1
1 3 1 5 0 , 7 1 9 0 , 7 1 9

0 , 7 1 9
0J 719 0 , 6 5 8 0 , 6 5 8

1 , 3 1 5 1 , 3 1 5 0 , 7 1 9 0 , 7 1 9 0 , 7 1 9 0 , 6 5 8 0 , 6 5 8

4 , 1 5 1
4 , 1 9 3

4 , 1 5 1
4 , 1 9 3

4 , 1 5 1
4 , 1 9 3

3 , 2 9 9 3 , 2 9 9
3 , 3 3 2

3 , 2 9 9 3 , 2 9 9 1 , 3 5 5 1 , 3 5 5
3 , 3 3 2 3 , 3 3 2 3 , 3 3 2 4 3 6 9 4 3 6 9

5 , 9 9 5 5 , 9 9 5 5 , 9 9 5 4 , 7 6 4 4 , 7 6 4 4 , 7 6 4 4 , 7 6  4 1 , 9 5 7 4 9 5 7

5 , 4 5 3 5 , 4 5 3 5 , 4 5 3 4 , 0 1 1 4 , 0 1 1 4 , 0 1 1  
4 051 
5 , 4 8 3

4 , 0 1  1 2 , 0 0 6 2 , 0 0 6
5 , 5 0 8 5 , 5 0 8 5 , 5 0 8 4 , 0 5 1 4 , 0 5 1

5 , 4 8 3
4 , 0 5 1 2 , 0 2 6 2 j  026

7 , З Ю 7 , З Ю 7 , З Ю 5 , 4 8 3 5 , 4 8 ) 2 , 6 1 4 2 , 6 1 4

1 , 7 6 0 1 , 7 6 0 1 , 7 6 0 1 , 7 6 0 1 , 7 6 0 1 , 7 6  0 1 , 7 6 0 1 , 0 0 6 1 , 0 0 6
1 , 7 7 8 1 , 7 7 8 1 , 7 7 8 Г, 778 1 , 7 7 8 1 , 7 7 8 1 , 7 7 8 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6
1 , 7 7 8 1 , 7 7 8 1 , 7 7 8 1 , 7 7 8 1 , 7 7 8 4 7 7 8 1 , 7 7 8 4 0 1 6 1 , 0 1 6

1 , 7 6 0 1 , 7 6 0 1 , 7 6 0 1 , 7 6 0 1 , 7 6 0 1 , 7 6 0 1 , 7 6 0 1 , 0 0 6 1 , 0 0 6
1 , 7 7 8 1 , 7 7 8 1 , 7 7 8 1 , 7 7 8 1 , 7 7 8 1 , 7 7 8 1 , 7 7 8 1;,0 1 б 4 0 1 6

1 2 3 2 .1 -8 .  0-2 00PM
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ФОРМАТ А 4

ИНВ№ПОДЛ I ПОДПИСЬ И ДАТА I ВЗАМ. ИНВЫ» САПР
КиевЗНИИЭП

ОПЕРАТОР
СИСТЕМЫ

rfc y /sv e /s/c oX

По
г\> 
По 
<Г\ 
Оо

НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И 

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

ПРИВЕДЕННОЙ К СТАЛИ СТЗ

ИТОГО СТАЛИ ,К Г 
ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННОЙ К A - I  И СТЗ

В ТОМ ЧИСЛЕ ПО УКРУПНЕННОМУ
СОРТАМЕНТУ С УЧЕТОМ
КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА,КГ:

СТАЛЬ КРУПНОСОРТНАЯ 
СОРТОВАЯ КОНСТРУКЦИОННАЯ 

СТАЛЬ МЕЛКОСОРТНАЯ 
АРМАТУРНАЯ 

КАТАНКА

МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМЫШЛЕННОГО
НАЗНАЧЕНИЯ (М ЕТИЗЫ ),КГ: 

ПРОВОЛОКА СТАЛЬНАЯ НИЗКОУГЛЕ­
РОДИСТАЯ ПЕРИОДИЧЕСКОГО 
ПРОФИЛЯ ( B P - I )

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННАЯ К КЛАССУ A - I

ИТОГО МЕТИЗОВ,КГ:
ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ A - I

КОЭФ. 

К отх 

К пр.

1 , 0 2

код

МАТЕРИАЛА

0 9 5 1 0 0

0 9 3 3 0 0
0 9 3 4 0 0

120000

1 2 1 4 0 0

120000

КОЛИЧЕСТВО НА МАРКУ, код изделия 51) З Ю 0

2ПССП 2ПССП 2ПССП 2ПССП 2ПССП 2ПССП 2ПССП ПССУ ПССУ
2 7 . 1 2 8 . 1 2 8 . 1 9 . Ю 9 . Ю 1 0 . 1 1 0 . 1 5 . 3 3 . 5 . 5 . 3

0 . 3 , 1 0 . 2 , 6 0 . 3 , 1 . 2 , 6 - . 3 , 1 - 0 . 2 , 6 0 . 3 , 1 3 , 5 - П 3 . 3 , 5
- П -П -П П п -П -П -П

1 , 7 7 8 4 7 7 8 4 7 7 8 1 , 7 7 8 4 7 7 8 4 7 7 8 1 , 7 7 8 1 , 0 1 6 1 , 0 1 6

7 , 2 1 3 7 , 2 1 3 7 , 2 1 3 5 , 7 7 1 5 , 7 7 1 5 , 7 7 1 5 ,7 7 1 3 , 0 1 2 3 , 0 1 2
7 * 2 8 5 7 , 2 8 5 7 , 2 8 5 5 , 8 2 8 5 , 8 2 8 5 , 8 2 8 5 , 8 2 8 3 , 0 4 2 3 , 0 4 2
9 , 0 8 8 9 , 0 8 8 9 , 0 8 8 7 , 2 6 1 7 , 2 6 1 7 , 2 6 1 7 ; 2 6 t 3 , 6 3 * 3 , 6 3 1

1 , 7 7 8 1 , 7 7 8 4 7 7 8 1 , 7 7 8 1 , 7 7 8

соC-v
t—А 1 , 7 7 8 4 0 1 6 1 , 0 1 6

3 , 3 0 8 3 , 3 0 8 3 , 3  08 1 , 9 9 3 1 , 9 9 3 1 , 9 9 3 1 , 9 9 3 4 6 5 5 1 , 6 5 5
2 , 2 0 0 2 , 2 0 0 2 * 2 0 0 2 ;  058 2 , 0 5 8 г ;  058 2 ' 0 5 3 0 , 3 7 1 0 , 3 7 1

1 , 7 8 5 1 , 7 4 0 4 8 1 2 0 , 6 0 4 0 , 6 4 0 0 , 6 3 1 0 , 6 6 7 6 , 4 5 4 6 , 6 7 0
1 > 82 0 11 77 4 4 8 4 8 01 61 6 0 1 65 3 0 , 6 4 4 0 1 6 8 0 6 , 5 8 3 6 , 8 0 3
2 , 6 7 6 2 , 6 0 9 2 , 7 1 6 0 , 9 0 5 0 , 9 5 9 0 , 9 4 6 4000 9 , 6 7 7 10 > 0 0

1 , 7 8 5 1 , 7 4 0 4 8 1 2 0 , 6 0 4 0 , 6 4 0 0 , 6 3 1 0 , 6 6 7 6 , 4 * * 6 , 6 7 0
1 ? 8 2 0 1 Z774 1 , 8 4 8 0 , 6 1 6 01 65 3 0 1 6 4 4 0 1 6 8 0 6 1 5 8 3 6 , 8 0 3
г ; б 7 б г | б 0 9 2 716 0 , 9 0 5 0 1 9 5 9 о ; 9 4 6 i;ooo 9 , 6 7 7 t o , 00

1*232.1-8.  0 - 2  00PM
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и и ° 1 >ид! |И«_Ь И ДА CAl iH
«.исЧНИИЛ

НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И 

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

КОЭФ 

К от* 

К пр

КОЛИЧЕСТВО ИА МАЯКУ. КОД И.1ДЕЛИЯ 583 1 00
код

МАТЕРИАЛА

2ПССП
2 7 . 1

0 . 3 , 1
-п

2ПССГ
2 8 . 1

0 . 2 , 6
-П

2ПССП
2 8 . 1

0 . 3 , 1
-П

2ПССП
9 . Ю

. 2 , 6 -
П

2ПССП
9 . Ю

. 3 , 1 -
П

2ПССГ1
Ю . 1

0 . 2 , 6
-П

2ПССЛ
л ’ 0 * 1

У - '

ПССУ 
5 . 3 3 .  
3 , 5 -Г

ПССУ
5 . 5 . 3
3 . 3 , 5
-п

0 , 7 6 0 0 , 6 5 5 0 , 7 8 0 0 , 2 1 4 0 , 2 5 5 0 , 2 5 5 0 , 2 6 9 0 , 7 1 2
0 , 0 6 7

0 , 8 2 0
0 , 0 5 6 0 , 0 5 7 0 , 0 5 7 0 , 0 1 6 0 , 0 1 6 0 , 0 1 7 0 , 0 1 7 0 , 0 7 4

5 7 1 0 0 0
5 7 П 3 0 0 , 3 8 0

0 1 06 4
0 , 3 2 7
01066

0 , 3 9 0 0 , Ю 7 0 , 1 2 7 0 , 1 2 7 0 , 1 3 5 0 , 3 5 6 0 , 4 Ю
5 7 П 4 0 01 06 6 0 , 0 1 8 0 , 0 1 8 0 , 0 2 0 0 , 0 2 0 0 , 0 7 7 0 , 0 8 5
5 7 1 2 0 0 0 , 6 8 4 0 , 5 8 9 0 , 7 0 2 0 , 1 9 3 0 , 2 2 9 0 , 2 2 9 0 , 2 4 2 0 , 6 4 1 0 , 7 3 8

5 7 3 1 1 0
5 7 3 П 2

0 , 0 6 70 , 2 0 3
01 20 4

0 , 1 7 8 0 , 2 0 8 0 , 0 5 7 0 , 0 6 7
о;об8

0 , 0 7 t 0 , 1 9 5 0 , 2 2 3
0 , 2 2 5о ; Т 7 9 0 , 2 0 9 0 , 0 5 7 0 , 0 6 7 0,071 o ; i 9 6

0 , 2 0 4 0 , 1 7 9 0 , 2 0 9 0 , 0 5 7 0 , 0 6 7 0 , 0 6 8 0 , 0 7 1 0 , 1 9 6 0 , 2 2 5

5 7 3 0 0 0
0 , 0 6 70 , 2 0 3 0 , 1 7 8 0 , 2 0 8

0 1 2 0 9
0 , 0 5 7 0 , 0 6 7

0 , 0 6 7
0 , 0 7 1 0 , 1 9 5 0 , 2 2 3

0 , 2 0 4 0 , 1 7 9 0 , 0 5 7 0 , 0 6 8 o ; o 7 i 0 , 1 9 6 0 , 2 2 5
0 , 2 0 4 0 , 1 7 9 0 , 2 0 9 0 , 0 5 7 0 , 0 6 7 0 , 0 6 8 0 , 0 7 1 0 , 1 9 6 0 , 2 2 5

0 , 0 0 4 0 , 0 0 4 0 , 0 0 4 0,002 0,002 0,002 0,002 - -

1
2
3
4
5
6
7
8 
9

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20 
21 
22
23
24
25
26
27
28
29
30

БЕТОН ЛЕГКИЙ М75 ,МЭ:
РАСТВОР ЦЕМЕНТНЫЙ М Ю 0 , М Э :

ИНЕРТНЫЕ ЗАПОЛНИТЕЛИ,М 3:
ПЕСОК ИСКУССТВЕННЫЙ 
ПЕСОК ЕСТЕСТВЕННЫЙ 
ЗАПОЛНИТЕЛЬ ПОРИСТЫЙ

ПОРТЛАНДЦЕМЕНТ, Т :
М400

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННЫЙ К МАРКЕ М400

ЦЕМЕНТ,ВСЕГО,Т:
ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННЫЙ К МАРКЕ М400

ДРУГИЕ МАТЕРИАЛЫ: 
ПИЛОМАТЕРИАЛ ,МЗ

1 f 00

4.232.4-8. 0 - 2  00PM
лист
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ФОРМАТ А 4

ИНВИеПОДЛ I ПОДПИСЬ И ДАТА I ВЗАМ. ИНВ N*

НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И 

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

САПР ОПЕРАТОР
СИСТЕМЫ

/7 c f/Y Y £ / / / «

КОЛИЧЕСТВО НА МАРКУ. КОД ИЗДЕЛИЯ 5 £

ооГА

КОЭФ. 

К от*

К пр.

код

МАТЕРИАЛА

ПССУ
5 . 5 . 3
3 . 4 , 0
-П

ПССУ
6 . 3 3 .
4 , 0 - П

ПССУ
5 . 1 6 .
3 , 5 - П

ПССУ
5 . 5 . 1
6 . 3 , 5
-П

ПССУ
5 . 5 . 1
6 . 4 , 0
-П

ПССУ
6 . 1 6 .
4 , 0 - П

ПССУ
5 . Ю .
2 , 6 - П

ПССУ
5 . 5 . 1
0 . 2 , 6
-П

ПССУ
5 . 5 . 1
0 . 3 , 1
-П

0 9 3 0 0 0

1 01 
1 , 0 0

093011
0 , 6 5 1
0 , 6 5 8
0 , 6 5 8

0 , 6 5 1
0 , 6 5 8
0 , 6 5 8

0 , 6 5 1
0 , 6 5 8
0 , 6 5 8

0 , 6 5 1
0 , 6 5 8
0 , 6 5 8

0 , 6 5 1  
0 1 65 8 
0 , 6  58

0 , 6 5 1
0 , 6 5 8
0 , 6 5 8

0 , 3 5 6
О'ЗбО
0 , 3 6 0

0 , 3 5 6
0 , 3 6 0
0 , 3 6 0

0 , 3 5 6
0 , 3 6 0
0 , 3 6 0

1 , 0 1
1^43

0 9 3 0 1 3
1 , 3 5 5
1 , 3 6 9
1 , 9 5 7

1 , 3 5 5  
1 , 3 6 9  
1 , 9 5 7

1 , 3 5 5
1 , 3 6 9
1 , 9 5 7

1 , 3 5 5
1 , 3 6 9
1 , 9 5 7

1 , 3 7 5
1 , 3 8 8
1 , 9 8 5

1 , 3 7 5
1 , 3 8 8
1 , 9 3 5

2 , 5 4 1
2 , 5 6 7
3 , 6 7 0

2 , 5 4 1
2 , 5 6 7
3 , 6 7 0

2 , 5 6 1
2 , 5 8 6
3 , 6 9 9

0 9 3 0 0 0
2 , 0 0 6
21 02 6
2 , 6 1 4

2 , 0 0 6
2 1 0 2 6
2 , 6 1 4

2 , 0 0 6
2 , 0 2 6
2 , 6 1 4

2 , 0 0 6
2 1 0 2 6
2 , 6 1 4

2 , 0 2 6
2 , 0 4 6
2 , 6 4 3

2 , 0 2 6
2 1 0 4 6
2 , 6 4 3

2 , 8 9 7
2 1 9 2 6
4 , 0 3 0

2 , 8 9 7
2 1 92 6
4 , 0 3 0

2 , 9 1 7
2 , 9 4 6
4 , 0 5 8

0 9 5 0 0 0

1 , 0 1
1 , 0 0

0 9 5 0 0 0

1 , 0 0 6  
1 , 0 1 6  
1 , 0 1 6

1 , 0 0 6  
1 , 0 1 6  
1 , 0 1 6

1 , 0 0 6
1 , 0 1 6
1 , 0 1 6

1 , 0 0 6
1 , 0 1 6
1 , 0 1 6

1 , 0 0 6
1 , 0 1 6
1 , 0 1 6

1 , 0 0 6  
1 , 0 1 6  
1 , 0 1 6

1 , 7 6 0
1 . 7 7 8
1 . 7 7 8

1 , 7 6 0
1 . 7 7 8
1 . 7 7 8

Г , 76 0
1 . 7 7 8
1 . 7 7 8

1 , 0 0 6  
1 у 01 6

1 , 0 0 6
1 , 0 1 6

1 , 0 0 6
1 , 0 1 6

1 , 0 0 6
1 , 0 1 6

1 , 0 0 6  
1 , 0 1 6

1 , 0 0 6
1 , 0 1 6

1 , 7 6 0
1 , 7 7 8

1 , 7 6 0
1 , 7 7 8

1 , 7 6 0
1 , 7 7 8

N5
ГО
ГО
<п
ОО

2
3
4
5
6
7
8 
9

10 
11 
12
13
14
15
16
17
18
19
2 0  
21 
22
23
24
25
26
27
28
29
3 0

СОРТОВОЙ ПРОКАТ ОБЫКНОВЕННОГО 
КАЧЕСТВА,КГ:

СТАЛЬ АРМАТУРНАЯ 
КЛАСС A - I  ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2  

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННАЯ К КЛАССУ A - I

СТАЛЬ АРМАТУРНАЯ 
КЛАСС А-Ш ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2  

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННАЯ К КЛАССУ A - I

ИТОГО СТАЛИ АРМАТУРНОЙ ,К Г :
ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ A - I

СТАЛЬ СОРТОВАЯ КОНСТРУК­
ЦИОННАЯ,!^:
ПОЛОСОВАЯ ГОСТ Ю З - 7 6  

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННАЯ К СТАЛИ СТЗ

ИТОГО СТАЛИ СОРТОВОЙ 
КОНСТРУКЦИОННОЙ, К Г:

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА

1 . Ш . 1 - 6 ,  0 - 2  00PM
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ИНВ МоПОДЛ МОД Г!.'Со И ДАТА | (J3AM ИНВ N*

1

НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И 

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

ПРИВЕДЕННОЙ К СТАЛИ СТЗ

ИТОГО СТАЛИ ,КГ 
ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННОЙ К A - I  И СТЗ

В ТОМ ЧИСЛЕ ПО УКРУПНЕННОМУ 
СОРТАМЕНТУ С УЧЕТОМ 
КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА,КГ:

СТАЛЬ КРУПНОСОРТНАЯ 
СОРТОВАЯ КОНСТРУКЦИОННАЯ 

СТАЛЬ МЕЛКОСОРТНАЯ 
АРМАТУРНАЯ 

КАТАНКА

МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМЫШЛЕННОГО 
НАЗНАЧЕНИЯ (МЕТИЗЫ),КГ:  

ПРОВОЛОКА СТАЛЬНАЯ НИЗКОУГЛЕ­
РОДИСТАЯ ПЕРИОДИЧЕСКОГО 
ПРОФИЛЯ ( B P - I )

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННАЯ К КЛАССУ A - I

ИТОГО МЕТИЗОВ,КГ:
ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ A - I

КОЭФ. 

К от* 

К пр

t ,0 2
t',47

код

МАТЕРИАЛА

095 Т 00

0 9 3 3 0 0
0 9 3 4 0 0

120000

1 2 14 0 0

120000

САПР
КиевЗНИИЭП

ОПЕРАТОР
СИСТЕМЫ

/7 с //у ( /е # /с  о

КОЛИЧЕСТВО НА МАРКУ. КОД ИЗДЕЛИЯ 5'831 оо

ПССУ ПССУ ПССУ ПССУ ПССУ ПССУ ПССУ ПССУ ПССУ
5.5.3 6.33 . 5.16. 5.5.1 5.5.1 6.16. 5.Ю. 5.5.1 5.5.1
3.4,0 4,0-П 3,5-П 6.3,5 6.4,0 4,0-Я 2 ,б-П 0.2,6 0.3,1
-П -П -П -П -П

1 ,016 1,016 1,016 1 ,016 1,01$ 1,016 1,778 1,778 1,778

3 , 0 1 2 3,012 3,012 3,012 3,032 3,032 4,657 4.657 4,677
3,042 3,042 3,042 3,042 31062 3,062 4,704 4,704 4,724
3,631 3,631 3,631 3,631 3,659 3,659 5,807 5,807 5,836

1,016 1,016 1,016 Т ,016 1,016 1,016 1,778 1,778 1,778

1,655 1,655 1,655 1,655 1,655 1,655 1,993 1,993 1,993
0,371 0,371 0,371 0,371 0,391 0,391 0,933 0,933 0,953

6,778 6,994 3,194 3,3 02 3,194 3,302 1,959 2,031 2,067
б;э 14 7,134 3,258 3,368 3,258 3,368 1,998 2,071 г;ю 8
10,16 10,49 4,789 4,951 4,789 4,951 2,937 3,045 3,099

6,778 6,994 3,194 3,3 02 3,194 3,302 1,959 2,031 2,067
6,9М 7,134 31258 3 ,368 31258 3,368 1,998 2,071 2?108
10,16 10,49 4,789 4,951 4,789 4,951 2,937 3,045 3,099

Ш 2 .1 - 8 .  0 -2  00PM
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ФОРМАТ А 4

ИНВ №ПОДЛ ПОДПИСЬ И ДАТА ВЭАМ ИНВ N. САПР ОПЕРАТОР

КиевЗНИИЭП СИСТЕМЫ
— >

НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И 

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

КОЭФ 

К отх

К пр.

КОЛИЧЕСТВО НА МАРКУ, код изделия 5 8 31 00

код

МАТЕРИАЛА

ПССУ
5.5.3
3.4,0
-П

ПССУ
6.33.
4,0-П

ПССУ
5.16.
3,5-П

ПССУ
5.5.1
6.3,5
-П

ПССУ
5.5.1
6.4,0
-П

ПССУ
6.16.
4,0-П

ПССУ
5 . Ю .
2,6-П

ПССУ
5.5.1
0.2,6
-П

ПССУ
5.5.1
0.3,1
-П

0,880
0,074

1,007
0,080

0,353
0,033

0,407
0,036

0,439
0,036

0,501
0,039

0,130
о;о2 о

0,203
0,023

0,231 
0, 023

571000 
571130 
571140 
571200

0 , 4 4 0
01085
0;792

0,503
0,092
0,906

0J76
0,038
0 , 3 1 8

0,203
0,041
0,366

0,219
0/041
0,395

0,250
о;о45
0,451

0,090 
0,023 
О,7162

0-101
0,026
0/183

0,115
0,026
0,208

573И0
573112

0,238
01239
0,239

0,270
0,272
0,272

0,097
0,097
0,097

о , т  
0,111 
о; i n

0,И8
0,119
о ;и9

0,134
0,135
0,135

0,050
01051
0,051

0,057
0,057
0,057

0,064
0,064
0/064

573000
0 , 2 3 8
0,239
0,239

0,270
0,272
0,272

0,097
0,097
0,097

0,111
0,111
0,1П

0.118
0,119
0,119

0,134
0,135
0,135

0,050
0,051
0,051

0,057
0,057
0,057

0,064
01064
0,064

- - - - - - 07001 0,001 0,001Гчз
1-0

1
2
3
4
5
6
7
8 
9

10
И
12
13
14
15
16
17
18
19
20 
21 
22
23
24
25
26
27
28
29
30

БЕТОН ЛЕГКИЙ М75 ,МЗ:
РАСТВОР ЦЕМЕНТНЫЙ М Ю 0 , М З:

ИНЕРТНЫЕ ЗАПОЛНИТЕЛИ,М 3:
ПЕСОК ИСКУССТВЕННЫЙ 
ПЕСОК ЕСТЕСТВЕННЫЙ 
ЗАПОЛНИТЕЛЬ ПОРИСТЫЙ

ПОРТЛАНДЦЕМБНТ, Т :
М400

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННЫЙ К МАРКЕ М400

ЦЕМЕНТ,ВСТГО,Т:
ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННЫЙ К МАРКЕ М400

ДРУГИЕ МАТЕРИАЛЫ: 
ПИЛОМАТЕРИАЛ ,МЭ

1 ,0 0

143
00



д*

* НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И КОЭФ. КОД
к
и К отх
а
§X

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ К пр. МАТЕРИАЛА

1 СОРТОВОЙ ПРОКАТ ОБЫКНОВЕННОГО 0 930 00
2 КАЧЕСТВА, КГ:
3 СТАЛЬ АРМАТУРНАЯ
4 КЛАСС A - I  ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2 093011
5 ПО СЕРИИ
6 С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 1,01
7
8 
9

ПРИВЕДЕННАЯ К КЛАССУ A - I 1 , 0 0

СТАЛЬ АРМАТУРНАЯ
10 КЛАСС А-Ш ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2 09 30 13
11 ПО СЕРИИ
12 С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 1, 01
13
14
15

ПРИВЕДЕННАЯ К КЛАССУ A - I 1’,4 3

ИТОГО СТАЛИ АРМАТУРНОЙ ,К Г : 093000
16 ПО СЕРИИ
17
18
19
20

С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ A -I

СТАЛЬ СОРТОВАЯ КОНСТРУК­ 0950 00
21 ЦИОННАЯ,!^:
22 ПОЛОСОВАЯ ГОСТ 1 03 - 76
23 ПО СЕРИИ
24 С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА 1,01
25 ПРИВЕДЕННАЯ К СТАЛИ СТЗ 1 , 0 0
26 7

27 ИТОГО СТАЛИ СОРТОВОЙ 09 50 00
28 КОНСТРУКЦИОННОЙ, КГ:
29 ПО СЕРИИ
30 С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ОТХОДА

58 31 00КОЛИЧЕСТВО НА МАРКУ. КОД ИЗДЕЛИЯ "П
ПССУ 
6 . 10 . 
3 , 1 -Л

0 . 3 5 6
0 , 3 6 0
0 , 3 6 0

3 , 6 9 9

2 , 9 1 7
‘ , 9 4 6
4 , 0 5 8

1 , 7 6 0
1 . 7 7 8
1 . 7 7 8

1 , 7 6 0
1 , 7 7 8

1232.4- в  0 - 2  0 ОРИ
лист

53

ФОРМАТ А 4

ИНВ.ЫвПОДЛ ПОДПИСЬ И ДАТА ВЗАМ. ИНВ№ САПР
КиевЗНИИЭП

ОПЕРАТОР
СИСТЕМЫ

...

НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И 

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

КОЭФ. 
К отх 
К пр.

КОД

МАТЕРИАЛА

КОЛИЧЕСТВО НА МАРКУ. КОД ИЗДЕЛИЯ 5 831 00

ПССУ
6 . Ю .
3,1 -п

ре*9
<\Э

оо

UJсэ

1
г
3
4
5
6
7
8 
9

10
П
12
13
U
15
16
17
18
19
20 
21 
22
23
24
25
26
27
28
29
30
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