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Наименование чертежей №
листов

«№
страниц

Содержание 1с 2
Пояснительная записка 1п;2п 3;4
Каркасы КЦ1 ;КЦ2.Х+КЦ2 ,3 ;КЦЗ*КЩ0 ;К1$л+КЩ0л I 5
Каркасы КЦП*КЦ15; КЩ8*КЦгО 2 6
Каркасы КЦ12-1+КЩ4-1, КЩ2л-МЩ4л-1, Ш^4-КЦГ4-2;КЩ6гКЩ7 3 7
Сетки СЩ; СЩ1 4 8
Сетки СЩ24СЩ7 5 9
Сетки СЦЕ8*СЦ20; СЦЕ8л-СЦ20л? СЦ31 6 10
Сетки СЩ01.44СШЮ.4; СЦЕП.4 7 I I
Сетки ШЩ2.4*СЩ:14.4; СЦЕ12.4-1*013114.4-1 8 12
Сетки ПСЩ+ПСЩЭ; ШЦ21*ШЦ23 9 13
Сетки ПСЩ9; 1ЮЦ20; ПСЩ01 10 14
Петли строповочше ЛЦМЦ5»
Гнутые стержни АЦ1.1 *,АЦГ Ла; АЩ 2 5 АЦ1.2а; АЦ2.1; АД2л.1; 

АЦ2в2; АП2Л.2 I I 15
Гнутые стержни АЦ6Л*АЦ6.4, АЦ6.1я*АЦ6.4я, АЦ7Д+АЦ7.4 12 16
Гнутые отеряни АЦВД*АЦВ,4- АЦ9.1; АЦ9.2 13 17
Гнутый стержень АЦ 10; 
закладная деталь МЦЕ;
отдельные стержни ТЩ;ТЦ2;ТЦ6 Д*ТЦ9Л ;ТЦ6.2*ТЦ9.2; 

ТЦ6.3+ТЦ9.3 14 18
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I. Содержание выпуска

&ш
со Г"4*

В настоящем выпуске приведены чертежи, предназначенные для 
изготовления арматурных изделий и закладных деталей, из которых 
комплектуются арматурные блоки, армирующие несущие слои цоколь­
ных панелей, и сеток армирования наружного алая.

Схемы армирования наружного слоя панелей приведены в выпус­
ках I-I, 1-2, арматурные блоки и их детали - в выпуске 3-1, де­
тали армирования панелей - в выпуске 0-1 настоящей серии,

Идентичность армирования панелей различных типов позволила 
унифицировать арматурные изделия. Все они делятся на несколько 
групп, объединяющих изделия по назначению, параметрам поперечно­
го сечения и принятым характеристикам стержней.

Внутри большинства групп изделия отличаются только длинами, 
что позволяет получать их путем разрезки условно бесконечной лен­
ты определенного поперечного сечения, изготовляемой на автомати­
ческой контактно-сварочной машине. Изделия, входящие в такую 
группу, имеют одинаковые буквенные обозначения и сквозную циф­
ровую нумерацию, на них выполнен один (в пределах листа) эскиз.

Изделия настоящего выпуска делятся на следующие группы:

1. Вертикальные каркасы КЦ1, устанавливаемые у-боковых 
торцов и в теле панелей;

2. Горизонтальные каркасы КЦЗ * КЩ4, устанавливаемые в 
верхней и нижней части панелей.

3. Горизонтальные каркасы КЦ2, армирующие надпроешше пе­
ремычки в панелях с оконными проемами.

4. Горизонтальные каркасы 1ЩГ5, обрамляющие продух;
5. Каркасы КЩ6+КЦ17, армирующие горизонтальные и верти­

кальные плоскости проемов в панелях с окопными проемами.
6. Горизонтальные каркасы КД18+КЦ20, устанавливаемые в 

верхней и нижней части панелей с оконным проемом.
Все каркасы относятся к армированию внутреннего слоя и 

входят в состав арматурных блоков.
7. Сетки наружного слоя СЩ4СЦ21, армирующие фасадную 

плоскость панелей.
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8. Гнутые сетки наружного слоя ПСЦГ+ГЮЩВ, армирующие гребни па­
нелей.

9. Гнутые сетки наружного слоя ПСЦ19, ПС 1120, армирующие характер­
ные торцы панелей групп Ц П  и ЦТ4,

10. Гнутые сетки наружного слоя ПСЦ21+-ПСЦ23, армирующие верхнюю 
часть и гребень панелей с оконным проемом.

Все вышеупомянутые сетки устанавливаются в панели после бетонирова­
ния внутреннего слоя и укладки плит утеплителя.

11. Сетки СЩ01+СЩ14, армирующие внутренний несущий слой панелей.
12. Гнутая сетка ПСЦ101, армирующая внутренний слой характерных 

торцов панелей Ц П  и ЦГ4.
Сетки с сотыми номерами относятся к армированию внутреннего слоя 

панелей и входят в состав арматурных блоков.
13. Гнутые стержни АНГЛ, АЩ.2; АЦ2Л; АЦ2,2 - горизонтальные B i t -  

пуски.
14. Гнутые стержни АЦб+АЦЭ - вертикальные выпуски.
15. Петли строиовочные ПЩ+ПЦ5
16. Закладная деталь МЩ, армирующая шпоночше выступы по верхней 

и нижней граням панелей.
Гнутые стержни, петли строгювочные и закладные детали 1ЛЦ.Т временно 

закрепляются на арматур!шх блоках (г проектное положение фиксируются 
после установки б форму).

17. Отдельные вертикальные стержни Т1Ц - щлтариваются к каркасам 
К Щ  при сборке арматурного блока и служат дяя крепления и фиксацгат 
сеток наружного слоя.

18. Отдельные вертикальные стержни ТЦ2, обрамляющие продух п пркпа- 
риваемые к сетке второго слоя армирования внутрешшго слоя.

19. Отдельные горизонтальные гнутые стерши АШО, скрепляющие в 
пределах обрашешш продуха сетки первого и второго слоя армировазэдя 
внутреннего алая и сетку наружного слан. Все перечисленные отдельные 
стержни входят в состав арматурных блоков.

20. Отдельные вертикальные стержни ТЦ8, отдельные горизонталышо 
стерж!Ш ТЦ6, ТЦ7, ТЦ9, привариваемые к сеткам внутреннего слоя и
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обрамляющие проем в панелях с оконным проемом. Конкретные длины 
арматурных изделий определены в зависимости от размеров и конфи­
гураций; панелей и конструктивного решения унифицированных дета­
лей армирования панелей.

2. Изготовление изделий и применяемые материалы

Все изготовляемые по настоящему выпуску изделия должны от­
вечать требованиям ГОСТ 10922-75 и ГОСТ 14098-68.

Значительная унификация параметров арматурных изделий поз­
воляет изготовлять их при помощи точечной сварки на автоматизи­
рованной линии 7728/2 с машиной МГМ-09 ш  линии типа Й-2И» раз­
работанной Индустройпроектом, ш ш  линии 7728/3, разработанной на 
базе МГМК~Зх100, а также подобных линиях.

Для удобства приварки стерши Т Щ  к каркасу КЦ1 при сборке 
арматурного блока допус!сается изготовлять каркасы КЦЕ с отгибом 
свободных концов поперечных стержней; при этом проектное положе­
ние привариваемого стержня должно сохраниться.

Арматурная сталь принята в соответствии с СНиП I-В.4-62 и 
сокращенным сортаментом в соответствии с письмом Госграаданотроя 
Ш 6-804 от II.ЕС.70г. Арматура каркасов и сеток принята из стали 
классов А-Ш и В-I, горизонтальные выпуски - из стали Л-1» верти­
кальные - из стали А-Ш.

Петли строповочные следует выполнять только из горячеката- 
ной стали класса A-I трок ВСт.З сп.2, БСт.З пс.2 по ГОСТ 380-71 
(последняя для температур при монтаже не ниже -40°С).

3. Маркировка изделий

Принятая в настоящей серии маркировка ориентирована
на комплектацию их по технологическим признака*..

Плоские каркасы обозначены буквами КЦ, где ”Ц" характеризует 
принадлежность их и всех последующих видов изделий к конструкциям 
цокольных наружных стен.

Плоские сетки обозначены буквами СД.
Пространственные сетки, получаемые при помощи сгибания плос­

ких сеток, обозначены буквами ПСЦ.

Гнутые стержни различного назначения обозначены буквами АД. ----
Исключение составляют гнутые стержни, применяемые для строповки (петли 
строповочные) панелей и обозначаемые буквами ПЦ.

Закладные детали обозначены буквами Щ ;  эти изделия включают в се­
бя элементы, изготовляемые из сортового проката.

Нумерация в пределах основных видов изделий (каркасы, сетки, гнутые 
сетки, петли, стержни, гнутые стержни, закладные детали) принята сквозная.

Маркировка элементов арматурных изделий (заготовок) принята несквоз­
ная, т.е. в каждом изделии они маркируются, начиная с I, за исключением 
изделий, помещенных на одном листе и не имеющих единого эскиза.

В связи с тем, что панели цокольных стен запроектированы для восприя­
тия большого диапазона усилий, для них предусмотрены арматурные изделия с 
различными прочностными показателями.

Для таких изделий принята следующая система маркировки: первая цифра, 
стоящая после буквенного обозначения, характеризует габариты арматурного 
изделия, вторая цифра, стоящая после точки, характеризует изменение
диаметра.

Так, цифровой индекс для вертикальных выпусков:
1 - обозначает 0 I0A Ш
2 - 0 I2A Ш
3 - 0 I4A Ш
4 — 0 I6A Ш
- для продольных стержней, армирующих перемычку в панелях с окон­

ным проемом:
1 - обозначает 0 I0A Ш
2 - -"-0 I2A Ш
3 - 0 I4A Ш
- для отдельных стержней, входящих в арматурные блоки и обрамляю­

щих оконный проем в панелях с проемом:
1 - обозначает 0 I0A Ш
2 - 0 I2A Ш
3 - -"- 0 I4A Ш
Зеркальные изделия имеют индекс "Л" (левые).
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№, МАРКА 
ЭЛЕМЕНТА

ДИАМЕТР
ММ

КЛАСС
СТАЛИ

ДЛИНА,
ММ

колич.
шт.

ДИАМЕТР,
ММ

КЛАСС
СТАЛИ

ОБЩАЯ 
ДЛИНА,М

ОБЩАЯ 
МАССА,кг

АРМАТУРНОЕ
ИЗДЕЛИЕ

№;МАРКА
ЭЛЕМЕНТА

ДИАМЕТ?
ММ

КЛАСС
СТАЛИ

ДЛИНА,
мм

К О Л И Ч .

ШТ.
ДИАМЕТР

ММ
КЛАСС
СТАЛИ

ОБЩАЯ
д л и н а м

ОБЩАЯ
МАССА,К1

КЦ)
1 5 B I 2630 2 5 В Х 5.26 0.81

к ц  ъ
КЦ 5л

1 5 B I 560 3 5 B I 1.68 0,26

2 4 ВТ 215 13 k B I 2.80 0 .2S 2 k B I 205 3 4 B I 0.62 0 .06

итого 1.00 ИТОГО 0.32

К П  2 <Т\

К Ц 4

КЦ4л

1 5 B I 1160 3 5 ВТ 3 .4 8 0 .5 4

2 k ВХ 205 6 4 B I 1 .2 3 0 .12

итого 0.66

К Ц 5

КЦ5л

_ 1 ____

г
5

" V

ВТ

ВТ

1760

205

3 5 B I 5 .2 8 0 81

S 9 4 ВХ 1 .8 5 0.18

и
" i

ИТОГО 0.99
/ 7 \

КЦ 6 
КЦ 6л

1 5 B I 3150

205

ъ 5 ВТ 9 .4 5 1 4 6

2 А В Т 4 B I 3 .2 8 о .з г
ША> ZUU

0

8 ИТОГО 1.78
2 0 5

КЦ7 
КЦ 7л

1

2

5 в х 3 7 5 0 3 5 в х 11,25 1.73

k B I 205 19 4 ВТ 3 .9 0 0 38

ИТОГО 2.11

КЦ 2.1

1 10 А® 2050 2 10 АШ А. 10 2 .5 5

0 4 7 ~ ~
К Ц 8

КЦ8л

1

2

5

А

B I 4 3 5 0 ъ 5 B I 13.05 2.03

2 5 B I 280 11 5 B I 3.08 B I 205 22 4 ВТ 4 .5 ) 0 .4 5

II ИТОГО 3 00 ИТОГО 2.48

К Ц 2 .2

1 12 АШ 2050 2 12 А® А. 10 3.64
КЦ9

КЦ9л

1 5 ВТ 495 0 3 5 B I 14.85 2.29

2 5 B I 280 11 5 B I 3.08 O.kl 2 4 B I 205 25 4 ВТ 5.12 б 50

I и т о г о А. 11 ИТОГО 2.79

к ц  г.ъ
1 14 АШ 2050 2 14 АШ 4.,10 4 .95

КЦ10
КЦЮл

1 5 ВТ 5550 3 5 8 1 16.65 2.5Б

2 5 B I 280 11 5 B I 3.08 0 47 2 4 ВТ 205 28 4 ВТ 5.74

ИТОГО

0.57

3 1 3I и т о г о 5 .42 ___

КЦ.З-КЦ5 
КЦЗЛ-КЦ5Л35
КЦ6- КЦ10 
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АРМАТУРНОЕ
ИЗДЕЛИЕ

КЦ12-1
КЦ,12л-1

КЦ13-1
к ц ш

К Ц 1 М
КЦ14И

МАРЫЦИАМЕТ? 
ММ

т;
Э Л Е М Е Н Т А

B J i

КЦ16
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1978

КЛАСС
СТАЛИ

BI

B I

B I

BI

81

BI

Д Л И Н А

ММ
,|К0Л-80 

ШТ.

2050

205

2650

2 0 5

3 25 0

2 0 5

10

13

16

В Ы Б О Р К А

ДИАМЕГ! 
ММ

КЛАСС
СТАЛИ

ОБЩАЯ
ДЛИНАМ

B I

BI

BI
BI

BI
BI

6.15

2 .0 5

ИТОГО

7.95

2.66
ИТОГО

9.75

3 .2 8

ИТОГО

ОБЩАЯ
M AC CA .W I

0.95

0.20
1.15

1.22
0.26

1Л8
1.50

0 .32

1.82

0

125

0

ШАГ 200
1050

B I

BI

1050

215

B I

B I
2.10

1.08

ИТОГО

0 3 2

0.11
ОЛЪ

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я

АРМАТУРНОЕ
ИЗДЕЛИЕ

НЕМАРКА ЛИАМЕТ^] К ЛАСС 
ЭЛЕМЕНТА ММ

К Ц 12-2

КЦ 13-2

КЦ1А-2

СТАЛИ

B I

BI

B I

BI
BI
8 1

ДЛИНА,
М М

кол-во
ШТ.

2050

205

2650
205

3 2 5 0

205

10

13

16

В Ы Б О Р К А

ДИАМШ КЛАСС
ММ СТАЛИ

B I

BI

ВХ

B I

81

81

ОБЩАЯ 
ДЛИНА, М

6.15

2.05

ИТОГО

7.95
2.66

ИТОГО

9 .7 5

3.28

ИТОГО

ОБЩАЯ
MACCAjKl

0.95

0.20

115

122
0.26

1. А8
1.50

0 .3 2

182

КЦ 17 0

100 ШАГ 200

КЦ17

0

ю
«Л

о
04 04

г

1 5 B I 1400 Ъ 5 В 1 4 .2 0 0.6Б
2 А B I 215 7 4 B I IS O 015

ИТОГО 0.80
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HE М ЕНЕЕ 35 Ш АГ <00

СПЕЦИФИКАЦИИ Я ВЫБОРКА
АРМАТУРНОЕ

ИЗДЕЛИЕ
ИГАРКА
ЭЛЕМЕНТ*

АИАМЕТЦ
ММ

КЛАСС
СТАЛИ

М ИНА,
MM

кол-во
ШТ.

AHAMETfj
MM

КЛАСС
СТАЛИ

ОБЩАЯ
ДЛИЦА'М

ОБЩАЯ 
МАССА, к г

СЦ7 1 4 BI 2300 42 4 B-I 88.09 872
2 4 BI 2630 23

СЦ8
4 4 BI 3690 12 4 BI 141.39 13.99
2 4 BI 2630 37

I СЦ9
4 4 BI 4290 42 4 BI 164.57 46.29

2 4 BI 2630 43

СЦ10 i 4 BI 4890 12 4 B-I « 7 .5 5 18.69

2 4 BI 2630 49

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я В ы  Б О Р К А

АРМАТУРНОЕ
ИЗДЕЛИЕ

НЕМАРКА
ЖМЕНЕ

АйА&СТ}
ММ

КЛАСС
СТАЛИ

ДЛИНА,
ММ

кол-зо
шт

4ИАМЕТ1>
ММ

КЛАСС
СТАЛИ

ОБЩАЯ 
АЛИНА,М

ОБЩАЯ 
МАССА,К1

СЦ 1
4 4 B I 730 1? 4 В-1 27.47 2.69

2 4 B I 2630 7
с ц  п

ц

сц  г
4 4 B I 1030 12 4 В-1 58.66 3.82

2 4 BI 2630 10 о
а О

щ ъ
4 4 BI 4100 42 4 В -1 42.0Ц 4. <2 (9) *_

<W
Г 2 4 BI 2630 11

СЦ 4
4 4 BI 1330 12 4 в -х 5015 4.96

2 4 81 2630 45 ШАГ 400
L

СЦ 5
1 4 81 1700 12 4 в -х S5.11 6Л 4

2 4 BI 2630 17

СЦ6
4 4 BI 4750 П г 4 В-1 68.34 6.77

СЦ 11
1 4 BI 1300 6 4 В-1 22,23 2.20

*  _ jl A  1 BJ геле J 4 2 4 81 1110 43
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А1 МЕНЕЕ 35

430

•— \ 
Г

_J

330 ©
O I

ШАГ 10Q

ВЫРЕЗАТЬ

МАРКА а S'
СЦ15 700 750
СЦ 16 960 юш
СЦ 17 ШОО 1050
СЦ 18 1260 4310
СЦ 19 1300 1350
СЦ20 1£60 1610

СП Е Ц И Ф И К А Ц И Я

^ ’МАТУРНОЕ
ИЗДЕЛИЕ

М̂ МАРКЛ
ЭЛЕМЕНП

ДИАМЕТР
ММ

КЛАСС
стали

Д Л И Н А ,

мм
кол-вс

шт.
ДИАМЕТР,

мм

ВЫ  Б О Р К А

КЛАСС
СТАЛИ

ОБЩАЯ
ДЛИНАМ

ОБЩАЯ 
МАССА,К1

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я
АРМАТУРНОЕ
ИЗДЕЛИЕ

№,-МАРКА 
ЭЛЕМЕНТА

4ИАМЕТТ>

ММ
КЛАСС
СТАЛИ

ДЛИНА.,

ММ

КОЛ-ВО

ШТ.

ДИАМЕТР,
ММ

КЛАСС

СТАЛИ

ОБЩАЯ 

АЛИНА,М
ОБЩАЯ 

МАССА,К1

СЦ М

4 4 B I 2430 12 4 B I 92.28 9.14

2 4 B I 2630 24 5 B I 1.40 0.22

3 5 BI 700 2

итого 9.36

СЦ 15

1 4 BI 2950 12 4 B I 114.30 11.32

2 4 81 2630 30 5 BI ш 0.22

3 5 BI 700 2
итого 11.54

СЦ 16

1 4 BI 3030 12 4 B I 11526 И М

2 4 BI 2630 30 5 BI 1.4о 0.22

3 5 81 700 2

итого 11.63

СЦ п

1 4 BI 3550 1 А B I 137.28 13.59

2 4 81 2630 36 5 B I 1Л0 0.22

3 5 ВТ 700 2

итого 4381

В Ы Б  О Р К А

BI 4830 12 BI 6 9 .3 0 6.86

С Ц 12
BI 2630 18 BI 1.40 0.22

81 700

ИТОГО 7.08

СЦ13

BI 2350 12 ВТ 91.32 9.03

BI 2630 24 B I 4.40 0.22

62 700

ИТОГО 9.25
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НЕ МЕНЕЕ Ъ5

0 iл

ШАГ 200

С П  Е Ц И Ф И  К А  Ц и я В Ы Б О Р К А

АРМАТУРНОЕ
ИЗДЕЛИЕ

№| МАРКА 
ЭЛЕМЕНТА

АИАМЕТЦ
ММ

КЛАСС
СТАЛИ

ДЛИНА,
м м

коми
шт.

ДИАМЕТР
ММ

КЛАСС
СТАЛИ

ОБЩАЯ
ДЛИНАМ

ОБЩАЯ 
МАССА, К1

СЦ 101. А
1 5 B I 5 4 0 12 5 B I 14.37 2.21

2 5 B I 2 6 3 0 3

СЦ <02.1*
1 5 B I 8 4 0 12 5 ВТ 23.23 3 .5 7

2 5 B I 2 6 3 0 5

СЦ 103.1*
1 5 B I 1140 12 5 В Т ' 29.46 4 .5 4

2 5 B I 2 6 3 0 6

СЦ 104.4
1 5 ВТ 1740 12 5 B I 44 ,5 5 6.86

2 5 ВТ 2630 9

СЦ105.4
1 5 ВТ 1 4 5 0 12 5 ВТ 38.44 5.92

2 5 ВТ 2 6 3 0 8 1
_______1

т к

’978
С Е Т К И  СЦ 101.44-

шСПЕЦИ ФИ КА Ц И Я
А Р М А Т У Р Н О Е

ИЗДЕЛИЕ
НЕМАРКА
ЭЛЕМЕНТА

ДИАМЕТР,
ММ

К Л А С С
С Т А Л И

Д Л И Н А , мм *кол-ваШ Т.
Д И А М Е Т РММ КЛАСС

С Т А Л И
06ЩАЯ

ДЛИНАМИ
О Б Щ А Я

MACCAj&t

СЦ  106.4
f 5 BI 3150 12 5 ВТ 79,88 12.30

г 5 ВТ 2630 16

СЦ 107.4
1 5 ВТ 3750 12 5 61 94.97 14,62

2 5 ВТ 2630 19

СЦ 108.4
1 5 ВТ 4350 12 5 ВТ 110.06 16.95

: 2 5 ВТ ебзо 22

СЦ 109.4
1 5 ВТ 4950 12 5 ВТ 125.12 12.27

2 S BI 2630 25

СЦ 110.4
1 5 ВТ 5550 12 5 81 14108 21.73
2 5 ВТ 2630 28

В ЫБОРКА

СЦ 111,4 ГГ)
О
-э-
С4

гО
X.
сэ
сэ

о
ОО
сэ
•чг-- -

см

Jb O 150

о-л-«Ni

200*4 260

1470

СЦ ЩА BI
вт

1470

1080

BI 12.36 1 9 0

-гСЦ 110.4; С Ц 1 1 1 Л
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П С Ц 19 /-7Л ПСЦ 20 550 ;

,£75 1
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Л

ЛИНИИ СГИБА ЛИНИИ СГИБА

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я В Ы БОРКА СПЕЦ ИФИ КАЦИЯ ВЫБОРКА
АРМАТУРНОЕ
ИЗДЕЛИЕ

щмт
ЭЛЕМЕНТ!

ДИАМЕТР
мм

КЛАСС
СТАЛИ

ДЛИНА,
ММ

кол-во
шт.

ы\тщ
мм

КЛАСС
СТАЛИ

ОБЩАЯ 
АЛИНА, М

ОБЩАЯ 
МАССА,К1

АРМАТУРНОЕ
ИЗДЕЛИЕ II ДИАШ?

ММ
КЛАСС
СТАЛИ

АЛИНА,
ММ

кодич.
шт.

ДИАМЕЩ
мм

КЛАСС
СТАЛИ

ОБЩАЯ
ДЛИНА,М

ОБЩАЯ: 
WACCA.Kl

П Р 1  1 лп 1 4 вх 2630 3 4 B I 13.77 1.36
ПСЦ101

1 4 В-1 2 6 3 0 5 4 В-1 2 0 .3 5 2.01
1ИЦ 19

2 4 B I 4 90 <2 2 4 в-1 600 41

ПСЦ 2 0
1 4 B I 2630 7 4 B I 28.61 2.83

2 4 B I 8 5 0 f2

ПСЦ 101 и

V

СЕРИЯ
1.117--12с
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(Г Н Н

АЦ6.и-АЦ6,Цл

- ч
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1-1

— к- r t 1 
1 j

.1 -
; 1 

[Су |щ
«о

^  \  

< J > (

ь6 5

,2М
Г
I ю

2)
ПРИХВАТИТЬ сваркой

а
М А Р К А 1 а
АЦ6.1 52.0 30

А Ц 6 .2 600 30

АЦ 6 .3 680 50

А Ц 6 .4 760 50

АЦ7.1-АЦ7Л

( © ,

| 1+JU

—
-t-э— )

_
i
.!

© '

М А Р К А i
АЦ7.1 520

А Ц 7 .2 600

А Ц 7 .3 680
АЦ 7.4 760

т к
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С П Е Ц И Ф И К А ! ] И Я В Ы Б 0 РКА
АРМАТУРНОЕ

ИЗДЕЛИЕ
№,МАРКА
ЭЛЕМЕНТА

AHAMETFJ
ММ

КЛАСС
СТАЛИ

ДЛИНА
мм

колич
шт.

ДИАМЕТР
ММ

КЛАСС
СТАЛИ

ОБЩАЯ
МИНАЕМ

ОБЩАЯ
Л4АССА,Кг

АЦ 6.1 
АЦ 6.1л

1 10 Аф 770 1 10 АШ 0.77 0.48
г 5 В Г 160 1 5 BI 0.160 0.02

итого 0.50

АЦ 6.2 
АЦ 6.2л

1 12 AI 860 1 12 А® 0.86 0.76
2 5 BI 160 1 5 BI 0.160 0.02

ИТОГО 0.78

АЦ 6.3 
АЦВ.Ъл

1 14 А1П 960 1 14 А® 0.96 1.16
2 5 BI 160 1 5 BI 0.160 0.02

итого 1.18

АЦ 6А 
АЦ 6Лл

1 16 Afl 10*0 1 16 АШ 1.04 1.64
2 5 BI 160 1 5 BI 0.160 0.02

ИТОГО 166

А Ц 7 .1

1 10 А® 1275 1 10 АШ 1.275 0.79
2 5 BI 160 2 5 BI 0.52 0.05

итого ом

АЦ7.2
1 12 А® 1435 1 12 А® №5 128
2 5 BI 160 2 5 BI 0.32 0.05

ИТОГО 133

АЦ.7.5
1 14 А Ш 1595 1 14 А Ш 1.535 1.93
2 5 BI 160 2 5 BI 0.32 0.05

итого 1.98

А Ц 7 .А

1 16 АШ 1755 1 16 АШ 1.755 2.78
2 5 BI 160 2 5 BI 0.32 0.05

итого 2.83

16.Ц; АЦ6.1л-  ̂АЦбЛл; АЦ7.1-гАЦ7.4
СЕРИЯ 

1.117-12с
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AUft.i А Ц 8 Л

24

Позицию (2 ) CM. ИА ЛИСТЕ 12

ПРИХВАТИТЬ СВАРКОЙ

М а р к а € г

А Ц 8 1 520 40

А Ц 8 2 600 4 8

АЦ.8 3 680 56
А Ц 8 .4 760 64

i
i
4
5

АЦ9.1 , АЦ9.2.

— ПРИХВАТИТЬ СВАРКОЙ

Позицию (T )  см.НА

ЛИСТЕ 12

17

С п  Е Ц И Ф И К . А Ц И Я В Ы Б О Р К А

Арм а ту р н о е

и з д е л и е

НЕМАРКА
ЭЛЕМЕНТА

AMAMETfJ
ММ

КЛАСС
СТАЛИ

ДЛИНА.
ММ

к ч
ЫГ

ДИАМЕТ^
ММ

КЛАСС
СТАЛИ

ОБШАЙ 
АЛИНА,М

0Б12/АЯ 
МАССА,Ю

АЦ8. 1

1 10 A ill 1390 1 1Q АШ 1,39 0.86

5 BI 160 2 5 BI 0.32 0.05
итого 0.91

А Ц 8 .2

1 12 АН] 1560 1 12 АШ 1.56 1.40

2 5 BI 160 2 5 BI 0.32 0.05

итого (Л5

А Ц 8 .3

1 14 АШ 1730 1 14 АЩ 1.73 2.07
2 5 BI 160 2 5 BI 0.32 0.05

итого 2.12

А Ц 8 Л

1 16 АШ (900 1 16 АШ 1.90 2.99

2 5 B I 160 2 5 BI 0.32 0.05

итого 3.04

АЦ 9.1

1 8 А® 1030 1 8 А® 1.03 0.41
2 5 BI 160 г 5 BI 0.32 0 .0 5

ИТОГО ОЛб

АЦ 9.2

1 10 АШ 1000 1 Ш All 1.00 0.62

2 5 B I 160 2 5 BI 0.32 0.05
итого 0,67

! т к

; i978
Г н у т ы е СТЕРЖНИ АЦ8Т-АЦ8Л;  АЦ9.Г, А Ц 9.2

С Е Р И И  
1.117-12с
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