
С С С Р

ОТРАСЛЕВОЙ СТАНДАРТ

НОРМАТИВЫ РА С Х О Д А  МАТЕРИАЛОВ» ПРИМЕНЯЕМЫХ 

ПРИ ИЗГОТОВЛЕНИИ М ОД ЕЛЕЙ, Ф О РМ  И СТЕРЖНЕЙ  

Р А ЗО В О ГО  ДЕЙСТВИЯ ДЛЯ ЛИТЬЯ ЧУГУНОВ, СТАЛЕЙ  

И Ж АРОПРОЧНЫХ СПЛАВОВ

ОСТ 1.42072-80

Издание официальное

рыночная стоимость недвижимости

http://www.mosexp.ru/otsenka_nedvizhimosti.html


щк 0S i .S f/ .£

Г

ГрртТбЦ

ОТР А С ЛЕ В О Й  С Т А Н Д А Р Т  !

Нормативы расхода материалов, применяемых 
при изготовлении моделей, форм и стержней

О С ТiM'o?A so\

разового действия для литья чугунов, сталей Взамен 1 • 4Х008-72
и жаропрочных сплавов в части черных

металлов

Неспор яж©ни©м Министерств© срок введения установлен
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Настоящий стаядарз уст&вммнзаез методику определения норм 
расхода 1 нормативу расхода материалов, применяемых при изготоз*» 

лении:

-  выплавляемых моделей $
-  песчаных, оболочковых и керамичеових форм по выплавляемым 

моделям;
-  щотаиие* оболочковых, карбамидных и керамических стержней*

Стандарт распространяется на наготе%жс*т9 форм и
стержней для фасонного литья чугунок, оп - г. жяршгрочных сплавов.

Издание официальна® 11«р©иачв?ад воспрещена
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I .  Методика определения норм расхода материалов,' 

применяемых при изготовления выплавляемых моде­

лей, форм и стержней для литья чугунов, сталей

и жаропрочных сплавов

I . I .  Исходными данными для определения норн расхода ' ■ 

материалов являются:

-  чертеж отливки!

-  технологичнойая варта на изготовление отливви;

-  отраслевые стандарты, инструвщш» рувоводащие «ехии-

чесвиэ материалы по изготовлению фасонных отливов ив чугунов, 

сталей и жаропрочных сплавов, разработанные ваучно-иеследо- 

ветельовими институтами отрасли; ■■■.

-  государственные стандарты, отраслевые стандарты и тех- 

яичесвие условия на применяемые материалы;

-  настоящий отраслевой стандарт.

Х .2. Норму расхода материала , применяемого для язготов-

дения подали или формы, рассчитать но формуле

(I)

где норма расхода материала на обрубленную

отливву,вг;

G o  -  масса обрубленной отлидаи, ты с.вг ;

удельная норма расхода материала, приме­

няемого для изготовления модели идя фор­

мы, вг/1000 иг обрубленных отливов.

з



Значения удельных нора расхода материалов*
■■. iqpttiiiwmttkat -д&я- тг6зч>влевяя модем и фори,

приведены в табл, I-# и 6|

\ ■' . /С е # -  ■ воэффшщент* уадтыващий расход материала
ва .швотоменяе?: фасонной отдивви швышешой : 
сложности, равный 1,1,: /да да[
У ш ш т ш ш ш  »ot|to«eHf; npMiatifc» в тонолу-| ■ 

' чае»; если омовение масон ©брублеиной отлив** / 
1н'С8г)8е@габ8рйМО1^о0ьш|Сд1д) ’рави©:ь

; шзш меньше ОДЕ.'

.1*3. Норму-рвохрдв: масериадв̂  ^имевяемого д^у.и8№
,.fo»0i**'стержйя* рассчитать -по-.формуле . - . .-да Г

■ у - ; . ( 2  G ct + Z В е г  + t t ,+ Z  В с  о ) * в г  ■ С£) да
; норма расхода материала на обрубленную -1 ■

остов у« вг; . д а  |
: ад;.формуле (2) рассчитывается норма расхода} 

материала* применяемого для ш в т т м т т  'да! 
ох^жней при любой массе обрубленной of- j 
ТОви» раненной в технологической варте? | 

G e t *  масса стержней, необходимых для ивготовле- ! 
НИЯ̂ фасонной ОТЛИВКИ, 5ЩС.В1?|

Н р у .  ( с )  * удельная норма расхода."материала, примета- | 
емого ДЛЯ ИЗГОТОВЛЮ.'*. *НЯЯ, ВГ/ЮОО ВТ : 
годам старшей (да да).

1 Л «  I тыльные корми расхода матер*даш, гпдашкяемыж дня ив-!



готовления моделей, форм к стержней, даны о учетом потерь»' 
обр азую тся:

-  при подготов» е материалов а изготовлению моделей, 
форм и стержней?

«- ори приготовлении модельных составов, формовочных 
и стержневых смесей?

«* при изготовлении моделей, форм и стержней.

1 .5 . Сдельные нормы расхода материалов, применяемых 

для изготовления моделей, форм и стержней,даны о учетом ис­

пользования отработанных модельных составов, формовочных и 
стержневых смесей.

Проценты освежения (количество свежих материалов в 

6B@et$* принятые за основу при расчете удельных норм расхо­
да материалов, приведены в таблЛЗ.

При изменении процента освежения удельные нормы рас­

хода материалов* приведенные в табл Л ,  2 и 5, следует пере- 
очитат! т» формуле

, вг/1000 »г об- (5) 
рубленных от-

гдо -  иовомая удельная норма расхода материала, 
вг/1000 вг обрубленных отливок или 

годных стержней?
-  удельная норма расхода модельного ©«©тала 
. .формовочной i l l  оторжневой швов,

ЛИВОВ или год­
ных стержней,



и tv 1000 ш? о д а  Оленям отливок или 

■'годных стерлись,
качения дальних вор! расхода мо 
йтьшш составов* формо’мялл.А ч 

отержневых сыча ей .(содержа щнх с некие 
; и отработашы© материала) ■■. приведены 
в табл.8«*12«

/7  -  оодержание- свежих материалов в смеси,,
йримтое «а предприятии^;

/JW  » содержание материала, входящего в со­
став одежей с м ш » ,-^ л ;- ■ i

■ 1«6*.-Уделыше нормы расхода материалов, входащих в . ' 
модельные составы* фориовдош* и стержневые снеси» рассчи­
тав  о учетом иг йрощшшопо срдержания* приведенного в 
техно догкчеомл щтщттшт* . / \ . л:. ;>

? «ш случае» есд предярштщ применяет модельные 
адшолочги<> ф отершдоне снеси е д а tm-процент- 

тм ыжщшжти натершаов* удельна© нормы расхода» приве- . , 
данные в та0яЛ~58/следует пересчитать но формул© '"

же, формовочной я стержневой смеси, на ,
. - л

воторое устанощещ данная норма pao-i
хода* ;
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' flz -  содержание материала в недельной составе, 

формовочной и стержневой смеси* принятой”

■ / . ; яа предприятии отрасли ,%• д :

1Л® сдельные нормы расхода глины формовочной « пеона 

м элев гром о рун да калы из расчета всего их расхода бёе уваза- 

нии марон о Расход по нарван следует определять о учетом их 

процентного содержания в общей массе увазанных материалов в 

соотьотствии с требованиями технодогмчесвой довументации.

1 .ь . Удельные нормы расхода материалов, применяемых 

при изготовлении верамичеевих форм для литья по выплавляе­

мым моделям (табл.4), даны ал первый а второй слой*

Удельную норму расхода материала, входящего в состав 

керамической суспензии, с учетом величества наносимых слоев 
рассчитать по формуле

ftp.y,(K .c) -t/p y W + fy y .te)'(d + k ttf3* вг/ЮОО вг (6)
обрубленных

отливок.
Удельную норму расхода материала, применяемого для 

обсыпай, о учетом в оличеотва наносимых слоев рассчитать по

формуле

п  <6)
обрубленных

отливок
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Г18 ^р-л/ .f^ c j  * удельная корма расхода материала, momwm;
1 состав варешичесвой оуепензш  ̂с учетом
зоех т а т ш ш  слова, вр/хООО вг обр/блеккых 
отливов |

*  у д е л ь н а я  н о р м а  p a n  г о д а  м а т е р и а л а ,  т х е д д а  i *o  

1  C O O T f t l  В в р Ш И Ч е <  К О Й  < \ . * Ч « Ь й Л Г  и л и  я р и и е я я  ■

•НОШ ДЛ1 ОбСШиШ 89 o.f»5iL*H ело 1 * &1'/1(Ш £Р 

СвруФМЯЕЫХ отчалов I

j  cootai верамнчеовой е уе тн з ш  ад» орщ#ая*: 

uioro тя обсш»в на шорой слой:* §#/1000 вг 

обрубленных отливов !

f t  > воэффОДеит* у т ш ш ш т ®  у т т ч т ш ш  щ т т ш  
матерш», применяемого при изготовлении 

йарамнеетшформ йо шмавляешш моделям, 
начиная о траттего слоя йоарШда*
Значения воэффициевта приедены в табл, ? | ;

ft  «* в одичаем о ело аж,

ю г о  д а  ооонмж, с учетом всех .ъ ш ’к г а ж х  

слоев, вг/КШ  М' обрублен и,? отливов;

Пример расчета' удельной норам расхода нагинатo»:f up  меняемых 
при иаготомаяйи верамнчесвих форм ш- яи им япви » моделям, врите* 
дан в приложении 1*

JL
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1 .9 , Удельная норма расхода гидролизата а-шлсилетата-40, 

приеденная в табл. 4 , является основой для определения расхода 

исходных материалов, необходимых для. его приготовления.

Ревомендуемый состав втих материалов и пример расчета цель­
ных норм од расхода приведена х приИОЖв&ш 2 .

■I.I0..8 том случае, если применяются модельные составы, 
формовочные я стержневые смеси на основе, р азан ю ! в табл. I  т $» 

но отличающиеся составом других материалов, удельные нормы их 

расхода ревомеядуется рассчитывать по формуле ( 4 ) .

При определении основы составов и смесей ревомеядуется учи­

тывать материал (или группу однородных материалов), содержание 

воторого составляет не менее ОД»

2. Нормативы расхода материалов, применяемых. при изготовлении1 

моделей, форм я стершей д а  литья чугунов, сталей и жар®- 
прочных сплавов :

2*1, Удельные нормы расхода материалов., применяемых для шзго- 
тсшмйпя моделей, форм и стержней,приведены » таблд -  5.

Удельные нормы расхода разделители» материалов яряяодян 
1 табл. 6,

коэффициенты для расчета удельных норм расход® материалов, 
входящих э состав поаритий при изготовлении верам ичеояйх фор* й® 
выплавляемым моделям, приведены в табл.'?»'

Удельные нормы расхода модзлышИ составов, формовочных. и 

етврзгеешх смесей, содержащих свежи®' и отрабомиы® материалы, 

одмяедвны в табл» 8 « 12» ■ '
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Процент осаехоная моденьншс составов* формоаочяых
я стержневых смесей приаедены г табя* 15.

'Перечень манерная о» с указанием государственных 

стандартна® отраслевых стаядарноа и технических услоднй, 
действуювцос ш а  01*08*80, яриедем к приложении 5 .

10
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Таблица I

Удельные нормы расхода материалов, применяемых для изготовления модела!

Марта 
податного 

с оо там

Наименование н марта 
материала, входядего 
в модальны! ооотав

Содержание 
материала 

» модельном 
составе,

%

Группа
сплава

Удельные нормы расхода материалов, кг/1000 кг обрубленных отливов, 
входящих в весовую иатегорнв, дг

до 0,25
ов. 0,25 
ДО 0,63

ов. 0,63 
ДО 1,60

ов. 1,60 
ДО 4,00

1ов, 4,00 
до 10,00

ов. 10,00 
до 25,00

св« 25|00

ПОБКу
(Р-3) - т

Стала 99,00 90,00 82,00 74,00 ! 68,00 62,00 56,00

Жаропрочные
сплавы

158,00 135,00 116,00
1

99,00 83,00 69,00 59,00

ПШу
(ШЛ-ПуС)

Парафин техничеоиий вы- 
совоочхжеиннЯ А н В

70,0
Стали 69,30 63,00 57,40 51,80 47,60 43,40 39,20

Жаропрочные
оплаан

ПО, 60 94,50 81,20 69,30 58,10 48,30 41,30

Ввод буроуголмн!
8,0

. Стада 7,92 *■ 7,20 6,56 5,92 i 5,Н 4,96 ♦.48

Жаропрочные
сплавы

12,64 10,80 9,28 7,92 S 6,64 5,52 4,72
1
i Смвава плаотичная ПВК 22,0 Сталл 21,78 19,80 18,04 16,28 14,96 13,64 12,32

Жаропрочные
сплавы

34,76 29,70 25,52
1

21,78 18,26 15,18 12,98

050

!
\

1______________

Парафин техничвши! вн­
оси оочищеннк! А и В

60,0
Стали 59,40 54,00 49,20 44,40 40,80 37,20 33,60

Жаропрочные
сплавы

94,80 81,00 69,60 59,40 : 49,80 41,40 33,40

Воон буроугольяы!
17,0

Стали 16,83 15,30 13,94 12,56
f
г 11,56 10,54 9,52

Жаропрочна
оплаан

26,86 22,95 19,72 !6,83
i

[ х*,п 11,73 10,03

t,. 1 
;tf*
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Продолжение табл. I

Парна

модельного

состам

Наименование и нерва 

материала«входяцего 

и модельный оостаа

Содержание 

материала в 

модельном 

со ставе^

Группа

Удельные нормы расхода материалов, кг/ГООО кг обрубленных 

отливов, входяних в весовую категорию, кг

сплава
до 0 ,25

св . 0 ,2 5  

ДО 0 ,6 3

с в , 0 ,6 3  

до 1,60

св . 1 ,60  

до 4,00

св . 4 ,00  

до 10,00

оа. 20,00 

ДО 25,00
ОВ. 25,00

Восв сибирский 2 3 ,0 Стали 22,77 20,70 18,86 17,02 15,64 24,26 22,88
Жаропрочные

сплавы
3 6 ,3* 31,05 26,68 22,77 19,09 15,87 23,57

Г Парафин технический вы­

сок оочиденвый А и Б 60 ,0

Стали 59,40 54,00 - 49,20 44,40 40,80 37,20 33,60

ПИК

Жаропрочные

сплавы
94,80 81,00 69,60 59,40 49,80 41,40 35,40

Воои буроугольный 1 8 ,0  .
Стали 17,82 16,20 14,76 13,32 12,24 21,16 10,08

Жаропрочные

сплавы
28,44 24,30 20,88 27,82 14,94 12,42 10,62

Вооа торфяной 28 ,0

Стали 14,84 , 13,50 12,30 22,20 10,20 9,30 8,40

Жаропрочные

сплавы
23,70 20,25 17,40 14,85 22,45 10,35 8 ,85

Канифоль оооноиая ? ,0

Стали 6,93 6,30 5,74 5,28 4,76 4 ,3 4 3 ,92

Жаропрочные 

оплавы
11,06 9,45 8,12 6,93 5,81 4,83 ♦ .23

ПС

Парафин технический вы- 

соаоочиценный А и.Б
50,0

Стали 49,50 45,00 42,00 37,00 34,00 32,00 28.00

Жаропрочные

стали
79,00 67,80 58,00 49,50 42,50 34,50 29,50

Кислота стеариновая 50,0 Стали 49,50 45,00 42,00 37,00 34,00 32,00 28,00

техническая i Жаропрочные

сплввн
79,00 67;50 58,00 49,50

■i...

41,50 34,50 29,50

!I2|
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Продолжение табл. I

Карпа

можахгкого

состала

Наименование и нерва 

материала, входящего 

а модемный состав

Содержание . 

натериала в 

модельном 

составе

Группа

Удельные нормы расхода материалов, вг/1000 вг обрубленных 

отливов, входящих в весовую ватегорию, иг

еплава
до 0,25

св . 0 ,25  

до 0 ,63

св . 0 ,63  

до 1,60

ов. 1 ,60  

до 4,00

св. 4 ,00  

до 10,00

ов. 10,00 

ДО 25,00
ов.25,00

псэ

Парафин техничееяий вы- 

оовоочищенкый А и В 7 0 ,0

Стали 69*30 63,00 57,40 51,80 47,60 43,40 39,20
Жаропрочные

сплавы
110,60 94,50 81,20 69,30 58,10 48,30 41,30

Кислота стеариновая 

техиичесвая 23 ,0

Стали 24,75 22,50 20,50 18,50 17,00 15,50 14,00
Жаропрочные

сплавы
39,50 33,75 29,00 24,75 20,75 17,25 14,75

Этняцаллюлоза 5 ,0 Стали 4,95 4,50 4,10 . 3 ,70 3,40 3,10 2 ,80

Жаропрочные

сплавы
7,90 6 ,75 5,80 4 ,95 4,15 3*45 2 ,9 5

ппэ

Парафин техничесвий вы­

водов чищенный А и В 90 ,0

Стали 89,10 81,00 73,80 66,60 61,20 55,80 50,40

Жаропрочные

сплавы
142,20 121,50 104,40 89,10 74,70 62,10 53,10

Полиэтилен 10 ,0

Стали 9,90 9 ,00 8,20 7,40 6,80 6,20 5,60

Жаропрочные

сплавы
15,80 13,50 11,60 9,90 8,30 6,90 5,90

В-3
(ВШШ-Ю1)

Парафин технический вы- 

совоочищенянй А и Б 6 0 ,С

!

Стали .59,40 54,00 49,20 4 4 ,4 0 ' 40,80 37,20 33,60

Жаропрочные

сплавы
94,80 81,00 69,60 59,40 49,80 41,40 35,40

, Boon буроугольный 20 90

Стали 19,80 18,00 16,40 14,80 13,60 12,40 И , 20

Жаропрочные

сплавы
31,60 27,00 23,20 1Я,во; 16,60 *23,80 11,80

ИЗ
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Продолжение табл.1

Марка
модельного
состала

Наименование и марва 
материала, входящего 
в модельный ооотав

Содержание 
материала в 
модельном 
составе,%

Группа
Удельные нормы расхода материалов, вг/100!

отливов, входящих в весов?!) ват
D вг обрубленных 
вгорию.вг

оправа
4  0,25

«в 0,25 
ДО 0,63

св* 0,63 
до 1,60

ов. 1,60 
ДО 4,00

: ов. 4,00 
до 10,00

ов. 10,00 
ДО 25,00

ов.25,00

в-з
(ВИАМ-Ю1)

Book торфяном 15,0
Стали 14,85 13,50 12,30 П,Ю 10,20 9,30 8,40
Жаропрочные
оплавы

23,70 20,25 17,40 14,85 12,45 10,35 8,85

Канифоль 5,0
Стали , 4,50 4,10 3,70 3,40 3,10 2,80
Жаропрочные
сплавы

7,90 6,75 5,80 4,95 • 4,15 3,45 2,95

ОБЩ

Парафин техяичеови* вы- 
ооноочященны* А к В 30,0.

Стали j 65,70 59,40 53 ДО 48,00 43,50 39,00 35,40
Жаропрочные
оплавы

; 98,401 83,40 70,80 60,30 50,70 42,00 36,60

Перевив оинтетичеовий 
высововлаввий 10,0

Стали 121,90 19,80 17,70 16,00 14,50 13,00 11,80
Жаропрочные
оплавы

32,80 27,80 23,60 20,10 16,90 14,00 12,20

Воов буроугольный 30,0
Сталя 165,70 59,40 53,10 48,00; 43,50 39,00 35,40
Жаропрочные
оплавы

98,40 83,40 70,80 20,101 16,90 «4,00 '12.20

Bon торфяно! 30,0
Сталя 165,70 59,40 53,10 48,00 43,50 39,00 35,40
Жаропрочные
оплавы

98,40 83,40 70,80 60,30;! 50,70 42,00 36,60

в-г
Парафин техничеовий вы- 
оовоочящеяный А к В 3,,0"

Сталя

Жаропрочные
оплавы

- 54,75 

j 82,00

49.50

69.50

44,25

59,00

40,00 |

■ : 1 ; 
50,25 !
_ __ 'i -

36.25

42.25

32,50

35,00

29.50

30.50

____  . : .......................... ...............-......... - ... .............._ ....... -...- .......  -  ; _____ W
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Продолжение таблЛ

Марна Наименование и марка Содержание Удельные нормы расхода материалов, вг/1000 вг обрубленных

модельного материала «входящего материала в Группа отливов, входящих в весовую категорию, вг

состава в модальный состав модальном 

составе,£

сплава
до 0 ,2 5

св , 0 ,2 5  

до 0 ,63

с в , 0 ,63  

до 1 ,60

с в . 1 ,60  

ДО 4,00

св . 4 ,00  

до 10,00

ов .10 ,00  

до 25 ,00
ов«25,00

Г
Стали 7Ф ,65 69,30 61,95 56,00 50,75 45,50 41,30

В-2

боев буроугольный 35 ,0 Жаропрочные

сплавы
114,80 97,30 82 ,60 70 ,35  1 59,15 49,00 42,70

Стали 74,65 69,30 61,95 56,00 50,75 45,50 41,30

j
Восв торфяной 3 5 ,0 Жаропрочные

сплавы
114,80 97,30 82,60 70,35 ! 59,15 49,00 42,70

Стали 11,95 9 ,90 8 ,8 5 8 ,0 0 7,25 6 ,50 5,90

Триэтаноламин 5 ,0 Жаропрочные

сплавы
14,40 13,90 11 ,80 10,05 8 ,4 5 7 ,00 6 ,10

Парафин технический вы» Стали 64..00 61,25 54,50 49,25 44,25 39 ,25 35,75

it
I

совоочищенный А и Б 2 5 ,0 Жаропрочные

оплавы
94,75 '  82,75 70 ,00 59,25 j 50,00 42,50 36,00

(
Стали 124,40 110,25 98,10 88,65 79,65 70,65 64,35

B - I Восн буроугольный 45 ,0 Жаропрочные

сплавы
175,95 148,95 126,00 106,65 , 90,00 76,50 64 «80

Стали 6|,00 61,25 54,50 49,25 44,25 39,25 35,75

Восв торфяной 2 5 ,0 Жаропрочные

сплавы
97,75 82,75 70 ,00  • 59,25 50,00 42,50 36,00

Стали 13,60 12,25 10,90 9 ,8 5 8 ,85 7 ,85 7 ,15

Триэтаноламин Ь,0'
\
\

Жаропрочные

сплавы
11,55 16,55 14,00 11,85 10,00 8 ,50 7 ,20

15
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Продолжение табл, I_ *
Нарва

модельного

состава

Наименование и марка 

материала, входящего 

в модельный состав

Содержание 

материала в 

модельном 

составе

Группа
сплава

Удельные норны расхода материалов, кг/ЮС 

отливок входящих з весовую ватего?

Ю кг обрубленных 

шю, кг

Дб 0,25
ев . 0 ,25  

до 0 ,63

ев .0 ,6 3  

до 1 ,60

св . 1,6С

до 4 ,ОС

сэ . 4 ,00  

до 10 ,00

с в .10,00 

ДО 25,00
св .2 5 ,0 0

ПБТТр

Парафин технический sh­
ook о о чищенный А и Б 20 ,0

Стали 54,40 49,00 43,60 39,40 ; 35,40 31,40 28 ,60
Жаропрочные

сплавы
78,20 66,20 56,00 47,40 40,00 34,00 28,60

Восв буроугольный 50 ,0

Стали 136,00 122,50 109,00 98,50 88,50 78,50 71,50
Жаропрочные

сплавы
195,50 165,50 140,00 118,50 100,00 85,00 72,00

Восв торфяной 25,0

Стали 68,00 61,25 54,50 49,25 44,25 39,25 35 ,75
Жаропрочные

сплавы
97,75 82,75 70,00 59,25 50,00 42,50 36,00

Триэтаноламин 5 ,0

Стали 13,60 12,25 10,90 9 ,85  . 8 ,85 7,85 7 ,15
Жаропрочные

сплавы
19,55 ’ 16,55 14,00 И, 85 10,00 8,50 7,20

МВ

Парафин технический вы­

сок оочшценный А и Б 16 ,7

Стали 45,42 40,92 36,41 32 ,90 ; 29,56 26,22 23,88
Жаропрочные

сплавы
65,30 55,26 46,76 39,58 33,40 28,39 24,05

Вое* буроугольный 30,0

Стали 81,60 73,50 65,40 59,10 53,10 47,10 42,90

Жаропрочные

сплавы
117,30 99 ,30 8 4 ,0D

- i: 
71,10 . 60,00 51,00 43,20

Воск Торфяной is, v
!
1

Стали 45,42 40,92 36,41 32,90 29,56 26,22 23,88

Жаропрочные

сплавы
65,30 55,28 46,76 39,58;|

• i- --
33,40 28,39 24,05

Карбамид

i

33 ,3

Стали 90,58 81 ,59 72,59 65,601 58,94 52,28 47,62

Жаропрочные

сплавы
130,20 110,22 93,24 78,92 !

| i
66,60 56,60 47,95

,!: 16
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Продолжение табл* I

Нарва

модельного

состава

Наименование и марка 

материала, входящего 

в модельный состав

Содержание 

материала в 

модельном 

составе

Группа

сплава

Удельные нормы расхода материалов, кг/lOOO кг обрубленных 

• отливов, входящих в весовую категорию, вт

' ДО 0 ,25
св . 0 ,2 5  

ДО 0 ,63

СВ. 0 ,63  

ДО 1 ,60

ов. 1 ,60 ' 

ДО 4,00

св . 4 ,0 0  

до 10,00

ОВ.10,00 

до 25,00
св .2 5 ,0 0

МВ Триэтаноламин 3 ,3

, Стали 8,98 8 ,0 7 7 ,1 9 6 ,50 5 ,84 5,18 4 ,72
Жаропрочные

сплавы
12,90 10,92 9 ,2 4 7 ,82 . 6 ,6 0 5,62 4 ,75

КПо

Канифоль сосновая 50 ,0

Стали 100,00 90,00 80,00 72,50 65,00 57,50 52,50
Жаропрочные

сплавы
150,00 135,00 112,50 95,00 80,00 70,00 57,50

Полистирол 3 0 ,0  .

Стали 60,00 54,00 48,00 43,50 39,00 34,50 31 ,50
Жаропрочные

сплавы
90,00 81 ,00 67,50 57,00 48,00 42,00 34 ,50

Цервами синтетический 

выоовошюняй 2 0 ,0

Стали 40,00 36,00 32,00 29 ,00 26,00 23,00 21,00
Жаропрочные

сплавы
60,00 54,00 45,00 38,00 32,00 28,00 23 ,00

КЦП»

Канифоль соонован

.

8 0 ,0

Стали 160,00 144,00 128,00 П б ,00 104,00 92,00 84 ,00

Жаропрочные

сплавы
240,00 216,00 180,00 152,00 128,00 112,00 92,00

Церезин синтетический 

ьысовоплаввий

irp. ’ -

18 ,0

Стали 36,00 32,40 28,80 26,10 23,40 20,70 18,90

Жаропрочные

сплавы
54,00 48,60 40,50 34,20 28,80 25,20 20 ,70

■ Полиэтилен 1 .0  •

ьСтали ; 3 ,2 0 2 ,8 8 2 ,5 6 2 ,32  ; 2 ,08 1 .8 4 1 ,68

Жаропрочные

сплавы
4,80 4 ,3 2 3,60 3 ,0 4 2 ,56 2 ,2 4 1 ,8 4

Битум нефтяной
с*

0 ,4

Стали ’ 0 ,80 0 ,72 0 ,6 4 0 ,5 8  ; 0 ,52 0 ,46 0 ,4 2 *

Жаропрочнее

сшивы
1 ,20 1 ,0 8 0 ,90 0 ,7 6  ‘ 0 ,6 4 0 ,56 0 ,4 6
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Klapv* 

модельного 

с остам*

*
Наименование в м а р е  

материала,входящего 

а водалмнЖ ооотав

гт ’ ■"............
Содержанка . 
материала в 
модельном 
оос*ааа9%

Группа
сплава

Удельные нормы расхода материалов, вгДбОО вг обрубленных 

отливов, входящих в весовую ветегорив. вг

до 0,25
св. 0,25 
до 0,63

с в . 0,63 . 
ДО 1,60 :

оа. 1,60 1 
до 4,00

O S . 4 ,0 0  :
ДО Х0,00

ов.ХО,00 

ДО 2 5 ,0 0
о в. 2 5 ,0 0

ЖЦПв

Кавифолф сосновая 89,0
Стали 178,00 160,20 142,40 129,05 1X5,70 102,35 9 3 ,4 5

Жаропрочные
сплавы

267,00 240,30 206,25 169,10 142,40 124,60 102,35

Цараамв синтетический 

выоовоплеввий 8,3
Стали 16,60 14,94 13,28 12,04 10,79 9,55 8,72
Жаропрочные
сплавы

24,90 22,41 18,68 15,77 13,28 11,62 9 ,5 5

Появаталая 2,2
Стали 4,40 3,96 3,52 3,19 2,86 2,53 2 ,3 1

Жаропрочные
сплавы

6»б0 5,94 4,95 4,18 3,52 3,06 2 ,5 3

Битум нофтяков 0 ,5
 ̂ Стали 1,00 0,90 0,80 0,72 0,65 0,57 0 ,5 2

Жаропрочные
сплавы

1,50 * 1,55 I . I 2 0,95 0 ,8 0 0*70 0,57

КПЦ-1Б

Парафин технжчвовщй вы- 

ооаоочжщеавнй А я Б 10,0
. Стали 20,00 18,00 16,00 14,50 В , 00 11,50 10.50

Жаропрочные
сплавы

30,00 27,00 22,50 19,00 16,00 1 4 ,0 0 11,50

Канифоль сосковая 70,0
L Стали 140,00 126,00 112,00 101,50 91,00 80.50 75.50

Жаропрочные
опдавы

2X0,00 189,00 157,50 133,0с1 1X2,00 98,00 80,50

Цереадн оивтемчаоииЖ 

висов оплаввий 20,0

. Стали 40,00 36,00 32,00 29,00 26.00 » . о о  • 2 1 .0 0

Жаропрочные

сплавы
60,00 54,00 45,00 38,00 32,00 28,00 2 5 ,0 0

к б -а Карданвх 98,0

Сталл 585,06 5X0,58 473,34 423,36 373,38 3 3 6 ,1 4 2 9 6 ,9 0

Жаропрочные

опжавн
808,50 696,78 597,80 517, 44||

■ , ,■ ___J, —

4 4 6 ,8 8 386,12 3 3 2 ,2 2

I t
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Продолжено табл. I

Нарва Нанменование и ыарва Содержание • Удельные нории расхода материалов, вг/100 вг обрубленных

модельного материала.входящего материала в Группа отливов, входящих в весовую категорию, вг

состава в модальны* оостал модельном

составе

сплава ДО 0 ,2 5 с в . 0 ,25  

до 0 ,63

св , 0 ,63  

до 1 ,60

св , 1 ,60  

до 4 ,00

св . 4 ,00  

до 10,00

ов .10 ,00  

ДО 25,00
о в .25 ,00

Стали 11,94 10,42 9 ,6 6 8 ,64 7 ,6 2 6 ,86 6 ,1 0

Кб-Ба Кмслота борная 2 ,0 Жаропрочные

сплавы
16,50 14,22 12,20 10 ,56 9 ,1 2 7 ,88 6 ,7 8

Стали 477,60 416,80 386,40 345,60 304,80 274,40 244,00
Карбамид 8 0 ,0 Жаропрочные

сплавы
660,00 568,80 488,00 . 422,40 364,80 315,20 271,20

Кб-Hi fi Стали П 9,ад 104,20 96,60 86,40 76,20 68,60 61у00

Нятря* валмя 20 ,0 Жаропрочные

сплавы
165,00 142,20 122,00 105,60 91,20 78,80 67,60

Стали 979,09 5 505,37 468,51 419.04 369.57 332.71 295.85

_ BIB

Карбамид 9 7 ,0 Жаропрочные

оплавы
800,25 689,67 591,70 512,16 442,32 382,18 328,83

Стали 17,91 15,63 14,49 12,96 11,43 10,29 9Д 5

I
1i

Кяолота борная 5 ,0 Жаропрочные

сплавы
24,75 21,33 18,30 15,84 13,66 11,82 10 ,17

I-----------------------
Стали 567,15 494,95 458,85 410.40 361.95 325.85 289.75I

i
Карбамид 9 5 ,0 Жаропрочные

сплавы
783,75 675,45 579,50 501,60 433,20 374,30 322,05

! IIGK *
1 Стали 29,85 26,05 24,15 21,60 19,05 17,15 15,25

Селитра валиевая 5 ,0

1

Жаропрочные

сплавы 41,25 35,55 30,50 26 ,40 22,80 19,70
!

16 ,95  |
------------------ в

j ! 
19-Щ-------

\
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Продолжение таблЛ

Нарва

модельного

состава

Наименование и марка 

материала! входящего 

в модельный состав

Содержание ‘ 

материала в 

модельном 

составе,#

Группа

сплава

Удельные нормы расхода материалов, вг/ЮОО вг обрубленных 

отливов, входящих в весовую ватегорию, вг

ДО 0,25.
св. 0 ,25 

до 0 ,63

св• 0,63 

до 1,60

св* 1 ,6 0  

до 4 ,0 0

ов* 4 ,00  

ДО 10 ,00

с в .1 0 ,0 0  

до 2 5 ,0 0
с в .2 5 ,0 0

МСН

Карбамид
■

9 5 ,0

. Стали 567,15 494,95 458,85 410,40 361 ,95 325 ,85 289 ,75

Жаропрочные

сплавы
783,75 675,45 579,50 501,60 433,20 374 ,30 322,05

Селитра натриевая 5 ,0

Стали 29,85 26,05 24,15 ’ 2 1 ,6 0 19 ,05 17 ,15 15 ,25

Жаропрочные

сплавы
41,25 35 ,55 30,50 26 ,40 22 ,80 19 ,70 16 ,95

м п в с

Карбамид 9 5 ,0

Стали 567,15 494,95 458,85 410 ,40 361 ,95 325 ,85 289 ,75

Жаропрочные

сплавы
733,75 675,45 579,50 501,60 433,20 374 ,30 522 ,05

4

Спирт поливиниловый 5 ,0

Стали 29,85 26,05 24 ,15 21 ,60 19,05 1 7 ,1 5 1 5 ,2 5

Жаропрочные

сплавы
■ 41,25 35,55 30,50 2 6 ,4 0 22,80 19,70 16 ,95
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Таблица 2

Удельные норны расхода ыатериалов, применяемых при изготовлении песчаных форы

Наимено­

вание

смеси

Наименование ж марка 

материала

Содержание 

материала в 

смеси, %

Группа

сплава

Удельные нормы расхода ыатериалов, кг/ЮОО кг обрубленных отливок, 

входящих в весовую категорию, кг

до 1 ,60
св . 1 ,60  

до 4 ,00

св. 4,00 

до 10,00

св.Ю ,00 

ДО 25,00

с в .2 5 ,00 

до 63,00

св . 63,00 

до 160,00
ев .160 ,00

Единая

Пес ов вварцевый 4 7 ,5 Чугунн 1210 1125 1056 988 926 864 802

Стали 1309 1204 I I I I 1025 945 871 804

Глина формовочная 50,0 Чугуны 1274 1184 П И 1040 975 910 845
Стали 1378 1267 1170 1079 994 916 846

Барда сульфитно-спирто-

.... ..... »а* -

2 ,5
Чугуны 64 59 57 52 49 45 42

Стали 69 63 58 54 50 46 43

Облицо­

вочная

Песои вварцевый 8 2 ,5 Чугуны 4204 3909 3668 3432 3217 3003 2788

Стали 4547 4183 3861 3561 3282 3024 2792

Глжна формовочная 1 6 ,2 Чугуны 825 771 720 674 632 590 548

Стали 993 821 758 699 644 594 549

Барда сульфитно-спирто­

вая
1 .3 Чугуны 66 62 58 54 51 47 44 I

Стали 72 бб 61 56 52 48 «  .

Наполни­

тельная

Песок кварцевый 8 3 ,3 Чувувы 637 595 555 520 487 455 488 .1

Глина формовочная 16,7 Чугуны 128 120 Ш

О1-1 98 91 85

21
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Таблица 3

Удельные норны расхода материалов, применяемых при изготовлении оболочковых форы

Наименование и марка материала, 

входящего в состав формовочной 

смеси

Содержание материала 

в формовочной смеси, 

%

Группа

сплава

Удельные нормы расхода материалов,вг/1000 вг обрубленных отливов, 

входящих в весовую ватегорив, в.г

до 0 ,63
с в . 0 ,6 3  

ДО 1 ,6 0

с в • X ,60 

до 4 ,0 0

с в , 4 ,00  

до 10 ,00

0 3 .1 0 ,0 0

до 2 5 ,0 0

с в .  25 ,00  

до 63 ,00
с в .6 3 ,0 0

Песов кварцевый 

Пулыербавелит

Керосин осветительный

9 3 ,8 5 Чугуны 900,0 8 4 5 ,6 791 ,2 736 ,7 678 ,5 645 ,7 6 2 4 ,1

Стали 1066,1 975 ,1 891 ,6 8 1 7 ,4 746 ,1 683 ,2 625 ,0

5 ,6 5 Чугуны 54,2 5 0 ,9 4 7 ,6 4 4 ,4 40 ,8 3 8 ,9 3 7 ,6

Стали 64,2 5 8 ,7 5 3 ,7 49 ,2 4 4 ,9t 4 1 ,1 3 7 ,6

0 ,5 0 Чугуны 4 ,8 4 ,5 4 ,2 3 ,9 3 ,7 3 ,4 3 ,3

Стали 5 ,7  л 5 ,2 4 ,7 4 ,4 4 ,0 3 ,7 3 ,4

Песок вварцевый
1

Пульвербавелит 

фурфурол техничесвнй

9 3 ,1 0 : Чугуны 892,8 8 3 8 ,8 784 ,8 730,8 673,1 640 ,5 6 1 9 ,1

Стали 1057,6 9 6 7 ,3 884 ,5 . 8X0,9 740 ,1 677,8 620 ,0

5 ,6 0
. Чугуны 53,7 5 0 ,5 4 7 ,2 44 ,0 4 0 ,5 3 8 ,5 3 7 ,2

- Стали . 6 3 ,6 5 8 ,2 5 3 ,2 48 ,8 4 4 ,5 40 ,8 3 7 .3  .

1 ,3 0

1

Чугуны 1 2 ,5 И , 7 П ,0 1 0 ,2 9 .0 8 ,7

Стали . '1 4 ,8 1 3 ,5 1 2 ,3 Ц*з 1 0 ,4 9 ,4 .8 ,7

тL 22
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Таблица 4

Удельные нормы расхода материалов, применяемых при изготовлении керамических 

форм для литья по выплавляемым моделям

Наименование и 

марка материала, 

входящего в сос­

тав керамической 

суспензии и при­

меняемого для 

обсыпки

Содержание 

материала, 

входящего 

в состав 

керамичес­

кой суспен­

зии, %

Группа

сплава

Удельные норны расхода натериалов, вг/1000 в г  обрубленных отливов ------

на первый слой на второй слой

входящих в весовую категорию, кг

до

0 ,2 5

с в .0 ,2 5  

до 0 ,6 3

св .О ,6 3  

до 1 ,6 0

о в .1 ,6 0  

до 4 ,0 0

с в . 4 ,0 0  

до 1 0 ,0 0

о в .1 0 ,0 0  

до 2 5 ,0 0

о в .

2 5 ,0 0

до

0 ,2 5

с в .0 ,2 5  

до 0 ,6 3

св .О ,63 

до 1 ,6 0

с в .1 ,6 0  

до 4 ,0 0

с в .4 ,0 0

до10,00

с в .1 0 ,0 0  

до 2 5 ,0 0

СВ*

2 5 ,0 0

Кварц пылевид­

ный

Гидролизат 

этилеили»вта- 

-  40

7 0 ,0

i

Стали 2 5 ,9 0

Мате

2 3 ,1 0 '

>риалы,

г о , з о

!ХОДЯЕЩ8

1 8 ,2 0

в состав 

16 ,10

ввраничв!

1 4 ,7 0

СВОЙ CJ

1 3 ,3 0

гспенэн

6 2 ,3 0

I

5 5 ,3 0 49 ,70 4 4 ,1 0 3 9 ,9 0 3 5 ,7 0 3 1 ,5 0

Жаропроч­

ные

сплавы

3 8 ,5 0 3 2 ,2 0 2 8 ,0 0 2 3 ,1 0 19 ,6 0  » 1 6 ,8 0 1 4 ,0 0 9 2 ,4 0 7 8 ,4 0 66 ,50 5 6 ,0 0 4 7 ,6 0 4 0 ,6 0 3 4 ,3 0 "

3 0 ,0

Стали 1 1 ,1 0 9 ,9 0 8 ,7 0 7 ,8 0 6 ,9 0 6 ,3 0 - 5 ,7 0 2 6 ,7 0 2 3 ,7 0 21 ,30 1 8 ,9 0 1 7 ,1 0 1 5 ,3 0 1 3 ,5 0

Даропроч-

ные

сплавы

1 6 ,5 0 1 3 ,8 0 1 2 ,0 0 9 ,9 0 8 ,4 0 7 ,2 0 6 ,0 0 3 9 ,6 0 3 3 ,6 0 28 ,50 2 4 ,0 0 2 0 ,4 0 1 7 ,4 0 1 4 ,7 0

Электрон ору нд

Гидролизат 

этилсиликата- 

-  40

7 8 ,0

.Стали 4 4 ,4 6 3 9 ,7 8 3 5 ,8 8 3 1 ,9 8 28 ,08 2 4 ,9 6 2 2 ,6 2 1 07 ,64 9 5 ,9 4 £ 5 ,8 0 7 6 ,4 4 6 8 ,6 4 6 0 ,8 4 5 4 ,6 0

Жаропроч­

ные

сплавы

6 6 ,3 0

! 1
5 6 ,1 6

1
4 7 ,5 8 4 0 ;5 6 3 4 ,3 2 2 8 ,8 6 2 4 ,1 8 159 ,90 1 3 4 ,9 4 114,66 9 7 ,5 0 8 2 ,6 8 7 0 ,2 0 5 9 ,2 8

2 2 ,0 Стали *1 2 ,5 4 1 1 ,2 2 1 0 ,1 2 9 ,0 2 7 ,9 2 7 ,0 4 6 ,3 8 3 0 ,3 6 2 7 ,0 6 24 ,20 2 1 ,5 6 1 9 ,3 6 1 7 ,1 6 1 5 ,4 0

Жаропроч­

ные

сплавы

1 8 ,7 0 1 5 ,8 4 1 3 ,4 2 7 1 ,4 4 9 ,6 8 8 ,1 4 6 ,8 2 4 5 ,1 0 3 8 ,0 6 3 2 ,3 4
| 1

„11 ____

2 7 ,5 0 2 3 ,3 2 1 9 ,8 0 1 6 ,7 2
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Продолжение табл.4

Наименование и 

марка материала, 

входящего в сос­

тав керамической 

суспензии и при­

меняемого для 

обсыпки

Содержание 

материала, 

входящего 

в состав 

керамичес­

кой сус­

пензии,^

'Удельные нормы ра
1

да>да материалов,к гДООО кг обрубленных отливок

на первый слой на второй слой
Грзппа

л ___________________ :_________ « с >|ящих в весовую категорию, кг
сПлева

до

' 0 ,25

с в .0 ,25  

ДО 0 ,63

св .0 ,6 3  

до 1,60

Г

сз Л , 60 

до 4 ,00

((в. 4,00

icio.oo
св.ЮфОО 

до 25 ,00

св .

25,00

ДО

0,25

св .0 ,2 5  

до 0 ,63

св «0,63 

ДО 1,60

св .1 ,6 0  

до 4 ,00

с в .4 ,0 0

ДО10,00

св .10 ,00  

ДО 25,00

св .

25 ,00

Концентрат

дистенсиллима-

нитовый

Гидролизат 

этилсиликата- 

-  40

65 ,0

Стали 26,00 22,75 20,80 18,20 .16,25 14,95 15,00 61,75 55,25 49,40 ^ . 2 0 39,00 35,10 31,20

Жаропроч­

ные

сплавы

38,35 52,50 27,30 23,40 19,50 16,90 14,30 92,30 78,00 66,30 55,90 47,45 40,30 33,80

35 ,0

Стали 14,00 ' 12,25 11,20 9,80 8,75 8,05 7,00 33,25 29,75 26,60 23,80 21 ,00 18,90 16,80

Жаропроч­

ные

сплавы

20 ,65 17,50 14,70 12,60 10,50 9,10 7,70 49,70 42,00 35,70 30,10 25,55 21,70 18,20

Концентрат

цирконовый

Гидролизат 

этилеиливата- 

-  40

80 ,0

Стали 49,60 44 ,00 39,20 35,20 31,20 28,00 24,80 118,40 105,60 54,40 84,00 75,20 67,20 60,00

Жаропроч­

ные

сплавы

73,60 62,40 52,80 44,80 37,60 32,00 27,20 176,80 149,60 127,20 107,20 91,20 77,60 65,60

20 ,0

Стали 12 ,40 11,00 9,40 8,80 7,80 7 ,00 6,20 29,60 ' 26,40 23,60 21,00 18,80 16,30 15,00

Жаропроч­

ные

сплавы

18,40. 15,60 13,20 11,20 9,40 8,00 6,80 44,20 37,40 31,80 26,80 22,80 19,40 16,40

Концентрат

дистенсиллима-

нитовый

53 ,0

Стали ;л ,2 0 18,55 16,96 14 ,84 13,25 12,19 10,60 50,35 45,05 U>*28 36,04 31,80 28,62 25,44

Жаропроч­

ные

сплавы

31,27 26 ,50 22,26 19,08 15,90 13,78 11,66 75,26 63,60 54,06
I,

45,58 38 ,69 32,86 27 ,56

------------------- ------------------------------------------------------------ :------------------------------------------------------ ■:----------------------------------------------------------24
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Продолжение табл . 4

Наименование и 

марка материала! 

входящего в сос­

тав керамической 

суспензии и при­

меняемого для 

обсыпки

Содержание 

материала, 

входящего 

в состав 

керамичес­

кой сус­

пензии ̂  Jb

Группа

сплава

Удельные нормы расхода материалов, вгДООО вг  обрубленных отливов . ;

на первый слой на второй слой

входящих: в весов;ую категорию, в г

до

0 ,2 5

с в .0 ,2 5  

ДО 0 ,6 3

с в .0 ,6 3  

до 1 ,6 0

с в .1 ,6 0  

до 4 ,0 0

с в .4 ,0 0  

йоЮ ,00

с в .Ю ,0 0  

до 2 5 ,0 0

с в .

2 5 ,0 0

д°

0 ,2 5

с в .0 ,2 5  

до 0 ,6 3

с в .0 ,6 3  

до 1 ,6 0

с в .1 ,6 0  

до 4 ,0 0

с в .4 ,0 0  

доЮ ,00
CB.IOQOO 

ДО 2 5 ,0 0

с в .

2 5 ,0 0

Концентрат

цирконовый

»

2 2 ,0

Сталя 8 ,8 0 7 ,7 0 7 ,0 4 6 ,1 6 5 ,5 0 5 ,0 6 4 ,4 0 2 0 ,9 0 1 8 ,7 0 1 6 ,7 2 1 4 ,9 6 1 3 ,2 0 1 1 ,8 8 1 0 ,5 6
Жаропроч­

ные

сплавы

1 2 ,9 6 1 1 ,0 0 9 ,2 4 7 ,9 2 6 ,6 0 5 ,7 2 4 ,8 4 3 1 ,2 4 2 6 ,4 0 22 ,44 1 8 ,9 2 1 6 ,0 6 1 3 ,6 4 1 1 ,4 4

Гидролизат 

этилсилината- 

-  40

2 5 ,0

Стали 1 0 ,0 0 8 ,7 5 8 ,0 0 7 ,0 0 6 ,2 5 5 ,7 5 5 ,0 0 2 3 ,7 5 2 1 ,2 5 19 ,00 1 7 ,0 0 1 5 ,0 0 1 3 ,5 0 1 2 ,0 0

Жаропроч­

ные

сплавы

1 4 ,7 5 1 2 ,5 0 1 0 ,5 0 9 ,0 0 7 ,5 0 6 ,5 0 5 ,6 0 35 ,50 3 0 ,0 0 25 ,50 2 1 ,5 0 1 8 ,2 5 1 5 ,5 0 1 3 ,0 0

Песок

кварцевый

1 0 0 ,0 Стали 5 5 ,0 0 4 9 ,0 0 4 4 ,0 0

Натерт

3 9 ,0 0

1лы приме 

3 5 ,0 0

няемые Д1 

3 1 ,0 0

га обсш 

2 8 ,0 0

ивя

1 3 4 ,0 0 1 2 0 ,0 0 [107,00 9 5 ,0 0 8 5 .0 0 7 6 .0 0 6 8 .0 0

Жаропроч­

ные

сплавы

8 2 ,0 0 6 9 ,0 0 5 9 ,0 0 50 ,00 4 2 ,0 0 3 6 ,0 0 3 0 ,0 0 1 98 ,00 1 6 8 ,0 0 142,00 1 2 0 ,0 0 1 0 2 ,0 0 8 7 ,0 0 7 3 ,0 0

Электрой ору ад 1 0 0 ,0 Стали 9 8 ,0 0 8 7 ,5 0 7 8 ,0 0 7 0 ,0 0 6 2 ,0 0 5 6 ,0 0 5 0 ,0 0 2 3 6 ,0 0 2 1 1 ,0 0 188 ,00 1 6 6 ,0 0 1 50 ,00 1 3 4 ,0 0 1 2 0 ,0 0

Жаропроч­

ные

сплавы

14.-,

»

j 1 2 3 ,0 0 1 0 4 ,0 0 8 8 ,0 0 7 5 ,0 0 6 3 ,0 0 5 4 ,0 0 3 52 ,00 2 9 8 ,0 0 255 ,00 2 1 4 ,0 0 1 8 1 ,0 0 1 5 4 ,0 0 1 3 0 ,0 0

•

,25
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Таблица 5

Удельные норны расхода материалов,применяемых 
для изготовления стержней

Наименование и марке материала, 
входящего в состав смеси

Содержание 
материала в 

смеси, %

Удельная норма рас­
хода материала, 
кг/1000 кг годных 

стержней

Лесов кварцевый 90,5С 696,0
Глина формовочная 4,75 37,0
Стекло натриевое жидкое 4,75 37,0

Лесов кварцевый 91,50 704,0
Стекло натриевое жидкое 6,5С 50,0

На тр едкий I.0C 8,0
М азут 1,00 8,0

Лесов кварцевый 97, СО 747,0
Барда сульфитно-спиртовая ■ 3,00 23,С

П е с о » кварцевый 9 8 ,0 0 754,0
К р е п и т е »  4 ГУ 1 ,0 0 8 ,  С '
Декстрин 1 ,0 0 8,С

Песок кварцевый 7 8 ,3 5 6 0 4 ,0

Песет формовочный Х З ,8 С • 106,0

Кв арц  мариаля* 3 ,2 0 25,0

Варав с^жьфимо-аиирйомя 3 ,7 0 28,0
Крепитель литейный стержневой 0,95 7,0

Песок кварцевый 2 7 ,8 0 361,0 ■ .
Песок цирконовый 6 4 ,8 0 842,0
Пульвербавелит 7 ,40 97,0

U
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Продолжение табл,5

Наименование и парна материала, Содержание Удельная норма рас­
входящего а состав смеси материала в хода материала,

смеси, % вг/1000 вг годных 
стержней

: Песов вварневый 92,60 1203,0
Пульвербавелит 7,40 97,0

Песов кварцевый 89,60 1165,0
Кварц пылевидный 4,75 62,0

Пулъвербавелит 5,65 73,0

Карбамид 100,00 1550,0

Карбамид 97,0{) . 1504,0
К и с л о т а  борная 3,00 46,0

К а  /л.ПйИ Д 88,65 1374,0
>\«гнл «пневая 9,85 153,0
,’1йС1*и1 с ирная 1,50 23,0

Ччрб-шид 95,00 1473,0

Селггоз калиевая 5,00 77,0

Карбамид 89,00 1380,0

Селитра калиевая 11,00 170,0

Карбамид 92,00 ■ 1426,0 .•
Спиот п о л и в и н и л о в ы й 8,00 124,С

Элеитройорун^ I t 'S 1 1132,0

Графит в оллоидальяый 2,8. | 37,01
Кварц пылевидный б ,50 96,0
Гидролизат этилсшшвата-40 3,00 45*0
Пластификатор П П-10 11*50 170,0

;
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Продолжение. табл.5

Наименование и марка материала, 
входящего в состав смеси

Содержание 

материала 

в смеси

Удельная норма рас* 

хода материала, 
вг/1000 кг годных 

стержней

Злев трокорунд ?а,5о 1161,0
Карбид кремний 1,25 19,0
Лав полиалюмоэтилсиловсановый 5,15 ?6,0
Масло трансформаторное 1.70 25,0
Пластификатор ПП-Ю 13,50 199,0

Концентрат цирконовый 52,65 779,0
Злев трок орунд 17,55 260,0
Кварц пылевидный 17,55 260,0
Пластификатор ПП-Ю 12,25 181,0

Кварц пылевидный 66,00 976,0
Глинозем технический 10,00 149,0
Пластификатор fIH-15 24,00 355,0

Пасов вБариевый 53,30 1172,0
Кварц пылевидный 28,70 652,0
Гидролизат этилсилива*МО 18,ОС 396,0

Весов кварцевый 44,80 986,0

Кварц пылевидный 29,90 658.0 •
Асбест хрйзотйловнй 5,00 п о ,о
Хрома опись 2,30 50,0
Гидролизат этилсиливата-40 18,00 396,0
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' Т а б л и ц а  €. ' ' •

сдельные нормы расходгразделительных катермалов

■J
В и д На именование, и j С о д е р ж а н и е jyдельные н о р м ы  р а с х о д а  м а ­

Л И Т Ь Я  1i « а р » а. материала материала т е р и а л о в  , н г /1000 в г о б р у б -I
i С в  п а с т е * ленных о тты в о в , в х о д я щ и х

i составе) в  в е с о в : / »  к а т е г о р и ю ,  к г

i
_ _  , . .1. ДО 25,00 j .ев. 25,00

“*T
литье 'S' 1*рефит « р а с т а я л и - 100, и ■.■■■ 1,00 0,90

1 BiQ- j Ч8СИИЙ литейный'

чаные j лю ополий 100t U х,ои 0,90

фОрМЫ' | Тальв; молотый . Ю0,0 f  1,10 L ,00

' | fiosputa# литейное
i прёдаояригариое 100,0 10,00 8,77

(пасте) ■
I

Г р а ф я т  в ристали**.- 50,0 5,00 4,38
1.яеений ж н е й  гай

. j Таи» молотый 45,0 4,50 3,95 -
Д и в  о т р и * 5,0 0,50 0,44

i ЭлeafpoBOpyis 65,0 7,80 6,80

| Лав полнвинижбу- 55,0 4,20 3,68

тиралышй ВЛ-55?
-

Таль* 24,4 2,93 . 2,5?
Графит вристаяяи- 6,6 0,79 0,69

ч е е в - и й  литейный

29
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Продолжение табл*6

Вид

литья

Наименование и
марка материала

Содержание
материала 

( л  паств! 

составе), 

%■

Удельные нормы расхода 
материалов,» г Д000 вг об­
рубленных отливов «входя­

щих в весовую ватегорйю, 

вг
до 25,00 . 02*25,00

Литье в Связующее литей- 2,6 0,31 0,27

песчаные нов

формы Этилацетат 66,4 7,97 6,99

Яаста цирконовая 27,6 4,97 4,36
Стерло жидвое 3,5 0,63 0,55
Вода ■ ост. * ’ -

Литье а Жидкость № 5 110,0 8,00 7,00
обол ОЧИ О- Жидкость № 5 ■3,0. 0,40 0,35
.вне .формы Мыло хозяйствен­ .. 5,0 0,24 0,21

ное

Вода 00*. -

Жида ость Я Т -4 100,0 9,00 7,90
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Таблица ?

Коэффициенты ют  расчета; удельных' нор» расхода 

'материалов* входяцах в состав .таври»! -при i s -  

t o f O i i i i i i  1 вра»йчес1Л  fop» по выплавляемым 

101011» '  ■

Груша а араимой ой 
суопаязкп '■

Нерамичесиие суспензии аа основе

вварцз пылевидного; ■

нерамичвсвие суспензии на основе 
злев троиорунда» концентрат дар« 
ненового и концентрата щиетвн- 
силлимонитоюго

-Коэффициент для расчета.удела- 
но! нормы расхода-материала*
входящего в состав кераиичес- 
в о! суспензия тя применяемого 
тп обсыпии-,. с учетом всех на- 

аоо'ШЩ' слоев . .. .

1*02

1*04

31
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Таблица 8

Удельные нормы расхода модельных составов

Группа модельного состава Группа сплава

Удельные нормы расхода модельных составов, вг/1000 в г  обрубленных отливов,
!

входящих в весовую категорию, кг

до 0 ,25
св . 0 ,2 5  

до 0 ,6 3

с в . 0 ,63  

ДО 1,60

ов. 1 ,60  

до 4 ,00

св . 4 ,0 0  

до 10 ,00

св . 10,00 

до 25,00
с в .2 5 ,0 0

Модельные составы на основе пара-* 

фина

Стали 330,0 300 ,0 273,0 247 ,0 225,0 205,0 187 ,0

Жаропрочные сплавы 528,0 451,0 385,0 330,0 275,0 231,0 198,0

Модельные составы на основе вое- 

ва буроугольного

Стали 544,0 490,0 435,0 394,0 354,0 313,0
1

286,0  !

Жаропрочные сплавы 782,0 662,0 560,0 475,0 401,0 340,0 288 ,0
—i

Модельные составы на основе канифоли Стали 400,0 360 ,0 320,0 290,0 260,0 230,0 210 ,0  |

Жаропрочные сплавы ■ 600,0 540,0 450,0 380,0 320,0 280,0 2 30 ,0

Модельные составы на оонове варбамида
Стали 597,0 521,0 483,0 432 ,0 381,0 343 ,0 305 ,0

Жаропрочные сплавы 825,0 711,0 610,0 528,0 456,0 394,0 339,0

эг
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Таблица 9

Удельные нормы расхода формовочной смеси % применяемой длрг 

изготовления песчаных форм

j
1 Группа Группа

сплава

Удельные нормы расхода формовочной смеси, иг/ЮОО иг обрубленных отливов, 

входящих в весовую категорию, иг
1 ' * 

смеси

i  _
до 1 ,60

с в • X,60 

до 4 ,0 0

с в . 4 ,0 0  

до 10 ,00

с в . 10 ,00  

до 25 ,00

с в . 25 ,00  

до 63,00

с в . 63 ,00  

до 160,00
с в . 160,00

1
Формовочная песчано- 

глинистая смесь

ЧуГуны 12740 II8 4 5 I I I I 5 10400 9750 9100 8450

Стали 13780 12675 II7 0 0 10790 9945 9165 8460
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Таблица 10

Удельные нормы расхода формовочной смеси, применяемой для 

изготовления оболочковых форм

Группа снеси Группа

сплава

Удельные норны расхода материалов, вгДООО в г  обрубленных отливов, входящих 

в весовую ватегорию, вг

до 0 ,6 3
с в . 0 ,6 3  

до 1 ,6 0

ов. 1 ,6 0  

до 4 ,0 0

с в . 4 ,0 0  

до 10 ,00

с в . 10 ,00  

до 25 ,00

о в . 25 ,00  

до 63 ,00
о в . 6 3 ,0 0

Формовочная смесь на 

основе песка кварце­

вого

Чугувы 9 5 9 ,0 9 0 1 ,0 8 4 3 ,0 785 ,0 723 ,0 6 8 8 ,0 665 ,0  1
__ ..... |

Схали 1136,0 1039,0 9 5 0 ,0 8 7 1 ,0 795 ,0 7 2 8 ,0
1

6 6 6 ,0  |
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Таблица I I

Удельные норны расхода керамических суспензий, применяемых при изготовлении керамических 

форм для литья по выплавляемым моделям

г -

Группа керамической 

суспензии

Группа

сплава

Удельные нормы расхода материалов,кг/1000 кг обрубленных отливов

на первый слой на второе слой

входящих в весовую категорию отливов, в г
!

|
- ................................

До

0 ,2 5

с в .0 ,2 5  

ДО 0 ,6 3

с в .0 ,6 3  

ДО 1 ,6 0

О В.1,60 

ДО 4 ,0 0

св* 4 ,0 0  

до 1 0 ,0 0

св .Ю  ,00  

до 2 5 ,0 0

СВ 1

2 5 ,0 0

до

0 ,2 5

с в .0 ,2 5

до0,63

св *0 ,6 3  

до 1 ,60

с в .1 ,6 0  

до 4 ,0 0

о в ,4 ,0 0  

до 1 0 ,0 0

CB.I0Q00

до 2 5 ,0 0

с в .

2 5 ,0 0

| Керамическая суспен- Стали 3 7 ,0 3 3 ,0 2 9 ,0 2 6 ,0 2 3 ,0 2 1 ,0 1 9 ,0 8 9 ,0 7 9 ,0 7 1 ,0 6 3 ,0 5 7 ,0 5 1 ,0 4 5 ,0
1

зия на основе вварца 

пылевидного
Харопрочные

сплавы
5 5 ,0 4 6 ,0 4 0 ,0 3 3 ,0 2 8 ,0 2 4 ,0 2 0 ,0 1 3 2 ,0 1 1 2 ,0 9 5 ,0 8 0 ,0 6 8 ,0 5 8 ,0 4 9 ,0

Керамическая суспен- 

зия на основе 

 ̂ элевтрокорунда

Стали 5 7 ,0 • 5 1 ,0 4 6 ,0 4 1 ,0 3 6 ,0 3 2 ,0 2 9 ,0 138 ,0 1 2 3 ,0 110 ,0 9 8 ,0 8 8 ,0 7 8 ,0 7 0 ,0

Жаропрочные

сплавы
8 5 ,0 7 2 ,0 6 1 ,0 5 2 ,0 4 4 ,0 3 7 ,0 3 1 ,0 2 0 5 ,0 1 7 3 ,0 147 ,0 1 2 5 ,0 1 0 6 ,0 9 0 ,0 7 6 ,0

Керзмичесвая суспен- 

зия на основе кон­

центрата цирконового

Стали 6 2 ,0 5 5 ,0 4 9 ,0 4 4 ,0 3 9 ,0  ' 3 5 ,0 3 1 ,0 1 4 8 ,0 1 3 2 ,0 П 8 ,0 1 0 5 ,0 9 4 ,0 8 4 ,0 7 5 ,0

Харопрочные

оплавн
9 2 ,0 7 8 ,0 6 6 ,0 5 6 ,0 4 7 ,0 4 0 ,0 3 4 ,0 2 2 1 ,0 1 8 7 ,0 159,0 1 3 4 ,0 1 1 4 ,0 9 7 ,0 8 2 ,0

Керамическая суспен- 

зия на основе кон­

центрата дистенсиллм- 

монитового

Стали 4 0 ,0 3 5 ,0 3 2 ,0 2 8 ,0 2 5 ,0 2 3 ,0 2 0 ,0 9 5 ,0 8 5 ,0 76 ,0 6 8 ,0 6 0 ,0 5 4 ,0 4 8 ,0

Харопрочные

сплавы
5 9 ,0 5 0 ,0 4 2 ,0 3 6 ,0 3 0 ,0 2 6 ,0 2 2 ,0 1 4 2 ,0 1 2 0 ,0 102,0 9 6 ,0 7 3 ,0 6 2 ,0 5 2 ,0

1 * за
I------- -— ----------------------------------------------------------------- --------------- ---- --------- ---------------------------



Таблица 1 2

УдО'Ты&в »Ъ Ог1‘в|ЖЫШ»'Х 0«в€СШ

'1де«ьш б и0*ы- раоло^Ц

*'р£Л1Н «УШ|Ш94УЙ Uiutiftl’ цтвржтевис е w e e # , й?/|ООО

. ■■' , •' ■ ' ■• .•■-'■■■:■■ '. V ■■::у ...:у .ТЛл Г р и д ж у  с ^ р з и е й

СтурлиГ^цц »1«е а л »о У С 1УЛУйв \ ч  с ш ^  

;um , т ш  н ы т ь л п ы т  л  *» ф ? и  

(f/m .iiQ  l ia t iu d iy y  о д& о о у б <цч,а 

с ;/ u yssTw  ааи , * рели т. м  п и -

LCV « 1C , 1 4а | '• n u  s \М»’Л

..

1 1 С »0

Г t u / i ju u je  .'.vaut^v*  *у * щье пс о т и й "

tr/m uir? ) «зьслш ийай к с з а д н е г о  -

П | »1 # р б а | # ш та .; ' . • . .

|300,0

'Ь У #  >c#4ity СпУСЙ 1C Ci’hOIld и 1рЛа^ЙДЭ I5 W .0

о у у ц я л ц ,ш (? ймаой^сцгчайцм, « с  о га е - 

) { 1 \ / у т с й  л а г и а и и и и  ji * 

?ИЛй ivk

ib y f i to

С л < т л \ ш ш  с и т ы щ п т л т ш ^  ш  си*ае- 

удорьииа к л и / Я к д и л ь  я ea,,a,w>i$ero *

гидролизаяи л м с : ш » « ь * - ч )  .

2 2 Ш ,0
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Таблица 13

Прааанш ОО18Ж0ШЯ ыодеявяшс формо»оадш й 

стержневых смесей

Кайманование 

состава и 

. смеси

Гоуппа модельного состава* 

формовочной и стержневой

см ет

количество 

свежих ма­

териалов в 

смеси* %

Модельные

COCTHPJ

Модельные сое®.' л* но основе парафина 3 0 ,0

Модельные м  основе воояа 

буроувольного

5 0 ,0

Модельные соетари ®  основе канифоли 5 0 ,0

Формовочные

снес»

Формовочные ом; си* состоящие из ог­

неупорного наполнителя и связующего 

(барда сульфитно-спиртовая и т * й .}

■ -  единая 2 0 ,0

-  облицовочная 4 0 ,0

-  наполнительная 6 ,0

Стержневые

смеси

Стержневые смеси,состоящие из ог­

неупорного наполнителя и связующе- 

го (пластификатор типа Ш )

8 0 ,0

Стержневые смеси, состоящие из Ог­

неупорного наполнителя и связующего 

{стоило натриевое жидаее* барда

сульфитно-спиртовая, крепителя ли- ■ 

гсйные, т ш счт п ж т*п «)

70*0

17
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иршожеаяе I  ревомендуемое

примеры расчета удельных норм расхода материалов» иршме- 

пиемых при иэготовяеннн форм «о выплавляемым модалям

пример p a c ie ii 1

гассчятать удельную норм,# расхода эт11еилюа»а*#С1 на'.

нее верамяадсвов лов рыме. ■

Исходные данные

• н ао са  стальной обрублеякой о ш в в н  £о '«  0 * 8 3  i f  ■

(Ш ТОХНвХОШОг , . . . .

• вараиячеовая суспензия на освоа* »»арва шлевйДйогО| ■

-  ъш т ш т т  слоев в пов рыгая 6  *  7$

-удельная норма расхода гидролизам ат1шешш§ата-Ц0  на 
первый слой>^.*4Ц И Д бг/ХООО вг обрубленных отливов * ■
( ms табл .4); .

-  удельная норма расхода гидролизата этйлсилйвата-40 на

;рой слой 26»? вг/1000 вг обрубленных отливов

Сш табл.4) ;

-воэффициект для расчета удельной нормы расхода гидролизата 

этйлсимивата-40 с учетом наносимых слоев И  *1 ,02  (из табл.7 ) .  ■

Поряден расчета

fifW MfB iopi| расхода гидроляаата згалсяляватаНЮ на

lo t  пов рыме {/? « ?) рассчитать по форму»

# * * • • < )  * 4 ^ VЦ > 4 «,»• ( { * К > К * > & * - * К * * )
и н ,1  * 26 ,?  ( I + х.ог ♦ j ,m  *  i ,06  + i ,08  + i,io >  «

*  I I 11 t  26»? • 6 ,3  *  Ш Д  в гД  000 i f  обрубленных отливов

_ v _ _ _  .  , м
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Пример расчета 2

famtnmn у д е л ь к у ^  я о р м у  р а с х о д а  б л е в т р о в о р у к д а ,  ' . 

применяемого дня обсьшви m  ас© керамическое покрытие.

Исходные ДаЯЯНб

-  масса обрубленной отлиа»и 6 с  * 0,2 иг (из технологам);

-  керамическая суспензия на основе шт«яешшшаяитв|
-  величество слоев в поврытии /?» б; !

-  удельная норна расхода элевтроворуида на первый ;

слой О) s 98,0 вг/1000 вг обрубленных отливов (из табл.4);

- у м н а я  норна расхода алев тров орун да на второй

ело! Мру,С&к 25€,0 Rt/IOOO в г обрубленных отливов {  ш 
?абл®4); ' •

-  воэффициент ий расчета удельное нормы расхода 
алев тров ору яде с учетом асех наносимых слоев Я  *  1,04

(т  табл.?).

аорядов расчета

Уделыу» норму расхода злев трое ору нда на все покры­
тие ( л  ш б) рассчитать 4to формуле

* И р у  6 ) + Н ру Ы  * ( i+  Л** лг*у л. ? f  >•. *  к л ~3)

*  98,0 t  256,0 ( 1 4 1,04 + ) т  ■ 1Дс ) »
*  9 6 , 0  ♦  2 3 6 , 0  ‘  4 | 2 4  »  1ШШцф 1 Г / 1 Ш 0  в г  о б р у б л е н * *

SSX отливов
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Приложение 2 рекомендуемое

Рекомендуемый состав исходных материалов для 

приготовления гидролизата этилсиливата-40, 

приведенный в инструкции te 990-7 I "Изготовление 

моделей, керамических стержней и форм для 

отливви фасонных деталей методом точного литья 

по выплавляемым моделям” , и пример расчета 

удельных норм расхода этих материалов

Наименование материала, необходимого 
для приготовления гидролизата втил-

силивата-40

л % вг >

Этилсшга»ат*40 (Г ш  1 ,0 5  г/ом5 ) 1,000 33 ,2 1,050 39 ,7

бпирт этиловый или зфироальдегидяая 

фракция { Т Г ш 0 ,7 9  г/см5 ) 2 ,000 66 ,3 1,580 59,7

Кислота сожшая { 7 * е  1 Д 9  г/си5 ) 0 ,015 0 ,5 0,0X8 0 ,6

1 @ » - - - -

Содержание материала 
в гидролизате этил- 

с ил плата-4 0

Примечание. Вода вводится по расчету, исходя из заданаого 

соотиовеиия (молярного соотношения вода

и зтоясижьиих групп).

Пример расчета

Рассчитать удельные нории расходе материалов, входяиих в 

состав гидролизата 8тижсшшва*в*40 (этилсияината-ео, растворителя,

кислоты соляной)*.

40



Исходные данные

-  масса обрубленной ouniw e 6&* 0,23 вг (ин технологи) \

-  керамическая еуеммз». ад основе кварца пшго^дного;

-  еоличество слова я * 7$

-  удельная норма расхода гидроднаята э г ил о ил и» эта ̂ 0  на ио« 
арктяв (с >четой лсех наносим* с л о е в ) г ;  27е» 5 *.r/JOUO вг 
обрубленных отливок (аз приложения I ,  пример I ) ;

-  содержание материалов а гидролизате этклсил:твата-43 { >  

а соответствия с таблицей.

ftjAep расчета

a o w > H '  чорыы р а с х о д а  а д т е р и з л о л »  j x o s i r «  *  с о с т а в  г и д р о - 

лизата» рассчитать по формуле

100

/7,оч { - 4 % ш ,т ш ш ^ ^ Л  «  *  ? 1 , 18 ш»/ЮМ т  абруШшад
100 ■ , пшг отлизал;

/У д ,t / i'saip-ea и »  Э М ) ~ , ,г. 107|,04' и г/1 0 0 0  г г  о0п,у<5лш>
/ «ж ■ ■ тем ■ ■ i

.AW . них отлива* ♦,

/У д у , { ъ ш & т ш  солятой ,  i foe
*00

if / lD G O  т  о б р у б л е н *

ш к  т л м т
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Приложение 3 справочное

П ечен ь стандартов на применяемые материалы

Наименование и марка материала ГОСТ, ОСТ или ТУ

Асбест- хшзотшювый ГОСТ 12871*4?

.*ул»>фитчг “Спиртовая Ю81ж в -

роазшшя поротаообрааная ТУ 39-094-75

Битум нефтяной висов оплат ий мягчитель ГОСТ 78I-7S

Boots ^рОуШ'ЪЛЫЙ ТУ 39-01-232-76

Вое* сибирский

Бос» торфяной ТУ 6-01-973-75
Глина формовочная ГОСТ 3226-77

Глинозем ГОСТ 13583-70

Графит в оллондальний ГОСТ 17022-76

Г р аф и  аристалличесяий литейный ГОСТ 5279-74 V

Девотри® ГОСТ 6034-74

Жидкость полиэтилсидовоановая £ 5

Канифоль сосновая ГОСТ I9II3-73
Карбамид ГОСТ 2081-75
Карбид кремния ионовристаялкчесвий ТУ 48-05-11-70
Каучу» сиитетичесвий термостойкий ГОСТ I468CW79

Кварц пылевидный молотый ГОСТ 9077-59
Керосин осветительный ГОСТ 4753-68

Кислота борная ГОСТ 18704-78
Кислота соляная ГОСТ 3118-77
Кислота стеариновая техническая ГОСТ 6484-64

Концентрат дяетвисидяхивнитовый ТУ 48-4-607-74

42
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Приложение 3 справочное

Наименование и мар»а материала ГОСТ* -ОСТ или ТУ

Концентраты рудные шрв ©новые ОСТ 48-82-74

Крепители литейные стержневые ТУ б~10~Х31?-?6

Лан поливйнилбутиралышй ВЯ-557 ТУ 10-991-70

Лан полиалюмоэтилсилонсановый К0-086 ТУ ОАИ 504-130*70

ЛйВОПОДйЙ ГОСТ 22226-76

мазут Х*0СТ 10585-76

•tecio трансформаторное ГОСТ 982-68

Мыло хозяйственное твердое ГОСТ 790-69

Патр едвий ГОСТ 2263-71

Н'лТрИТ В8Л5ГЯ ' ". •. : ■ ■ ■ ■
Парафин технический высонобчищенный ГОСТ 16960-71

Пес пи кварцевый ГОСТ 22552-77

UecBii 'формовочные ГОСТ 2138-74

Пои pir йу и оду-» противопригарное СБ ТУ 2-043-550-76
Цозрыхие литоИное противопригарное

водьое ГОСТ 10772-78

Полистирол общего назначения ГОСТ 20282-74 ,
Полиэтилен ГОСТ 16337-77
Нудьвербавелит

Связующие литейные ТУ 5B-I0-741-73'
Селитра натриевая фасованная TJ <.19-5890*75; ..

Селитра валиевая техническая Ц^.Т 19790-74

Сназва пластичная йЖ ГОСТ 19537*74.

Состав ноделышй Г-5 ТУ ъ-02~998-?$. '
Спирт поливиниловый ГОСТ 10779*78-

См р т  этиловый ревтяфнврл8*шнй технический ГОСТ 18300-72 .
Спирт этиловый технический Г" Т £7299-71 '
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Приложение 3 справочное

Наименование и марка материала ГОСТ, ОСТ или ТУ

Стевло натриевое жижвое ГОСТ 13078-67

Тальв молотый для керамической 
промышленности ГОСТ 21234-75

Триэтаноламин технический ТУ 6-0 2 -9 X 6 -7 9

Фурфурол технический ГОСТ 10437-71

Хрома овю в техническая ГОСТ 2912-79

Церезин синтетический высокоплазвий ГОСТ 781-78

Элевтроворунд белый | ТУ 2-03 6 -3 1 2

Этилацетат (эфир уксусный) I ТУ 1 8 -1 6 -3 6 2 -7 5

Зтилцеялюлоза | ТУ 6 -0 5 -1 0 2 8 -7 4

i
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