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Настоящий стандарт распространяется на штампованные заготовки

р
площадью проекций до 480 ом̂  и линейными размерами до 500 мм из 
стали, алюминиевых, магниевых, медных и титановых сплавов, изготов­
ляемый на молотах и прессах.

Настоящий стандарт не распространяется на заготовки лопаток, 
заготовки, получаемые прямым и обратным выдавливанием^и предвари­
тельно механически обработанные заготовки.

Настоящий стандарт устанавливает:
а) конструктивные элементы штампованных заготовок;
б) конструктивные элементы "черных" (не обрабатываемых механи­

чески) поверхностей деталей, изготовляемых из штампованных загото­
вок.

Издание официальное Перепечатка воспрещена

получить сертификат

http://www.stroyinf.ru/ser-2.html


ОСТ I .Ш  88-78 Сгр. 2

1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

I л . в соответствии с требованиями, предъявляемыми к детали, установ­
лена два класса конструктивных элементов -  4-ый и 5-ый (первые 
три класса резервируются):
а) четвертый класс -  для штампованных заготовок, изготавляемых 

обычными методами штамповки с применением в большинстве случа­
ев профилирующих, предварительно деформирующих и калибрующих 
операций и переходов.

б) пятый класс -  для штампованных заготовок, изготовляемых обыч­
ными методами штамповки с применением в отдельных случаях 
профилирующих, предварительно деформирующих, а иногда и ка­
либрующих операций и переходов.

2. ШТАМПОВОЧНЫЕ УКЛОНЫ

2.1, Величина штамповочного уклона назначается в зависимости от высо­
ты / /  элемента, которому придается уклон, материала штампован­
ной заготовки и наличия выталкивающих устройств у деформирующего 
оборудования по табл Л .

2.2. При переменной высоте штампованной заготовки или ее элемента, 
штамповочный уклон назначается по приведенной, высоте Нпр , ко­
торая определяется по формулам:

H r  = ( f r S f r t J ,  (черг. х а )

Нп р  ~ / /  ^л/ in d j  (черт. 16)
2 Л . Если в отдельных местах штампованной заготовки получаются разные 

штамповочные уклоны, то их необходимо унифицировать, сделав 
разные уклоны только в местах, не вызывающих затруднений при 
изготовлении штампов.
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Т а б л и ц а  I

3. ТОЛЩИНА ПОЛОТНА
8.1. Толщина полотна устанавливается в зависимости oi материала и а н -  

пуемой заготовки, площади ее проекции на плоскость разъема штам­
па, формы сечения и отношения длины £  ж ширине &  по табл.
2 - 7 ,

3 .2. Если ширина штампуемой загоговы >«« толщина полотна переменны, 
то учитываются ж  приведенные значения, которые определяются 
аналогично приведенном значениям высоты элемента штампуемой за­
готовки (см® пункт 2.2)*
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4. ШИРИНА ПОЛОТНА
4.1. Ширина полотна плоского сечения
4.1 .1 . Наибольшая пряна плоского сечения назначается в зависимости 

от толщины и  полотна и материала штампуемой заготовки по
табл. 8®
Данные табл. 8 справедливы для полотен постоянной ширины.

4 .1 .2 . При переменной толщине полотна по длине штампуемой заготовки 
(черт. 2) наибольшая ширина сечения определяется до приведен­
ной толщине.

4 .1 .е. При переменной ширине полотна (черт. 3) максимальная Ш ширина 
не должна быть больше следующей величины:

^  Я™*”}
где J  -  коэффициент при /*  из табл. 8.

4 .U i .  При переменных толщине и ширине полотна (черт. 4) максимальная 
ед> ширина не должна быть больше следующей величины:
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Таблица 3

Толщина J  полотна для сечений открытых, закрытых 
с отверстиями облегчения и плоских утолщающихся се­
чений штампованных заготовок из конструкционных 

сталей

Площадь проекции £ л а с! С

пампованной за- 4 5
готовки на плос­
кость разъема

Отношение длины С штампованной заготовки к 
не а  ( е/сх. )

ее шири-

рштампа, смс До 3 Св • 3 
до 6

Св. 6 До 3 Св. 3 
до 6

Св. 6

Толщина полотна . мм
До 25 1 , 5 1 , 5 1 , 5 1 , 8 1 , 5 1 , 5

Св. 25 до 80 1 , 8 1 , 5 1 , 5 2,5 2,2 2,0
Ci* 80 до 160 2,0 1,8 1 , 5 3,0 2,8 2 , 5

Cl* 160 до 320 2 , 5 2,2 2,0 3,5 3,2 3,0
Св. 320 до 480 3,0 2,8 2,5 4,5 4,0 3,5
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Таблица 2
Толщина ^  полотна для сечений открытых, закрытых с от­
верстиями облегчения и плоских утолщающихся сечений штам­
пованных заготовок из алюминиевых, магниевых и медных 

сплавов

Площадь проекции 
штампованной за- 
готовки на плос­
кость раэбема 
штампа, см2

Е л а С с
4 ___ 5

Отношение длины ^  штампованной заготовки к ее 
ширине ОС ( */<# )

До 3 Св эЗ 
до 6

Св. 6 До 3 Св. 3 
до 6

Св. 6

Толщина полотнa S  , мм
До 25 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5

Св. 25 ДО 80 1,5 1,5 1,5 2,0 1,8 1,5
Св. 80 до 160

00(Ь
м

1,5 1,5 2,5 2,2 2,0
Св. 160 до 820 2,0 1,8 1,5 3,0 2,8 2,5
Св. 320 до 480 2,5 2,2 2,0 3,5 3,2 2,8
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Таблица 4

Толщина полотна для сечений открытых, закрытых 
с отверстиями облегчения и плоских утолщающихся се­
чений штампованных заготовок из нержавеющих сталей 

и титановых сплавов

Площадь проекции К л а с с
штампованной за- -  4 1 5
готовки на плос­ Отношение длины £  штампованной заготовки к ее
кость разъема шашине L & L2штампа, смс До 3 Св* 3 Св. 6 До 3 Св. 3 Св. 6

J 0 6 __ 10 6
Толшпза полотна л /  . мм

До 25 1,5 1,5 1,5 1,8 1,5 1,5
Св. 25 до 80 2,0 1,8 1,5 2,5 2,2 2,0
Св. 80 до 160 2,5 2,2 2,0 3,5 3,0 2,5
Ов. 160 до 320 3,0 2,8 2,5 *.5 4 0 3,5
Св. 320 до 480 4,0 8,6 3,2 5,5 5,0 4 5
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Таблица 5

Толщина^/* полотна для закрытых и плоских сечений штам­
пованных заготовок из алюминиевых, магниевых и медных 

сплавов

Площадь проекции 
штампованной за­
готовки на плос­
кость разъема 
штампа, см2

I  л а с с
4 5

Отношение длины штампованной заготовки 
к ее вишне &  (

До 3 Св* 3 Св. 6 До 3 Св. 3 
до 6

Св. 6

Холмша полотна S  . им
До 25 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5

Св« 25 до 80 1,8 1,5 1,5 2,0 1,8 1,5
Cl. 80 до 160 2#0 1,8 1,5 3,0 2,8 2,5
Св* 160 до 320 295 2,2 2,0 3,5 3,2 2,8
Си. 320 до 480 8,0 2,8 2#5 4,0 ! 3,6 8,2
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Таблица б

Толщина полотна для закрытых и плоских сечений 
штампованных заготовок из конструкционных сталей

Площадь проек- К л а с е
ЦИН ШТ8МПОВ8Н—
ной заготовки

4 5

Hiii плоскость 
Difiзъема штампа.

Отношение длины < 
ширине &

£  штампованной заготовки к ее 
( * /«  >

см2 До 3 Св. 3 
Д° 6

Св • 6 До 3 Св. 3 
--ДО 6

Св* 6

Толщина полотнеU МгМ/

Ъо 25 1.5 1.5 1.5 1,8 1,5 1.5
Св. 25 до 80 2,0 1,8 1.5 2,5 2,2 2,0
Св» 80 до 160 2,5 2,2 2,0 3,5 3,2 2,8
CB.I60 до 320 3,0 2,8 2,5 4,0 3,6 3,2
Св. 320 до 480 4,0 3,5 3,0 5,0 4,5 4,0
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Таблица 7

Толщина полотна для закрытых ж плоских сечений 
штампованных заготовок из нержавеющих сталей и тита­

новых сплавов

йлощадь проекции 
штампованной за- 
готовки на плос­
кость разъема 
штампа, см2

К л а с с
4 1 _____5___

Отношение длины £  штампована 
шиоине &

юй заготовки к ее

До 3 Св. 3 | 
до 6__

Св. 6 До 3 Св. 3 
до 6

Св. 6

Толщина поло;сна t f f мм........ .
До 25 1.8 1,5 1,5 2,0 1,8 1,5

Св. 25 до 80 2,5 292 2,0 3,0 2,8 2,5
Св. 80 до 160 3,0 2,8 2,5 +.0 3,5 3,2
Св. 160 до 320 М 3,5 3,0 5,0 4,5 4,0
Св. 320 до 480 5,0 *.5 +.0 6,0 5,5 5,0
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Таблица 8

Наибольшая ширина плоских сечений.

/ * / / / / / ; / ; ;  /  /  / / / / /  \Ч /У л/Х Х //// / // /У /&
]

а

Материал штампованной 
заготовки

Наибольшая ши­
рина сечения 

а  . мм
Алюминиевы, магниевые, 
медные сплавы г о /1'
Сталь конструкционная г о / '
Сталь нержавеющая и тита­
новые сплавы 1 6 /



Черт. 6 , Черт. У
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Таблица 9

Наибольшая и наименьшая ширина открытых сечений

Алюминиевые, Сталь Сталь нержа-
Высота ребра, магниевые, конструкцией- веющая,, тита-

н
медные сплавы ная новые сплавы
"а

наиб. а
найм. аднаиб. 0найм. наиб. найм.

$Зо 10 33, s / 12 2 4 / 12 i s / 12
01' Л 3 5 // 15 2 5 / 15 го/ 15
G1Дб до 25

3 6 ,5 /
25

2 б /
25

z v
25

СИ,25 до 35,5 30 30 30
ел, 35s5 до 50

3 8 /
35

2 7 /
35

21,5/'
35

с ъ ,50 до 71 40 40 40
ел«71 до 100 .3 9 / 50 г&/ 50 22,5/ 50
Cii Д00 до 140 60 з о / 60 2 4 / 60



ОСТ I . 41188-78 Стр. 15

4 . 1 . Б . На гонких пологнах целесообразно предуемагривагь огверегия

облегчения ( ч е р т #  5) желательно площадью не менее 5 $  площади 

полотна•

В этом случае толщина полотна назначается по т а б л . 3 -  5 и схо­

дя из площади проекции штампованной заготовки  на плоскость 

разбвма штампа за  вычетом площади отверстия облегчения, а ши­

рина полотна практически не ограничивается при условии, что 

наибольшая толщина стенки превышает следующей величины:

Cf/srrerx

4 *2 „  Ширина полотна открытого сечения

4 .2 - 1 .  Наибольшая и наименьшая ширина полотна открытого сечения опре­

деляется в  зависимости от материала штампуемой заго то вк и , тол­

щины полотна и высоты ребра по т а б л . 9»

Данные т а б л . 9 справедливы для полотен постоянной ширины.

4 . 2 . 2 .  Если при постоянной ширине полотна высота ребра и толщина по­

лотна в отдельности или вм есте переменны (ч е р т . I ,  6  и 7 ) ,  то  

наибольшая и наименьшая ширина полотна определяются по приве­

денным высотам ребер и толщинам полотен (см . пункт 2 . 3 ) .

4 . 2 . 3 .  При переменной ширине полотна могут иметь м есто следующие 

случаи:

а )  высота ребра и толщина полотна постоянны;

& гг,о? н азн ачается по таб л . 10^

&Г77СГХ -
где ЕЬ -  коэффициент п р и / / *  из таб л . 1 0 .

б) высота ребра постоянная, толщина полотна переменная;

н азн ачается  по таб л . 1 0 .
//г7/9 „

0 W  -с  2 В  j y j & p  0 г» 1 * ;
в )  высота ребра переменная, толщина полотна постоянная;

н азн ачается  по таб л . 10  с учетом приведенной высоты

ребра.
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Коэффициент 3  определяемся с учетом приведенной высоты ребра.
г) высота ребра и толщина полотна переменные (черт. 8)э

&st? £ /7  назначается по табл. 10 с учетом приведенной высоты
ребра5 /Т8̂ - _

CfsTKy* ^ 2 3  /  A /Z tstfl ~ 0/7*&7.

Коэффициент В определяется с учетом приведенной высоты
ребра.

4.2.4. Для сечения^несимметричного относительно нами разъема 
(черт. 9), И ^ / / /  } наибольшая и наименьшая ширина полотна 
определяется по наиболее высокому ребру.
Если высоты ребер переменные, то и &то% определяют­
ся по наибольшей приведенной высоте.

4.2.5. Во всех случаях при переменной ширине полотна значениясхы г , , 
приведенные в табл. 10, могут быть уменьшены на 2($.

4.3. Расстояние между ребрами закрытого сечения 
4 .B .I. Наибольшее и наименьшее расстояний между ребрами закрытых се­

чений определяются в зависимости от материала штампуемой заго­
товки, толщины полотна и высоты ребер по табл. 10.
Данные табл. 10 справедливы для постоянного расстояния между 
ребрами.

4 .В.2. При постоянном расстоянии между ребрами могут иметь место сле­
дующие случаи:
а) высота ребер и толщина полотна переменные (черт. 10)®

определяется по приведенной высоте ребра3 
определяется по приведенным высоте ребра и толщине по- 
лотна^

б) двутавровое сечение несимметрично относительно линии разме­
на (черт. I I ) ,  а высоте ребер постоянной, тогда
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Таблица 10

Наибольшее ж наименьшее расстояние между ребрами

мм

Алюминиевые, Сталь Сталь нержавею­
Высота ребра, магниевые, конструкцией- щая, титановые

н
медные сплавы ная сплавы
&  наиб. ^наим. «'наиб® *Гнаим. #наиб. «11аим.

‘Фо 10 ъз/ 12 гч/ 12
22, У

12

о  .10 до 16 15 20 20
( л* 16 до 25

3 3 ,^
25

г * /
30 30

вв.25 до 35,5 35 45 45

св.35,5 до 50 50 60 60
з в , 5С

2 § /
65

гд/
80

16/ 80

с в .71 до 100 80 100 100

т  ,100 до 140 100 1 8 /' 100 в / 100
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O/mis? я  (Утях определяются по наиболее высокому ребру.
в) ребра имеют разную, но постоянную высоту, соответственно

/ /  и (черт. 12), тогда &/Т7&7и определяются
как среднее арифметическое значений наименьших и наиболь­
ших расстояний между ребрами, определяемых по табл. II  для 
значений Н  я И / ^  ^

г) Двутавровые сечения несимметричны относительно линии 
размена и вертикальной оси (черт. 13 и 14), а высот ребер 
постояннее, тогда ^ ^ и £ / / 7 7 л у  (для черт. 13) определяют­
ся по той части сечения, где ребра имеют наибольшую высоту 
(в данном случае по верхней части сечения).
для черт. 14 (Ути? и Cf/rfcrx определяются отдельно для 
верхней и нижней частей сечения. Для всего сечения принима­
ется большее значение £Угг>и* У меньшее значение 

4 ,3 .3 *  Если в приведенных случаях ребра и полотна переменны соответ­
ственно по высоте и толщине, то расчеты ведутся по приведенным 
значениям этих элементов.

4 .3 ,4 . При переменном расстоянии между ребрами могут иметь место сле­
дующие случаи:
а) ребро и полотно соответственно постоянной высоты и толщины

(черт. 15)1
O'rrrmназначается по табл. EL 

 ̂ Л Л л/*

б)

в)

где С. ” коэффициент при / /  по табл. Щ  
высота ребер постоянная, толщина полотна переменная: 

назначается по табл. П 3

высота ребер переменная, толщина полотна постоянная:
^^£/?аазаа?-«етсй по табл. I I  с учетом приведенной высоты



Черт. Ms

Ч ерт . 42.

Ч ерт  43.
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Crp. 22ОСТ I . 41188-78j j * ________
СУлъсух ~  /  f - a/&7j& ~& /r*is?'

Коэффициент С определяется с учетом приведенной высоты ребра,
г) высоту ребер и толщина полотна переменные:

&srr£rt назначается по табл. IX с учетом приведенной высоты 
ребра. *Яувк

Коэффициент С определяется с учетом приведенной высоты ребра.
4.3.5. Для случаев, приведенных на черт. I I  -  14, при переменном рас­

стоянии между ребрами o '/ы х  определяют как сред­
ние арифметические наименьших и наибольших расстояний между 
ребрами, руководствуясь теми же указаниями, что и для постоян­
ного расстояния между ребрами.

4.3.6. Во всех случаях при переменном расстоянии между ребрами зна­
чения Of/Tvis? , приведенные в табл. I I ,  могут быть уменьшены 
на 2($.

4.3.7. На полотнах закрытых сечений целесообразно предусматривать от­
верстия облегчения, желательно площадью не менее 5Q2 площади 
полотна. В атом случае толщина полотна назначается по табл. 3 -  
-  8 исходя из площади проекции штампованной заготовки на плос­
кость раЗЬема штампа за вычетом площади отверстия облегчения,
а ширина полотна практически не ограничивается•

4.3.8. Для усиления кромке отверстия облегчения можно придать конфи­
гурацию, показанную на эскизе табл. 12, придерживаясь соотно­
шения размеров отдельных элементов, приведенных в этой табли­
це.

5. ТОЛЩИНА РЕБЕР, РАДИУСЫ СОПРЯЖЕНИЙ, ЗАКРУГЛЕНИЙ И 
ПЕРЕХОДОВ

5-1. В открытых сечениях толщина ребер 2 ^ /  и радиус сопряжения /€ 
ребра с полотном зависят от высоты ребра ^  , отношения ширины
полотна ОТ к толщине /S' { * / /  ) и материала штампуемой
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Таблица II

Усиление кромки отверстия облегчения

1 А

\

мм

Высота усиления,
м я Я,

До 4,0 6,0 6,0
св.4,0 до 8,0 10,0 8,0
св.8,0 до 12,0 16,0 12 ,0
св.12,0до 16,0 20,0 16,0
свЛ6,0до 20,0 20,0 16̂ 0
с в. 20,0 до 25,0 25,0 20,0
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заготовки.

5-2# В закрытых сечениях толщина ребра 2 и радиус сопряжения^ 
ребра с полотном зависят от высоты ребра / /  , расстояния между 
ребрами СУ % отношения расстояния между ребрами к толщине полоз 
н а  и материала штампуемой заготовки.

5.3. Радиусы сопряжений Я  и закруглений /€ / для штампованных за 
готовок типа тел вращения и радиусы перехода для открытых 
и закрытых сечений зависят от высоты элемента и материала.

о«4. Значения толщин ребер, радиусов сопряжений, закруглений и пере­
ходов для различных форм сечений и материалов штампуемых заготс 
вок приведены в табл. 1 3 - 2 2 .

5.5. При наличии в полотне закрытого сечения отверстия облегчения тс 
щину ребра и радиус сопряжения ребра с полотном следует назнача 
по табл.15-18 с сокращением расстояния между ребрами на один 
интервал.
Например̂  если расстояние между ребрами находится в интервале 

80 -  125 мм, толщина ребра и радиус сопряжения назнач 
ются для интервала 40 -  80 мм.

6. УГЛУБЛЕНИЯ (ЗНАКИ) В ШТАМПОВАННЫХ ЗАГОТОВКАХ

6.1. Толщины перемычек я формы углублений в штампованных заготовках 
для случаев, когда прошивка отверстия не производится, а углуб­
ление выполняется с целью экономии металла, определяется следую 
щим образом:
а) при 0,45 27 (черт. 16)

СУ ̂  0,1 У  - С Г  0,08.27

0) при ^  г  (черт. 17)

0.1 If, г =  - * ^ 7TTJZ^rr 3
сС и /£  по табл. I  и 12}
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в) при ^  <  А  ̂  2,5#(черт. 13)
£  =  I  -  0 ,6^

4  « 0 , 2 / ;  Я£  = 0,4^/
ж ^  по табл. I  и 12•

6.2» Толщина перемычки и форма выемки в штампованных заготовках для 
случая, когда отверстие прошивается (черт® 19) определяются по 
табл* 23 I 24.
Величины X  и определяются по табл® 1, 2 ж 16.
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Радиусы сопряжений Я и закруглений Я/ 
тел вращения

Таблица 12 

штампованных заготовок типа

мм

Высота// выступа, глубина 
^  выемки, глубина/^ полости 
в штампе

Алюминиевы, магниевые, медные, 
титановые сплавы

С т а л ь

л а с с ы
4 5 4 5

Я Я >в/ Я Я , Я ■ >€/

До 10 2,5 1,20 3,0 1,6 2,0 1,0 2,5 1,2
свЛО до 16 з . о ..... 13 6 4 ,С П ф " Т З 1,2 а. О 1,6
свТЖ до 25 4,0 2 ,0 0 5,0 2,0 3,0 1,6 _ | 4 ,0 2,0
с в .25 до 35,5 5,0 2 ,0 0 6,0 2,5 4,0 2,0 5,0 ^ 2,0
св .35,5 до 50 6,0 2 ,5 0 8,0 3,0 5,0 2,0 6,0 2,5

■*свЖ- д а т ----------------- — — 8,0 3 ,0 0 10,0 4,0 6,0 2,5 8,0 3,0
св .71 до ТОО 10,0 4 ,0 0 Щ Г " 5,0 8,0 3,0 10,0 4 ,0

ОСТ 1,41188-78 
Стр.2Е



Таблица J3

Радиусы еопряжшш-й Я , захрутлений Я ,  , переходов & г  и тожраь- реоер открытие сечений
штампованных заготовок из алюминиевых, магниевых, медных и титановых сплавов

Vа

~*\5

ММ

6 - 5

Л,

Высота Н ребра или 
выступа, толщина/А 
полотна

К л а с с
4 5

Я ______

и г

Я Я /
Отношение шири 
й  к толщине

ны полотна 
i a / S )______

Отношение ширины полотна 
а  к толщине а Я  (а/л/ *  )

до 20 св.20 до 20 св.20 .. до 20 св.20 до 20 св.20

%  10 2,0 2,5 1,0 1,20 *.с 2,0
Г--------

3,0 1,20 1,6 5,0
св .10 до 16 2,5 3,0 1,20 1,6 5,0 3,0 *,о 1,6 2,0 6,0
св.16 до 25 4,0 5,0 1,6 2,0 6,0 5,0 6,0 2,0 2,5 8,0
св.25 до 35,5 5,0 6,0 1,6 2,0 8 , 0 6,0 8 , 0 1 2,0 2,5 10 0
св.35,5 до 50 6,0 8 , 0 2,0 2,5 ювс 8 , 0 10,0 2,5 3,0 12,0
св.50 до 71 8,0 о

т
оj 1"Н 2,5 3,0 12,0 "70,0 12,0 3,0 4,0 16,0

св.71 до 100 ю,0 12,0 3,0 4,0 16 ,С ц о 16,0 4,0 5,0 н 20 0 ,

Примечание. Если размер не определяет толщину ребра, то назначается по таблице для
отношения до 20 при любых значениях Q  v r

ОСТ 1Л
П

88-78 
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Радиусы сопряжений R. , закруглений * переходов и толщины ребер
открытых сечений штампованных заготовок из стали

5 ~ 3  
о

Таблица 14-

Высота Н  
ребра или 
выступа, 
толщина 

/  полотна

К л а с с
4 5

Я I R  /

| 
^

Я Я *
Отношение ширины полотна 
а  к толщина J *  Cult/* ' )

Отношение ширины полотна 
а  к  толщине аг (ш1лЯ )

д о  15 свЛ5 до. 15 , св. 15 L j o J 5 св.15 ДО 15 C B . I 6

So 10 2,0 2,5 1,0 1,0 4,0 2 ,0 3,0 1,20 1,5 4,0
свЛО до 16 2,5 3,0 1,2 1,2 4,0 3,0 4,0 1 1,6 1,6 5",0
св. 16 до 25 3,0 4,0 1 -6 j 1,6 5,0 4,0 5,0 1,6 2,0 6,0
св .25 до 35,5 4,0 5,0 US  ' 2,0 6,0 5,0 6,0 2,0 2,5 8,0
св.35,5 до 50 5,0 6,0 2,0 2,0 8,0 6,0 8,0 2,0 2,5 10,0
св.50 до 71 6,0 8,0 2,0 2,5 10 8,0 10 2,5 3,0 12
св.71 до 100 8,0 10 2,5 3,0 12 10 12 " “3,0 4,0 16

Примечание. Если размер ^  
отношения «л.тР*

не определяет толщину ребра, то назначается по таблице для 
до 20 при любых значениях О и ^

оHI

8

ОСТ IЛ
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Таблица 15

Радиусы сопряжении Л  , звяруглвний /С/ и толщины р воер  2М*§ закрытых сечений 
штампованных за г о т о в о к  из алюминиевых» магниевых»медных и титановых сплавов

* з
I— не 40 | Ов 40 до80 ; С в т  до 125 ;СвЛн5 дс!80 , СвЛЬО до25С * OJ.250

Z. '■ .€
"т~о«*;яЬтзв тсотояния между -1 У г толщине зо л о та y s

а ! И ( i I S * '! s а' К ±  Z .- J 31 > 1Э , СЯ4̂ к» СВ., T Q  > j  з:
Л  Л Р  Л р .Л 2? Л  2G 2D ■ Л

х г ; 0  \L . . Д Г | ' 0 \ Г г & ^  ^ .0  > S  i f . '  \ - i s  t . *  4 -  L V  >  Л ’ 1

G B .  ДО G B .
20 20 120

ДО-СЕ 1 до ; с в -! до 'm iдо sc5 ‘до * gb. s2u Up ло лс ; л   ̂20120 2c .20 120 1

до

до

2 . Л . - ^ . Л Л  --..’/г- Л Л р  • ■ - - ;г т Л  Л Л Л  i Л Р Л Л - ‘
... 4U р~2~- |ЛЛ Л  Л  р -Л  ,?Л.;'Л ,~ • 2 ,y>*Ji/£> -г :£5 jjf-gi —; —: -4-2

О mU- "дЛ-’ 0.' Л Л Л  3 у г ” Л ’Д Д 'г ’/а \£с р Л Р  / Л Л  а? ,Ja;xf^  ’
Л Л х£_Л Л —•

50 ТО

<г7 l Л  t2 £ ' J 5  л  , Л  Л  1 Р5 i S J
-----г— t — — Л -

Л  J -«л

л л о  Р- д  — 1 —

^Л1/5 \2s \kof£-*\&\*d дл!
' 6

— I / г-1 Л | Л 5 ,2 Л \ ^ ^ б с л е о \ гб \ х о \ б А :о  t s J ^ p lg F ]

Оо

К
*

*
*

'



Твбдивд 16

Радиусы сопряжения Я  , закруглений Я /  ж толщины ребер 2 5 6 /  закрытых сечений штампованных 
заготовок из алюминиевых, магниевых, медных и титановых сплавов

Г 8 С 0 Т 0 я н и е и е Ж Д У р <9 б Р 8 и и а
В ы с о т а До 40 Се, 40 до 80 Св. 80 до 125 Св. 125 до 180

V. '
Се . 180 до 250 Св. 250

р е б Р 8 » Я я , я я ! я , я ! Я / R ! R , я 1 /€/
Н Отношение расстоянияi между ,ребрами а к толщине полотнах/* С. a/ S )

ДО св. до св. ДО св. дс св. до
1
1 св. до СВ. до св. до св ►до св. ДО св. до св. до св.

20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20
Д о ю у to Ш £6 к о 5,0 # 0 Кб 5 0 6.0 Кб г р to У 2 0 Z 0

Cl, 10 ДО 16 to 5,0 £5 г,р 6.0 3,0 £8 2,0 6,0 ДО to 2 0 3 0 /0 2 0 20 /2? /г to 5 0 — — — —

Св. 16 до 25 t o В 0 2 ,5 ё,о /а 2,0 2 ,0 Д о 0 2 5 , 3 0 /о в 2 ,5 3 0 £& t o — — —

Gig 25 до 55 s5 в о т У 2,5 щ о /0 2,0 2,6 /О В 3 0 3 0 /2 /В 4 0 to /5 20 to ■to /б 2 0 У
Св. 55,5до 50 — — — /5 /г t o 4 0 /2 /5 4 5 £0 /6 го А5 У /5 20 У 20 25 00 t o

Св. 50 до 71 __ — —■/3 /5 40 ко /5 20 У 5,0 20 20 to У го 25 50 '■to 20 25 60 30
Св. 71 до 100 — — — — ■— — — 20 го 5,06,0 го 25 50 2—s

60 
L__

го 25 50 $о 25 30 30 30

OCX 
1.41188-78 

С
тр. 32



Таблица i?

Радиусы сопряжений Я  , закруглений £ /  и толщины ребер Z /1 , закрытых сечений
штампованных заготовок из стали

ОСТ I.4II88-78 
Сгр.



Тйбммцв 18
Радиусы сопряжений звкруглений А / и толщины ребер закрытых сечений
от8мпов8нных заготовок из стали

мм

Высота
ребра,

Н
До
15

До 10
св* 10 до! 6

СВ. 16 до 25
св. 25 до ЪЪ£б.О 0 М
ев,35,5 до 50
св.50 до 71
св.71 до 100

Расстояние между ребрами о/
До 40

Я /
св.40 до 80

2,5
ЗМАМ
5.0

св.
15
АО

&.0

/М
/.го/, 6
ко
/6

/.го

гм
го

АО
Ао 5.(7
6.0

3 .0
8.0
/о

4,0

3,о
/40
/О
/г

ш
/го

45
г о

гм
г,5

св* до
15
45
45
го
г.5
2 .5
3.0

15
40
4 0
S o

0,0
/о

/г
/8

св.
15
5.0

3.0
/0

/г

ДО 125 св. 125 ДО 180 св,>180 до 250 СВ•250
Я , Я л , Я /г я 1 /€ /

m j ребрами а/ В толщине поН0ТН8 f f :
ДО св. ДО св. до св# до св. ДО св. ДО св. до СВ.15 15 15 15 15 15. 15 15 15 15 15 15 15
/ ,го /.5 5М &м46 —
(£ гм 6.0 g o гм гм 3 0 /0 АО АО — — — -
г,о гм 5.0 /о гм зм /о /г гм 3.0 — .__ __ - -

гм АО /0 /г гм Мо /г /5 ¥ /В 2 0 — —
з о зм /г /6 зм АО /6 га ¥ ¥ г о га 4 0 0 0
I f . 4М /6 г о AM 5М га га 5.0 6М го 05 В.а Зм

4 0 го 85 5.0 г б гб 5.0 вм гъ г б 8.о /0

ОСТ 1*41188-78 
Стр.З



И ш б ж ш ш  19
Радиуса сопряжений Я  , закруглений Я /  и толщины ребер *  закрытых сечений (линия разъеме 
не вершинах ребер) штампованных заготовок из алюминиевых,магниевых,медных и титановых сплавов

4

Я  /77£/7=—-- • Я
г  2  } 'g m c ft

^ z £ f4

Ра с с т о я н и е м 0 ж д у р е б р 8 М 1 Of

Высота до 40 св.40 до 80 св. 80 до 125 св . 125
ребра, Я 1 6 я & Я f

О я  1Г ~ 2
В Отношение расстояния между ребрами o f  к толщине полотна / А  ( &  / j f *  )

до св. До св. ДО св. До св. ДО св. до св . До СЕ® До 1 св .
20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20

До Ю 2 ,0 2 ,0 3 ,0 2 ,0 2 ,0 2 ,0 3 ,0 2 ,0 2 ,5 2 ,0 3 ,0 2 ,5 3 ,0 2 ,0 3 ,0 _з.0_ _ Л »°
Св, 10 до 16 2 ,0 3 ,0 4 ,0 2 ,0 2 ,0 3 ,0 4 ,0 2 ,0 2 ,5 3 ,0 4 ,0 2 ,5 3 ,0 3 ,0 4 ,0 3 ,0 4 ,0

Св. 16 до 25 2 ,0 4 ,0 5 ,0 2 ,0 2 ,5 4 ,0 5 ,0 2 ,5 3,0 4 ,0 5 ,0 3 ,0 4 *0 4 ,0 5 ,0 ^ 4 ,0 5 ,0

Св» 25 до 35,5 2 95 5 ,0 6 ,0 2 >5 3 50 5 ,0 6 ,0 3 ,0 4 ,0 5 ,0 6 ,0 4 ,0 5 ,0 5 ,0 6 ,0 ~5,0 6 ,0

Св.35,5до 50 3 ,0 6 ,0 8 ,0 3,0 4 ,0 6 ,0 8 ,0 4 ,0 5 ,0 6 ,0 8 ,0 5 ,0 6 ,0 6 ,0 8 ,0 6 ,0 7,0
C l. 50 до 71 - - - - 8 ,0 10,0 5,0 6 ,0 8 ,0 10,0 6 ,0 7,0 8 ,0 10,0 7 ,0 8 ,6

Св. 71 доЮО 7 .  ! .  
_____ 1_____

10,0 12,0 7 ,0 8 ,0 10,0 1 2 ,0 8 ,0 9 ,0

ОСТ 1.41188-78 
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гаолица £0

Радиусы сопряжений К  » закруглений и толщина ребра &  закрытых сечений (линия разъеме 
нэ вершинах ребер) штампованных заготовок из алюминиевых» магниевых, медных и титановых сплавов

5 КЛАСС
Т71 “

Высоте
Р а с с т о я н и е М 1в ж д у Р е б р а м  и 0

ребра,

о
 •

•4- о
 ! СвЛО до 80 Св. 80 до 125 , Св. 125

Н Я S Я 2? * & * ■ 1 6 .
Отношение расстояния между ребрами a к толщине полотна ( с / / / '  )

ДО СВ. ДО СВ. до СЕ. ' до СЕ. ДО СЕ. ДО СЕ. до СЕ. ДО СЕ.

1 20 20 20 20 20 20  !i 2 ° 20 20 20 2У 20 20 20 20 20 i
До 10 2,и 5 ,0 4 ,0 2 ,0 Т о 3 ,0 4 ,0 2,5 3 ,0 з»и 4 ,0 3 ,0 4 ,0 3 ,0 4 ,0 4 ,0 5 ,0

СвЛО до 16 2 ,0 4 ,0 5 ,0 2,0 2 ,5 4 ,0 5,0 2,3 3,0 4 ,0 5 ,0 5,0 4 ,0 4 ,0 5 ,0 4 ,0 5,0

Св.16 до 25 2,5 5 ,0 6 ,0 2,5 3 ,0 5 ,0 6 ,0 3,0 4 ,0 5 ,0 6 ,С 4 эО 5 ,0 5 ,0 6 ,0 5,0 6 ,0

Се .25 до35,5 3,0 6 ,0 8 ,0 3 ,0 4 ,0 6 ,0 8 ,0 4 ,0 5 ,0 6 ,0 8,0 5 ,0 6 ,0 6 ,0 8,0 6 ,0 7,0

Се . 35,5 до50 4 ,0 8,0 10 ,0 4 ,0 5 ,0 8 ,0 10,0 5 ,0 6 ,0 8 ,0 1 0 ,0 6 ,0 7,0 8 ,0 1 0 ,0 7,0 8 ,0

Се. 50 до 71 5 ,0 - - - 1 0 ,0 1 2 ,0 , 6 ,0 7 ,0 10,0 12,0 7 ,0 8,0 10,0 1 2 ,0 8 ,0 9,0

Св.71 до 100 6,0 1 2 ,0 16,0 8 ,0 9,0 1 2 ,0 16,0 9,0 10,0

ОСТ 1Л
И
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Таблица 21

Радиусы сопряжений Я  , закруглений Я {  а толщины ребер 6  закрытых сечений 
(линия разъема не вершинах ребер) штампованных заготовок из стали

4 класс w

яfjtm in a J  J Яг * * * *  e

Высоте

ребра»

й

Р э с т с) я н я е и е ж д у Р 8 б р о н и а

До 40 Св.40 до 80 '.'в. 80 до 125 Св. 125

*у Я "  / Я 1 ^
> ---- ■■

я S £ &

Отношение расстояния между ребрами а к толщине полотна / /*  ( >
До св. До СЕ. До св. До св. до св. до св. До св. До св.
15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 . 15 15

До {0 2 »0 2 ,0 2 ,5 2 ,0 2 ,0 2 0 2*5 2,0 2 ,0 2,0 2,5 2 ,5 3,0 2 ,0 2,5 3,0 4 ,0

Св. 10 до 16 2 ,0 3 ,0 3,0 2*0 2,5 3,0 4 ,0 2 ,0 2,5 3,0 4 ,0 2,5 3,0 3,0 4 ,0 3,0 4 ,0

Ов. 16 до 25 2 ,0 3,0 4 ,0 2,5 3,0 4 ,0 5 ,0 2,5 3,0 4 ,0 5 , 0 3 ,0 3*5 4 ,0 5,0 4 ,0 4 ,5

Св. 25 до 35,5 2 ,5 4 ,0 5 ,0 3,0 3,5 5,0 6,0 3,0 3,5 5,0 6,0 4 ,0 4,5 5,0 6 ,0 4 ,5 5,0

Се. 35»5до 50 3,0 5,0 6,0 3,5 4 ,0 6 ,0 8 ,0 4 ,0 4 ,5 6,0 8 ,0 4 ,5 5 ,0 8 ,0 8 ,0 5,0 6,0

Св. 50 до 71 4 ,0 - - - - 6,0 8 ,0 4 ,5 5 ,0 8 ,0 10,0 5 ,0 6,0 8 ,0 10,0 6 ,0 7 ,0

Се . 71 доЮО 5,0 - - - - - - - - 8,0 10,0 6 ,0 7,0 10,0 1 0 ,0 7 ,0 8 ,0 оJ-3•а

ОСТ I.41188-78



Таблица 22
Радиусы сопряжений Я  , закруглений /€/ и толщины ребер S закрытых сечений 
( линия разъема не вершинах ребер) штампованных заготовок из стали

5 класс ^ -----—

ш

'г моп * . о
5"/ Ягггл<

Высота
ребра,

Расстояние между ребрами а

До 40 Св.40 до 80 С1.80 до 125 Св,► 125
Н о Я | 6 Я 3 Я я

Я/ Отношение расстояния между ребрами & к толщине п о л о т н а )
до св. ДО св. До св. До СЕ. до св. До св. До св. До св.
15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15

До JO 2,0 2,0 5,0 2,0 2,0 2,0 3,0 2,0 2,5 2,0 3,0 3,0 3,5, 2 .0 3,0 4,0 4,5
Се. 10 до 16 2,0 3,0 4,0 2,0 2,5 3,0 4,0 2,0 2,5 3,0 4,0 3,0 3,5 3,0 4,0 4,0 4,5
Св. 16 до 25 ^,0 4,0 5,0 2,5 3,0 4,0 5,0 2,5 3,5 4,0 5,0 3,5 4,0 4,0 5,0 4,5 5,0
Св. 25 до 35,5 3,0 5,0 6 ,0 3,0 3,5 5,0 6 ,0 3,5 4,0 5,0 6 ,0 Л>°_ _5,0 5*0, 6 ,0 5*0_ 6 ,0

Св.35,5до 50 4,0 6 ,0 8 ,0 4,0 4,5 6,0 8 ,0 4,5 5,0 6 ,0 8 ,0 5,0 6 ,0 6 ,0 8 ,0 6 ,0 7j*H_
Св. 50 до 71 5,0 - - - 8 ,0 10,0 5,0 6 ,0 8 ,0 10,0 6 ,0 7,0 8 ,0 10,0 7,0 8 ,0

Св. 71 доГОО 6 ,0
1____ I ii___ :

10,0 1 2 ,0 7.0 8 ,0 1 0 ,0 1 2 ,0 8 ,0 9,0 .
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ОСТ 1*41188-78 Стр. 39
Таблице 23

Толщина перемычки CL ( черт* 19) 
мм

] )
До 50 Св.50 о W • со о Св. 120 Св® 160

до 80 ДО 120 до 160 до 200

а 4 6 8 10 12

Таблица 24
Рвдиус сопряжения Z  и угол наклона перемычки 
углубления штампованной заготовки (черт 19)

Г л у б и н а Диаметр выемки А мм
в ы е м к и

А
До 50 Св. 5U 

ДО 80
Св. 80 ' 
до 120

Св.120
до 160

Св.160 
до 200

мм
7

мм
Z

мм Г
Z
мм

г
мм

Z
мм 7 ^

До /б 6 - 8 1 10 I 12 I 16 I
ОвЛб до 25 8 - 10 2 12 2 16 I 20 I
01.25 до 50 10 - 12 2 16 2 20 2 25 2
01,50 до 80 - - 16 г 20 3 25 г 32 2
Св,80 до120 - - - - 25 3 32 3 40 3
Св.120 - - - - - - 40

!
3 40 3



7. МЕ Т Р О Л О Г И Ч Е С К О Е

ОСТ 1.41188-78 сзр.ОД

ОБ Е С ПЕ Ч Е НИЕ

V.I Контроль линейных размеров штампованных заготовок производить:

-  штангенциркулем,ГОСТ 166-73, точность-0,05 мм;
-  штанге нрейсмас сом,,ГОСТ 164-73 , точность -  0,05 мм;
-  радиуссмерс11эГ0СТ 4126-66,пределы измерения I -  25 мм.

7. <!. Кснтроль угловых размеров штампованных заготовок производить 
угломером с нониусам по ЮСТ 5378-66,точность 5^ пределы из­
мерения 0 — 180°.
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