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1. Классификация
1.1. В зависимости от назначения прутки подразделяются;

- для изготовления деталей механической обработкой (услов­
ное обозначение - М);
- для последующей горячей обработки давлением (без условно­
го обозначения).
Назначение прутков оговаривается в наряд-заказе.

2 . Сортамент
2.1. Диаметр прутков и его предельные отклонения должны 

соответствовать требованиям табл. I.
.и, Таблица I

Номинальный Предельные отклонения по диаметруПРУТКОВ■ горячекатаных: механически обработаных
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сторон допускается поставка прутков, 110 СОГЯ1
'счн* азмеров,

оставляются мерной, кратной мерной и немерной
ьная длина прутков - 2 0 0 0 мм.

’ лавка прутков длиной свыше 2 0 0 0 мм проводится
«пению сто 
цшпм Ш)бГ Гредельные откл

ных прутков не должны превышать
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'jL* ОЖМАЬЯ-Ш! Щ  Lклонения^по длине механически обработан- 
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2, . . .  , ,:ые f €i ,зв н  1Я к ртам- ..ту должны еоответетво-
i- Т: ГС 2-3
о з ловные обозначения прутков в нормативно-технической 

документации по 0CTI 92080-82.
Примеры условных обозначений:

Пруток круглый (КР) горячекатаный из сплава марки ВТ22 
диаметром 70 мм немерной длины (ЦЦ), предназначенный для из­
готовления деталей механической обработкой (М), поставляемый 
по 0CTI 90266-86:

Пруток ВТ22 КР 70хВД 0CTI 90266-86 М 
То же механически обработанный (0) длиной 550 ми для пос­

ледующей горячей обработки давлением -
Пруток ВТ22 КР 70x550 0CTI 90266-86 0.

3. Технические требования
3.1. Прутки изготавливаются из кованой заготовТсиу̂ Г coot- « ^ ^ ^ ^  
э?г - « тпебованиями отраслевой нормативно-технической

зов марок ВТ1-00,ВТ1-0, 
ЗТ6,ВТ6С,ВТ8,ВТ9,ВТ14,

тков должен соответст­

венен г остоянии без

V - -рчбОТЙННОМ СОСТОЯНИИ

р- ■ ¥. т  V точном варианте

1 на т ̂ -•ДТКУ
I з.г ■ ' двлива

; 0 1

"Rn ■ .■. .. -
4-1,ВТЗ-

. .3. Хиг, -ий сг ш  ма
, » ? -овать требсваниям 900.
1 t ; s 3 , 4 Прутки ПОС­ тся В

т КО й иди ?с-кдй
В В 1 

, абот?.
ЛТЭУ'.

И после Мехалпч^гШЙ с 
проводится по соглашению сторон.
3.5. Показатель шероховатости поверхности прутков - 

поставляемых после механической обработки должен быть не бо­
лее 80 мкм.
3.6. На поверхности механически обработанных прутков не

' ■. 'VCKfc ',я ’ . ш  от ре~ца, "ерчояины и другие поверхностные
1 ты
... 1 , • . кается j ;а зние м:\

зачи
у чеф^мтоз пологой
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3 . Me?-. :СК№ С *t ic
мы гра з - -  IbHOI Т % ш

; J.-Ji ны>: ; • '-СТО! И ' /<

материалу, прутков, определя- 
> w 1ТОхженных образцах, вы- 

диуеа от поверхности прутка в 
[ продольном направлении, должны соответствовать трсииь»««^м

ф  f ttifa tt/'ffu r  ?<? /P<?t#ar ̂ /srjw tc'rf/rft го
3.8. Механические свойства материала прутко в,̂ определяемые

на ,‘рмоу "пенных {гиг-
БЬ занны '• оасст ш та
1 эдоль чправ. ъь и,
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3.9. Величина макро зерна лрутк^«, спреда ая по - : 
балльной шкале должна быть не выше: 
а) для прутков, предназначенных для изготовления деталей 

механической обработкой:
- 7-ми баллов при диаметре до 100 мм;
- ° баллов при диаметре свыше 1 0 0 мм;

ед шачг для последующей горячей

с . : •' гвенно.
Hsu-,' * отдельных уча. * -ов “
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ОСТ l. 90266 Стр.5 
Таблица 2

\

1

"if- т  : 
слдчл£ тру *а

•
*
1 мм

:СОПр Tyf3"
-~"Ч6

:(КГС 1®Д)

• з

Механические свойства 
■s тнос и тельное: Улавная
* '/длине - туте— t вязкость 
. = ̂  .ние : { Ю ) ) ^
* ■ : Тж/см̂
. : Лиге, м/см 
г ;е менее

:Твердость 
;пс Бринв*- 
:-лю (диаметр 
: отпечатка) 

о: 10/3000, 
Ю  мм

j _jf.. г  т : ~1 i 5 : 6 : 7
ЗТ1 -ОС ' (■ 1 6 :-. 1 Ж  , j * ■ *!5 j 1 2 0 j 4,9-5,5 !

до J0 юо-юз S : С1 2 )
гф LT„ |2бг ,40 2- 42 J 60 4,9-5,5

I 1 -4F - (6 ,0 )
вт: ю  f т ( , j9C-r • J ■ 2 0 СО 1 0 0 4,7-5,2

‘jo ЮГ \\£‘ -6 ) (1 0)
ГУ г т р е г .П i ^~54г 19 12 60 4,7-5,2

- — * / (6 ,0 )
ЮГЮ 'с 6F J0-°" ■■ I “ Г* г: 25 3,8-4,5

L L! го т ю ,(6r 1
1 ! •2,5}

^/'1^1.; 1C Ю ,-930 г 25 3,8-4,5
— 1 1 : d0-r " ' ;2,5̂
5 К 074-0 с , 6 49 - 2. 4: 70 4,2-4, 8! | 4»j j чо JC Д J—65) ■ 7,0)

Ф  <гвИег. tIC ■-60 ~nb . 2( з- 60 4,2-4, 8

i C •6,с>
ОТ U-i ■ т f . j f -J-73; If 3 45 3,8-4,3

1 j до юг 1 60 -5) 4,0 '
£ )  s tfe r II If о 2, 50 3,8-4,3

r '„'?k 'Ь,С;
Т *  ■ т i Iju ~ Сi o* :о 40 3,6-4,2

_ Ю дс Ю' ,r «9 1 ‘4,С'
e ,5-ee 9 < 40 3,6-4,2

! «3 1 I гг- л( 1
1 u ’> •4,0 !

| -3-Г ! гт о ' X.J-1.3) j j ) £ J 30 3,2-3,7
« ^ !д - К ; C -0 0 Л S )■ ■3,1 )
* г
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В Т З - Ц ш Л Ю

ВТ5 | от 65 
| до 100

<g>; Ш .  н о

BT5-I

ВТ6С

АР

от 65 
до 100
а  по
от 65 
до 100 
« .Н О

ВТ6

B I B

| от 65 
: до 100

Щ Шлю

; 65
■ до 100

ВТ9

0 \ ■ *

от 65 
до 100

ф Ш л ю

. *0 : от 65
I до 100

# i S i i o

ВТ20 I от 65
i до 100

<S> И , 1 Х 0

930-1180 
(95-120) 
735-930 
(75-95) 
715-930 
(73-95) 
785-980 
(80-100) 
765-980 
(78-100) 
835-980 
(85-100) 
775-980 
(79-100) 
900-1050 
(92-107) 
835-1050 
(85-107) 
980-1180 
( 1 0 0 - 1 2 0 :  

930-1180 
(95-120) 
1 0 3 0 - 1 2 3 1  

( I05-125 
980-1230 
(100-125 
885-1080 
(90-110) 
865-1080 
( 8 8 - 1 1 0 )  

930-1180 
(95-115) 
8 8 5 - 1 1 3 0  

(90-115)

8

1 0

6

1 0

1 0

8

1 0

8

8

8

1 0

8

2 1

25

18

25

20

27

25

27

25

25

22

25

18

30

25

27

20

30
(3 .0 )
40

(4.0) 
50

(5.0) 
40

(4.0) 
45

(4 .5 )
40

(4.0) 
40

(4.0) 
30

(3 .0 )
35

(3.5) 
30

(3 .0 )
30

(3.0) 
30

(3 .0 )
30

(3.0) 
50

(5 .0 )
45

(4.5) 
40
14,0)
35

(3.5)

3,2-3,7

3,4-4,0

3.4- 4 ,О

3.4- 3,9

3.4- 3,9

3.4- 3,9

3.4- 3,9

5 , ,  ,  г

3,3-3,8

3,2-3,7

3,2-3,7

3.2- 3,7

3.2- 3,7

3,3-3,8

3.3- 3,8

3.3- 3,8

3,3-3,8
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Таблица 2

ВТ23

*9

j " "......1
от 65 1080-1280 | 8 16 25 | 3,1-3,6
до 100 (II0-I30) ! (2,5)
©в Л Ю 1080-1280 ) 7 16 25 3,1-3,6

(II0-I30) ; (2,5)
от 65 I030-1180 i 8 25 30 3,1-3,6
до 100 (105 ~Гот : {■ 3&/?!й~"-. I03G-1 v О*' 1 «3 , ,tj

■' I05-I. i '.3,0' :
Лт /з ть -ие. язател» пиЙ от л\ , • ■ го удл**т:~-г/-

и 11 гте. ”о еуже.. опрс ляем на ■ ' _.*заах. пч- 
г"б \нны* в . “ном к авя? ли, могут оыть .ижены

*. v,- чх v ?ое енных для образцов,
®1.4да*заннр'. в ьвм^алении.

Таблица 3

-АрК

с*" -ва:

_____ шнкчес
-*3* -5 ! ■'-И1

1 Си. -рс-̂ и 
тент * г?

СВ • Л С ТВ;
■ты” е
VB -

»"*е % ‘
:(кгс/ммз ; ’С *</ м>-

BT6C 1030 (105) e j 20 30 (3,0)
1 BT6 1080 (ПО) 6 | 20 25 (2,5)
BT8 I I  0 и . .  )) 6 I 15 20 (2 ,0 )
ВТ 14 Г  3- . ‘ I ; ) 4 8 20 Г. j
BT22 6 1 14 П .2*8)

3,2-3,4 
3,1-3,4
3.0- 3,3

3 . 0 -  3 4

'СВОЙСГ

l * r - £ T L  . зецгость
а ТО. ‘ ' .ПО ВрИ*’ '4ШЬ
зК'* ,t v * ■ д*1 -"
С к Л  ’ - ' "Р 9̂ '-е~' р ■ 4а д а

: ТJ '? jp.

прутков из сплавев-В1 
i£ 3 & * K : * ‘s r r / ^ . <&&<$>**

.

у

< & - ш ¥ г .  у  S i ,
/ £ 7 \ „...-> - s? /у ^ /&?/<£ is , & 'f f  ■
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4. Правила приемки
4.1. Правила приемки должны соответствовать требо т

ГОСТ 26492-85.  ̂ ,
4.2. НещухшТ'тш&е^туры полного полиморфного д1 

ния (Тпп) и химйчбкщого состава штер 1«ша^рут1сов̂  
поплавочно, контроль соде^анмя^ислорода - на казг

состав и Тпп устанавливаются в соответствии 
пснической документацией на исходную кованую заготовку.
4.3. Микрос трук тура контролируете я на прутках, предназ­

наченных для изготовления деталей механической обработкой 
или при контроле механических свойств в термоупрочненном 
состоянии.

4.4. Твердость контролируется на прутках, предназначен­
ных для изготовления деталей механической обработкой.

Кг«"роль твердости проводится на ударных образцах (или
—- - I И ДОЛГ • . Д:ах) , ус тане. эм is дан1”%г,л «мпа ис-

• :ган?
1 4 Но'- ч ' V- веских в тдрг

, сог .кик ■/ годится по требов. ■. от бит IC-
_!__щ' - нат - . •заказе, дополнитель • СП ан» лкх
1 | § образцах.

4.6. Для прутков, предназначенных для последующей горячей 
обработки давлением, допускается вместо поштучного контроля 
проводить контроль механических свойств на специально под-

.лэ* ,=м темп л s соответствии с требованиями
-..1 9Г J7-73,

Меу лихт' твой \ в этом случае должны соответствовать
гребо^т».™ ___0- 90107-73»
% ̂  »• 5. Методы испытаний

5.1. Методы испытаний должны соответствовать требованиям 
ГОСТ 26492-Я5.

5.? i ...... \ Ki тр : тве] „ и д ап со ^твовать
*ебс ак 91
э.о. понтрол* шериХО*к*1’ОСт„ -- ерх-.jc..f м_. - • ки обра­

ботанных прутков проводится по ГОСТ 2789-73 и ГОСТ 2.309-73.
~ fur, /.
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6 . Маркировка» упаковка, транспортирование и 
хранение

6.1. Темплет-свидетель маркируется аналогично пруткам,
6 .2 . Каждая принятая партия прутков должна сопровождать­

ся документом о качестве, удостоверяющем ее соответствие 
требованиям настоящего стандарта.

6.3. В документе о качестве должны указываться: 
наименование изготовителя; 
наименование потребителя;
марка сплава;
диаметр и назначение прутков;
номер плавки и номер партии прутков;
вес партии (нетто), количество прутков и их общая
длина;
результаты контроля качества;
метод контроля механических свойств (на прутке или
тг иш ~~ -— мотеле);

ИМ КО: 'б0ТК1 '
т? пе; л нс ИМО| юг эвр•щеччя;
р* ул: .тро •= ~-iec >го ■ .ТЕЕ': чПо требо-
81 ию еля.
Н: ф *3 о о "В НС -у ОГИВ -технической

ум с гласо*. й ж эбхс шести в до-
ПС не доящему НД щ

*** ifar, /
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' риложение I

П Е Р Е Ч Е Н Ь
документов, на которые имеются ссылки в тексте 

технических условий

Ш документа Наименование документа

ГОСТ 26492-85 

0CTI 92080-82

, Л  )13 _
Л  Ю г -

i ) С  1 2 -0 9

ГОСТ 2789-73 - ГОСТ 2.309-73 

Инструкция № 685-76

Прутки катаные из титана и
титановых сплавов.
Единая система записи условных 
обозначений заготовок и полу­
фабрикатов из легких цветных 
металлов и сплавов в нормативно- 
технической документации.
Сплавы титановые. Марки.
Прутки кованые из титановых 
сплавов.
Металлы. Методы испытаний. 
Измерения твердости по Бринеллю.
Шероховатость поверхности. 

Наггч-; тт>ь -* характеристики.
СеФтрмгруемы« титановые п̂лавь«- 
Сермич«> •'■кя 4i_ ту Фас си-
катов и деталей.

0  <Дг Ж

ОСТ 1 90266-86

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293852/4293852747.htm

