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О Т Р А С Л Е В О Й  С Т А Н Д А Р Т

ВСТАВКИ-ШТАМПЫ (ЗАГОТОВКИ) НА ВИНТОВЫЕ 

й КРИВОШИПНЫЕ ГОРЯЧЕШТАМПОВОЧНЫЕ ПРЕССЫ 
ОБЩИЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ.

О С Т  I ■ bet зр')'' ̂

Взамен
ОСТ 1 .5 1 4 3 7 - 7 2  
ОСТ I . 5 2 1 3 3 - 7 6  
ОСТ I . 5 2 1 5 4 - 7 6

Распоряжением Министерства

от_____/г 197Л—_ г. № -0 8 7 4 6

срок введения установлен

с ____ i<)% 0 г.

Н астоящ ий с т а н д а р т  р а с п р о с т р а н я е т с я  на в с т а в к и -ш т а м п ы  и з г о т о в ­

к и ) ,  п р е д н а зн а ч а е м ы е  для у с т а н о в к и  в  б л о к и  на ви н то в ы е  и кривошипные 

го р я ч еш там п о во ч н ы е  п р е с с ы  с  основны м и п а р а м е тр а м и  и р а зм е р а м и  по 

ГОСТ 7 1 3 - 7 4 ,  ГОСТ 6 8 0 9 - 7 0  и м о дел ей  L V H ,  L Z K  усили ям и  6 3 0 ,

1 0 0 0 ,  1 6 0 0 ,  2 5 0 0 ,  4 0 0 0  и 6 3 0 0  т . с .

С т а н д а р т  у с т а н а в л и в а е т  общие т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я , не оговорен 
ные в  ч е р т е ж а х  на и з г о т о в л е н и е ,  к о м п л е к т н о с т ь , п р а в и л а  п ри ем ки , м а р ­

к и р о в к у , у п а к о в к у ,  т р а н с п о р т и р о в а н и е  и х р а н е н и е  в с т а в о к - ш т а м п о в  ( з а г *  

т о в о к ) .

I .  ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

I Л .  В ставк и -ш там п ы  ( з а г о т о в к и )  должны с о о т в е т с т в о в а т ь  т р е б о в а ­

ниям н а с то я щ е го  стандарта и ОСТ 1 . 5Л32 4 • /4’»

техническое обследование зданий
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1.2. Материалы вставок-штампов (заготовок) должны соответство­

вать маркам, указанным в ГОСТ 5950-78.

1.8. Предельные отклонения линейных размеров: 

отверстий - по Ш у ­

валов - по hI4 

остальных - по +
~ г

IЛш Острые кромки должны быть притуплены.
1.5. На поверхности вставок-штампов (заготовок) не должно быть 

заусенцев, забоин, трещин, заковов, вмятин и других поверхностных 

дефектов. Местные дефекты удаляются зачисткой, глубина зачистки не 

должна выходить за пределы допускаемого одностороннего отрицательно­
го отклонения.

2. КОМПЛЕЕТНОСТЬ

В комплект вставок-штампов (заготовок) входят: вставка-штамп 

(заготовка) верхняя и вставка-штамп (заготовка) нижняя.

8. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

3.1. Твердость вставок-штампов (заготовок) после отжига не 
должна быть больше HRC 20 ... 2%.

3.2. Контроль качества вставок-штампов (заготовок) производить 

универсальным инструментом, приборами и шаблонами. Шероховатость по­

верхностей должна проверяться сравнением е образцами шероховатостей 

по ГОСТ 9378-75.
8.3. Проверку на соответствие п. 1.5 производить лупой с 10- 

кратным увеличением.

4. МАРКИРОВКА, УПАКОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ 
И ХРАНЕНИЕ

Маркировка, упаковка, транспортирование и хранение по 

ГОСТ 19584-74-.
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ЛИСТ РЕГИСТРАЦИИ ИЗМЕНЕНИЙ

И зм. Номера л и сто в  (ств-п) Номер Под- Д ата Срок
и зм е-  заме- новых аннули­ докумен­ пи сь в в е д е ­
й ен - лен­ рован ­ та  ( из- ния

ных них ных веще ню)

Т е х н . р е д ак то р  Н *Н .Крылова

П одл, в  п е ч . 4/У11-1979Г. Формат 6 0 x 9 0 /8  
П еч . л, 1 ,5  Тираж 220 э к з .  З а к .  704 Цена ЗХкоп,

TTTJT *  ГП

ОСТ 1 52325-78
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