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11а строи тельстве  мостов ЪАМ наряду с применением ж елезо- 

битонных пролетных строений предусм атривается внедрение стане*» 

железобетонных пролетных строений с ж елезобетонной проезжей 

частью пи типовому проекту иивс № 739*

Для разработки  проектов производства работ и организации 

т у д а  на объектах строи тельства  институт "О ргтрансстрой" р азр а­

ботал технологические карты на "Монтаж сталеж елезобетонны х же­

лезнодорожных пролетных строений длиной 2 3 ,6  м с ездой поверху 

яг б ал л асте" .

Карты содержат рекомендации по технологии производства 

раб от , рациональному составу  бригад рабочих и организации их

T] уда.

Замечания и предложения по улучшению данных карт  просьба 

направлять в институт "О ргтрансотрой" по ад ресу ; г .М осква, 

1 '9 0 3 4 , ?~оЙ Зачатьевский  пер,* доы 2 , корпус 7 ,

ГЛАВНЫЙ инженер института

"оттАисстрой" t y  (Б.А.СКЛЯДНЕВ)
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Т БИОЛОГИЧЕСКАЯ К А Ш  № 1

устройство сборной железобетонной пш езыей части на сталв-

ШЕ30БИ0ИНЫХ ЖЕЛЕЗНОДОРОЖНЫХ ПРОЛЕТНЫХ СТРОЕНИЯХ ДЛИНОЙ 

2 3 ,6  ы С ЕЗДОЙ ПОВЕРХУ НА БАЛЛАСТЕ

I* Область применения

Технологическая карта разработана щ  основе 

методов научном организации труда и предназначена для исполь­

зования при разработке проектов производства работ и организа­

ции труда на строительстве железнодорожных м естов , в том числе 

на БАМ* Карта составлена на раооты по устройству проезжей час­

ти сталеж елезобетонного пролетного строения длиной 2 3 ,6  и 

1ри сЛ ) но типовому проекту Гипротраноиоста (к и в . № 7 3 9 /П ,  

серии № 3 .50 1 -4 9 )*  Карта также может быть использована при 

разработке1 проектов производства работ по устройству проезжей 

части на пролетных строениях длиной 1 8 ,8  и 2 7 ,6  м той же серии 

(спецификация материалов и конструкций для устрой ства  сборной 

проезжей части на пролетных строениях длиной 1 8 ,8 ;  2 3 ,6  и 

2 7 ,6  и представлена в т а б л Д ) .

Металлические пролетные строения и плиты проезжей части 

к месту строительства доставляют на железнодорожных платфор­

мах* Другие элементы для устройства проезжей части могут до­

ставляться  автомобильным транспортом,

Работы по устройству проезжей части на пролетных строе­

ниях производятся с использованием стреловых кранов на мон­

тажной площадке, расположенной на подходе к строящемуся мосту 

или на ближайшем раздельном пункте.
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Рис. I Лодеречное сечение 1:ролатяорс строения;

б

■**■ 1*4сл.с.^ХлЧЗС!»^с
-  консоль тротуарных плит;
-  консоль тротуарных длит

с^рсе^и0* 5 " желеэооетонная плита проезжей части 
тоотуаокая плита; 5 -  перильное'охра*де*ше, 

и плит*убежищ; 7 -  плита усежища
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В технологически» карту включены следующие работы: у ста ­

новка железобетонных плит «роезяей  части на металлические про­

летные строения» монтажная электросварка арматурных выпусков 

в стыках плит и омоноличивание этих стыков, их гидроизоляция 

устан овка консолей тротуарных плит и пл т убежищ, монтаж пли 

тротуаров и убежищ, установка перильных ограждении.

Работы по складированию и транспортировке к месту строи­

тел ьства  пролетных строении, плит проезжей части и других эле­

ментов технологической картой не учтены.

Привязка технологической карты к местным условиям строи­

тел ьства  состоит в уточнении ооъемов работ» затрат  труда и 

материально-технических ресурсов .

П. Указания по технологии производственного 

процесса

До начала производства работ по устроиству пооезчеи час*и 

на стройплощадку должны быть доставлены металлическое пролет 

ное строен ие, железобетонные плиты проезжей части тротуаров 

h убежищ, консоли тротуарных плит и плит уоеншц, элементы пе 

рилького ограждения, арматура и другие материалы (р и с .2 ) ,

Монтаж плит проезжей части  предусмотрен стреловым краном 

грузоподъемностью 25 т с трех стоян ок , ближайших к пролетному 

строению, монтаж0 остальных элементов -  с двух стоянок ,

Раооты по устройству  проезжей части  пролетного с i роения 

п роизводятся в следующей п оследовательности:

-  устан овка плит проезжей части на пролетном строении с 

постановкой пробок а болтов» замена прооон болтами, п а т е н т



Рис*2* Схема монтала плис пгоззнеи ча< на металлическом пролетном строении:
I -  металлическое послеслое строение; 2 ~ лэле зкодороллы3 путь;
3 * плиты проезиел части; 4 -  стреловой кран; 5 -  консоли тротуарных
плит; ь ~ элементы перильных ограждении; у -  плиты тоотуазоз к убедил 
S -  пост пескоструйной очистки; 9 -  пескоструйная установка



б а й т о в  динамометрическими ключами до проектного уо*ш«я .ч 
окраска головок с о /рои;

« сварка выпусков арматуры к стыках между плитами с по­
становкой ^полнит ел вшах стержней арматуры;

-  установка консолей тротуарных плит и штат убежищв
-  установка перильных ограждении, устройства опалубки с ты 

ков* бетонирование стыков, снятие опалубки, гидроизоляция 
стыков,

До монтажа плат производится следующие подготовительные 
раооты:

-  проверка совпадения отверстии в закладных деталях плат 
с отверстиями в верхних поясах главных оалок;

» насечка торцевых поверхностей плит;
-  выправка выпусков арматуры;
- пескоструйная оораоотка контактных поверхностен верхних 

ионсов зошвиых оалок и закладных деталей соединения плит с 
оалкаыи.

При пескоструйной обработке контактных поверхностен долл.ш 
еоодюдатьоя следующие требования;

« необходимо пескоструйный аппарат (рис,3) устанавливать 
подветренной стороны, с? сопло его располагать при обработке 

па расстоянии [5-50 ом и под углом 75° к обрабатываемой поверх­
ности;

- поступающий в пескоструйный аппарат воздух должен олтв 
очпыен от масла и воды, качество очистки воздуха следует про­
верять не реже одного раза в смену, направляя его струю на 
лист белой бумаги с ианесеншши химическим карандашом линиями, 
Если при оодуве листа в течение 1 мин \ п  бумаге нс появятся

•10



Рис*3, Эстакаля для пескоструйной обработки 
поверхности закладных деталей соеди­
нения плит проезжей части с балками:
I -  плита; 2 -  шланг пескоструйного 
аппарата; 3 -  шланг подачи чистого 
воздуха

- l j -



масляные пятна, а карандашные линии не потемнеют -  воздух сии 
таетсл достаточно чистым,

-  для пескоструйной обработки ладо применять кварцевый 

песок крупностью от 0,6 до 2 мм и владшостыо не более 2%

(ГОСТ 873G-67);

-  давление сжатого воздуха в шланге должно поддерживаться 

л  пределах 535-5 ати.

?ис«Лв Схема пескоструйной установки;
С -  компрессор; 2 - ресивер; 5 маоловодо- 
отделитель; 4 -  загрузочный бункер;
5 -  пескоструйный аппарат; б -  сопло- 
рас лылитоль

Дня подачи воздуха к пескоструйном/ аппарату (рис,4) оло 

дует применять шланги диаметром 28 мм типа ИГН, а песчано- 

воздушной смеси ■ диаметром 32 мм типа Ч\" (10СТ Ш 8~37/ w 

шперало- или металло-минерало-керамические сопла.

Цля пескоструйной оораоотки контактной поверх 

кости плит проезией части необходимо заранее сделать эстена, 

по двух остсжиих стенок высотой около 2 м ( о ^  рие.З) .

- 12-



Поверхности верхних поясов плавных оалик и местах сопря­

жения о плитами проезжей части очиыаютол сверху с предвари­

тельно уложенных па верхние пояса актов из досок.

Проверка качества  очистки ооуыествляится комиссией и ре­

зультаты проверки заносятся в "дурная контроля качества  очист­

ки элементов стальных мостовых конструкции с соединениями на 

высокопрочных болтал11 (форма ь„Ь "Наставлений по контролю за 

качеством раоот для инженерно-технических работников, занятых 

на с т р о и т е л ь с т в  мостов и труб", Оргтрапеетрок, LPob),

Монтан плит проезжей части включает в себя строповку пли­

ты, подъем и установку ее па место и постановкой четырех про- 

Оок и четырех высокопричину болтов, установку полного количе­

ства  высокопрочных оолтов и навертывание га е к  до проектных уои 

лий, окраску головок болтов и шпаклевку швов.

Плиты монтируются (р и с ,5 )  последовательно от концов салки 

к середине, После подъема плиты на пролетное строение при п о ­

мощи монтажных колков производится наводка отверстий монтируе­

мых конструкций*

Только после постановки четырех пробок и четырех оолтов, 

располагаемых попарно по диагонали, плиту снимают о крюка крана 

По окончанию установки и предварительного ааьршшышн всех  

или' производи ся постановка высокопрочных оолтов в остальные 

отверстия с завертыванием гаек  гайковертами до г>0~9($ проект 

него усилия. Затем произво /ттся  натяжение всех болтов динамо­

метрическими ключами до проектного усилия,.

Оовооождоние пробок и постановка вместо них высокопрочных 

б о н о в  допускается только после натяжения всех уже установлен­

ных оолтоъ данной плиты до проектного усилия* Постановка оол-
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Р и с ,5 ,  Схема расположения плит на про­
летном строоичи

то"В диксируптея м журнале раоот (иорма 6 * 7 ) в

Натяжение болтов п о д е й с я  о  г середины к  концам 6ал?ш, Пое­

ло нп'мо спит болтов до проектносо усилия проверяется плотность 

ОПГЕрШШ''а*ШН CTrJKyOMllX поверхпоо сои цупом ТОЛЩИНОЙ о , 7) мм. Щуп 

lo ^олжек проходить и* иду с о е д п н я е т ш  алиментами, Загякка бол- 

топ доллат производиться плам ю , й р т е н н е и ш  динамометрические 

к л ю ч и  должны быть прономерованы, протарироьанн в начале и кон­

це смолы, результаты тарировки о и о с я т с я  а  /.уриал ( скорма 6*6 

"Наставлении по контролю за качеством р а б о т " ) .

динамометрическое кличи дол; mi ю сопечивать  показания 

крутящих моментом о т о ч н о с т и  не; 1пк<е -  V / *  заданного усилия. 

Головки затяну; ых до щ оею и  ихч) р е ш а я  оолтов отмечают краской , 

Нэ кромки соединении плит и поясов пролетного строения 

для зашиты внутренней пове]г>jjoctii их от .злаги наносят грунте 

вып едой из густотертои  краски*

После установки плит и латяэенпн всех оолтов производится



сварки в csuiuJiT «лат бы «у сков арматуры внахлестку йнитгоьоши 

швами и «остановка допилнмчышшх стержней арматуры*

В каждый стык между плитами устанавливаются дсшилннтолъно 

четыре стержни из арматурной стали марли c^IVC днаыетриг Гб им, 

KoToput нреияион вноалыюи проволокой к выпускам армауурч,

Натан подаются краном и монтируется консоли тротуарных 

нлит, «лит убеш щ , собирается перильное o i р а н е н о е ,

Устанавливаются и кренятся к консолям Солсами тоотуашше 

плиты и плиты убежищ.

,4ля одновременного оыоиоличиьания семи стьиоъ рок^м епм ет- 

он применит! семь к о м п л о то в  металлической инвентарной оооппо 

разОорнои опалуони (ри с .6 )»

Бетон необходимо уплотнять плуошпаши 1зибрдторсптв Она** 

лубку можно снимать через 4 ч после начала твердения оетона. 

-Уход за бетоном оыополичпьашш нужно вести в течение 5 слеп .

Бетон омоноличивания должен соотв етство в ать  жарке 4 00, 

йрз-ЗОО (ГОСТ 47%~Ь7).

При онополичивании стыков ь зимнее время должны сыть с о -  

олюденп требования СШШ Ш-В. 1 -70  и СНиП 11М13--75,

Указания но технике безопасности

ыопта к плит проезжей части должен производиться б соот­

ветствии со СНиП Ill-Л, J L-70, раздел i4 .

Очистку элементов и конструкции следует производить па 

земле до их подъема,

Строповку алементов и конструкции следует производить 

инвентарными стропами. Строповка должна исключать возможность 

падения груза .



L

Р и с ,6 ,  Схема и н в ен тар н о й  м етал л и ч еск о й  опалубки  
д л я  ом оиоличивания сты ков  п ли т:
I  -  со ед и н и тел ьн ы е болты $ 2 -  подпираю ­
щие б р у с к и : 3 -  главн ы е балки  п р о л етн о го  
с т р о е н и я { 4 -  элем енты  м етал л и ч еск о й  опа­
лубки
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Элементы и конструкции во время перемещения должны удер­
жи® т с  я о т  раскачивания ш вращения оттяжками из пенькового 
кая-wa или гибкого троса.

На ионтанной площадке должен быть установлен порядок об- 
ченп условными спеналами между лидом, руководящим подъемом, и 
машинистом крана, а также рабочими на оттяжках*

Бое сигналы подаются только одним лицом ~ бригадиром моп 

таж! oli бригады, звеньевым или такелажником* 'Сигнал иСтопи по­
дает оя любым работником, заметившим опасность.

Бона, опасная для нахождения людей во время поромощеиия, 
уста юшек и закрепления элементов и конструкций,, должна оыть 
обозначена хорошо видимыми предупредительными опаками, г в 
неоосодимых случаях следует подавать предупредителыше звуко­
вые СНГНЙЛЫ

При перемещении элементов и конструкций монтажникам сле­
дует находиться вне контура устанавливаемого элемента или кои 
отру ида со стороны, противоположной подаче их краном.

Подъемный элемент (конструкцию) опускают над местом его 
установки на расстояние не более чем на 30 см выше проектного 
поло/онияс после чего монтажники наводят его на место установки,, 

Запрещается пребывание людей па элементах и конструкциях 
во время их подъема, перемещения и установкиг

Запрещается оставлять поднятые элементы и конструкции на
не с,у,

расстро)ювка установленных элементов и конструкции допу­
скается только после полного их закрепления*

При работе с пескоструйным аппаратом должны выполняться

“ L7-



"Правила устройства и безопасной эксплуатации сосудов, рабо­

тающих под давлением" Госгортехнадзора СССР.
Пескоструйный аппарат перед началом раоот должен олтъ 

испытан под давлением, в 1,5 раза превышающим расчетное (5 ати 

и принят инспекцией Нотлоннтгзора.
В радиусе 10 м от места работ не допускается присутствие 

.людей без защитных приспособлении. Работающим на пескоструйном 
аппарате для смазывания рук и лица должен выдаваться вазелин.

Оператор пескоструйного аппарата снабжается скафандром 

или шлемом о принудительной подачей в него чистого воздуха, а 
подсобный рабочий -  защитными очками согласно рекомендациям 
Всесоюзного Центрального научно-исследовательского иногитуо'а 
охраны труда 6/2 от 2 .XII.75 г . .

При работе с горячим битумом следует руководствоваться 

ОИиП Ш-Л. 11-70, раздел ]8 . Не допускаются д этим работам кор­

мящие матери к лица с заболеванием кожи, верхних дыхательных 

путей и к о j шо к т ив и т о м глаз.

При устройстве железобетонной проезжен части следует ру­
ководствоваться следующими документами:

1. СНиГ! Ш-43-75* "Мосты и трубы. Правила организации и 

производства раоот11,
2. СНпП Ш-А.11-70. "Техника безопасности в строительстве.*

3. BGH 173-70."Технические указания по технологии навес­

ного монтажа пролетных строений)1 М., Оргтрсшсстрои, .970.
BCII 163-69/'Инструкция по технологии устройства сое­

динений на высокопрочных болтах в стальных конструкциях мостов* 

U», Оргтрансстрои* 1970.

5 «"Наставление по контролю за качеством раоот для инже­

нерно-технических работников, занятых на строительстве мосюв 
и труб, M.f Оргтрансстрой, 1966.
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6 . "Правила техники безопасности и производственной сани­

тарии при сооружении moctod и труб” М., Оргтрансстрой, 1969*

7*"Типовая инструкция по технике безопасности нонташшку- 

сверынку железобетонных мостов? М*, Оргтрансстрой, 1974.

f . wTimoBan инструкция по технике безопасности для электро­

сварщика” С ,  Оргтрансстрой, 1974.
Г."Типовая инструкция по технике безопасности для стро­

пальщика? М., Оргтрансстрой, 1974.

1 0 ."Типовая инструкция по технике безопасности для изоли­

ровщика/ М. , Оргтрансстрой, 1974*
И."Типовая инструкция по технике оозоиаодюсти для плотни- 

ка-хрелильщина(монтамникп)/ м . , Оргтраисстрой ,1974.

Ш. Указания по организации труда

Работы по у с т р о й с т в у  п р о е зж е й  части выполняются бригадой 

в составе двух звеньев,
Йригада должна быть укомплектована монтажниками, владею­

щими смежными профессиями и имеющими документы, удостоверяю­

щие право на выполнение соответствующих работ* Они должны са­

мостоятельно выполнять пескоструйные, электросварочные, бетон­

ные и гидроизоляционные раооты.

Рекомендуется следующий состав бригады:

монтажник 5 разр. -  он же бригадир, 2 монтажника 4 р а зр . ,

3 монтажника 3 разр. , в том числе®

Звено i,'11 I -  рабочий 5 разр .,  рабочий 4 разр .,  Z  рабочих 

3 разр, Ото звено в основном выполняет монтажные работы.

Звено li 2 -  рабочий 4 разр. и рабочий 3 разр. Ото звено 

участвует в вспомогательных работах.
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Организация раоот предусматривает следующие операции
а) насечку торнеъых поверхностей плит производит раСи чий 

3 разр. звена к  I .  Рабочий k разр. того ье звена производ* т 
правку выпусков арматуры* после чего ооа переходят на мончаа- 
ныв раооты;

о) пескоструйную обработку контактной поверхность за злад­
ных детален соединения шшг проезжен части с главными баллами 

осуществляет звено № 2 (рабочий 4 разр* работает с пескоструи 
ньш аппаратом, рабочий 5 разр. следит за режимом раооты аьпа 
рата и заправляет его пескомJ \

в) пескоструйную обработку контактной поверхности попсов 
главных салок пролетных строении в местах их соединении с пли­
тами проезжей части осуществляют рабочие Ь разр. и 3 разр 
звена № 1;

г )  монтаж плит проезжей части начинают рабочие звена 1ь ].
1J течение 2 и раяо«иц Ь разр, и реянии з ра-ф. шдо< тав~

ливают оолты. Затем иод руководством оригадира крановщик од- 
нимает и устанавливает плиты, При подаче шип в пролет рабочий 
3 разр* стропит плиту* а рабочие 4 и 3 разр. ставя? ее на проб­
ки и 'I первых болта* затем попарно раоочий к разр» и раоо ии 
S разр., рабочий 5 разр0 и второй рабочий 3 разр, ставят за­
тягивают оолты на установленной плите,

Раоочио звена к  2 участвуют в монтаже плит в очеиие 8 ч*У
они также занимаются установкой оолтов и прооок, загяпкпи 

болтов, после чепо Начинают электросварку выпусков ар jai'y ы 
в стыках плит?

д) электросварку выпусков арматуры шоочие звена 
осуществляют последовательно во всех стыках;
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е) дополнительную арматуру,по ^ стержня на стык, устанав­

ливают, закрепляя их вязальной проволокой, рабочие звена 2 ;

ж) я течение ь  ч  рабочие звена !о I монтируют копсолл тро­

туарных плит и плит убежищ под руководством бригадира, а также 

устанавливают перильное ограждение. Крановщик поднимает кон­

соль и подаст ес к месту установки. При подаче консоли рабочий 

3 оазр* стропит ее ,  рабочие 4 разр . и 3 разр, совместно с бри­

гадиром совмещают отверстия на консоли и главной о^лке и у ста -  

на>лшзают болты, йатем операции повторяются при установке сле­

дующей консоли;

з) после ь ч  работ по установке консолей и перильных 

ограждении рабочие звена № 1 совместно с рабочими звена I,' 2  

устанавливают опадуоку (комплект на балку -  ? шт.) для оыоно- 

личикании стыков плит, после чего рабочие звена } l i продолжают 

установку консолей и перильных ограждений, а звено м 2  бетони­

руем стыки плит, устанавливает плиты тротуаров и убежищ;

и) снятие опалубки начинают в тех стыках, где бетон вы­

дергивался после бетонирования не меное zf ч;

к) гидроизоляцию стыков плит производят вначале рабочие 

звена !,' ] ,  затем вся бригада.

После нанесения грунтовки из битумного лака на бетонируе­

мую поверхность плит, пропитав битумом выпуски нижнего слоя 

стеклоткани, расстилают их поочередно внахлестку (сначала лист 

первой плиты, затем на пего лист второй плиты), таким же обра­

зом укладывают последующие два слоя.

После укладки всех слоев стеклоткани устанавливают над 

стыками металлическую сетку и бетонируют защитным слои толщи­

ной У1 см.
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1У. Гпафа:; работа пс устройству железобетонной псоезхеЕ ~аетк на металлическом
пролетном строении длиной 23,6 и

*"fe :
ПП Наименование рассо 1

1. — — — 1 
Насечка тооцезкх поверхностей плит г гыпоав-i 
ка арматурных выпусков ' {

Единица
измере­

ния
. Объем;
'работ;

\з ̂ траты; 
;тоудаа : 
1 чел-ч ;

X 2 i 
tr i 9 12

1 2 
i

Пескоструйная обработка поверхности заклад- j 
них деталей соединения плит проезжей части 
с главками балками ]

f

? 14 _ 16__
j 3 Пескостоуйная обработка контактной поверх- j 

ногти верхних поносе главных белок 2 14 12
! 4 плит проечнел части ПЛИТЕ 8 92
i 5 
ii _ :

Электросваока арматурных выпусков ь стыках
\ ЛЛИтi_ _ .......... . _ . . . С ГПК ? 1 18 1

6 {Установка дополнительной арматуры стык п 12 j
7 j Монт зк кэнсодей плкт тоотуаоов и убекиз, 

[установка перильных ограждений плект ; I
и • • ■ ,-J

!
- А0— 1

8 (Монтаж тротуарных плкт и плит уоеззщ плита 16 I 5 !
9

*
[Установка опалубки для бетонисования 
‘стыков ПЛКТ

ком­
плект 7 i ..26 j

10 Бетонирование стыков н5 0,63 l  6 iI I Снятие опалубки ком­
плект 7 ! 8 ;\ i

12 Гидроизоляция стыков 1 ы" l l 8J  “  J

Нонтв5Ш!Кй
конструкций

Звено L» I 
5 рззр, - I
4  TS - I

Звено hr 2 
4 раоре - I  

Л и -т

: Рабочие с^еяы
* <■ 1 г  ; 3 ] 4 К*/ fi

25(3 tSfg t § j *
1

£  ̂пт
1 & * ап: -КЙ*
t . «' § $

i14 !L ._ ^( Uii гb—u— m*p̂ ,W5 saî
г
I i i

* /
j; 1 | ГГб... ’
t* 1
Г i

* £ ! № ека rw q
s 1

*
. : Оi l| f i l l  r f i

\ i1 ! S 1 a t '  t5j2 1 1J
3 I 4 ^  j. .%i . - —i
! ! ! 1

ц]
--------Д£

ГГ
йтогэ 264 (S3 ЧбЛ-ДН}
Примечание. Над чертой ^сзанс количество рабочихs под чертой - затраты времени в часах
Условные оооаначеккя *»*! а» сьда — звено и. х awfcwfc'*!*—чй — звено I— 2



7. Калькуляция затрат труда на устройство железобетонной проезжей части на 
еталеяелезобетоняых железнодорожных пролетных строениях длиной 23,6 м

Описание работ

2

зз ен;

;^п:шмпа; Объем; На единицу работ 
тзтете- ’ -

* ii/i = *

; Ка весь объем 
работ

, пО ома
,3 0 s n e ни, 
: чел-ч

расценка, 
0 7 3 , - к о п *

Ткорпа-"' :суыыа~" за- 
:тпзное :работкой 
гзоеыя, Г платы, 
:чёл-ч :руб.~коп, 
!цаы-ч Г

R

подъем плиты на эстакаду для 
пескоструйной очистки заклад­
ных деталей

Такелажники 
4 разрв - I
з и
Машинист
крана
б разрч - I

пли 0,3В 
т  T9']

С-22,4 3,04 1-78,2
(9-15) (1,52) (1-20)

Т-15-6
табл.1
\и ~Гь? 1

пескоструйная очистка по­
верхности закладных частей 
соединения плит с балками

Пескоструй­
щики;
а разр* - I  
3 " - I

i , ^  ^  Г ?73 0-42,3 10.95 6-17

§ 4-2*16 Насечка торцевых позер
О 17 яостей плит

жетоныкк 0.С9 и с ■85 8,37 4-12

Т-72-3
т а б л . 1

I

Правка выпусков арматуры Арматурщик 100
* 30% от общего числа в ы -  3 рази, - I  в ы п у с -

п у с к с з  К О З

2 , 6 1 ,3 2-16
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Т-15-6 Пескоструйная счистка по­ Пескоструй-
табяД 
й 2

верхности поясок балок про­
летных строений

кики;
4 разрс - I  
3 *» * - I

0 9 0 2 -5  
таблД 
Ш 3

Монтаж из блоков железобе­
тонных плит проезжей части 
пролетного строения

Монтажники 
коне трукций
5 разр* - I
4 « - I
3 !S -2

§ 5-4-13 Протирка болтов ветошью с Монтажник
й 5 промывкой их бензиноп и коне трукдИЙ

просушкой 2 разр» - I

§ 5-4-13
V: 1а + 36

Постановка высокопрочных 
болтов с затягиванием гаек 
гайковертами и динамометри­
ческими ключами

Поктакншш
конструкций
4 разр» —х
3 " - I

1-15-5 Ьыбивание ранее постав­
ленных пробок

Цента улики 
конструкции
3 разр* -2

? 5-4-13 Окраска г о д о б о к  болтов после маляр
контрольной проверки 5 paap* - I

4

I u 14*6 0,91 0-53,7 13,28

I блок 2,7 1-64 21,6
(0,9) (062 ,3 ) (7,2)

100
бол­
тов

6 0,46 022 ,7  2,76

6 10,3 5-84 61,8

100 0,32
про­
бок

iV О 64

2-72 1,56

3,84

7-34

13-12
(4-98)

1-36

35-04

087

6 035,5 2-13



I : 2 3

Тпаыгевка швов стыков Маляр 
3 р а з р . - I

Т -72-5  
Т<Э 0 т . I  

2

олектросварка выпусков 
арматуры в стыках плит

Э лектоосзар-
здакиГ
4 р а зр . - I  
3 - I

1 - 3 0 2 - 5 Дополнительное армирова­ Арматурщики:
тао л .1 ние стыков 4 р а зр . - I

I 3 ’ - I

Т -55 -9 Монтан консолей плит тро­ Монтажники:
т ао л .2  
У I

туаров и убежищ 4 р а з р . - I  
3 11 - I  
Крановщик 
б р а зр . - I

§ 5 -4 -1 7 Установка перильных Монтажники:
т а б л .I  

I
ограждений 5 разр* - I  

4 п - I

T -55-9 
табл .2  
!a 2

У становка тротуарных плит 
и плит убежищ

Монтажники 
3 р а зр . - 2
Крановщик 

б р а з р . - I

L 5 6 7 8 О

ЮС
п ог.м
шва

0 .1 4 6 6 ,8 3 -77 1 ,0 0-55

ЮС
сты­
ков

3*78 4 ,9 2 -8 3 1 8 ,52 1 0 9 2

I  стык 7 1 ,6 5 0 -3 7 ,4 1 1 ,5 5 G-SI

I  кон­ 16 0 ,8 3 0 4 9 1 3 ,0 7-84
соль

(0,41) ( 0 3 2 ) ( 6 ,5 б)  ̂5—12)

I  м 4 7 ?2 0 ,65 0 3 4 ,1 3 0 ,6 8 2 0 3 4
перил

I  пли­ 16 С, 36 0 2 2 . 5 5 ,7 6 3 -6 0
та

(0 ,1 8 ) ( 0 1 4 ) (2 ,8 8 ) (2 -2 4 )



I :  2 : 3 : 4 : 5 : 6 : 7 : 8 : 9

Т-90-2-5 Установка и снятие иятенвар- Плотники;
табл Л ной металлической опалубк*4 4 разр. -I
te 2 ,  5 3 11 -I

Т-90-2-5 Бетонирование стыков плит Бетонщики;
табл Л проездей части 4 разр, -I
№ 3 3 " -I

§ 4-4-102 Гидроизоляция стыка ГИДООЙЗОЛИг
te 16 ровщики;
Примени­
тельно

4 разр. -I  
3 " -I

I ком­
плект
опалуб­
ки

7 4,5 2-88,9 34,3 20-22,3

I и3 0,8 9,4 5-55 7,52 4-44

I и2 38 0,6 0-33,5 22,8 12-73

Итого: 2^6,23 162-04
(18,16) (13-54

Итого: чел-дн 84,55
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У1* Технико-экономические показатели

Наименование 

цокавателей

1
Единица

1
По каль­

измере­
ния куляции

А

•На сколько процен- 
По г р а - :т о в  п оказатель  по 

t a v  -г РаФикУ больше (+) 
w ** Гили меньше ( - ) ,  чем 

g ;по калькуляции

• [ £=4 х 100% j

Затраты труда на 
устройство проез­
жей части из желе­
зобетонных плит
на пролетном стро™
опии длиной 
2 3 ?6 и чел-дн 34 ,53 33 -  4 ,4

То же на I  пог*ы 
пролетного строе­
ния п 1 ,4 6 I .* -  4 ,4

Средний разряд 
рабочих разряд 3 ,2 6 3 ,7 + 13

Среднедневная за­
работная плата 
одного рабочего руб .коп . 4 -69 4-91 + 4 ,6

Затраты работы механизмов на I пог.м моста в маш.-сыен:

Кран МКП-25 -  2 ,2 7

Электросварочный 
аппарат САК-2 -  0 ,78

Компрессор К-9 -  1,51
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УП, Материально-технические ресурсы (на одно пролетное 
строение длиной 2 3 ,6  м)

А. Детали, конструкции и материалы

Наименование

I

Марка или ГОСТ 

-  у -  '» ~  ~  *

.'Единица .'Количе- 
:и зм ере-: ство 
: яия .*

" "  з  £  ~ '

Железобетонные плиты проез­
жей части :

П-1а

По проекту Гипро- 
трансмоста

шт 2
П-П И 2
и-ш и 4

Тротуарные железобетонные 
плиты:

ПТ-2 Н 2
ПТ-1 i t 8
ПТ-Ч t t 4

Железобетонные плиты убе-
7СИЩ ПУ-1 it 2
Высокопрочные болты
(стал ь  4СК.) ОСТ 35-02-72 i t 600

Гайки М-26-4СК _ ! 1 ^ . f t 600

Шайбы 28 1 ? — t t 600

Металлические перила с 
консолями

По проекту Гипро- 
трапомоста T

Болты, гайки и шайбы для 
крепления перильных стоек 
диаметром 22* мм 
(стал ь  09Г2) 1759-70 КГ 20
Болты крепления поручней 
в стойкам диаметром 20 мц 
(стал ь  09Г2) ^  1 1 „ I t 27
Болты крепления плит тро~
туаров и уоежищ к консолям Is 8
Болты диаметром 10 мм для
опалуоки II 10, b

~28'



I : 2 : 3 : *

Сталь арматурная диаметром 
16 мм (сталь 25Г2С) 5781-75 КГ 179

Проволока вязальная диамет­
ром 2 мм 3282-74 и 5

Шпаклевка - н 1,0x1

Краска - If 0,58

Доски 84 96-66 м® 0,5

Инвентарная металлическая конструкции СКБ ком­ 7опалубка Главмостостроя плект
Бетон М-400 7473-61 м® 0,80

Бв Машины, механизмы, инструмент

Пяевмоколееный кран грузо­
подъемностью 25 т Ш1-25.И др« шт. I

Компрессор K-S> И I
Электросварочный аппарат САК-2 Н г

Пескоструйная установка 
со шлангами г

Кубло емкостью I м3 I
Вибратор глубинный ручной 10825-71 I
Пробки монтажные диамет­
ром 26 мм(сталь 3) - 32
Колки монтажные диаметром 
26 мм длиной 600 мм - к

Стропи 4-ветвевые диамет­
ром 15 мм длиной 2 ы 10146-73 г

Оттяжки пеньковые диамет­
ром 20 мм 4 8 3 - 5 5 м 100
Гайковерты Ш 1 5 1 0 6 шт. к

Ключи динамометрические Конструкции ПКБ и к

Молотки массой 2 кг

Главстронмехани-
зации
11042-72 к

-P.9-



ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА Н» 2

И .  Карга оверадхоЕЕ^го контроля. качества работ

Устройстве железобетонной проезжей части  сталеаелззобэтон ясго  прелзтноге строения
длиной 2 3 ,6  м

Je
ПД Контролируемые параметры Предельное

отклонение

I Относительное располоаение 
плит с бетонируемыми стыками.
мм 5

2 Усилие затяжки, создаваемое 
динамометрическими ключами, % ±s

]а
Пй ; Контролируемые параметра Предельное

отклонение

з

'

Положение осей выпусков 
арматуры, ми 5

Примечания 1 . Паслянистые лятна на очищенных поверхностях не допускаются.

2 . Срок хранения очищенных элементов допускается ез оолее 3 суток .

3 . Зазоо между закладными деталями железобетонных плит и верхними поясами 
металлических балок долезь быть не более 0 ,3  ьы.

А. Длина шлангового ива с казной стоооны ctsdees периодического прешиля 
долана'бы ть не менее 5 диаметров стерж ня .'

5 . Срок снятия опалубки допускается не ранее & ч после окончания бетонирования.

6 . Температура, пои которой производятся гидроизоляционные работ-, должна быть 
не ниге +5 С.

ВСН I6 3 -6 S : ВСН 9 8 -7 4 ; СЕиП Е.-43-75

г
Основные one- Пескоструйная Монтан плит Электросвар­

ка арматур­
ных стыков

Установка кон- Установка опа- Гидооизоля-
дацип, подле­
жащие контролю

очистка кон­
тактных по­
верхностей 
элементов

проезкей 
части , плит 
тротуаров и 
убежищ

солей и пе­
рильных огоаа- 
дених

лубки и бето- 
нлрозанлз сты­
ков

ЦЯЯ СТЫКОЬ

п
Состав контро- Чистота об- Правильность С оответствие Правильность Соответствие Соответствие

рабатнваеыы:: установки размеров установки кон- опалубки про- гидроизоляции
ЛЯ поверхностей плит, натя­

жение болтов
швов проекту соле*: к перил екну, снятие 

опалубки
техническим
условиям

U
ь!етод и сред­
ства г л^птг>ОЛ̂ т

Визуальны йнструмен­
тальный, ви­
зуальный. !

Инструмен­
тальный,
стальной

Визуальны.., 
инструменталь­
ных ,* с тальноп

Визуальный, 
инструменталь­
ных. зятие

Визуальный

и оч.ьеы 
контроля

ссалькал су- 
летка

. n^ul. , . .a.iAQb*-  
1 ньи конус, 

стальной аатр

I /
О П Л О Ш Н О Й , по­
стоянный

Постоянный 
какцкГ: э д е -
J6HT

Периодичес­
кий, выбор­
ный

Постоянны*. 
ксаклект

аандки стык Сплошной

У
Лицо, контроли­
рующее операцию li а  с j  е р К астео, бои- 

гади р ' М а с т е р К астес , бгк- 
гадпр ' Л' 5 G Г £ р М а с т е р

Л

лицо, ответ­
ственное за 
организацию 
осуществление
КОпТрОЛЯ

П с о с а С ■
Глазик,.
Илленео И р о р а С П р о с а б П р о р а б I! ь с з а с 

.

г а
Привлекаемые 
для контроля 
с лу жбы

- - - - Лабсратс ргя

У И
Где регистри­
руются резуль­
таты контроля

Журнал работ 
(ьерыа 6 ,5

Журнал ра­
бот
шерма 6 .6  
сорма 6 .7

Акт приемки
шориа‘ 6 .3 с

!
i1

Г.уоьал :/слтаг.- 
Сорла 6 .1

-5 риал задел­
ки стыков 
i орка 5 .37

Акт приемки 
гидроизоляции. 
Норма 8 .3
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