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О Т Р А С Л Е В О Й  С Т А Н Д А Р Т

СОПЛА БЛОКОВ ДЛЯ ПАРОПРОВОДОВ ТЭС ОСТ 108.839.08—82

КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ

ОКП 31 1312

Взамен
ОСТ 24.839.03 в части приложения, 
ОСТ 24.839.06 в части приложения, 

НО 801—66

Указанием Министерства энергетического машиностроения от 04.06.82 № ВВ-002/4628 срок действия 
установлен

с 01.01.86 
до 01.01.96

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Н а с т о я щ и й  с т а н д а р т  р а с п р о с т р а н я е т с я  н а  с о п л а  б л о к о в ,  у с т а н а в л и в а е м ы х  н а  п а р о п р о в о ­
дах т е п л о в ы х  э л е к т р о с т а н ц и й  с а б с о л ю т н ы м  д а в л е н и е м  и т е м п е р а т у р о й  п а р а :

р — 25 ,01  М П а  (2 5 5  к гс / с м 2) ,  (  =  5 4 5 °С ;
р =  13 ,73  М П а  (1 4 0  к гс / с м 2) ,  / =  5 6 0 °С ;
/7 =  13 ,73  М П а  (1 4 0  к гс / с м 2) ,  (  =  5 4 5 °С ;
/7 =  13 ,73  М П а  (1 4 0  к гс / с м 2) ,  (  =  5 1 5 °С ;
/7 =  4 ,0 2  М П а  (4 1  к гс / с м 2) ,  f = 5 4 5 ° C ;
/7 =  4 ,31  М П а  (4 4  к гс / с м 2) ,  (  =  3 4 0 °С .

2 . К о н с т р у к ц и я  и р а з м е р ы  с о п е л  д о л ж н ы  с о о т в е т с т в о в а т ь  у к а з а н н ы м  н а  ч е р т .  1, 2 и в  т а б ­
лице.

3. М а т е р и а л  —  с т а л ь  м а р к и  2 0 Х 1 2 В Н М Ф  ( Э П 4 2 8 )  п о  Т У  14— 1— 6 4 3 . Д о п у с к а е т с я  и з г о т о в л е ­
нии с о п е л  и с п о л н е н и й  0 1 — 23  и з  с т а л и  м а р к и  1 2 Х 1 М Ф  п о  Т У  14— 1— 39 8 7  Г р .  П Т  О С Т  1 0 8 .0 30 .113 , 
И сп о лн ен и й  24 и з  с т а л и  20  п о  Т У  14— 1— 3 9 8 7  Г р .  П Т  О С Т  1 0 8 .0 30 .113 , 25  и з  с т а л и  м а р к и  1 6 Г С  
ПО О С Т  1 08 .030 .113  с н а п л а в к о й  р а б о ч е й  п о в е р х н о с т и  н а  т о л щ и н у  н е  м е н е е  2  м м  а у с т е н и т н ы м и  
Э Д ек тр од а м и  Э - 1 0 Х 2 5 Н 1 3 Г 2  п о  Г О С Т  10052.

4 . Р а з м е р  d2о, ш е р о х о в а т о с т ь  р а б о ч е й  п о в е р х н о с т и  и н е п е р п е н д и к у л я р н о с т ь  в х о д н о г о  т о р ц а  
к о с и  с о п л а  о к о н ч а т е л ь н о  д о л ж н ы  к о н т р о л и р о в а т ь с я  в б л о к е  с  с о п л о м .

5. С о п л а  и з г о т а в л и в а ю т с я  п о  р а б о ч и м  ч е р т е ж а м ,  р а з р а б а т ы в а е м ы м  с у ч е т о м  т р е б о в а н и й  н а ­
с т о я щ е го  с т а н д а р т а .

6 . Д о п у с к а е т с я  п р о т о ч к а  и н а п л а в к а  в с о о т в е т с т в и и  с  т е х н о л о г и ч е с к и м  п р о ц е с с о м ,  р а з р а б о ­
танны м  н а  п р е д п р и я т и и - и з г о т о в и т е л е .

7. О с т а л ь н ы е  т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  —  п о  О С Т  2 4 .1 2 5 .6 0 .
8. И с п о л н е н и я ,  у к а з а н н ы е  в с к о б к а х ,  п р и м е н я т ь  п о  с о г л а с о в а н и ю  с  п р е д п р и я т и е м -и з г о т о в и -  

телем .
9. П р  и м е р  о б о з н а ч е н и я  с о п л а  д л я  б л о к а  и с п о л н е н и я  01 с  у с л о в н ы м  п р о х о д о м  Dy=  

* 1 5 0  м м :

С О П Л О  150  01 О С Т  108 .8 3 9 .0 8 .

10, П р и м е р  м а р к и р о в к и :  01 О С Т  1 0 8 .8 3 9 .0 8

Издание официальное
гг

Товарный
знак

Заказ 978

Перепечатка воспрещена 
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С. 2 О С Т  108.839.08— 82

f 2.5

Остальное — см. черт. 1
Черт. 2

Размеры, мм

I 
И

сп
о

лн
ен

и
е

Ч ер т .

У с л о в ­
ный

п р о х о д
Dy

D D ,

dm

Е h
Н

(п р е д .
отк л .

-  0 ,1 8 )

М а с с а , кгН о -
мин.

П р ед .
о тк л .

Н о -
мин.

П р е д .
о т к л .

Н о -
мин.

П р е д .
о т к л .

Н о -
мин.

П р ед .
о т к л .

р = =25,01 М П а  (255 кгс/см2) ,  t = 5 4 5 °С

01 150 177 15 4 ,0

02 175 201 16 5 ,5

03 200 242 20 9 ,8

04 2
225 — — 276 + 0 , 1 П о  расчету 22

± 0 , 2 —

14,2

05 250 308 25 1 9 ,9

(06 ) 300 348 30 3 1 ,4

Р =  13,73 М П а  (140  к гс/см 2) , f= 5 6 0 °C ;  р  = 13,73 М П а  (1 4 0  к гс/см 2) , 1 = 5 4 5 Х

07 50 66 + 0 , 7 4 74 5 5 0 ,2

08 1
100 112 + 0 , 8 7 120 +  0 ,1 П о  расчету

9
± 0 , 2

3
± 0 , 2 15

1,1
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ОСТ 108.839.08—82 С. 3

Продолжение

У с л о в ­
ны й

п р о х о д
D y

D D, Е h
н

(п р е д , 
о т к л . 

+  0 ,1 8 )

Ч ер т . Н о -
мин.

П р ед .
о т к л .

Н о -
мин.

П р ед .
о тк л .

d 20 Н о -
мин.

П р ед .
о т к л .

Н о -
мин.

П р е д .
о т к л .

М а сса , кг

р =  13,73 М П а  (1 4 0  кгс/см 2) ,  ^ = 5 6 0 °С

150 186 15 4,3

2 200 — — 233 + 0 , 1 П о  расчету 18 - ± 0 ,2 — — — 8,2

300 315 25 21,6

Р = 13,73 М П а  (140  кгс/см г) ,  1== 5 4 5 °С

175 197 15 4,9

2 200 — -- - 243 + 0 ,1 П о  р асчету 18 ± 0 , 2 — — — 8,2

250 285 22 15,3

Р = = 13,73 М П а  (140  кгс/см 2) ,  t = 5 1 5 °С

65 73 {-0 ,7 4 81 5 5 0,3

1 100 127 135 10 2 ,5 +  0  2 15 0,7

125 149
1 ,0

157 12 1 ,5 2,4

150 186
+ 0 , 1 П о  р асчету

15
± 0 , 2

4,4

175 209 16 5,8

2 225 — — 259 20 — — — 11,5

250 299 25 20,3

350 394 30 40,7

Р = 4 ,0 2  М П а  (41 кгс/см 2) ,  t= 545°С

2 450 — - 462 + 0 , 1 П о  расчету 25 ± 0 , 2 — - — 56,4

Р = 4 ,3 1  М П а  (44  кгс/см 2) ,  t= 340°С

450 471 20 53,0
2

600 632
+ 0 , 1 П о  расчету

30
± 0 , 2

95,0
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С. 4 ОСТ 108.839.08—82

ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ
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2. ИСПОЛНИТЕЛИ

П. М. Христюк, канд. теки, наук; Д. Д. Дорофеев, канд техн. наук (руководи­
тель темы); Г. Н. Смирнов (руководитель темы); Л. Н. Жылюк; В. Н. Шанский; 
Н. В. Москаленко; Д. Ф. Фомина; Г. А. Мисирьянц; В. Ф. Логвиненко; 
Ф. А. Гловач; А. 3. Гармаш; Н. Г. Мазин; А. С. Шестернин

3. ЗАРЕГИСТРИРОВАН Государственным комитетом СССР по стан­
дартам за № 82-57152 от 09.09.82

4. ВЗАМЕН ОСТ 24.839.03; ОСТ 24.839.06; НО 801—66
5. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ

Обозначение НТД, на который 
дана ссылка

Номер пункта, подпункта, 
перечисления, приложения

ГОСТ 10052—75 3
ОСТ 24 125.60—89 7
ОСТ 108.030.113—87 3
ТУ 14—1—643—73 3
ТУ 14—1—3987—85 3

6. ПЕРЕИЗДАНИЕ (1992 г.) с Изменениями № 1, 2, 3, 4, 5

Срок действия продлен до 1996 г. Изменением № 4, утвержденным 
письмом Минтяжмаша СССР от 27.12.90 № ВА-002-1-12060.
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