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У Д К  621.892

ОТ ИЗДАТЕЛЬСТВА

Сборник «Смазки» содержит стандар­
ты, утвержденные до 1 апреля 1967 г.

В стандарты внесены все изменения, 
принятые до указанного срока. Около но­
мера стандарта, в который внесено изме­
нение, стоит знак*.

Текущая информация о вновь утверж­
денных и пересмотренных стандартах, а 
также о принятых к ним изменениях пуб­
ликуется в выпускаемом ежемесячно 
сИнформационном указателе стандар­
тов>.



Издание официальное

С С С Р
Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й

С Т А Н Д А Р Т г о с т
2605— 51

Управление
СМАЗКА ЖИРОВАЯ 

ДЛЯ ЮФТЕВОЙ ОБУВИ 
Технические условия

по стандартизации 
при

Совета Министров 
Союза ССР

Взамен
ГОСТ 2605—44

Группа Б34

1. Настоящий стандарт распространяется на жировую смазку, 
предназначаемую для смазывания верха юфтевой обуви с целью 
смягчения кожи и уменьшения ее намокаемости и промокаемости.

2. С о с т а в  с м а з к и :
Проценты
весовые

а) жиры рыб и других водных животных по
ГОСТ 1304—60 ..........................................................  45

б) жир животный технический по ГОСТ 1045—41 20
в) парафин по ГОСТ 784—53 ....................................  5
г) озокерит или озокеритовая композиция по

ГОСТ 780—54, с соответствующим перерасче­
том содержания п а р а ф и н а ....................................  5

д) петролатум по ГОСТ 4096—62 или вазелин
по ГОСТ 782—59 ..........................................................  10

е) деготь б е р е с т о в ы й ...................................................  2
ж) масло минеральное с кинематической вязко­

стью при 50° С не менее 10 с с т .............................  10
з) олеат нигрозина или стеарат нигрозина . . .  3

П р и м е ч а н и я :
1. Установленная норма температуры каплепадения достигается измене­

нием соотношения между петролатумом или озокеритом и минеральным
маслом.

2. При отсутствии животного жира он может быть заменен рыбьим жи­
ром или другими невысыхающими жирами по соглашению с заказчиком.

3. Смазка должна отвечать следующим требованиям. 
В н е ш н и й  в и д  и с в о й с т в а .  Однородная мазеобразная

масса черного цвета. При растирании смазки между пальцами не 
должно ощущаться твердых крупинок.

Внесен Министерством 
легкой

промышленности СССР

Утвержден Управлением 
по стандартизации 

15/XII 1951 г.
Срок введения 

1/IV 1952 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону. Перепечатка воспрещена
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ГОСТ 2605 51

Смазка должна легко намазываться и впитываться в кожу 
обуви, но не должна проходить насквозь и пачкать носки и л и  пор­
тянки.

Смазка не должна иметь неприятного запаха; допускается за­
пах ворвани и дегтя.

Наименования показателей Нормы Методы испытаний

1. Температура каплепадения 38—50 ГОСТ 6793—53
в °С, в пределах

2. pH водной вытяжки в пре­ 5,0—6,5 По п. 4 настоящего
делах стандарта

3. Зольность в %, не более 2 ГОСТ 1461—59
4. Содержание воды в %, не 2 ГОСТ 2477—65

более
5. Впитываемость в кожу По п. 5 настоящего

в %, не менее: стандарта
а) при температуре 50° С 95
б) при комнатной темпера­ 70

туре (20±5° С)

П р и м е ч а н и я :
1. Содержание воды в смазке до 5% не является браковочным признаком 

л учитывается при расчетах с потребителями.
2. Определение показателя впитываемости в кожу производится периодически 

при применении новых партий сырья

4. О п р е д е л е н и е  п о к а з а т е л я  к о н ц е н т р а ц и и  в о ­
д о р о д н ы х  и о н о в  (pH). На технических весах отвешивают 
5 г смазки из хорошо перемешанной пробы.

Навеску помещают в коническую колбу, заливают 100 мл ди­
стиллированной воды и нагревают до кипения. После 3 мин кипя­
чения образовавшуюся водную вытяжку в горячем состоянии 
фильтруют через бумажный фильтр. В охлажденном фильтрате 
определяют pH потенциометрически, применяя стеклянный элек­
трод с потенциометром любой системы.

5. О п р е д е л е н и е  в п и т ы в а е м о с т и  с м а з к и  в к о ж у .  
Берут образец обувной юфти из огузочной части размером 
10X5 гм. После обезжиривания образец взвешивают и на лице­
вую поверхность его наносят смазку в количестве 0,5 а, втирая ее 
аккуратно пальцем в течение одной минуты. Затем образец снова 
взвешивают с целью определения потерь смазки при втирании. 
После возмещения потерь последующим втиранием смазки обра­
зец выдерживают при комнатной температуре (20±5°С ) в течение 
15 мин.
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ГОСТ 2605—51

При испытании на впитываемость при температуре 50° С обра­
зец кожи после втирания смазки помещают в термостат с темпе­
ратурой 50° С и выдерживаю т при этой температуре в течение 
30 мин.

По истечении срока испытания (15 и 30 мин) невпитавшуюся 
часть смазки снимают с образца кожи (не повреж дая лица), взве­
шивают и вычисляют количество впитавшейся смазки.

Все взвеш ивания производят с точностью до 0,01, г. Результат 
определения вы раж аю т в процентах, округляя его до ближ айш его 
целого числа.

Допустимое расхождение между двумя параллельны ми опреде­
лениями не должно превышать ± 5 %  от средней величины полу­
ченных результатов.

П р и м е ч а н и е .  Для испытания смазки на впитываемость могут быть 
использованы по нескольку раз одни и те же образцы кожи после обезжири­
вания их бензином или каким-либо другим растворителем, растворяющим 
смазку.

6. Упаковку, маркировку, хранение, транспортировку и 
приемку смазки производят по ГОСТ 1510—60 со следующими 
дополнениями.

Д опускается расфасовка смазки в мелкую плотно закры ваю ­
щуюся крышками металлическую или стеклянную тару  (бан ки ), 
вмещающую не менее 45 г смазки.

Стеклянные банки со смазкой обертывают в бумагу, по 10 шг. 
в каж дой пачке. Смазку, расфасованную в мелкую стеклянную 
или металлическую тару, упаковываю т в деревянные ящики весом 
не более 60 кг брутто. Д ля  мелкой металлической тары  допу­
скается упаковка в деревянные сухотарные бочки.

Смазку необходимо хранить в закрытых складах с температу­
рой не выше 25°С, во избеж ание расслаивания.

При транспортировании бочки и ящики со смазкой не долж ны  
перевозиться на открытых платформах и палубах пароходов.

7. Отбор проб смазки производят по ГОСТ 2517—60 со сле­
дующими дополнениями:

При отборе проб смазки, расфасованной в мелкую м еталли­
ческую или стеклянную тару, упакованную в деревянные ящики 
или деревянные сухотарные бочки, берут не менее чем по одной 
банке от каж дого отобранного (по ГОСТ 2517—60) ящ ика или 
бочки.

Д ля контрольной пробы берут по 0,5 кг смазки каж дой марки.
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ГОСТ 2605—51

Замена

ГОСТ 1304—60 введен взамен ГОСТ 1304—45.
ГОСТ 784—53 введен взамен ГОСТ 784—42.
ГОСТ 780—54 введен взамен 1UC1 780—47.
ГОСТ 4096—62 введен взамен ГОСТ 4096—48.
ГОСТ 782—59 введен взамен ГОСТ 782—47.
ОСТ 2098 отменен.
ГОСТ 6793—53 введен взамен ОСТ НКТП 7872/2292, М. И. 7ж—36. 
ГОСТ 1461—59 введен взамен ГОСТ 6474—53.
ГОСТ 2477—65 введен взамен ГОСТ 1044—41.
ГОСТ 1510—60 введен взамен ГОСТ 1510—50.
ГОСТ 2517—60 введен взамен ГОСТ 2517—44.
ГрСТ 3581—47 отменен.
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32-
33-

542-
782-
783-
784-
797-
982-

1013-
1033-
1036-
1045-
1128-
1304-
1437-
1461-
1510-
1544-
1548-
1631-
1642
1707-
1805-
1840-
1841-
1842
1862
1957-
2188-
2263-
2477
2488-
2517
2605
2633
2649
2712-

Стр.

347
404
415
276
454
458
51

252
393
384
134
462
424
436
496
74

200
140
306
37

197
35
55
98

407
162
89

451
65
41

428
77

123
104
57

315
311

15
93
67
96
33

486
5

11

СТАНДАРТОВ, ВКЛЮЧЕННЫХ В

(по порядку номеров)

2тр. Номер
стандарта Стр.

266 2854—51 250
365 2967—52 17
264 3005—51 20
119 3045—51 107
152 3164—52 239
235 3257—53 49
211 3260—54 112
260 3276—63 8
227 3333—55 13
23 4096—62 304

468 4113—48 116
154 4118—53 125
269 4225—54 256
158 4366—64 44
398 4699—53 442
360 4874—49 59
327 4952—49 61
130 5078—49 79
484 5211—50 473
25 5262—50 173

243 5344—50 70
247 5346—50 432
258 5570—50 53
245 5573—50 110
274 5649—51 47
224 5656—60 83
231 5702—51 101
28 5703—65 3

181 5730—51 63
278 5734—62 465
352 5757—67 480
308 5985—59 380
317 6037—51 448
85 6243—64 489

446 6258—52 387
72 6267—59 30

121 6307—60 357

Номер
стандарта

6370—59
6405—52
6407—52
6411—52
6479—53
6707— 57
6708— 53 
6757—53 
6764—53 
6793—53 
6824—54 
6953—54
7142— 54
7143— 54 
7163—63 
7171—63 
7580—55 
8295—57 
8312—57 
8551—57 
8622—57 
8773—63 
8804—58 
8893—58 
9127—59 
9179—59 
9185-59 
9270—59
9432— 60
9433— 60 
9566—60 
9645—61 
9762—61 
9811—61
9974— 62
9975— 62 

10584—63 
10586—63 
10877—64 
11010—64 
11059—64 
11110—64 
11613—65
12030— 66
12031— 66



С О Д Е Р Ж А Н И  Е 

I. Смазки универсальные

ГОСТ 5703—65 Консталин синтетический. Технические требования . . 3
ГОСТ 12030—66 Смазка ВНИИ НП-223. Технические требования . . .  5
ГОСТ 3276—63 Смазка ГОИ-54п. Технические требования . . . .  8
ГОСТ 12031—66 Смазка для электроверетен (смазка ВНИИ НП-262). Тех­

нические требования ................................................................. П
ГОСТ 3333—55 Смазка графитная (УСсА). Технические условия . . 1 3
ГОСТ 10586—63 Смазка ПВК (пушечная). Технические требования . 15
ГОСТ 2967—52 Смазка приборная АФ-70 (смазка УНМА). Технические

у с л о в и я .................................................................................................. 17
ГОСТ 3005—51 Смазка пушечная (смазка УНЗ). Технические условия . 20 
ГОСТ 1033—51 Смазка универсальная среднеплавкая УС (солидол жи­

ровой). Технические у с л о в и я .......................................................23
ГОСТ 1631—61 Смазка 1-13 жировая. Технические требования . . .  25 
ГОСТ 1957—52 Смазка универсальная тугоплавкая УТ (консталин жи­

ровой). Технические у с л о в и я .......................................................28
ГОСТ 6267—59 Смазка ЦИАТИМ-201. Технические требования . . .  30
ГОСТ НПО—64 Смазка ЦИАТИМ-202. Технические требования . . .  33
ГОСТ 8773—63 Смазка ЦИАТИМ4ЮЗ. Технические требования . . .  35
ГОСТ 8551—57 Смазка ЦИАТИМ-205. Технические требования . . .  37
ГОСТ 9433—60 Смазка ЦИАТИМ-221. Технические требования . . 4 1
ГОСТ 4366—64 Солидол синтетический. Технические требования . . .  44

II. Смазки индустриальные

ГОСТ 5649—51 Смазка индустриальная для подшипников Каретникова
ИПК. Технические у с л о в и я ..............................................................47

ГОСТ 3257—53 Смазка индустриальная для прокатных станов (смаз­
ка ИП1). Технические у с л о в и я .......................................................49

ГОСТ 6708—53 Смазка индустриальная для прокатных станов (смаз­
ка ИП2). Технические у с л о в и я ....................................................... 51

ГОСТ 5570—50 Смазка индустриальная канатная ИК (мазь канатная).
Технические условия ................................................................. 53

ГОСТ 8804—58 Смазка индустриальная металлургическая № 10. Техни­
ческие т р е б о в а н и я ............................................................................ 55

ГОСТ 9974—62 Смазка индустриальная металлургическая № 137. Техни­
ческие т р е б о в а н и я ............................................................................ 57

ГОСТ 4874—49 Смазка ротационная (смазка И Р). Технические условия . 59 
ГОСТ 4952—49 Смазка текстильная (смазка ИТ). Технические условия . 61

III. Смазки автотракторные

ГОСТ 5730—51 Смазка автомобильная для переднего ведущего моста AM
(карданная). Технические у с л о в и я ........................................... 63

ГОСТ 9432—60 Смазка автомбильная ЯНЗ-2. Технические требования . 65
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IV. Смазки различного назначения

ГОСТ ПОЮ—64 Жир синтетический для кожевенной промышленности (ко­
жевенная смазка). Технические требования . . . .  67 

ГОСТ 5344—50 Паста кожевенная эмульгирующая. Технические условия 70
ГОСТ 2649—52 Смазка амуничная. Технические у с л о в и я ............................. 72
ГОСТ 7171—63 Смазка бензиноупорная. Технические требования . . .  74 
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ГОСТ 9811—61 Смазка ружейная жидкая РЖ . Технические требования . 104
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