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МАСЛА СМАЗОЧНЫЕ ОТРАБОТАННЫЕ

Метод определения содержания горючего 
в автомобильных и авиационных маслах

Used lubricating oils. Method o f  test for 
fuel content in automobile and aviation oils

гост
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ГОСТ 2478—47

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 25 ноября 1974 г. N° 2601 срок введения установлен

с 01.01.76

Постановлением Госстандарта от 17.12.83 № 6145 срок действия продлен
до 01.01.88

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на отработанные смазочные 
масла и устанавливает метод определения содержания горючего в авто­
мобильных и авиационных маслах.

Сущность метода заключается в отгонке от испытуемого отработан­
ного масла горючего и сборе его в градуированном приемнике-ловуш­
ке.

Применение метода предусматривается для научно-исследователь­
ских и типовых испытаний.

1. АППАРАТУРА, РЕАКТИВЫ

1.1. При определении содержания горючего в автомобильных и авиа­
ционных маслах применяют:

прибор для определения содержания горючего (см. чертеж), состоя­
щий из колбы кругло донной короткогорлой по ГОСТ 10394—72, типа 
КККШ-29, вместимостью 1000 см3 ; приемника-ловушки для сбора и из­
мерения отогнанного горючего; холодильника стеклянного типа ХШ- 
КШ или ХПГ-КШ по ГОСТ 25336-82

колбонагреватель или плитку электрическую закрытого типа с ас- 
бестированным изолирующим цилиндром, или мягкую электрическую 
плитку для круглодонных колб;

цилиндры измерительные с носиком по ГОСТ 1770—74, вместимо­
стью 25 или 500 см3 ;

Издание официальное 
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ГО С Т 2478-14

воду дистиллированную по ГОСТ 6709-72;
спирт ректификованный технический по ГОСТ 18300—72;
кислоту соляную ГОСТ 3118—77, ч.

Общий вид прибора

1 -  холодильник;
2  — п р и е м н и к -л о в у ш к а ;

3  -  круглодонная колба.
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2. ПОДГОТОВКА К ИСПЫТАНИЮ

2.1. Пробу испытуемого масла нагревают до 21—38° С и перемешива­
ют встряхиванием в течение 5 мин в склянке, заполненной не более чем 
на % объема. 25 см3 испытуемого масла, отмеренного цилиндром, зали­
вают в колбу. Цилиндр тщательно ополаскивают горячей дистиллиро­
ванной водой, которую сливают в колбу. Далее доливают в колбу дис­
тиллированную воду при той же температуре, при которой было зали­
то масло так, чтобы общий объем воды составил 500 см3.

Для предотвращения переброса в колбу помещают запаянные с од­
ного конца стеклянные капилляры или несколько кусочков неглазу- 
рованного фаянса или фарфора, или приливают 1 см3 соляной кис­
лоты.

2.2. Колено приемника-ловушки полностью заполняют водой и 
соединяют с колбой. Для лучшего разделения фаз в приемник-ло­
вушку доливают 1 см3 этилового спирта. Затем присоединяют к ловуш­
ке холодильник так, чтобы срезанный конец трубки холодильника 
находился непосредственно над выемкой ловушки.

3. ПРОВЕДЕНИЕ ИСПЫТАНИЯ

3.1. Через холодильник пропускают холодную воду. Колбу соб­
ранного прибора устанавливают в предварительно нагретый колбо- 
нагреватель, нагревают содержимое колбы до кипения с такой скоро­
стью, чтобы дефлегмация началась через 12—17 мин после начала на­
грева, и далее перегонку ведут так, чтобы из срезанного конца труб­
ки холодильника в приемник-ловушку падали 1—3 капли в секунду.

3.2. Для предотвращения образования непрерывной пленки мас­
ла на поверхности воды необходимо поддерживать непрерывное ки­
пение в колбе.

3.3. Отсчет показаний проводят через 30, 45 и 60 мин после начала 
дефлегмации.

Нагрев колбы прекращают, если в течение 15 мин объем отогнан­
ного горючего не будет увеличиваться на величину одного деления 
шкалы приемника-ловушки (на 0,1 см3) .

3.4. Время проведения испытания не должно быть менее 30 мин 
и более 90 мин. После охлаждения прибора до температуры охлаж­
дающей среды и осветления горячего записывают объем перегнанного 
в приемник-ловушку горючего.

4. ОБРАБОТКА РЕЗУЛЬТАТОВ

4.1. Содержание горючего в отработанных маслах (А} в процентах 
вычисляют по формуле
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V * 100
* = ------------ ,

25

где V -  объем горючего в приемнике-ловушке, см3;
25 — объем испытуемого отработанного масла, см3.

4.2. Если объем горючего в приемнике-ловушке большего объема 
ловушки, то записывают содержание горючего в отработанном масле -  
более 20% (по объему).

4.3. За результат испытания принимают среднее арифметическое 
двух параллельных определений, допускаемые расхождения между 
которыми не должны превышать 5% (по объему) от среднего арифме­
тического.

9 Зак. 1554 241
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