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НОРМАТИВЫ ПОТРЕБНОСТИ 
В СТВАХ МЕХАНИЗАЦИИ

РД 34.10Л 02-91

ОБ ЩА Я  Ч А С Т Ь

Нормативы потребности в средствах механизации, специальных 
приспособлениях и инструменте определяют необходимое количество 
оснастки для проведения капитального ремонта основного энергообо­
рудования и восполнение после одного капитального ремонта.

В нормативах условно принята потребность на 10 чел. ремонт­
ного персонала, т .к . анализ ответов электростанций на запросы о 
количестве ремонтного персонала показал, что 8-12 чел. - наимень­
шее количество для образования ремонтного участка.

В номенклатуру нормативов включены средства механизации, из­
готавливаемые серийно и для собственных нужд, конструкторские раз­
работки, а также средства механизации, выпускаемые союзной промыш­
ленностью.

Количество оснастки и коэффициент использования определены на 
основании эксплуатационных данных.

При разработке нормативов потребности были использованы сле­
дующие материалы

1. Технологические процессы на ремонт основного оборудования.
2. Руководства по ремонту котельного оборудования.
3. Нормы времени на ремонт котельных и турбинных установок, 

турбогенераторов.
4 . Технико-экономические нормативы систеш планово-предупре­

дительного ремонта оборудования энергоблоков 200, 300, 500 и
800 МВт.

5. Приложение № 14 к Приказу Минэнерго СССР № 5 за  1991 г. 
"План производства средств механизации, механизированного инстру-



- 4 -

мрнта, приборов и сп°циятьных приспособлений на заводах и предпри­
ятиях Митпн^рто С( ( FM

6 Номенклатура? каталоги на серийно выпускаемые изделия 
предприятиями и заводами Минэнерго СССР,

7 Нормативы потребности в средствах малой механизации, меха- 
низ ированисм инструменте и специальных приспособлениях для капи­
тального ремонта основного онерхети-хеского оборудования тепловых 
электростанций (М ММ Соштехонерго, 198<d г . )

В. Номенкпатура средств механизации, выпускаемых союзной про­
мышленностью

Срок службы средств механизации и инструмента определен по 
действующим Нормативам амортизационных отчислений по оснсрным фон­
дам народного хозяйства СССР и на основании эксплуатационных дан­
ных.

Восгслнение на един капитальный ремонт определено по формуле

В = - I — к  ,с
где q - ко^Миииент использования средств механизации,

С -  сп ок  служ бы ,
К - количество оснастки на 10 чел ремонтного персонала

t

где t  - *ое»'<т работы средств механизации или инструмента за 
период рексите оборудования,

Т - время ремонта оборудования.

9 С выходом настоящих "Нормативов потребности в средствах 
механизации, специальных приспособлениях и инструменте для капи­
тального p/’Mcira ocHOPHoio энерг етичесхого оборудования тепловых 
злектростаяш'й" утрачивают ситу "Нормативы потребности в средствах 
малой механизации, »*evэнизированном инструменте и специальных пpи- 
r Г^еоб ленияк Я-Пя КРПИТРЛЧТОГО р̂ МОНТв ОСНОВНОГО р-гического
сбпрудоврчи^ тепло пну  ̂по? тростанций" (М СНО Сопзтех^нергс, 19В2).



ГРУЗОПОДЪЕМНЫЕ И ТРАНСПОРТНЫЕ УСТРОЙСТВА

Наименование
Шифр. ГОСТ. Чертеж. 
Предприятие-изготови­
тель или разработчик

Количест­
во ос­
настки на 
10 чел., 

шт.

Коэффици­
ент ис­
пользова­
ния

Срок
службы,
год

Восполне­
ние на 
один кап­
ремонт, 

шт.
I I Блок монтажный гру- ТУ 34-13-2187-75. h 0,5 0,6 5 0,06

зоподъемностью I т БМ-8. Дмитровский элек-
троуеханический завод

1.2 Блок монтажный гру- Чебаркульский ремонтно-
зоподъемностью, т механический завод

1,25 0,4 0,6 5 0,05
2,5 0 ,4 0,6 5 0,05
5,0 0,4 0,6 5 0,05
10,0 0,4 0,6 5 0,05

1.3 Блок полиспастный ТУ 34-I3-2I9I-75
малогабаритный гру­
зоподъемностью, т

0,5 БП-0,5 0,4 0,6 5 0,05
2,0 БП-2 0,4 0,6 5 0,05
3,2 БП-3,2. Дмитровский 0,4 0,6 5 0,05

электромеханический
завод 1

1.4. Блок полиспастный ТУ 34-13-271-76 1
грузоподъемностью,
т

5 БП-5 0,4 0,6 5 0,05
8 БП-8. Дмитровский 0,4 0,6 5 0,05

электромеханический
завод



Наименование
Шифр. ГОСТ Чертеж. 
Предп риятяе-из гото- 
витель или разработчик

Количест­
во ос­
настки на 
10 чел., 

шт

Коэффи­
циент
исполь­
зования

Срок
службы,

год

Восполне­
ние на 
один кап­
ремонт, 

шт

1 .5 . Домкрат винтовой 
грузоподъемностью, 
т

3
5

КМ 353. Казремэнерго 1
Р 845. ЭРП "Донбасс- I 
энерго" >

0,16 0,4 2 0,03

1 .6 . Домкрат клиновой 
специальный

ТУ 34-13-10038-80 
ПР-345 Пронский ме­
ханический завод

0,16 0 ,4 2 0,03

1 .7 . Домкрат гидравли­
ческий грузо- 

• подъемностью, т
10

16

ДГС-1.
ТУ 34-I3-III70-87
ДГ-ЮА. Поонский ме­
ханический завод

0,48 0,4 4 0,05

50 ТУ 34-42-10088-80 
ДГ-50. Ленинградский 
опытный электродно­
сварочный завод.

0,32 0,4 4 0,03

Д13-50
100 ДГЭ-100 0,16 0,4 4 0,02
200 ДГЭ-200. Ремэнерго- 

механизация
0,16 0 ,4 4 0,02



1 .8 . Домкрат реечный 
грузоподъемностью
5 т

1 .9 . Зажим для троса 
диаметром 8, 13, 
16, 19, 23 мм

1.10 Звенья грузо­
подъемностью 
0,63 , I ,  1 ,6 ,
2 ,5 , 4 ,0 , 6,3 т

I . I I .  Коуш 40, 45, 56, 
75, 85; 95

1.12. Кран подвесной 
ручной

1.13. Кран-тележка гру­
зоподъемностью I т

1 .14. Лебедка грузо­
подъемностью 
150 кг с пневма­
тическим приводом
Лебедка электри­
ческая грузо­
подъемностью 
150 кг

I .15 Лебедка грузо­
подъемностью 0,5 т
Лебедка штанговая 
грузоподъемностью 
500 кг

ТУ 36-123-84.
ДР-5М. Рыбинский завод 
гидромеханизации
ОСТ 24.090.51-79. 
Киевский эксперимен­
тальный механический 
завод
ОСГ 24.090.49-79.
KI Запорожский элек­
тромеханический завод 
Жигулевский ремонтно­
механический завод 
Зуевский энергомехани­
ческий завод
ГОСТ 2224-72. Капча- 
гайский завод средств 
механизации
КМ-077.01.
ПО "Каэремэнерго"
КТ-IM. Ремэнергоме- 
ханизация
КМ 325. ПО "Казрем­
энерго"

Л-150. Киевский экс­
периментальный механи­
ческий завод

Л-5. Ремэнергомехани-' 
задия
КМ 427. ПО "Казрем- ’
энерго"

0,030,16

7,2

8

8

0,16

0,16

0,32

0 ,4 2

0,3 I

0 ,4 I

0,6 I

0 .4 5

0,5 7

0,6 5

0,6 5

2,16

3,2

4,8

0,01

0,01

0,04

-а
I

0,23 0,03



Наименование
Шифр. ГОСТ Чертеж 
Предприятие-изготови- 
тель или разработчик

Количест­
во ос­
настки на 
10 чел., 

шт.

Коэффи­
циент
исполь­
зования

Срок
службы,

год

Восполне­
ние на 
один кап­
ремонт, 

шт

Лебедка червяч­
ная ручная

Лебедка этектри-

ТУ 34-13-Ю894-85. 
ЛЧР-0,5. Киевский 
экспериментальный 
механический завод
ТП-14А Саратовский 0,23 0 ,6 5 0,03

ческая грузо­
подъемностью 0 ,5  т

1.16 Лебедка электри­
ческая специальная 
тяговым усилием, 
тс

1*5

завод строительных 
машин

МЭЛ 1,5-19 0,4 0 ,6 8 0,03
5 МЭЛ 5-23 0,32 0 ,6 8 0,02

1.17 . Лебедка грузо­
подъемностью 2 т
Приспособление

Опытно-эксперименталь­
ный завод монтажной 
техники
ТУ 34-13-148-80 
Волжское производст­
венное опытно-техни­
ческое объединение 
"Энерготехмаш"
142.679. Востокэнер- 
горемонт
ППГ-2. Ремэнергоме- 0,24 0,6 8 0,02

для перемещения 
грузов

I . I 8 .  Лебедка монтажная

Приспособление 
для перемещения 
грузов

ханизация

ЛМ-3,2. Миллеровский 
завод

ППГ-3,2. Ремэнерго- I 
механизация J

0,32

1

0 ,6 8 0,02



1 .19.

1.20.

1.21.

1.22.

Лебедка монтажная 
универсальная

Приспособление
монтажное

Монтажно-тяговый 
механизм

Обойма полиспаст- 
ная грузоподъем­
ностью, т

0,5
1
2 
5

10
Приспособление 
(восьмерка) для 
подъема деталей 
массой 300,800, 
1500 й 2500 кг

ТУ 34-38-10970-85. 
УЛ-5А.
Полтавский турбомеха- 
нический завод
ТУ 34-13-2908-76. 
ПМ-5.
Рыбинский завод 
гидромеханизации
МТМ-1,6.
Волжское производст­
венное опытно-техни­
ческое объединение 
"Энерготехмаш"
ТУ 24.09.466-84. 
Полевской машиностро­
ительный завод

Институт ’’Энергомон- 
тажпроект"

0,32 0,6 8 0,02

0,48 0,8 5 0,08

0,16 0,4 5 0,01
0,16 0,4 5 0,01
0,16 0,4 5 0,01
0,16 0,4 5 0,01
0,16 0,4 5 0,01
9,6 0,6 I 5,76

I
t o



Наименование
Шифр. ГОСТ. Чертеж. 
Предприятие-из готови- 
тель или разработчик

1.23.

1.24
1.25.

1.26.

1.27.

1.28. 

I 29.

Площадка передвиж- ППР-7.
нал регулируемая Ремэнергомеханизация
по высоте

Рым-болты ГОСТ 4751-73
Стропы грузовые 
канатные для 
строительства

4CKI, СКП1, CKKI 
Трест "Энергомехани­
зация'1

Стропы грузовые 
канатные универ­
сальные
Таль ручная ры- 

"чажная

Приспособление
монтажное

ТУ 34-38-10229-81 
УСК.
Дальэнергоремонт
ТРР-0,5.
Белоозерский энерго­
механический завод
ПИ-1,6
ПМ-3,2
Ремэнергомеханизация

Таль ручная цепная 
грузоподъемностью 
I т
Таль ручная червяч­
ная грузоподъем­
ностью, т

КМ-804СБ,
ПО "Казремэнерго"
Красногвардейский 
крановый завод

I
3,2

Количество 
оснастки 
на 10 чел. ,  

шт.

Коэффи­
циент
исполь­
зования

Срок
службы,
год

Восполне­
ние на 
один кап­
ремонт, 

шт.
0,16 0,5 5 0,02

24 0,6 I 14,4
6,6 0,6 I 3,96

8 0,6 I 4,8

0,8 0,6 3 0,16

0,3 0,6 3 0,06
0,3 0,6 3 0,06

0,3 0,6 3 0,06

0,2 0,6 3 0,04
0,2 0,6 3 0,04



i wO. Таль ручная чер­
вячная грузоподъ­
емностью, т

Красногвардейский 
крановый завод

3

I Тяговый ручной 
ме <анизм

I Т* Тележ-а ручная
грузоподъемностью 
I т
Тележьа грузо­
подъемностью I т

- зз Тележка для тран­
спортировки длин­
номерных материа­
лов

х T-t. Таль электрическая 
передвижная грузо­
подъемностью/ т

С,с 
I

№Т-Ы-1,С.
Востокэнергсремснт
Армэнеогоремонт

ГР-252.
Пронский механичес­
кий завод J
М 178.
Востокэнергоремонт

ГОСТ 22584-77

ТЭ050-53Ю-1РС
ТЭ1С0-5П0-Р0

Таль электрическая 
пэредвижная грузо- 
псдъемностью, т

С,5

ГОСТ 22584-77

ТЭ050-71 
ТЭ050-52 
ТЭ050 -53 
Московск 
ительный 
ный металлист

120-01,
120-01,
120-01.
ий машиностро- 
завод "Крас-

0 ,2 0 ,6 3
0 ,2 0,6 3
0,32 0,6 3

0,3 0,5 4

0 ,3 С,5 4

0,2 0,6 5
0,2 0,6 5

0,2 0 ,6 5

0,04
0,04

0,06

0,04

0,04

0,02
0 ,0 2

0,02



Наименование
Шифр* ГОСТ. Чертеж. 
Лредприятие-иэ готови- 
тель или разработчик

Количест­
во осна­
стки на 
10 чел., 

шт •

Коэффи­
циент
исполь­
зования

Срок
службы,
год

Восполне­
ние на 
один кап­
ремонт,

шт
5 ТЭ500-5П20-01, 

ТЭ500-52120-01, 
T3500-53I2Q-0I,
ТЭ500-54120-13. 
Харьковский завод 
подъемно-транспортно­
го оборудования

0,2 0 ,6 5 0,02

1.36. Таль электричес­
кая передвижная 
грузоподъемностью

ТУ 24.9.318-78 
ТЭЮ13А,
ТЭ1014А, ТЭ1015А. 
Харьковский завод 
подъемно-транспортно­
го оборудования

0 ,2 0,6 5 0,02

2. ОБОРУДОВАНИЕ дЛН ЭЛЕКТРОДУГОВОЙ И ГАЗОВОЙ СВАРКИ 
И ТЕРМООБРАБОТКИ МЕТАЛЛА

2.1

Наименование Шифр. ГXT. Чертеж. 
Предприятие-изготови­
тель или разработчик

Количест­
во осна­
стки на 
10 чел., 

шт.

Коэффи­
циент
исполь­
зования

Устройство тиристор­
ное для ограничения 
напряжения холостого 
хода сварочных агрега-

ТУ 34-38-12013-79

Срок 
службы, 
год

Восполне­
ние на 
один кап­
ремонт , 

шт

тов:



на постоянном 
токе
на переменном 
токе

2.2. Баллоны сталь­
ные

2.3, Блок снижения на­
пряжения холосто­
го хода сварочных 
трансформаторо в

УТСН-1

уТСН-2.
Харьковэнергоремонт 
ГОСТ 949-73

БСНТ-08У2.
Симферопольский элек­
тромашиностроитель­
ный завод

2 4 Выпрямитель свароч­
ного тока
Выпрямитель свароч­
ный*

Выпрямитель свароч­
ный многопостовой

Выпрямитель свароч­
ный многопостовой

2.5. Генератор сварочный

2.6, Генератор сварочный 
четырехпостовой

BKCk-1000-I,
ВС-300
МГИ-302УЗ. 
Симферопольский элек- 
тромашинос тро ител ьный 
завод
ДЦМхЗОИЗ. 
Вильнюсский завод эле* 
тросварочного оборудо­
вания.
ЩМ-1Й01УЗ. 
Ленинградский завод 
"Электрик"
всж-ieoo.
Во с токэнергоремонт
ГД-502У2. Тбилисский 
завод электросварочно­
го оборудования 'Элек 
тросварка” им.Патона
ГД-4х2502У2. 
Вильнюсский завод 
электросварочного 
оборудования

4

4

18,8

3

1,2

0,75

0,75

0,75

0,4

0,9 3

0,9 3

0,9 6

0,9 4

0,9 5

0,9 5

0,9 5

0,9 5

1,0 4

1,0 4

1,20

1,20

2,82

0,67

0,22

0,13

0,13

0,13

0,1

со
I

0,4 ОД



Наименование
Шифр. ГОСТ. Чертеж. 
Предприятие-изготови­
тель или разработчик

2.7. Генератор ацетиле­
новый низкого и 
среднего давления

2.8. Горелка однопламен­
ная универсальная 
для ацетилено-кис­
лородной сварки, пай­
ки и подогрева

Г2

ГОСТ 1077-79Е

ГЗ
2*9. Горелка пропан-бута­

но вая

2.10. Горелка аргоно-ду­
говая малогабарит­
ная

2*11. Воздушно-пропановая 
горелка

2.12* Инвертор сварочного 
тока

ТУ 34-43-10345-81. 
ГПБ-1.
Ленинградский завод 
электромеханичес кого 
оборудования
ТУ 34-38-10451-90. 
АГМ-2.
Залазэнергоремонт
323.483.
Востокэнергоремонт 
ТУ 34-38-11274-88. 
ИСТ-125, ИСТ-250. 
Харьковэнергоремонт

2.13. Ключ универсальный 
для газосварщиков 
и газорезчиков

Ленэнергоремонт

Количест­
во осна­
стки на 
10 чел. 

шт.

Коэффи­
циент
исполь­
зования

Срок
службы,
год

Восполне­
ние на 
один кап­
ремонт , 

шт

0,4 1,0 4 0,1

0,7 0,9 2 0,31
0,7 0,9 2 0,31
1,2 0,9 1,5 0,72

1,2 0,9 I 1,08

0,7 0,9 I 0,63

I С,9 3 0,3

5 I 2 2,5



2 14.

2 15.

2.16 

2 17. 

2.18.

2 19

2.2С.

Клещи изолирую­
щие
Комплект инстру­
мента для электро­
сварщиков
Кабели для электро­
сварки
Провод с резиновой 
изоляцией
Полуавтомат сва­
рочный

Преобразователь 
тока сварочный

Преобраз ователь 
сварочный

Пре об паз о ватель 
тока сварочный

Редуктор
ацетиленовый
кислородный
аргонный

ЭК-048.
Каунасэнергоремо нт
ЭНИ-300У1.
ВНИИЭСО

К0Г1, К0Г2

ГОСТ 7399-80Е.
ПРС
A-I004M.
Институт электросван­
ки им.Патона
ПСМ-ЮОО-П,
ПС-300М, .
Калининградский за­
вод "Электросварка"
ПЦ-ЗЮ1У2
Новоуткинский завод 
электросварочных ма­
шин и аппаратов 
"Искра" У J
ПЦ-302, ПСО̂ ЗООМ, 
ЯС0-400А, R0C-2O2, 
ГСМ-1000, П0С-300, 
ЛСТ-сОО, ПСУ-500. 
Калининградский за­
вод "Электросварка"

РД-2АМ
КВД-60
ДЭД-1-69

0,7 0,9 2 0,31

6 I I 6

175м 0,9 3 52,5м

175м 0,9 3 52,5 м

0,5 0,5 2 0,12

0,7 0,9 5 0,13

0,7 0,9 2 0,31

5 I I 5
5 I I 5
5 I I 5



Наименование
Шифр ГОСТ. Чертеж. 
Предлриятие-изготови 
те ль или разработчик

2.21.

2.22

2.23.

2.24.

2.25.

Резак ацетилено­
кислородный
Резак инжекторный 
для ручной кисло­
родной резки
Резак ручной воз­
душно-дуговой
Резак воздушно­
дуговой
Реостат балластный

Реостат для регу­
лирования свароч­
ного тока
Регулятор свароч­
ного тока
Реостат балластный 
малогабаритный

Рукава резиновые 
для газовой свар­
ки и резки металла

Пламя-о2, 
Факел
ГОСТ 5191-79Е, 
Р2УА1

ГОСТ 10796-74 
РДВу-500-I
Т-510. Львоватом- 
энергоремонт
РБК-200, РБК-250,
РБК-315. Харьков- 
энергоремонт
142.227. ПО ”Сиб- 
ремэнерго".
ГОСТ I8636-78E 
РБ-301У2, РБ-302У2
РСТ-200. 142.434. 
Востокэнергоремонт

РСТП-250/5. Ремэнер- 
гомеханизация
ТУ 34-I0-I0I56-90 
МРБ-201У2. Малое 
предприятие “ Спец- 
оснастка”
ГОСТ 9356-75

Количест­
во осна­
стки на 
10 чел., 

шт.

Коэффи­
циент
исполь­
зования

Срок
служЗы,

год

5 0 ,9 2

5 0,9 I

I I I

2 0 ,9 3

2 0,9 3

2 0 ,9 3

130 м 0 ,4 I

Восполне­
ние на 
один кап­
ремонт, 

шт

2,25

4,5

I

0,6

0,6

0,6

!
СП
I

52



2.26. Соединение свароч­
ных кабелей

ТУ 34-13-10143-80.
К-1494. Дмитгзовский 
электромеханический 
завод

3 0,9 2 1,35

2.27. Тележка-носилки
для транспортиров­
ки кислородных 
баллонов

Тележка-носилки 
для транспортиров­
ки баллонов

Учреждение ЮН-83/2

ТУ 34-2140-74. Рыбин­
ский завод гидромеха­
низации

> 1,2 I 2 0 ,6

2.28. Трансформатор сва­
рочный для дуговой 
сварки

СТЭ-34У, TC-3Q0, ТД-300, 
ТС-500, ТД-500. СГМ-500, 
СГЩ-500, ТДС-2000- I . 
Калининградский завод 
"Электросварка",
ТУ 34-28-10988-85.
ТЭД 251У2. Курганский
электромеханический
завод

Г 3 0,9 5 0,54

2.29. Тесмостат для хра­
нения электродов

ТЭС- I .  Львоватомэнерго- 
ремонт

0,5 0 ,6 I 0,3

2.30. Электропечь ЭПЭ-1. Львоватомэяерго- 
ремонт

0,7 0,8 2 0,29

2.31. Электрододер- 
жатель

ЭД-2006-У1. Чебоксар­
ский завод энергопоез­
дов. ТУ 34-38-10582-83. 
ЭД-3107-У1, ЭД-1203-У1. 
Запазэяерго ремонт

8,7 I 2 4,35



3. ПРИСПОСОБЛЕНИЯ ДЛЯ FEMOHTA ЭЛЕМЕНТОВ ПОВЕРХНОСТЕЙ НАГРЕВА

Наименование

Шифр. ГОСТ. Чертеж. 
Предприятие-изготови­
тель или разработчик

Количест­
во осна­
стки на 
10 чел., 

шг.

Коэффи­
циент
исполь­
зования

Срок
службы,

год

Восполне­
ние на 
один кап­
ремонт, 

шт.
3.1 Машина трубогибоч­

ная для труб диа­
метром 14-42 мм

Станок трубогибоч­
ный для труб диа­
метром 22-42 мм

ТУ 34-38-10749-84. : 
К-ОЗ. Ростовэнерго- 
ремонт

ТУ 34-13-1860-75.
СТ-32. Волжское произ­
водственное опытно­
техническое объедине­
ние "Энерготехмаш"

0,3 0,4 0,02

3 .2 . Машина трубогибоч­
ная с механическим 
природой для труб 
диаметром 28-60 мм
Фрубогаб механи­
ки ческий для труб 
диаметром 32-60 мм

ТУ 34-38-10154-80. 
ТГ-IM Ремэнергомеха- 
низаиия

ТУ 34-13-I068I-84. 
ТМТ-2. Киевский экспе­
риментальный механи­
ческий завод

0 ,3 0,4 5 0,02

3*3 . Машина трубогибоч­
ная с механическим 
приводом для труб 
диаметром 76-108 мм

MT-I08. Ремэнергомеха- 
низация

0,2 0,4 5 0,02

3 .4 . Приспособление для 
зачистки гибов

Приспособление для 
зачистки гибов труб

142.628. Востокэнерго- 
ремонт

КМ 259. ПО "Казрем- | 
энерго", ПЗГ-1. Рем- 
энергомеханизация

0,2 0,5 3 0,03



3 .5 .

3 .6 .

3.7

3 .8 .

3 .9 .

3.10

Приспособление для 
резки плавников в 
панели из плавни­
ковых трт'б

Приспособление для 
снятия тавников и 
фасок труб 32x6

Приспособление для 
вырезки панелей 
плавниковых труб 
диаметром 32 мм

Приспособление для 
резки плавниковых 
тоуб диаметром 
32-50 мм

Приспособление для 
снятия фасок и 
торцовки труб 
51x4,5-60x3,5 с 
малым шагом уста­
новки

Приспособление для 
отрезки труб диа­
метром 28, 32,
38 мм от коллекто­
ров

, Приспособление 
для обрезки труб 
коллекторов диа­
метром 32-60 мм

Р 865 ЭРП "Донбасс- 
энерго"

Ш 332. Каунасэнеого- 
ремонт

ВШ. Ремэнесгомеханя- 
зация

00164СБ. Ростовэнер- 
горемонт

ГМ-021Г Каунасэнерго 
ремонт

142 335 Востокэнерго 
ремонт

327.247. Североэнерго 
ремонт

0,030 ,2 0 ,5 3

0 ,2 0,5 3

0 ,2 0,5 3

0 ,2 0 ,5 3

0 ,2 0,5 3

0 ,2 0,5 3

0,03

0,03

0,03

0,03

0,03

ф
\



Наименование
Шифр ГОСТ. Чертеж. 
Предприятие-изготови­
тель или разработчик

3.11. Машина переносная 
для резки труб 
диаметром 32-60 мм 
абразивным диском
Переносная малынка 
для резки труб 
диаметром 32, 38, 
42 мм абразивным 
диском
Машинка переносная 
для резки труб 
диаметром 32, 38, 
42 мм

3.12. Машинка для резки 
труб и сортовой 
стали

3.13. Труборез пере­
носный

3.14. Пила маятниковая 
для резки труб 
диаметром до 80 мм 
абразивом

ТУ 34-38-10384-82.
ГМ 438. Каунасэнерго- 
ремонт

ВЛ-012Г. Каунасанеpro- 
ремонт

ТУ 34-38-10232-81, 
MFT-2. Дмитровский 
электромеханический 
завод
ТУ 34-13-2310-76. 
CA-6QM. Дмитровский 
электромеханический 
завод
ТУ 34-42-1846-7/.
ПТМ 32-60. Московский 
опытно-эксперименталь­
ный завод монтажной 
техники
ТУ 34-38-11289-88. 
ПМ-1. Ремэнергомехани- 
задия

Количест­
во осна­
стки на 
10 чел., 

шт.

Коэффи­
циент
исполь­
зования

Срок
службы,

год

0,8 0,5 3

0,3 0,5 3

I . I 0,6 3

Восполне­
ние на 
один кап­
ремонт , 

шт.

0,13

0,05

0,22



Приспособление для 
механической резки 
тоуб диаметром до 
108 мм
Трубооез пере­
носный

3.15, Станок трубоотоез- 
ной для tdv6 диа­
метром 32-108 мм

3.16. Приспособление 
для резки труб 
диаметром 60, 70, 
76 мм в топке 
котла

3 17» Приспособление
для резки сухарей

3.18. Приспособление 
для отрезки, сня­
тия фасок и за ­
чистки труб диа­
метром 28-42 мм

3.19. Приспособление 
универсальное для 
обработки концов 
тр^б под сварку

ТУ 34-38-10627-83. 
ГО-515» Каунасэнерго- 
ремонт

ТУ 34-42-1846-77 
ПТМ 76-108 Москов­
ский опытно-экспери­
ментальный завод мон­
тажной техники
ТУ 34-1847-75 
TC-I08M. Киевский экс­
периментальный механи­
ческий завод

М 120. Востокэнерго- 
ремонт

PC 32-60. Ремэяерго- 
механизация

СП-977-0. ПО "Средаз- 
ремэнерго"

ТУ 34-38-10333-81. 
05K0I 00.6388 Лен­
энерго ремонт

0,05* 0 ,5 0,5 5

0,2 0,4 5

0,4 0,5 3

0,4 0 ,3 3

0,4 0,5 3

1Д 0,5 2

0,02

0,07

0,04

0,07

К
I

0,28



Наименование

Шифр РОСТ Чертеж 
Предприятие-изготови- 
тель или разработчик

Количест­
во осна­
стки на 
Ю ч *л ., 

шт'.

Коэффи­
циент
исполь­
зования

Срок
службы,

год

Восполне­
ние ча 
один кап­
ремонт , 

шт.
3.20 Фаскосчпматель с 

напучив захзато’ 
для тоуб диамет­
ром 28-42 т

Пилспособлеяие для 
снятия фасок труб 
диаметром 28, 32, 
42, 60 да

‘ММ. ПО "Средазрем- 
эчерго"

3801Р Ремэнергоге/а- 
низация, КМ 338.
ПО "Казремэнерго"

Пвиспособлеиие для 
снятия £асок

ТУ 34-38-10494-82 
К-1864. Мооочерго- 
ремонт

> 1,4 0,5 2 0,35

Станок для снятия 
сгасок труб диа­
метром 28-83 мм

М 23 00.000 Восток- 
энергоремонт

Саскосчи^атель ТУ 34-38-10716-84.
ФТ 28-51. Дальэнерго- 
ремонт

Фасочнлк для труб 
диаметром 28-42 мм

К-324А. Харьковэнер- 
горемонт j

3.21 Приспособление для 
снятия гЬасок труб 
диаметром 44,5,
51 мм

3802Р. Ремэнергоме- 
ханизация

0 ,7 0,5 2

со 
У чо

3.22 Машина ручная для 
снятия 'Ьасок и 
торцовки труб диа­
метром 51-60 мм

ТУ 34-I3-I023I-8I. 
ПТТ-2. Дмитровский 
электромеханический 
завод > 0 ,7 0,5 2 0,18



Приспособление чля 
снятия гЬасок на 
тпубах диаметэом 
60 мм

3.23 Фаскосчяматедь 
пневматический с 
внутренним захва­
том для тоуб диа­
метром 57-108 мм

Заскосчиматель для 
тоуб диаметром 60, 
76-108 мм

3.24 Комплект приспо­
соблений для тор­
цовки л  зачистки 
труб

3.25. Пояспособление для 
цёнтрозки труб со 
стяжкой под сварку

3.26 Центраторы для 
тоуб диаметром 
25-45 мм

3.27. Приспособление для 
центрозки труб 
диаметром 32-60 мм 
под сварку

3.28. Струбцины для 
центровки труб 
диаметром 28-76 мм

29. Центратор для труб 
диаметром 51-83 мм

ТУ 34-38-10267-81. 
2K-I24MI. Южэнергс- 
ремонт

ТУ 34-38-14608-79. 
ФПВ. ПО "Средазрем- 
энерго"

142.254. Зостокэнерго 
ремонт

ТУ 34-43-10685-84. 
ПТЗ-22У2. Опытный 
завод электромонтаж­
ных изделий

ТУ 34^38-14606-78. 
Л52-2М. Севказэнерго- 
ремонт

К-714. Харьковэнерго- 
ремонт

IM-029A Каунасэнео- 
горемокт

142.413. Востокэнерго 
ремонт

К-1201. Харьковэнерго 
ремонт

1.4 0,5 2

0 ,6 0 ,5 3

1,1 0 ,7 I

1.4 0,7 I

1 .4 0,7 I

1 ,4 0 ,7 I

1 .4 0,4 I

0,35

ОД

0,77

0,98

0,98

0,98

I
?осо
I

0,56



Наименование

Шифр ГОСТ Чертеж 
Предприятие-из готови- 
тель или разработчик

Количест­
во осна­
стки на 
10 чел., 

шт.

Коэффи­
циент
исполь­
зования

Срок
службы,

год

Восполне­
ние на 
один кап­
ремонт , 

шт

3.30. Струбцина дтя 
центровки тсуб 
диаметром 83 мм

142 352 Востокэнерго- 
ремонт

1,4 0,4 I 0,56

3.31 Приспособление для 
центоовкя тоуб 
диаметром 25-108 мм

РЛ -414 Каунас эне pro- 
ремонт

1,4 0,6 I 0,64

3.32 Приспособление для 
обоаботки отвер­
стий в барабанах

Поиспособление для 
обоаботки отвер­
стий в барабанах 
когглов

IM-545 Каучасэнеого- 
ремонт

ТО-5572. ЦРМЗ Мос­
энерго

j

0,3 0,4 3 0,04

3.33. Приспособление для 
обработки отвер­
стий коллекторов 
и выбооок в бара­
банах

381.006.07, 
355.00.00 СБ. 
Южэнергоремонт

0,3 0,4 3 0,04

3,34 Приспособление для 
выборки дефектов в 
сварных швах

Ш-626. Каунасэнерго- 
ремонт

0,4 0,3 3 0,04

3.35. Приспособление 
пневматическое для 
обработки гнезд 
коллекторов под 
штуцера диаметром 
60x6 мм

I -4337 Днепре эне d f o -  
ремонт

0,14 0,4 3 0,18



3.36, Установка водо- 
зоздушного ду­
ши рования

ДУШ Ремэнергомеха- 
низация

0,3 0,8 5 0,05

3.37 Заглушка ершовая 
внутренняя для 
труб диаметром 
32х4.5т42х5 мм, 
р =235 кгс/см^

ЮЛ 390. ПО "Казрем- 
энерго"

II 0,3 2 1,65

3.38. Переносная пнев­
матическая но­
жовка

Ш-079. Каунасэнерго- 
ремонт

0,4 0,5 5 0,04

4. ПРИСПОСОБЛЕНИЯ ДЛЯ РЕМОНТА ТРУБОПРОВОДОВ

Наименование
Шифр. ГОСТ. Чертеж. 
Предприятие-из готови- 
телъ или разработчик

Количест­
во осна­
стки на 
10 чел., 

шт.

Коэффи­
циент
исполь­
зования

Срок
службы,
год

Восполне­
ние на 
один кап­
ремонт, 

шт.
4 I Пшспособленле для 

газовой резки труб 
диаметром, мм

133-159 315.00.000 1.6 0,5 2 0,4
219-273 078 00.000 1,2 0,5 2 0,3
325-426 155.СО.000 1,2 0,5 2 0,3
478-530 М30.00.000 

Востокэнергоремонт
1,2 0,5 2 0,3

Приспособление для 
газовой резки труб 
диаметром
219-426 мм со сня­
тием фаски

142.541.00.000.
Востокэнергоремонт

0,8 0,5 2 0,2



Наименование
Шифр. ГОСТ. Чертеж. 
Предприятие-изготови­
тель или разработчик

Количест­
во осна­
стки на 
10 чел., 

шт.

Коэффи­
циент
исполь­
зования

Срок
службы,
год

Восполне­
ние на 
один кап­
ремонт, 

шт.
4.2 Приспособление для 

обработки концов 
труб диаметром 
I0S-I59 мм
Приспособление для 
обработки концов 
трубопроводов диа­
метром 133-159 мм

ГМ-642. Каунасэнерго- ' 
ремонт

ТУ 34-38-10061-80 
К-182Г. Харьков- 
энергоремонт

1,2 0,5 1,5 0,4

4.3. Приспособление для 
обработки концов 
труб диаметром 
219-273 мм
Приспособление для 
обработки концов 
трубопроводов диа­
метром 190-273 мм

IM-66I. Каунасэнерго- 
ремонт

ТУ 34-38-10061-80. 
К-ПЗГ. Харьков- 
энергоремонт

1,2 0,5 1,5 0,4

4.4. Приспособление для 
обработки концов 
труб диаметром 
325-426 мм
Приспособление для 
обработки концов 
трубопроводов диа­
метром 325-377 мм

ГМ-662. Каунасэнерго- 
ремонт

ТУ 34-38-10061-80. 
К-208Б. Харьков- 
энергоремонт

1,2 0,5 1,5 0,4

4.5 Приспособление для 
обработки кромок 
труб диаметром 108, 
133; 159, 168 мм

ТУ 34-38-10058-89. 
2Q3IP. Ремэнерго- 
механизашя

1.6

1

0,5

1

3 0,27



4.6 Машина-полуавто - 
мат для гибки 
тоуб диаметром 
108—159 мм
Трубогибочяып ста- 
чок для гибки труб 
диаметром 
133-159 мм

4 7 Фаскосчи^атель с 
грезой дтя тоуб 
диаметром 
133-159 мм
Пшсггособленпе для 
снятия (!>асок и тор­
цовки труб диамет­
ром 32-159 мм

4.8. Приспособление для 
резки труб диамет­
ром 133 мм

4.9 Приспособление для 
резки труб диамет­
ром 159^26 мм

4.10. Приспособление для 
центровки и стяжки 
трубопроводов 
диаметром, мм

108-168
219-273
325-426

МПТ-159. Ремэнерго- 
механизация

ТУ 34-38-11434-89.
ПО "Средазремэчерго"

ПО "Средазремэнерго"

ТУ 34-38-11436-89 
ФС 32-159. ПО "Каз- 
ремэнерго"

КМ-237. Севказэнерго- 
ремонт

М 817. Целинзнеpro- 
ремонт

IM-489
Ш-501
М-663
К аунаоэнерго ремонт

0,030,4 0,4 5

1,6 0,5 3

0,8 0,5 3

0,8 0,5 3

3,2 0,7 I
3,2 0,7 I
3,2 0,7 I

0,27

0,13

0,13

2.14
2.14
2.14

I



Наименование

Шифр ГОСТ. Чертеж. 
Предприятие-изготови­
тель или разработчик

Количест­
во осна­
стки на 
10 чел., 

шт.

Коэффи­
циент
исполь­
зования

Срок
службы,

год

Восполне­
ние на 
один кап­
ремонт, 

шт.
4.11. Приспособление для 

изготовления за­
кладных колец

Ремэнергомеханизация 3,2 0,7 2 1,07

4.12 Вальцы для гнутья 
подкладных колец

142.653.00.000.
Востокэнергоремонт

0,8 0,5 3 0,13

4.13. Приспособление для 
зачистки гибов 
т^бопроводоз под

КМ-259 ПО "Казрем- 
энерго"

1 .6 0,5 3 0,27

4.14. Приспособление для 
отрезки штуцеров 
от коллекторов 
диаметром 219 мм 
абразивным диском

8102.277 ПО "Средаз- 
ремэнерго"

0,8 0,5 3 0,13

4.15. Приспособление для 
зачистки сварных 
швов

IM-625. Каунасэнерго- 
ремонт, Н1ЙВ-125. 
дмитровский электро­
механический завод

1,6 0,5 3 0,27

5. ПРИСПОСОБЛЕНИЯ ДЛЯ РЕМОНТА АРМАТУРЫ

Наименование

Шифр. ГОСТ. Чертеж. 
Предприятие-из готови- 
тель или разработчик

Количест­
во осна­
стки на 
10 чел., 

шт.

Коэффи­
циент
исполь­
зования

Срок
службы,

год

Восполне­
ние на 
один кап­
ремонт, 

шт.

5.Х. Гидравлический дом­
крат для извлечения



крышек со шпинделем 
из корпусов задви­
жек

Бу 100-150 мм 
Dy 200—300 мм

5.2. Гидравлический дом- 
коат для осадки 
крышек задвикек

Бу100-150 мм 
Бу 200—350 мм

5.3 . Домкрат гидравли­
ческий специаль­
ный грузоподъем­
ностью 18 т для 
изготовления саль­
никовых колец для 
уплотнения штоков 
арматуры

5.4. Зенкер конический

5.5 . Приспособление для 
вырезки круглых не­
металлических про­
кладок

5.6. Приспособление для 
извлечения сальни­
ковых колец из 
корпусов вентилей

Бу 10 мм

ГМ-062Б
IM-062B
Каунасэнергоремонт

ОКБ-038 
ОКБ-039
К аунасэ нергоремон т

Ш-067А. Каунас­
энерго ремонт

ОКБ 1033 Каунас- 
энергоремонт
Ш-568 Каунас­
энерго ремонт

КМ-580. ПО "Казрем- 
энерго"

1,2 0,6 2
1 ,2 0,6 2

1,6 0,6 2
1 ,6 0,6 2

0,5 0,4 2

I 0,4 2

0,8 0,4 2

0 ,8 С,6 3

0,36
0,36

0,48
0,48

ОД

0,2

0,16

го
С О

0,16



Наименование

Шифр. ГОСТ. Чертеж. 
Предприятие-изготови­
тель или разработчик

5.7

5.3

Приспособление для КМ-337.
извлечении штока с энерго1'
сальниковой набив­
кой из корпусов 
вентилей ' Du 10 мм 
и д у  20 мм

Станок для притирки КМ-308 
посадочных мест за- энерго" 
двяжек D u  125 мм 
и более *

5 .9 . Приспособление для КМ-252, 
притирки седел энерго”
фланцевых вентилей 

D y  50 мм

5.10 Станок для притир­
ки тарелок, кла­
панов арматуры

IM-028.
ремонт

5 .I I .  Приспособление для 
притирки тарелок 
арматуры

ГМ-437.
ремонт

5.12 Приспособление для 
поитирки тарелок, 
сёдел и шиберов

КМ-297
энерго"

5.13. Приспособление для IM-479. 
притирки тарелок ремонт 
задвижек с подъем­
ным механизмом

ПО "Казрем-

П0 "Казрем-

ПО "Казрем-

Каунасэнерго- 

Каунасэнерго- 

ПО "Казрем- 

Каунасэнерго-

Количест­
во осна­
стки на 
10 чел., 

шт.

Коэффи­
циент
исполь­
зования

Срок
службы,
год

0,8 Н 0.4 4

0,8 0,5 4

0,8 0,4 2

0,8 0,4 2

0,8 0,4 2

0,8 0,4 2

0,8 0,4 2

Восполне- 
ние на 
один кап­
ремонт, 

шт.

0,08

ОД

0Д6

0,16

0,16

0,16

1
соо

0,16



5.14. Приспособление для 
проточки седел 
вентилей и обрат­
ных клапанов 

Бу110-225 мм
5.15 Приспособление для 

фрезеровки седел 
бесфланцевых вен­
тилей

DylO мм 
0^20 мм 
Dy 50 мм

A-25I4. Цеятрэнерго- 
монтад

WJW5I
КМ-463
т-298
ПО "Казремэнерго"

5.16. Приспособление для 
фрезеровки седел 
фланцевых вентилей

ВуЮ мм 
JDy20 мм

га-299
га-зоо
ПО "Казремэнерго"

5.17 Приспособление для 
шлифовки и притир­
ки седел регули­
рующих и дроссель­
ных клапанов 

ZtyEOO мм
5.18. Приспособление для 

шлифовки седел 
вентилей

ВуЮ мм 
Ву20 мм

га-553. ПО "Казрем­
энерго"

ТУ 34-38-10404-82

Ш-068А
Ш-068
Каунасэнергоремонт

ОД0,5 0,4 2

0,4 0,5 3
0,4 0,5 3
0,4 0,5 3

0,8 0,5 3
0,8 0,5 3

0,4 0,6 3

0,8 0,6 3
0,8 0,6 3

0,07
0,07
0,07

0,13
ОДЗ

0,08

0,16
0Д6

I
со



Наименование

Шифр ГОСТ. Чертеж. 
Предясичтие-изготовя- 
тель или разработчик

Количест­
во осна­
стки на 
10 чел., 

шт.

Коэффи­
циент
исполь­
зования

Срок
случбы,

год

Восполне­
ние на 
один Kan-
pSVOHT,

шт.

5.19. Приспособление для 
шлифовки седел 
бесфланцевых вен­
тилей на vecTe 
установки Ну50 т

ТУ 34-38-10302-31. 
Ш-046А. Волгоэнерго- 
ремонт

1,4 0,6 3 0,21

5.20. Приспособление для 
шлифовки седел за ­
движек В-780у

Ну400 мм
5.21. Приспособление для 

шлифовки седел 
корпусов задвижек

КМ-696 ПО "Казрем- 
эчерго"

ТУ 34-38-10094-88

0,8 0,6 3 0,15

Ну100-200 т ПШ-1 0,8 0,6 3 0,16
B y  225-400 мм ПШ-2

Ремэнергомеханизадич
0,8 0,6 3 0,16

5.22. Оьемник сальнико­
вых втулок

0КЬ-041 Каунасэчерго- 
ремонт

0,8 0,4 4 0,08

6. ПРИСПОСОБЛЕНИЯ ДЛЯ РЕМОНТА ВОЗДУХОПОДОГРЕВАТЕЛЕЙ

Наименование
Шифр. ГОСТ Чертеж 
Предпрлятие-изготози- 
тель или разраоотчик

Количест­
во осна­
стки на 
10 чел., 

шт.

Коэффи­
циент
исполь­
зования

Срок
службы,
год

Восполце- 
нле на 
один кап­
ремонт, 

шт

6 .1 . Захват для выемки 
пакетов набивки

Мосэнергоремонт 0,6 0,3 4 0,04



6.2*
6.3

6 .4 .

6.5

6.6

6.7 .

6.8.
6.9 .

6 . 1 0

6 .II

Приспособление для 
очистки труб возду­
хоподогревателей

Пшзод замедленно­
го вращения ротора
Приспособление для 
фрезеровки Фланцев 
ротора

Приспособление для 
зыпоессозки и зап­
рессовки цевок на 
роторах РВП
Приспособление для 
удаления насадок 
из труб

Стенд для очистки 
пакетов нагоева- 
тельной набивки РВП

Стенд для сборки 
пакетов

Суппорт для пш — 
точки Фланцев ро­
тора
Струбцины для 
установки полос 
радиальных уп­
лотнений
Съемник гидравли­
ческий ручной

Востокэнергокотло-
очистка

Львовский (Филиал 
ЦКБ Энергоремонта

Южэнергоремонт

Львовский Филиал 
ЦКБ Энергоремонта, 
Тюменьэнерго

Черт.1077 ПО "Каз- 
рем энерго'1

Южэнергоремонт

Львовский филиал 
ЦКБ Энергоре''онта
08 8950 001 Таган­
рогский котельный 
завод

Львовский филиал 
ЦКБ Энергоремонта

СГР-12. Волжское 
объединение "Энерго- 
техмаш"

2 0,6

0,4 0,4

0,7 0,3

0,7 0,6

2 0,3

0,3 0,6

0,3 0,5

0,6 0,4

I 0,4

0 ,3 0,4

0 , 6

0,08

0,1

0 ,2 1

0,3
I

0,04 w 
1

0,03

0,05

0,05

2

2

2

2

2

5

5

5

8

4 0,03



Наименование
Шифр. ГОСТ. Чертеж. 
Предприятие-изготови­
тель или разработчик

Количест­
во осна­
стки на 
10 чел., 

шт.

Коэффи­
циент
исполь­
зования

Срок
службы,
ГОД

Восполне­
ние на 
один кап­
ремонт, 

шт.
6.12. Съемник для вы- 

прессовки колодок
Львовский филиал 
ЦКБ Энергоремонта

0.7 0,3 4 0,05

6.13. Съемник гидравли­
ческий для снятия 
подшипников с 
верхней опоры РВИ

Североэнергоремонт 0,3 0,3 4 0,02

6.14. Тележка для тран­
спортирования 
пакетов

Южэнергоремонт 0,2 0,4 5 0,02

6.15. Устройство для
демонтажа подшип­
ников нижней 
опоры ОТ

К -430280 Таганрог 
ский котельный за] 
К-491248, Северо- 
энергоремонт

зод,
0,3 0,3 4 0,02

6.16. Устройство для 
снятия внутрен­
него кольца под­
шипника с вала 
ОТ

Львовский филиал 
ЦКБ Энергоремонта

0,3 0,2 3 0,02



7 ПРИСПОСОБЛЕНИЯ ДЛЯ РЕМОНТА ВРЖАЩИХСЯ 
КОТЕЛЬНЫХ МЕХАНИЗМОВ

Наименование
Шифр. ГОСТ. Чертеж. 
Предприятие-изготови- 
тель или разработчик

Количест­
во осна­
стки на 
10 чел., 

шт.

Коэффи­
циент
исполь­
зования

Срок
службы,

год
Восполне­
ние на 
один кап­
ремонт, 

шт

7.1 Автомат для наплав­
ки бил молотковых 
мельниц

У-877 Полтавский турбо* 
механический завод

- 0 ,5 0 ,5 5 0,05

7 .2 . Аппарат индукцион­
ного нагрева под­
шипников

Ленинградский электро­
механический завод

0 ,3 0 ,4 3 0,04

7.3 Дробеструйная уста­
новка для зачистки 
заготовок бил пе­
ред наплавкой

Св е рдлов энерго ремонт 0 ,5 0 ,5 3 0,08

7 .4 . Приспособление для 
перебродиоовки ша­
ровых мельниц

УПМ-042 Ремэкерго- 
механизация

0,5 0,4 5 0,04

7 .5 . Станок для обра­
ботки отверстий 
диаметром 50-70Н7 
венцовых шестерен 
шаровых мельниц 
Ш-50А и Ш-50

Черт 38100607224 
Мосэнергоремонт

0 ,5 0 ,3 3 0,05

7 .6 . Суппорт - 1 ,5 0 ,4 5 0,12

7 .7 . Скобы для центров­
ки полумуфт

Красноярскэнерго-
ремонт

2 0 ,4 8 0,1



Наименование

Шифр ГОСТ. Чертеж 
Предприятие-изготови­
тель или разработчик

Количест­
во осна­
стки на 
10 чел,, 

шт.

Коэффи­
циент
исполь­
зования

Срок
службы,
год

Восполне­
ние на 
один кап­
ремонт, 

шт.

7.8 Съемник винтовой 
трехлопастный

Универсальный 
съемник для снятия 
подшипников и по- 
лумуфт с валов

М-099. М-129. М-488.] 
Каунасэнеproремонт, 
КМ-140 ПО "Казрем- 
энерго" 1

КМ-265. ПО "Казрем- 
энерго"

I 0,4 4 0,1

7 .9 . Съемник для полу- 
муфт дутьевых и 
мельничных венти­
ляторов

М 172 Востокэнерго- 
ремонт

I 0,4 4 о д

7.10 Съемник гидравли­
ческий грузо- 
поъемностьв 50 т

М-499 Каунасэнерго- 
ремонт

I 0,4 5 0,08

8. ПРИСПОСОБЛЕНИЯ ДЛЯ РЕМОНТА ТУРБИН

Наименование
Шифр. ГОСТ. Чертеж. 
Предприятие-изготови­
тель или разработчик

Количест­
во осна­
стки на 
10 чел,, 

шт

Коэффи­
циент
исполь­
зования

Срок
службы,

год
Восполне­
ние на 
один кап­
ремонт, 

шт.
8 .1 . Автоматическое при­

способление для 
проточки концевых

Т  294. ПО "Сибрем- 
энерго"

0,5 0 .4 2 о д



и диафрагменных 
уплотнений турбин

8.2. Балансировочный 
станок
Приспособление для 
маятниковой про­
верки роторов

8.3. Борштанга

Борштанга с 
упорами

8.4. Гидрогайковерт

8.5. Гидродомкрат для 
выдавливания за­
клепок
Приспособление 
ручное гидравли­
ческое для выдав­
ливания заклепок 
из дисков паровых 
турбин

8.6. Ключ специальный 
для предваритель­
ной затяжки кол­
пачковых гаек го­
ризонтального 
разъема обойм 
уплотнений и диа­
фрагм

IA29-CM. ПО м Средаз - 
ремэнерго"
Т 289. Черт 323.487. 
Востокэнергоремонт

Черт.РТ-200-50.
ХФ ЦКБ Энергоремонта
Челябэнергоремонт

М-535, М-555, ГМ-554 
М-599, М-601, М-602 
Каунасэнергоремонт
Т-01-53, Т-01-80.
Харьковэнерго-
ремонт
Т 4869. Мосэнерго- 
ремонт

Т-02-05. XTI3

0,01' 0,3 0,2 5

0,3 5

, 0,8 0,3 2

- 0,5 0,3 2

0,5 о д 2

0,03

0,12

0,08

0,03

I
со

I



Наименование
Шифр, ГОСТ. Чертеж, 
Предприятие-изготови­
тель или разработчик

8.7.

8 .8 .

8.9

8 .1 0

8 .11

8 . 1 2

8.13

8.14

Крышка защитная на 
фланцы перепускных 
труб
Крышка внутренняя 
для клапанов

Крышка наружная 
для клапанов
, Крышка специаль­

ная для масло­
охладителя

, Ложементы для 
подшипников

Ложемент для 
фальшь ала

Ложемент для кор­
пусов боковых ре­
гулирующих кла­
панов

Ложемент для ре­
гулирующих кла­
панов

Черт.РТ-200-122.
ХФ ЦКБ Энергоремонта

TP-I4-50G. Южэнерго- 
ремонт

TP-I4-30Q. Южэнерго- 
ремонт

PT-30GX-359
ХФ ЦКБ Энергоремонта

Т-279
Т-275
Южэнергоремонт
Т-233. Южэнерго­
ремонт
Т-241. Южэнерго­
ремонт

Т-242. Южэнерго­
ремонт

Количест­
во осна­
стки на 
10 чел., 

шт.

Коэффи­
циент
исполь­
зования

Срок
службы,

год

Восполне­
ние на 
один кап­
ремонт , 

шт.

0,5 0,4 8 0,03

0,3 0,4 3 0,01

0,3 0,4 8 0,01

0,3 0,4 8 0,01

0,3 0,4 6 0,02
0,3 0,4 6 0,02

0,5 0,4 6 0,03

0,5 0,4 6 0,03

0,3 0,4 8 0,01



8.15. Телестанция

Пневмогидроусили­
тель
Пневмогидропре­
образователь

8 16. Нагреватели

8.17. Палец для прово­
рота ротора

8.18. Пресс для разбор­
ки роторов турбин

8.19. Приспособленив для 
выпрессовки болтов 
муфты РВД и РОД
Приспособление для 
выпрессовки болтов 
из полумуфт

8.20. Приспособление 
для осевого сдви­
га роторов

8.21. Приспособление
для снятия фасок в 
отверстиях дисков 
роторов турбин

ГМ-590.
Каунасэнергоремонт 
ГМ-584.
Каунасэнергоремонт
Т-668.
Востокэнергоремонт

ТЭН-76Л
ТЭН-ЮСЛ
ТЭН-160Л
Волгоэнергоремонт
Т-21-09.
Харьковэнергоремонт

Т-949.
Казэнергоремонт

Т-21-08.
Харьковэнергоремонт

Черт.1148. 
Ростовэнергоремонт

ПР-231/3. 
Дальэнергоремонт,
черт.323.411. 
Востокэнергоремонт

А 1371.
Свердловэнерго-
ремонт

0 ,8 0 ,3 2 0,12

1,5 0 ,5 2 0,38
1,5 0,5 2 0,38
1,5 0,5 2 0,38

0 ,5 0 ,3 2 0,08

0 ,3 0,3 2 0,05

0 ,5 0 ,3 2 0 ,08

0 ,5 0 ,3 3 0 ,05

0 ,3 0 ,2 3 0,02



Наименование
Шифр. ГОСТ. Чертеж. 
Предприятие-изготови­
тель или разработчик

0 22 .

8.23.

8.24.

8.25.

8.26

Приспособление 
для фрезерования 
заплечиков уплот­
нений

Приспособление 
для фрезеровки 
канавки под уп­
лотнение на разъ­
емах цилиндров 
турбин
Приспособление 
для фрезеровки 
торцов сегментов 
уплотнений
Приспособление для 
измерения длины 
шпилек, подлежащих 
затяжке с подогре­
вом
Приспособление для 
шлифовки шеек рото­
ров турбин
Приспособление для 
наружного вибраци­
онного хонингова­
ния (обработка шеек роторов?

Т-2887.
Уралэнергоремонт, 
Т-01-32.
Харьковэнергоремонт
Т-01-62.
Харьковзчергоремонт

Т-2903.
Уралэнергоремонт

Черт.IT-72. 
Лензнергоремонт, 
ТР-85-494.
ХТГЗ
Калининэнергоремонт

Т-245.
Востокэнергоремонт

Количест­
во осна­
стки на 
10 чел., 

шт.

Коэффи­
циент
исполь­
зования

Срок
службы,
год

0,5 0,3 5

0,5 0,2 3

0,5 0,3 5

0,3 0,1 4

0,5 0,3 3

Восполне­
ние на 
один кап­
ремонт , 

шт.

0,03

0,03

0,03

0,01

0,05



8 .2 7 . Приспособление 
для фрезеровки 
лопаток роторов

8 .2 8 . Приспособление 
для гибки уплот­
нительных сег­
ментов

8 .2 9 . Приспособление 
для обработки от­
верстий муфт
Привод с механи­
ческой подачей
Приспособление 
для обработки от­
верстий пол}муфт 
турбин
Приспособление 
для райберовки 
отверстий муфт
Приспособление 
для расточки от­
верстий под сое­
динительные бол­
ты в полумуфтах 
турбин и насосов

8 .30 . Приспособление 
для оживления 
ротора

8 .3 1 . Приспособление 
для проточки 
цилиндров турбин

Т-01-56.
Харьковэнергоремонт 

Черт. KX-I723-0I00.

Т-425.
Казэнергоремонт

Р880.00.СБ.
ЭРП "Донбассэнерго" 
ГМ-431, ГМ-533. 
Каунасэнергоремонт

Т-3086.
Уралэнергоремонт

Ленэнергоремонт

Б - I1393652. 
М 3

ГМ-459.
Каунасэнергоремонт

0 ,5 0 ,6 2

0 ,3 0 ,2 3

0 ,5 0 ,1 2

0 ,3 0 ,1 3

0 ,5 0 ,2 2

0 ,15

0,02

0 ,03

0,4/1

0 ,0 5



Наименование
Шифр, ГОСТ. Чертеж. 
Предприятие-кэ готови- 
тель или разработчик

8.32, Приспособление 
сверлильно-фрезе­
рное (высверлива­
ние шпилек разъ­
емов цилиндров и 
клапанов)

Черт 323.455. 
Востокэнеогоремонт

8 33. Приспособление 
для изгибания 
бандажей

Т-257.
Казэнергоремонт

8.34. Прис
для
цент
вере

пособление 
обработки 
рального от- 
тия ротора

Черт.323.410,323 371. 
Востокэнергоремонт

8 35. Приспособление 
для зачистки 
разгрузочных 
отверстий (пюи 
проведении 
контроля металла)

Черт.323.398. 
Востокэнергоремонт

8 36. Приспособление
для проточки пос­
телей подшипников

Черт 323 342. 
Востокэнергоремонт

8.37. Приспособление 
для выборки де­
фектов в корпу­
сах турбин

Черт.142.642. 
Востокэнергоремонт

Количест­
во осна­
стки на 
10 чел., 

шт

0,5

0,5

0,3

0,3

0,3

0,3

Коэффи­
циент
исполь­
зования

0,2

Срок 
службы, 
год

0,3

0,1

0,1

0,3

0,4

Восполне­
ние на 
один кап­
ремонт , 

шт

С,05

0,08

0 , 0 2

0,02

0,05

0,06



8 38,

8.39.

8.40.

8.41.

8.42.

8.43.

8.44.

Пресс эксцентри­
ковый ручной для 
пробивания бан­
дажной ленты

Пресс эксцентри­
ковый с механи­
ческим приводом

Приспособление для 
выпрессовки ло­
паток из дисков 
рабочих колес НД 
турбины

Приспособление для 
оттяжки усиков в 
уплотнениях турбин

Приспособление для 
обработки заплечи­
ков уплотнений и 
подрезки усов

Приспособление для 
шлифовки разъемов 
цилиндров паровых 
турбин

Приспособление для 
обработки посадоч­
ных мест обойм 
диафрагм и конце­
вых уплотнений ЦВД 
турбин

Приспособление для 
протягивания пазов 
в полумуфтах тур­
бин (пружинные по- 
лумуфты)

Т -01-81, Т-01-52. 
Харьковэнергоремонт

Т-01-26. Харьков- 
энергоремонт

IM-37. Казэнерго- 
ремонт

T -0 I - I I4 .  Харьков- 
энергоремонт

Черт.381.200, 142.212 
ПО "Сибремэнерго”

ЦШЗ Мосэнерго

Ленэнергоремокт

Ленэнергоремонт

0,3 0,05

0,5

0,5

0,5

0,5

0,5

0,3 ; 2

0,4 2

0,2 3

0,4 3

0,2 2

0,4 2

0,1 2

0,1

0,03

0,06

0,05

ОД

0,3 0 ,02



Наименование

Шифр. ГОСТ Чертеж. 
Предпоиятие-изготови- 
тель или разработчик

В *45. Станок для про­
точки заплечиков 
сегментов уплот­
нений

Черт 323 о07 Зосток- 
эне proремонт

8.46 . Станок для фре­
зерования углуб­
лений на фланцас 
турбин

8.47 . Станок для про­
точки уплотнений 
диафрагм

UIA I9C4 Свердлов­
энерго ремонт*

А 1948 Свердлов­
энерго ремонт

8.48 Сверлильная голов- TP-05-I30 Харьков- 
ка для сверления энергоремонт 
отверстий под 
штифты в замковых 
лопатках

8.43 Устройство для 
ввода ультразву­
кового юкателя 
в осевой канал 
цельнокованных 
роторов паровых 
турбин

8.50. Удлинитель шар­
нирный к пневмо- 
гайковерту

ТД I5A-QQQ0 
Казэнергоремонт

Черт 323 497. 
Востокэнергоремонт

Количест­
во осна­
стки на 
10 чел.,

шт.

Коэффи­
циент
исполь­
зования

Соок
службы,

год

Восполне­
ние на 
один кал­
ое монт, 

шт

0 ,3 С ,3 5 0,02

0 ,3 0,2 5 С,С1

0 ,3 0,4 5 0,02

0 ,3 0 .4 2 0,06

0 ,3 0 ,2 2 0,03

0,5 0 ,3 8 0,02



8.51. Установка для
очистки картеров 
от масла и‘ шлама

Установка для 
удаления грязи и 
шлама из трудно­
доступных мест

Черт.323 369. 1 
Востокэче pro ремонт

Т-2-0-001 • [ 
Южэнергоремонт

0,5 0,5 3 0,08

8.52. Универсальный
съемник для сня­
тия подшипников 
и полумуфт

КМ 265 Казэнерго- 
ремонт

0,5 0,6 4 0,08

8.53. Установка для 
чистки лопаточ­
ного аппарата

Т-596. Центр- 
казэнергоремонт

0,5 0,6 3 0,1

8.54. Угловое сверлиль­
ное приспособле­
ние (обработка 
отверстий в дис­
ках роторов)

УСП-3, УСП-ЗБ. 
Харьков <t нерго ре и о кт

0,3 0,3 2 0,05

8.55. Чеканка для
уплотнения лопа­
ток на роторах

Т-525 0,5 0,3 I 0,15

9. ПРИСПОСОБЛЕНИЯ ДЛЯ РЕМОНТА ТУШШО-ВСПОМОГАТЕЛЬНОГО 
ОБОРУДОВАНИЯ

Наименование
Шифр ГОСТ. Чертеж. 
Предприятие-изготови­
тель или разработчик

Количест­
во осна­
стки на 
10 чел., 

шт.

Коэффи­
циент
исполь­
зования

Срок
службы,

год

Восполне­
ние на 
один кап­
ремонт, 

шт.

9 .1 . Балансировочный ЗТ-085. Сумской на- 1



Ниаменование

Шифр ГОСТ. Чертеж. 
Предприятие-изготови­
тель или разработчик

Количест­
во осна­
стки на 
10 чел., 

шт.

Коэффи­
циент
исполь­
зования

Срок
службы,

год

Восполне­
ние на 
один кал­
ое монт,

шт.

стшюк

Балансировочный 
станок для рото­
ров насосов

сосный завод

Т-935 Казэнеого- 
ремонт

> 0,5 0,2 5 0,02

9.2 , Вальцовка телеско­
пические

ВТ-16-30 Казэнеого- 
ремонт

Вальцовки Ш-462. Каунас- 
энергоремонт

> 2,5 0,6 I 1.5

Вальцовки Черт.323 414 
Востокэнергоремонт

9.3 . Головка выпрес- 
совочная (для зы- 
лоессовки конден­
саторных трубок л
КОЛОКОЛЬЧИКОВ и з
трубных ДОСОК)

Приспособление для 
выпрессовки трубок

Черт.323.412. 
Востокэнеproремонт

Черт.142.164. Голов­
ное предприятие 
ПО "Сибремэнерго"

I 0,5 2 0,25

9 .4 . Нагреватель экек- 
ционный

Дальэнергоремонт I 0,6 I 0,6

9 5. Пистолет эжекцион- 
ный для механичес­
кой очистки трубок

РГ-300Х-Ю5, РГ-200-248 
ХФ ЦКБ Энергоремонта

. I 0,3 I 0,3



9.6. Приспособление для 
отрезки трубок диа­
метром 16-30 т

Приспособление для 
обрезки трубок 
конденсатора

9.7. Приспособление для 
правки трубок кон­
денсатора

9.8. Приспособление для 
центровки промвала 
и вала насоса

9.9. Пшспособлекие для 
снятия разгрузоч­
ного диска

9.10. Приспособление 
для выемки внут­
реннего корпуса 
с ротором

9 .11. Поиспособление 
для кантовки внут­
реннего корпуса 
насоса

9.12. Приспособление 
для снятия втулки 
соединительной 
муфты с вала на­
соса

9.13. Приспособление 
для притирки тор­
цов рабочих ко­
лес насосов

Т-657, Т-809, Т-676, 
Т-649. Казэнерго- 
реадонт

Черт 323.450, 
Востокэнергоремонт

Черт.323.360, 
Востокэнергоремонт

РВТ-160,19.3 
ЦКБ Энергоремонта

HL7.59.501. Сумской 
насосный завод

Черт.806.15.501. 
Сумской насосный 
завод

FHT-I60-19.I ,
РВТ-200-21.1 *
ЦКБ Энергоремонта

Черт.806.07.507 
Сумской насосный 
завод

Черт .П8-431. 
Сумской насосный 
завод

0,4► I 0,4 I

I 0,3 2

0,5 0,3 I

0,5 0,3 2

0,5 0,3 2

0,5 0,3 2

0,5 0,3 4

0,5 0,3 2

0,15

0,15

0,08

0,08

0,08

0 ,0 2

I

I

0,08



Наименование

Шифр ГОСТ Чертеж 
Предприятие-изготови­
тель или разработчик

Количест­
во осна­
стки на 
10 чел., 

шт.

КоэгЬфи-
циект
исполь­
зования

Соок
службы,

год

Восполне­
ние на 
один к ал­
ее' опт,

гпт

Нdmтир торцов ра­
бочие колес

PBT-2C0-2I.2 
ЦКБ Энергоремонта

0,5 0,3 2 0,08

9.14 Приспособление 
для снятия под­
шипников с рабо­
чего колеса

Черт. 807-01-80 
Сумской насосный 
завод

0,5 0,2 4 0,03

9.15. Привод с гибким
залом трехскорост­
ной (для обработ­
ки труб конденса­
торов;

Т-01-36 Харьков- 
энергоремонт

I 0,4 I 0,4

9.16 Установка для за­
водки трубок в 
конденсатор

Черт.323.450 
Востокэнергоремонт

0,5 0,3 2 0,08

9.17. Установка гидрав­
лическая с ручным 
насосом

IM-QI7A Каунас- 
энеproремонт

0,5 0,4 2 0,1

9.18. Съемник IM-I29. Каунас- 
энергоремонт

I 0,4 4 ОД



10. ПШСПОООБЛЕНИЯ ДЛЯ РЕМОНТА ТУРБОГЕНЕРАТОРА

Наименование
Шифр ГОСТ. Чертеж. 
Предприятие-изготови­
тель или разработчик

Количест­
во осна­
стки на 
10 чел.,

UIT.

Коэффи­
циент
исполь­
зования

Срок
службы,
год

Восполне­
ние на 
один кап­
ремонт, 

шт.

10 .1 Гидравлическая 
прессформа для 
изготовления гильз 
роторов турбоге­
нератора

Черт.2416. Ростов- 
энеproремонт

0,7 0,3 5 0,04

10.2. Домкрат клиновой - 1,3 0,6 2 0,4
10.3. Индуктор для на­

грева бандажных 
колец

08.Э-460. Львоватом- 
энергоремонт

I 0,5 I 0,5

10.4. Ключ с длинной 
ручкой

Ростовэнергоремонт I 0,3 3 ОД

10.5. Приспособление для 
измерения воздуш­
ного зазора

Черт.3222. Ростов- 
энергоремонт

0,7 0,3 10 0,02

10.6 Приспособление для 
подвески ротора

Завод "Электро- 
тяжмаш"

1 , 5 0,4 8 0,08

10.7. Приспособление для 
опрессовки газо- 
охладителей 
(комплект)

0,7 0,3 5 0,04

10.8. Приспособление для 
проточки контакт­
ных колец

М 5023. Ленэнерго- ремонт 0,7 0,3 5 0,04



Наименование
Шифр ГОСТ Чертеж. 
Предприятие-изготови­
тель или разработчик

10 9 Приспособ те--ie для 
монтажа гаэоосла- 
длтелей

-

10.10 По юпособление 
для вентиляцион­
ных испытали! 
соединительных 
ШИН

; Ростовэнергоремонт

I0.II Приспособление 
для испытания 
концевых выводов 
на газоплотчость

Черт.П 1949Б Ростов- 
энёргоремонт

10.12 Приспособтечле 
для кшсацая ро­
тора со стороны 
контактгых колец

Ростовэнеproремонт

10 13 Пистолет для 
промывки трубок 
газ оо отадптелей

Черт.2310 Ростов- 
энергоремонт

10.14 Приспособ течие 
для шабровки 
оазьенов детале i
ВОДОСОДНЫХ
уплотнений

Черт.3502 Ростов- 
энергоремонт

10.15 Приспособлечие 
для вывода и за­
водки ротора в 
статор

Количест­
во осна­
стки на 
10 чел., 

шт

0,7

0,7

0,7

0,7

1,3

0,7

ииент
исполь­
зования

0,2

0,3

0,3

0,3

0,4

0,3

0,3

Сток
службы,
год

10

Восполне­
ние на 
один кап­
ремонт, 

лт

0,02

С,03

0,06

0,02

0,09

0,08

15 0 , 0 1



10.16. Приспособление 
(стационарное) 
для нагрева бан­
дажных колец 
ротора

10.17 Приспособление 
для надевания и 
снятия бандаж­
ного кольца 
ротора

10.18. Приспособление 
для надевания и 
снятия вентиля­
тора

10.19. Приспособление 
для опрессовки 
изоляции втулки 
контактных 
колец

10.20. Приспособление 
для шлифовки 
упорного диска 
ротора

10.21. Приспособление 
для обработки 
упорных дисков 
ротора турбоге­
нератора

10.22. Приспособление 
для контроля 
продуваемости 
цепей ротора 
(комплект)

Мосэнергоремонт

Черт.Э-4066. 
Мосэнергоремонт

Мосэнергоремонт

Э-3922. Мосэнерго­
ремонт

Черт.323372.00 
Головное предприятие 
"Сибремэнерго"

Черт.8Р315.
Мосэнергоремонт

0,7 0,04

0,7

0,7

0,7

0,7

0,7

0,3 5

0,3 15

0,3 25

0,4 6

0,3 5

0„4 5

0,3 8

0 , 0 1

0 , 0 1

0,05

0,04

0,06

I
сл
I

0,7 0,03



Наименование
Шифр. ГОСТ Чертеж 
Предприятде-изготовИ' 
тель или оазработчик

:с  23 Приспособление 
для надевания я 
снятяя контакт­
ных \oteii ротора

—

10.24 Приспособление 
для заводки щита

-

10 25 Приспособление
ДЛЯ ШЛИФОВКИ кон­
тактных колец л 
упорных гребней 
ротора турбоге­
нератора

Ш -П 4 . Каунас- 
энергоремонт

Приспособлен ie 
для обоаботкл 
упорных гребней 
ротора

Черт.323 372 
Зостокэнергоремонт

1C.26 Приспособление 
для зыемки кату­
шек ооторов кос­
венного охлажде- 
чия ту об о генера­
тора

ПБК.01 00 СБ, 
ПВК 02 00 СБ 
Казремэнерго

:с 27 Печь для отчига 
медч роторных 
катушек

П002 00 СБ. 
Казремэнерго

Количест­
во осна­
стки на 
10 чел.,

3 I T .

0,7

0,7

0,7

0,7

Коэ<Т)фи—
цаент
исполь­
зования

Срок
службы,
год

Восполне­
ние на 
один кап­
ремонт, 

шт

0,3 7 0,03

0,3 10 0,02

0,5 3 0,12

0,3 5 0,04

0,4 8 0,03

I

0,7



10 28. Скоба для про­
верки шабровки 
упорного диска

Черт 2825 Росгов- 
элергоремонт

0,7 0,2 3 0,05

10.29 Съемник гидрав­
лический для 
снятия полумуфт 
роторов и бан­
дажей

М-468. Каунас- 
энергоремонт

0,7 0,2 I 0,14

10.30. Станок для резки 
твердой изоляции 
(стеклотекстолита 
толщиной 50 мм)

Казремэнерго 0,7 0,3 8 0,03

г.0.31. Телехка для кан­
тования газо- 
охладителей

Мосэнергоремонт 0,7 0,3 8 0,03

10.32 Установка для за- 
к линовки и рас- 
клиновки пазов 
ротора турбогене­
ратора

Г3.01. Казрем­
энерго

0,7 0,4 3 0,09

I I . ИНСТРУМЕНТ МЕХАНИЗИРОВАННЫЙ РУЧНОЙ ПНЕВМАТИЧЕСКИЙ

Наименование
Шифр. ГОСТ. Чертеж 
Предприятие-из готовя- 
тель или разработчик

Количест­
во осна­
стки на 
10 чел., 

шт.

Коэффи­
циент
исполь­
зования

Срок
службы,
год

Восполне­
ние на 
один кап­
ремонт, 

шт.

I I . I  Гайковерт ручной 
пневматический 
прямой

ИП-3126, ИП-3127. 
Московский завод 
"Пневмо от роймапшна"

0,2 0,5 1 ,5 0,07



Наименование

Шифр ГОСТ. Чертеж 
Предприятие-изготови- 
тель или разработчик

Машина сучнал 
ce3b0oj aDe3HaH 
^нез 'атлческая

.3 Машина ручная 
свеоллльная пнев­
матическая прямая

4 Машина ручная 
шлифовальная 
пневг атическал 
пряг/ая

5 Маш «а ручная 
шли, овальная 
пнезгатическая 
торцевая

Ш-3128 Свердловский 
завод "Пневмостоой- 
машина”

ИП-3403А Московский 
завод "Пневмостсо г- 
г/ашина"

ИП-1016А Свердловс кий 
завод "Пневмостоой- 
машина"

ИП-1019, ИП-1026,
ГО -1027 Мо о к  оз с н а  А  

завод "Пневмостгхэй- 
машна"

ИП-2014А Конаковский 
завод месанизиоован- 
иого инструмента

ИП-2015 Конаковский 
завод г/ехашазирован- 
ного инструмента

ИП-2203 Свердловски\  

завод "Пневт/остроЛ- Машина"

Количест­
во осна­
стки на 
10 чел , 

шт.

Коэффи­
циент
исполь­
зования

Срок
службы,

год

Восполне­
ние на 
один кал- 
ре\онт,

ИТ.

0 ,2 0 ,5 1 ,5 0,07

0,08 0 ,5 1 ,5 0,СЗ

0,36 0,5 1 ,5 0,12

0,64 0 ,5 1 ,5 0,21

0,64 0 ,5 1 ,5 0,21



I I . 6. Молоток отбойный МО-бП Томский электро­
механический завод 
им Вахрушева

• 0,36 0,6 1,5 0,14

II 7 Ночницы ручные 
пневматические 
зырубяые

ИП-5502. Конаковский 
завод механизирован­
ного инструмента

0,12 0,5 1.5 0,04

II .8. Распылите ть 
пневматический

к г а - з 0,08 0,6 1.5 0,03

II .9 Ручава сезиновые 
напорные

ГОСТ I8698-794 60 м 1,0 I 60 м

Ч.1С Удлинитель шар­
нирный к пнев- 
могаикозерту

323 497. Восток- 
энерго ремонт

0,2 0,5 1,5 0,07

12. ИНСТРУМЕНТ МЕХАНИЗИРОВАННЫЙ РУЧНОЙ 
ЭЛЕКТРИФИЦИРОВАННЫЙ

Наименование
Шифр. ГОСТ. Чертеж 
Прёдпра ятие-из го тови- 
тель или разработчик

Количест­
во осна­
стки на 
10 чел., 

шт.

Коэффи­
циент
исполь­
зования

Срок
службы,
год

Восполне­
ние на 
один кап­
ремонт, 

шт

12.I Азтомат для от­
ключения напряже­
ния холостого хо­
да преобразовате­
ля питания элек- 
три&ицаоовакного 
инструмента

ГИТ-034, АОПр-ХЗ. 
ПО "Казремэнерго"

1 ,2 0,9 2 0,54

12,2. Кабель гибкий с 
резиновой изоля­
цией

КГ 3x1,5 мм̂
ТУ I6.K73-Q5-88

10 м 1 ,0 I 10 м



Наименование

Шифр ГОСТ Чертеж 
Предприятие-изготови­
тель л л.! разработчик

Количест­
во осна­
стки на 
10 ч ел ., 

шт

Коэффи­
циент
исполь­
зования

Срок
службы,

год

Восполне­
ние на 
один кап- 
оемонт,

'ИТ.

12.3 . Машина ручная 
сверлильная 
электрическая

ИЗ -1017 А Выб о ргск и Л 
завод "Электро­
инструмент”

ИЭ-1035 Ростовскил- 
на-Дочу завод "Элек­
троинструмент"

> 0,56 0,5 1,5 С,19

12.4 Машина ручная 
шлифовальная 
электрическая 
прямая

ИЭ -2004Б Выб о ргскиЛ 
завод "Электро­
инструмент"

0,32 0,5 1 .5 0,11

12.5 Марина ручная 
шлифовальная 
электрическая 
с гибким валом

ИЭ-8201Б Выборгский 
завод "Электро­
инструмент"

0,24 0,5 1,5 С,08

12.6 . Ножницы ИЭ-5404.Конаковский 
завод механизирован­
ного инструмента

0,24 0,5 3 0,04

12*7 Преобразователь 
частоты тока

ИЭ-9405-1, ИЭ-9406-П 
Выборгский завод 
"Электроинструмент"

0,48 0,5 2 0,12

12.8 Соединение штеп- 
сельс ое трехпо­
люсное электри­
ческое

ИЭ-9901А-1, ИЭ-9902А-1 
Ярославский завод 
"Красный маяк"

1,52 1 ,0 1,52



12.9. Устройство защит­ ИЭ-9813, ИЭ-9814 0,14 0,97 1 2 'но -отключающее Выбоогский завод
электрическое "Электроинструмент"

13. РУЧНОЙ И РЕЖУЩИЙ ИНСТРУМЕНТ

Наименование
Шифр ГОСТ. Чертеж 
Предприятие-изготови­
тель или разработчик

Количест­
во осна­
стки на 
10 чел., 

шт.

Коэффи­
циент
исполь­
зования

Срок
службы,

год

Восполне­
ние на 
один кап­
ремонт, 

шт.

13.I .  Бородки слесарные ГОСТ 7214-72ХЕ 0,8 0,8 0,5 0,13
13.2. Воротки для ин­

струмента
ГОСТ 22398-77, 
ГОСТ 22399-77, 
ГОСТ 22400-77

I 0,8 1.5 0,5

13.3 Воротки для круг­
лых плашек

ГОСТ 22394-77, 
ГОСТ 22395-77

I 0,8 1 .5 0,5

13.4. Втулки переходные 
с пазом для креп­
ления инструмен­
тов клином

ГОСТ 13599-78 0,9 I I 0,9

13.5. Втулки переходные 
для крепления ин­
струментов с кони­
ческим хвостовиком

ГОСТ 13598-85 0,9 I I 0,9

13.6. Дрель ручная - 0,4 0,5 I 0,2

13.7. Зубила с двухсто­
ронней заточкой к 
пневматическим 
молоткам

0,4 0 ,6 0 ,5 0,12



Наименозаняв

13.8 Зубила слесарные

13.9 Кувалды кузнечные

13.10. Кувалда свинцо­
вая

13.11. Кернер

13.12 Крейшиейселъ

13.13 Ключи гаечные с 
открытым зевом

односторончле 
двустоооннле

13 14. Ключи "Звездочка'1 
S  =32-160 мм

13 15. Ключи гаечные
кольцевое двусто­
ронние коленчатые

13.16. Ключи гаечные
комОлчированные

13.17 Ключи гаечные 
торцовые

13.18. Ключи трещоточ­
ные

Шифр. ГОСТ! Чертетс. 
Предприятие-изготопи- 
тель или раз саб от v a k

ГОСТ 7211-86Е

ГОСТ II40I-75, 
ГОСТ 11402-75

ГОСТ 72I3-72E 

ГОСТ 72I2-74E

ГОСТ 2841-80 
ГОСТ 2839-80

ГОСТ 2906-80

ГОСТ 16983-80 

ГОСТ 25605-83 

ГОСТ 22402-77Е

Количест­
во осна­
стки на 
10 чел., 

шт.

Коэ<Ьфи-
циент
исполь­
зования

Срок
случбы,

год

Зосполне- 
гше ia 
один чал­
ое монт,

1ЛТ *

4 0,5 0,5 I

0,7 0,3 2 ,0 0,28

0 ,2 0,5 1 ,0 о , :

1,5 0,8 0,5 0,6
0,5 0,5 0,5 0,5

5 0,9 1 4,5
5 0,9 I 4 ,5
0 ,5 0,7 I 0,35

I 0,4 2 0,2

I 0,4 2 0 ,2

I 0,5 1,5 0,3

0,8 0,2 2 0,08



13.19. Ключи трубные 
цепные

ТУ 2-035-Q224638-TI78-89 0 ,2 0,5 2 0,5

13.20. Ключи гаечные с 
открытым зевом 
односторонние 
укороченные

ГОСГ 3108-71 I 0,5 1,5 0,3

13.21. Ключи торцовые ГОСТ II737-74E 0,4 0,5 2 0,1
13.22. Ключи гаечные 

разводные
ГОСТ 7275-75Е 0,4 0,3 2 0,06

13.23 Ключи для круг­
лых шлицевых 
гаек

ГОСТ I6984-79E 0,4 0,5 2 0,1

13.24 Ключи трубные 
рычажные

ГОСТ 18981-73 0,6 0,4 1,5 0,16

13.25. Ключ трубный ГОСТ 19733-74 0,5 0,5 2 0,12
13.26 Клейма ручные 

буквенные и 
цифровые 
( комплект)

ГОСТ 25726-83 0,3 I I 0,3

13.27. Ключи гаечные
торцовые с внут­
ренним шести­
гранником одно­
сторонние

ГОСТ 25787-83 0,2 0,2 3 0,01

13.28. Ключи гаечные
торцовые с внут­
ренним шестигран­
ником двусто­
ронние

ГОСТ 25789-83 0,2 0,2 3 0,01

13.29. Круглогубцы ГОСТ 7283-86ХЕ 0,4 0,5 1 ,5 0,13



Наименование

13.30. Кусачки торцевые

13 31 Круги ш-тахзаль- 
ные

13.32. Круги отрезное

13.33. Лом стальной 
строительный

13.34. Молоток слесар­
ный

13.35% Метчик оегули- 
руемый

13.36 Метчики машинно- 
ручные

13.37 Метчлкодержатель

13 38. Напильники 
плоские
круглые
трехгран^ые
квадратные
полукруглые

Шифр, ГОСТ. Чертеж. 
Предприятие-изготови­
тель или разработчик

ГОСТ 23182-78

ГОСТ 21963-82 

ГОСТ 1405-63

ГОСТ 2310-77ХЕ

Т-24-10. Харьков- 
энергоремоят^

IM-4I5 Каунас- 
энеproремонт

ГОСТ 3266-81 

ГОСТ 1465-80

Количест­
во осна­
стки на 
10 чел., 

шт.

Коэффи­
циент
исполь­
зования

Срок
службы,

год

Восполне­
ние на 
один кап­
ремонт, 

шт

0,4 0,4 1,5 0,1
4 - - 4

6 - - 6

0,8 0,7 1,5 0,37

4 0,8 2 1,6

0,3 0,8 I 0,24

7 - - 7

0,6 0,9 I 0,54

8 _ 8
3 - - 3
3 - - 3
2 - - 2
2 - - 2



13 39 Надйили ГОСТ 1513-77
13.40. Нож монтерский МН-2. Реуэнерго- 

механизация
13.41 Набор монтерско­

го инструмента
МИ-64

13.42 Ножницы ручные 
для резки ме­
талла

ГОСТ 7210-75

13.43. Отвертка слесар­
но-монтажная

ГОСТ I7I29-38E

13.44. Оправка конусная -
13.45. Пассатижи ГОСТ 17438-72
13.46 Пилы круглые

плоские для рас­
пиловки древе­
сины

ГОСТ 980-80

13.47 Плашка регули­
руемая

Т-24-09. Хаоьков— 
энергореуонт

13.48 Плашки круглые ГОСТ 9740-71
13.49. Плащкодержатель -
13.50. Плоскогубцы ГОСТ 7236-86
13.51. Плоскогубцы ком­

бинированные
ГОСТ 5547-86

13.52. Полотно ножовоч­
ное для металла

ГОСТ 6645-86

3

0,5

I

0 ,5

3

0,2

I

0,1

0,3

3

0,6

0,5
I

30

0 ,8

0,8

0 ,8

0,6

0,8

0 ,8

0,6

0 ,8

0,9

0,6
0,6

1 

X

2

I

I
I
0,5

I

I
1 .5

1.5

3
0,4

0,8

0,2

1 , 8

0,16

0,8

0,12

0,24

3
0,54
0,2

0,4

i
o>

30



Наименование

Шифр. ГОСТ Чертеж. 
Предприятие-изготови­
тель или разработчик

13 53 Рамка ножовочная 
ручная

ГОСТ I 7270-71Е

13.54. Развертка ручная 
цилиндрическая

ГОСТ 7722-77

13.55 Резцы тсчаоние 
яворезное н от­
резные 13 быстро 
режуще Л стали

ГОСТ 18868-73

13.56 Резцы отрезные

13.57 Сверла с'чральные

13.58 Стамески плоские 
и полу^глые

ГОСТ 18874-73

ГОСТ 10903-77, 
ГОСТ 2092-77, 
ГОСТ 10902-77, 
ГОСТ 686-77

ГОСТ 1184-80

13.59 Тиски ручьые

13.60. Тиски слесарные 
с ручным приводог

13.51 Фрез™ (о ыезые

13 .о2. Фрезы торцовые

ГОСТ 28241-89 

ГОСТ 4045-75

ГОСТ 17026-71 

ГОСТ 9304-69

13.63. Циркуть разме­
точный

Количест­
во осна­
стки на 
10 чел., 

шт.

Коэффи­
циент
исполь­
зования

Срок
службы,

год

Восполне­
ние на 
один кап­
ремонт, 

шт

I 0,8 2 0,4

4 - - 4

2 - - 2

2 _ . 2

8 - - 8

ОД 0,3 I 0,03

0,3 0,9 3 0,09

0 ,3 0,9 3 0,09

I - - I

I - - I

0 ,5 0,9 3 0,15



13.64. Чеканка слесарная Черт.РГ-160-156.
ХФ ЦКБ Энергорегонта

0,8 0,5 1,5  | 0,21

13.65. Чертилка ГОСТ 24473-80Е. 1.5 0,8 2 0,6
13.66. Шаберодержатель 

с пластинами
Т-498 и Т-519 
Харьковэнеproремонт

I 0,9 I 0,9

13.67. Шабер ручной ТУ 34-42-14104-77 I 0,9 I 0,9
13 68. Шабер специальный 

для заострения 
уплотнительных 
гребней

I 0,9 I 0,9

13.69. Выколотка медная - 5 - - 5

14. КОНТРОЛЬНО-ИЗМЕРИТЕЛЬНЫЙ ИНСТРУМЕНТ И ПРИБОРЫ

Наименование
Шифр ГОСТ Чертеж. 
Предприятие-из го тови- 
тель или разработчик

Количест­
во осна­
стки на 
IQ чел., 

шт.

Коэффи­
циент
исполь­
зования

Срок
службы,

год

Восполне­
ние на 
один кап­
ремонт, 

шт.

14.1. Виброграф BP-I 0,1 0,2 3 0,01
14.2. Вискозиметр ВЗ-4 0,1 0,2 3 0,01
14.3. Газоанализатор - 0,1 0,4 3 0,01
14.4. Глубиномер микро­

метрический
ГОСТ 7470-78 0,5 0,5 5 Я ,05

14.5. Измеритель вибра­
ционных парамет­
ров

ИВП-1. Ростов- 
энергоремонт

0,1 0,5 2 0,03



Наименование

Шифр ГОСТ Черте*. 
Предяриятие-изготови- 
тель или разработчик

14.5 ИндичДтос много- ГОСТ 9696^52
occooTHui с ценой 
деления 0,001 я 
0,С02 чм

14." П лш атоэ 1асозого ГОСТ 377-63с 
т ira с декой деле­
ния 0,01 'tM

14.3 Клещи элекгроизме- - 
рительчые

14.9 Комплект язмеои- 
тельных приборов 

амперметр, 
вольтметр, 
заттмето, блок 
трансформаторов, 
переключателя

14.10. Кронциркуль

14.11. Линейка измери- ГОСТ 427-75 
тельная металли­
ческая длиной, мм

200
400
500
600
1000

Количест­
во осна­
стки на 
10 чел., 

шт.

Коэффи­
циент
исполь­
зования

Спок
служба,

год

Восполне­
ние на 
один кап­
ремонт,LIT •

од 0,2 5 0,01

0,5 0,5 5 0,С5

0 ,2 0,4 5 0,02

0 ,4 0,2 5 0,02

0 ,2 0,5 2 0,5

0 ,4 0 ,5 2 0,1
0,4 0 ,5 2 0,1
0 ,4 0,5 2 од
0,3 0,5 2 0,08
0,3 0,5 2 0,08



14.12. Линейка повероч­
ная

ГОСТ 8026-75

14 13 Лупа складная ГОСТ 25706-33
14.14. Манометр диф­

ференциальный
ГОСТ 18140-84

14.15. Манометры, ва­
куумметры, мано- 
вакуумметры, на- 
поромеры

ГОСТ 2405-88

Манометры аосо- 
дютного давления 
и мановакуум- 
метры

ГОСТ 9933-75

14.16. Меры длины конце­
вые плоскопарал­
лельные (набор)

ГОСТ 9038-90

14.17. Метр складной 
металлический

ТУ 2-I7-303-8I

14.18. Микрометр рычаж­
ный

ГОСТ 4381-87

14.19. Микрометр с ценой 
деления 0,01 мм

ГОСТ 6507-90

14.20 Мост двойной МД-6
14.21. Набор плоскопа­

раллельных 
плиток

“

14.22. Нутромер индика­
торный

ГОСТ 868-82

0,050,2 0,5 2
0,3 0,5 7
0,2 1,0 0,5

0,3 I 0,5

0,2 0,8 I

2 0,5 I
0,4 0,3 2
I 0,5 4
од 0,3 5
од 0,2 2

0,2 0,5 3

0,02

0,4

0 , 6

0,16

1 , 0

0,06

0 ,1 2

0 , 0 1

0 ,0 1

0,03

<J>сл



d<h\VQ юздлие
Шифр ГОСТ Черте к 
Пссдпси ТТЗС-мЗ^Т031’ 
ТОЛЬ Л ЛИ ОаЗОабОТ-ЕИК

4 V   ̂ ^  ич’Х'- 
ег1"лчесс/ И

ГОСТ НС—38

t 24 l u ' i  "оззроч-ье
i ~д.з ет^/З^е, "и

4 :C'iCC
 ̂ 1  ̂v/L ~* G L

ICCC o3C

ГОСТ Iu9C5-db

t ) г ^ о з  ^з.таяол- 
зо j o  n j 13' e оп­
те л34 ^

БЛП-7 Ростов— 
одергоре t j t

. * ~ Iz icor зпбза- 
югитал 1 1 . 

Л00 1 1 " 0 латок 
T rz6 *H

1ТЧЛ-2 Харьков- 
эиергорегбит

= // To^V'^’O 13T0
k 02 7o»3T'.l "озеосч- 

[Jt*e, саз'етсичю

1\СП-3

k ^  a ~з"г a iot'0D"-
тзльчо-i еталлп- 
'сокол

РОСТ 75С2-89

1 л Je* eo 'ie jl-
’ ‘SO‘< *

ГОСТ 3072-79

- • J I c OXC JST- ' Г, -/СТОГ) 'GT30W ГОСТ 11093-75

Количо< т- 
П пэ- 
СТКИ ла 
10 чел.,

UT

лоэ чои-
цле
лслоть- 
зовалля

Соок 
о ту-ей
ЮД

З'ХТТОЛ! с- 
' С 1Л 
ОДИН <1Л -
се» опт,t Т*

0,4 С ; 3 0,07

0,1 0 1 о 10 ->— 
W , U L

0,1 0,5 10 рт
0,2 0,5 10 0,01
0,1 0,2 г*J 0,01

0,1 0,5 3 0,02

0,2 0,8 2 0,03
о д 0,2 - 0,1

0,2 с р т 0,14

о д 0,5 3 С, и2

0,2 0,4 3 0,03



14.32, Стойки л  штативы 
для измеритель­
н а  головок

ГОСТ 10197-70

14.33. Тахометр ГОСТ 2Т339-82
14.34 Термопара ТХА
14 35 Угломер с юнл- 

усом
ГОСТ 5378-88

14 36 Угольник пове­
рочный 90°

ГОСТ 3749-77

14.37. Уровень конт­
рольный

ОСТ 3-64о4-88

14.38 Уровень рамный 
и брусковый

ГОСТ 9392-85

14.39. Уровень с микро­
метрической по­
дачей ампулы

ГОСТ 11X96-74

14.40 Шаолон резьбовой 
(комплект)

ТУ 2-034-228-88

14.41 Штангелглубино- 
мер

ГОСТ 162-90

14.42. Штангечрейсмаео ГОСТ 164-90
14.43 Штангенциркуль ГОСТ 166-89
14.44 Щупы (набор) ТУ 2-034-225-87

14.45. Щуп клиновой -

0 , 3 и , 5 5 0 , 0 3

од 0 , 5 5 0 , 0 1
0 , 5 0,9 I 0 , 4 5
0 , 2 0 , 5 3 0 , 0 3

0 , 6 0 , 5 3 од
0 , 2 0 , 5 3 0 , 0 3

0 , 4 0 , 5 3 0 , 0 7

о д 0 , 5 2 0 , 0 2

0 , 2 0 , 5 3 0 , 0 3

О Д 0 , 2 3 0 , 0 1

од 0 , 5 3 0 , 0 2
2 0 , 5 5 0 , 2
1 0 , 5 I 0 , 5
0 , 3 0 , 5 2 0 , 0 8



1 5 .  ПРИБОРЫ ДЛЯ ДЕФЕКТОСКОПИИ М Е Т А Л Л А

Наименование
Шифр. ГО С Т . Черте*. 
Предприятие-из готови- 
тель или разработчик

Количест­
во осна­
стки на 
10 чел., 

шт.

Коэффи­
циент
исполь­
зования

Срок
службы,

год

Восполне­
ние на 
один кап­
ремонт, 

шт.

15.I .  Аппарат рентге­
новский

И РА -1Д 2 0 ,5 5 0,2

15.2 Дефектоскоп высо­
кочастотный для 
обнаружения тре­
щин в металле

ЗД-2. Харькова ieого- 
ремонт

2 0,5 2 0,5

15.3. Дефектоскоп магни­
тографические

ПМД-70 2 0 ,5 5 0,2

15.4. Дефектоскоп ульт­
развуковой

УД2-12. Д7К-66ПИ 
ПО "Волна” г.Кишинев

2 0,2 3 0,13

15.5 Магнитометр Фер- 
розоддовый

МФ-5. Ремэнерго- 
механизация

3 0 ,8 5 0 ,0 5

15.6. Прибор для изме­
рения трещин

ИТ-ЮЦ.
НПО "ЦШИТМАШ"

2 0 ,3 2 0 ,3

15.7. Прибор для изме-

f S W i
стенок у труб 

15.3. Стилоскоп

Кварц-6. ПО "Волна" 
г.Кишинев

c u m -i. слп-2

2

2

0 ,3

\

0 ,5

2

5

0 ,3

\
0,2



16. МЕХАНИЗМЫ

Наименование

Шифр. ГОСТ Чертеж 
Предприятие-изготови­
тель или разработчик

16.I .  Выпрессовочная 
головка

Востокэнергореконт

16.2. Динамометр общего 
назначения

ГОСТ I 3837-79

16.3 Пресс-ножницы ма­
логабаритные для 
резки листового 
металла толщиной 
до 10 мм

КМ-10

16.4. Приспособление для 
гибки труб листо­
вого и сортового 
проката

ДП-1800. Запазэнерго- 
ремонт

16.5. Приспособление 
сверлильно-фре­
зерное

323.455. Восток- 
энерго рекокт

Станок настольный 
сверлильный

UHC-I6. Волжское про­
изводственно-техничес­
кое объединение 
"Энерготехмаш"

Станок переносный 
сверлильно-фре­
зерный

СПОТ-65. ПО "Казрем- 
энерго"

НАЗНАЧЕНИЯ

Количест­
во осна­
стки на 
10 чел.,

шт.

Коэффи­
циент
исполь­
зования

Срок
службы,

год

Восполне­
ние на 
один кап­
ремонт,

шт.

0 ,2 0,6 4 0,03

0,08 0,6 4 0,01

ОД 0,6 5 0,01

0,05 0,3 10 0,001

0,25 0,5 4 0,03



Наименование

Шифр ГОСТ. Чертеж. 
Предприятие-изготови­
тель или разработчик

Количест­
во осна­
стки на 
10 чел., 

шт.

Коэффи­
циент
исполь­
зования

Срок
службы,
год

Восполне­
ние на 
один кап­
ремонт, 

шт.

16 6. Станок точильно- 
шлшйовальный

K-I036 ЭС-2-300 
Проясняй механический 
зазод

0,2 0,5 3 0,03

16.7. Станок точильный 
двухсторончлй

ТС-300 0,2 0,5 3 0,03

17. СРЕДСТВА ЭДЭДВВДШЪНОЙ ЗАЩИТЫ

Наименованяе

Шифр. ГОСТ. Чертеж 
Предприятие-изготови­
тель или разработчик

Количест­
во осна­
стки на 
10 чел., 

шт.

Коэффи­
циент
исполь­
зования

Срок
службы,

год

Восполне­
ние на 
один кап­
ремонт, 

шт.

17.1 . Галоши и боты ди­
электрические

ГОСТ 13385-78х 1,8 0,8 I 1,44

17.2. Каска строитель­
ная

ГОСТ 12.4.087-84 10 0,8 I 8

17 3. Ковер резиновый 
диэлектрический

ГОСТ 4997-75х 1.8 0,8 3 0,48

17.4. Очки газосвар­
щика

№ 1395 4 0,8 I 3,2

17.5 Очки защитные ГОСТ I2.4.0I3-85E 2,4 0,8 I 1,92



17.6. Перчатки резиновые

17 7 Перчатки резиновые 
диэлектрические

17.8. Пояс предохрани­
тельный монтерский 
для воздушных ли­
ний электропередачи

ГОСТ 200Ю-74Х

17 9. Респиратор ШБ-1 
"Лепесток

ГОСТ 12 4.028-76х

17 10. Рукавицы спе­
циальные

ГОСТ 12.4.0Ю-75Х

17.11 Сапоги резиновые ГОСТ 12265-78х
17.12. Светильник руч­

ной переносный 
(12 В)

ГОСТ 7110-82

17.13. Стекла для 
сварщиков

ТИС-1, ТИС-2, ТИС-3, 
ТИС-4, ТИС-5, ТИС-6

17.14. Установка водо- 
воздушного ду­
ши рования

ДУШ. Ремзнерго- 
механизация

17.15. Щитки защитные 
лицевые для 
электросвар­
щиков

ГОСТ 12.4.035-78*

1 ,4 - - 1,4
1,4 - - 1,4

1 ,8 0,8 1 ,5 0,96

4 1,0 2 2

10 0,9 I 9

0,5 0,3 0 ,5 0,3

1,6 0,8 I 1,28

4 1,0 I 4

ОД 0,6 4 0,02

1 ,2 I I 1.2



18. ИНВЕНТАРЬ РАЗНОГО НАЗНАЧЕНИЯ

Наименование
Шифр. ГОСТ. Черте*. 
Предприятие-из готови­
те ль или разработчик

Количест­
во осна­
стки на 
10 чел*, 

шт.

Коэффи­
циент
исполь­
зования

Срок
службы,
год

Восполне­
ние на 
один кап­
ремонт, 

шт.

18.1 . Аптечка - 0,2 1,0 I 0,2
18.2 Брусок шлифоваль­

ный
- 1,8 1,0 - 1.8

13.3 Ведро - 0,6 1,0 I 0,6
18.4 Верстак слесарный ПО "Казремэяерго" I I 5 0,2
18.5. Вилки, розетки - 0,68 1,0 - 0,68
18.6 Воронка - 0,2 0,8 I 0,16
18.7. Горн переносный 

ручной
- 0.4 0,5 I 0,2

18.8 Ерш - 1,14 0,2 0,5 0,45

18 9 Замок висячий - 0,2 1.0 I 0,2

18 10 . Заглушка - 0,24 0,6 I 0,14

18.II . Иглы швейные 
ручные

ГОСТ 8030-80 2 1,0 - 2

18.12 . Игла бандажа- 
ровочная

- 0,5 0,9 - 0,45

18.13 . Канат стальной ГОСТ 3071-88 30 м 0,2 - 6



13 14 Клин деревянный

I c .Io Клстл л цегкя 
маллоные

15 lb Киянка деревян­
ная

15.17 Коятейяео для 
соаненля ори- 
гэдного инст­
румента

IS .18 Круг войлочный 
для обсаооткя 
металлических 
изделий

I d .19 Лопата

16 20 Лампа паяльная

18 21 Мелок отметочный

18.22. Молоток-гвоздо­
дер

13 23 Наковальня
стальная

13.24 Ножницы порт­
няжные

16 25 Отвес стсои- 
тельный

ГОСТ 10597-оУ

ТПР-10 Запазэне 
ремонт

ГОСТ 10684-75{

ГОСТ 19596-87

ГОСТ 7943-80

16 26 Пульверизатор

5 - 5
1 ,2 - - 1 ,2

0 ,7 0,5 0 ,5 0 ,7

I 0 ,8 4 0 ,2

0,63 0 ,8 I 0 ,5

0,4 0 ,5 I 0 ,2
0 ,2 I 2 0,1
10 0 ,5 - 5
0,25 0,5 I 0 ,13

0,08 С ,5 10 0,004

0,32 0 ,3 I 0 ,09

0 ,7 0 ,5 2 0 ,18

ОДЗ 0,3 3 0,01



Наименование

Шифр. ГОСТ. Чертеж. 
Предприятие-изготови­
тель или разработчик

Количест­
во осна­
стки на 
10 ч ел ., 

шт.

Коэффи­
циент
исполь­
зования

Срок
службы,
год

Восполне­
ние на 
один кап­
ремонт, 

шт.

18.27. Приспособление 
крепежное для 
резиновых 
рукавов

ПКР-I . Востокэнерго- 
котлоочистка

0,2 0,2 I 0,04

18.28. Стеклорез - 0,25 0,8 I 0,2
18.29. Стетоскоп - 0,2 0,6 3 0,04
18.30. Топор плотничный - 0,84 0,5 I 0,42
18.31. Фонарь карманный 

электрический
- I 0,5 - 0,5

18.32. Шило монтерское - 0,2 0,3 I 0,06
18.33. Шкурка шлифо­

вальная ткане­
вая

ГОСТ 5009-82 10 м - - 10 м

18.34. Шкурка шлифо­
вальная бумаж­
ная

ГОСТ 6456-82 10 м - 10 м

18.35 Шприц смазоч­
ный штоковый

ГОСТ 6540-68 0,2 0,8 I 0,16
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