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О Б Щ Е С О Ю З Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

К А Л И Б Р Ы  Р А Б О Ч И Е  Д Л Я  О Т В Е Р С Т И Й  

2 -г о  К Л А С С А  Т О Ч Н О С Т И

Д о п у с к и

ОСТ
1204*

У т в е р ж д е н  В с е с о ю з н ы м  к о м и т е т о м  п о  с т а н д а р т и за ц и и  п р и  Г о с п л а н е  С о ю з а  С С Р  2 0  а в ­
г у с т а  1931 г* С р о к  в в е д е н и я  у с т а н о в л е н

с  1 5 .0 3 .5 6

Н е с о б л ю д е н и е  с та н д а р т а  п р е с л е д у е т с я  п о  з а к о н у

1. Для всех отверстий 2-го класса точности, за исключением отверстий 
Х,ЛиШ.

2. Для отверстий X.
3. Для отверстий Л пШ.

Т а б л и ц а  1

Н о м и н а л ь н ы е  
д и а м е т р ы  

в  м м

Размеры в мкм (1 мкм =  1М= 0,001 м м )
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и з г о т о в л е н и я Д о п у с к  н а  и з н о с  
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О т  1 д о  3 +3 + 1 2 + 1 -1 2 -1,5 2,5 3,5

Св. 3 „  6 +4 + 1 3 + 1,5 -1,5 3 -2 3 4,5

6 „  10 +3,5 +0,5 3 + 1,5 -1,5 3 -2 ,5 3 4,5

„  10 „  18 +4 + | 3 + 1,5 -1,5 3 -2 3 4,5

18 ,, 30 +5 + 1 4 +2 -2 4 -3 4 6

„  30 „  50 +5,5 + 1,5 4 +2 -2 4 -3 4,5 6,5

„  50 „  80 +6,5 + 1,5 5 +2,5 -2,5 5 -3 4,5 7

„  80 „  120 +8 + 2 6 + 3 -3 6 -4 6 9

И з д а н и е  о ф и ц и а л ь н о е  П е р е п е ч а т к а  в о с п р е щ е н а
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ОСТ 1204

Продолжение табл . 1

Р а з м е р ы  в  м к м  (1  м к м  =  1 ^ =  0 ,0 0 1  м м )

Н о м и н а л ь н ы е  
д и а м е т р ы  

в  м м
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Св. 120 до 180 +9 +2 7 +3,5 - 3 ,5 7 - 5 7 10,5

„  180 „  260 + 11 + 2 9 +4,5 -4 ,5 9 - 6 8 12,5

„  260 „  360 + 13 + 2 11 +5,5 -5 ,5 11 - 8 10 15,5

„  360 „  500 +  15 +2 13 +6 ,5 - 6 ,5 13 - 1 0 12 18,5
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Н о м и н а л ь н ы е  
д и а м е т р ы  
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Р а з м е р ы  в  м к м  (1  м к м  =  1 м =  0 ,0 0 1  м м )
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От 1 д о 3 +2 0 2 +  1 - 1 2 - 3 3 4

Св, з  „ 6 +3,5 +0,5 3 + 1,5 -1 ,5 3 -3 ,5 4 5,5

*» 6  ,. 10 +4 + 1 3 +1,5 -1 ,5 3 -3 4 5,5

»» ю  „ 18 +4,5 +1,5 3 + 1,5 -1 ,5 3 -4 5,5 7

»» 18 „ 30 +6 +2 4 +2 -2 4 -4 6 8

»» 30 „ 50 +6,5 +2,5 4 +2 - 2 4 -5 7,5 9,5

»» 50 „ 80 +8 +3 5 +2,5 -2 ,5 5 -5 8 10,5

и 80 „ 120 +9,5 +3,5 6 +3 -3 6 -6 9,5 12,5

120 „ 180 + 10,5 +3,5 7 +3,5 -3 ,5 7 -7 ,5 11 14,5

*» 180 „ 260 + 13 +4 9 +4,5 -4 ,5 9 -8 12 16,5

Д о п у с к  н а  и з н о с  
п р о х о д н о й  с т о р о н ы
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Продолжение табл. 2
Р а з м е р ы  в  м к м  (1  м к м  --  1 м =  0 ,0 0 1  м м )
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С в .  2 6 0  д о  3 6 0 +  15 + 4 11 + 5 ,5 - 5 , 5 И - 1 0 14 19 ,5

„  3 6 0  „  5 0 0 +  17 + 4 13 + 6 ,5 - 6 , 5 13 - 1 2 16 2 2 ,5

Т а б л и ц а  3

Р а з м е р ы  в  м к м  (1  м к м  == 1 м =  0 ,0 0 1  м м )

Н о м и н а л ь н ы е
д и а м е т р ы
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Д о п у с к  н а  и з н о с  
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О т  1 д о  3 + 4 0 4 + 2 - 2 4 - 3 3 5

С в . 3 „  6 + 5 +  1 4 + 2 - 2 4 - 3 4 6

„  6  „  10 + 5 +1 4 + 2 - 2 4 - 3 4 6

„  1 0  „  18 + 6 ,5 +  1,5 5 + 2 ,5 - 2 , 5 5 - 4 5 ,5 8

Огооо + 8 + 2 6 + 3 - 3 6 - 4 6 9

„  3 0  „  5 0 + 9 ,5 + 2 ,5 7 + 3 ,5 - 3 , 5 7 - 5 7 ,5 11

„  5 0  „  8 0 +  11 + 3 8 + 4 - 4 8 - 5 8 12

„  8 0  „  1 2 0 +  12,5 + 3 ,5 9 + 4 ,5 - 4 , 5 9 - 6 9 ,5 14

„  1 2 0  „  1 8 0 +  14,5 + 3 ,5 11 + 5 ,5 - 5 , 5 11 - 7 , 5 11 16,5
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О +  17 + 4 13 + 6 ,5 -6 ,5 13 - 8 12 18,5

„  2 6 0  „  3 6 0 +  19 + 4 15 + 7 ,5 - 7 , 5 15 - 1 0 14 2 1 ,5

„  3 6 0  „  5 0 0 + 2 2 + 4 18 + 9 - 9 18 - 1 2 16 25
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ОСТ 1204

С х е м у  п остр оен и я  д о п у с к о в  на неточность и зго т о в лен и я  и и зн ос  к а л и б ­

р ов  -  по  Г О С Т  7 6 6 0 -5 5 .
1 -3 .  (И зм ен ен н а я  ред ак ц и я  — „И н ф о р м . у к а за т ель  стандартов”  N* 6  

1958 г . ) .

У с л о в н ы е  обозн ачен и я : рабочий к а л и б р  -  Р , п р оходн а я  стор он а  рабоче­
г о  к а ли бр а  (п р о х о д н о й  к а л и б р ) -  Р - П Р ,  н еп роходн ая  сторона  р абоч его  к а ­
ли б р а  (и л и  н еп р о х о д н о й  к а л и б р ) -  Р - Н Е .

П р и м е ч а н и е .  Букву Р  при клеймении рабочих калибров можно не наносить.

О тк ло н ен и я  отсчи ты ваю тся :

Р - П Р  д л я  отвер стий  о т  н и ж н его  о т к л о н е н и я  отвер сти я  п о  О С Т  1022.

Р - Н Е  д л я  отвер стий  о т  в е р х н е го  о тк ло н ен и я  отвер сти я  п о  О С Т  1022.

П р и м е р .  О тк ло н ен и я  д л я  отвер стий  Н  с  н ом и н а льн ы м  д и а м етр ом  
6 0  м м : в ер хн ее  + 8  м к м ,  ниж нее -  23 м к м .

Р а з м е р ы :  Р - П Р  наиб. 6 0 -0 ,0 2 3  +  0 ,0065  =  59,9835 

найм . 6 0  -  0 ,023  +  0 ,0015 =  59 ,9785 
Р - Н Е  наиб. 6 0  +  0 ,008  +  0 ,0025 =  60 ,0105 

найм . 6 0  +  0 ,008  -  0 ,0025 =  60 ,0055

Н аим . р а зм . и эн ош . к а ли б р а : 60  -  0 ,023  -  0 ,003  =  59,974 .

59.9635
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