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МИНИСТЕРСТВО 
МОРСКОГО ФЛОТА СССР 

(МИНМОРФЛОТ СССР)

Ю .08.1988 Г. м 133

МОСКВА

О введении в действие Норм1 
технологического проекти­
рования СРЗ

Рукододмтзлям предприятий 
и организаций Микмор* 
флота СССР

(по списку)

Министерством морского флота утверждены нормы технологи­
ческого проектирования судоремонтных заводов.

ПРЕДЛАГАЮ:
1. Ввести в действие 

с 01.10.88
РД 31.31.15-88 "Нормы технологического проектирования 

судоремонтных заводов" (прилагается).
2 . При разработке проектной документации для строительства» 

расширения» реконструкции и технического перевооружения судо­
ремонтных заводов руководствоваться требованиями указанных норм.

3. С введением в действие РД 31.31.15-88 считать аннулиро­
ванными РД 31.31.15.01-75 и РД 31.31.15.02-75.

4 . Контроль за исполнением возложить на В/0 "Морстройзагран- 
поставка".

Заместитель министра Л.П.Недяк



МИНИСТЕРСТВО МОРСКОГО ФЛОТА СССР

П рилож ение к  письм у ММ Ф 

о т  1 0 .0 8 .8 8  № 1 3 3

НОРМЫ
ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ПРОЕКТИРОВАНИЯ 

СУДОРЕМОНТНЫХ ЗАВОДОВ

РД 31.31.15.01-88

Москва 1988



РАЗРАБОТАН

СОГЛАСОВАН

ВНЕСЕН

Государственным проектно-изыскательским и 
научно-исследовательскш институтом морского 
транспорта *С ОШ МО РШ ПР СШ Т*

Одесский филиал «ЧЕРКШОРШШПРОШ"

Главный инженер 

Руководитель темы

В Мш Таран 
ТМ» Комаров

Ответственные исполнители: А*А* Брюм, 
В,Я, Дден, Шпрннц, Ю.М. Чернов

Главным управлением проектирования я 
капитального строительства

Заместитель начальника 1УШНВа М*Г. Тетенко

Главным управлением судостроения, судоремонта 
и технического обслуживания судов

Заместитель начальника 
Главсудомеха В,Н. Штонда
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ПЙШШ2НЙЕ 
Ж ШГОЫф И№ 

of Z0.08.8a « 133

НОРМЫ т ш т т т ш о г о  Взамен
ПРОЕКТИРОВАНИЯ СУДО- РД 3I.3I.I5.0I-76,
РЕМОНТНЫХ ЗАВОДОВ РД 3I.3X.I6.02-75,

НГП "Электроремонтнце цехи”, 
утвержденных 25.02Л975Г.; 
НГП "Такелажные цехи" 
утвержденных 25.02Л975г.

Срок введения а действие установлен е ОХЛО.бд

Настоящие нормы распространяются на проектирование вновь 
строщихся, расширяемых, реконструируемых и технически перевоо­
ружаемых судоремонтных заводов и их отдельных объектов.

Нормы устанавливают фонды времени работы оборудования и рабо­
чих основных судоремонтных специальностей, требования к заводским 
территориям, акваториям и подходным каналам, основным параметрам, 
оборудованию, энергоснабжению судоремонтных причалов и эксплуа­
тационным нагрузкам на них,* выбору и установке плавучих доков, 
их связи о берегом и энергетическое обеспечению; расстановке 
технологического оборудования и размерам рабочих мест, складскому 
хозяйству завода и цехов, цеховым проездам и въездам, строитель­
ным перечит* зданий цехов и общезаводских складов, распределению 
трудоемкости работ по их видам, составу и численности вспомога­
тельных рабочих, инженерно-технических работников, служащих и 
младшего обслуживающего персонала, величине общей площади цехов 
на единицу* основного технологического оборудования и на одного 
производственного рабочего, размещению участков и хозяйств цехов» 
обеспечению взрывной, взрывопожарной и пожарной безопасности, про 
изводственной санитарии, безопасности труда и охраны окружающей 
среды.



Г. О Б Щ И Е  П О Л О Ж Е Н И Я .
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IЛ.Нормы технологического проектирования судоремонтных за­
водов разработаны с учетом следующих принципиальных направлений 
научно-технического прогресса в области техники, технологии и 
организации производства:

развитие малооперационной, малоотходной и ресурсосберегающей 
технологий;

применение высокопроизводительного современного оборудования 
и оснастки;

комплексная механизация и автоматизация производства, сокра­
щение объема ручных работ;

углубление технологической и подетальной специализации, раз­
витие кооперирования;

переход к гибкому судоремонтному производству.
1.2. Нормы технологического проектирования судоремонтных 

заводов состоят из следующих разделов:

Номер
раздела Наименование раздела

I. Общие положения.
2. Фонды времени работы оборудования и рабочих.
3. Генеральные планы судоремонтных производств.
4. Судоремонтные причалы и плавучие доки для 

судоремонта.
5. Механосборочные цехи.
6. Корпусные цехи.
7. Трубопроводные цехи.
8. Комплексные доковые цехи.
9. Электроремонтные цехи.
10. Деревообделочные цехи.
И . Такелажные цехи.
12. Общезаводские склады.

1.3. Другие производственные цехи, в том числе заготовительные 
и вспомогательные цехи и хозяйства, не имеющие специфических особен­
ностей судоремонтного предприятия и аналогичные соответствующим це­
хам других отраслей промышленности, проектируются по общесоюзном 
или ведомственным нормам, указанным в рекомендуемом Приложении I.
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1.4. Нормы технологического проектирования судоремонтных за­
водов составлены исходя из следующей номенклатуры работ, выполня­
емой цехами основного производства:

а) механическими цехами ремонтируются главные и вспомогатель­
ные двигатели и механизмы машинно-котельных отделений, механизмы 
судовых устройств и систем, обменный фонд, изготавливаются смен­
но-запасные части, машины и механизмы по программе машиностроения 
соответственно планам внутриминистерской и межведомственной коопе­
рации, выполняются работы по прочим заказам Минморфлота;

б) корпусными цехами выполняются работы по ремонту и испыта­
нию корпусов судов, котлов, судовых устройств, дельных вещей и 
металлоконструкций;

в) трубопроводными цехами выполняются работы по ремонту* за­
мене и испытаниям судовых систем и трубопроводов, путевой армату­
ры, теплообменных аппаратов, изготовлению нормализованных изделий:

г) комплексными доковыми цехами (КДД) выполняются работы по 
ремонту рулевых устройств (кроме рулевых машин), движителей, водо­
проводов, донно-бортовой арматуры, а также корпусные, трубопровод­
ные и сопутствующие сварочные и газорезательные работы, такелажные 
работы для обеспечения КДЦ, малярные работы, плотницкие работы по 
подготовке судоподъемных средств к  постановке судов;

д) электроремонтными цехами выполняется ремонт судовых электри­
ческих машин мощностью до 100 кВт, пускорегулирующей аппаратуры, 
главных распределительных щитов, аппаратуры освещения, аккумулято­
ров; монтаж сетей и Кабельных трасс, замена осветительной арматуры, 
магнитных пускателей, установочных автоматов, реле и другой низко­
вольтной аппаратуры, не подлежащей ремонту; изготавливаются новые 
щиты, станции управления, панели, скобы и прочее;

е) деревообделочные цехи выполняют задену и ремонт деревоконст-. 
рукций в составе корпуса, ремонт и изготовление судовой мебели и 
инвентаря, ремонт деревянных шлюпок, заготовку кильблоков, подушек
и деталей рештований для комплексного докового цеха, малярные, 
обойно-парусные и стекольно-зеркальные работы;

ж) такелажные цехи ремонтируют и испытывают судовой такелаж, 
ремонтируют и изготавливают изделия судового такелажного снабжения,
изготавливают стропа, выполняют подъемно-транспортные работы;

Указанные работы выполняются в цеховых условиях, на открытых 
производственных площадках, непосредственно на ремонтируемых судах, 
стоящих у причалов и на судоподъемных сооружениях.
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1.6. Здания основных производственных цехов» общезаводских 
окладов и их блоков на особо важных объектах должны предусматри­
ваться не ниже П степени огнестойкости. Перечень особо важных 
объектов определяется министерством,

1.6. Тип судоподъемного сооружения (СПС) СРЗ должен быть вы­
бран в процессе проектирования с учетом размерений и массы докуе- 
мых судов* производственной программы, акватории и бсрегообразова- 
ния, колебаний уровня воды, возможностей строительных организаций, 
сроков и стоимости строительства СПС, климатических условий и дру­
гих соображений, имеющих перспективное значение.

1.7. Коэффициенты сменности работы оборудования производствен­
ных цехов следует принимать согласно "Отраслевым прогрессивным по­

казателям технического уровня производства и строительных решений
в проектах реконструкции действующих и строительства новых судорег- 
монтных заводов".

1*8. Проектирование судоремонтных предприятий следует осуществ­
лять с учетом отраслевых документов по специализации СРЗ, системе 
"Качество" и АСУ "Судоремонт", РД 31.50.02-86, РД 31.50.01-79,
РД ЗГ.07.13-83, РД 31.07.14-83.

1.9. При проектировании судоремонтных предприятий следует раз­
рабатывать мероприятия по защите окружающей природной среды* Указан­
ные материалы разрабатываются с учетом требований ГОСТ 17.2.3.02-72, 
"Правил охраны поверхностных вод от загрязнений сточными водами", 
методических и нормативных Документов, утвержденных Госксмгидроме- 
том, Минводхозом СССР, Главным государственным врачом СССР, Мин- 
рыбхозом СССР.

1.10. Для учета при проектировании СРЗ техники безопасности и 
производственной санитарии применять ГОСТ 12.3.002-75г РД 3I.83.GI-8J, 
РД 31.83.04-75.

1*11. ф и  проектировании электросетей и общих электротехничес­
ких устройств соблюдать Правила устройства электроустановок (ПУЗ)„ 
а также ГОСТ 12.1.019-79 и П Ю Т  12.1,030-81.

1*12. При проектировании судоремонтных заводов и их отдельных 
объектов, помимо настоящих норм» следует руководствоваться другими 
нормативно-инструктивными документами. Полный перечень документов* 
включая упомянутые в настоящем разделе, содержится в рекомендуемом 
Приложении I*



2 . ФОНДУ ЗРЕЛШ  РАБОТЫ ОБОРУДОВАНА /I РАБОЧИХ.



2 .1 . Ноижналышй я эффективный (расчетный) годовой фонд временя рабочих

Вкд работы
Продол­
житель­
ность
рабочей
недели,

ч

Нониналь- 
ныв фонд 
времени»

ч

% потерь 
от номи­
нального 
годового 
фонда 
временх

Эффектив­
ный (рас­
четный) 
годовой 
фонд вре­
мени,

ч

Эффектив­
ный (рас­
четный) 
годовой 
фонд вре­
мени для 
районов 
Крайнего 
Севера, 

ч

Эффективный 
(расчетный) 
годовой фонд 
временя для 
районов,при­
равненных к 
Крайнему 
Северу,

ч

Работа в  нормальных условнях 
(15 рабочих дней отпуска) 41 2070 10,0 I860 1730 1780
Работа, требуощая дополнительного 
отпуска б рабочих дней 41 2070 п . о 1840 1710 1760
Работа, требуемая дополнительного 
отпуска 12 рабочих дней 41 2070 12,0 1820 1690 1740

Работа при б-чаоовом рабочем дне, 
требующая дополнительного отпуска 
12 рабочих л ей 96 1830 12,0 1610 1500 1540

Зримечаяия: I .  Дополнительный отпуск 6 я 12 рабочих дней добавляется к отпуску 12 рабочих дней.
2 . Эффективный годовой фонд временя для районов Крайнего Севера я местностей, прирав­

ненных к ним, определен о учетом дополнительных отпусков продолиятельностью соот­
ветственно 18 и 12 рабочих дней.



2.2 . Эффективны! (раочетны!) годом! фонд времен!
работах основных судоремонт»! опециальноете!, я

Наше но ванне 
специальности

Годом!
фонд
рабочего
временя

Годовое
Фонд
рабочего
времен!
для
районов
Крайнего
Севера

Годовой фонд 
рабочего аре*» 
меня зим 
районов» рр*» 
равненных 
к Крайнему 
Северу

Станочникн 1660 1730 1780
Слес&ри-еудоремонтнихк, 
трубопроводчика, елехтро- 
монтажняня, таквд&хннхя 
при работе а цеха I860 1730 1780
То же на наружных работах 1840 1720 1760

при работе внутря
судна 2820 2630 1740
Судокорпусники-реыонтннкм, 
оэдал очники 1620 1690 1740
Столяры судовые I860 2730 1780
Одотнххк судовые 2840 1720 2760
Электро- х гамомдохи* 
газоревчяхж 2820 1690 1740
То хе при работе внутрм 
судна 2610 1500 1540
Рабочие во cnmtm ш охреом 
корпусов оудов 1610 1500 1540



2 .8 . Ношивш** ж вффехтявим (расчетам*) годово! феях яренехя работ* оборудовала*

Вря о д н о ! смене Црн_»ух сменах Оря 1грех схемах
вою -
Ш Л А
годово!
фонд
вреиеп,

потерж 
от но- 
юга аль-
ЙОГО
фО|р№»

аффек­
тивных
годовое
фонд
времен*,ч

номи­
нальный
годовое
фонд
времен*,

ч

потеря 
от но» 
ккваль- 
вого 
фо|да.

еффем»
тжвныя
годояоЖ
фонд
времен»

ч

номи­
нальный
ГОДОВОя
фонд 

чреяе- 
« ,  ч

потер* 
Ьт но- 
кннадь- 
него 
фо|да»

зффек*
тнваыя
годово*
фонд
времен*,Ч

I .  Иеталлорехуаве оборудован»» 
Хет&ххорехуне отатся 
пасом, к
»  ю 2070 1 .5 2040 *140 2 4055 62X0 2 ,5 6055
OS.IO ДО 100 2070 8 .5 2000 4X40 4 8075 62X0 4,5 5980 w
в». 100
Хеталлоредуняа стони е 
07 ж стаяхя i m  “офаба- 
тываюия венгр", уотавав- 
ляваеие как отдельно, 
так к астраяваамне я овто- 
матяаяровагаые участи, 
пассов, т :

на ■» 4X40 8 8810 62X0 9 5650

до 10 • н» • 4X40 5 3935 6210 6 5885
оь.10 до 100 т - т 4140 7 3650 6210 8 57X5
сь.100 т а» - 4140 10 8725 6210 и 5525



Наименование

Ери одной смене ______щдвух сменах При трех сменах
номи­
нальный
ГОДОВОЙ
фонд
времени,

ч

потери 
от но­
миналь­
ного 
фо^да,

эффек­
тивный
годовой
фонд
времени*

ч

номи­
нальный 
годовой 
фонд 

време­
ни, ч

потери 
от но­
миналь­
ного 
фо|ра,

эффек­
тивный
ГОДОВОЙ
фонд
времени*

ч

номи­
нальный 
годовой 
фонд 

време­
ни, ч

потери 
от но­
миналь­
ного 
фо^да,

эффек­
тивный
ГОДОВОЙ
фонд
времени*

ч

Агрегатные станки *
Автоматические дивиж -

П. Деревообрабатнвагавее 
оборудование

Деревообрабатывапцие
ставки 2070

3. Кузнечно-прессовое 
оборудование

А. Прессы механические
Прессы крхвоиипные иисто- 
итамповочные, обрезные, 
винтовые, чеканочные 
усилием, т с :

100 
до 313 
до 800 
св>800

4140
4140

8
10

4015
3725

6210
6210

3 .5
12

5990
5465

2050 4140 4100

4140 1 Д 4060
4140 3 4015
4140 6 ,5 3870
4140 9 ,5 3745

6210 2 6065
6210 3 ,5 5990
6210 7 5775
6210 10 5590

2070 I 2050



_ Яр* _ одной смене брн двух сменах При г рех сметрх

Наименование
номи­
нальный
годовой
фонд
времени,

ч

потери 
от но­
миналь­
ного 
фо|да,

аффек­
тивный
годовой
фонд
временя

ч

номи­
нальный 
годовой 
фонд 
 ̂ време­

ни, ч

потери 
от но­
миналь­
ного 
фоцда,

эффек­
тивный
годовой
фонд
времени

4 |

номи­
нальный
годовой
фонд

, времени* 
1 4

потери 
от но­
миналь­
ного 
фогра,

эффек­
тивный
ГОДОВОЙ
фонд
временя,

ч

Б . Прессы гидравлические 

Прессы гидравлические листо-
ятамповочше рамные — - — 4140 4 8975 6210 4 .5 5930
Прессы гидравлические листо-
штамповочные колонные • - 4140 15 3520 6210 17 5 1 »

Ножницы, машины гибочные и
правильные 2070 2»5 2020 4140 9 4015 6210 3 .5 5990

В. Колош

Колоты ковочные м .п .ч .,  к г :
до 400 2070 I 2050 4149 I 4100 6210 1 ,5 6115
до 2000 2070 2 .5 2020 4140 3 4015 6210 3 ,5 5990
до 5000

Молоты штамповочные м .п .ч .,к г :

Ф* *№ 4140 б 3890 6210 6 ,5 5805

630-2000 2070 4 1985 4140 4 ,5 3955 6210 5 5900
3150-5000 - т* . 4140 6 .5 8870 6210 7 5775

10000-25000 - 4140 14 3560 6210 16 5215



Ваяненованве

При ОДНОЙ см<»не При двух сменах При трех сменах
номи­
нальный
годовой
фонд
времени,

ч

потери 
от но­
миналь­
ного 
фо|Да,

аффек­
тивный
ГОДОВОЙ
фонд
времени,

ч

номи­
нальный
годовой
фонд
времени,

ч

потери 
от но­
миналь­
ного 
фо|да»

Эффек­
тивный
годовой
фонд
времени,

ч

номи­
нальный
годовой
фонд
времени

ч

потери 
от но­
миналь­
ного 

> ф^нда,

эффек­
тивный
годовой
фонд
времени,

ч

Г . Автоиатн кувнечно* 
прессовые

А в т о м а т ы  х о л о д н о в ы о а д о ч н н е

одно- я дву хударные,обрезные . . .  4X40 6 3690 6210 6,5 5805

17. АктеИное оборудование
формовочные натаяв (пневма­
тические) , грузоподъемное» м
до 500 кг.
Сиесенрмготовитежьное обору- 
доватае (бегуны.сита.сепара- 
торы, мельтшн, агрегаты д а  
приготовления хрепнтелея, 
суспензии); нанята д а  вы- 
Сивки форм я стериней; на* 
шины д а  очистки отливок ж
удаления стержне! 2070 3 2010 4140 4 3975 6210 5 5900



Ваииевование

______________________ ,

Щ>1 одноя сиене Ори д в у х  с к е н ал При т р е х  о м е!sax
воми-
вальный
годовое
|08Х
вреиенх,

потери 
от но­
миналь­
ного 
фо|да,

эффек­
т и в н ы й
ГОДОВОЙ
фонд
в р е м е н и ,

ч

номи­
нальный
г о д о в о й
ф о н д
в р е м е н и ,

ч

п о т е р и  
о т  н о ­
м и н а л ь ­
н о г о  
фО|Да,

эффек­
т и вн ы й
г о д о в о й
ф онд
в р е м е н и ,

ч

номи­
н ал ьн ы й
г о д о в о й
ф онд
в р е м е н и ,

ч

п о т е р и  
о т  н о ­
м и н ал ь­
н о г о  

ф^НДа,

эффек­
ти вн ы й
г о д о в о й
фонд
в р е м е н я ,

ч

Стержневые машины неоко- 
дувные;* формовочные машины 
(пневматические) грузоподъ­
емностью от 500 до 600 кг 2070 4 1985

Литейное оборудование особо- 
крупное и сложное (формовоч­
ные мавины грузоподъемностью 
свыше 600 кг, пескомета, 
гидрокамеры, дробеметные 
установки) -

Автоматические ж механизи­
рованные формовочные линии -

Автоматические формовочные 
линии безопочной формовки о 
горизонтальным расположе­
нием стопки (типа PisamatLc.
ЕЛ 2002) и автоматизировал-

4140 5 а д а 6210 6 5835

4140 I I 3685 6210 12 54©

4140 12 Э645 6210 16 5340



Ори одной смене Ори двух сменах При трех сменах

Наименование номи­
нальный
годовой
фонд
времени,

ч

потери 
от но­
миналь­
ного 
фо|да.

эффек­
тивный
ГОДОВОЙ
фонд
временя*

ч

номи­
нальный
годовой
фонд
времени,

ч

потери 
от но­
миналь­
ного 
фо^да»

эффек­
тивный 
годовой 
фонд 
времени j 

ч

номи­
нальный
годовой
фонд
временя,

ч

потери 
от но­
миналь­
ного 
фо^да,

эффек­
тивные
ГО Д О В О !
фонд
времени,

ч

ные линии изготовления 
стерине* т. ш, 4140 10 8725 6210 12 5465

У* Звтейяое оборудование для 
специальных видов литья

Машины для литья под давле­
нием цветных сплавов: 
е усилием запирания до 250 те 2070 5 1965 4140 6 8890 6210 7 5775 g
е усилием свыше 250 тс ♦ - - 4X40 I I 8685 6210 12 54®

Навины для литья ос выплав­
ляемый моделями машины для 
латья в оболочковые формы, 
кокильные и центробежные 
машины 2070 4 1985 4140 5 8935 6210 б 5835

П . Печное оборудование

А. Печи плавильные 
Дуговые электропечи для плав-



При <)ДИОЙ сш5 не По1L£gyx сменах При спех спета.*

Наименование
номи­
нальный
годовой
фонд
времени»

ч

потери 
от но­
миналь­
ного 
фо^да»

эффек­
тивный
годовой
фонд
времени,

ч

номи­
н ал , ж »  
годовой 
фонд 

време­
ни, ч

потери 
от но­
миналь­
ного 
фо^да»

эффек­
тивный
годовой
фонд
времени,

ч

номи­
нальный
годовой
фонд
времени»

ч

потери 
от но­
миналь­
ного 
фо|да.

эффек­
тивный
годовой
фонд
времени»

ч

г а  стали л  чугуна емхостью.т 
0 ,5  -  1 ,5

*•
2 0 7 0 4 1985 « 4 0 б 3890 *

В -  б т — - « 4 0 б 3890 6490 1 0 5840
1 2 - 2 5 — - - 4140 7 3850 6490 I I 5775

Индукционные печи повышенной 
частоты для плавки стали 
емкость» 0 ,0 6  -  2 *5  т 2070 4 1985 4140 б 3890 ы
Индукционные печи промышлен­
ной частоты для плавки иди 
подогрева я разлива чугуна 
емкость» до 2*5  т 2070 В 2010 4140 4 3975 6490 6

to

6100

Печи плавильные для медных 
сплавов 1830 3 1775 3660 4 S5I5 5490 6 5160
Печи плавильные для алюми­
ниевых и других легких 
сплавов 2070 В 2010 4140 4 3975 6210 8 5835



:____ др», одной смене При Двух сменах При трех сменах

Ваямевование
номи­
нальный
годовой
фонд
врекевя,ч

потери 
от но­
миналь­
ного 

фонда,

эффек­
тивный
ГОДОВОЙ
фонд 

. времени, ч

номи­
нальный
годовой
фонд
времени

я

потери 
от но­
миналь­
ного
! Ф^нла#

эффек­
тивный
годовой
фонд
времени/ч

номи­
нальный
годовой
фонд
времени,ч

потери 
от но­
миналь­
ного 
фо|да#

эффек­
тивный
годовой
фонд
Временя,

В* Печи термические и 
суетльш е

Механизированные печх.
вакуумные печх ш • -  « 4 0 б 3890 6490 8 5970

^механизированные печх (ка­
мерные шахтные,соляные ванны) 2070 S гою « 4 0 4 3075 6210 б 5036
Немеханиэированные печи ка­
мерные с  площадью пода не 
более 0 ,3  м2 2070 1 .5 2040 4140 2 4055
Высокочастотные установки: 
механизированные х автоматик
зированные е. - 4140 7 3850 - - -
немеханиэированные 2070 3 ,5 2000 4140 4 3975 О» -
Печи сушильные камерные 2070 3 2010 4140 4 3975 6210 б 5835
УП. Оборудование сварочное х  

для газопламенной обработки 
металлов_______

Установки для сборка х  электро-



Яви <>ДНОЯ 0)пене _ Пр* Двух сиенах Им трех оковах
кош-
вахышягодово*фондвремени,

ч

потер* 
от во* нкиахь 
кого 
фетра,

эффек­
тивный

■годовой
фонд
домик,ч

ком*-
и&хьиыДГОДОВО*
ФОНД доме юг, 

ч

потер* 
от но* 
мхкаль- 
вето

эффек­
тивный
годово*
фонд
времени,ч

номи­
нальный
годово*
фонд
времени,ч

потеря 
от но­
миналь­
ного 1 
фетра.

эффек-
*явш*ягодово*tonдоиевх,ч

дугово* сварки оо евароч- 
ш  головками* иеханичео- 
кое сварочное оборудование 
(манипуляторы, кантователи, 
иозвдиокерн х др.)* 2070 8 2010
Зоточно-иехаяиззрованные 
сборочно-сварочше линии т ею-
Источники питания дли элект­
ро дугово* сварки:
трансформаторы сварочные 2070 1 .5 2040
выпрямители в преобразова­
тели сварочные 2070 Ч 1985
Полуавтомата х автоматы для 
дугово* сварки шд флюсом 
и в вреде заиктных газов 2070 5 1965
(о нсточшхами питания) 
Хавины контактные для точеч­
но*, вовне*, рельефно* к

«140 4.5 8955 6210 6 5885

4140 10 8725 6210 И 5525

4140 2 4055 6210 2 6085

4140 4.5 8955 6210 5 5900

4140 5 .5 8910 6210 6 5685



При одном сиене При двух сменах При трех сменах

Наименование
номи­
нальный
годовой
фонд
времени,

ч

потери 
от но­
миналь­
ного 
фо|да,

эффек­
тивный
годовой
фонд
времени,

ч

номи­
нальный
годовой
фонд
времени,

ч

потери 
от но­
миналь­
ного 
фо|да,

эффек­
тивный
годовой
фонд
времени,

ч

номи­
нальный 
годовой 
фонд 

време­
ни, ч

потери 
от но­
миналь­
ного 
фо|Да,

эффек­
тивный
годовой
фонд
времени,

ч

стыковое сварки 2070 4,5 1975 « 4 0 5 Э935 6210 5 ,5 5870
Медины и установки дня 
кислородное к газоэлектри- 
ческой резки и сварки 2070 5 1965 « 4 0 6 .5 3870 6210 7,5 5745

У8. Оборудование дли деков 
металлопокрытий к 

окраски
Комплексные автоматизиро­
ванные, автоматические и 
механизированные линия 2070 6 1945 4140 3 ш о 6210 10

и

5590
Оборудование немеханизи­
рованное 2070 г 2030 4140 8 4015 6210 4 5960

IX. Оборудование сборочных 
______ цехов___________

Рабочие нес4а бег оборудо­
вания, стенда оборонно-



Нож одно! сиене При двух ciieiцах Яря tiЕ>ех сиенах

Нашенованве
номя-
надыши
годовой
фонд
времени,

ч

потери 
от но­
миналь­
ного
фО|Д&,

эффек­
тивный
годовой
фонд
времени.

ч

номи­
нальный
годовой
фонд
времени»

ч

потеря 
от но­
миналь­
ного 
фо|да»

эффек­
тивный
годовой
фонд
времени,

ч

номи­
нальный
годовой
фонд
временя»

ч

потери 
от но­
миналь­
ного 
фО£*а,

эффек­
тивный
годовой
фонд
времени*

ч

разборочные, ©барочно-сва- 
рочные ж подобные 2070 т 2070 4140 4140 6210 6210
Рабочие места о механяэжро- 
ванными приспосо бдениями 2070 I 2050 4140 1 .5 4060 6210 2 6065
Испытательные стенда 2070 2 ,5 2020 4140 S 4015 6210 8 ,5 5990

X. Специализированное обару-
дованне комплексных доко- £2
______ вых цехов___________

Кантователя и позиционеры 
гребных винтов; станки, 
стенды х приспособления для 
статической я динамической 
балансировки гребных вянтов; 
стенды для проверки ВРИ в 
другие средства механизации 
демонтажно-монтажных и ре­
монтных работ но валопрово-



Пом одно! смене й » Двух сменах Оря трех сменах
Наименование SOUK*

налышй
годоза!
фонд
времени,

ч

потеря 
от но- 
миналь- 
кого 
Ф*|Д**

i s s
годовой
фонд
временя»

ч

номи­
нальный
ГОДОВОЙ
фонд
времени,

ч

потеря 
от но- 
каналь­
ного 
фо|Да,

еффек-
ТИВНЫЯ
ГОДОВОЙ
фонд
времени»

я

номи­
нальный
годовой
фонд
времени,

ч

потери 
от но­
миналь­
ного 
фо|да.

аффек­
тивный
годовой
фонд
времени,

ч

дам, гребвым с  руде вин уст­
ройствам гт 3 гою 4140 4.5 3955 6310 б 5835
Автоматы ■ нанжш для очжот- 
хж корпусов судов,дробемет» 
вне, гядроструйные к другие 
установи а*- 4140 I I 3685 6210 12 5465
Аппарат для безвоздушного 
распыления лакокрасочных 
материалов, устройства для 
нанесения термопластичных 
покрытий в другие средства 
механизация окраски корпу­
сов оудов ф 4140 8 3810 то 10

£

5590



3. Г Е Н Е Р А Л Ь Н Ы Е  П Л А Н ! /  

С У Д О Р Е М О Н Т Н Ы Х  П Р Е Д П Р И Я Т И Й
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3.1* ТЕРРИТОРИЯ
3 .1 .1 . Генеральные планы новых, раеняряемых ■ реконструиру­

емых судоремонтных предприятий, схемы генеральных плавов трупп 
предприятий следует проецировать в соотвегстяга с главой СНяП 
по проектировании генеральных планов промышленных предприятий.

3 .1 .2 . Месторасположение площадки для строительства судоре­
монтного предприятия следует выбирать о учетом требований разме­
щения:

объектов производственного в вспомогательного назначения; 
инженерных сетей, коммуникаций я дорог; 
причальных и судоподъемных сооружений; 
объектов обслуживания трудящихся.
3 .1 .3 . Планировочные отметки площадок судоремонтных предпри­

ятий должны приниматься не менее чем на 0,5 и выше расчетного 
наивыешего горизонта вод о учетом подпора и уклона водотока, а так­
же нагона от расчетной волны, определяемой в соответствии о главой 
СНиП № нагрузкам и воздействиям на гидротехнические вооружения.

3 .1 .4 . Планировка площадок судоремонтных предприятий долива 
обеспечивать наиболее благоприятные условия для производственного 
процесса и труда иа предприятиях, рациональное к женомвое исполь­
зование земельных участков; должна быть увязана о прилегающим на­
селенным пунктом я промышленными предприятиями и учитывать при не­
обходимых обоснованных резервах перспективное развитие предприятий,

3 .1 .5 . В генеральных планах следует предусматривать: 
функциональное зонирование территории с учетом технологичес­

ких связей, санитарно-гигиенических и противопожарных требований, 
грузооборота и видов транспорта;

рациональные производственные, транспортные и инженерные овяан; 
возможность осуществления строительства и ввода в эксплуата­

цию пусковыми комплексами или очередями; 
олагоустройство территории предприятий.
3 .1 .6 . На территории судоремонтных предприятий следует преду­

сматривать минимально иеооходамое количество зданий. Производствен­
ные, вспомогательные и складские пом мщения следует объединять в 
мно иля несколько крупных зданий (блоков ) .  Размещение отдельно 
стоящих зданий доцуокаетоя только при технико-экономическом об­
основании или технологической неооходимости.

3 .1 .7 . Территория предприятия, расположение зданий и сооруже-
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ний на ней должны соответствовать требованиям действующих сани­
тарных и противопожарных норм и правил*

3.1.8. В генеральном плане расширяемого и реконструируемого су- 
доремон ткого предприятия следует предусматривать:

организацию (при необходимости) санитапно-защитной зоны; 
увязку с планировкой и застройкой прг летающих селитебных к 

других функциональных зон города;
совершенствование функционального зонирования и планировоч­

ного решения отдельных зон территории предприятия к ее благоуст­
ройства без остановки основного производства предприятия;

объединение разрозненных производственных и вспомогательных 
объектов*

3*1*9. Автомобильные * железные дороги судоремонтных предприя­
тий следует проектировать в соответствии о главами СКиП по проекта- 
решали» промышленного транспорта и автомобильных дорог.

3*1.10* Территория судоремонтных предприятий должна быть 
ограждена»

3.2. АКВАТОРИЯ И ПОЛХОЛШ КАНАЛЫ.

3*2.1. Акватория судоремонтного предприятия должна быть защи­
щена от волнения, ледохода и обеспечивать;

размещение расчетного количества судоремоктых причалов и су­
доподъемных средств и сооружений;

безопасность маневрирования и стоянки ремонтируемых судов у 
причалов и на судоподъемных сооружениях;

работу буксиров при швартовных и доковых операциях; 
наиболее благоприятную эксплуатацию причальных и судоподъем­

ных сооружений в условиях замерзающей акватории к ледохода;
3*2*2. При определении параметров акватории следует преду­

сматривать возможность перспективного развития завода:
увеличение территории, глубин и протяженности причального 

фронта;
количество типе© и параметров судоподъемных средств и сооруже­

ний соответственно перспективной програ/же судоремонта и прогнози­
руемым размерениям судов-лредставителей.

3.2.3. При необходимости сооружения подходного канала к завод­
ской акваторий проектирование его должно выполняться согласно 
БОЙ 19-70.
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3 .2 .4 . Отсчет ный уровень акватории в ввода в приливных в не­
приливных морях следует принимать минимальным ва основе графика 
многолетней продолжит ель ноотя стояния фактических уровней о обес­
печенностью 98 %.

3 .2 .5 . Положение оточесвого уровня должно указываться в Бал­
тийской системе Высот о указанием разницы отсчета уровня относи­
тельно "нуля" глубин, принятого на гвдрографических картах данно­
го бассейна.

3 .2 .6 . Высота водны на акватории судоремонтного предприятия 
должна быть:

в районе причальных сооружений не более 0,7 м;
в районе установки плавучих доков не более 2 ,0  м;
при длине волны, превышающей в 1,5 разе ширину дока, не бо­

лее 1,0 м.
3 .2 .7 . Акватория, примыкающая к Головины оконечностям парал­

лельных судоремонтных причалов, образующих между собой узкий бас­
сейн, не возводящий проводить на неы разворот судов, (рис.3 .1) 
должна обеспечить маневрирование буксиров-кантовщиков о ремонти­
руемым судя ом-представителем и разворот его в необходимых случаях 
ва площади полукруге радиусом 1,5 LuS , где L+б -  наибольшая 
длина судна-пре дота» теля.

Для нескольких узких баосейнов или для отдельного судоремонт­
ного пирса,при невозможности выполнения указанного требования у 
каждого из них, следует предусматривать общую маневровую зону в 
виде круга диаметром 2* /*мГ в пределах защищенной акватории СРЗ.

3 .2 .8 . Акватория завода, предназначенная для маневрирования 
буксиров-кантовщиков с ремонтируемым судном и для производства 
швартовных операций, не должна использоваться для отстоя судов.

3 .2 .9 . Ширина ва между параллельнорвеполохенвыни судоре­
монтными причалами, между причалом и берегоукреплением (нижней 
бровкой дноуглубления) либо между причалом и плавдоком при уста­
новке судов лагои к причалу должна определяться в зависимости от 
конкретной схемы расстановки ремонтируемых у причалов судов. Лян 
примерных схем расстанови: судов в один ряд величина Ва опреде­
ляется по табл. 3 .1 , в которой приняты следующие условные обоана- 
чения:

В -  ширина наибольшего судна-представителя, м; 
t» 0 ~ суммарная длина оукоира-кантовщнка и проекция длины 

буксирного троса на горизонтальную плошность, и.
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3.2 .10 . При проектировании следует учитывать» что проведе­
ние маневровых операции будет производиться только одним судном 
о буксирами при подводе (отводе) судна к смежным либо параллель­
ным судоремонтным причалам» расположенным на общей акватории.

3 .2 .11. При установке судов к судоремонтному причалу лагом 
в два ряда ширина акватории» определенная по табл.3.1» должна 
быть увеличена на ширину судна» установленного во втором ряду.

3 .2 .12. Суммарная длина буксиренкантовщика и проекции бук­
сирного троса на горизонтальную плоскость должна приниматься по 
табл* 3.2 в зависимости от дедвейта буксируемого судна-предста­
вителя.
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Pro. 3.1 Схема овободкой акваторш перед 
узкш баооейном.



Таблица 3.1
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Таблица 3 .2

Дедвейт буксируемого оудна- 
предотавителя, гыо.г

Суммарная длина буксира и 
проекция букоярного троса 
на горизонтальную плоокость,
“ L t

До б 45
Св. б до 10 4 6 - 5 0
Св. 10 до 30 5 1 - 6 0
Св. 30 да 60 61-70

Св. 60> 71-85

ПРИМЕЧАНИЕ: Величина о ударной длины буксира и проекция бук» 
с ирного гроса на горизонтальную плоскость h f  
пожег быть уменьшена в исключительных случаях по 
согласованию со службой мореплавания соответствую­
щего пароходства.

3 .2 .1 3 . Глубина акватории завода устанавливается при проек­
тировании на расчетный год в на перспективу. Проектная глубина 
акватории должна обеспечить безопасную стоянку и движение ре­
монтируемых оудов-предотавигелей.

3 .2 .1 4 . Проектная глубина заводской акватории в преде­
лах, предназначенных для проводки и маневрирования судов-пред- 
ставятелей, должна определяться по формуле:

где Т( “ максимальная осадка судна-представителя порожнем о 
яивимальньм количеством балласта, необходимым для 
обеспечения безопасности плавания на акватория за­
вода, с учетом габаритов конструкций и устройств, 
выступающих за основную линию, м ;

-  минимальный навигационный запас глубины, обеспе­
чивающий безопасность и управляемость судна при 
движения, м ;

2  -  волновой запас глубины на погружение оконечностей 
оудяа при волнении, м
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Z j * скоростной запас глубины не увеличение осадки 
судна при двикании, и ;

- запас глубины на ф е я  судна, м ;

2 - запас глубины на заносимость акватории в период 
*** между ремонтными черпанидаи, м .

Цэимеманив. При проектировании акватории в устьях рек необходи­
мо учитывать изменение осадки судна при .перехода 
из соленой воды в пресную*

3*2*15* Минимальный навигационный запас глубины 2 у # сле­
дует определять в зависимости от характера грунтов и осадки 
судна-представителя согласно таблица 3*3.

Таблица 3*3*

Характер грунта дна акватории
Величина минимального нави< 
рационного запаоа глубины

2  $ % ^

Илистый грунт 0,03

Наносной грунт /заиленный песок, 
радуща, гравий/ 0,04 15
Слежавшийся плотный грунт 
/песок, глина/ 0,05

Скальный грунт 0,06 15

З.^Лб. Значения навигационного запаоа глубины 2 У прини­
маются при толщине слоя грунта н е т  проектной отметки дна не 
менае 0,5 м, гри меньшей Толщине слоя грунта навигационный за­
пас глубины принимается для подстилающих грунтов, если они бо­
лее плотные.

3*2*17. При наличии запаса на заяосимость 2Г >  0,5 м и 
заполнении зтого запаса илистыми отлояэзнкями, величина навига­
ционного запаса глубины 2 f моазт быть соответственно умень­
шена*

3.2.18. Для судоремонтных причалов, под основаниями кото-
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рнх постели из камня выступают в сторону акватории от линии 
кордона не 2 и и более, внесение навигационного запаса глубины 

прин^ветоя, как для скальных грунтов*

3*2*19. При наличии в грунте валунов навигационные аопас 
глубины яГ, принимается, как для скальных грунтов*

3.2.20. Волновой запас глубины Z* следует определять в 
зависимости от длины судяа-лредставятаяя и высоты волны (з дона 
проводки я маневрирования судов/ повторяемостью один раз в 25 
лет по графику распределения высот волн 3? обеспеченности*

Для открытого со сторона моря сектора акватории высота вол­
ны не дол зав превышать 2р м. Величина 2Г* приведена в табли­
це 3*4*

Таблица 3.4

Длина судна- пред­
ставителя* м

Пре дальняя высота волны, к

0,5 1.0 1,5 2,0

Величина волнового ааааеа глубины г̂> и

75 0,10 0,17 0,34 0,58
100 0,05 0,14 0,28 0,45
150 0 0,09 0,20 , 0,34
200 0 0,05 0,15 0,26
250 0 0,08 0,10 0,21
800 0 0 0,07 0,16

Примечание. Волновой sane о для промежуточных значений длины 
судна скитается интерполированием граничных 
значений табличных величин.

3,2.21* Скоростной запас глубины 2$  следует определять 
по таблице 3.5 в зависимости от длины судив~пре дстав иг ел я*

3.2.22, Запас глубины на крен судна 2+  следует определять 
по таблица 3«$ в адаисимости от типа н ширины "В* оудяа-яред- 
стввитвл^ но не более 0,6
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Табяяца 3.5

Район движения Длина
судна,
и

Скорость судна Величина ско­
ростного за­

судна
ув м/с

паса глубины 

■ 6 . " ____
Акватория завода

Й Г 2 I . I одо
То же менее

150 3 1.3 0.15

Подходной канал свыше
150 4 2.1 0,20

То же менее
150 5 2,6 0,25

Таблица 3 .6

Назначение оудна-предотавителя Величина запаса глубины 
на крен судна

.......... .................................

Наливные суда 0,017 В
Сухогрузы и комбинированные суда 0,026 В
Ледоколы 0,027 В
Буксиры 0,030 В
Лесовозы я пассажирские суда 0,034 В

3.2.33* Запас глубины на эаносямооть акватория следу­
ет назначать в зависимости ох ожидаемой инхенсивносхи отложей 
ши наносов в период между ремонхными дноуглубихельными работа­
ми, но не менее 0.4 м. обеспечивающий производительную работу 
вемояаряда.

3 .2 .24 . Осадка оудна-предотавителя порожнем» принимаемая 
для расчеха глубины акватории, может быть увеличена против 
указанной в п. 3 .1.14 для пассажирских, научно-ясследователв- 
охих и промысловых судов при сохранении чаоти снабжения н за­
пасов на оудне на период ремонта.
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3.2.25, На вновь проектируемых СРЗ свободная акватория перед 
доком долгая быть достаточной для гашения инерции хода подводи­
мого к доку судна, разворота судна (при необходимости), удержания 
его в аварийных случаях и обеспечения маневрирования буксиров- 
кантовщикав, обеспечивающих ввод (вывод) судна в док.

Эту акваторию следует принимать в виде круга диаметром не 
менее 1,5 L h5 . (рис. 3.2.), где LhS  - наибольшая длина докуе- 
мого судна, м. Для действующих СРЗ в соответствии с конкретными 
условиями указанное требование может быть изменено по согласова­
нию оо службой мореплавания соответствующего пароходства.

3,2,26. Шубину акватории перед доком в пределах, указанных 
в п.3,2.25. настоящего подраздела, следует определять по 
п.п.3.2.14, - 3,2,24.» в которых в качестве осадки судна следует 
принимать наибольшую из доковых осадок судов-представителей, 
подлежащих донованию.
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рко* 3*2 Схема свободной акватория перед пжавдоком.



4. С У Д О Р Е М О Н Т Н Ы Е  П Р И Ч А Л Ы  

И П Л А В У Ч И Е  Д О К И  

Д Л Я  С У Д О Р Е М О Н Т А
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4.1. Основные параметры пржчалов

4.1.1. Под судоремонтным причалом завода погашается ста­
ционарное гидротехническое сооружение с инженерными сетями и 
необходимым технологическим оборудованием, обеспечивающее 
стоянку и ремонт судов-пред ставятелей.

Судоремонтные причалы могут быть запроектированы в виде 
набережной (стоянка судов о одной стороны), либо пирса (стоян­
ка судов с двух сторон).

4.1.2. Состав судоремонтных причалов должен определяться 
в каждом конкретном случае в соответствии с расчетной длиной 
причального фронта в зависимости от конфигурации акватории и 
генерального плана завода.

Црж этом линия кордона судоремонтных причалов по возмож­
ности должна битв приближена к направлению действия господст­
вующих ветров.

4.1.3. К основным параметрам судоремонтного причала отно­
сятся: длина, глубина у причала, ширина и возвышение кордона 
над отсчетным уровнем акватории.

4.1.4. Расчетная длина причала определяется в каждом кон­
кретном случае, как с у ш а  наибольшей длины судна-представителя 
и запаса свободной длины причала, необходимого для безопасной 
швартовки (отшвартовки) и стоянки у причала.

Расчетной длиной причала следует считать расстояние между 
границами причала, измеренное по линии хорд она.

4.1.5. Величина свободного запаса длины причала и противо­
пожарные разрывы между судами должны приниматься по таблице 
4*1. в зависимости от Длина судна-представителя и конфигурации 
причального фронта по численнш значениям "cL " и  * I ",

где d  - расстояние между судами, стоящими в линию 
у смежных причалов, м;

& - расстояние между судном и границей причала,м.

4.1.6. Ори расположений нескольких судов-предотавктелей, 
относящихся к различным группам по длине, на прямолинейном



40 Таблица 4*1
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участка причального фронта .величина свободного запаса между су­
дами должна назначаться равной среднему значению,полученному по 
табл. 4.1 для указанных судов.

4Л . 7. При сопряжении рричала с берегоукреплением запас сво­
бодной длины причального фронта должен назначаться согласно 
П. 4Д .5 В пределах расчетной глубины причала.

4.1.8. Для судов портового флота .пассажирских катеров и дру­
гих маломерных судов запас свободной длины причала следует при­
нимать равным 5СЙ от наименьших значений величин,указанных в 
табл. 4.1.

4.1.9. Допускается постановка судна-представителя лагом к при­
чалу с выступающей носовой оконечностью за пределы причального 
сооружения,но не более Т/3 длины судна,при условии обслуживания 
выступающей части корпуса портальным краном и обеспечения надеж­
ной и безопасной стоянки судна.

4.1 Л 0. Проектная длина причала должна определяться в каждом 
конкретном случае по расчётной длине причала с учётом принятых 
в проекте конструктивных решений.

4*1*11. Расчётная глубина у причала должна определяться по 

формуле: ^  ^  +  Я >

где Т0 - осадка максимальная порожнем судна-представителя
/с учётом габаритов конструкций и устройств,выступаю­
щих за основную линию/,м;

2^ 2 *.- запасы глубины у причала.Запасы глубины следует прини­
мать в соответствии с разделом 3.1 настоящего РД с учё­
том определения величины ^ с о г л а с н о  осадке TQ .

Примечание. Осадку TQ следует заменять осадкой Тб/смг.п.ЗЛ.14/* 
если последняя превышает осадку TQ .

4.1.12. Для судоремонтных причалов устанавливается следующая 
сетка унифицированных глубин у кордона причала:

5,00 ; 6,50 ; 7,50 ; 8,25 ; 9,75 ; П , 5 0  м

4 J .13. Проектная глубина у причала должна назначаться по при­
нятому судну-представителю с округлением расчетного значения глу­
бины в большую сторону по унифицированной сетке глубин согласно 
1 М -Ы ? .
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4 Л Л 4, При постановке вескольких расчетных судов в линию 
на смежных причалах проектная глубина у причала должна определят** 
ся согласно л, 4.I.X2 раздельно по каждому судну.

При этом допускаются переменные значения глубины у причала 
вдоль линии кордона на переходных участках.

4Л .  15. При разработке требований к конструкции причала сле­
дует учитывать возможность увеличения глубин у причала при равви- 
гии причального фронта в перспективе.

4 Л Л 6 .  Для судов портофлота* пассажирских катеров и других 
маломерных судов» в том числе судов на воздушной подушке* допус­
кается проектирование причалов с глубиной менее 5 ы.

4 Л Л 7 .  Применение глубин у причала* отличающихся от уста­
новленных унифицированной сеткой* дояускается в исключительных 
случаях при подтверждении принятых решений расчетом экономической 
эффективности.

4*1*18* Под шириной причала понимается размер части берего­
вой территории» перпендикулярный линии кордона причала, достаточ­
ный для размещения технологических средств и инженерных коммуника­
ций» обеспечивающих ремонт ошвартованных к причалу судов*

Ширина причала должна определяться в зависимости от типа 
судна-представителя, высоты его надводного сорта, положения судо­
вых надстроек при возможном крене судна, условий обслуживания 
судна крановым и технологическим оборудованием* размещения швар­
товных устройств, инженерных сетей и проезда для транспортных 
средств (включая противопожарные средстве) при соблюдении требо­
ваний безопасности труда согласно РД 51.85.01-80.

4*1*19. На причалах, предназначенных для ремонта крупнетон- 
нажных высокосортных судов (при высоте борта 15 м я более), рас­
стояние dt кордона до головки подкранового рельса следует п о н и ­
мать 4*25 м, а для низкобор тных среднетоннажных я маломерных 
судов 5,25 м.

4,1,20* При выборе в качестве судоремонтного причала-гшроа 
и установке на нем портального крана с колеей 10,5 ы - ширина 
пирса согласно указаниям я. 4Л .19 должна составить соответствен­
но 19 либо 17 м (без учета отбойного устройства),

4*1*21* При наличия пандуса для связи причала с берегом ши­
рина его должна определяться условиями обеспечения двухоторон-
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него движения используемых транспортных с р е д ст в . Пандус не дол­
жен п ер есек ать  подкрановые пути . Уклон пандуса не должен превы­
шать 1 :1 0 *

4 . 1 .2 2 *  Расстояни е от линии кордона причала до зданий и со ­
оружений , расположенных на территории GP3 вдоль причала, следует 
принимать не менее 30 м .

При наличии на причале аортального крана это  расстоян ие опре­
д е л я е т ся  по выражению:

-  E - R + 0 , 5 A  +  C + L
где С  -  расстояние от линии кордона до зданий и сооружений, м ;

-  наибольший вылет стрелы портального кр ан а , установлен­
ного на причале, м ;

Д  -  ширина колеи портального крана, м?
Q -  расстоян ие от линии кордона до подкранового р е л ь с а , м.

При неооходимости расстояние " £ / ' может быть уменьшено с  у ч е­
том осуществления специальных мероприятий, обеспечивающих б езо п ас­
ную эксплуатации кранового оборудования.

4 . 1 . 2 3 .  Возвышение кордона причала над отсчетным уровнем аква­
тории при прокладке инженерных сетей  в  туннелях и каналах сл едует 
определять по табл 4 . 2 .  соответствен н о по основной и поверочной 
нормам.

По основной норме у стан авл и вается  возвышение кордона относи­
тельно среднего положения уровня воды заводской акватории , обесп е­
чивающее удобство стоянки судн а, нормальную эксплуатацию транспор­
т а  и инженерных с е т е й .

По поверочной норме устан авл и вается  возвышение кордона, обесп е­
чивающее н езатопляем ость территории причала.

Возвышение кордона причала принимается яо наибольшему зн ач е­
нию основной и поверочной норм.

4 .1 * 2 4 .  Для причалов, подверженных действию волн высотой более 
0 , 5  м , возвышение кордона должно быть достаточным, чтобы гарантиро­
в а т ь  от захлесты вания воды территорию причала, а  д ля  свайных соору­
жений эстакадн ого  типа -  от ударов волны о р оствер к сн и зу .

4 . 1 .2 5 .  Для районов с  глубиной промерзания грун та 1 , 6  м и более 
возвышение кордона и соответсвую щ ая этому возвышению отм етка приле­
гающей территории, должна п р о вер яться , исходя из требования обеспе­
чения прокладки инженерных сетей  по территории за во д а  ниже глуош ы  
промерзания грун та и по возможности выше уровня грунтовых в о д .



Таблица АЛ*

Характер
бассейна

Основ яея норма

Исходный
уровень

Возвыше­
ние не 
менее, м

Поверочная ноома /по 
высокому уровню/

Исходный
уровень

Возвел®  
ние на 
менее, ы

Непряливнье Средний многолет­ 2,0 Наивысший годовой 1,0
моря ний урсвень аа

навигационный
период

/1,2/ уровень обеспе­
ченностью в мно­
голетнем ряду 2% 
/один раз э 50 
лет/

/0 ,0/

Приливные ^)®ень обеспе­ 2,0 Уровень обеспечен­ 1,0
моря

1

ченностью 50% по 
ежечасным уров­

ням ее навигаци­
онный период по 
многолетним на­
блюдениям

/1 ,0/ ностью 1% в го ду 
по многолетней 
кривой обеспечен­
ности ежечасных 
уровней

/0,0/

Примечания? 1* К приливным морям относятся моря о величиной 
приливе более 0,5 м.

2» В скобках указаны нормы для прицелов порто­
вого, служебно-вспомогательного Флота и пас­
сажирских катеров. По компоновочным ре пениям 
отметка кордона для этих причалов мозшт быть 
повышена до уровня общей планировки территории*

В. Для СРЗ, расположенных на реках в значительном 
удалении от устья, где влияние моря незначи­
тельно, возвыпв ние кордона следует определить 
по СНиП П-50-74*
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4Л .26 . Возвышение кордоне причала коже? онть увеличено в 
ватты остs от размеров в характера укладки на причале инженер­
ных сетей или установки оборудования с учетов обеспечения их со­
хранности.

4 Л . 27. Отметке кордона причала пожег быть повышена по от- 
ношению к расчетной величине, если ото обосновано планировочными 
решениям по прилегающей территории, не нарушает нормальных ус­
ловий эксплуатации причального сооружения и экономически целесо­
образно.

4 .1 .28 . Для реконструируемых участков причального фронта 
возвышение кордона вновь проектируемых причалов при достаточном 
обосновании может приниматься равным возвышению кордона сущест­
вующих причалов.

4.2. Оборудование причалов

4.2Л .  Судоремонтные причалы должны быть оснащены оборудова­
нием а инженерными сетями, необходимыми для выполнения судоремонт­
ных работ, швартовным и отбойным устройстваш, обеспечивающими 
безопасное раскрепление и стоянку расчетных судов, как в нормаль­
ных, так и в штормовых условиях*

4 .2 .2 . На причалах следует предусматривать установку мон­
тажных по ян оно воротных портальных кранов. Рекомендуемые парамет­
ры портальных кранов приведены в табл. 3 .9 .

Таблица 3.9

ГлуЛна у врача-
ла, м

Характераствкв портального (фана

Грузоподъем­
ность, т

Наибольший 
вылет стрелы, 

ы
Высота портала 
не менее, 

м

5,00 10/20 30/17 13,0
6 ,5 16/32 30/17 13,0

7,5? 8,25 12/30 45/25 22,0
9,75 ш воле. 10/25/50 60/50/30 28,0

ПРИМЕЧАНИЕ: Для портальных кренов с переменной грузоподъемность» 
у казане максимальная грузоподъемность на соответству­
ющих валет отрадм*
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4.2*3* На набережных портальные краны устанавливаются перса 
каждые 150-250 м, а на пирсах - через IG0-I5G м в зависимости от 
длины судна-представителя*

4.2,4. Установка портального крана и крепление подкранового 
рельса должно осуществляться в соответствии с типовой документа­
цией (серия 3.504-9-19) с соблюдением следующих требований:

подкрановый рельс устанавливается в лотке так, чтобы голов­
ка рельса находилась на отметке покрытия верхнего строения прича­
ла либо превышала ее не более 30 мм;

конструкция лотка подкранового рельса должна обеспечить воз­
можность установки противоугонного устройства на любом участке
подкранового пути;

лоток подкранового рельса должен иметь уклон для отвода лив­
невых и талых вод;

по концам подкранового пути должны устанавливаться упоры, рас­
стояние от упора до конца причального сооружения должно быть мини­
мальным и принимается по конструктивным соображениям.

При кабельном электропитании крана должно быть предусмотрено 
устройство для автоматического отключения электропитания в случав 
чрезмерного натяжения кабеля*

4.2*5* При постановке в ремонт высоко бортных судов (высота 
борта 15 и и более) на причале следует предусматривать установку 
переносного (передвижного) грузопассажирского подъемника (лифта).

4.2.6* Судоремонтные причалы рекомендуется оборудовать сред­
ствами для механизации швартовных операций* Усредненные данные 
расчетного тягового усилия швартовного шпиля приведены в табл*4*4 
в зависимости от глубины у причала*

Тип и количество швартовных устройств определяются в зависи­
мости от условий эксплуатации причала в каждом конкретном случае*

4*2,7* Судоремонтные причалы должны быть оснащены швартовны­
ми тумбами согласно ГОСТ 17424-72* и отбойными устройствами, а 
установка их производится согласно указаниям СНмП П-57-82 и типо­
вой документации (серия 3.504-14-75).
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Глубина у причала, м Тяговое усилие швартовного 
шпиля, кН

5 ,0 30
6 ,5 ;  7 , 5 ;  8 ,2 5 50
9 ,7 5  и более 80

4 . 2 .8 .  Расположение швартовных устройств должно быть увяза­
но с размещением оборудования и не долгою препятствовать безопаской 
работе, а также проезду транспортных и противопожарных средств по 
судоремонтному причалу.

4 .2 .9 .  Судоремонтные причалы оборудуются отбойными устройства­
ми, обеспечивающими безопасность подхода и стоянки ошвартованных су­
д о в . При этом рекомендуется принимать такую отметку низа отбойного 
устройства, чтобы обеспечить швартовку к причалу буксиров и судов 
портофлота с малой высотой надводного борта.

4 .2 ,2 0 .  Минимальное расстояние между линией кордона и оборудо­
ванием, а  также линией кордона и ошвартованным судном следует при­
нимать согласно таблице 4 .5 .

4 .2 .1 1 .  Установка прожекторных мачт и средств навигационного 
оборудования в зоне действия портальных кранов допускается только 
при условии разработки специальных мероприятий, обеспечивающих бе­
зопасную эксплуатацию портальных кранов согласно РД 3 1 .8 3 .0 1  -8 0 *

4 .2 .1 2 .  Судоремонтные причалы должны быть оборудованы металли­
ческими трапами с поручнями либо скоб-трапами (в нишах) для спасения 
людей, упавших в  воду, а также рымами для швартовки спасательных 
шлюпок. Трапы (стремянки) и рымы устанавливать с шагом не более 50 м,

4 .2 .1 3 .  Судоремонтные причалы должны быть оснащены спасательны­
ми и противопожарными средствами в соответствии с требованиями охра­
ны труда согласно РД31.8 3 .0 1 -8 0  и противопожарной безопасности.

Причалы должны быть оборудованы пожарным водопроводом с  разбор­
ными колонками через каждые 50 м, а  также первичными средствами по­
жаротушения, в том числе: пожарные щиты с набором пожарного инстру­

мента (топор, багор, лом), ведро, огнетушители, пожарные рукава со 
стволом, ящики с песком и лопатой.
Причалы должны быть оборудованы пожарным водопроводом с разборны­
ми колонками через 50 м , Проектирование наружного пожаротушения 
следует осуществлять в  соответствий с РД 5 .3 1 8 .0 5 7 -8 6  "Техноло­
гическое обеспечение строящихся, переоборудуемых и ремонтируемых 
судов.Система водяного пожаротушения .Правила и нормы проектиро­
вания1.'
Причалы должны быть оборудованы первичными средства?® пожароту­
шения в том чи сле: пожарные щиты с набором пожарного инстру*ег-
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Таблица 4 .5

Наиме дав вниз Начало
отсчата

1 . Подкрановый 
рельс

2* Шварт саная 
тумоа /при- 
КОрДОННВя/

3. Шва от ов нов 
устройство

4. Защитный кожух 
газоразборной 
колонки

5. Защитный кожух 
кислородораа- 
борной колонки

б* Злекрроколонка

7. Трап, швартов­
ное устройство,

8. Грузопассажир­
ский подьемяш

9* Ошвартованное 
судно

Расстояние, и
набереж­
ная для 
средне тон 
нажных су 
дов,пирс 
шириной

набереж­
ная для 
крупнотой 
нажных су 
дов, пирс 

шириной 
19 и

линия
кордона

То же

— и т

— и •

3,25

0*675

0 ,12

0*425

0,425 

1,40

Габарит ноги! 
портального 1 

крана 0*7

Габарит ноги 
портального 

крана

Линия кордо- 
нв 0*4-0,б

Примачанив

Размер указан 
. Л4- до осй головки 
4,25 .рельса

0,675

0,12

0,425

0,425

1,40

0,7

0,7

0 ,6 -0 ,8

До габаритно­
го размера 
тумбы

До габаситно­
го размера 
устройства

До габаритно­
го размера 
колонки

То жв

На высоте до 2ш

До борта 
судна. Уточ­
няется в 
конкретном 
случав в за ­
висимости 
от конструк­
ции отбойно­
го устрой­
ства



та /топор,багор,лом/, ведро, огнетушители, пожарные рукава 
со стволом, ящики о песком и лопатой.

4*2 .14* При проектировании судоремонтник принял of заводя 
рекомендуется предусматривать специальный припал для проведе­
ния шэартовных испытаний, соответствующим образом рассчитанный 
и оснащенный необходимыми устройствами в зависимости от конк­
ретных судов и программ юс испытаний*

Причал для проведения швартовных испытаний долгий быть раз­
менян таким образом, чтобы исключить неблагоприятное воздейст­
вие от работающего винта испытываемого судна на остальные при­
чальные сооружения и другие объекты завода.

4.С..Г5. При проектировании на причалах зданий и сооружений 
должны соблюдаться противопожарные требования соответствующих 
Глав,строительных норм и правил и предусматриваться спедаадь- 
ЙЬ оборудованные площадки для дежурства передвижной пожарной 
техники.

4 ,^ .? 6 . При проектировании судоремонтных причалов следует 
предусматривать систему пожарной сигнализации и средства радио­
связи с пожарной охраной в соответствии с "Руководством по тех -

^ A u p c iw n .n u A  а р и я и и и я х в я х  ш х у "  ч а с т ь  1 ,Г Д  o L . 3 U . i L . U I -  

связ1 Чвиъ 2. $Д 31.30.1Г.02-83 "Пожф- йая и охранная сигнализация . *

4 .3 ,  Эксплуатационные нагрузки на причалы

4-^-т* Судоремонтные причалы должны быть рассчитаны на вос­
приятие зкеплувтационных нагрузок от ремонтируемых судов, вре­
менного складирования материалов, деталей и механизмов, от 
установленного оборудования, транспортных средств /в т.ч» про­
тивопожарных/ и инженерных сетей.

4.3.2. Равномерно-распредвленная нагрузка должна принимать­
ся в зависимости от глубины у Причала по твбтщ 4^6. .

4.3.3. к рйзрлду сосредоточенных нвгруэок следует отнести
нагрузки; крановую, от автотранспорта, ттровую от навала су­
дов и натяжения швартовов, от
установленных грузопассажирских аодьемников /лифтов/ и швар­
товного оборудования.

4.3.4. нреновая нагрузка долгие приниматься по паспортным 
данным устанавливаемого обору дев ай ия е учетом максимально-до­
пустимого фиближеяия кранов друг к другу.

Для предварительных расчетов кой новея нагрузка принимается 
по табл rue 4.7 в зависимости от глубины у причала*
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Таблица 4.6

Глубина
7

причала,
м

Кате­
гория
нагру­
зок
на

при­
чал

Равномерно-распределенная нагрузка, Кпа

рабочая зона на 
пирсе.набережной

рабочая зона на 
набережной

от линия 
кордона 
до подкра­
нового 
рельса

- между­
путье

от тылового 
подкраново­
го рельса 
на расстоя­
нии 6 м

в тылу на 
расстоянии 
более б м 
от подкра­
нового 
рельса

8,25 И 
боле» I 20 40 60 100
7.50 п 15 30 40 60
6,50
5,00 ш 7.5 15 20 20

Примечание. При складировании механизмов либо деталей боль­
шой массы, при которой нагрузка превышает допускаемую, необходи­
мо применять подкладки, рассредотачивающие нагрузку до допускае­
мой.

Таблица 4.7

Глубина у Крановая на­ Элементы конструкции крана
причала,

ы
грузка от 
катка, кН

количество 
катков в 
тележке, 

шт.

расстояние 
между кат­
ками, 

мм

5,00 220 3 640

I : ! ' 7-50' 255 3 640
9,75 я 
более 300 8 640

4.3.5. Нагрузки от автотранспорта* устанавливаемых грузо­
пассажирских подъемников (лифтов) и швартовного оборудования 
следует принимать в каждом конкретном случае по паспортным 
данным оборудования.
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4.3.6. Нагрузки иа причал: ветровую от иавала судов и на­
тяге кия швартовов, а также волновую и ледовую следует принимать 
согласно указаниям С Ш П  Л-57-82, а также руководства к ним.

4.3.7. Нагрузки от швартовных испытаний ремонтируемых су­
дов должны приниматься в каждом конкретном случае до принятой тех­
нологии и программе проведения испытаний. При этом необходимо 
соблюдать требования, изложенные в ОСТ 5.4128-75 (раздел 3).

4.3.8. Нагрузки на сопряжение причала с берегом должны 
быть увязаны с нагрузками, принятыми для самого причала.

4.4. Энергоснабжение и инженерные сети

4.4Д. На судоремонтных причалах должна быть предусмотрена 
прокладка следующих инженерных сетей:

а) электросетей, обеспечивающих питание технологического и 
кранового оборудования, судового освещения и силовой сети при 
испытании механизмов, освещения причала и ремонтируемых судов, 
низковольтного освещения при выполнении ремонтных работ, ка­
тодной защиты ремонтируемых судов;

б) сантехнических сетей, обеспечивающих подачу на причал 
пресной и морской воды,пожарного водопровода, пара для отопле­
ния судов с отводом конденсата и сточных загрязненных вод;

в) технологических сетей, обеспечивающих подачу на причал 
сжатого воздуха, кислорода и природного (горючего) газа;

г) слаботочных сетей радиотрансляции, телефонной админи­
стративной и диспетчерской связи, электрочасифижации, пожарной 
и охранной сигнализации.

4.4.2.Инженерные сети должны прокладываться:
а) в проходных и полупроходных (высотой 1,5-1,8 м) тунне­

лях;
б) в каналах со съемными плитами;
в) в кабельных блоках (трубах);
г) непосредственно в земляной траншее.

Инженерные сети должны прокладываться преимущественно в 
туннелях и каналах с соблюдением нора проектирования инженер­
ных сетей, требований охраны труда, окружающей среды, проти­
вопожарной безопасности.
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Тип и размеры туннелей и каналов должны приниматься с уче­
том возможного развития причалов в перспективе,

Трассы инженерных сетей, прокладываемых вдоль причала, 
должны располагаться по возможности между линией кордона и при- 
кордонным крановым рельсом,

4.4.3. Подключение к сетям должно осуществляться через 
разборные колонки и колодцы» обеспечивающие одновременное под­
ключение необходимого количества потребителей к разборной колон­
ке (колодцу). Раздаточные устройства следует располагать вдоль 
линии кордона причала,

4.4.4. Способ передачи инженерных сетей с причала на ремон­
тируемые суда должен определяться условием защиты от повреждений 
сетей и безопасностью передачи энергоносителей,

4.4.5. В разборных колонках и колодцах причала необходимо 
предусматривать приборы и аппаратуру, фиксирующие параметры и 
расход энергоносителей по каждому ремонтируемому судну,

4.4.6. Инженерные сети следует прокладывать о учетом обес­
печения их живучести и выполнения ремонтных работ на отдельных 
участках трассы без перерывов энвргоенабженяя потребителей.

4.4.7. Нагрузки инженерных сетей причала определяются в 
каждом конкретном случае по техническим данным устанавливаемо­
го оборудования и ремонтируемых судов-аредетавителей.

Для предварительных расчетов нагрузки инженерных сетей мо­
гут приниматься по укрупненным данным на 100 метров пирса в 
зависимости от глубины у причала, приведенным в таблицах:

таблица 4,8 - для электросетей;
таблица 4,9 - для сантехнических ж технологических

сетей;
таблица 4.10 - для слаботочных сетей*

4.4,8* Во избежание замерзания трубопроводов в зимних усло­
виях рекомендуется практиковать совместную прокладку паропро­
вода с трубопроводами сжатого воздуха и водопровода в одном 
канале (туннеле).



Таблица 4 .8

Наименование потребителя 
электроэнергии

I .  Портальный кран

2 . В1вартовнкй шпиль

3 .  Грузопассажирский подъемник

4 . Сварочное оборудование

5 . Оборудование и механизмы 
ремонтируемых судов

6* Переносное освещение

* Расстояние 
медду р а з -  
ботмогли к о - 

t лож ам и,
1 м

---------- -------- г
Род тока и 1 
напряжение j

АО ' Переменный
; 38&/220В

-------------- 1--------------------- ^- i то хе *

40

40 Гяерёменный 
I 3x220 В
Г п о с т о Е ^ " 
j 220  В

40 j переменный ; 
J 12 В ; 36 В |

Установленная мощность электрообо­
рудования на 100 м, в кВт при глу­
бине у причала, м

5 ,0 6 ,5

--------- !----------
7 ,5  , 8 ,2 5 9 ,7 5

150 180 210 260 300

15 20 25 30

30 40 50

100 125 150 175

35

60

200
“75“ T W Т 2 Г 150

20 25 30 35

30 40 50 60

175

40

70

10 12

Примечание. В таблице указан норматив установленной мощности электрооборудования 
применительно к пирсам. Для набережных и аналогичных причалов установ­
ленную мощность следует уменьшить на 50#.

слоэ



Таблица 4 .9 .

Наименование 
экез гоносителя

Давление в  
сети  у  точ­
ки, .разбор а,

Па

Расстояние . 
между р а з ­
борными к о *  
ланками, 

м

------------- г
Единица 
и зм ер е- 1XTTJfCf

Н агрузка инженерных сетей  на 1 0 0  м 
яри глубине у  причала, м

Лйл -----------—?
5 ,0

1
6 , 5  1 7 , 5 8 ,2 5  I 9,45

I .  Морская вод а "2-4) ' Ю 5 50 м 3/ч 5 ,0 5 ,5 6 ,0 6 ,5 7 ,0
м3/сут 3 0 ,0 3 5 ,0 4 0 ,0 4 5 ,0 5 0 ,0

2 .  Пресная во д а (г-4> ю 5 50 м 3/ч 4 , 0 4 ,5 5 ,0 5 ,5 6 , 0
м 3/сут 2 0 ,0 2 5 ,0 3 0 ,0 3 5 ,0 40,0

3 .  И а  р ( 4 - 5 ) ' Ю 5 50 т/ч 0 , 8 1 ,0 1 ,2 1 , 4 1 ,6

4 .  Сжатий во зд у х ( 6 - 7 ) - Ю 5 2 5 м3/шш 8 , 0 1 0 ,0 1 2 ,0 1 4 ,0 1 6 ,0

5 . Кголород ( 8 - 1 6 )  «Ю 5 2 5 М 3/ч 6 , 0 8 ,0 1 0 ,0 1 2 ,0 14,0

6 .  Покродный г а з 1 , 5  '  I 0 5 2 5 м3/ч 1 , 5 2 ,0 2 , 5 3 , 0 3 ,5

Примечания: 1 . Норматив н агр узок инженерных сетей  у к азан  применительно к  пирсам. Для набе­
режных нагрузки инженерных сетей  след ует  уменьшить на 50# .

2 .  В таблице не учтены нагрузки инженерных сетей  при испытании о тсек ов судна на 
герм етичность и непроницаемость, которые следует принимать в  зависимости от 
принятого способа испытаний в  каждом конкретном сл у ч а е .

3 .  В  проектах теплоснабжения ремонтируемых судов следует предусматривать во звр а т  
кон ден сата .

4 .  Попарный водопровод ’проектируется по действующим нормам и может быть совмещен 
с водопроводом морской, либо пресной воды.



Наименование 
слаботочной с е т и

Расстояние 
меэдг точка­
ми разбора, 

м

1 . Телефонная общезаводская связь

2 . Диспетчерская телефонная свя зь

3 . Радиотрансляционная сеть

4 . Громкоговорящая поисковая сеть

5. Электрические часы

В. Промышленное телевидение

7 .  Катодная защита ремонтируемых 
судов

8 . Попарная сигнализация (извещатели)

9 . Охранная сигнализация

50

50

50

50

100

100

Таблица 4.10

Количество на 100 м при гл у - Примечание

5,0; 6
м

,5; 7,5
i------------- -
I 8,25 м и более

судно причал судно причал

1 I 2 I 1
I - I -

I I 1 I
1

через радиотрансляционную сеть

по действующим нормам 

по действующим нормам

При соответству­
ющем обосновании
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4.4*9. Судоремонтные причалы должны быть освещены в соот­
ветствии с требованиями СНиП П-4-79 по условиям зрительной ра­
боты (разряд зрительной работы - 1У) и РТМ 31.0.46-73 (часть ®).

4.4.10. Туннели, каналы и траншеи для прокладки инженерных 
сетей должны перекрываться плитами, допускающими проезд по ним 
транспортных средств. При этом шшты, перекрывающие яелроход- 
ныв каналы и траншеи, должны быть съемными»

4.4.11. Непроходные каналы, траншеи я кабельные блоки {в 
асбоцементных, пластмассовых или бетонных трубах) для проклад­
ки инженерных сетей должны быть оборудованы смотровыми колод­
цами.

4.4.12. Проходные и долупроходнна туннеля должны быть обо­
рудованы люками для входа в туннель»

4.4.13. Туннели и каналы для прокладки инженерных сетей 
должны иметь дренажные приямка для стока воды.

4.5» Причальный фронт

4.5.1. Причальный фронт судоремонтных заводов проектирует­
ся в виде набережных и пирсов, предназначенных для швартовки 
ремонтируемых судов вдоль линии кордона причального сооруже­
ния.

4.5.2. Суда у причалов устанавливаются преимущественно 
лагом, но не более двух рядов.

Во втором ряду допускается установка судов с малым объе­
мом ремонта при условий обслуживания их береговши краяовши 
средствами. При этом вылет стрелы главного подъема крана дол­
жен перекрывать ДП судна» стоящего во втором ряду.

4.5.3. Расстояние между судами, стоящими в линию лагом у 
смежных причалов, расстояние между судном и границей причала 
следует принимать согласно таблице 4.1.

При двухрядной постановке судов к причалам, расположенным 
под углом друг к другу, минимальное расстояние между судами, 
ошвартованными у смежных причалов, должно определяться в каждом 
конкретном случае условиями обеспечения проведения швартовных 
операций, обслуживания ремонтируемых судов буксирными и вспо­
могательными плавсредствами.
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4 .5 * 4 .  установке Судов у  причала лагом
в  два ряда расстояние между бортами определяется шириной уста­
новленных кранцев и должно составлять 0 ,5  -  1 ,0  м.

4 .5 .0 .  В проекте рекомендуется осуществлять разбивку при­
чального фронта на причалы с присвоением каждому причалу номе­
р а .

4 .5 .6 .  Длина причального фронта l f n при установке Судов 
лагом к причалу определяется по Формуле:

/ -  ( I L r t S ' t )  КгК»
„  JL П £  * Л з

где сута произведений длин расчетных судов
продолжительность стоянки их у причалов t  , 
м -сут ;

K j  -  коэффициент, учитывающий расстояние между суда­
ми, стоящими лвгом у причала. Принимается в  з а ­
висимое ти от длины расчетного судна по таблице
3 .1 7 .

^Таблица 4 . I I ,

Длина судна, и Значзкие

До 100 1 Д 0
от 100 до 200 1 ,1 5
Свыше 200 1 ,2 0

/t  ̂ -  ко эр щ и ен т неравномерности поступления судов на 
ремонт. Принимается Кг  «  1 ,2

Р  -  годовой фонд рабонэго времени судоремонтных прича­
лов, сутки;

-  коэффициент, учитывающий рядность постановки су­
дов к причалу.
Принимается равным Ks *  1 ,0  -  при однорядной по­
становке судов, Xs  *  1 *85  -  при двухрядной поста­
новке. Значение коэффициента Л у  при доухрядчой 

постановке судов к причалу может быть умонышчо в каждом кон­
кретном случае в  зависимости от конфигурации причального Фрон­
та .
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4*5*7. Продолжительность стоянки судов у причалов в сутках 
определяется раздельно по каждой из групп однотипных судов по 
формуле*

количество ремонтируемых судов данной серии на рас­
четный ГОД. ед, ;

нормативная трудоемкость ремонта судна-представителя 
серия согласно производственной программе на расчет­
ный год. исключая доковый ремонт, нормо-ч;

норматив среднесуточной выработки при ремонте судна 
представителя у причала, согласно И  31*51.05-80* 
на расчетный год* йормо-ч/сут,

Среднее количество одновременно ремонтируемых у при- 
псг) определяется по формуле:

“  F
суммарная продолжительность стоянки судов всех серий 
в заводском ремонте на расчетный год. сутки.

Годовой фонд рабочего времени судоремонтных причалов 
независимо от местных метеорологических условий принимается рав­
ным 350 суткам.

4.5.10. Для реконструируемых СРЗ допускается увеличение 
расчетной длины причального фронта при разбивке на причалы суще­
ствующего причального фронта по измененному составу расчетных 
судов, когда часть существующих причалов по своим техническим ха­
рактеристикам не может быть использована для постановки закреп­
ленных судов.

4.6. Выбор плавучих докбв

4.6*1. Выбор плавучего дока для судоремонта должен произво­
диться в зависимости от доковых характеристик судов-яредсгавиге­
лей (доковая масса, базовая длина, ширина, доковая осадка .специ­
фические параметры специализированных судов) с учетом использо­
вания средств механизации на трудоемких доковых работах*

где /7 -

р  -

V

4,5.8,
чалов судов

h n
где 2L ±i~ 

i * f
4.5.9*
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4*6.2. Выбор (проверка) параметров дока должен производиться 
на основе докового чертежа я технологии ремонта судна.

4*6.3. При отсутствия докового чертежа, технология ремонта 
судна я на стадиях, предшествующих разработке рабочей документа­
ции допускается проводить выбор (проверку) параметров дока по 
следующим усредненным соотношениям параметров дока и докуемого 
судна;

подъемная сила дока -

а ^ р

где

где

Р  - доковая масса судна - сумма маос сухого судна.
балласта необходимого для выравнивания судна при 
постановке в док и остаточной массы судовых запа­
сов и снабжения ;

длина дока с кринолинами

^  < £ /* 5

- длина судна наибольшая;

длина дока по стапель-палубе - £(*<+/?

X

*
базовая длина судна - прямолинейная часть киле­
вой линии между опорными точками штевней око­
нечностей ;

ширина стапель-палубн дока -  &c./j

®сп “ в  + 2а 

где В  - ширина судна,

а - расстояние между башней дока и бортом судна, 
определяется по таблице 4.12

Предельный уровень вода над кильблоками дока TK(j ( о учетом 
наибольшей высоты их в ДИ)

ткб " Тд + £ б



€0

где - доковая осадка судна.
- запас глубины на наводку докуемого судна. £ в&(Х5м

Примечания* I. Для эксплуатируемых длавдоков действующих 
СРЗ допускаются отклонения от указанных соотношений при согласо­
вании принятых решений с главным докмейстером завода.

2. Указанные соотношения не распространяются на доковаяие 
аварийного судна.

Выбор (проверка) параметров дока для докования аварийного 
судна производится с учетом выполнения специального расчета 
(проекта).

3. Соотношения между длиной дока и судна следует принимать 
с учетом обеспечения выполнения демонтажных (монтажных) работ 
при ремонте вин то-рулевого комплекса докуемого судна.

4. При зыборе дока допускается исходить из возможности до- 
кования судов со свешивающимися оконечностями.

4.6.4. Разрывы между судами при групповом доковании должны 
определяться согласно таблице 4.13.

4.6*5. Потребное количество доков для судоремонта следует 
определять расчетом по закрепленному за СРЗ ремонтируемому фло­
ту, трудоемкости докового ремонта и нормативу среднесуточной в»* 
работки согласно РД 31.51.05-80.

4.6.6. Занятость дока М (в сутках) определяется раздельно 
по каждой из груш однотипных судов согласно формуле:Рт

М »  л ( +  I )
fгде Р̂  - нормативная трудоемкость доковых работ судна - 

представителя серия согласно производственной 
программе на расчетный год, нормо-ч;

*
норматив среднесуточной выработки при докова- 
нли судна-представителя на расчетный год, 
яорчо-ч;

П -  количество докуемых судов данной серии на 
расчетный сод, ед .
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4*6.7» Расчетное количество доков»? должно определяться раздель­
но по каждому типоразмеру дока соответственно их загрузке согласно 

формуле:

л
F

где п

F
- занятость докоев данного типоразмера, сут;

- годовой фонд времени эксплуатации дока, сут.



Таблица 4 .1 2

Наименование технологических условий
Расстояние1̂ " между 
башней дока и бор­
том судна, м

I. Установка стационарных рештований при отсутствии проезда для транспортных 

средств и передвижного оборудования для механизации доковых работ по ста- а ^  3,0

пель-палубе дока.

2. Установка стационарных рештований при обеспечении проезда для транспортных 

средств и передвижного оборудования душ механизации доковых работ шириной А = в + 3 ,0
нв" по стапель-палубе дока*

3. Использование передвижных механизированных рештований,подвешенных к башне 

дока,при отсутствии проезда для транспортных средств и передвижного обору­

дования для механизации доковых работ до стапель-палубе дока.

4. Использование передвижных механизированных рештований шириной "в",подве­

шенных к башне дока, при обеспечении проезда для транспортных средств и пе­

редвижного оборудования для механизации доковых работ по стапель-палубе дока.

а 3 ,0

А = в + 1,5

Примечания: I. При проектировании следует отдавать предпочтение техническим

решениям, обеспечивающим проезд транспорта по стапель-палубе дока.

2. Цри использовании существующих доков расстояние между башней дока и бортом 

ремонтируемого судна при достаточном обосновании могут быть уменьшена. |



63
Таблица 4 .(3

Наименование нормируемых 
элементов

Расстояние между 
докуемыш судами 
"dl" при группо­
вой установке, м

I* Расстояние меаду бортами доку- 

ешх судов,. d  »  4 ,5

2. Расстояние между оконечностями 
доку^емых судов при отсутствии 

проезда для транспортных средств^ <J -  4 ,5

3* То же, при обеспечении проезда 

для транспортных средств шириной 
V .

d  » В + 4 ,5
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4 . 6 .8 .  Расчетное количество доков, требуемых типоразмеров 

следует устанавливать соответственно загрузке с  округлением 

полученной величины до ближайшего большего целого числа.

4 . 6 .9 .  Годовой фонд времени эксплуатации гогавдока необходи­

мо устанавливать с  учетом климатических особенностей и условий 

работы, но во  в с е х  случаях принимается не менее 345  суток .

4 . 7 .  Установка доков

4 . 7 .1 .  Плавучие доки должны устанавливаться соответственно 

технологическим требованиям с  учетом максимально-возможного 

приближения их продольной оси к  направлению господствующих в е т ­

ров в районе установки доков.

Установку дока на замерзающей акватории следует по возмож­

ности осуществлять таким образом* чтобы действие господствую­

щего ветра в  м есте установки дока было направлено со  стороны 

берега.

4 . 7 .2 .  Плавучие доки должны устанавливаться с  таким расчетом, 

чтобы обеспечить возможность подачи необходимых грузов механи­

зированным способом/'ак с бер ега, так и с  воды по наиболее ра­

циональной технологической транспортной схем е.

4 . 7 .3 .  Способ крепления плавучих доков должен определяться 

конкретными условиями района установки (геологическими, гидро­

метеорологическими, размерами акватории), конструкцией доков, 

связью плавдоков с  берегом, а  также технико-экономическими сооб­

ражениями.

4 . 7 .4 .  Глубину котлована под плавучий док И к следует опреде­

лять по формуле; , , ^
Н гс -  иР  2 ?  >

гд е  "f/rp ~ предельная глубина погружения дока, м j
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Д г -  запас глубины на заносимоеть котлована, м.
Принимается согласно указаниям п. 3.1.23;

- эксплуатационный запас глубины под днищем дока, м. 

Величину следует принимать:

для наносного и илистого грунта 0,2 - 0 , 3  м; 

для слежавшихся плотных и скальных грунтов 

0,4 - 0,6 м.

4.7.5, Для плавучего дока, эксплуатация которого предусматри­

вается с ограниченной глубиной погружения, глубина котлована /У к 
должна определяться по формуле:

Н к  *  Тд +  +  //Г -t-Z s +  +"

-  наибольшая из доковых осадок судов-представателей 
(с учетом констпукцяй и устпойсгв, выступающих 
за основную линию, сохранения части снабжения и 
запасов в период докования), ы ;

- высота понтона дока в ДП, принимав гея по техничес­

ким характеристикам дока, м ;

-* наибольшая высота кильблоков в ДЦ, принимается по 

техническим характеристикам дока, м.

Для предварителышх расчетов принимается 

«  1,3 -  1,8  м
-  запас глубины на заносимоеть котлована, м ;

- запас глубины на наводку дожуемого судна (расстоя­

ние в свету между килем судна я верхней плоскостью 

кильблоков), м ;

- эксплуатационный запас глубины под днищем дока, м. 

Значение величины принимается согласно указаниям

к. 3.2.23 ; Z& - п. 4.6.3 ; - п. 4*7.4.

Примечание. При постановке в док судна с построечным диффе­

рентом в пределах, допускаемых "Правилами технической эксплуата-

Г а

h *

h k
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ции судоподъемных сооружений** (раздел И ) , величина запаса глу­

бины на наводку судна Z e должна быть соответственно увеличе­
на.

4.7.6. Размеры котлована под док в плане определяются габа­

ритными размерами дока в соответствии с принятой схемой крепле­

ния дока и конкретными геологическими и гидрологическими усло­

виями в районе установки его. Для предварительных расчетов раз­

меры котлована до днищу должны превосходить соответствующие раз­

меры дока на 15 м.

4.7.7. Для обеспечения надежной связи дока с переходные 

устройством и передачи инженерных сетей с берега величина свобод­

ного перемещения раскрепленного дока (рыскание) должна быть ог­

раничена согласно таблице 4.14 в зависимости от способа его за­

крепления не штатном месте.

4.7.8. При установке на СРЗ нескольких доков для обеспече­

ния оптимальных технологических, транспортных связей и энерго­

снабжения доков, установку последних следует осуществлять груп­

пой в одном районе акватории по возможности над общим котлова­

ном,

4.7.9. При групповой установке плавучих доков для обеспече­

ния безопасных условий заводки докуемых судов оконечности доков, 

обращенные в сторону акватории, должны располагаться на одной 

условной линии согласно прилагаемой схеме (рис. 4.1).

4.7.10. Минимальный разрыв между доками при групповой ус­

тановке а / (см. рис. 4.1) должен определяться в каждом конкрет­

ном случае в зависимости от способа раскрепления доков, приня­

той технологической схемой обслуживания докуемых судов букси­

рами, вспомогательными плавсредствами и крановым оборудованием.



Таблица 4.14



Продолжение табл* 4*14

Способ раскрепления дока

Крепление дока продольными 
цепями к "мертвым" якорям 
между палами

Схема установки дока

£ ______ О

О  О
Л

Предельная величина свободного 
перемепеккя дока, м

3 продольном 
направлении aj

1,5

Б поперечном 
направлении

1,0

осо

Крепление дока к палам на 
кронштейнах ?  л дс 0,5 до 0,5

Крепление дока цепями к 
свободно установленным 
палам (по два с каждого 
борта)

1.5 1.0
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ч и н и т  ' ш т т ч ч ц и п /у/.

Линия оконечностей доков

i i i immi i i unh im im i i imnn i i

Рис. 4 J  Схемы групповой установки 
плавучих доков
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4.7*11. В проекте установки доков необходимо предусматри­

вать мероприятия по защите доков от льда в зимних условиях и 

созданию комфортных условий на рабочих местах (освещенность, 

защита от ветров, осадков и пр.) в случаях, когда зтн мероприя­

тия не предусмотрены проектом самого дока*

4.8* Связь плавучих доков с берегом

4.8*1. При установке дока на акватории завода необходимо 

предусматривать надежную связь дока с берегом при помощи спе­

циальных шзроов, наплавных понтонов и переходных мостов (аппа­

релей), обеспечивающих проход людей на док, проезд транспорт­

ных средств и средотв механизации, а также передачу с берега 

инженерных сетей при работе дока в неавтономном режиме.

4.8.2. Длина аппарели о берега на переходной понтон либо 

с понтона на док (рис. 4.2) определяется из условия обеспечения 

проезда транспортных средств согласно принятой технологической 

схеме.

Предельный угол наклона проезжей части аппарели к горизон­

ту оС t обеспечивающий проезд транспортных средств, следует 
принимать:

для авто- и электропогрузчиков oL -  о^о ~  3  * 

где oL0 - наибольший угол наклона рамы погрузчика назад ;

для электро тележек &L * 5°.



&Af

6 . Зг

t '»1п

г т п
/ 1 S

f

Ряс* 4.2 Схема переходного моста (аппарели) на плавдои
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Предельный уклон для транспортных средств о грузом устанав­

ливается: для автопогрузчиков - ГОСТ 16215-80Й;

для автопогрузчиков и

электро тележек - ГОСТ 20805-83*

4.8.3. Ширина аппарели о берега на переходное устройство я 

на док В>ап при проезде транспортных средств должна определять­
ся по формуле:

В сю  & о ,

габаритная ширина транспортных средств, м ;

1,0 м - суммарная величина запаса проезжей части 
с учетом ширины колесоотбойяых брусьев (0,3 м) ;

Ь о =* 1,5м- ширина пешеходного перехода*

4.8.4. Проезжая часть аппарели должна ограждаться с двух 

сторон колеооогбойнш брусом, а пешеходный переход - леернкм 

ограждением высотой не менее 1,0 м.

4.8.5. Ширина пешеходной аппарели на док (при отсутствии 

необходимости проезда на док транспортных средств) должна при­

ниматься равной 1,5 м.

4.8.6. Эксплуатационные нагрузки на аппарель следует назна­

чать в каждом конкретном случае в соответствии с техническими 

данными используемых транспортных средств и допускаемых нагру­

зок на стапель-палубу дока или кринолина в зависимости от места 

опирания аппарели,

4,9. Энергетическое обеспечение доков

4.9.1. При эксплуатации дока в  неавтономном режиме следует 

обеспечить передачу с берега на док инженерных сетей,обеспечиваю­

щих работу всех систем и устройств дока при докованяя и ремонте 

еудов-предс тавя те лей.

где 6  -  

4 -
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Состав и основные параметры инженерных сетей, передаваемых 

на док от береговых энергетических установок, приведены в 

табл* 4.15.

Таблица 4.15

Наименование энергоносителя
Основные параметры

давление
Па

напряжение

Электроэнергия высокого 

напряжения

Электроэнергия низкого

- 6 кВ; Ю  кВ

напряжения - 380 В

Сжатый воздух (6-7). Ю 5 -

Кислород (8-16).Ю5 -

Природный газ (0,3-1,5). 
• И Г

“

Вода пресная питьевая и

питательная (2-4)-105 -

П а р (4-5)«IO5

Примечание. Состав и параметры передаваемых на док энергоносите­

лей должны уточняться в соответствий с конкретными 

условиями установки дока и технической характеристи­

кой дока.

4.9.2. Прокладка инженерных сетей и коммуникаций по переход­

ному устройству и передача их на док должна выполняться в полном 

соответствий с действующими нормами проектирования инженерных сетей 

требованиями правил техники безопасности, пожарной безопасности, 

в том числе: РД 31.83.01-80, РД 31.83.04-75/Правила устройства 

электроустановок1*.
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4.9*3, Конструктивные решения по передаче инженерных сетей 
и коммуникаций с берега на док должны определяться применитель­
но к условиям установки доке с учетом обеспечения нормальной 
эксплуатации и обслуживания инженерных сетей и коммуникаций*

4.9*4* Нагрузки инженерных сетей должны определяться в каж­
дом конкретном случае» исходя из условия обеспечения максималь­
ных потребных расходов при доковом ремонте судов-представителей* 

Для укрупненных расчетов следует руководствоваться данными 
таблицы 4.16, в которой приведена усредненная величина расхода 
основных энергоносителей для характерных по подъемной силе до­
ков.

4.9.5. При проектировании передачи инженерных сетей с 
берега (переходного устройства) на дон, раскрепленный на штат** 
ном месте, рекомендуется предусматривать отключение их на пери­
од доковых операций за исключением: электроэнергии, сжатого 
воздуха (если он потребляется для нужд дока) и пера для отопле­
ния дока в зимний период*

4.9.6* Инженерные сети, передаваемые на док, должны снаб­
жаться отключающими устройствами для возможности выполнения 
ремонтных работ.

4*9.7* Состав сетей слаботочного хозяйства» передаваемых 
с берега на дох, должен приниматься г соответствии с конкретны­
ми условиями установи дока*

При этом надлежит предусматривать систему пекарной сигна­
лизации и средства радиосвязи о пожарной охраной в соответствии 
о "Руководством по технологическому проектированию связи и 
сигнализации в морских портах и на судоремонтных предприятиях 
МИФ", Часть I, РД 31.30.11*01-84 "Проводные средства связи*, 

Часть 2, РД 31*30.11*02-84 "Пожарная и охранная сигнали­
зация".

4.9.8. Передача сжиженных газов на док по трубопроводам 
категорически запрещается*

4*9.9. ф и  проектировании газоснабжения дока следует осу­

ществлять централизованную подачу киолорода и горючего газа 

на док по трубопроводам, если системы дока предусматривают 

централизованную раздачу указанных газов к рабочим местам.
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Подъемная

Злектропотребление 
(установленная мощ­
ность)

Вода питьевая 
: и питательная

сила
Лока, ' 
Т

напряже­
ние 6кВ 
кВА

напряже­
ние 380В, 

кВт
м3/ч м3/сут

500 150 4 25

800 - 200 4 25

1500 - 250 5 30

2500 - 300 5 30

4000 640 60 5 40

5000 640 80 8 50

6000 640 80 8 50

8500 640 100 8 50

10000 1280 100 10 60

12000 1280 : 120 10 60

15000 1660 120
1
1

10 80

Таблица 4. 16

П а р ,
т/ч

Слатнй
воздух,
,М3/нин

Технологический газ, 
М3/ч

кислород природный
газ

0,2 4 10 2,5

0,3 6 10 2,5

0,6 8 16 4,0

0,8 10 16 4,0

1,0 15 24 6,0

1.0 20 24 6,0

1.0 25 32 8,0

1.5 30 32 8,0

2,0 40 36 9,0

3,0 50 36 9,0

4,0 60 40 10,0



Продолжение табл, 4.1в

Подъемная
сила
дока,

т

Зттгроноттеблслпе 
(установленная мощ­
ность)

Вода питьевая 
л питательная

П а р ,
т/ч

г Слабый 
воздух,
n3/'UH

ТехночоггческпЛ га з ,
М3/ч

НЭДШЯ2ЙС-
нле БкЗ 

кВА

капо яле- 
кле* 380В, 

кВт
тл3/ч тл3/сут кислород ; природный 

газ

27000 2000 150 12 75 4 ,5 70 50 12,5

30000 2150 150 15 90 5 ,5 70 50 12,5

50000 3000 200 15 90 6 ,5 85 ео 15,0

60000 3800 200 15 90 7 .0 100 60
J_____________

15,0

Примечание. В таблице не учтены нагрузки инженерных се т е ,! при испытании о тсек ов судна 

на герметичность и непроницаемость, которые следует принимать в  зависимости 

от принятого сп особа испытаний в  каждом конкретном сл у ч а е .
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4.9.10. Яри проектировании паросяабжения дока и ремонти­

руемого судна с берега следует предусматривать возврат кон­

денсата к источнику пароснабжешш.

4.9.11. Водоснабжение дока о берега должно удовлетворять 

потребностям в пресной веде при испытании корпусов докуемых 

судов на непроницаемость отсекав емкостью менее 500 м3 соглас­

но ГОСТ 3285-77 и ОСТ 5.5360-78.

4.9.12. При проектировании рекомендуется использовать ре­

шения, приведенные в "Альбоме типовых схем передачи энергоре­

сурсов с берега на плавучие доки" (ЛО Гипрорыбпром МРХ СССР, 

1973 г.).

4.10. Охрана окружающей среды.

4.10Л .  Согласно природоохранительному законодательству при* 
выполнении ремонта судов у причалов и в доках, охране подлежат за­
водская акватория и атмосферный воздух.

4.10.2. Проект строительства (реконструкции) судоремонтных 

причалов, установки доков должен предусматривать мероприятия и 
технические решения по предотвращению загрязнения при ремонте су­
дов и эксплуатации плавдоков:

акватории - бытсвшли и производственными стоками, содержащи­
ми нефтепродукты, масла, лакокрасочные материалы, железо и грубо- 
дисперсные вещества, продуктами очистки и окраски судов;

атмосферного воздуха - выбросами загрязненного воздуха пере­
носными вентустановнами от рабочих мест электросварщиков, газорез­
чиков, маляров и пр.

4.10.3. При разработке проекта судоремонтного причала, уста­

новки доков необходимо руководствоваться требованиями санитарных 
норм и стандартов руководящих документов по охране окружающей сре­
ды, указанных в рекомендуемом Приложении I, в том числе:
ОСТ 5.9393-81, ОН 245-71, РД.31.06,03-83, "Технические рекоменда­
ции к разработке мероприятий по охране водного и воздушного бас­
сейнов и рациональному использованию природных ресурсов для судо­

ремонтных предприятии" ( 1 Н Щ П ,  1983г., инв. № 55763),



5. М Е Х А Н О С Б О Р О Ч Н Ы Е  ЦЕХИ.



5Л . Расстоянжя между станкам* в от ствнзов до ждемввтов здалшс, ш

Наименование
расстояния

Размер» стаях» в тапне

Э с ж ж »
иаче-
шю Мелки 

Х8оЙ°х 800
Среди»

4000x2000
Крувяы» до

8000x4000 16000*6000
, Между 
бокавшж сторонами ставке» ж 900 900 1300 1800

0 9

Между
тнльяымж сторонам* станков б ТОО 000 1000 1300 9

АК

1

прж расположении 
ставкою в "затылок" в 1700 1700 2806 *

А Й Р *  1 Ъ » >

при рвсположвнвж 
отанксв фронтон 
друг к другу при 
обслуживании 
одним работа!

одного
отвнка г 2100 2500 2600 -

( t P
.

X
П
|*

двух
СТ8ЮС0В X 1700 1Ю0 в» -

!
8

з 8

3о
£

тыльной ждх боковое 
стороны ставка а 700 800 900 1000

% . £

фронта ставка ж £600 1600 1800 - в  ** <Г **[ в  м|
< И Э  < fZ ± 1

Примечания I . Расстояния указаны от наружных габаритов станков, вхлщапцкх крайнее похожая» двждувжхся 
'шствД, огкрываодихоя дварск (одного из станков до габарита следующего ставка) ж достоянных ограддвяай.
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2 . Для тяжелых я уникальных стан ко в  расстояния у стан ав ­

ливаю тся применительно я  каждому конкретному случаю . При у с т а ­

новке крупностаночного  оборудования необходимо дополнительно 

учиты вать м есто  для выносного электрооборудования (тяжелые

и уникальные стан ки  размерами в плане 16000x6000 мм и б о л ее ).

3 .  При установке  стан ко в  на индивидуальные фундаменты 

(ж есткие или виброизолирую пш е), расстояния  о т  стан ков  до с т е н , 

колонн , между станками принимаются с учетом  конф игурации и 

глубины  ф ундаментов ста н ко в , колонн и с т е н .

4 . Нормы расстояний  не учитывают каналов промпроводок, 

площадок для хранения тяжелых д е тал ей , которые сл ед ует учиты ­

в а ть  в  каждом конф етном  случае*

5 . При разных размерах д вух  стоящ их радом с та н ко в , рас­

стояния между ними принимаются по большему с т а н к у .

6 .  При обслуживании стан ко в  мостовыми кранами расстояние 

о т  стен  я колонн до станков  принимается с  учетом  возможности 

обслуж ивания стан ко в  при крайнем положений крюка кр а н а .

7* Нормы составлены  с  учетом  организация рабочих м е с т .
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5 .2 .  Расстояния сборочгпгш коквейерашт и стахщо-
нарныт рабочей местами, мм

А -  ширина проезда,птшнпмается по нормам подраздела 5 .7 . 

Б  -  ширина конвейера;
В -  ширина собираемых изделий;

г  -  расстояние мезду рабочими местами (сбооочш м и стола'® * 
вер стака®  и д р Д  определяется габаритами собкоаепнх изделие л  
технологией сборки .
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5*3 , Расстояния мезду поточныули линиями станков с  механик 
зярованным меяоперационнцм транспортом , мм

Условные обозначения:

А -  титж ка проезда, принимается по нормам подраздела 5*7;

Б -  ширина ро л ьган га , напольного конвейера или наибольшая 
ш и р и т  перемечаемого гр у за  (подвески) подвесным конвейером шш 
талью на монорельсе принимается в соответствии  с габаритами обра-
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батываемых деталей;

В -  расстояние ма^кду транспортными устройствами принимается 
в зависимости от конструкции этик устройств , но не менее 100 мм;

Г  -  расстояние между осями подвесного конвейера или монорель­
са  должно быть не менее суммы £*300 мм.

Примечания: I .  Нормы расстояний между станками и от станков 
до элементов зданий принимается согласно подразделу 5 .1 ,

2 . Расстояние 400мм от станков до напольных 
транспортных средств (рольгангов или конвейеров) может быть из­
менено в соответствии о условиями обслуживания и ремонта станков*

3 . Расстояние 900 мм от станков до подвесок под­
весного транспорта ори наличии на деталях незащищенных острых 
выступов может быть увеличено.



5*4* Расстояния между станками с  числовым программным уцравлением, ш

Примечания: I .  Расстояния указаны  от наружных габаритов стан ков , включающих крайние положения 
движущихся частей» открывающихся дверок, постоянные ограж дения, устройства  программного уцравления, 
электрошкафы:, гидростанции , инструментальные тум бочки, стеллаж и, унифицированную тару .

2 , При установке станков на индивидуальные фундаменты расстояния станков от колонн, 
стен  и между станками принимаются с учетом конфигурации и глубины фундаментов стан ков , колонн и стен* 

3* Нормы расстояний не учитывают каналов для транспортирования стручки , промпрово- 
д о к , площадок для хранения крупных и тяжелых деталей и устрой ств  для транспортирования деталей (м ест­
ные краны , рольган ги  и т . д . ) ,  которые следует учитывать в  каждом конкретном случае .

4* При обслуживании станков  мостовыми кранами расстояния от стен  и колонн до стан ­
ков принимаются с учетом  возможности обслуживания станков при крайнем положении крюка.



5 Л ь  Расстояния между верстаками, плитами, стендами , мм

Рабочее
место

Наименование
расстояния

Обозна­
чение

.Бели*?
чина Э с к и з

пои располо­
жении в затыч» 
лок

п р о е з д

1900
0 0

В ерстак

при расположе­
нии попарно 
по ф ронту

2500

до проезда 1500 т о

до проезда 500

до смежного 
оборудования 1000

.р о7 е  з д

до плиты и 
стен д а д 2000

до стены  или 
колонны 1500 а>

Стенд (с б о -  
р о ч н о -р а зб о - 
рочиый, для 
гидравличес­
к о го  испыта­
н и я ), плита 
(разм еточная , 
поверочная)

С И Т
между плитами 
или стандарта 2000

от плити до
складочной
площадки

1000

м

до смежного 
оборудования 2000 □

до  проезда 1500
■о
р

■ #
Примечания: I  .В ерстаки  можно устан авли вать  вплотную  у  с т е ч , за  

исключением сл уч аев , к о гд а  у  стены  размещены отопительные а гр е гаты , 

трубопроводы  и т .п .
2 . В нормы расстояний  для стендов не включены пло­

щадки для ремонтируе п а  деталей и у зл о в .
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5.6. Расстояния дяя установи оборудования моечно-двфекто- 
вочного отделения, ИИ

Г  ■
Наименование расстояния

м

1
§

8
$в№

От колонн 
и стен

Между оборудо­
ванием и скла­
дочными местами

От оборудова­
ния до границ 
рабочего места

боко
вой
сто­
роны

до
тнлв
ной
сто­
роны

до
фрон­
та

по
фрон­
ту

по
боко­
вой
сто­
роне

по
тыль­
ной
сто­
роне

по
Фроа
ту

по
боко­
вой
сто­
роне

по
тыль­
ной
сто­
роне

Обозначение по рисунку

а б В г Д е ж в и

Машина моеч­
ная конвейер, 
ная 1500 1500 2000 1000 1500 1000 3000 1500 3000 1,2

Установка 
для очистки 
деталей ко­
сточковой 
крошкой 1000 1500 1500 1000 1000 1000 1500 1000 2500 8 .4

Ванна моеч­
ная 1000 1000 1500 1000 1000 800 2500 2500 2500 5.6

Камера мо­
ечная для 
крупно-га­
баритных 
узлов л 
деталей 2000 2000 2000 1000 1000 iqoo 3000 1500 2500 7,8

Стедд для 
снятия наки­
пи о крышек 
цилиндровдве 1000 1500 1000 1000 - 2S00 1000 - 9,10



т

Эскизы различных вариантов расположения оборудования 
моечно-дефект овочного отделения



5.7. Цоховне проезды, ш



э с к и з
Размер транс­
портируемой 
детали,узла

Ш
ир

ин
а 

ма
ги

ст
ра

ль
­

но
го

 п
ро

ез
да

Ширина цехового проезда 
при транспортировке механи­
зированным транспортом: 
напольным ( Э Л Е К Т Р О П О Г Р У З Ч И ­

К И  , олсктротелезкки, электро- 
тягачи) или верхним (тали 
электрические, мостовые 
опорные и подвесные краны)

Расстояние от 
проезда 

до габарита 
оборудования

А Б в

C D  C D _____ _
Q Q

r ДО 800 2200 1600 1600
w W

до 1200 4500 2700 1600 1600

w / / / /a:.± до 1600 3600 I6C0 1600
до 3000 4000 1600 1600

©  ©  "
C D  C D

Примечания: I. Иод размером трап on ортнру е:ло: 1 детали,узла сдедуе-т пощипать Размер в 
ксиМ1жв.̂ ераш,перттенд>шу1тшглюм проезду (по гсгриле проезда).

2. Ширина магистрального проезд?,предназначснчого для Мелехов-ос перевозок 
в блоке цехов,фазана для двустороннего движения электропогрузчиков и олекгоотелелек*

3. Иорхлы ширишь цеховых проездов дани для од!.остороннего движения твансповта.
4. Шилина проезда при транспортировке злектропогрузх^ом с ороптатаип рас- 

положетшем вил дана с учетом возможности его поворота на 90°.
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5* Расстояния от проезда до оборудования указаны от наружных 
габаритов оборудования, включающих крайние положения движущихся 
частей, открывающихся дверок к постоянных ограждений оборудования#

6. При расположении канала для транспортировки стружки вдоль 
проезда, размер "В" увеличивается на ширину канала*

7* При двустороннем движении ширина цехового проезда прини­
мается равной удвоенной ширине транспортного средства, плюс 900мм.
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5*8. Цеховые въезды, мм

Наименова­
ние

Минимальный 
проем распаш­
ных ворот

Проем ворот 
и въездная 
площадка для 
негабаритных 
грузов

С х е м а

%
м

ю'

До 26CL 

до 3lQC 

до 360С 

до 4QCC

/

а
w,

■1

- С

~<Т

4
W РЗ W

-лЬ .. до 18 000

В е л и ч и н а  

Б В

4500

200

250

ЗСО

400

250 500

0

1 £ 
t?PiСЙХЭ
Sф
к

р*

is;
§
РЕг*
9 соей t>>



5,9* Размеры униТлщирозанннх пролетов и грузоподъемность 
подъемно-транспортных средств одноэтажных мзхано'соорочнис пехов

■------------
inEpaaa
пролета

йЛГ КОЛОНН 1------- ---- - — hВнсота до низа несу­
щих ко^ст-
РУВД**
покрытия

Отметка 
готовки 
под край с* 
нового 
рельса

Верхний транспорт Напольный транспорт
край­
них

сред­
них Наименова­

ние
Грузоподъем­
ность, т

Нашленова-
ние

Грузоподъем­
ность, т

18 6;12 6;12 4,8;о,0;
7,2;8,4

— Кран подвес­
ной электри­
ческий

I,0-5,0 Электропог­
рузчик,
электроте­
лежка

2,0 - 5,0

13,24 6;12 6;12 10,8 8;15 Кран мосто­
вой элект­
рический 
опорный

8,0;12,5 ТО *8 5,0

18,24 6;12 12 12,0 9,35 То же 8,0;12,5 —  Я ^- 5,0

24,30,
36 6;12 12

15,6;
16,8;
13,0

12,20;
13,40;
14,60

52,0;50,0 ^1» 5,0

24,30,
36

6,12 12 - — *** 80,0;ЮО,0 5,0

ПРИМЕЧАНИЯ: I* При установке в тоолете здания нескольких кранов,размер подкранового рельса 

принимается по крану наибольшей грузоподъемности,
2* При установке мостовых кранов свыше 50 т высотные размеры конструкций 

здания решаются индивидуально*

3* Шаг крайних колонн принимается равным б или 12 н, в зависимости от 
конструкции стеновых ограждений*

4* Подвесные краны грузоподъемностью до 3,2 т могут быть установлены в 
один или два ряда по ширине пролета; свыше 3,2т- в один ряд*

£



5.10. Размеры унифицированных цролетов ж грузоподъемность 
подъемно-транспортных средств многоэтапных механо­

сборочных цехов
размера в м

Сетка колонн 
(кроме верхне­
го этажа)

Сетка колонн
верхнего
этажа

Высота
этажей

Максимальная 
технологическая 
нормативная вре­

Вид подъемно-транспортного 
средства

первого 
к сред­
них

верх­
него

менная (длитель­
ная) нагрузка на 
перекрытие, tfla

6x6 18 х6;24х6 4,8;
6,0

7,2 8,0 Электропогрузчик, электротележка 
грузоподъемностью до 2 т.
Подвесной электрический кран 
грузоподъемностью 1-5 т на 
верхнем этаже

6x9 18x6

1

4,8;
6,0

7,2

1

8,0 То же



5 Л 1 *  Технологические требования к долам

Наименование

Производственная 
площадь (включая 
складские площадки): 
Участок механичес­
кой обработки

Участок сборочный

Участок гидроис- 
хштавдй и мойки дета­
лей с применением: 
эмульсии
содового раствора

Йу эоподьем- 
ность элек­
тропогруз­
чика, элек­
тротележки 
и другого 
транспорта 
на резиновом 
ходу, т

0 .5 - 5 ,0

О,5 - 5 ,О

0 ,5 —5 ,0  
О,5-5,0

Удель­
ное дав­
ление от 
сосредо­
точенной 
нагрузки 
не более 
кПа

IQ*

т

10
10*

Наг­
рузка 
техно- 
логичес+ 
кая, 
кПа

15-60

15-60

15-60
15-60

Применяемая жидкость

вода минераль­
ное масло, 
эмульсия

щелочкой
раствор

бензин,
керосин

Воздействие по пол

Малое
(аа
участ
ке
вшифо™
валь-
ных
работ)

Малое

Малое

Среднее 
(на учас­
тке ра­
бот с 
охлажда­
емыми 
жидкос­
тями)

Среднее
(на
участке 
обкатки 
узлов и

Малое 
не при­
меняет» 
ся

Допус­
каемое 
пыле вы­
деление 
покры­
тием 
ш л а

^Требо­
вания 
к убор­
ке поме» 
щения

Малое
(на
участке
шлифо­
вальных
работ)

Малое

не при­
меня­
ется

малое

Малое

Малое

не при­
меняет­
ся

Малое Возмож­
ность
приме­
нения
маха-
низи-
рован-
ной
уборка 

то же

*



Грузоподъем- Удельное
тггттгяимо

Нагруз- Применяемая жидкость Допуска­
емое пы­
ле вьще- 
ле ни в 
покры­
тием 
пола

Требова­
ние к 
уборке 
помеще­
ния

Наименование
Х1СЛ-> 10 ОЛСЛ“
тропогруэ- 
чика,элек­
тро тележки 
и другого 
транспорта

от сосре­
доточен­
ной наг­
рузки, не 
более,

нологи-
ческая,
кПа

вода минераль­
ное мас­
ло эмуль 
сия

щелоч­
ной
раст­
вор

бензин,
керо­
син

на резино­
вом ходу,г

кПа Воздействие на пол

Неновый склад 
‘ с^лла, зато- 
товок,проме­
ну точный, ком­
плектации, ин­
струменталь­
ный .материа- 
лов, приспо­
соблений 0 ,5 - 5 ,0 10s 15-100

не
приме­
няет­
ся

не приме­
няется

на при­
меня­
ется

не при­
меняет­
ся

малое

Возмож­
ность 
примене­
ния меха­
низирован­
ной 
уборки

Проезд маги­
стральный 0 ,5 -1 0 ,0 2*Ю 3 50-100 то же то же то же то же то же то же

Примечания: I«Выбор полов производится по СНиП П-В.8,-71
2* Грузоподъемность транспортных средств и технологическая нагрузка принимаются 

в пределах, регламентируемых настоящим подразделом норм, в зависимости от 
массы ремонтируемых узлов и деталей, принятой технологии ремонта.
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5,12* Организация складского хозяйства и механизация 
транспортно-складских операций

5*12,1* В  состав складского хозяйства механосборочно­
го цеха входят следующие склада и кладовке: 

склад металла;
склад заготовок и материалов* 
межоперационный склад; 
склад готовых деталей, узлов; 
склад комплектации; 
инструментально-раздаточная кладовая; 
кладовая приспособлений; 
кладовая инструментальной оснастки; 
кладовая абразивов; 
кладовая вспомогательных материалов,

Б зависимости от условий производства склада и кладо­
вые могут быть совмещены,

5.12.2* Цеховые склады и кладовые рекомендуется размещать: 
склад металла, заготовок и комплектующих деталей- по 

технологическому шток у, в, начале производственных подразде­
лений цеха;

склад демонтированного судового оборудования общезавод­
ского назначения -рядом с моечно-дефектовочным отделением*
На складе может быть размещен разборочный участок цеха;

склад комплектации деталей, узлов и покупных изделий- 
в районе сборки механизмов;

инструментально-раздаточные кладовые, кладовые инструмен­
тальной оснастки, кладовые абразивов, приспособлений - в месте 
основного разбора инструмента;

межоперационный склад-между технологическими подразде­
лениями цеха по основному технологическому потоку,

5,12*3, Хранение крупных, негабаритных узлов и  деталей 
должно осуществляться на полу, о подкладкой ш д  них брусьев, 
либо на специальных поддонах;

хранение заготовок, полуфабрикатов и деталей- в унифици­
рованной таре в стеллажах и  штабелях многоярусного хранения;
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хранение инструмента» приспособлений, оснастки и абразивов в 
кладовых - стеллажах различного типа (полочных* клеточных .эле­
ваторных я г*п*),

5.12*4* Транспортирование крупных, негабаритных узлов и дета­
лей следует выполнять цеховыми мостовыми л подвесными электричес­
кими кранами,напольным транспортом; заготовок, полуфабрикатов и 
деталей -напольным транспортом и крапами-штабе л е р а ш . Для подачи 
заготовок и деталей к рабочим местам, в межолерационную кладовую, 
в ОГК и на склад комплектации должны применяться межоперационные 
тележки.

Использование автотранспорта для внутрицеховых перевозок по 
условиям производственной санитарии и пожарной безопасности не 
рекомендуется.

5.12.5. Площади цеховых кладовых хранения инструмента, прис­
пособлений и абразивов при высоте складирования до 2,0 м.

Наименование Объект хранения Плошадь на единицу
наименование
единицы

величина, 
м2

С *  а н о ч н о е  о т д е л е я и е

Кладовая анетрзмвн- i 
тальио-раздаточная

Режущий и вспомо­
гательный инстру- 
меяг.язмерителъ- 
яый инструмент

Металлорежу­
щий станок 
при единичном 
и мелкосерий­
ном производ­
стве

0 ,4 -1 ,2

Кладовая приспособ- 
леаий

Приспособления 
для установки 
деталей на 
станках

То же 0 ,6 —1 ,6

Кладовая инструмен­
тальной оснастки

Приспособления 
и все виды 
инструмента

I . 3 -8 .4

Кладовая абразивов Шлифовальные я Шлифовальный, 0 .5 -1 ,2
полировальные доводочный и

круги полировальный
станок
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Наименование Объект хранения
Длодадь на единицу

наименование
единицы

величина,
М 2

Кладовая вспомо­
гательных материа­
лов

Обтирочные и
хозяйственные
материалы

Основное тех- ■
нологяческое
оборудование

о д

С л е е ; а р я о е  о т д е л е  я и в

Кладовая инструмен­. Приспособления Производственный 0,5-0,9
та л приспособле­ и все виды рабочий в наи­
ний инструмента большей смене

Кладовая вспомо­ Обтирочные и То же о д
гательных мате­ хозяйственные
риалов материалы

т т т ш ж :
I, Нормы ллотдя учитывают двухсменную работу цеха.

При другом ре яшме работы следует ввести поправочные
коэффициенты:

дан односменной работы - 0,85 ;
для трехсменной работы - 1,15.

2« Меньшие значения норм относятся к мелким станкам, 
большие - к крупным станкам.

8. Нормы не учитывают площади для хранения специальных 
приспособлений и инструмента к временно снятым с 
производства изделиям.
Склады для указанной целя следует размещать вне цеха.

4. Общая для обоих отделений кладовая янстрвменталыюй 
оснастки организуется при количестве станков не 
менее 50-тя.

5. Рядом с ИРК рекомендуется располагать заточные отде­
ления и участки настройки инструмента.

6. Инструментально-раздаточную кладовую следует предус­
матривать общую для станочного и слесарного отделе­
ний.



5*12.6. Пяотцади цеховых кладовых хранения инструмента и приспособлений при высоте складирования 
_____ __более 2 ,0 м  ___ _______ __

Объект хранения Продолжи­
тельность 
хранения, 
календар­
ный день

Грузонапряженность на полезную 
площадь (т/м )при высоте уклад­

ки, м

Коэффициент использования 
площади при обслуживании 

транспортом

до 4 ДО 6 до 8 до 10
напольным верхним

Режущий, вспомогательный
и мерительный инструмент 7U-90 0,5 0,8 1,0 1,2 0,25-0,30

I 0,30-0,401
Приспособления:

1
|
11
I

габаритом до 1100x700x500 1
массой до X т 70-90 0,7 0,9 1,1 1,4 0,25-0,30 !! 0,30-0,40

габаритом свыше П О О х 1
700x500 ш , массой
более X т Напольное хранение на участке приема и выдачи



5*12.7. Площади цеховых складов

ТТrv\ ттл
| Грузонапряженность на полезную плотдь,т/м2 [ Коэффициент

Наиме кование Объект 1 
хранения

тельноеть хранения* календар­ный день
Способ хранения использова­ния плошди

в штабелях при обслужи­вании ттппс-
лоштучно в та­ре

» v 1 wiJiCl 3VCIA. портом
наполвним под­вес­высота хранения, м

*i до2.5

s°.со ДО2.0 ДО4.0 ДО6.0

8°.СО ДО10,0
ным

Склад металла Прутковый 
материал i 7 - - 2,0 2.8 - - - 0,25-0.30 оо

 
• • осл <

Склад загото­вок и материа­лов
Крупные я j тяжелые от- I ливки и по­ковки 15 2.4 1

1 _ 0,25-0.30 оо ей 1

Средние и мел­кие отливки и поковки,по рез-i ки |
\
! 20 3.2 1.6 2.2 3.2 4.4 5.6

Мекопе рацион- ный склад де* талей (проме­жуточный)

Крупные и тя­желые детали 15 2,0 — 0,25-0,30 оо Va 1Средние л мелкие детали 20 - 2.8 1.2 1.8 2.4 3,3 5,2



Наименование

---------------!----------

рродолжв- 
Объек* тельность

Грузонапряженность на полезную площадь .т/м** КоэМициент 
использования 
площади при

Способ хранения

хранении хранения*
кален­
дарный
день

в шта

полгут
но

белях

в та-
_ре

в стеллажах

обслужи:
трапспо;

наполь­
ным

ваяии
ртом

подвес- 
я ш

Высота хранения, м

2*5

g
°

.

L
-E

j

до
2.0

ДО
4.0

До
6 , 0

до
8.0

ДО
10.0

Склад го­
товых дета­
лей и узлов

Крупные я 
тяжелые де­
тали 10 1.6

0,25-
0,30

£
ч

о
о

Средние и мели 
кие детали 25 - 2.0 1.0 1.4 1.8 2.4 3.2

Крупные узлы 10 1.0 - - - - - -

Средние гмелкш 
и сварные узл!I 20 - 1.2 0.8 1.2 1.4 2.0 2,6

Склад комп­
лектации

Крупные изде­
лия 6 1.0 - - - - - -

0,25-
0.30

0,35-
0,40

Средние и мел­
кие изделия

i

7 - 1.2 0.8 1.2 1.4 2,0 2,5



В Ш т А Ш г .  Г р у зо н а п р я ж е н н о сть  на  полезную  площ адь с к л а д о в  прим енена  к  у с л о ­

ви ям  ед и н и ч н о го  и  м ел ко сер и й н о го  п р о и зв о д с тв а .

Ц еховы е склад ы  м е тал л а  о р га н и зу ю тся  то л ь к о  в  ц е х а х , имеющих з а го т о в и ­

тельн ы е  у ч а с т к и  по п о д го то в к е  и  п о р е зке  п р у т к о в .

Нормы з а п а с а  х р а н е н и я  н а  ск л а д е  м е тал л а  и  ком плектую щ их и зд ел и й  даны  

с  у ч е то м  н ал и чи я  н а  за в о д е  ан ал о ги ч н ы х  о б щ езаво д ски х  с к л а д о в . 

Гр узо н а п р я ж е н н о сть  у к а з а н а  д л я  у с л о в и й  хр а н е н и я  на  ск л а д е  черны х м е та л л о в . 

П ри хр ан ен и и  д р у ги х  м е тал л о в  в  р а сч е ты  сл е д у е т  в н о си т ь  п о п р а в ку  на р а зн и ц у  

в  п л о т н о с т и .

i.  К  м елким  с л е д у е т  о т н о си т ь  д е т а л и , у зл ы  или  м еханизм ы  в е со м  до 16  к г ;  

к  сред н и м  -  о т  16  до 5 0  к г ; я  крупны м  -  свыше 5 0  к г .



103

5.13. Оптимальное соотношение типов основного станочного 
технологического оборудования.

Группа станков Количество 
стан ков , %

Токарные 5 2 ,0  -  5 6 ,0
Револьверные 1 ,0  -  2 ,0
Карусельные 2 ,0  -  2 ,5
Расточные 5 .0  -  4 .0
Фрезерные 14 ,0  -  1 3 ,0
Зубообрабатнваххцие 4 ,0  -  3 ,0
Строгальные 6 ,0  -  5 ,0
Долбежные 2 ,0  -  2 ,5
Шлифовальные 9 ,0  -  8 ,0
Сверлильные 5 ,0  -  4 ,0

ПРМЕЧАНИЯ5
1 . При расчетном числе станков менее 20 со ста в  станоч­

ного отделения принимается по минимальному комплекту станков 
согласно  рекомендуемому приложению 2*

2 . Указатель основного и вспомогательного технологического  

станочного оборудования приведен в справочном приложении 3 .
5 .1 4 . Перечень тяжелых к  уникальных металлорежущих 

станков | работа которых рекомендуется в  три смены

Группа ставков Основной параьштр 

Наименование Размер, мм

Токарно-винторе зные диаметр обрабатыва­
емой детали над ста*
Н И Н О Й 1250 и более

Доботокарные

Токарные- с вращаю- * 
щимися суппортами и . 
неподвижным и зделк- < 
е м ,-д л я  обработки \
шеек коленчатых в а - * 
лов

)

диаметр обрабатыва­
емой детали

диаметр просвета 
кольца

2000 ж более

1250 и  более
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Группа станков
Основной параметр 

Наименование Размер, мм

Токарно-карусельные диаме тр обрабатываемой
детали

Горизонтально-рас­
точные ’ диаметр шпинделя

4000и более

160 и более

Кошровально-фра вер­
ные для контурного 
и объемного копирова­
ния

рабочая поверхность 
стола

1000x2000 и 
более

Зубофрезерные для 
цилиндрических ко­
лес

диаметр обрабатыва- 
f вмого колеса 2000 и более

Зубострогальныв для 
прямозубых колес

Зуборезные для кони­
ческих колес с круго­
выми (спиральными) 
зубьями

Станки с числовым 
прогашным управле­
нием типа "обрабаты­
вающий центр"
Зубошлифовальные для 
цилиндрических колес

Зубошшфовалвые для 
конических колес

диаметр обрабатыва­
емого колеса

диаметр обрабаты­
ваемого колеса

рабочая поверхность 
стола

Диаметр колеса

диаметр колеса

800 и более 

800 я более

все размеры

1000 и более 

800 и более

5.15* Количество станков отделений (участков) заточки 
и ремонта инструмента и оснастки

5*15.1. Количество ставков заточного отделения (участка), 
обслуживающих металлорежущее оборудование, за исключением зубо- 
обрабатыващего



105

Серийность
производства

Количество ставков заточного отделения 
(участка) от количества обслуживаемых 

основных станков, %

Количество основных станков, единиц

до 40 41-100 I0I-2C0

Мелкосерийное и
единичное 4-3 3-2 2

5.15,2* Количество станков заточного отделения для обслужи­
вания зубообрабатывающего оборудования.

Назначение специализированного 
ставка

Количество и наименование станков, 
для которых принимается один 

заточный станок, вег.

Для заточки червячных фрез 10 одношпиндельных зубо­
фрезерных станков

Для заточки резцовых головок 4 зубострогальных станка 
для конических шестерен

Для заточки Неверов 10 шевинговальных станков

ПРИМЕЧАНИЯ:
1. Общее количество станков заточного отделения определяет­

ся суммой станков, полученных расчетом согласно пн.5.15.1 
и 5.15.2. Если результат суммирования менее 0,5, то 
заточное отделение не создается и заточка инструмента 
выполняется на универсальных станках или по кооперации.

2. Заточные отделения (участки) предпочтительно создавать 
централизованными, для обслуживания всех цехов, размещен­
ных в одном корпусе (блоке цехов).
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5.16. Многостаночное обслуживание оборудования

Группа станочного оборудования
Число станков,обслу­
живаемых одним ста­
ночником

Неавтоматизированные станки широкого 
назначения - токарные, револьверные, 
сверлильные, фрезерные, поперечно- 
с трогальяые, долбежные,плоско шлифо­
вальные , круглошли ̂ овальные,внутря- 
шлиьовальяые, заточные I

Крупные фрезерные, карусельные.рас­
точные, проФильно-строгальные станки 1-2

Станки общего назначения с програм­
мным управлением 1-2

Одяошшшдельяые токарные многорез­
цовые и копировальные полуавтоматы, 
токарно-револьверные полуавтоматы 2-3

Зубообрабатывавдие станка полуав­
томаты 3-4

5.17. Численность вспомогательных рабочих, инженерно-тех­
нических работников (ИГР), служащих я младшего обслуживающего 
персонала (ШП)

Наименование
Ч я о л е н я о с т ь. %

при числе производственных рабочих

до 100 100-250 свыше 250

Вс порога тельные рабо­
чие от количества 
производственных ра­
бочих 16,0 14,0 12,0

Обслуживающий персонал 
от общего количества 
рабочих:

ИГР 12,0 10,0 9,0
служащие 1.5 1.0 0,5
МОП 2,0 1.0 0,5
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5Л 8. Численность вспомогательных рабочих по профессиям

Наименование профессии Норма обслуживания одним ̂ вспомо­
гательным рабочим в смену

Слесарь ремонтник
(по обслуживанию ооорудозааия)
Электромонтер по обслуживанию 
эле ктр ообо ру д ова в ия^ де жур ный
Слесарь-тр уб шр озодчик 

Кладовщик склада заготовок 

Кладовщик промежуточного склада

75 основных станков станочного 
отделения
100 основных станков станочного 
отделения
300 основных станков станочного 
отделения
150 основных станков станочного 
отделения
100 основных станков станочного 
отделения

Кладовщик склада готовых 
деталей
Кладовщик склада готовых узлов

Кладовщик склада комплектации

Кладовщик инструментально- 
раздаточной кладовой
Кладовщик склада металле и 
материалов
Подсобный (транспортный) рабочий

100 производственных рабочих 
слесарного отделения
200 производственных рабочих 
слесарного отделения
150 производственных рабочих 
слесарного отделения
100 производственных рзбочих 
цеха
200 производственных рабочих 
цеха
150 производственных рабочих 
цеха

Водитель злек трот ел емки 
Кашичист крана 
Стропальщик
Уборщик производственных 
помещений

Одна работающая электротележка 
Один работающий кран (с кабиной) 
Один работающий кран (с кабиной) 
3500 изубираемой площади цеха

ПРИМЕЧАНИЯ:
I. При отсутствии средств механизации уборочных работ норма­

тив площади цеха на одного уборщика принимается с коэф­
фициентом 0,7*

2» Общая численность вспомогательных рабочих по профессиям 
определяется с учетом принятого коэффициента сменности. 
При этом, дополнительно к расчетному числу необходимо 
добавлять: рабочих цеховой ремонтной базы;

рабочих, обсдуживапцих эмульсионную станцию; 
рабочих моечного отдаления цеха.
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3. При организация на заводе транспортного цеха водителя 
электро тележек исключаются яз числа вспомогательных рабочих 
цеха.

5Л9. Расход смазочно-охлаждающих жидкостей я материалов 
на их приготовление

Расход на один основной станок

Г р у п п а
с т а н к о в

Смазочно-охлаждаю­
щей жидкости

Материала для при­
готовления смазочно­
охлаждающей жидко­
сти ___

Наимено­
вание

Расход 
(потери в 
сутки)*л

Наимено­
вание

Годовой
расход,
кг.

Токарно-винторезные
Токарно-револьверные
Вертикально-сверлильные
Радиально-сверлильные
Горизонтально-фрезерные
Вертикально-фрезерные
Универсально-фрезерные
Копире вально-фре зерные

Эмульсия 6,0-6,5 Эмульсол 100-120

Горизонтально-расточные
Токарно-карусельные
Бескоясольяо-фрезерные
Карусельно-фрезерные
Продольно-фрезерные

Эмульсия 20-25 Эмульсол 300-350

Продол ьяо-с трогальные 
Фрезено-отрезные

Эмульсия 7-9 Эмульсол 120-135

Координатно-расточные Эмульсия 4-5 Эмульсол 30-00

Зубофрезерные
Зубострогальные
Зубодолбелнне
Шевинговальнда
Резьбофрезерные
Горизонтально-протяжные

Сульфо-
фрезол

3-4 Эмульсол 90-110

Резьбофрезерные
Болторезные

Веретенное
масло

3-4 1 
к

1

lepe теинов 
1аоло

900-1100
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Расход на один основной станок

Группа станков
Одазочно-охлахдающей

жидкости
М а т е р и а л а  д уш  п р и ­
г о т о в л е н и я  с м а а о ч -  
н о - о х л а х д а щ е л  
ж и д к о с т и

Наимено­
вание

Расход 
{потери 
в сутки), 

л

Наимено­
вание

Годовой
расход,
кг

Плоскошлифовальные сода каль­
Кругл ошифовальные содовый

раствор
16-19 цинирован­

ная
75-90

Бесцентрсшлифовальные

Анодно-механические 
Эубошифсвальиые 

Внутришлиновальные 
Резьбошлифовальные содовый

раствор
6-8 сода каль­

цинирован­
ная

25-30

Хонинговальные керосин 3-4 керосин 900-1100

П Р ШШ АН ИЯ : I* Н о р ш  расхода даны для индивидуальных систем охлаж­
дения каждого станка при отстутетвии централизованной рециркуляцион­

ной системы*
2. Для централизованных рециркуляционных систем нормы расхода 

смазочно-охлаждающих жидкостей и материалов для их приготовления 
следует применять с коэффициентом 0,7*

3* Для хранения и приготовления смазочно-охлаждающих жидкостей 
необходимо предусматривать отдельное помещение*

5*20* Общая площадь цеха

Наименование

Размеры станков в плане,мм
мелкие 
до 1800х 
800

средние 
до 4000х 
2000

крупные 
до 8000х 
4000

крупные
свыше
8000х
4000

Общая площадь 
станочного отде­
ления на один 
основной станок,

л  1

20,0 25,0 50,0

100,0
уточняетеч 
по фагт/ческй 
занято; пло­
щади



по

Н а и м е н о в а х к е
Раз веры станков в плане* ни

Мелкие до 
1800x800

Средние до 
4000x2000

Крупные
ДО
80Шх
4000

Крупные
свыше

8000x4000

Общая площадь слесарного 
отделения на одного слесаря 
в наиоолъшей сиене» и2

----------i

I
i

15,0
1_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 1

Г (
Г

[
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 1

S

ПРИМЕЧАВ ИЯ:

I . Норманн общей площади станочного я слесарного отделений 
не учтена площадь эмульсионной станции я моечно-дефектовочиого 

отделения (участка), которая определяется планировкой принятого 
к установке оборудования о учетом пори, приведенных в подразде­
лах 5,5 и 5,6,

2. При организации в цехе ремонтной оавы (отделевин или 
участка ремонтно-механического цеха) ее площадь определяется по 
0НТП-08-83 в добавляется к общей площадв цеха.
Нияставкопром

3. Указатель основного я вспомогательного технологииеского 
оборудования приведен в справочном врмлохенин 3.

4. Общая площадь цеха по вориам подраздела 5.20 определя­
ется при укрупненных расчетах.



5*21* Классификация работ цеха но группам санитарной характеристики
производственных процессов. Требования к размещению отделений, участков, служб 
и хозяйств цеха

Н а и м е н о в а н и е
Группа сани­
тарной харак­
теристики 
производствен­
ных процессов 
по СНиД Д-92-76

Отделение станочное, участки: ремон­
та турбин, ремонта палубных механиз- 
нов, ремонта компрессоров и насосов, 
ремонта судовой автоматики, ремонта i 
топливной аппаратуры ’

1б

Кладовые: инструментальная, мате­
риальная, межоперационная
Склад комплектации 
Испытательная станция С Ш

Отделение слесарное, участок ре­
монта д в е 1в

Требования к размещению отделений, 
участков, служб и хозяйств цеха

в пролетах блока цехов; участок ремонта 
топливной аппаратуры,испытательная стан­
ция СИЛ - в отдельна выгороженных по­
мещениях с противопожарными перегородка­
ми I типа.

в пролетах блока цехов

Эмульсионная станция, заточное отде­
ление

Участок гидравлического испытания 
деталей, моечно-двфектовочное от­
деление

1в

Пв

в отдельных выгороженных помещениях, 
предпочтительно у наружной стены; 
эмульсионная станция - противопожарные 
перегородки I типа

в пролетах блока цехов; 
моечно-дефектовочное отделение пред­
почтительно выделить



Н а и м е н о в а н и е

5* Участок сварки и наплавки, участок 
пайки термосистем судовой автоматики

6. Испытательная станция ДВС

?* Участок зарядки термосистем судовой 
автоматики

8.Участки: испытания т о ш ш в н о й аппара­
туры, консервации топливной аппара­
туры , окрасочный

Группа сани­
тарной харак­
теристики произ­
водственных 
процессов по 
СБиП П-92-76

Пб

16

Ша

Требования к размещению отделений, 
участков, служб и хозяйств цеха

в отдельных помещениях,выгороженных 
против опожарныш перегородками I типа

в выгороженном у наружной стены помеще­
нии с противопожарными перегородками 
I типа с выходом наружу

то же

Ш
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5.22. Специальные требования технологического процесса*

При проектировании механосборочных цехов следует учитывать 
специальные требования* обусловленные особенностями технологи­
ческого процесса.

К специальным требованиям относятся требования по обеспече­
нию:

температурно-влажностного режима, чистоты и скорости дви­
жения воздуха термоконстантных помещений,

виброизоляции оборудования и сборочных стендов

5.22.1. Требования по температурному режиму 

С т а н о ч н о е  о т д е л е н и е

Наименование работ
Класс точности 
станков,на ко­
торых ПРОИЗВО­
ДЯТСЯ обработка

Допустимые от­
клонения темпе­
ратуры от но­
минальной 
(20°С ) в  рабо­
чей зоне* С°

Финишная обработка деталей
типа:

ввалов, втулок; *1.5 :*1.0.
точных отверстий в 
корпусных деталях;

А,С +1, 0 ; ± 0 , 5

винтов, червяков; 
направляющих базовых 
деталей;
прецизионных деталей 
топливной и гидроаппа­
ратуры

i

+ 1,0

Примечание: Большие значения допустимых отклонений назна­
чаются при массе станков (на которых производится обработка де­
талей) - до I тонны, меньшие - при массе станков евшие I тонны.



ш

С л е с а р н о е  о т д е л  в и з е

Н а и м е н о в а н и е
р а б о т

Класе
точности
собираемых
изделий

Допустимые отхлоне- 
нения температуры от 
яомийальной (20°С 
С°, при массе собя~ 
раемнх изделий
до I тонга свД тонны

Предварительная оборка В ± 2,0 ± 1 .5
узлов

Чистовое шабрение, окон- 
нательная сборка и про­
верка узлов

А,С

В 
А,С

± Х,5
±  1,5 
±Т7Г

£  1.0 

± 1.0  

± 0.6
Приемочный контроль

Сборка прецизионных пар 
топливной и гядроаппара»
туры

Испытание прецизионных 
пар топливной я гидро­
аппаратуры

В ± 1 . 5 ±  х.о

А*С, ±  Х,0 ± 0 , 5

± 0 , 5

± 2,0

5 .2 2 .2 . Требования по влажности воздуха

В термоконстантных помещениях должна поддерживаться отно­
сительная влажность воздуха 50 + 10%, соглаоно ГОСТ 8.050-73

5*22 .3 , Требования по чиототе воздуха

В контрольных пунктах термоконо тантных помещений требова­
ния по чистоте воздуха принимаются в соответствия с ГОСТ 8.050-79*
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5.22.4. Требования по окорооти даишеяия воздуха

Н а и м е н о в а н и е

р а б о т

Класс 
точности 
станков, 

на которых 
производится 

обработка

f
Наябаяьлая 
скорость 
ВОЭД>а 
ы/оегс.

Финишная обработка дета­
лей типа валов к втулок, 
направляющее базовых
деталей

3,А,С ' 0,3-0,3

Фшшшная обработка преци­
зионных деталей топливной 
я гкдроапнаратда

а ,а U, 2

йредаатжтелькаа сборка
узлов зд.с 0,3-0,5

Окончательная сборка и в С.3-0,5
проверка узлов А,С 0,2-0,3

в 0,2-0,3
Приемочный Контроль

А,С 0,2



5 .2 2 ,5 . Требования по вибронзоялдии металлорежущего оборудования

С т а н к и Частоты собствен­
ных колебаний

Рекомендуете
значения соб­

Рекомендуемый 
основной вид

Т и п Класс точности, 
параметры, 
чистота поверх­
ности

уалов, определтадос 
чувс твител ыюс ть 
к колебаниям 
основания, 

т

ственных частот 
колебаний станка 
на опорах, гц ; 
вертикальные f E ; 
горизонтальные

/х - /у

виб ро изолирующей 
установки

Вну т рниш ифовал ьные Класс А 
Днб до 200 ш  
9 кд. чистота

60 -8 0 /, = 16-13
f l  = §-s

Виб роизодируюцие 
опоры

Крзтаозшйфованъные Класс А 
Днб io  400 мм 
9 -1 0  класс 
чистоты

5 0 -6 0
(напр. скольжения) 

3 0 -4 0
(налр. качения)

/г = К/ у -  9
Сналр.скольжения)
А  = 10-22 
/о - 5

(напр.качения)

Виброизолирующие
опоры
При резком ревор- 
с е-ваброизадиро- 
ваяннй Фундамент 
на резиновых 
ковриках

Пиоошшшфовальшв Класс А
стал 200x600 мм 
9 класс чистоты

3 0 -6 0 /г - 15-17 

около 5-6

Виб ро изолирующие 
опоры

Зубощифовалъные 
(типа 584М и 5831)

Зубчатые колеса 
5 степень точности

3 5 -4 5 / н = 18-20 Виброизолирован­
ный шунд&дент 
на резиновых 
ковриках



С з а н ] ЕС И Частоты соб­
ственных ко­
лебаний уз­
лов, определяю 
щих чувстви­
тельность к 
колебаниям 
основания,

ТО

Рекомендуемые 
значения собст­

Т в п
Класс точности, 
параметры, чистота 
поверхности

венных частот 
колебаний стан­
ка на опорах, 
гц ;вертякаль-
НЫв У* ; 
горизонтальные

• f*  ^  J y

Одностоечные коор­
динатно-расточные

Класс С 
Ширина стола 
250-400 мм 
8 степень чистоты

30-60 j S  =14-16

Отделочные токарные Класс А 
Д яб »  400 т  
8 кл, чистоты

60-100 ■ fg =18-20

Алмазно-расточные Класс С 
Днб=200 мм 
9-10 кл.чистоты

90-100 =18-20 
J n  =7-10

Рекомендуемый 
основной вид 
вяброязсшфушей 
установки

При ошаракли на 
3 точки-вяброизо- 
лирующие опоры; 
при опяранди по 
всей поверхностя- 
виброязоляроваяяый 
фундамент на рези­
новых ковриках

Виброязоляруюте
опоры

Вяброизолирущие опо­
ры »П ш  длинных ш ш  
составных станинах -
tymjaMeH?.
иброизолярованяый 

фундамент на резино­
вых ковриках
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5.23. Требования взрыво-пожарной ж пожарной безопасности
5.23.1. При проектировании механосборочного цеха необходимо 

руководствоваться действующими противопожарными правилами,нормами* 
т р е б о в а в ш и ,  распространяющимися на производственные отделения и участ* 
ки цеха соответствующел категории производства по пожарной опасности, 
согласно "Перечню производств GP3 к некоторых других предприятии Ш Ф
с указанием взрывном,взрывопожарной ж пожарной опасности",а также 
требованиями по оборудованию средствами пожарной автоматики.содержа­
щимися в указанном "Перечне..,".

5.23.2. При проектировании цеха следует соблюдать противопожар­
ные требования глав строительных норм и правил:СНиП 01.02-85£Н й Д 2.09, 
02-85 и СНнП 11-92-76.

5.23.3. Б проекте механосборочного цеха следует учитывать тре­
бования взрывопожарной и пожарной безопасности, предусматриваемые 
технологическими инструкциями на работы выполняемые цехом.

5.23.4. Механосборочный цех должен быть оборудован пожарным 
водопроводом,а также первичными средствами пожаротушения в соответ­
ствия с "Типовыми правилами пожарной безопасности для промпредприя- 
ткй" Ш.1976г.

5.23.5. Размещение различных производств в одном блоке (кор­
пусе) ,число и расположение эвакуационных выходов следует выполнять 
в соответствии с требованиями СНнП 2,09.02-85 ж СНиП 2,01.02-85.

5.23.6. Цеховые склады и кладовые сгораемых материалов или не­
сгораемых материалов в сгораемой упаковке (смазке) допускается раз­
мещать в общем блоке,отделяя их противопожарными перегородками I типа. 
При размещении в общем Олоке цеховых складов нефтепродуктов следует 
рутсоводствоваться уда занял1 от раздела 12 СНкИ П-106-79.

5.23.7. В цехе должны быть предусмотрены средства связи для 
соединения с пожарной охраной.

5.23.8. Во взрыво- ж взрывопожароопасных отделениях и участках 
цеха необходимо предусматривать системы автоматической сигнализация, 
предупреждение об образовании в воздушной среде взрывоопасных кон- 
цеитрацжЛ вредных паров,f сблокированные с установками аварийной вен- 
tbwoeh ж пожарной сигнализации или автоматического пожаротушения в 
соответствии с требованиями "Перечня производств судоремонтных заво­
дов ж не'оюгых других предпринят i Ш 2 с указанием взрывной,взриво- 
хкиярноп и пожарной опасности".

5, 3,9, ООео ie”eписать проеспали и годл ездачж пожарных машин 
к здпнию цегл с л ^ т ^ т  гтрг купать по CJatfl Я-89-8С.



1X9
5.23*10. Мойка х обезжиривание узлов ж деталей должны проие- 

3оддться негорючими растворам* х составами»
5*24* Требования безопасности труда и производственной 

санитарии*
5,24.1* При проектировании механосборочного цеха необходимо 

руководствоваться РД31 *83.01-80 и другими нормативными документа­
ми по безопасности труда и производственной санитарии, указанными 
в рекомендуемом приложении I*

5.24.2, В проекте механосборочного цеха должны быть соблюде­
ны следующие требования;

пульт управления испытательной станции ДВС должен быть в 
звукоизолированном помещении, оборудованном телефонным аппаратом 
со световой сигнализацией;

участок ремонта и испытания баллонов должен быть размещен 
в отдельном специально оборудованном помещении с температурой 
воздуха не менее 12°С;

гидравлические и пневматические испытания баллонов должны 
производиться в бронезащитных устройствах;

моечные машины должны быть оборудованы автоматикой, отклю­
чающей подачу моющего раствора и ополаскивающей воды при нерабо­
тающей местной вентиляции, а также при открывании дверей, если 
вместо шторных закрытий технологических проемов применяются двери;

пайка и зарядка термосистем судовой автоматики должна выпол­
няться в вытяжных шкафах;

рабочие места на участке консервации должны быть оборудованы 
местной вытяжной вентиляцией*

приготовление и хранение смазочно-охлаждающих жидкостей 
должно осуществляться в отдельных помещениях, оборудованных вы­
тяжной вентиляцией.

5*25. Охрана окружающей среды,
5.25,1* Согласно природоохранительному законодательству и 

условиям производства механосборочного цеха судоремонтного завода, 
охране подлежат водная среда и атмосферный воздух.

5.25.2. Проект механосборочного цеха должен содержать решения 

по предотвращению загрязнения окружащей среды:
водной среды - от участка разборки механизмов, мойки и дефекта^ 

щ ш  деталей (моющая жидкость , машинное масло, керосин); испытатель­
ных станций ДВС С Ш  (охлаждающая вода); участков приготовления 
эмульсии; от загрязненных вод, образующихся при мойке и уборке ио­
лов производственных помещений цехов;
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атмосферного воздуха - от испытательных стаятлй ДВС (вых­
лопные газы от испытуемых двигателей); выброса воздуха общеоб- 
меняой вентиляцией; выброса воздуха от сварочно-наплавочных 
постов; выброса отсасываемого воздуха от технологического обо­
рудования.

5.25.3. При проектировании необходимо руководствоваться 
требованиями санитарных норм и правил, стандартов, руководящих 
документов по охране окунающей среды, указанных в рекомендуе­
мом приложении I.



6. К О Р Н У О Н Ы З Ц S X  А .
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6♦ К О Р П У С Н Ы Е  Ц Е Х И

6,1. Размеры рабочих мест по обслуживанию технологического 
оборудования, мм

Наименование
оборудования е к и а

Расстоя­
ние

Макси­
мальные
размеры
обраба­
тываемой
детали

I. Ножницы с 
наклонным 
ножом 
(гильотин­
ные)

—

-и.а £~Л&Л-

ф Ш  \s \ 1

aj* 800
а % т 1300

6j*8000
б2«2000

Ш - - }  I s f l i r i ;

■гг:
------- 1-------- -

Условная граница рабочего 
- места

2, Пресс- 
ножницы 
комбини­
рованные

aj* 800
«£*» 1300

3. Машина 
листопра­
вильная, 
много­
валковая

Ш
f t

= П  1 ,

•1 :
А

~Т

- V - ' ^fl
1— ^ — 1

aj* 800
al*1800 

во*1300

6j*2000

б2*1300

вг б000
(с учетом 
предвари­
тельной 
порезки 
профиля 
по длине)

6j*8000
б2*2000
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оборудования Эскиз Расстоя­
ние

Максим 
мальные 

>н

тнваемой
детали,

Л

14. Сварочная 
машина точеч­
ной, стыковой 
сварки f e i

u i
tf1
rt

л и

4 F

15. Мацгата д л я  
ш о в н о й  оварга

Л 1

■fl

0

- | s r a i l  J
- L L J - 4 J

Г \ ~ 2 »
о

Z Z I

IL.

av

4 Lч 7
L c n >

К .  Сборочно­
сварочная 
п о з и ц и я  даточ­
ной линия

4 й
Г;

т
щ

_ _ 1

д ш З
и г ±

'в-
ЛИ

•у
ГГЦ

ф

1

+■

г

П Ж “
.J

А,я аоо а ■ з з о о
Я*« 1000

• 3000 
$, - 1600

о,- аоо
О,- 1300
a = iooo

iaoo
VЬ , -  к о о

I

а , -  а о о

а,- 1300
о  - к о о

£ ,я  8000 
S,* 4000
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Наименование
оборудования Эскиз

Макси» 
Раостоя- мальные 
ние размеры

обраба­
тываемой
детали

17* Многопосто­
вой сварочный 
преобразова­
тель или вы­
прямитель для 
электросварки

$
А А 1

—
-  & — - 0f

а, * 500 
0} » 1500

18* Однопосто­
вой сварочный 
преобразова­
тель или вы­
прямитель для 
электросварки

0 , - 5 0 0

900

19. Кабина сва­
рщика
А - стол свар­

щика
А; - сварочный 
аппарат с 
подающим ме­
ханизмом 
А4- и с т о ч н и к  
питания

а ,  «  а о о  

аэ *  i o o o



TZ*
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Наименование
оборудования Э с к и з Расстоя­

ние

Макси­
мальные
размеры
обраба­
тываемой
детали

23* Стенд для 
разметочных 
и сборочно­
сварочных 
работ (пос­
тель, кондук­
тор)

24. Кондуктор 
для изготов­
ления секций 
и верхнего 
строения су­
дов

8 о о
tfjsIOOO

25. Шкаф су­
шильный для 
электродов

б о о



X3I

Наименование
оборудования

Э с к и з Расстоя*
иие

Макси­
мальные
размеры
обраба­
тываемой
детали

26* Поточная 
линия правки* 
очистки пас­
сивирования 
металла* где:
А/ -правильные 

вальвы*
А« -дроб сметная 

установка*
А3 -камера для 

пассивиро­
вания*

А*-кантователь,
А5 -рольганг 

вертикаль­
ный *

А,-рольганг 
горизон­
тальный

о, г 800 
^*1000

4 = 8000 
1800
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Условные обозначения

А - технологическое оборудование;

Б - обрабатываемая заготовка (деталь);

С, Т - складочное место заготовок;

Д, Р - складочное «сото деталей;

aj - расстояние между оборудованием и складочным
мостом либо границей рабочего меота (кроме обору­
дования для сварки и тепловой резки)t складочным 
местом и границей рабочего меота;

qI -расстояние м*жду гибочными либо правильными вальцами 
и границей рабочего моста (в направлении движения
листов);

а£ - расстояние от подвижного конца обрабатываемой 
заготовки {летели) до границы рабочего либо 
складочного места;

а3 - расстояние между оборудованием для сварки и тепловой 
резки и складочным местом либо границей рабочего 
меота;

б1**1 Длина обрабатываемой заготовки (детали);

б2 - ширина обрабатываемой заготовки (детали)*
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Припадания: I* Размеры складочных меот материалов, заго­
товок и деталей у технологического оборудования принимаются в 
соответствии о габаритами Обрабатываемых материалов, заготовок 
деталей и узлов.

2* При установка оборудования на выступающем иад полом 
фундамента, когда контур фундаменте в плане находитоя аа преде­
лами габарита оборудования, выступающая часть фундамента засчи­
тывается в габарит оборудования, от которого нормируется рас­
стояние до границы рабочего места, мест складирования и т.д.

3* Для смежных рабочих меот проход между соседними места­
ми складирования материалов, заготовок и деталей следует при­
нимать общим.

4. Размерами рабочего моста учтено использование средств 
механизации: направляющих рольгангов, отсек о шаровыми опора­
ми, поворотных кранов, устройств для складирования деталей, 
сргоснастки и сбора отходов*

5. На каждое стационарное рабочее меото для огневых работ 
должно быть отведено, исключая площадь, занимаемую оборудова­
нием и проходами:

при злектрооварке
при газокислородной резке
при плазменной резке -  по  Я  Э Я  о  о  д ц и  н
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6 .2 . Расстояния наяду оборудованием, складочными местами 
и элементами эдания, мм

Наименование Э с к и з
Услов­
ное обо- 
значение

Размер

I. Расстояние от сте­
ны (колонны) до бо­
ковой или галькой 
стороны станка

/ / / / / / / / / / / / / /

[ _ ] »  1 _ 1  
9

а 800

2- Проход между боко­
выми сторонами стан­
ков:

при односторонним 
движения несамоход­
ных тележек

при двустороннем 
движении несамоход­
ных тележек

с 1_  

1 ;
*

1*
d

б

н о о

1600

3* Проход между уста­
новками механизиро­
ванной сварки С

ммм*

>мммш1 б 1500

4* Расстояние от сте­
ны (колонны) до одно- 
постовых и многопо­
стовых сварочных 
источников питания

/ / / / / /

а 500

tf

□ “ 1
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Примечание* При выборе высоты пролета необходимо учитывать дли­
ну застрошси, габаритную высоту груза и расстояние от подкрано­
вого пути до грузового крюка грузоподъемного устройства*



6 .3 . Цеховые проезда, мм

магистраль­
ного про­
езде

Зцрвва цехового провала 
При транспортировке 
механизированным 
транспорта*: напольным 
(аяактродагрузчикн, 
аквктротйяакки. елекгро- 
тягэтй) лян верхним 
( te n  эяеетритеекяе,
мостошве опорные л
им яеав» лрввв!

■расстояние 
от провала
до габарит* 
оборудава-
КЯЯ М 6КЛв̂
дечздяо
«есзд

1 *1 ^  »*2 **3

«500 22GD

2700 *1^ V  *3»

3600
*  щшш~
маются во

s

4000 A«S*Xe



следует понимать размер вЗрнмечашкг I ,  Поя размерам транспортируемой детая*. узла 
направления, иартвдикуяяряом проезду {во адрине проезда),

2 , Оираяа мало Трального проезда, предназначенного дан межцеховых перевозен в блоке 
цехов, указана дав двустороннего движения электропогрузчиков ■ злектротележех..

3 ,  Нормн п р я в  цеховое проездов даны для одностороннего движения транспорта, Пря 
двусторонне* движения ширина пахового проезда пригашается равной удвоенной дарю» транс­
портного средства,увеличенной на 900 ж .

4 . Сарана проезда пре транспортировке электропогрузчиком с фронтальным расположением 
вал дана е указом возможности еш  поворота на 90°.

5 . Расотонная о* проезда до оборудования указаны от наружных габаритов оборудования, 
вюшчаадиг крайнее положение движущихся частей, открывающихся дверок, поетонвашс ограждений 
оборудования ада подвижных концов обрабатываемых деталей.
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6 ,4 . Цеховые ВМЗДЫ, ш



6,5* Размер** унифицированных пролетов и грузоподъемность подъвши)-
транопортаых средств

Размер пролета, и Вид подъемно-транспортного средства

Гарина
пооле-

1 а г •
кплпнн

Знсота до 
низа несу­
щих конст­
рукций 
покрытия

Э щетка Верхний транспорт Напольный транспорт

та Край- I
НИХ

Р е д ­
ких

подкра­
нового
рельса

Наименование Грузо­
подъемность , 
т

Наименование Грузо­
подъемность,
т

18

6; 12 6; 12

^ t&;6 *0; - - - Электропогруз­
чик, тележка с 
выносной стре­
лой, электро­
тележка

2,0

L8; Zk ' б;
2

6;
12

?,2;8Д — Кран подвес­
ной
электричес­
кий

3,2; 5,0; То жэ 2,0

10,8 8,75 Кран мосто- 5,0; 8,0 Я 2,0
6; 12 6; 12 ' 8,15 ■ вой

. электричео-
3,0;12,5

18; 24
7,75 КИЙ 20,6

12,0 9,35 8,0; 12,5
6512 12 13,2 10,55 1



Размер пролете, к ! Зид подъемно-транспортного средства

Гирина
тооле-
та

Шаг колонн f e S T ?  *21*ГНЭЙ нecv-
Отметка 
т* плоится

Верхний транспорт Напольный трезнспорт

Край- [Сред- цдас яонст-
НИХ (НИХ (РУКЦИД

1 докрытая

подкрано­
вого
рельса

Наименование
Грузоподъем­
ность ,
т

Наименование
Грузо­
подъем­
ность , т

18 ; 24 6Д2 i2
12 ,0 8 ,95 Кравмостовой

электрический
20,0$ 32,0

Здектрогюгспгэ- 
чик, те лежка о 
выносной стре­
лой *электроте­
лежка

i
5,0

13,2 10,15

24} 30$ 
36

6$ 12 12

12 ,0  
Н  *2

8 ,9 5  
j 10,15

Крав
Г мостовой 

элактркчее- 
кий

2 0 ,0 } 32 ,0 Электропогруз­
чик, тележка 
о выносной 
стрелой* 
злекгроте лежка

5 .0

12,0  | 8,60 
15,2 1 9 ,8 0  
16,8 13,40 
18 ,0  jl4 ,6 0

3 2 ,0 ; 50 ,0

Прямечаняк: X* Пря уеяшовяа *  вреяега адяню ввсаолъках кранов размер подкрааового 
рельса пряавмаетея по хряяу аешбвльпей груаоаодммноста.

2 . E ar краКвах колов* прваниятся резва* б для 12 к »  завясямостя от конструкця* втя- 
аовых огреяденяй.

3 .  Пря высоте цеха б к  я» ваза яясуяях ковструкцвй покрытая допускается установка 
подвесвого храна, грузоподъемность® до 2  s e a l, есла это требуется кояхретта*я усд оам ж .

4 .  Подвесные краны, грузоподъемностью 3 ,2  тошш а мевев могут быть устааоваеяв в 
о д »  дабо два ряда во вараае вроемте, сват  3 ,2  тонны -  в  одан ряд.



6*6* ТехВОДОГШчеСКНе требования к

йеимвшгввшю
!

Грузоподъем­
ность ЭЛ8ВТ- 
редтгрузчика, 
эдзктроте­
лежки К ДР5»  
го тракепор­
те кв р вэя- 
вовсю ходу* 

т

Удельное 
давление 
от сосре­
доточен- 

‘НОЙ вен 
грузки 
вс бслещ

кба

Нагрузке [ 
Техноло- \ 
гачаскэя,|

I

При
1

воде

меняемая жидкость

кине- цздоч- 'бен- 
редь** нов |зив, 
нов п аст- [кепо- 
масло 1вор icseh

Долус- I 
КВ9К08 )
пкле-
ВЫД9—
дени 9 
покрн- 
тием 
пода

Трвбова -  
ни в к 
уборка 
помеще­
ния

j
1 . .........

кОв
Воздействие в *  под

Заго то м та  лбннй 
учасмж

0 ,5  -  5 ,0 ю 3 15-60 1 г S|
* надое

1

надое Везмож- 
вость при­
менения 
механизи­
рованной 
Сборки

Сборочно-сввроч- 
вяй участок

ОД -  5 Д 10®

i_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

15-60 i То ха Те ж  То ж 5 *
н р ю »-
д еетсяt

То »в } То *в
11

r |

Сдеаврно-корпуе- 
ннй участок

ОД -  5 ,0

1_______________ _

ID * 15-60 1 Эв Ивам Наша
 ̂тзи— . 
t ш я »  ;
! в « я -  |
i !

1----------------i_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ :----------- ------------ -----------

j
1

; t 
i

i



Наименование

Грузоподъем­
ность элект­
ропогрузчи­
ка, электро- 
тележки и 
другого 
тоанспорта 
на резиновом 
!СОДУ>ж

Z

Удельное 
давление 
от сосра-г 
до точен­
ной на­
грузки, 
не более,

кИа

Нагрузка
техно­
логичес­
кая,

кПа

Применяемая жидкость Допус- 
каемое 
пылави­
де ленив 
покры­
тием 
пола

Требова­
ние к 
уборке 
помеще­
ния

вода
мине­
раль­
ное
масло

щелоч­
ной
раст­
вор

бен­
зин,
керо­
син

Воздействие на пол
i

Участок обработай 
легких сплавов

0,5 ♦ 5,0 ю э 15-60 Малое Малое Малое Не
приме­
няется

Малое Возмож­
ность 
примене­
ния ме­
ханизиро­
ванной 
уборки

Участок ремонта 
люковых крышек

0,5 * 5,0 I08 15-60 То » Не
приме­
няется

Не
приме­
няется

Малое То же То же

Учэстов ремонта 
котлов

0,5 * 5,0 ю э 15-60 Сред­
нее

То же 'Ла ло е Шалое _п_ -И-

Стенд гидравли­
ческих испытаний

0,5 * 5,0 ю 3 15-60 Боль­
шое

-И- Je
приме­
няется

Не
приме­
няете?

-И- -ti-

___ 1



Наименование

Грузоподъем­
ность элект­
ропогрузчика 
электроте­
лежки и 
другого 
транспорта 
на резиновом 
ходу,

т

Удельное;Нэгрузка Применяемая жидкость Допуо- Требова­
ние к 
^бооке 
поме­
щения

давление 
от со­
средото­
ченной 
нагруз­
ки не 
белее,

кПа

техви-
логичес-
кая,

|мине- 
вода .раяь- 

ное 
•масло

щелоч- бед­
ной ЗИН, 
раст- керо- 
ВОР син

каемое
П Ы Л9ВВ-
деление
покры-
тием
пола

кПв

Воздействие на пол

iViecTo про­
филактического 
ремонта лневмо- 
и газоразатель- 
ного инструмента

0,5 -  5,0 Юэ 15-60 Налое Целое Не
приме­
няется

Малое Не до­
пуска­
ется

Возмож­
ность
примене­
ния
механизи-
раванвой
уборки

Цеховые склады, 
кладовые мате- 
риа до в,инотрумен- 
таt оснастки, 
приспособлений в 

др.

0,5 -  5,0 I08 15-100 Не
при­
меня­
ется

Be
приме­
няет-*
;я

То же Be
приме­
няется

Налое То ж»

Г - ■
! Магистральный 
1 проезд

0,5-10,0 2*108 50-100 То же № же -Я- То же ja_

Примечания: I. Выбор долов производится по СНиН H-BJ3-7I.

2» Грузоподъемноеть транспортных средств и технологическая нагрузка принимают­
ся в пределах» регламентируемых настоящим подразделом норм» в зависимости от массы ремон­
тируемых узлов и деталей» принятой технологии ремонта*
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6*7« Органивеция окхадокого хозяйства а 
механизация травопортно-окладоких опврадяй!

6.2.1. В воотвв складского хозяйства цеха вхадяс< 
кладовая материалов}
инструментально-раадаточная кладовая (ИРК) i 
«ладовая злактрооварочных материалов; 
кладовая электросварочного оборудования я оонаотки; 
кладовая газорезаяельной аппаратуры; 
мажоперацкокная кладовая (площадка)| 
кладовая (оклад) комплектации*
6,7.2» Цеховые оклада к кладовка должны размещаться по 

технологическому потоку в местах, наиболее удобных для ободу 
хивения рабочих!

кладовая материалов, ИРК, кладовые электроаварочных дата» 
риалов, алактрооварочного оборудования и оонастки, гавореаа- 
тельной аппературк *  в наосах основного равбора материалов, 
инструменте, оборудования и оонаотки;

мажопарационкма кладовка я плоцадки *  во основному техно- 
логическому потоку между производственными учеотхамя я отделе­
ниями}

кладовая (оклад) комплектации -  в конце технологического
потока,

6.7,8. При организации окладокого хоаяйотва следует учиты­
вать способ хранения й транопортировки материалов, заготовок, 
уалов и деталей. При атом транопортные операции ракомендуетоя 
осуществлять следующими споообени:

листовой и профильный металл со оклада стали к местом 
окладярования у технологического оборудования - кранам, по­
грузчиками и другими подъемио-транопортными оредотвами примени­
тельно к конкретным условиям}

заготовки и мелкие грузы и детали металлоконотрукций долж­
ны храниться в специальной унифицированной тара и гранопортиро- 
ватьоя цеховыми кранами, электропогруачикам, электро тележками, 
а так же другими видам цехового транспорта;

крупные металлоконотрукций, уалн и детали большой маоон 
должны храниться на специальных площадках и транспортироваться 
цеховыми мостовыми кранами.
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При складировании узлов и да илей большой маооы, при ко­
торой нагрузка на площадку превышает допускаемую, необходимо 
применять подкладки, раооредотачивающие нагрузку до долуокэе- 
мой.

6 .7 .4 . Транопортные операции о применением автотранспор­
та для внутрицеховых перевозок по уоловили промоанитарии и 
правилам пожарной безопасности практиковать на рекомендуется.

Межцеховые транопортные операции следует осуществлять о 
использованием воех видов заводского транспорта.



6*7*5* Плонвди цеховых кладовых

Нледадь ва едяяяцу
Нашевование Назначение

Наименование
Величина в м* для цехов с годовая 
выпусгом сменяемой стали» т

едяяицы да
2300

2301*
4750

4751+
7100 ■Эй* 9401 я 

более

Инструменталъшь-
раздавш ая
кладовая

Хранение я выдача ин­
струмента, зшевможн- 
струмента, приборов» 
аппаратов, шлангов* 
приспособлений я лр* 
Профилактика пневмо- 
инструмента

Проянводстаен- 
ннй рабочий -» , 
вая большей 
смеяв

0 .4 5 0 ,40 0 ,35 0 ,30 1 0 ,25

Кладовая матерма- 
лов

Кладовая газореза- 
теяъяой аппаратура

Хранение и выдача рас­
ходного количества ма­
териалов, метизов, 
спецрдеады, ш

Хранение, профилактика 
ж выдача газорезатель- 
ной аппаратуры я клан- 
го»

_

Спясочный ребо- 
чяй я наяболь- 
. вей смене

Газорезчик в  
надбольшей 
смене

0 ,0в 0 ,0 7 0,06 0 ,05 0 ,0 *



Наяменованяе
п л о я  я  я ь  i t в Д Ж ЕЖ Ц J

Д»яюгстйи«а
Ватеаова&же

«•цмятта
Величина в  и * для цехов с 
годовш выпуском сменяемо# 
сталж, *

ЯО 2300 2Э01*|
4750

4751»  j 
7Ю0

7101*
9400

9401 Я 
боям

Оря ручной р е»-
же 0.90 0,80 0.70 0J60 0,90
Оря мвхшшаяро-
ванвоВ р ем » 1.00 0.90 0.80 0,70 0.60

Кладовая ялекхро- Хранвяжв ж «ир»ш> Э ави росвярвв
я сд о вар го вй  про­ амктродш^адактредвоВ я нааболмвй

волок! ■  фшюоа проводок! я  фяиоов смене
щм ручаеж с в а р »  о J50 - $ Ж " 0,40 “ о Ж о.эо
пря Явханявшро-
ваняо! сварке 0,80 0,70 0,60 0,50 0,40

Хдадовав а х ш р о - Храненшв.ввдачя я лрс- Элеиросварвис
сварочного обо]ряден фялаххава «яаквроева- |рауд!Ш»а«р̂ яс>1шяЖ
ваяияг ж освашвш речного оборздпваяяя сварка в  наабор —

я п  ручнев я  маяавява- ■ ев смене
рованвоВ еварш 1,10 1,00 0,90 0J90 0,70



Наймевоваале Навначвние
Площадь ш  едянхцу

Валменованхе
Велгаяа в м * для цехов е годовш 
выпуском сменяемой стал*, т

едкяхда
до
2300

2301*
4750

4751+
7100

7X01*
9400

9401 л 
более

Медоперационям
кладовая

Хранение обработанннг 
деталей в  нврю д манду 
операциями обработки 
я  т р е д  оборкой

X т  выпуска 
обработанной 
новой с т а »

0.07 0,06 0,05 0.04 0,08

Цеховый склад 
ксмпдектацмж

Комплектация наделяй 
т р е х  установкой я  
монтажом

I  у выпуска 
обработанной но­
вой стали

0.0» 0.08 0,07 0.08 0.05

§

Првмеяаяжя: I .  При совместном хранении инструмента, оборудования и оснастки 
ооответсгвуш ве иормв площадей суммируются.

2.  Цеховнй оклад нодяекташ ш  является частью общезаводского склада 
комплектация и длодадь его в  паховую площадь не включается;
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6.8. Примерное распределение трудоемкости корпусных 
раоот по видам.

Натоно ванне 
рвбот

Соотношение 
работ, % Наименование

технологического

Вов го в т .ч .
ота ночных 
работ

оборудования

I .  Очиоткв ■ раокон- 
оврвация

8 - Механизированная 
линия о комплектом 
ванн

Z. Правка механичес­
кая и ручнея 5 э

Правильные вальцы и 
машины

8» Разметке к провер­
ка 4 -

4* Резка механичасквя 8 8 Ножницы G наклонным 
ножом, диоковые, 
выовчные, преоо-нож­
ницы

5. Резка газовая II 5 Машины и аппараты 
для механизированной 
газовой резки на 
специализированных 
местах.

б. Гибка механичес­
кая и ручная

7 5 Гибочные вальцы и 
машины,
пресса гибочные

U Сверление I I Радиадьно-сверлмдь- 
ные и вертикально- 
сверлильные столки



Наименование
работ

Соотношение 
работ, %

-------------------  '1

Наименование
технологического

оборудованияВсего
В т,ч*
станочных
работ

8, Работа о пневмо- 
инструменто» 4

1

9, Прочие станочные 
работы 2 2

Стенки для обработ­
ки и гибки труб

ХО, Слесарные работы 8 -

II, Сварка и неплавка 18 б Сварочные машины, 
установки и аппара­
ты для механизиро­
ванной оварки на 
специализированных 
местах*

12. Испытание на во­
донепроницаемость 4 тт

13, Такелажные работы 3 -

14. Нонтайные и де­
монтажные работы 2? -

Выполняются на от­
крытых площадках и 

на судах

Итого: 100 25

Примечание, Примерный состав минимального комплекта основного 
технологического оборудования (при расчетном коли­
честве основного оборудования менее 9 единиц) ука- 
эпн в рекомендуемом приложении 2*
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6 .9  Численяоо» вспомогательных рабочих, инжеяерно-тех- 
ничвокях работников (ИГР), олукапшх я младшего обслуживающе­

го персонала (ШП)

Численность* %
Нашеяоваяде

Щ Щ  :годовом выпуске сменяемой сталн, т

2Эо8 Я В * 4751ч.
7100

7101*
9400

9401 И 
долее

Вспомогательные 
рабочие от коли­
чества производ­
ственных рабочих 16 18 11 9 7

Обслуживающий пер­
сонал от обоего 
количества рабо­
чих:

ИГР 30 9 8 7 6
Служащие 1.5 1.5 1.0 1.0 1,0

МОИ 2.0 1 .5 1.5 1.0 1.0
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6.10» Численность вспомогательных рабочих по профеооиям

Наименование профеоом Обслуживаются одним вспомога­
тельным рабочим в смену

Слесарь-ремонтник 
(по обслуживали» обору­
дования)

50 единиц основного техноло­
гического оборудования

Электромонтер по обслужи­
ванию электрооборудования

100 единиц основного техно­
логического оборудования

Сл есарь-инс трументалышк 
(кладовщик ИРК)

150 производственных рабо­
чих

Наладчик кузнечно-преооо- 
вого оборудования

IS единил куанечно-преооового 
оборудования

Наладчик оварочного я 
газорезательного оборудо­
вания (кладовщик кладовых 
газорезательного, оварочяого 
оборудования и инструмента)

35 единиц сварочного и гаэоре- 
зательяого оборудования

Кладовщик 150 производственных рабочих

Комплектовщик изделия 
(кладовщик склада комплек­
тация)

150 производственных рабочих

Подсобный (транспортный 
рабочей)

150 производственных рабочих

Машинист крана (крановщик) Один работающий кран (о каби­
ной) в смене

Стропальщик Один работающий край (е каби­
ной) в смене
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Наименование профеоош Обояуживавтоя одним вспо­
могательным рабочим в омеяу

Водитель елехтротелеижи Одна работающая влектро- 
тележка в смене

Уборщих производственных 
помещений

8500 убираемой площади 
цеха

ПРИМЕЧАНИЯ;
1 . При отсутствия оредств механизация уборочных работ 

нормативов площади цеха на одного уборщика принимается о 
коэффициентом К=0,7.

2 . При организации на завода транспортного цеха води­
тели влектротележек исключаются ив числа вспомогательных 
рабочих цеха.

3 . Общая численность вспомогательных рабочих по про­
фессиям определяется о учетом принятого коэффициента смен­
ности.
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едх. Общая площадь цеха

В е д а ч в н а в м»
Шименоваияв яра годовом вылуове вменяемой отали, t

ioo ЯЙ* щ *
9401 а 
боЛее

Общая площадь цеха 
ва единицу основ- 
йоГО Технологиче­

ского оборудования 
0 учетом оргаяяза- 
цвв рабочего меота 90 ЮО по 190 I»

Прамечашш
I» Пря орваняаацкя в цехе ремонтной баек (участка ремонт- 

но-мехаяячеокоРо цеха) площадь ее определяется до ОМП-ов-еЗ
Мянотаядопром

л добавляема я обпей влощадя цеха.
8» Указатель основного я вспомогательного техяологячеояого 

оборудован» праведен в справочном пряложешш 3 .
В . Общая площадь цеха оо нормам a . 6Л1 определяется ара 

Укрупненных расчетах.
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6.12. Классификация работ цеха по группам
санитарной характеристики производственных 
процеосов. Требования к размещению учеотков

Наименование

Группа
санитарной ха­
рактеристики 
ппоизводстнен- 
ных процэссев 

по
СНиП П-92-78

Требования
к размещению участков

Очистка и грунтовка 
листового 41 профиль­
ного металла.

В б в южных районах - 
на открытой площадке; 
в северных районах - 
в специальном помеще­
нии с противопожарными 
перегородкам* I типа.

Заготовительный
участок. I б

в пролете блока цехов 
ж на открытой площадке

Сборочно-оварочный
участок. П б То же

Слеоарно-корпуоный
участок. I б в пролете блока цехов

Участок обработки 
легких сплавов. I б То же

Участок ремонта 
люковых крышек. 1 б

в южных районах - на 
открытой площадке до 
60-70Д общей площади; 
в северных районах - 
в специальном помещении

Участок ремонта 
котлов*

I в в пролете блока цехов
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Наименование 
работ, участка

Груша
оанитарной хво­
райте рис тики 
про иа во до твенннх 
процессов go 
СВиП П-92-76

Требования
к размещению участков

Испытание корпуоньсt Выполняется в цехе»
конструкций и со­ на открытой площадке
судов на водонепро­ либо на месте установ­
ницаемость. 
Ремонт судовых

П в ки.

якорных целей* fi б не открытой площадке 
-  в южных районах;
в специальном помеще­
нии -  в северных 
районах.

Примечем»; I ,  Coots* технологического оборудования рроиа- 
водотвенннх учаотков цеха, устанавливаемого 
ив открытых плочадкех, регламентируется требо­
ваниями Госстроя СССР (письмо № АБ-4137-20/9 
Ot 15.08.79 I*.).

2 . При оварка металлов я оплввов, сопровождаемой 
выделением окислов маргавца, никеля, хроме, 
меди я других вредных веществ, отнооящихоя 
ко 2 классу опасности по СИ 245-71, оборочно- 
сварочянй участок следует относить к труппе Ша 
оанитарной характеристики производственных 
процессов.
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6 ,13 . Требование взрывопожарной а пожарной безопасноети
6.13Л . Пре проектировании корпуоного цеха необходимо руко­

водствоваться действующими противопожарными правилами.нормами я 
требованиями, распространяющимися на производогвеяные отделения, 
учаотки, рабочие места цеха соответствующей категория производ­
ства по пожарной опаоноотя согласно "Перечню производств СССР и 
некоторнх других предприятий MW о указанием взрывной.взрывопо­
жарной я пожарной опасности", а та tote требованиями по оборудова­
нии средствами пожарной автоматики, содержащимися в указанном 
•Перечив,,,".

6 .1 3 .2 . В проекте корпусного цеха следует учитывать требова­
ния взрывопожарной я пожарной безопаоностя,предусматриваемые тех­
нологическими инструкциями да работы, выполняемые цехом.

6 .1 3 .3 . Короуояый цех должен быть оборудован пожарным водо­
проводом, а также первичными оредогвами пока ротушения в еоответ- 
отвии с требованиями "Типовых правил пожарной безопасности для 
предприятий" М., 1976 г .

6 .1 3 .4 . Цеховые оклады я кладовые сгораемых материалов иди 
неогораемых материалов в сгораемой упаковка (смазке) допускается 
размешать в общем блохе, отделяя их противопожарными перегород­
ками I  типа.

6 .1 3 .5 . Во взрыво—я взрывопожароопасных помещениях цеха 
должны быть предусмотрены онотеме автоматической сигнализация, 
предупреждающие об образования в воздушной среде взрывоопасных 
концентраций вредных паров и Сблокированные о установками аварий­
ной вентиляции я пожарной сигнализация или автоматического пожа­
ротушения в соответствия о "Перечнем проИзводотв CF3 я некоторых 
других предприятий IШ  о указанием взрывной, взрывопожарной и по­
варней опаоноотя",

6 .33.6* Очистка и обезжиривание деталей должны производи тв­
оя негорючими раогворами и составами.

6 .1 3 .7 . Обеспеченность проездами я подъездами пожарных ма­
хин х зданию цеха следует принимать по ОШВ П-89-80,

6 .1 3 .8 . Количество в расположение евакуационанх выходов из 
цеха принимать в соответствии СНЯЛ 2.01.02-85 и ОНА 2.09.02-85



160

6,14. Требования безопасности труда я 
производственной самтарии

6Д4.1. При проектировании корпусного цеха надлежит руко­
водствоваться РД 31.83.01-71* РД 31.83.04-75 я другими руково­
дящими документами по безопасности труда и производственной 
санитарии, указанными в рекомендуемом Приложении I, а также 
технологическими инструкциями на выполняемые цехом работы.

6.14.2* б проекте корпусного цеха необходимо предусматри­
вать:

ограждение движущихся частей оборудования, которые могут 
явиться причиной травматизма;

ограждение сварочных постов от других рабочих мест 
сплошными несгораемыми щитами (ширмами) высотой не менее 1,8 м;

размещение мвогопостовых сварочных агрегатов и установок 
в составе нескольких источников питания в отдельных помещениях 
либо ограждение их постоянными перегородками высотой не менее 
2,0 н;

устройства для снижения напряжения холостого хода источ­
ников питания при работе электросварочного оборудования;

оборудование отащоиарных рабочих мест сверщиков и газо­
резчиков местной вытяжной вентиляцией;

централизованную раздачу защитных газов при количества, 
постоянных постов для злеягродут овей сварки в защитных газах 
- весть и более;

централизованную раздачу кислорода и горючих газов при 
количестве постоянных постов газорезчиков и газосварщиков - 
десять и более;

установку баллонов с горючими газами я кислородом на рас­
стоянии не менее I м от приборов отопления, 5 м от нагреватель­
ных печей (специальных источников тепла) м 10 м от открытого 
огни;

размещение рабочих мест сварщиков в кабинах при сварке 
изделий масоой до 80 кг, при атом свободная площадь кабин долж­
на быть не менее 4,5 и2 , а проходы - иметь ширину не ‘менее 1,0 м ;

специальные помещения в цехе, выделенные глухими противо­
пожарными перегородками I типа о непосредственным выходом нару­
жу для хранения не более Ю  баллонов о газами и газорезательяой 
аппаратуры;
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взаимное расположение хочж разбора электроэнергия , горян 
чах газов, кислорода в соответствия о требованиями 
ГО 31.80.03-75 (и, 5,9) \

оснащение станков для резки, гибки и правки листового и 
профильного металла специальными приспособлена ми (рольганги, 
столы я пр.) для укладки обрабатываемой заготовки (изделия) на 
уровне рабочего органа станка;

специальную тару для обора отходов и деталей при резке 
металла;

устройства для механизированной транспортировки деталей и 
обрабатываемых узлов о позиции на позицию;

цвета сигнальные и знаки безопасности оогласнс ГОСТ 
12.4.026-76*

6.15. Охрана окружающей среди

6.15.1. Согласно природоохрана тельному законодательству 
и условиям производства корпусного цеха судоремонтного завода 
охране подлежат водная среда и атмосферный воздух.

6.15.2. Проект корпусного цеха должен содержать решения 
по предотвращению загрязнения окружающей среды:

водной среда -  произволе таенными стоками, содержащими 
нефтепродукты, масла. лакокраоочнве материалы, железо я грубо- 
дисперсные вещества, выделяющиеся при ремонте и иопитании 
корпусных конструкций» люковых крышек, сосудов, котлов, описа­
тельных шлюпок, грузовых устройств, а также стоками пр уборе 
и мойке полов производственных помещений цеха;

атмосферого воздуха -  выбросами загрязненного воздуха 
обшеобменной я меохной вентиляции цеха при работе электросвароч­
ного, газорезательного, печного, нагревательного, окрсочяого 
оборудования, а также п р  выполнении химической очистки металла 
и изолировочных рбот.

6.15,3, Яр проектировании необходимо руководствоваться 
требованиями санитарных нор и правил, стандартов, руководящих 
документов по охрне окружающей орды, указанных в рекомендуе­
мом Приложении I .



7. Т Р У Б О П Р О В О Д  ЧЫЕ ЦЕХ К.
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7.  Т Р У Б О П Р О В О Д Н Ы Е  ЦЕ Х И
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Наименова­
ние обору­
дования

Макси­
мальные

Э О X 1 3 Расстоя­ размеры
обраба­ние тываемой
детали

A J

6* Верстан
ДЛЯ i
трубо- 
провод- К 1 
ных ра­
бот на 1
два ра- ?Ц -
бочнх i \
места t \

" С ®
'? г

X

T h g S f g i g a r s r s s '
■ ' l l * !

» - ___ ~ Г ® * [

Условная граница рабочего 
места

7. Верстак \ 
для жес­
тяницких/ 
слесарных* 
изолиро-* I 
вочных 
работ

8« Ножницы 
шееч­
ные

а [
а:

L *

A J
I
I

J

<% -1300 

O f —1 S O O

CUm 800
Of «1500

а, *  800 
е д  -1000

,5,-4000

£-2000

4-2000
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Наименова­
ние обору-

Расотоя-
Э с к и з

давания

13. Плита 
для ги­
бочных 
работ, 
стенд 
для раз- 
оорочно- 
сбороч- 
ных ра­
бот

14.  Пресс 
гидрав­
лический

я,-1000

а ,*  800 

аг *1300

Макси­
мальные
размеры
обраба­
тываемой
детали

4 -8000

4*8000
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Условные обозначения

А -  технологическое оборудование |
В -  обрабатываемая заготовка (деталь) ;
О -  складочное место ааготовок \
X -  окладочное мао то деталей;
а, -  расстояние между оборудованием и складочным мес­

том либо границей рабочего места (кроме оборудо­
вания для сварки и тепловой резки;, складочный 
место и границей рабочего меота ;

а, -  расстояние от подвижного конца обрабатываемой за­
готовки (детали) до границы рабочего либо складоч­
ного меота;

CL- расстояние между оборудованием для сварки и тепло- 
вой резки и оюшдочным местом либо границей рабо­
чего меота I

а , -  раоотояние от фронтальной стороны оборудования до
^  границы рабочего меота }
б , -  длина обрабатываемой заготовки ;

ширина обрабатываемой заготовки

П р и м е ч а н и я : ! .  Размеры о кладочных меот у техно­
логического оборудования принимаются в соответствии о габарит­
ными размерами обрабатываемых заготовок (деталей).

2 . При установке оборудования на выотупающем над полом 
фундаменте, когда контур фундамента в плане находится за пре­
делами габарита оборудования, выступающая часть фундамента 
засчитывается в габарит оборудования, от которого нормируется 
расстояние до границы рабочего места, меот складирования и 
т.д .

3 . Для омекяых рабочих меот проход между соседними места­
ми складирования материалов в заготовок од вдует принимать 
общим.

4 . Размерами рабочего меота учтено использование оредотв 
механизация: направляющих рольгангов, поворотных кранов, устрой­
ств дня складирования деталей, сбора отходов.
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7*2* РаостояявД между оборудованием, citяадочшкн 
местами в э л е м е н т а м *  здания ̂ мм

Наименование Э с к И 3

Условное
обозна­
чение

Размер

I# Расстояние 
от стены (ко­
лонны) до бо­
ковой или 
тыльной сто­
роны станка

уууу/ ./ / / / / . / / / / / /
*1

о »  □
е

а 800

2. Проход между 
боковыми сто­
ронами станков 
для проезда 
тележек

при односто­
стороннем 
движении 
при двусто­
роннем дви­
жении

®1__ $ 1100

_ ч rt 1600г 1* и

3* Проход между 
слесарными 
верстаками
при работе с 
одной стороны г - Р б 1500

при работе о 
двух сторон •р

-■*ч

б 2500

1 ,



Г72

т
t

ч

Наименование Э о к и а
Условное i 
обозна­
чение

Размер

4» Прохода вокруг 
газосварочно­
го и газореаа- 
тельного обо­
рудования

Hi*

и
г Ц

г®!* ► А ,

И

О 1000

п р о е з д

5« Проход между 
складочными 
местами» шта­
белями мате­
риалов. Заго­
товок и дета­
лей высотой 
не более I м

г 1000



7,3« Цеховые проезды, т

j Э с к и з
f

I
!
f
\

1
г

Размер
транспортируе­

мой детали, 
узла

Ширина
магистраль­

ного
проезда

Ширина цехового проезда 
при транспортировке меха­
низированную транспортом:

! напольным (злектропогруз- 
i чики.одектротеледки,злей- ‘ 
ротягачи) или верхние (та­
ли электрические.мостовые 

; опорные и подвесные краны)

Расстояние 
от проезда до 
габарита оборудо­
вания и складоч­
ного места

А а1>а2»а3*а4

до 800 2200 * I ta2**39*4
до 1200 3600 27D0 принимаются по

данным п.7.1.
до 1600 36QQ
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П р и м еч а н и я : 1 .  Под размером транспортируемой детали, уела 

с л е д у е т  п о г а ш а т ь  размер в направлении перпендикулярном проезду
(по ширине проезда)*

2 . Ширина цеховых проездов указана для одностороннего дан*» 
некая транспорта* При двустороннем движении ширина проезда при­
гашается равной удвоенной ширине транспортного средства, увели­
ченной на ЭШ мм*

3 . Штжиа проезда при транспортировке деталей электропог­
рузчиком о фронтальным расположением вил дана с учётом возмож­
ности его, поворота на

4 . Расстояния от проезда до оборудования указаны от наруж­
ных габаритов оборудования, включавдих крайнее положение движу­
щихся частей* открывающихся дверок, постоянных ограждений обо­
рудования или подвижных концов обрабатываемых деталей*
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7.4* Цеховые шведы, им

В е я н « И й

А В

X* 2600 200
до 3100 2Ш
д» 3600 300

Наименование С х е м а

НнштальныИ 
проем для
распашных 
а откатных 
м р т



7*5* Размеры унифицированных пролетов и грузоподъемность подъемно-транспортных средств

Разме э пролета* и Вил подъемно-^ранспортного средства
ширина
проле­
та

Саг колонн Высота 
до низа 
несущих 
конструк­
ций
покрытия

Отметка
головки
подкра­
нового
рельса

Верхний тганспорт Наполный транспорт
Крайних Средних

Наименование Грузоподъем
HOCTbt T

Наименование Грузоподъем-
ность,т

б б Электропогрузчики,
электротедехки с

18 6 12 4.8 - — — выносной ствал_ой_ 2.0
12 12 6,0 - Кран подвес­

ной электри­
3,2 то хе 2,0

ческий h
б б с

х з б Е 7 ,2 ; 8 ,4 - то хе 3,2 2 ,0
12 Е

18 б б 8 ,4 6,35 Кран «осто­ 5,0 2,0
12 12 вой электрн- 

чзовий



Размер пролете, м ВИД подъемно-гтнспортного средства
Ширя-ПА Шаг колонн. Высота Отметка Верхний транспорт Напольный транспорт
ВИЯ
про­
лета

край­
них

сред­
них

да ллЭа 
несущих 
конст­
рукций 
покры­
тия

ки под­
крано­
вого 
рельса

Наименование Грузо­
подъем­
ность,

Наименование Груза*
додъеи-
ностк,

9

8 6 Края мосто­ Электропогрузчики
18,24 8 12 10,8 8Д 5 вой элект­ 8,0 электротележхи.та- 2.0

12 12 рический л е х »  е  выносной 
стрелой

18, 24 6 12 12,0 9,38 То же 12,8 То ха 2J0
12 12

Примечание* I *  При установке в пролете здания несхолькнх кранов, размер подкранового 
рельса пронимается по края? канбсоьпей грузоподъемное те*,

2* Шаг крайних колонн принимается равнш & или 13 м в зависимости от конструкции 
стеновых ограждений.

3 .  Подвесные краны грузогодъедаостью 3 ,2  тонны и менее могут быть установлена в  
один либо два ряда по ширине пролета, свыше 3 ,2  тонны -  в  один ряд.



7 .6 . Технологические требования к полам

Грузоподъем­
ность электро­
погрузчика, 
электротележ­
ки и другого 

. транспорта на 
резиновом 
ходу, т

Удельное Нагрузка Применяемая жидкость Допуо-
каемое 
янлевнь 
деле­
ние 
покрн- 
тием 

; пела

Наименование
ДШШопдо
от сосре­
доточен­
ной наг­
рузки 
яв. белее, 
КИа

V техноло­
гичес­
кая:) вода минера­

льное
масло

щелоч­
ной
раст­
вор

бензин,
керо­
син

Требования 
к уборке 
помещения

НПа Воздействие на пол

Заготовительный
участок

0 .5 -3 ,0 Ю3 15-60 малое не при­
меняет­
ся

не при­
меняет­
ся

не при­
меняет­
ся

малое возможность 
применения 
механизиро­
ванной убор­
ки

к
с

Участок гибки к 
станочной обра­
ботки

0 .5 -3 ,0 10® 15-60 приме­
няется
(на
станке 
для 
гибка 
с ТЭТ)

не при­
меняет­
ся

не при­
меняет­
ся

не при­
меняет­
ся

малое

Слесарный
участок

0 ,5 -3 ,0 10® 15-60 не при­
меняет­
ся

малое не
приме­
няется

малое малое то же

Сварочный
участок

0 ,5 -6 ,0 10® 15-60 не при­
меняет­
ся

не при­
меняет­
ся

не при­
меняет­
ся

не при­
меняет­
ся

малое

Участок
грунтовки

0 ,5 -3 ,0 то3 15-60 не при­
меняет­
ся

не при­
меняет­
ся

не при­
меняет­
ся

малое малое «



Груэоподъем- Удельное
ТТаУГиютта

Применяемая жидкость Допус-
каемое

Наименование
W w le CWtoAipj"*
погрузчика, 
электро тележ­
ки и другого 
транспорта на 
резиновом хо­
д у .  *

от сосре­
доточен­
ной яаг- 
грузки не

lial JUjOUcl
(техноло­
гическая) вода минера­

льное
масло

щелоч­
ной
раст­
вор

бензин,
керо­
син

дилены-
деление
покры­
тием
пола

Требования 
к уборке 
помещения

исшоо •
КПа КПа Воздействие на пол

Участок изоли­
ровки

0,5-3,0 ю 3 15-60 не при­
меняв т- 
ся

не при­
меняет­
ся

не при­
меняет­
ся

не при­
меняет­
ся

малое возможность
применения
механизиро­
ванной
уборки

Участок гидрав­
лических испы­
таний

0,5-5,0 ю 3 15-60 приме­
няет­
ся

не при­
меняет­
ся

не при­
меняет­
ся

не при­
меняет­
ся

малое То хе

Цеховые кладовые 
материал ш.меж- 
операдионше f ин­
струментальные 
и др.

0,5-5,0 I03 15-60 не при- 
меняет­
ся

малое не при 
меняет­
ся

не при­
меняет­
ся

малое я

Проезд маги­
стральный

0,5-5*0 2»103 50-100 не при­
меняет 
ся

не при­
меняет­
ся

не при­
меняет 
ся

не при­
меняет­
ся

малое ш

Примечания: I .  Выбор полов производится по СНиП П-В.8-71.
2 . Грузоподъемноеть транспортных средств я технологическая нагрузка принимаются 

в пределах регламентируемых настоящим подразделом норм в зависимости от масса
ремонтируемых деталей, принятой технологии ремонта.
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7 .7 . Организация окладекого хозяйства а механизация 
транспортно-складских операций

7 .7 .1 . В состав складского хозяйства цеха входят; 
кладовая материалов, полуфабрикатов и нормализованных деталей; 
ивструментадьно-равдаточяая кладовая;
кладовая новых труб; 
межоперационная кладовая (площадка); 
кладовая (склад) комплектации

7 .7 .2 . Цеховые кладовые должны размещаться;
кладовая труб» металла, заготовок, материалов -  в начале проиэ- 
ироивводотвеиного потока цеха; инструментально-раздаточная 
кладовая *  в месте основного разбора инструмента; мехоперацион- 
ные кладовые и площадки -по техцоло1Ическому потоку производства 
по операциям обработки; кладовая комплектации -  в конце техноло­
гического потока,

7 .7 .3 . Нормами предусмотрены следующие способы хранения 
и транспортировки труб и металла.

Трубы и металл оо склада металла и труб подаются в цех на 
тележках, логрузчиками,крэнами либо другими подьемяо-транспорт- 
иыми средствами, применительно к местным условиям,

Мелкие аахотовки и обрабатываемые детали оудовых оиотем 
хранятся и транспортируется в специальной унифицированной таре. 
Конструкция унифицированной тары предусматривает возможность ее 
транспортирования вилочными электропогрузчиками и цеховыми мо­
стовыми кранами̂  а также установку ее жтабелерами а стеллажи и 
атабепи для многоярусного хране ни я. Внут рице ховое транспортирова­
ние, в зависимоотя от равмеров труаоа, ооуцеотвляетоя влектро- 
погруэчиками, электротеяежками,кранами я другими транспортными 
средствами.



7 .7 *4 . &КПМЯ НЕВЗНОС Ш 10М

— —

Кладовая материалов, 
полуфабрикатов в нор-
мядиштайишпг Деталей

Хранение расходною но- 
личвства матеряалов, 
акхотовох, детале» ж 
пр.

То яе.азввх тр&б Хранение расходного 
количества нюшс труб

Цеховай оклад комп­
лектация

Иежоперацяонвак
кладовая

Химшюздищн груб, де— 
тадйй.узяов.издтаца 
дан ятяет на судов
Хранение деталей в  
период между сшера- 
циямн обрййтга

I 
I 

I I Я 
а

 
3

на единя 37

вимено-
ж м
ед ам в щ

Величина в г  для цехов

С родов»  выпусков новых обрабоХанянх 
труб в яадеяяя, т

460.
I

451-950 951-1450 1951- 
Ж do-

0,04

0Д 5

0.15

0jB7

0,04-0,03

0,15-0 Д2 

0,15

0,07-0,06

0*03-0,02

0,12-0,10

0Д 5

0,06-0,05

0*015

№
о , и

о ,05-
0,04

0,015

0*08

0Д5

0,04



Нанмевовавяе Назначение

Площадь на единицу

Наимено­
вание
единица

Величина в м 4

Для цехов с годовым выпуском новых 
обработанных труб в изделии, т

450
И
ме­
нее

451-950 951-1450 1451-
1950

1951- 
н бо­
лее

Инс трзмеятально-раз- 
даточная кладовая

Хранение я ввдача 
внстрзмеята, при­
боров, приспособ­
ление н пр.

Производ­
ственный 
рабочий 
в наиболь­
шей смене

0.4 0,35 0,35 0,30 0,30

Прю1вчааи: I .  Инструментально-раздаточную кладовую следует предусматривать 
общую дои всего цеха,

2* Площадь цеховых складов комплектации является частью площади 
общезаводского склада комплектации и в общую цеховую площадь 
не включается.
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7.8# Примерное peon ределение трудоемкости трубопроводных 
работ по видам

Наименование работ Соотношение 
работ,%

Наименование
основного

Всего В т.ч.
станочных
оабот

оборудования

Демонтажно-монтажные
работы 35,0 - -

Очистка от изоляции, 
отжиг,прочистка 11,0 щ

Разметка и резкэ 
механическая и ручная 3,5 2,5

Станки Абразивные, 
ножовочные,ленточно- 
пильные,станки и 
машины для механизи­
рованной газовой 
резки

Гибка механическая и 
ручная

8,0 7,5 Станки трубогибоч­
ные

Резьбовые и преосовые 
работы

1.0 1,0 Трубонарезные 
станки,прессы для 
обработки концов 
труб

Сварочные работы 12,5 5,0 Сварочные машины, 
установки и аппара­
ты для механизирован­
ной оварки на спе­
циализированных мес­
тах
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Наименование работ Соотношение работ,
_______ 2_______

Наименование
ПРОПППАПА

Всего В т.ч. 
станоч­
ных ра­
бот

UuHUotiUlV
оборудования

Слеоарно-оборочные
работы

17.5 - -

Гидравлические
испытания * ,5 - —

Прочие отаночные 
работы

7,0 7,0 Станки токарные* 
сверлильные* 
фланцепроточные, 
прессы для изго­
товления подвесок

Итого: 100,0 23,0

Примечание. Примерный состав минимального комплекта основного 
технологического оборудования трубопроводного це­
ха приведен в рекомендуемом приловении 2.
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7.9» Численность вспомогательных рабочих, няженерно-твх- 
ничеоких работников (ИГР), служащих и младшего обслуживающего 
персонала (МОП),

Наименование
Чяа.
ВОВ

пвяяоот 
ьос обра

ь, % при годовом выпуске 
ботанннх труб в изделии,
1р

"я 451-
950 Si- № 1951 и 

более

Вспомогательные рабо­
чие of количества 
производственных ра­
бочих 9,0 8вО 8,0 7.0 5,0

Обслуживавший перво» 
нал от общего коли­
чества рабочих 

ИГР 9,0 8.0 8,0 7,0 6,0
Служащих 2.0 2,0 I .S 1.8 1.5
MOD

.... ....... . ■

1*8 1.8 1.0 1.0 1.0



'/.Ю* Численность вспомогательных рабочие 
ЙО ироф ссзиям

! " "  1 1 

• .1 а  и и  о и о в  а  к  и в 

п р о ^ е о о и и
Обслуж,ш ав тол  одним в спом ога ­

тельным рабочим в  смену

0 л  о о а  № -  us,\i о i m  □ ж  
(ни ооолу.ошаг-Д» оборудо­
вании)

V5 единиц о сн о вн о го  те хн о л о ги ­
ч е с к о го  о б о р уд о в а ш п  \

л

Ojisj трочол тор  по odo у л и -  
вннли  о л и : трооб  орудсвгн ai>i

i
100 едини j  о сн овн о го  т с х н о д о -  >, 
г к ч е с / o r o  оборудования

Олео а р ь -тр уб  опроводчмк 75 единиц о сн о вн о го  те хн ол о ги ­
ч е с к о го  ооор/дозадШ ч

Кясдотвдпк цеховшс складов  
и м е р и а л о а  и труо

i
150 производственны х рабочих ,

Оде о а р ь -ш ю тр у ! юнтальщик 
(кд ад оы ’рос ИГл)

J.50 яр ои эводотвеш ш х  рабочих

К о м п л е к т о в о к  изделий  
( кла (о в ц п к  о клада  ком п лан - 
аацлн)

1

I 5 J  производетэенню с рабочих

Додооокчй ( т р а н с п о р т а )  
рабочий

I5C  производственны х рабочих

Чаявиаст кр ал а  (крановщ ик) Один р а б о т а л и !  к р ан  {с  кабиной) 
в  счен е

З в р о п а л ы н и к Один р а б о т а ю т ?  кран  ( с  кабиной) 
в  омеле



Н а и м е н о в а н и е
п р о ф е с с и и

Обслуживавтоя одним вопомо- 
гаТельным рабочим в омену

Водитель электроТележки Одна работающая электротележкi 
в смене

Уборщик производственных 
помещений

3500 м® убираемой площади 
цеха

Примечания:
X* При отсутствии средств механизации уборочных работ 

норматив площади цеха на одного уборщика принимается о коэффи­
циентом R-0.7.

2 . Общая численность вспомогательных рабочих по профео- 
оням определяетоя о учетом принятою коэффициента сменности.

3 . При организации на заводе транспортного цеха водите­
ли электротележек яскхочаются из чиола вспомогательных рабочих 
цеха.
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7.11, Общая площадь цеха

Н а и м е н о в а н и е Величина* м̂

Общая площадь цеха на одного 
производственного рабочего в 
на- оольвей оиена 12

ПРИМЕЧАНИЯ: 1. Общая площадь цеха по норне п. 7 .И  определяется
при укрупненных расчетах.

2« При определении площади, занимаемой оборудованием 
в составе общей площади цеха, рассчитываемой но

оборудования. Указатель основного и вспомсгатель- 
ного оборудования приведен в справочном приложении 3.

3. Норками п. 7 .И учтены площади учаотков грунтовки 
и изолировки труб, выполняемых контрагентами.

7 .12 . Классификация работ цеха по группам санитарной
характеристики производственных процессов. Требования к размеще­
ние участков

Н а ж м е в о в а н н е
Группа еанитарной 
характеристики 
прои звод стве иных

Требования 
к размещение 
участков

процессов по 
СНиП П-92-76

Заготовительный участок:
а) холодной обработки Труб
б) горячей обработки труб 
Слесарный участок

I б 
П б 
I б

Размещается 
в пролетах 

блока цехов
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Наименование 
участка, работ

Груша санитар­
ной характера- 
стдки производ­
ственных процес­
сов по СНш 

П-02-76

Требования х
размещению
участков

Сварочный участок П б Размещаются в про­
летах блока цехов

Участок гидравлических 
испытаний П в
Изоляция труб Ш б Размещаются в от­

дельном помещения

Грунтовка труб Ш 6 Размещаются в от­
дельном помещении
0 противопожарны­
ми перегородками
1 типа

Очистка и отжиг труб В б Производятся на 
открытых площад­
ках

Участок ремонта путе­
вой арматуры I б

Размещается в про­
летах блоха цехов

Примечание. При сварке углеродистых и низколегированных 
сталей, сопровождающейся выделением окислов марганца и других 
вредных веществ, относящихся ко 2 классу опасности по СИ 245-71, 
сварочный участок следует относить к группе Ш а санитарной Ха­
рактеристики производственных процессов.

7.13, Требования к взрывопожарной и пожарной бевопасностя

7.13.1, При проектировании трубопроводного Цеха необходи­
мо руководствоваться действующими противопожарными правилами, 
нормами и требованиями, а также другими нормативными документа­
ми, распространяющимися на производственные отделения, участки, 
рабочие места цеха о учетом их взрыво-, взрывопожарной я пожар­
ной опасности согласно "Перечню проязводотв CF3 я некоторых 
других предприятий Ш№  о указанием их категорий по взрывной, 
взрывопожарной я пожарной опасноетн".
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7.13*2. В проекте трубопроводного цеха следует учитывать 
требования взрывопожарной х пожарной безопасностн,предусматрж- 
ваемые технологическими хнструкдкямх на работы,выполняемые це­
хом.

7.13.3. Оборудование трубопроводного цеха системой системой 
внутреннего пожарного водопровода должно предусматриваться о 
учетом СНяП 2.04.01-85.автоматического пожаротушения и пожарной 
сигнализации - с учетом СН 75-76, а также "Перечня производств 
судоремонтных заводов и некоторых д р у г и х  предприятий ММФ с ука­
занием их категория по взрывной,взрывопожарной и пожарной опасности?

Оборудование трубопроводного цеха первичными средствами 
пожаротушения должно предусматриваться с учетом требований "Ти­
повых правил пожарной безопасности для промпредприятий", 1976г.

7.13.4. Цеховые склады ж кладовые сгораемых материалов,или 
несгораемых материалов в сгораемой упаковке (смазке) допускается 
размещать в общем блоке .отделяя их противопожарными перегородка­
ми I типа.

7.13.5. Во взрыве- ж взрывопожароопасных помещениях цеха 
должны быть предусмотрены системы автоматической сигнализации, 
предупреждающие об образовании в воздушной среде взрывоопасных 
концентраций вредных паров и сблокированные с установками аварий­
ной вентиляции и пожарной сигнализации или автоматического пожа­
ротушения в соответствии с "Перечнем...”.

7.13.6. Обеспеченность проездами ж подъездами пожарных ма­
шин к зданию цеха следует принимать по СНкП П-89-80.

7.13.7. Количество эвакуационных выходов из цеха следует 
принимать в соответствии со СНжП П-2-80 ж СНжП П-90-81.

7.13.8. Требования безопасности по тепловой резке металлов, 
сварке металлов следует принимать по ОСТ 5.9526-77, Р1М 31.6030-77 
и ГО! 31.8010-78.

7.14. Требования безопасности труда в производственной 
санитарии

7.I4.I. При проектировании трубопроводного цеха надлежит ру­
ководствоваться СН 245-71,РД 31.83.04-75,РД 31.83.01-80 И другими 
руководящими документами по безопасности труда и производственной 
санитарии,указанными в рекомендуемом Приложении 1,а также техноло­
гическими инструкциями на выполняемые цехом работы.
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7.14.2* В проекте ирубопроводоного цеха необходимо пре­
дусматривать :

ограждение движущихся частей оборудования,которые могут 
явиться причиной травмирования работающих;

ограждение сварочных постов от других рабочих мест сплош­
ными несгораемыми щкташ (ширмами) высотой не менее 1 Г8 м;

размещение многопостовых сварочных агрегатов и устано­
вок в составе нескольких источников питания в отдельных поме­
щениях либо в помещениях,огражденных перегородками высотой не 
менее 2,0 м;

устройства для снижения напряжения холостого хода источ­
ников питания при работе электросварочного оборудования;

оборудование стационарных рабочих меси сварщиков и газо­
резчиков местной вытяжной вентиляцией;

централизованную раздачу защитных газов при количестве 
постоянных постов для электродуговой сварки в защитных газах - 
шесть и более;

централизованную раздачу кислорода и горючих газов при 
количестве постоянных постов газорезчиков и газосварщиков десять 
и более;

специальные помещения в цехе,выделенные глухими противо­
пожарными перегородками I типа с непосредственным выходом нару­
жу ,ддя хранения не более 10 баллонов с газами и газорезательной 
аппаратуры;

установку баллонов с горючими газами ж кислородом на рас­
стоянии не менее I и от приборов отопления и 5 м от нагреватель­
ных печей и других специальных источников тепла, а также 10 м от 
открытого огня;

специально оборудованное рабочее место для гидравлическо­
го испытания труб,арматуры и т*п. ;

взаимное расположение точек разбора электроэнергии горю­
чих газов «кислорода в соответствии с требованиями РД 31.83*04-75 
(л»5«9а) ;

размещение рабочих мест сварщиков в кабинах при сварке 
изделий массой до 80 кг, при этом свободная площадь кабины долж­
на быть не менее 4,5 м , а проходы - иметь ширину не менее 1,0 м;

специальную тару для сбора отходов, деталей ж заготовок 
при резне труб и межалла, а также устройства для механизирован­
ной транспортировка деталей и обрабатываемых узлов с позиции на 
позицию.
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7.15. Охрана окружающей среды

7.15.1. Согласно природоохранительному законодательству 
ж условиям прикзводства трубопроводного цеха судоремонтного 
завода охране подлежат водная среда к атмосферный воздух*

7.15.2. Проект трубопроводного цеха должен содержать 
решения по предотвращению загрязнения окружающей среды:

водной среды - производственными стоками, содержащими 
масла, лакокрасочные материалы, железо ж грубодяслерсные ве­
ще ства,выделяюшдеся при ремонте и испытании теплообменных 
аппаратов, арматуры, при уборке и мойке полов производственных 
помещений цеха;

атмосферного воздуха - выбросами загрязненного воздуха 
общеобменной и местной вентиляции цеха при работе электросва­
рочного, газорезательного, печного, нагревательного и другого 
оборудования*

7.15.3. При проектировании необходимо руководствоваться 
требованиями санитарных норм и правил, стандартов, правил, 
руководящих документов по охране окружающей среда,- указанных
в рекомендуемая Приложении I,



8. К О М П Л Е К С Н Ы Е .  Д О К О В Ы Е  Ц Е Х И



&Д» -Расстояния, между станками и от станков до элементов адятнц. ш
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Примечания:
1. расстояния указаны от наружных габаритов станков, вклкъ 

чающих крайние положения движущихся частей, открывающихся две­
рок (одного из отанков до габарита следующего станка) и посто­
янных ограждений*

2. Для тяжелых и уникальных отанков расстояния устанавлива­
ются применительно к каждому конкретному случаю. При установке 
крупностаночного оборудования необходимо дополнительно учитывать 
место для выносного электрооборудования (тяжелые и уникальные 
станки размерами в плане 16000x6000 мм и бода).

3. При установке станков на индивидуальные фундаменты (жест­
кие или виброизолирующие), расстояния от станков до стен* колонн 
и между станками принимаются с учетом конфигурации и глубины 
фундаментов станков, колонн и стен*

4* Норды расстояний не учитывают каналов промпроводох * пло­
щадок для хранения тяжелых деталей, которые следует учитывать в 
каждом конкретном случае*

5. При разных размерах двух стоящих рядом станков, расстоя­
ния между ними принимаются по большему станку.

6» При обслуживании станков мостовыми кранами расстояние от 
с.тен и колонн до станков принимается о учетом возможности обслу­
живания станков при крайнем положении нрхйф крана*

7ш Нормы составлены о учетом организации рабочих мест*
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8 .2 . Размера райочюс мм» по обоиудшашла «вхнолотвохого 

о4врудатанн«, ш.
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Наименование
оборудования Э о к й э Расстоя­

ние

ЯакоиМЬдь- 
ный размер 
обрабатывав- 
мой детади

Стенд для 
спаривания пе 

ра руля и баллера 
(вертикальный

J T â sIOOO

■а'=1300

} н

L . Г ______I

Стенд для 
спаривания 
валов (гребно­
го и промену-* 
тонного )

1
J  .

__ J

а^ТООО
«1300

Манипулятор- 
позиционер 
для гребных 
винтов

â IOOO
«2*1300

диаметр
гребного
винта
3000-
8000

Стенд для 
вертикальной 
пригонки кону-^ 
са ступицы 
гребного винта 
по конусу греб­
ного вала

a^IOOO диаметр 
гребного 

ма

8000
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Условные обояначенн:

А -  оборудованы;
Б -  обрабатываемая детальг
6 j -  дюна обрабатываемо! летал;
6g -  ширма обрабатываемо! дета л ;
С -  складочное место заготовок;
Д -  складочное место детале!;
аг -  расстояле между оборудованном н окддочшм местом, 

оборудовадем к границе! рабочего места (креме обо­
рудования дм сварки), складочным местом и границе! 
рабочего места:

а2 -  расстояле от подвижного конца обрабатываемо! заготовд 
(детали) до границы рабочего к д  складочного мота;

а8 -  расстояле между сварочным оборудованием, сварочным 
оборудованием к складочным метой, лбо границе! рабо­
чего места;

« 4  -  расстояле от фронтально* втором оборудовав» до гра­
ницы рабочего места.

ПРИМЕЧАНИЯ:
1. При установке оборудовали не внетуяаюцем вед полом 

фундаменте, когда контур фундамитв в а л  не ввходтоя л  
пределами габарита оборудования, вветупапоая часть фундамен­
та засчитывается в габарит оборудования, от которого норми­
руется расстояле до гранил рабочего места, мест схдаро­
вания и т.д .

2. Д*я смекшх рабочи мест проход между соседними 
мотам складировали следует принта» обеим.

3. Размеры складочных мест у технологического оборудо­
вания принимаются в соответствл с габарвтнымв раамерами 
обрабатываемых заготовок (детал*).
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8.3. Расстояния между верстаками, плитами, стендами, мм

Рабочее
место

Наименование
расстояния

Обоз­
наче­
ние

Be-
ли­
чи­
на

Э с к и з

Верстак

при расположе­
нии в "затылок* 1500

при расположении 
попарно по фрон­
ту 2500

до проезда 1500 т т
до проезда в1 500
до смежного 
оборудования 1000

Д..Р о е з д f

Ц р О

до плиты и 
стенда 2000

Д-Р О е a JBT

а  д I I
Стенд (сбо- 
рочно-раэбо- 
рочный), 
плита (раз­
меточная, по­
верочная)

до стены, колон­
ны или проезде 1500 Si проезд

I- tj/s/,,,
LI»!..'.! Д

между плитами 
или стендами, дс 
смежного обору­
дования

2000

от плиты до скла 
дочкой площадки 1000 м

Примечания:
I, Верстаки допускается устанавливать вплотную у стен, за 

исключением случаев, когда у стены размещены отопительные агрегаты, 
трубопроводы и т.п.

2* Нормы предназначены для отводов слесарно-сборочных и хор- 
пусно-трубопроводшх участков. Расстановку крупных стендов и уни­
кального оборудования следует производить по нормам подраздела 8.2.

3. В нормы расстояний для отводов не включены площадки для 
ремонтируемых деталей и узлов.



8 . 4 .  Деховые п р о е зд а , мм

Э с к и з

I •— 1
2 5 3  □  E S

Размер 
транспор­
тируемой 
детали, 
у зла

до  800 

до 1250 

до IG 5 0  

до 3000

Ширина
маги­
стрального
проезда

4500

1 г-5-, Гу 1 I 
d J  L O J  I

Примечания:

I ,  П од  размером  трасп орти руем ой  де тали  и  у зл а  с л е д уе т  понимать разм ер  в  направлении , 

перпендикулярном  п р о е зд у  (п о  ширине проезда)*

Ширина ц е х о в о го  проезда  "А "  при 
тр ан сп о р ти р о вке  механизированным 
тран сп ортом : напольным (э л е к т р о ­
п о гр у зч и ки , эл  е к тро те  л е ч ки , эл ектро ­
т я га ч и )  или верхним  (т а л и  э л е к ­
т р и ч е с к и е , м остовы е  опорные и 
подвесны е драны)

2200

2700

3S00

4000

Р а с с т о я н и е  о т  
проезда  до га ­
барита  обору­
д о ван и я , с к л а ­
дочно го  м еста

см , п ,7  приме­
чаний

то  же 

«



2. Ширина магистрального проезда, предназначенного для межцеховых перевозок в блоке цехов, 

указана для двухстороннего движения электропогрузчиков и злектротележек.

3* Нормы ширины цеховых проездов даны для одностороннего движения транспорта* При двух­

стороннем движении ширина проезда принимается равной удвоенной ширине транспортного средства, 

увеличенной на 900 мм*

4. Ширина цехового проезда при транспортировке электропогрузчиком с фронтальным расположе­

нием вил дана с учетом возможности его поворота на 90°.

5. Ширина цехового въезда на участке ремонта гребных винтов и рулей принимается по нормам 

подраздела 8*5*

6. Транспортирование крупногабаритных грузов в цехе (гребной винт, вал, перо и баллер 

руля) производится верхним транспортом,

7. Расстояние от проезда до металлореаотих станков и складочных мест к ним принимать 

равным: 500 мы - до тыльной или боковой стороны и складочного места, 1600 мм - до фронтальной 

стороны. Для остального оборудования, стендов, верстаков расстояния до проезда принимать по 

нормам подразделов 8.2 и 8.3, считая проезд границей рабочего места.

8. Расстояния от проезда до оборудования указаны от наружных габаритов оборудования, 

включающих крайние положения движущихся частей, открывающихся дверок и постоянных ограждений 

оборудования.

ш



8.5* Цеховые въезда, мм
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8.6. Размеры унифицированных пролетов и грузоподъемность подъемно-транспортных средств

Размер пролета, и

продета
Шаг колонн

край­
них

сред­
них

Высота до 
низа несу­
щих кон­
струкций 
покрытия

Отметка
головки
подкра­
нового
рельса

18

1 8 ^ 2 4

J3 0J

24f ЭО 
36

6*2

6 ; 12

6 ; 12

6 ; 12

12

12

12

12

6.0 ; 7,2; 
8,4

10,8
12.0

I5..6 
16, 8 
18,0

8.15
9.35

1 2 .2 0
13,40
14.60

Примечания:

Вял подъемно-транспортного средства

Верхний транспорт Напольный транспорт

Наименование Грузоподъем­
ность, т

Наименование Грузоподъем 
ность, т

кран подвес­
ной электри­
ческий

1,0-5,0 электропог- 5,0
рузчик,
электро-
тележка

кран мосто­
вой электри­
ческий опор­
ный

8,0; 12.5 то же 5,0

то же 32.0; 50,0 5,0

80,0 ; Z00,0 5,0

1. При установив в прелате здания нвсксдыии кранов, размер подкранового рельса 
принимается по краду наибольшей грузоподъемности.

2. При установке мостовнх кранов грузоподъемноеты> свыше 50 тонн, высотные размеры 
конструкций здания решаются индивидуально.

3. Шаг крайних колонн принимается равным 6 гаи К  м в зависимости от конструкции
стеновых ограждений.

4. Подвесные краны грузоподъемноетью до 3,2 т могут -быть установлены в один дли 
два ряда по ширине пролета; свыше 3,2 т - в один ряд.

м
8



8.7. Технологов окне требования к толам

Наименование Грузо­
подъем­
ность 
электро­
погруз­
чика, 
злекгро- 
тележкк 
я друго­
го транс­
порта на 
резиновом 
ходу, т

Удель­
ное
давле­
ние от 
сосре­
дото­
ченной 
нагруз­
ки, не 
более
т

Нагруз­
ка тех­
нологи­
ческая,
кПа

Применявши жидкость Допус­
каемое
ш л е -
выделе­
ние
покры­
тием
пола

Требова­
ние к 
уборке 
поме­
щения

вода
минераль­
ное масло, 
эмульсия

щелоч­
ной
рас­
твор

бензин,
керосин

во:^действие да пол

Производ­
ственная 
площадь 
(включая 
складские 
площадки):
отделение
доковых
работ

0,5-5,0 10* 15-50 малое малое

участке
станоч­
ных
работ)

малое
(на
участ­
ие
станоч­
ных
работ)

малое малое возмож­
ность
приме­
нения
механи­
зирован­
ной
уборки



Наименование Грузо-подьем- Удель-
ВОб

Нагруз­ка тех- Применяемая жидкости Допус- , каемое Требо­вание жность давле- нологи - бензин, пыле- уборкеэлектро- вне от ческая, вода минераль­ щелоч­ внде- поме­погруз- сосре- кПа ное масло, ной керосин ление щениячжка, электро- дото­ченной эмульсия раствор нокрн—- тиемтележки нагруэ- полаж друго- кк, него тран- более воздействие на полспорта на рези­новом ходу» т
кПа

отделение 0»5-6,0 Ю 3 15-60 малое среднее малое не при­ малое возмож­механодоко- Сна участ­ меня­ ностьвых работ ке крупно- ется приме­станочных нения

I08

работ) меха- 1 низл- < рован- ной уборки
участок 0*5 -5*0 15 -60 то же не приме­ то же малое то же то жепокрытиягребных няется
валов эпоксид­ными со­ставами

Ю 3отделение 0*5 -5*0 15 -60 среднее не при­ то же « о м >ремонта (на участ­ меняетсягреоных ке пригон­винтов ки гребных винтов и
0,5-5,0 I 0 3

правки их лопастей)участок гид- 15-60 приме­ не приме­ то же не приме­роя с питаний Jняется няется няется



Грузо­
подъем­
ность 
электро­
погруз­
чика, 
электро- 
тележки 
и друго­
го транс­
порта на 
резино­
вом ходу, 

т

Удель­
ное
давле­
ние от 
сосредо­
точенной 
нагрузки* 
не солее

кПа

Нагрузка
техноло­
гическая,
кПа

Применяемая жидкость Доцус- Требо­
вание к 
уборке 
помеще­
ния

Наименование
вода минераль­

ное масло 
эмульсия

щелоч­
ной
рас­
твор

бензин,
керосин

каемое 
ш я э -  
выдеде­
ние
покры­
тием

воздействие на пол

пола

кладовые; ин­
струменталь­
ная» мате­
риальная, 
средств ме­
ханизации
Д0К06ЫХ
работ,кон­
тейнерного 
хранения 
инструмента

0 ,5-5,0 10s 15-60 не
приме­
няется

не при­
меняет­
ся

не при­
меняет­
ся

не приме­
няется

малое

возмож­
ность
приме­
нения
механи­
зирован­
ной
уборки

Проезд
магис­
тральный

0,5—5,0 2*103 50-100 то же то же то же то же то же то же

Примечания:

I» Выбор полов производится по СНиП П-В .8-71.

2. Грузоподъемность транспортных средств и технологическая нагрузка принимаются в 
в пределах* регламентируемых настоящим подразделом норм, в зависимости от массы ремонти­
руемых узлов и деталей» принятой технологии ремонта.
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8.8* Организация складского хозяйства и механизация 
транспортно-складских операций

8.8.1. В состав складского хозяйства комплексного доко­
вого цеха входят:

кладовая материалов;
кладовая инструментально-раздаточная;
кладовая механизированного инструмента;
кладовая контейнерного хранения малярного инструмента;
кладовая такелажной оснастки;
кладовая приспособлений;
кладовая комплектации донно-бортовой арматуры;
площадки межоперациояные цеховые.

8.8.2. Цеховые кладовые материалов, инструментально-раз­
даточные, механизированного инструмента, контейнерного храпения 
шлярного инструмента, такелажной оснастки, приспособлений 
должны размещаться в местах основного разбора материалов и ин­
струмента .

Кладовая комплектации донно-бортовой арматуры - в районе 
сборки арматуры.

Межоперадаонные площадки - по основному технологическому 
потоку.

8.8.3. Хранение крупногабаритных узлов и деталей должно 
осуществляться на полу с подкладкой под них брусьев; хранение 
заготовок, полуфабрикатов и деталей - в унифицированной таре 
в стеллажах и штабелях многоярусного хранения.

8.8.4. Транспортирование крупногабаритных узлов и дета­
лей следует выполнять: в цехе - мостовыми и подвесными элек­
трическими кранами, напольным транспортом; вне цеха и дос­
тавку в цех в зону действия вранов - трейлерами соответствую­
щей грузоподъемности (самоходными или буксируемыми тягачами).

8.8.5. Транспортирование заготовок, полуфабрикатов и де­
талей следует выполнять напольным транспортом и кранами-шта- 
б ел ерами.

Для подачи заготовок и деталей к рабочим местам, в меж­
опера ционную кладовую, в ОГК и кладовую комплектации должны 
применяться межоперационные тележки.



8,8.6. Площади цеховых кладовых отделения доковых работ

Наименование Н а з н а ч е н и е
П л о щ а д ь  н а  е д и н и ц у

Наименование
единицы Величина,

Кладовая
инструментально-
раздаточная

хранение и выдача инструмента, 
приспособлений, электросварочного 
и газорезательного оборудования* 
оснастки, пневмоинструмента, 
шлангов и др.

прои звод ств е нный 
рабочий отделения 
в наибольшей смене

0,6 - 1,0

Кладовая
материалов

хранение и выдача расходного 
количества материалов: 
средних и мелких отливок и поковок* 
электродов, электродной проволоки, 
флюса, метизов, спецодежды

то же 0,2 - 0,#

Кладовая
механизированного
инструмента

хранение и выдача механизированно­
го докового инструмента и средств 
механизации очистки и окраски 
корпуса судна

0,* - 0,6

Кладовая контей­
нерного хранения 
малярного инстру­
мента

хранение, комплектация и выдача 
контейнеров с бригадным инстру­
ментом

производственный 
рабочий маляр - в 
наибольшей смене

0,2 - 0,*

Кладовая
такелажной
оснастки

хранение и выдача такелажной 
оснастки, деталей такелажа

производственный 
рабочий- такелажник 
в наибольшей смене

0,15 - 0,25
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П р и м е ч а н и я  : I. При кладовой материалов следует предусматривать открытую пло­
щадку для хранения расходного количества стали и труб* Площадь ее определяют по грузонапряженности 
0,5 - 1,0 т на I м2 общей площади*

2. В ннструменвально-раздаточной кладовой предусматривается хранение чдстого малярного 
инструмента ж окрасочных установок. Мойка малярного инструмента ж окрасочной аппаратуры должна 
производиться в отдельном моечном помещении,выДеленном противопожарными перегородками I типа,либо 
на моечном участке при центральном заводском краскозаготовительном отделении.

3* В  отделенивдоковых работ, кроме кладовой механизированного инструмента,следует предус­
матривать площадку под нввессм для стоянки и хранения крупных средств механизации доковых работ: 
самоходных днищевых машин, авто- и электропогрузчиков, самоходных рештованжй и др* Площади таких 
площадок определяются номенклатурой ж количеством применяемых средств механизации.

4. В отделении не предусматривается организация кладовой красок. Окрасочные материалы дос­
тавляются к рабочим местам в доках от центрального заводского краскоприготовительного отделения, в 
пределах сменной потребности.
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8,8,7. Площади цеховнх кладовых отделения механодоковш; работ

Наименование 1 Назначение Площадь на единицу

Наименование Величина
единицы

Кладовая инструментально- 
раз даточная

Хранение и выдача инструмента Основной станок 0,80-2 Д О

Кладовая приспособлений Хранение и выдача приспособ­
лений То же 0,90-1,85

Кладовая инструмента я Хранение и выдача инструмента Производственный 0,60-1,0
приспособлений для слесарей я приспособлений рабочий в наиболь­

шей смене (без
рабочих других специально­
стей

станочников)

Кладовая вспомогательных Хранение и выдача материалов ПрОЙ 3 ВОДС ТВ"* нный 0,12
материалов рабочий в наиболь­

шей смене
Кладовая комплектаций дон- Комплектация, хранение ремон­ Тонна деталей дон­ 1Д 0-1,Э0
яо-бортовой арматуры тируемых узлов, деталей и по­

луфабрикатов донно-бортовой
но-бортовой арма­
туры хранящихся в

арматуры кладовой

Примечания; I. В отделении механодоковых работ следует предусматривать площадки для 
мвходерационного хранения ремонтируемых деталей (вал, облицовка, дейдвудная втулка, баллор). 

2* Размеры плодадок определяются количеством и габаритами ремонтируемых деталей.
3, Б о ль ше аз указанных значений норм площади следует принимать для крупных станков, 

Классификацию станков по размерам см. п, 8.1.



8*8.8* Площади цеховых кладовых отделения ремонта гребных шнтов в рулей

Наименование Н а з н а ч е н и е
Площадь в 8 единицу

Наименование единицы Величина, м^

Кладовая
инструментально-
раздаточная

хранение и выдача инструмента Основное технологическое 
оборудование 0,90 - 2,40

Кладовая приспособлен»1й хранение и выдача приспособ­
лений и оснастки

то яе 0,80 - 2,10

Кладовая инструмента 
и приспособлений для 
слесарей, к рабочих 
других специальностей

Кладовая

хранение и выдача инструмен­
та и приспособлений

хранение и выдача

производственный рабочий 
в наибольшей смене

0,70 - 1,20

1
Л ,1 1вспомогательных

материалов
материалов то хе

П Р И М Ш Н И Я :  I. В отделении ремонта гребных винтов и рулей следует предусматривать площадки для 
мехоперациоиного хранения ремонтируемых деталей (гребные винты» обтекатели, 
баядеры, перья рулей, штыри и др*)«

2. Размеры площадок определяются количеством и габаритами ремонтируемых деталей.
3. Бодьвие из указанных значений норм площади следует принимать для крупных станков. 

Классификацию станков по размерам см. п.8.1.
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8 .9 . Площади вспомогательных помещений отделения 
доковых работ

Навшенованне вспомогательного П л о щ а д ь  на е д . н н к ц у
ПОМ0ЩЭНИЯ Наименование

единицы Величина,и2

Разводная маляров Маляр в наибольшей 
смене 0,25

Мастерская по ремонту 
средств механизации 
доковых работ

то же 1,0

8 .10 . Примерное распределение трудоемкости выполняемых 
цехом работ по видам

Наименование работ Соотношение работ, %

Корцусные 17 ,0
Трубопроводные 5 ,0
Сварочные 13,0
Станочные 5 ,0
Слесарные 15,0
Плотницкие 2 ,0
Таке ладные 6 ,5
Малярные 35 ,0
Прочие 1 .5

И т о г о : 100,0

ПРИМЕЧАНИЕ. Примерный состав миншального комплекта основного 
технологического оборудования цеха приведен в 
рекомендуемом приложении 2.
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8.II. Количество станков отделения (участка) заточки
в ремонта инструмента

Серийность производства Количество станков ваточного * 
отделения (участка) от коли­
чества обслуживаемых основшх 

станков, %

Мелкосерийное и единичное 3-4

ПРИМЕЧАНИЕ, Ваточное отделение (участок) предпочтительно 
создавать централизованный* обслуживающим мое 
отделения цеха*

8.12. Численность вспомогательных рабочих, инженерно- 
технических работников (ИТР), служащих и младвего обслуживающего 
персонала (МОП)

На I  к в I  о в а в I  t Численность, %

Вспомогательные рабочие от 
количества производственных 
рабочих 8 ,0  -  10,0

Обслужив еващий ворсовал от обжег о 
числа рабочих:

ИТР 7 ,0  -  9 ,0
служащие 1,5 -  2 ,5
И 0 П 1,0 -  2 ,0

ПРИМЕЧАНИЕ. Определенное по данным нормам величество вспомога­
тельных рабочих и обслуживающего персонала не 
учитывает итат судоподъемных средств.
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8ЛЗ. Численность вспомогательных рабочих по профессиям

Наименование профессии Обслуживаются одним вспомо­
гательным рабочим в смену

Слесарь-ремонтник по обслужива­
ние оборудования и ремонту меха­
низированного инструмента и при­
способлений

75 единиц основного стацио­
нарно установленного обору­
дования

Электромонтер яо обслуживанию 
электрооборудования

100

Кладовщик кладовой приспособлений 150

Кладовщик кладовой механизирован­
ного и малярного инструмента и 
такелажной оснастки

150 производственных рабочих 
цеха

Кладовщик кладовой комплектации 150

Кладовщик кладовой материалов 200
Кладовщик инструментально- 

раздаточной кладовой 100
Подсобный (транспортный) рабочий 150

Водитель электротележки Одна работающая электротележка

Машинист кране Один работящий крав (о кабиной)

Стропальщик Один работающий кран (о кабиной)

Уборщик производственных помещений 3500 м2 убираемой площади цехе

ПРИМЕЧАНИЯ: I* При отсутствии средств механизаций уборочных 
работ, норматив площади цеха на одного уборщика принимается с 
коэффициентов К» 0,7,

2. Общая численность вспомогательных рабочих до профессиям 
определяется с учетом принятого коэффициента сменности* При атом, 
дополнительно к расчетному числу необходимо добавлять рабочих 
цеховой ремонтной базы*

3. При организации на заводе транспортного цеха водители 
электротележек исключаются из числа вспомогательных рабочих 
цеха,

4. Инструментально-раздаточную кладовую следует преду­
сматривать общую для всего цеха.

5* На складе комплект яцга функции комплектовщика осуществ­
л ю  их.
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8.14. Расход сыазочно-охлахдаюцих жидкостей и материалов 
ва их приготовление

Группа станков
Расход на < 

станок
один основной

смазочно-охла­
ждающей жидкости 
(эмульсии) в 
сутки* л

эмульсола для 
приготовления 
сшзочяо- 
охла вдающей 
жидкости
(эмульсии) в год* 

кг

Токарно-винторезные

Токарно-револьверные

Вертикально-
сверлильные

Радиально-
сверлильные

Фрезерные

6,0-6*5 300-120

Горизонтально-
расточные 20-25 300-350

Токарно-карусельные

П р и м е н е н и е .  Нормы расхода дави для индивидуальных 
систем охлаждения каждого станка.
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8 .15 . Общая площадь цеха

Н а и м е н о в а н и е Величина, у?

Общая площадь цеха на одного 
произволе тве яного рабочего в 
наибольшей смене 18,0

Примечания: I ,  Общая площадь цеха по норме п. 8.15 опре-
Делается пре укрупненных раочетах.

2 . В составе облей площади цеха, определяемой по норме
в* 8 ,15, общая площадь на единицу оборудования составляет, ы£г

основного станочного оборудования 
размерами в плане, ш  

ДО 1800 X 800 -  20
до 4000 х 2000 -  25
до 8000 х 4000 -  50
до 16000 х 6000 -  100

кузнечно-прессового оборудования 90-120
стендового оборудования мехаяо- 
докового отделения -  90-100
основного оборудования (в том 
числе специального стендового) 
отделения ремонта гребных 
Винтов я рулей -  90-100
S . Указа гель основного я вспомогательного технологического 

оборудования приведены в справочном Приложении 3 .
4 . При организации в цехе ремонтной базы (отделения иля 

учаотка рвмонтяо-ывхаяячеокого цеха) ев площадь определяется 
по (ЗШП-08~83 я добавляется в общей площадя цеха.

Ыинотанкопром



219

8.16. Кяаоеафакадия рабог цеха по грушам оанятарной харак­
терно фякя производственных процессов. Требования к размещении 
отделений, участков, служб и хозяйств Цеха

Наименование

Группа сани­
тарной харак 
теристики про­
изводствен­
ных процессов
по СНиЛ 
П-92-76

Требования к раз­
мещению отделений, 
участков.служб и 
хозяйств цеха

Участок ремонта донно-бор­
товой арматуры,отделение 
ремонта гребных винтов и 
рулей,кладовые; инструмен­
тальная, материальная, 
комплектации

хб в пролетах блока 
цехов кладовые 
размещаются в от­
дельных помещениях, 
выделенных проти­
вопожарными пере­
городками I типа

Станочный участок я уча­
сток слесарных работ

16 , Ха в пролетах цеха 
(блока цехов)

Участок гидравлического 
испытания деталей .ремон­
тируемой арматуры и пера 
руля Ив то же

Участки; слесарно-корпус­
ных работ, заготовитель­
ных работ.холодной обра­
ботки труб 16 —

Участки; сборочно-свароч­
ных работ, газопламенной 
обработки металлов Иб

Участок покрытия валов 
эпоксидными составами

Малярные работы

Шб

Шб

в отдельном помеще­
нии о противопожар­
ными перегородками 
I типа выполняются 
на судоподъемных 
средствах и на судах 
стоящих у причалов

Кладовая малярного ин­
струмента и переносного 
окрасочного оборудова­
ния ; участок мойки и 
профилактики малярного 
инструмента и переносно­
го окрасочного оборудо­
вания

Шб в отдельном помеще­
нии у наружной сте­
ны с противопожар­
ными перегородками 
1 типа
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П р и м е ч а н и е ,  ф и  сварке металлов и сплавов, 
сопровождаемой выделением окислов марганца, никеля, хрома, меди 
и других вредных веществ.относящихся к 2-му класоу опасности 
по СН 245-71,участок сборочно-сварочных работ следует относить 
к группе Cia по санитарной характеристике производственного 
процесса.

8.17. Требования взрывопожарной и пожарной безопасности

8Л7.1. При проектировании комплексного докового цеха 
следует руководствоваться действующими противопожарными прави­
лами, нормами и требованиями «распространяющимися на производ­
ственные отделения и участки цеха соответствующей категории 
производства до пожарной опасности согласно "Перечню производств 
СРЗ и некоторых других предприятий Ш 2  с указанием их катего­
рий по взрывной.взрывопожарной и пожарной опасности",а также 
требованиями по оборудованию средствами пожарной автоматики, 
содержащимися в указанном "Перечне...".

8.17.2. При проектировании цеха следует соблюдать про­
тивопожарные требования соответствующих глав строительных 
корм и правил: СНиП П-2-80, СНиП П-90-81, СНиП П-92-76, а так­
же руководящих документов .указанных в рекомендуемом Приложе­
нии I.

8*17.3* В проекте комплексного докового цеха следует 
учитывать требования взрывопожарной и пожарной безопасности, 
предусматриваемые технологическими инструкциями на работы, 
выполняемые цехом.

8.17.4, Комплексный доковый цех в соответствии g тре­
бованиями нормативных документов должен быть оборудован пожар­
ным водопроводом,пожарной сигнализацией или автоматическими 
средствами пожаротушения,средствами связи с пожарной озфаной, 
а также первичными средствами пожаротушения в соответствии о 
"Типовыми правилами пожарной безопасности для промпредприятий”, 
МЛ976г.

8.17*5, Во взрыв о- и взрывопожарных помещениях цеха 
должны быть предусмотрены системы автоматической сигнализации,
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предупреждающе об образовании в воздушной среде взрывоопасных 
концентраций вредных паров и сблокированных о установками 
аварийной вентиляций и пожарной сигнализации или автоматичес­
кого пожаротушения в воответствии с "Перечнем...".

8.17.Б. Количество и расположение эвакуационных выхо­
дов из цеха следует принимать в соответствии со СНиПЗ.09.02-85 
ж СНиПЗ.01.02-85.

8.17.7. Обеспеченность проездами и подъездами пожар­
ных машин к зданию цеха следует принимать по СНиП Л-89-80.

8.18, Требования безопасности труда и производственной 
санитарии

8Л8.1. ф и  проектировании комплексного докового цеха 
необходимо руководствоваться РД 31.83,01-80 и нормативными до­
кументами по безопасности труда и производственной ранитарии, 
указанными- в рекомендуемом Приложении I.

8.18.2. В проекте комплексного докового цеха следует
предусматривать:

отдельное помещение .выделенное противопожарными перегород­
ками I типа.для приготовления эпоксидного связующего.оборудо­
ванное приточно-вытяжной вентиляцией .вытяжными шкалами,мойкой 
с подачей горячей воды;

мероприятия.обеспечивающие допустимый,» соответствии о 
ГОСТ 1 2 Л . 003-76,уровень шума на участке ремонта гребных вин­
тов;

местные отсосы от промывочных ванн, мест ремонта и испы­
тания механизированного малярного инструмента;помещения для 
мойки и испытания указанного инструмента должны быть отделены 
от смежных помещений противопожарными перегородками I типа;

ограждение сварочных постав от других рабочих мест сплош­
ными несгораемыми щитами{ширмами) высотой не менее 1,8 м;

специально оборудованное рабочее место для гидроиопьша- 
ний донно-бортовой арматуры;

общеобменнуб приточно-вытяжную вентиляцию.

8.18.3. Мойка и обезжиривание деталей и узлов.инстру- 
мента и оборудования должны производиться негорючими раствора­
ми и состава ш.
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8 .19 . Охрана охружаюией среды

8 .1 9 .1 Согласно природоохранительному эаконодатедьотву 
я условиям производства комплексного докового цеха охране 
подлежат атмооферный воздух я водная вреда,

8 .1 9 .2 . Проект комплексного докового цеха должен содержать 
решения по предотвращению загрязнения окружающей среды:

атмосферного воздуха -  выбросами загрязненного воздуха от 
технологического оборудования, оварочно-наплавочных установок, 
общеобменной вентиляции;

водной среды -  производственными стоками участка разборки 
и оборки донно-бортовой арматуры (моющая жидкость, машинное 
масло, керооян) ; станочною участка (эмульсия, машинное масло) | 
участка нанесения защитных эпоксидных покрытий на валы;  участка 
гидравлических испытаний арматуры я обтекателей, а также стока­
ми при мойке и уборке полов производственных помещений цеха, 
продуктами очистка и окраски судов, находящихся на СПС.

8 .1 9 .3 . При проектировании комплексного доковою цеха необ­
ходимо руководствоваться требованиями санитарных норм и правил, 
стандартов, руководящих документов во («ране окружающей среды, 
указанных в рекомендуемом Приложении I .
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ЭЛ. Расстояния меаду оборудованием и от оборудование да элементов здания, ш

Я р 1 н м  а в х я ;
X. Расстояния указан» от нарушил: габаритов оборудования, включающих крайнее положение движущихся частей» открывающихся дверок я 

постоянных ограждений.
2. При установке оборудования на индивидуальные фундаменты, расстояние от оборудования до элементов здаявя поднимается о учетом кон- 

фигу ранив я глубины фундаментов оборудования, колонн к стен.
3* В нормы расст-ояяий не включены промпроводяи я складочные площадки, которые следует учитывать в каждом конкретно» случае.
4 . Яри обслуживании оборудования мостовыми к ранами, расстояние от стая и колона до оборудования принимается с учетом возможности «го 

обслуживания при крайнем положении крюка крана.
5. Нормы составлены а учетом организации рабочих мест»

2
2
4
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9 , 2 . Р а с с т о я н и я  между верстаками, плитами,

стендами и обмоточными столами , мм

Рабочее
место

Наименование
расстояния

Обоз­
наче­
ние

$

I
Л

Э с к и з

при расположении 
«в затылок*

Верстак

при расположении 
попарно по фронту

до проезда

до проезда 
до енежного обору­
дования

до плиты и стенда

проезд

1500

а д

2 5 0 0

1500

S00

1000
f /-а /. / п р о е з д  / у

*  4 J 3
2000 TZZZSSSSKZ 

ti -Д-
прсгезтг

V  V Ш й  < I I  I L J J

Стенд (сбо- 
рочно-раз- 
оорочныЯ, 
иегтггатедь- 
ный), плита 
(разметоч­
ная* пове­
рочная)

до стены, колонны 
или проезда 1500

tzz
Ofl

между плитами или 
стендами, до смеж­
ного оборудования

2000

от плиты до складоч­
ной площадки 1000

Стол (обмо­
точный с по- 
воротным 
кругом, ра­
бочий и т.п.

между столами при 
расположении в за­
тылок

1000
о

jLUJ

между столами при 
расположении попар­
но ПО фронту

2000

а д / м: / « / О / О 
у О

до стены 

или колонны

л

и

1500 J3L

1000
*  ^

" п з
о г
w

между столами до 
смежного оборудова­
ния и складочной 
плоцадхн

1500

1000
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П Р И М Е Ч А Н И Я ;
1. Верстаки допускается устанавливать вплотную у став, 

га исключением случаев, когда у о таны размещены отопительные 
агрегаты, трубопроводы и т.п.

2. £ нормы расстояний для стендов на включены площадки для 
хранения натушен, роторов, статоров и других деталей электро­
машин и электрооборудования.
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9.3. Расстояния для оборудования моечно-дефектовочного 
отделения* мм

Наименование
оборудования

от колонн и 
стен

ДО : до

:между оборудовав ;от оборудования 
:нием и складоч- :до границ рабо- 
гным местом :чего места

,ГМ '1,Г: попо по ПО по
:боко-зтыль-*гфрон-:фрон-:боко-:тыдь-;фрон-:боко-:тыль- 
гвой :ной :та :ту :воЙ гной :ту гвой :ной
:ото- :сто- ; : :сто- :сто- з :сто~ :сто-
гроны гроша ; : гронв :роне г гроне гроне

З У

а JL е

Ванна моеч­
ная 1000 1000 1500 1000 1000 800 2500 2500 2500

Камера моеч­
ная для уз­
лов и дета­
лей 2000 2000 2000 1000 1000 1000 3000 1500 2500 3,

Эскизы расположения оборудования моечно-дофектовочного 
отделения

Эскиз I Эскиз 3

Рис* I



9*4, Цеховые проезда, т

Э с к и з
Размер 
транспорти 
руемого 
узла,де­
тали

Ширина
магист­
рального
проезда

Ширина цехового проезда при 
транспортировке механизиро­
ванным транспортом:яапольнда 
{электропогрузчики.электро- 
тележки ,электротягачи) или 
верхним (тали электрические, 
мостовые опорные и подвесные 
краны )

Расстояние от 
проезда до га­
барита оборудо­
вания, либо скла­
дочного места

А Б В

{----- 1 ©

I— 1 Ч -

1-------1

*— k
ло 800
w a Т5ПП 3600

2200

2700

500

500

1600

1600ДО ±&JyJ
Ж до 1600 3600 500 1600

Г ~1 Л * -

1
. i *

■■

‘----- » 1 k i_______1

IS00

ПРИМЕЧАНИЯ: I, Под размером транспортируемой детали и узла следует понимать размер в направ­
лении, перпендикулярном проезду (по ширине проезда) •

2ф Ширина цеховых проездов указана для одностороннего движения транспорта. При двустороннем 
движении ширина проезда принимается равной удвоенной ширине транспортного средства» увеличенной 
до 900 ш .

3. Ширина проезда при транспортировке электропогрузчиком с фронтальным расположением вил дана 
с учетом возможности его поворота на 90°.

4* Расстояние от проезда до оборудования указаны от наружных габаритов оборудования, включшъ 
дрпг крайние положения движущихся частей, открывающихся дверок и постоянных ограждений оборудования



ш

9*5. Цеховые въезды, ш

Heamsosene С х е м а

Величина

Щщадаяьны8 
нроеы дня
Г знатных откатных 
в о р о т

Б

2600
3100
36Q0

200
250
300



9*6 . Размеры унифицированных пролетов и грузоподъемность подъемно-транспортных 
средств одноэтажных эдектроремонтных цехов

Размер пролета, м Вид подъенно-траа спорт вэ г о средства

Ixpisa
продета

'НИГкйлЧШ  " Высота 
ДО ЯИ88
несущих 
конструк* 
ций по-* 
крытня

Отметка
головки
подкра­
нового
рельса

Верхний транспорта Напольный транспорт

крайни средних наимено­
вание

грузоподъем­
ность, т

неименова­
нно

грузоподъем­
ность, т

18 6; 12 12 6 ,0 ;
7 ,2 ;
8,4

- прав под­
веской

I , 0-5,0 электро­
погрузчик» 
электре­
те лежка

5,0

18; 24 6 ; 12 12 10,8
12,0

:_______ i

8,15
9.35

край мос­
товой 
электри­
ческий 
опорный

5,0-12,5 то же 5*0

ПРИМЕЧАНИЯ; I» При установке в пролете здание нескольких кранов, размер подкранового рельса 
принимается по крану наибольшей грузоподъемности.

2 . Шаг крайних колонн принимается равным 6 иля 12 м, в зависимости от конструкции 
стековыг ограждений;.



3* Сушильно-пропиточный, окрасочный и аккумуляторно-зарядный участки цеха 
размещаются во встроенных в основной пролет цеха помещениях. Ширина помещений 
участков 6; 9 ;, 12 м« Высота до низа несущих конструкций покрытия не менее 5,4 м.

Участки оборудуются подвесными искробезопасными электрическими кранами с 
электродвигателями во жзрывозащищенном исполнении грузоподъемностью до 3,2 т.

Участки обслуживаются напольным транспортом -  ис1фобезопасными электропог­
рузчиками, эдектротедежками, тележками с выносной стрелой с электродвигателями во 
взрывозащищенком исполнении грузоподъемностью до 2 т*

4* Подвесные краны грузоподъемностью до 3,2 т могут быть установлены в один 
иля два ряда по ширине пролета; свыше 3,2 т -  в один ряд*



9,7* Размеры унифицированных пролетов и грузоподъемность подъемно-
транспортных средств многоэтажных электроремонтных цехов

Размеры в  и
Сетка колонн 
(кроме верх­
него этажа)

Сетка колонн 
верхнего 

этажа

Высота этажа Максимальная 
технологичес­
кая норматив­
ная временная 
(длительная) 
нагрузка на 
перекрытие,

Вид подъемно-транспортного 
средствапервого 

и сред­
них

верх­
него

б х б 18хб; 24x6 М ; 6 . 0 7.2 8.0 кран подвесной электричес­
кий грузоподъемностью Д-5 т , 
электропогрузчик, электро­
тележка грузоподъемностью до

6 x 9 18x6 4 .8 ;6 ,0 7.2 8 .0 то же

Примечание. Для передачи грузов (ремонтируемых электромашин» деталей» устройств,
приборов, материалов и д р .) с  этажа на этаж следует предусматривать установку грузовых 
лифтов*



9.Q. Технологические требования % полам

Наименование Грузоподъем­
ность элект­
ропогрузчика, 
электротележ­
ки и другого 
транспорта 
на резиновом 
ходу, т

Удель­
ное
давле­
ние
от сос­
редото­
ченной 
нагруз- 
ки,не 
более, 
хПа

Нагруз- 
ка тех­
нологи­
ческая, 
кПа

Применяемая жидкость Допуска- 
емое пы- 
левыделе 
ние пок­
рытием 
пола

Требования 
к уборке 
помещениявода минераль­

ное
масло,
эмульсия

щелоч­
ной
раст­
вор

бензин
керо­
син

воздействие на пол

Разборочно- 0,5 - 5 ю 3 15-60 малое среднее малое малое малое возможность
даректовочный механизиро­
участок ванной

уборки

моечный 0,5 - 5 м 3 15-60 приме не при­ приме­ не при­- то же то же
участок няется меня­ няется меня­

ется ется

Станочный 0,5 - 5 ю 3 15-60 не при -то же не при -то же —к—
участок меня­ меня­

ется ется
Сборочно-мон­ 0,5 - 5 ю 3 15-60
тажный малое малое то же малое
участок

Сварочный 0,5 - 5 103 15-60 не при* не при­ не при­ле при­ — и-.
участок меня­ меня­ меня­ меня­

ется ется ется ется



Наименование Грузоподъем ­
н о с ть  Э лект­
р о п о гр у зч и ка , 
эл ектро тележ ­
ки и д р у го го  
тр ан сп о р та  
на резиновом  
х о д у , т

Удель­
ное
давле ­
ние о т  
с о ср е ­
до то ­
ченной 
н а гр у з -  
к и ,н е  
бол ее , 
M ila

Обмоточный
у ч а с то к

0 , 5 - 5 ю 9

Испытательный
уч а сто к

0 , 5  -  5 К)3

Сушильно-Про­ 0 , 5 - 2  Сво I 0 3
питочный в зр ы в о за -
у ч а с то к щшценном

исполнении )

На груз-

ческая ,
кЛа

го д а  ; минераль­ ц е л о ч -
ное ной
м асло , р а с т ­
эм ульсия во р

Применяемая липкость ~ Д опуска-
бензин,
керо ­
син

е;:ое пы- 
левыде­
ление 
покры ти­
ем пола

в о зд е й ств и е  на пол

1 3 -6 0 не при­
меня­
е т с я

не при­
меня­
е т ся

не при­
меня­
е т с я

н е  при­
меня­
е т с я

малое

1 3 -6 0 то  же т о  же то  же то  же то  же

1 5 -6 0 малое не при­
меня­
е т с я

не  при­
меня­
е т с я

прим е - малое 
яяю гся  
лаки  с 
о р га н и ­
ч е ск и ­
ми рас* 
т в о р и -  
телями- 
к силол , 
т о л уо л , 
у а й т -  
сп и ри т, 
б ен зи н , 
керо ­
си н , сол ь -  
вен т

Требоваьия 
к уборке 
помещения

возможно­
с т ь  меха­
низирован ­
ной 
уоорки

возможно­
с т ь  м еха ­
низирован ­
ной  уборки



Гр узоп од вем - У д е л ь - Н а г р у з - Применяемая ж идкость Д оп уска ­ Требование

Наименование

н о с ть  э л е к т ­
р о п о гр у зч и ка , 
эл ектро тележ ­
ки  и д р у го го  
тр ан сп о р та

ное
д авл е ­
ние о т  
с о ср е ­
д о то ­
ченной 
н а гр у з ­
к и , не 
более , 
кПа

ка  т е х ­
ноло ги ­
ч е с к а я , 

КПа

вода минераль­
ное 
м а сл о , 
эм ульсия

щелоч­
ной
р а с т ­
вор

бензин,
керо ­
син

емое пы - 
левы де- 
ление 
покрыти­
ем пола

к  уборке  
помещения

на резиновом  
х о д у , т

в о зд е й стви е на пол

А ккум ул ято рн о ­
зарядный
у ч а с т о к

0 ,5 - 2  (во  
взрывозащ и­
щенном и с ­
полнении ) !

I 0 3 1 5 -6 0 при­
меня­
е т ся

не при ­
меня­
е т ся

при­
меня­
ются 
щелоч­
ные и 
к и с л о т ­
ные 
р а с т ­
воры

малое малое возможно­
с т ь  меха­
низирован* 
ной 
уборки

Окрасочный
у ч а с т о к

т а  же ю 3 1 5 -6 0 т о  же нс  при­
меня­
е т с я

не  при­
меня­
е т ся

при­
меня­
ются
о р га ­
ничес­
кие
р а с т ­
вори ­
тели

не до­
п у с к а ­
е т с я

то  же



Грузоподъем­
ность электро­
погрузчика, 
злектротелех- 
ки и другого 
транспорта на 
резиновом 
ходу, т

Удель­
ное
давле­

ние ст 
сосредо­
точен-

Наг ру з- 
ка тех­

нологи­
ческая, 
КПа

' Применяемая жидкость •Допускае­ Требования 
к уборке 
помещанки

Наименование
вода

минераль­
ное
масло,
эмульсия

щелоч­
ной
раст­
вор

бензин
кеио-
сии

мое ш л а -  
выделе­
ние по­
крытием . 
мола

ной на­
грузки, 
да бо­
лее, 
кПа

Воздействие на под

Цеховые склады 
материалов, де­
монтированного 
оборудования, 
ксмплеетации, 
мехоперацион­
ная, кнструмей- 
тально-раздато­
чная и промежу­
точная кладо­
вые

0,5 - £ I03 15-60 не при­
меня­
ется

не при­
меня­
ется

не при­
меня­
ется

не при­
меня­
ется

* налое возможность
механизиро­
ванной
уборки

Проезд магист­ гчо3ральный 0,5-5 50-100 го хе то хе то хе ТО 20 то хе то хе

ПРИИЕЧАНИЯ: I. Выбор полов производится по СНиП П.В. 8-71.
2. Груздаодюмность транспортных средств и технологическая нагрузха принимаются в 

пределах* регламентируемых настоящим подразделом норм, в зависимости от массы 
ремонтируемых узлов к деталей, принятой технологии ремонта.
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9*9. Организация оклад око го хозяйства в механизация
транспортно-складских операций

9 .9 Л . В состав складского хозяйства электроремоытного 

цеха входят следующие оклады и кладовые:
склад демонтированного оудового оборудования; 
цеховый склад комплектации; 
кладовая материалов и заготовок; 
межоперационная кладовая; 
инструментально-раздаточная кладовая*

9*0*2* Цеховые склады и кладовые должны размещаться: 
оклад судового демонтированного электрооборудования -  в 

районе участка разборки, мойки и дефектации;
цеховый склад комплектации должен примыкать к отборочному 

участку;
кладовая материалов и заготовок -  в начале производствен­

ного потока;
межоперационная кладовая -  между основными производствен­

ными участками цеха;
инструментально-раздаточная кладовая -  в месте наибольшей

потребности в инструменте,

9*9*3, Хранение заготовок, полуфабрикатов, деталей и не-
jreoropaeMoft

крупных электромашин должно осуществляться в уиифицированн ои v 
таре или непосредственно в стеллажах и штабелях многоярусного 

хранения*
Хранение крупных изделий (электродвигателей, генераторов 

и т .п .)  -  на поду, с подкладкой брусьев, либо на специальных 
поддонах.
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9.9.4. Транспортирование заготовок, полуфабрикатов к 

деталек следует предусматривать напольным транспортом и крана*» 

ми-штабе лерами; крупных изделии - цеховыми мостовыми и подвес* 

ними электрическими кранами, напольным транспортом* Для пода­

чи деталей и узлов на рабочие места, в кладовые и на склады 

должны применяться межоперационные тележки. Использование авто­

транспорта для внутрицеховых перевозок по условиям производст­

венной санитарии не рекомендуется.

9.9.5. Площади цеховых кладовых

Наименование Назначение

Площадь 
произвол 
чего в я 
при обще 
произвол 
Л И Х ^  я

в а** на одного 
[ственного рабо- 
[аибольшей смене 
!й численности 
Ественных рабо- 
ел.

до 45 46-150 151-
200

Кладовая инстру­
ментально-разда­
точная

хранение и выда­
ча инструмента И 
приспособлений

0,8-0,? 0,69-
0,60

0,59-
0,50

Кладовая матери­
алов и заготовок

хранение расход­
ного количестве 
материалов, в 
т.ч. изоляционных, 
заготовок, де­
талей и пр.

0,4-0,3 0,29-
0,25

0,24-
0,20

Кладовая межопе­
рационная

хранение деталей, 
узлов в период 
между операциями 
обработки и сбор­
ки

0,3-0,2 0,19-
0,13

0,12-
0,10

Склад комплектации комплектация де­
талей, уэлов,элек­
тромашин ,электро-

0,7-0,6 0,59-
0,50

0,49-
0,40
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Наименование

, . .........

Назначение

Площадь в м2 на одного 
производственного рабочего 
в наибольшей смене при 
общей численности произ­
водственных рабочих*

— чел*_____________

ДО 45 46-150 151-200

Склад демонтиро­
ванного оборудо­
вания

оборудования пос­
ле ремонта перед 
отправкой на суд­
но для монтажа 
хранение и выда­
ча для ремонта 
демонтированно­
го судового 
электрооборудо­
вания

0,5-
0.4 О

 
о

$
$ 1 0.25-

0,20

Примечание. Площади склада комплектации и демонтированного 
оборудования в общую площадь цеха не включаются* т.к. являются 
частью соответствующих общезаводских складов.

9*10. Примерное распределение трудоемкости электроремоят- 
ных работ по видам

Наименование работ Соотношение
работ,

%
Из них ста­
ночные рабо­
та, %

Электромонтажные 64 _
Обмоточные 8 85
Аккумуляторные 4
Станочные 3 100
Сварочные 3 тт
Слесарные 8 *«•
Прочее 10 -

Итого 100 -
Примечание. Примерный состав минимального комплекта основно­

го технологического оборудования приведен в рекомендуемом прило­
жении 9.
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9. IX. Численность веном eta to ль ныл рабочих* инженерно* 
технических работников (ИТР), служащих ж младшего обедужива**-
щего персонала (МОЯ)

B n v t i o i i l i i Численность, %, при количестве 
проивводственных рабочих, чел*

до 45 45-150 ISI-200

Вспомогательные рабочие 
от количества 
производственных рабочих 14,0 12,0 10,0

Обслуживающий персонал от 
общего числа рабочих:

ИТР 10,0 9 ,0 8 ,0
служащие 2,5 2,0 1,5
МОП 2,0 1,5 1,0

9»Х2о Численность вспомогательны* рабочих но профессиям

Наименование профессии Обслуживаются одних вспомога­
тельных рабочим в смену

Кладовщик ннструиентально- 
равдаточной кладовой

100 производстве иных рабочих

Кладовщик кладовой материалов 
к заготовок

150 производственных рабочих

Кладовщик нежоперадвойной 100 основных отаиков станочно­
кладовой го отделав ия
Кладовщик склада комплектации 100 производственных рабочих
Кладовщик склада хвнояткро- 
вавного оборудованы

100 производственных рабочих

Подсобный (транспортный) 
рабочий

150 производственных рабочих
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Н а л м е к о в а к и е 
п р о ф е с с и и

Обслуживаются одним лспомога- 
тельным рабочем в смену

Водитель элЕктротелолкн Одна работающая олептротзлаха

иамшгнст крапа Q.Tnr.i работающих ноан(с кабинок;

С т р о п а л ь щ и к Один работающие крап (с кабплоп)

Убошдк производственна: 3500 м2 убираемой площади Цеха
помещение

ЛВШШЛ1Я:
I* При отсутствии средств механизации уборочных 

работ норматив площади цеха на одного уборщика принимается 
с коакбициеятом К=0,7*

2. Общая численность эспопог&тедькюс рабочих 
по профессиям определяется с учетом принятого коофТкцпелта 
сменности.

3. При определен численности вопомогателышх 
рабочих дополнительно к расчетному числу необходимо добавлять 
рабочих цеховок ремонтном база и моечного участка цеха.

4. При организации на заводе -транспортного цеха, 
водители электротелеаок исключаются из числа вспомогательных 
рабочих цеха.
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9 .13 . Общая площадь цеха

Наименование

Общая площаДь на единицу основного 
станочного оборудована*, размерам 
в плаве:

до 1800 х 800 
до А000 х 2000 
ДО 8000 х 4000

20
25
50

Общая площадь на одного производст­
венного рабочего в наибольшей смене, 
исключая станочников 15

Примечания: I .  Общая площадь цеха определяется суммиро­
ванием площадей, занятых оборудованием и рабочими местами 
производственных рабочих, за исключением станочников,и до­
полняется площадью учаотка ремонта и зарядки аккумуляторов, 
води такой участок входит в состав цеха.

2 . При организации в цехе ремонтной базы (отделения 
иди участка ремонтно-механического цеха) ее площадь определяется 
по 0НТО-08-вЗ и добавляется к общей площади цеха.

Шжстанкопром
8 . Указатель основного я вспомогательного технологиче­

ского оборудования приведен в справочном Приложении 8 .
4 . Общая площадь цеха по нормам п. 9.13 определяется при 

укрупненных расчетах.



243

9,1^. Классификация работ цеха по группам санитарной 
характеристики производственных процессов. Требования к 
размещению участков цеха

Наименование

Группа санитар­
ной характерис­
тики производст­
венных процес­
сов по СНиП 

П-92-76

Требования к разме­
щению участков 

цеха

Станочные и слесарные 
работы

W в пролете цеха

Испытательный участок м в пролете цеха; 
выгораживается сетча­
той перегородкой

Обмоточный участок 16 в пролете цеха

Сварочный участок цб в пролете цеха; 
рабочие места выгора­
живаются щитами

Моечный участок Па предпочтительно выде­
лить (применяются 
невзрывоопасные и не- 
пожароопасные моющие 
составы)

Сушильн о-пропито чный 
участок (при примене­
нии пропиточных лаков 
о органическими рас­
творителями), участок 
ремонта и зарядки акку­
муляторов, окрасочный 
участок

Ш6 в отдельных помещениях 
выделенных противопо­
жарными перегородками 
1 типа,в одноэтажных 
зданиях - у наружной 
стены, в многоэтажных 
зданиях - на верхнем 
этаже

Примечание. При сварке и наплавке металлов и сплавов, 
сопровождаемых выделением окислов марганца» никеля, хрома, 
меди и других вредных веществ, относящихся ко 2-цу кл ассу опас­
ности по СН 245-71, сварочный участок следует относить к 
группе Ша санитарной характеристики производственных процессов.
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9 Л  5. Требования взрывопожарной и пожарной безопасности

9.15.1, При проектировании электроремонтного цеха необходимо 
руководствоваться действующими противопожарными правилами,норма­
ми и требованиями .распространявдголиоя на производственные отделения 
и участки цеха соответствующей категории производства по пожар­
кой опасности согласно "Перечню производств СРЗ и некоторых дру­
гих предприятий М Ж  с указанием их категорий по взрывной'Взрыво­
пожарной и пожарной опасности",а также требованиями по оборудо- 
вг 'по средствами пожаркой автоматиш, содержащимися в указанном 
"Перечне...".

9.J5.2. йри проектировании цеха следует соблюдать противо­
пожарные требования соответствующих глав строительных норм и 
правил I СНиП П-2-80, СНиП П-90-81, а также руководящих докумен­
тов,указанных в рекомендуемом Приложении I*

9Л5.3. В проекте электроремонтного цеха следует учитывать 
требования взрывопожарной и пожарной безопасности,предусматри­
ваемые технологическими инструкциями на работы,выполняемые цехом*

9.15,4. Злектрорсмонтный цех,в соответствии с требованиями 
нормативных документов, должен быть оборудован пожарным водопро­
водом .пожарной сигнализацией, средствами связи с постом пожар­
ной охраны, а также первичными средствами пожаротушения в соот­
ветствии с "Типовыми правила?.® пожарной безопасности для пром- 
предприятий" ,М.,1976г.

9Д5.5. Взрывоопасные и взрывопожароопасные участки цеха: 
зарядный, окрасочный, сушильно-пропиточный (при применении про­
питочных лаков с органическими растворителями) следует распола­
гать в отдельных помещениях у наружной стены здания, имеющих 
достаточные поверхности оконных проемов и верхних фонарей или 
легкосбрасываемых перекрытий в соответствии со СНиП 2.09.02-85 ж 
изолированных от других производственных участков противопожар­
ными перегородками I типа.

В многоэтажных зданиях указанные отделения { участки) сле­
дует размещать на верхнем этаже здания, если это допускается тре­
бованиями технологии. Число выходов из этих участков следует 
предусматривать в соответствии со СНиП 2.09.02-85.
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9.15*6. Помещения указанных участков должны иметь 
устройства дня естественного проветривания, независимо от 
наличия принудительной вентиляции.

9.15*7. Трубопроводы для пропиточных составов и раст­
ворителей должны прокладываться не ближе одного метра от паро­
проводов и технологических -установок с температурой выше 95°С.

9*15.8. От пропиточных ванн, емкостей для лака и рас­
творителей объемом 1,0 м5 и выше не обходило предусматривать 

аварийный слив в специальный резервуар, располагаемый в зем­
ле за пределами здания на расстоянии одного метра от глухой 
стены или пяти метров при наличии в стене проемов.

Аварийный слив лака следует выполнять согласно СНиП 
П-106-79.

Диаметр сливной трубы должен обеспечить слив всего 
лака в аварийную емкость за 3 - 6 минут.

9.15.9. Во взрыв о- и взрывопожароопасных помещениях 
цеха должны быть предусмотрены системы автоматичней ой сигна­
лизации предупреждающие об образовании в воздушной среде 
взрывоопасных концентраций вредных' паров, и сблокированные 
с установками аварийной вентиляции и пожарной сигнализации 
или автоматического пожаротушения в соответствии с "Перечнем 
производств GP3 и некоторых других предприятий ММФ о указа­
нием их категорий по взрывной, взрывопожарной и пожарной 
опасности”.

9.15*10. В верхней зоне помещения зарядной (о отметки 
0,75 общей высоты помещения, считая от уровня пола, но не 
выше отметни кранового пути, если таковой имеется) следует 
предусматривать отборные устройства автоматических газоанали­
заторов, отключающих питание крана при появлении взрывоопас­
ной концентрации, превышающей 20% нижнего предела взрывоопас­
ной концентрации. Токоподвода к кранам и другим подъемным 
устройствам зарядного помещения должны выполняться шланговым 
кабелем с медными жилами.

Зарядка, ремонт и хранение кислотных и щелочных акку­
муляторов должны производиться в отдельных помещениях с авто­
номной вентиляцией.
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9.15. II. Сушилыше камеры оборудуются вытяжной венти­

ляцией, исключающей возможность образования в камере взрывоопас­

ных концентраций* Содержание паров растворителей в рабочем 

пространстве сушильных камер ке должно превышать 50"? низшего 

предела взрываемости*

9.15*12. В оборудовании пропиточно-судального и окра­

сочного отделений (участков) должна быть предусмотрена бло- 

* бровка, обеспечивающая при отключении вентиляции:

в сушильных камерах - остановку загрузки, отключение 

подачи теплоносителя;

в окрасочной камере - отключение сжатого воздуха к крас­

кораспылителю ♦

9.15.13. Обеспеченность проездами и подъездами пожарных 

машин к зданию цеха следует принимать по С1ЫЕ Ц-89-80,

9.15.14. Цеховые склады и кладовые сгораемых материалов 

или несгораемых материалов в сгораемой упаковке (смазке) допус­

кается размещать в общем блоке, отделяя их противопожарными 

перегородками I типа.

9*15*15» Мойка и обезжиривание деталей, узлов* инстру­

мента и оборудования должны производиться негорючими раствора­

ми и составами*
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9.16. Требования безопасности труда и производственной 
санитария

9.Z 6.I. При проектировании электроремонтного цеха необ­
ходимо руководствоваться РД 31.83.01-80 и нормативными доку- 
пентана по безопасности труда и производственной санитарии, 
указанныни в рекомендуемом Приложении 1.

Основные санитарные факторы, обеспечивающие нормальные 
условия труда работающих в цехе, приведены в справочном При­
ложения 4.

9 .16.2 . В проекте электроремоятного цеха долины быть со­
блюдены следупцие требования:

испытательные станции следует выгородить сетчатой перего­
родкой, они долины иметь два выхода с дверьми, открывающимися 
наружу,

ограждения испытательных стендов должны исключать возмож­
ность прикосновения к оголенным токоведущим частям;

в помещении пропитсчно-еувшльного участка пропиточные ван­
ны должны возвышаться над уровнем пола; в противном случае 
необходимо предусматривать ограждение;

ванны и су пильные камеры должны иметь местную вытяжную 
вентиля пню;

отдаления и участки с вредяши выделениями следует разме­
щать в изолированных поммщениях и оборудовать местными отсоса­

ми;
движущиеся части оборудования, которые могут явиться причи­

ной травмирования работапцих, а также доступные для прикоснове­
ния токоведущив части электрооборудования, должны быть ограж­

дены;



248

производственное оборудование, создающее шум, должно 

быть вынесено в отдельное помещение или заключено в звукопог­

лощающие кожухи;

зарядные помещения зарядных станций должны быть оборудо- 

ванн естественной , вытяжной и механической приточно-вытяжной 

вентиляцией, должна быть предусмотрена блокирующее устройство, 

обеспечивающее отключение зарядного тока при полном прекращении 

работы вентиляции или установка автоматических газоанализато­

ров, отключающих питание зарядных агрегатов при появлении 

взрывоопасной концентрации в воздухе, не превышающей 50# ниж­

него предела взрываемости;

прекращение действия приточной вентиляции должно сопровож­

даться сигнализацией;

вентиляционная система зарядных должна быть обособленной. 

Кислотные и щелочные аккумуляторные помещения должны иметь 

раздельные вентиляционные устройства. Включение вентиляции в 
общую систему вентиляции здания запрещается;

воздухозаборные отверстия в аккумуляторных помещениях 

должны быть расположены как в верхней (для отсоса водорода), 

так и нижней (для отсоса тяжелых газов) зоне этих помещений;

вытяжные вентиляционные устройства зарядного помещения 

должны иметь два вентилятора - рабочий и резервный,с автомати­

ческим включением резервного при остановке рабочего вентилятора. 
Вентиляторы должны быть искробезопасного, а электродвигатели -  

взрывозащищенного исполнения;

площадь аккумуляторных помещений должна определяться 

количеством одновременно ремонтируемых, заряжаемых или храня­

щихся аккумуляторов. При этом аккумуляторы должны размещаться
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на двухъярусных стеллажах, а ширина проходов между стеллажами 
должна быть не менее одного метра.

9.17. Охрана охружахздей среды

9.17.1. Согласно природоохранительному законодательству 
я условиям производства электроремонтного цеха судоремонтного 
завода, охране подлежат атмосферный воздух и водная среда.

9.17.2. Проект электроремонтного цеха должен содержать 
решения по предотвращению загрязнения окружающей среды:

атмосферного воздуха - выбросами отсасываемого воздуха 
от пропягочно-оутильного участка, окрасочной камер!, печи для 
обжига обмоток, общеобмешюй вентиляции ;

водной среды - стоками от мойки аккумуляторов и электро­
о б о р у д о в а н и я ,  участка приготовления электролита, стоками за­
грязненных вод при мойке в уборке полов производственных поме­
щений цеха. Щелочные я кислотные стоки из отделений ремонта и 
зарядки аккумуляторов должны сбрасываться в нейтрализатор.

9.17.3. При проектировании электроремонтного цеха необхо­
димо руководствоваться требованиями санитарных норм и правил, 
стандартов, руководящих документов по охране окружающей среды, 
указанных в рекомендованном Приложения I.
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10. Д Е Р Е В О О Б Д Е Л О Ч Н Ы Е  ЦЕ ХИ
ЮЛ. Размеры работе мео  ̂ по обслуживанию 

технологического оборудования» мм

Наименование
оборудования Э с к и а

80С 0^3000 
Ь «I20oL *  250

£<* 50С №
торцо­
вочно- 
го
станка 
&=6000 

250

PaoCTJ
ние

йкси-
альные
аэмеры
браба-

рываз-
Ч ы г

I. Станки йепро- 
ходного типа: 
торцовочный, 
сверлильный» 
долбежный» 
фрезерный, 
шипорезный» 
шлифовальный 
однопозицион­
ный,
токарный, 
ленточно­
пильный и 
ажурный

условная граница 
рабоче~г!Гмёста~~

2. Станки проход­
ного типа: 
реймусовый, 
круглопильный, 
фуговальный, 
4-х сторонний 
строгальный, 
полировальный, 
шлифовальный, 
проходной

r ~ S ~£ ® Ш ( И -

Я/=800 

^ 1 3 0 0  

500 

4 = 75 0

#=3000

4 =  250

ДЛЯ 4-х 
сторон­
него 
стро­
галь­
ного
$=6000
5> 250 £

3.
станки

o'/=800 

£ = 1 2 0 0  

5/=500 

£/=750

К r i r v
E i3  Г

i ^ n i

#=3000 

#  = 250
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УСЛОВИЙ ОБОЗНАЧЕНИЯ t 
А - технологическое оборудование;

& ~ обрабатываемая заготовка {деталь);
£  - складочное место заготовок;

®  * складочное место деталей;
SV - расстояние между оборудованием и границей рабочего 

места, складочным местом и границей рабочего места;

o'* - расстояние от подвижного конца обрабатываемой дета­
ли (заготовки) до границы рабочего места;

максимальные размеры обрабатываемой детали;

g - расстояние между торцовыми сторонами складочных 
мест для станков непроходного типа;

- расстояние между продольной стороной складочного 
места и станком;

Sz ~ расстояние между торцовыми сторонами складочных 
мест и станком;
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П р и м е ч а н и я : ; .  Размер , указанный на эо-
кизах 2 , 3 при обработке деталей больших размеров следует 
принимать равным 1000 мм.

2 . Размере складочных мест щянямавтоя в соответствии о 
габаритами обрабатываемых заготовок (деталей).

3 . Расстояния указаны от наружных габаритов етанков,
а мотающих крайние положения движущихся частей станков, от­
крывающихся дверок н постоянное ограждение станков.

4 . При установке оборудования на фундаменте, выступающем 
эа габариты оборудования, выступающая часть фундамента за­
считывается в габарит оборудования от которого нормируется 
расстояние до границы рабочего места, мест складирования и т.д .

5 . Для омежных рабочих меот проход между соседними местами 
складирования материалов, ааготовох ж деталей следует принимать 
общим.

6 . Под границей рабочего итога понимается граница между 
амежннми рабочим местами жлж проходом.

7. Размеры складочных меот должны определяться из усло­
вий траяанжя не более сменной потребности (выхода) заготовок 

(деталей).
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10*2. Расстояние между оборудованием, складочными 
местами я элементами здании, ш

Наименование Э О X И 3
Услов­
ное
обозна­
чение

Размер

X* Расстояние от 
стены (колон­
ны) до боковой
ЕЛИ ТЫЛЬНОЙ

стороны
станка

П///У//У///////
г

800

2. Проход между 
тыльными сто­
ронами станков

© <1
800

3. Расстояние от 
элементов 8Да­
ния до складоч­
ного места

> < d

3 t

«о

\  Ч ч \ \  \ \  \ \  Ч"

1200

4* Проход между 
складочными мес 
тами» штабелями 
материалов за­
готовок и дета­
лей высотой не 
более 1,0 м

1000

5* Расстояние 
между тыльной 
стороной стан­
ка и продоль­
ной стороной 
складочного 
места сосед­
него станка

1000
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Наименование Э с к и *
Услов­
ное
обозна­
чение

Размер

в* Расстояние 
между торцевы­
ми сторонами 
смежных скла­
дочных мест

г 1000

Л

7- Расстояние 
между подвиг-* 
ними ионпвми 
деталей ut

(=€1 3 ==

и 1300

в . Расстояние от 
стены (колонны) 
до боковой или 
тыльной стороны 
столярного 
верстака

Г У / ; / т п т т - .
___м

а 800

■ч L H
0

9* Расстояние 
между тыльной 
стороной одного 
столярного вере*

така и фронтом
irpyvnva

. 4 S 1300

10 Расстояние ней­
ду боковыми 
сторонами сто­
лярных верста­
ков

9  О

r - q  г - п
S 1000иг

П  Расстояние меж­
ду боковой

(фронтальной) 
стороной верста­
ка и складочным 
или сборочным 
местом

ГЫ *
- Т  в  ,

13
д 1200

I
1\

___ t
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Наименование Э о К И 8

Услов­
ное
обо-ь
значе­
ние

Размер

12 Расстояние от 
стены (колонны) 
до боковой или 
тыльной стороны 
плотницкого 
верстака

U / J / / / / / / / / / J / / 800

э

13 Расстояние 
между тыльной 
стороной одного 
плотницкого вер­
стака и фронтом 
другого

Q
*°|

1500

14 Расстояние меж­
ду боковыми 

сторонами плот­
ницких верста­
ков

1200

15 Расстояние от 
фронтальной 
(боковой) 
стороны вер­
стака до скла­
дочного или 
сборочного 
места

1500

Т2 3

П р и м е ч а н и е ,  Размер 2* указанный на эскизе 6f приведен о 
учетом транспортировки на ручных тележках деталей длиной до 2 м. При 
транспортировке деталей длиной свыше 2 м размер 2 принимается равным 
1500 мм.



Ю.З. Цеховые проезда» мм
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Примечания: I. Под размером транспортируемого груза следует понимать размер в 
направлении,перпендикулярном проезду (ло ширине проезда)*

2. Нормы ширины деховых проездов даны для одностороннего движения транспорта* При 
двухстороннем движении ширина цехового проезда принимается равной удвоенной ширине транс­
портного средства плюс 900 мм*

3. Для электропогрузчика с фронтальным расположением вил ширина проезда дана с 
учетом возможности его повороте на 90°*

4. Расстояние от проезда до оборудования указаны от наружных габаритов последнего, 
включающих крайнее положение движущихся частей, открывающихся дверок, постоянных огражде­
ний оборудования*

258
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10.4. Цеховые въезда, мм

Наименование Э с к и з

Величина

Минимальный ДО
проем распаш­
ных и откат­
ных ворот

ДО
ДО

А

2600
3100
3600

Б

200
250
300



10*5. Размеры унифицированных пролетов и грузоподъемность 
подъемно-транспортных средств

Размеры пролета . м Вид подъемно-транспортного средства

Ширина
пролета

Шаг колонн Высота до 
низа несу­
щих кон­
струкций 
покрытия

Отметка
головки
подкра­
нового
рельса

Верхний Напольный

край­
них

сред­
них Наименование Грузо­

подъем­
ность»

т

Наименование Грузо­
подъем­
ность,

т

18 6 в 4.8; - - Электропогруз­ 0,5,3.0
6 12 6,0; - Кран мостовой 3,2 чики, тележки

12 12 7.2 -подвесной с выносной
электрический стрелой, элек­

тротележки

24; 30 6 6 7,2; 0,5+3,0
6 12 8,4 - то же 3,2 то же

12 12

ПРИМЕЧАНИЯ: X. Мостовые подвесные краны грузоподъемностью до 3,2 т могут быть установлены 
в один или два ряда по ширине пролета.

2. При организации в деревообделочном цехе замены набора дейдвудных втулок, грузоподъемность 
крановых средств для обслуживания этих работ определяется в соответствии с массой втулок,

3# Шаг крайних колонн принимается равным 6 или 12 м в зависимости от конструкции стеновых 
ограждений•

09
2



10*6* Технологические требовании к полам

Грузоподъем­
ность элек­
тропогруз­
чика, элек­
тротележки 
и другого 
транспорта 
на резино­
вом ходу, 

т

Удельное 
давление 
от со­
средото­
ченной 
нагрузки, 
не более
кОа

Максималь­
ная на­
грузка 
(техноло­
гическая^

кПа

Применяемая жидкость Допускае­
мое пыле- 
выделение 
покрытием 

пола

Требования 
к уборке 
помещенияНаименование вода мине­

раль­
ное
масло

щелоч­
ной
рас­
твор

рас­
тво­
ритель
лак,
краска,
спирт

воздействие на под

Станочно-загото­
вительное отде­
ление

0,5^3,0 0,5*10® 30.0 не
при­
меня­
ется

не
при­
меня­
ется

не
при­
меня­
ется

не
при­
меня­
ется

малое возможность
применения
механизиро­
ванной
уборки

Деревосборочное 
отделение 
(плотничное | 
столярное)

0,5*v3f0 0,5*10® 30,0 малое
(на
участ­
ке за­
точки 
ин­
стру­
мента)

то же то же то же то же то же

Малярный, поли­
ровальный и от­
делочный участ­
ки, кладовая 
красок и лаков, 
клееварка

0,5-3,0 0,5*10® 30,0 малое приме­
няется

не до­
пуска- < 
ется



Грузоподъем­
ность элек­
тропогруз­
чика» элек­
тротележки 
и другого 
транспорта 
на резино­
вом ходу» т

Удельное 
давление 
от со­
средото­
ченной 
нагрузки» 
не более

кПа

Максима ль- 
нал на­
грузка 
(техноло­
гическая),

кВа

Применяемая жидкость Допускае­
мое пыле- 
выделение 
покрытием 

пола

Требования 
к уборке 
помещенияНаименование вода мине­

раль­
ное
масло

щелоч­
ной
рас­
твор

рас­
тво­
ритель
лак,
краска,
спирт

воздействие на :пол

Материальные и 
ин струментальные 
склады и 
кладовые

0 ,5тЗ,0 т о 3 30,0 не
при­
меня­
ется

малое 
(в не- 
значи­
тель­
ных 
коли­
чест­
вах)

не
при­
меня­
ется

не
при­
меня­
ется

малое возмож­
ность при­
менения 
механизи­
рованной 
уборки

Магистральный
проезд 0 »0 2-I03 100,0 то хе

Ш
» SS
? то же то же то же то же

П р и м е ч а н и е ,  Выбор полов производится по СНиП П -В .8-71
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10,7, Организация окладохого хозяйства и 
механизация транспортно-складских 

операций

10*7,1* В ооотах складского хозяйства цеха входят;

расходный оклад сухих пиломатериалов; 
оклад деталей и заготовок; 
оклад поступающих в ремонт х готовых изделий; 
инструментальная кладовая; 
кладовая вспомогательных материалов; 
кладовая приспособлений,

10.7.2* Цеховые оклады к кладовые должны размещаться:
оклад сухих пиломатериалов

склады деталей и изделий, 
поступающих в ремонт
инструментальная кладовая 
я кладовая приспособлений

склад готовил изделий

-  в начале производственного 
потока;

-  по технологическому потоку 
производства;

-  в месте основного разбора 
инструмента;

~ в конце технологического 
потока*

10.7*3* Следует предусматривать следующие споообы хране­
ния пиломатериалов» заготовок деталей м полуфабрикатов:

оухие пиломатериалы и -  в плотных пакетах;
заготовки
готовые детали и полуфаб- -  не специальных подотопиых
рикаты устройствах» перемещаемых

на тележках.
10.7*4* Доставку пиломатериалов» заготовок» деталей и по­

луфабрикатов к рабочим местам следует осуществлять подвеонвмн 
кранами» электропогрузчиками и тележками.

При размещении деревообделочных цехов в многоэтажных зданиях 
доставка изделий на атаки осуществляется в лифтах, Грузоподъем­
ность лифта и размер кабины определяется суммарной масоой и 
размерами Транспортируемых изделий и транспортных средств.
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10*7*5* Площадки цеховых складов

Наименование Назначение

Норма
грузонапря­
женности
общей
площади,

т/м3

Склад деталей и Промежуточное
заготовок хранение 0,60

Склад изделий гото­ Хранение изделий
вых и поступающих готовых и поступающих 0,50
в ремонт в ремонт

Расходный склад сухих Хранение и выдача
пиломатериалов пиломатериалов 0,85

10.7*6. Площади мастерских и кладовых

Наименование
Объект обслуживания

Площадь ♦ 
м2Наименование Количество

Заточная и ремонт деревообраба­ до 20 30
инструмента тывающие 21-40 45

станки 41-60 60

Инструментальная производствен­ до 50 24-36
кладовая ные рабочие в 51-120 37-48

наибольшую
смену

121-250 49-72

Кладовая вспомога­ то же до 50 24-36
тельных материалов 51-120

121-250
37-60
61-90

Кладовая приспособ­
лений

I&-36
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Ю * 8* Примерное распределение трудоемкости 
деревообделочных работ по видам, %

Наименование
Соотно­
шение

В той числе по 
месту выполнения

Иа
<5о* в цехе на судне

I* Станочные работы 10,0 10,0
2о Столярные работы 25,0 20,0 5,0

3* Плотничные работы 40,0 8,0 32,0

4>« Беломалярные работы 10,0 1,0 9,0

5. Прочие работы 15,0 5,0 10,0

В с е г о : 100,0 44,0 56,0
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10.9* Соотношение основного оборудования по типам, %

Н а и м е н о в а н и е

Без прес­
софанеро­
вочных и 
полиро­
вальных 
участков

При органи­
зации прессо- 
фанеровочных 
и полироваль­
ных участков

Круглопильные станки 14,0 10,0
Строгальные станки 22,0 16,0

Шипорезные станки 5,0 3,0

Ленточно-пильные станки 18,0 13,0

Фрезерные станки 13,0 и . о

Токарные станки 14,0 11,0
Шлифовальные станки 9,0 7,0

Сверлильные станки 5,0 3,0

Прессофанеровочное оборудование - 16,0

Лояировально-окрасочно­
сушильное оборудование - 10,0

100,0 100,0

ПРИМЕЧАНИЕ. Примерный состав минимального комплекта 
основного технологического оборудования приведен в реко­
мендуемом Приложении 2,
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10*10. Численность вспомогательных рабочих, инженерно- 
технических работников (ИГР)» служащих и младшего обслуживаю­
щего персонала (МШ)*

Н а и м е н о в а н и е

Численность, % при годовом 
выпуске обработанных пило­
материалов В изделии, мэ

до 2000 2001-5000 свыше 5000

Вспомогательные рабочие от коли­
чества производственных рабочих 15,0 13,0 12,0
Обслуживающий персонал от 
общего числа рабочих

И Т Р 9,0 8,0 7,0
Служащих 2,0 2,0 1.5
М О П 1.6 1,5 1.0

IO.II# Численность вспомогательных рабочих по 
профессиям

Н а и м е н о в а н и е
профессии

Обслуживаются одним 
вспомогательным рабочим 

в смену

I. Наладчик деревообрабаты­ 15-20 единиц основного тех­
вающего оборудования нологического оборудования

2. Слесарь-ремонтник (по об­ 30 единиц основного техноло­
служиванию оборудования) гического оборудования

3. Электромонтер по обслужи­
ванию электрооборудования То же

4. Кладовщик КИС 30-40 производственных 
рабочих

5. Кладовщик (цеховые мате­
риальные склады, кладовые) То же
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Наименование профессии Обслуживаются одним вспомо­
гательным рабочим в смену

6. Комплектовщик изделий 30-40 производственных рабо­
чих

7. Подсобный (транспортный) 100-150 производственных ра­
рабочий бочих

d. Водитель электро тележки Одна работающая тележка в 
смене

9. Уборщик производственных 3500 убираемой площади
помещений цеха

Примечания: I, Общая численность вспомогательных рабочих 
до профессиям определяется с учетам принятого коэффициента 
сменности.

2. При отсутствия средств механизации уборочных работ 
норматив площади цеха на одного уборщика принимается с коэф­
фициентом к=0,7.



10* 12 Общая площадь цеха на единицу основного технологического 
оборудования, верстак, плиту, деревосборочную позицию

Длина обрабатываемых 
деталей, 

м

Вид рабочего места

станок верстак столяра верстак плотника деревосборочная
позиция

площадь, м2

до I и 25 10 -

I.I 4- 2,0 25 + 30 12 20 15 - 20

2,1 * 3,0 3 0 - 4 0 15 25 2 0 - 3 0

З Д  - 4,0 4 0 - 5 0 - 30 3 0 - 4 0

4,1 - 5,0 5 0 - 6 0 - - -

5 Д  - 6,0 6 0 - 8 0 -
—

П р и м е ч а н и е .  Общая площадь цеха по нормам п. 10*11 определяется при

укрупненных расчетах.

еэ
г
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10.13. Классификация работ цеха по группам санитарной 
характеристики производственных процессов

Требования к размещению участков

Наименование

Группа санитар­
ной характери­
стики производ­
ственных процес­
сов по
СНиП Д-92-76

Требования к 
размещению участков

Станочное отделение 16 В пролете цеха выгора­
живается иумопоглощаю- 
щимя переборками

Плотничное отделение 16 В пролете цеха

Столярное отделение 16 То же

Участок фанерования

Парусно-обойный уча­
сток
Стекольный участок

Шд В отдельном помещении 
о ограждающими противо­
пожарными перегородка­
ми I типа

Ха
16

То же
и

Беломалярное отделе­
ние в составе живопис­
ного, отделочного я 
сушильного участков Шб

В отдельном помещении, 
выделенном противопо­
жарными перегородками 
I типа в одноэтажном 
здании - предпочтитель­
но у наружной стены, а 
в многоэтажным на 
верхнем этане

Цеховой расходный склад 
сухих пиломатериалов

I а То не

Цеховая расходная кладо­
вая сменного запаса 
окрасочных материалов 
с раздаточной

Шб

Примечание. Для плотников, занятых на наружных работах, 
группа санитарной характеристики производственных процессов 
- Пд.
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10.14* Требования взрывопожарной и пожарной безопасности

10*14*1* При проектирований деревообделочного цеха необходимо 
руководствоваться действующими противопожарными правилами, нормами 
и требованиями, распространяющимися на производственные отделения, 
участки,рабочие места цеха соответствующей категория производства 
по пожарной опасности согласно "Перечню производств СРЗ и некото­
рых других предприятий ММф с указанием их категорий по взрывной, 
взрывопожарной и пожарной опасности"* При атом следует учитывать 
требования взрывопожарной и пожарной безопасности, предусматривае­
мые технологическими инструкциями на работы .выполняемые цехом*

10*14*2* Деревообделочный цех должен быть оборудован:
системой внутреннего пожарного водопровода с учетом требований 

СНяЛ 2*04*01-85 пожарной сигнализацией или автоматической системой 
пожаротушения согласно "Перечню производств СРЗ и некоторых других 
предприятий Ш!® с указанием их категорий по взрывной, взрывопожар­
ной и пожарной опасности", а также первичными средствами пожаро­
тушения согласно "Типовым правилам пожарной безопасности для пром- 
предприятий". М. 1976 р*

10*14.3* Количество эвакуационных выходов из цеха следует 
принимать в соответствии со СНаП 2*01*02-85 и (ЯШ 2.09.02-85.

10*14*4* К зданию цеха должен быть обеспечен подъезд пожар­
ных автомашин согласно требованиям СНиП П-89-80,

10*14*5* При размещении деревообделочных произволе тв? отне­
сенных к категории "В", в блоке с производствами категорий "А" и 
"В", последние следует отделять противопожарными перегородками 
в соответствий с требованиями СНиП 2*09.02-85 д СНиП 2*01*02-85.

10.14*6* Окрасочные камеры должны быть оборудованы вытяжной 
ала приточно-вытяжной вентиляцией а системой автоматического по­
жаротушения с учетом требований СНиП Л-33-75 и "Правил и норм 
техники безопасности, пожарной безопасности и производственной 
санитарии для окрасочных цехов®.

При ©том должно быть обеспечено:
отключение окрасочных устройств с одновременной подачей 

звукового сигнала при отключении вентиляции %
обесточивание окрасочной камеры при срабатывании автомати­

ческого пожаротушения*

10 «14 Л о Объем хранения да складах сухих пиломатериалов, дета­
лей , заготовок, а такке поступающих в ремонт в готовых аздалшй



272

следует предусматривать не более суточной нормы. Перечисленные 
склады должны выделяться противопожарными перегородками I типа,

10.14,8, В сушильных камерах с непрерывным движением вы­
сушиваемых изделий предусматривается автоматическое отключе­
ние системы обогрева при остановке конвейера или устраивается 
соответствующая система сигнализации.

Сушильные камеры должны оборудоваться стационарными уста­
новками пожаротушения.

10.15. Требования безопасности труда и производственной 
санитарии

10.15.1. При проектировании деревообделочного цеха над­
лежит руководствоваться СН 245-71, I3t 31.83.04-75,
ЕЕ 31.83.01-80 и другими руководящими документами по безопас­
ности труда и производственной санитарии, указанными в рекомен­
дуемом Приложении I, а также технологическими инструкциями на вы­
полняемые цехом работы.

10.15.2. В проекте деревообделочного цеха необходимо преду­
сматривать:

систему для удаления опилок, стружек и пыли от деревооб­
рабатывающих станков;

места для хранения расходных материалов, обозначенные на 
полу и оборудованные опорами и стеллажами;

рольганги при обработке заготовок,длиной более двух мет­
ров и массой более пяти к г ;

приспособление для снижения шума от круглопильных станков;

местные лыдеотсасываюшие устройства для шлифовальных 
станков, оборудования и рабочих мест о выделением л ш ш  и других 
вредностей,

10.15.3. При наличия на участке более трех шлифовальных 
станков, они должны устанавливаться в отдельном помещении с яро­
типовопожарными перегородками 1 типа я о устройством общеобменной 
вентиляции независимо от имеющихся у станков пылеотсасывающих 
устройств.
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10.16. Охрана окружающей среды.

10.16.1. Согласно природоохранительному законодательству 
и условиям производства деревообделочного цеха судоремонтного 
завода охране подлежат водная среда и атмосферный воздух.

10.16.2. Проект деревообделочного цеха должен содержать 
решение по предотвращению загрязнения окружающей среды:

водной среды - производственными с т ок ам, содержащими ла­
кокрасочные материалы;

атмосферного воздуха - выбросами загрязненного воздуха 
общеобменной вентиляции цеха,эксгаустер ной системы при работе 
деревообрабатывающего оборудования,окрасочного оборудования.

10.16*3. При проектировании необходимо руководствоваться 
требованиями санитарных норм и правил, стандартов, правил ру ко­
водящих документов по охране окружающей среды,указанных в реко­
мендуемом Приложении I.



I I .  Т А К Е Л А Ж Н Ы Е Ц Е Х И
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II. Т А К Е Л А Ж Н Ы Е  Ц Е Х И

IIЛ. Размеры рабочих мест по обслуживанию основного 
технологического оборудования» т
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УСЛОВНЫЕ о б о з н а ч е н и я ;

А - технологическое оборудование;

Б - обрабатываемая заготовка (деталь);

С - складочное место заготовок;

Д - складочное место деталей;

аХ* а 3 ~ расстояние между оборудованием и складочным

местом, оборудованием и границей рабочего места

ag - расстояние между складочным местом и границей 

рабочего места;

а4 - расстояние от фронтальной стороны оборудования 

до границы рабочего места;

®5 - расстояние между оборудованием и бухтой троса;

б| - технологическая длина изделия из троса*
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ПРШ5ЧАНИЯ:

1, Размеры складочных мест заготовок (деталей) у тех­

нологического оборудования определяются размерами обрабаты­

ваемых заготовок (деталей).

2, При установке оборудования на выступающем над полом 

фундаменте, когда контур фундамента в плане находится аа пре­

делами габарита оборудования, выступающая часть фундамента 

засчитывается в габарит оборудования, от которого нормируется 

расстояние до границы рабочего места, мест складирования и т.д.

3, Для смежных рабочих мест проход между соседними мес­

тами складирования материалов, заготовок и деталей следует 

принимать общим,

4* Размерами рабочего места учтено использование средств 

механизации: поворотных вранов, устройств для складирования 

тросовых изделий, сбора отходов,

5, Максимальным технологическим размером обрабатываемых 

тросовых изделий является размер свернутого троса о отведенным 

обрабатываемым концом для удобства производства работ и пере­

дачи троса о одного рабочего места на другое.



280

11*2* Расстояния между верстаками, стендами,
плитами, нм

Рабочее
место

Наимено­
вание

Обоз­
наче­
ние

Вели­
чина

В с к и з

при распо­
ложении 

**в затылок"
а 1500 1 Р

Верстак

при распо­
ложении 
попарно 
по фронту

б 2500 0 f
i b  к )

S
в

до смежно­
го обору­
дования

в 1000 Ц—2-/
до плиты 
и стенда г 2000

\

Стенд 
(плита 
разметоч­
ная, по- ч 
верочная)

до стены 
или колон­
ны Д 1500 <ь

/  /Z .  В

TS3
между пли­
тами или 
стендами

е 2000

е
от плиты 
до складоч 
ной плошал

ж
:и

1000

до смежно­
го обору­
дования

3 2000

л Р

ПРИМЕ4АНИЕ• Верстаки можно устанавливать вплотную у стен, за исклю­
чением случаев, когда у стены размещены отопительные приборы и 
трубопроводы и т.п.



11*3. Цеховые проезды* ни



ПЙШЕЧАШЯ:
I. Под размером транспортируемой детали, узла следует понимать размер в направлении 

перпендикулярном поезду (по ширине проезда)*

2* Норма ширина цеховых проездов даны для одностороннего движения транспорта. При 
двустороннем движении ширина ахового проезда принимается равной удвоенной ширине тран­
спортного средства плюс 900 мм.

3* Ширина проезда при транспортировке электропогрузчиками с фронтальным расположением 
вил дана с учетом возможности их поворота на 90°.

4. Расстояния от проезда до оборудования указаны от наружных габаритов оборудования* 
включающих крайнее положение движущихся частей, открывающихся дверок, постоянных огражде­
ний оборудования.

8
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11,4. Цеховые въезда, мм

Наименование С х е м а

В е л

А

я м и н а

Б

Минимальный 
проем рас­
пашных и 
откатных 
ворот

до 2600 
до 3100 
до 3600

200
250
300



IX *5* Размеры унифицированных пролетов я грузоподъемность юдъемяо- 
-трансдортаых средств

Размер пролета, м Вид подъемно-транспортного средства

Ширина
пролете

Шаг колонн Высота до 
виза несу­
щих кон­
струкций 
покрытий

Отметка
головки
подкра­
нового
рельса

Верхний транспорт Наполняй транспорт

край­
них

сред­
них

наимено­
вание

грузо­
подъем­
ность,

г

Наименование Грузоподъем­
ность,

*

9,12
в в в - - - Электропогрузчик, 

тележка е выносной 
стрелой, электротележка

М
6 12

12 12

18 в 6 7.2 - кран под­
весной 
электри­
ческий

3,2 То же 3.0
в 12

12 12

Примечания; I* Подвесные краны грузоподъемностью до 3,2 т могут быть установлены в один 
иля два рада по ширине пролета.
При размещении такелажного цеха в одном пролете о другим дехоч, грузо­
подъемность крана может быть увеличена с учетом потребности смежного 
цеха в кранах.

2.



I I .6 . Технологические требования к полам

Н аименова­

н ие

i
Г

1

Г р у з о ­
подъем­
н о с ть  
эл е к тр о ­
п о гр у з ­
ч и к а , 
эл е к тр о ­
тележ ки 
к д р у го ­
г о  т р а н с ­
п о р та  на 
р е зиновом  
к о д у , т

Удельн ое  
давление 
о т  с о ср е ­
д о то ч ен ­
ной  н а ­
г р у з к и ,

хП а

Н а гр у зка  
(т е х н о ­
л о ги ч е с ­
к а я ) #

кТа

П рименяемая ж и д ко сть  я 
ко ли че ство

Д опус­
каемое
пы левы -
деление
покры ­
тием
пола

Требования к  
уб о рке  помещения

вода м ине­
ральн ое
м асло

щелоч­
ной
р а с ­
т в о р

бензи н
кер о ­
син

В о зд е й стви е  на пол

1 Учаото*
1 тро совы х 
| р аб о т

0 .5 - а ,0 2 ,0 -Ю 3 1 5 -6 0 не при­
м еня­
е т ся

- малое не
при­
м еня­
е т с я

не
при­
м еня­
е т с я

малое возм ож ность примене­
н ия  м еханизированной  
уборки  и  сн яти е  н а ­
слоения  консервирую ­
щ его с о с та в а

У ч а с то к
гакел а гаю -
слесарны х
р аб о т

0#5-3® 0 Т О 3 1 5 -6 0 т о  же м алое то  же малое то  же возм ож ность примене­
ния м еханизированной 
уборки

У ч а с то к  
и спы тания 
стр о п о в  и  
д е тал ей  
такелаж а

1

0 ,5 - 3 ,0 Ю3 1 5 -6 0 то  же —w— не
приме­
н я е тся

возм ож ность примене­
ния м еханизированной 
уборки  со  снятием  
наслоения  кон серви ­
рую щего со ста в а



Грузо-
rtrVJT'tvPPUl

Удель- Нагруз
VB

Применяемая жидкость Допуска-йшлй mt

Наименование
носгь 
электро­
погрузчи­
ка, эл ек- 
тро гелей-

ное
давле­
ние от 
сосре­
дото­
ченной

ла
(техно
логиче­
ская)

вода мине­
раль­
ное
масло

щелоч­
ной
раст­
вор

бензин,
керо­
син

омов ды— 
левнде- 
леняе 
покры­
тием 
пола

Требования 
к уборке 
помещения

ки и дру­
гого тран­
спорта, 

т

нагруз­
ки,
idDta хПа

Воздействие на поя

Кладовые мате­
риалов .обору­
дования, ин­
струмента 0 .5-3,0 I08 15-100'

не при
М6НЯ- 

; егся

-

• малое не при­
меняе­
тся

малое малое возможность 
применения 
механизиро­
ванной уоор- 
ки

Проезд маги­
стральный 0,5-10.0

2,Ох 
1бз

i

15-100 то же то же то же то же то же
возможность 
применения 
механизиро­
ванной убор­
ки и снятие 
наслоения 
консервирую­
щего соста­
ва



ПРИМЕЧАНИЯ: X. Выбор полов производится по СНиП П-В.8-71»
2 . Грузоподъемность транспортных средств и технологическая нагрузка принимаются в преде­

лах* регламентируемых настоящим подразделом норм в зависимости от массы изготавливаемых изде­
лия.

3 . Стальной трос бегущего и стоячего такелажа обрабатывается без удаления, консервирующе­
го покрытия. Исходя из итоге условия покрытие пола не должно впитывать консервирующий состав
-  с пола должны легко убираться возможные наслоения указанного состава.

4 . Консервация концов тросов после установки коушей и оклетневкя выполняется на участке 
тросовых работ.

со
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II.7. Организация складского хозяйства и 
механизация транспортно-складских 

операций

11.7.1. Б состав складского хозяйства цеха, как правило* 
входят; кладовая материалов и металлических деталей тросовых 
изделий; инструментально-раздаточная кладовая (ИРК); межоде- 
рационные площадки; кладовая такелажного переносного оборудо­
вания*

11.7.2. Цеховые кладовые должны размещаться по технологи­
ческому потоку в местах, наиболее удобных для обслуживания 
рабочих: кладовая материалов и металлических деталей тросовых 
изделий в начале производственного потока цеха.

ИНС - в месте основного разбора инструмента; межоперацион­
ные площадки - по технологическому потоку выполнения работ по 
изготовлению тросовых изделий; кладовая такелажного перекос­
ного оборудования - в месте непосредственного заезда и выезда 
транспортных средств, перевозящих переносное такелажное обору­
дование к рабочим местам.

И . 7.3. Транспортные операции следует осуществлять следую­
щими способами: трос стальной, растительные и синтетические 
канаты подавать в цех из главного магазина завода погрузчиками» 
электрокарами, тележками, Либо другими подъемно-транспортными 
средствами применительно х местным условиям. Мелкие заготовки 
и металлические детали тросовых изделий - коуши, скобы, талре­
пы, блоки, гаки* рымы, обухи и другие следует хранить и транс­
портировать в специальной* унифицированной таре цеховыми крана­
ми, электропогрузчиками, электротележками, другими видами цехо­
вого транспорта,

В кладовых такелажного переносного оборудования для хра­
нения талей и стропов необходимо предусматривать специальные 
стеллажи с устройствами для подвески талей и стропов.

Для подвески талей и стропов оледует предусматривать мест­
ные грузоподъемные средства.

II.7.4, Применять автотранспорт для выполнения внутрицехо­
вых транспортных операций по условиям промсанитарии и пожарной 
безопасности не рекомендуется.



П .7 .5 . Плоцади цеховых кладовых

Наименование ' Назначение
П л о щ а д ь н а  е д и н и ц у

Наименование
единицы

Величина в м для цехов с выпуском 
новых тросовых изделий в год, т
ДО 40 40-100 I свыше 100

I,Кладовая мате­
риалов и метал* 
лических дета­
лей тросовых 
изделий

Хранение и выдача материа­
лов, коупей, скоб, рымов, 
талперов, блоков, гаков, 
тросов, антенных устройств 
и других

Тонна нового 
стального троса 
в изделии

0.35-
0,20

------------1

0,20-0,10 0,10-0,07

2. Кладовая 
такелажного 
переносного 
оборудования

Хранение и выдача талей, 
тельферов, блоков, домкра­
тов .стропов и других То же 0,70-0,40 0,40-0,20 0,20-0,15

3 .Инструменталь­
но-раздаточная 
кладовая

Хранение и ввдача такелаж­
ного инструмента, приспо­
соблений и прочего

Производственный 
рабочий в наи­
большей смене 0,50 0,40 0,35

ПРИМЕЧАНИЕ. При совместном хранении инструмента, оборудования и оснастки соответствующие 
площади суммируются.
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II .8 . Примерное распределение трудоемкости такелажных
работ по видам

Наименование работы
Соотношение 
работ, %

I .  Ремонт судового такелажа, изготовле­
ние тросовых изделий судового таке­
лажного снабжения 30

2. Такелажные работы на судах, стояцих 
у причалов 38

3. Подъемно-транспортные работы 32
\

Итого { 100
j

ПРИМЕЧАНИЯ: I* Ремонт блоков, роульсов, вертлюгов, проти­
вовесов выполняется механосборочным цехом завода* Заготовка, 
заправка гибкого троса и испытание системы бегучего такелажа 
производится: такелажный цехом.

2. Оборудование такелажных цехов принимается по техноло­
гическому набору.

3. Примерный состав минимального комплекта основного тех­
нологического оборудования такелажного цеха приведен в реко­
мендуемом приложении 2. Указатель основного и вспомогательного 
технологического оборудования приведен в справочном приложении 
3.
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П .9 . Чиоленность вспомогательных рабочих, инженерно-тех­
нических работников (ИГР), служащих и младшего обслуживающего 
пероонала СМОЛ)

Численность, %

Наименование при годовом выпуске новых 
тросовых изделий, т

до 40 40-100 свыше 100

I *  Вспомогательные рабочие 
от количества производ­
ственных рабочих 10.0 9.0 8,0

2. Обслуживающий персонал 
от общего числа рабо­
чих

И Т Р 9,0 8.0 7.0
Служащие 2,5 2.0 1.5
МОП 2.0 1.5 1.0
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JI.IO. Численность вспомогательных рабочих по 
профессиям

Наименование профессии
Обслуживаются одним вспомога­
тельным рабочим в смену

Кладовщик инструментально* 
оаздатсчной кладовой, 
цехового материального 
оклада 40 производственных рабочих

Водитель электротелехки Одна работающая электротележка 
в смене

Подсобный (транспортный) 
рабочий

IQQ-I50 производственных 
рабочих

Уборщик производственных 
помещений

3500 м̂  убираемой площади цеха

ПРИМЕЧАНИЯ:. X* Общая численность вспомогательных рабочих по
профессиям определяется о учетом принятого коэф­
фициента сменности.

2. При отсутствии средств механизации уборочных 
работ норматив площади цеха иа одного уборщика 
Принимается о коэффициентом к* 0,7
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I I .I I .  Общая площадь цеха

Наименование
Выпуск новых тросовых 

изделий в год* т

до 40 40-100 свыше
100

Общая площадь цеха на одного
производственного рабочего
в наибольшей смене, tr 12 10 8

ПРИМЕЧАНИЕ. Общая площадь цеха по норнам п. I I .I I  
определяется при укрупненных расчетах.
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11.12. Классификация работ цеха по группам санитарной
характеристики производственных процессов.
Требования х размещению участков

Наименование
участка

Группа санитар­
ной характери­
стики производ­
ственных процес­
сов по СНиП 
П-92-76

| Требования к 
размещению 
участков

1. Участок тросовых работ

2. Участок такелажно-сле­

хб размещается в 
пролетах блока 
цехов

сарных работ

3. Участок испытания стро­

1б то же

пов и деталей такелажа
4* Кладовая такелажного 

инструмента и приспо­

16 »

соблений
5. Участок резки и пере­

16 в

мотки тросов Ид на открытой 
площадке
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П .13. Требования пожарной безопасности
И .13.1. При проектировании такелажного цеха необходимо 

руководствоваться действующими нормативными, документами, рас­
пространяющимися на участки цеха соответствующих категорий произ­
водства по пожарной опаояоотя согласно "Перечню производств CF3 
я некоторых других предприятий !ОФ с указанием их категорий по 
взрывной, взрывопожарной я пожарной опасности*

I I ,13.2. В проекте такелажного цеха следует учитывать тре­
бования пожарной безопасности, предусматриваемые Технологически­
ми инструкциями на работы, выполняемые цехом,

II .13.3, Оборудование такелажного цеха системой внутренне­
го пожарного водопровода, автоматическими онотемами пожаротуше­
ния и пожарной сигнализации должно предусматриваться о учетом 
действующих нормативных документов и "Перечня производств СРЗ и 
некоторых других предприятий ШФ с указанием категорий по взрыв­
ной, взрывопожарной и пожарной опасности", а также первичными 
средствами пожаротушения в соответствии с требованиями "Типовых 
правил пожарной безопасности для промпредпрнятий", М., 1976 г .

I I .  13.4, К зданию цеха должен быть обеспечен подъезд пожар* 
ных автомашин согласно требованиям СНиП П-89-80,

I I .13,5. Количество эвакуационных выходов из цеха следует 
принимать в соответствии со СНиП 2,01.02-85 я СНиП 2.09,02-85.

П .13.6. Цеховые склады я кладовые, содержащие растительные 
я синтетические тросы, должны выделяться противопожарными пере­
городками I типа.

I I .14, Требования безопасности труда я производственной 
оанятария

11.14.1. При проектировании такелажного цеха надлежит ру­
ководствоваться КД 31.83.01-80, СН 245-71, ЕД 31.83.04-75 и 
другими руководящими документами по безопасности труда и произ­
водственной санитария, указанными в рекомендуемом Приложении I ,
а также технологическими инструкциями на выполняемые цехом работы.

11.14.2. Цветовая отделка оборудования должна учитывать 
предупредительную окраску движущихся частей оборудования в соот­
ветствии о ГОСТ 12.4.026-76.
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11*14.3. Движутациеоя части оборудования, которые могут 
явиться причиной травмирования работающих, а также доступные 
для прикосновения токоведущие части электрооборудования долж­
ны быть ограждены«

II . 14.4. Все электрооборудование с электроприводами или 
другими электроустройствами должно быть заземлено.

11.14.5. Технические освидетельствования и испытания та­
келажного оборудования должны проводиться в соответствии о 
требованиями, изложенными в ^Правилах устройства Ж безопасной 
эксплуатации грузоподъемных кранов” , раздельно по каждому ви­
ду подъемного механизм а и приспособления.

11.14.6. Для переносных светильников должно быть преду­
смотрено напряжение 36 В, а для работы в замкнутых металличе­
ских объемах 12 В.

11.14.7. Места производства транспортных погрузо-раагру- 
зочных и стропалъных работ должны обеспечиваться освещением 
согласно СНиД П-4-79.

11.14.8. Между габаритами грузов и стенами помещений долж­
ны выдерживаться расстояния, достаточные для безопасного движе­
ния и выполнения погрузо-разгрузочных работ» но не менее 1,0 м.

I I .15. Охрана окружающей среды
I I .15Л . Согласно природоохранительному законодательству 

и условиям производства такелажного цеха судоремонтного завода, 
охране подлежат годная среда и атмосферный воздух.

ПЛ5.2* Проект такелажного цеха должен содержать решения 
по предотвращению загрязнения окружающей среды:

годной среды -  стоками от участков тросовых работ, такелаж­
но-слесарных работ, испытания стропов и деталей, участка резки и 
размотки тросов (моющая жидкость, машинное масло, керосин, кон­
сервирующее покрытие); стоками при мойке и уборке производствен­
ных помещений цеха;

атмосферного воздуха - выбросами воздуха общеобменной 
вентиляцией; выбросами отсасываемого воздуха от технологиче­
ского оборудования,

II.I5 .3 . При проектировании необходимо руководствоваться
требованиями санитарных норм и правил 9 стандартов, правил» руко­
водящих документов по охране окружающей среды» указанных в ре­
комендуемом приложении I .



12. О Б Щ Е З А В О Д С К И Е С К Л А Д Ы
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12.X. Состав я назначение складов. Рекомендация по их 
размещению, требования к внутренней атмосфере.

I2 .X .I. Общезаводские оклад» судоремонтного завода вклю­
чают: склада материально-технического снабжения, производствен­
ные я прочие склады. Состав общезаводских складов с указанием 
их назначения, рекомендаций по размещению я требований к вну­
тренней атмосфере приведен в таблице 12.1.

12.1.2. Размещение складов на территории завода должно 
исключать пересечение грузопотоков, обеспечивать минимальную 
протяженность перевозок, должно быть увязано с расположением 
производственных цехов, причалов, подъездных железнодорожных 
и автомобильных путей.

12.1.3. Общезаводские склады, имеющие явно выраженных 
целевых потребителей из числа подразделений завода, как прави­
ло, блокируются в общих производственных зданиях с соответст­
вующими цехами, либо примыкают к ним, и технологически связаны 
с нами системой поступления, движения и отправки материалов и 
оборудования (см. д. I2 .I.4  -  12,1.6)*

12.1*4, Склад стали я труб располагается, как правило, 
вблизи блока корпусных цехов на открытой механизированной пло­
щадке.

12.1.5. Здания складов сухих пиломатериалов, демонтиро­
ванной судовой мебели и инвентаря допускается блокировать о 
деревообделочным цехом через противопожарную стенку.

12.1.6. Крытые склады общезаводского потреблеяж -  глав­
ный магазин, ЦИС, склады строительных материалов, обменного 
фонда, готовой продукции и другие рекомендуется проектировать 
в отдельном складском корпусе (блоке), либо включать в состав



299

блоков произволегвенных долов при условии отделения их противо­
пожарным стенами.

12.1 . 7 . Склады лакокрасочных материалов, химикатов, горю­
чесмазочных материалов, технических газов в баллонах должны 
размещаться в самостоятельных одноэтажных зданиях. При их 
проектировании надлежит использовать преимущественно типовые 
проекты, разработанные специализированными организациями.



Состав и назначение общезаводских складов, рекомендации 
по юс размещению, требования к внутренней атмосфере

Таблица 1 2 . I

Наименование склада Номенклатура хранения
Место

расположения
склада

Параметры внутренней 
атмосферы

Условия
отопле­
ния,
темпе­
ратура,
°с

Относитель­
ная влаж­
ность,

%

Склад стали

Склада штериально-техничесхоп

Листовая, профильная и сор­
товая сталь, стальные трубы

о снабжения

На открытой 
площадке

Главный магазин в составе:

Отделение цветных металлов Литье, прокат, листы и трубы В складском Неотапли­
и спецсталей из цветных металлов, из ин­ корпусе или ваемое или -

струментальных углеродистых и блоке цехов по условиям

Отделение металлоизделий

легированных сталей 

Метизы, арматура, полуфабрика­

за противопо­
жарной стеной 

То же

цеха 

От 5 до Не более 75
ты, заготовки, проволока, 

1 электроды я др.
20 или по
условиям

цеха
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Продолжение табл* 12.1

Наименование склада Номенклатура хранения
Место

расположения
Параметры внутренней 

атмосферы
склада Условия отоп­

ления, темпе­
ратура,

°с

относитель­
ная влаж­
ность,

То же (крупногабаритные отлив­
ки, поковки и аналогична из­
делия)

На открытой 
площадке

- -

Отделение электротехни­
ческих и радиотехничес­
ких изделий и материалов

Кабели, аппаратура, изоляци­
онные материалы, резина и пр*

В складском 
корпусе или
блоке цехов 

за противопо­
жарной стеной

от 5 до 20 
или по 
условиям 
цеха

Не более 60

Отделение тканей и спец­
одежда
Отделение бумаги, карто­

Текстильные материалы, спец­
одежда и спецобувь
Бумага, картон, канцпринад-

То же То же То же

на и канцпринадлежностей лежности
Отделение резинотехничес­
ких и вспомогательных 
материалов

Прокладки, набивки, стекло, 
резинотехнические изделия

—
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Продолжение табл. 12.I

Наименование склада Номенклатура хранения
Место рас­
положения

Параметры внутренней 
атмосферы

склада Условия отопле­
ния, темпера­
тура.

°С

Относитель­
ная влаж­
ность ,

Склад оборудования и СЗЧ Судовое оборудование, меха­
низмы, запчасти, комплектую­
щие изделия- (поставляемые 
централизованно, по коопе­
рации, от контрагентов, от 
судовладельцев и т.п.)

То же То же То же

То же На открытой 
площадке

- -

Склад готовой продукции Готовая продукция, изготав­
ливаемая заводом по статьям 
программ: машиностроение, 
СЗЧ, ремонт обменного фонда 
для внешних потребителей

В складском 
корпусе или 
блоке цехов 

За противопо­
жарной стеной

от 5 до 20 
или по усло­
виям цеха

То же На открытой 
площадке



Номенклатура хранения

Склад лакифасочянх ма­
териалов в химикатов 
в таре

Краски» лаки» олифа, раство­
рители х химиката

Склад резервуарного 
хранения химикатов

Растворители, олифа, этино- 
деше лаки, ингиб ироваяная 
кислота и щи

Продолжение табл, 12,1
Место
расположения
склада

Параметры внутренней 
атмосферы

Условия отопле- j 
ния, температураf

°С

относитель­
ная влаж­
ность, %

В отдельно стоя­
щем или сблоки­
рованном с дру­

от 5 до 20 Не более 75

гими производст­
венном здании
через противопо­
жарную стену

Отдельно стоящее Отопление 
резервуарное хра- согласно 
нилище с насосами условиям 

технологии 
хранения и
вндачи,при- 
вягой в кон­
кретном 
типовом про­
екте храни­
лища



Н а и м е н о в а н и е
с к л а д а

Склад твердого топлива

Склад строительных мате­
риалов

То же

Лесное хозяйство

Н о м е н к л а т у р а
х р а н е н и я

Твердое топливо (уголь, 
кокс, дрова)
Кирпич .песок,цемент, 
глина,стекло ̂ керамическая 
плитка, и пр.для судоремон­
та и собственных нужд по 
ремонту зданий л сооруже­
ний

То же

Сырые пиломатериалы

Сухие пиломатериалы

Продолжение табл* 2Л

М е с т о
расположения

склада

Параметры внутренней 
атмосферы

условия отоп­ относитель­
ления, темпера- ная влаж­
^УРа* ос ность,

%

** -

От 5 до 20 Не более
или по усло­
виям цеха

75

- -

От 5 до 20 Не более
или по усло­
виям цеха

75

Под навесом

В складском корпу­
се или блоке цехов 
за  противопожарной 
стеной

Под отдельно стоя­
щим навесом

Под отдельно стоя­
щим навесом или на 
открытой площадке
В отдельно стоящем 
здании или в блоке 
с производственным 
цехом за противопо­
жарной стеной (в 
случае блокировки 
площдь склада 
ограничивается до



Н а и м е н о в а н и е
о к л а д а

Н о м е н к л а т у р а
х р а н е н и я

Сухие пиломатериалы

Деревоотходы

Склад металлоотходов Хранение, сортировка и 
частичная разделка ме­
талл оотходов

Склад демонтирован­
ного судового обору­
дования

П р о и з в о д с т в

Механизмы и оборудование, 
судовая мебель и инвен­
тарь $ снятые с судов и 
подлежащие дефектации, 
ремонту или замене

Крупные детали, механиз­
мы и устройства, допус­
кающие открытое хране­
ние

Продолжение табл* 2*1

М е с т о
Параметры внутренней 

атмосферы
уц vUv/i voiDnXUl

склада Условия 
отопления, 

температура,
°с

Относитель­
ная влаж­

ность,
%

Под отдельно стоя­
щим навесом или в 
открытом штабеле

- -

Под навесом или на 
открытой площадке - -

Под отдельно стоя­
щим навесом или на 
открытой площадке

и н ы е  с к л а д ы
В блоках цехов за По условиям Не более
противопожа рной 
стеной

цеха 75

На открытой пло­
щадке

'i
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Продолжение табл. 2.1

Н а и м е н о в а н и е
ft t  1 ft IT ft

Н о м е н к л а т у р а М е с т о  
расположения <

Параметры внутренней 
атмосферы

склада условия отоп­
ления,темпе­
ратура.

«е

относитель­
ная влаж-
НОС|Ь,

Склад обменного фонда Хранение и выдача капиталь- В складском корпу­ От 5 до 20 Не более
но-отремонтированннх и новых 
механизмов,оборудования„обес­
печивающих потребности агре­
гатного ремонта

се дли блоке цехов 
за противопожар­
ной стеной

или по усло­
виям цеха

75

Склад комплектации Комплектация механизмов, 
агрегатов,узлов и прочих ме­
таллических изделий в несго­
раемой таре после ремонта и 
со окладов.подлежащих монта­
жу на ремонтируемых судах

В блоках цехов По условиям 
цеха

Не более 
75

То же На открытой пло­
щадке

~ -

Склад моделей (предусма­
тривается при наличии мо­
дельного цеха (отделения)

Хранение деревянных моделей В блоках цехов за 
противопожарной
стеной

От 5 до 20 Не более 
60



Продолжение табл.12.1.

Н а и м е н о в а н и е

с к л а д а

Н о м е н к л а т у р а

х р а н е н и я

М е с т о
Параметры внутренней 

атмосферы

расположения
склада

Условия
отопления,
температура,
°с

Относитель­
ная влажность,

%

Центральный инструментала 
ный склад

П р о ч и е  с к л а д ы

- Металлорежущий,абразивный, 
мерительный и прочий инстру­
мент, твердые и быстрорежущие 
стали,приспособления и оснаст­
ка

В  складском корпусе 
или блоке цехов за 
противопожарной 
стеной

От 5 до 20 
или по усло­
виям цеха

Не более 
60

Склад заводского оборудо­
вания (склад главного ме­
ханика и главного энерге­
тика)

Механизмы,энергетическое и 
прочее оборудование завода, 
агрегаты и запасные части для 
ремонта заводского оборудова­
ния

То же То же Не более 

75 §

То же На открытой площад­
ке

- -

Склад мусора Различные производственные и 
прочие отходы

На открыиой площад­
ке



П р и м е ч а н и я :  I. В  зависимости от номенклатуры и количества потребляемых материа­
лов и изделий,уровня специализации и ко оп ер аю т, до пу ск ает ся сокращение ночсчглатуры общезаводских 

складов за счет совместного хранения материалов и изделий по видам с учетом их с о в м е с т н о с т и  (согласно 

0НТП-01-80) в изолированных помещениях,выделенных иротивопомарны’.® п е р е г о р о д к а м  I Tima.

2, Параметры внутренней атмосферы помещений указаны для отапливаемого периода года*

3. Помещения для производственного персонала, об окуривающего склады ,долзаш удовлетво­

рять требованиям СИ 245-71,

4, При о б о р у д о в а н а  окладов системами пачаротуыения вопросы отопления складских номе- 

помещений узлов управления стих систем и раз%*е pi гг я первичных средств покарот/лечия чадлеглит 

репать в  зависимости от вида с и с т е м а ^  улетал требеваг/т- 2.04.С 1-85, ( Г М  Л-.Х4-76 и "^пструкцгах

по проектированию установок автоматического почаротупспял" Госстроя СССР.

308
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12«2* Требования к строительным параметрам 
складских зданий

12.2.1. Строительные параметры складских зданий и помещений 
должны соответствовать требованиям главы СНиП П-Ю4-76 и главы 
СНиП П-90-81.

Рекомендуемые строительные параметры общезаводских складов 
приведены в табл. 12.2.

12.2.2. Общезаводские склада следует проектировать преиму­
щественно одноэтажными; допускается проектирование многоэтажных 
складов» в зависимости от массы» габаритов хранимых грузов» ус­
ловий строительства.

12.2.3. Размеры рамп и грузовых платформ для погрузки и 
разгрузки подвижного состава автомобильного я железнодорожно­
го транспорта следует устанавливать в зависимости от принятой 
технологии я способов механизации грузовых операций согласно 
главе СййП П-104-76.

12*2.4. При вводе в помещение склада железнодорожного пу­
ти должен быть выдержан габарит приближения строений железных 
дорог по ГОСТ 9238-83.

Таблица 12.2
Строительные параметры складов

Размер пролетов, м

Этажность Ширина шаг Высота от пола 
до низа кон­
струкции покры­
тия

Одноэтажные здания 12; 18; 24 i 12 6; 7.2; 8.4; 
9.6; 10.8; 12.0; 
13.2; 14.4; 15.( 
16.8; 18.0

Многоэтажные здания 9 6 Высота этажей
12 6 4.8; 6.0; 7.2

П р и м е ч а я *  я: I. Для специальных складов (хранение 
ГСН, химикатов» баллонов и др.) могут применяться другие раз­
меры пролетов.
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2. При проектировании складов возможно использование кон­
струкций стеллажей в качестве несущее конструкций зданий*

3* Максимально- допустимые эксплуатационные нагрузки от 
складируемых грузов надлежит принимать:

для одноэтажных и первых этажей многоэтажных складов 100кПа 
для перекрытий многоэтажных складов,
при сетке колонн 9x6 м IS кПа
при сетке колонн 12x6 м 10 кПа

12.3* Механизация транспортно-складских 
операций ж оборудование складов

12.3.1. Выбор подъемно-транспортного оборудования для 
складских операций должен производиться согласно требованиям 
действующих государственных стандартов, регламентирующих при­
менение средств механизации ж автоматизации цроцессов переме­
щения тарно-штучных грузов (см. рекомендуемые приложение I).

12.3.2» При выборе средств механизации складских цроцессов 
перемещения грузов следует учитыватьi

габаритные размеры, форму и массу грузов; 
огнеопасность и взрывоопасность; 
количество перемещаемого груза;
строительные характеристики складских зданий и сооружений; 
номенклатуру хранимых грузов; 
периодичность поступления и выдачи оо склада; 
вид транспорта для доставки грузов на склад и отправления 

грузов со склада.
12.3.3. При проектировании оборудования для размещения и 

укладки грузов наибольшее предпочтение следует отдавать примене­
нию специализированных стеллажей, преимущественно высотных, рас­
считанных на хранение грузов в стандартной унифицированной та­
ре и на поддонах.

Напольное хранение должно предусматриваться только для не- 
затариваемнх крупногабаритных, тяжелых, длинномерных и подоб­
ных грузов*

12.3.4* Рекомендации по способу хранения и выбору подъемно- 
транспортного оборудования содержатся в табл. 12.3.

12.3.5. Уровень механизации транспортно-складских,работ У и ^



311

являющийся количественным показателем технической оснащенности 
оклада, следует определять по формуле:

7М ж Ш . - ЮО %, (12.1)

где Ам - объем транспортно-складоких работ, выполняемых ме­
ханизированным сдоообом, в тоннах грузопереработки;

А - общий объем транспортно-складских работ на складе, 
в тоннах грузопереработки.

Уровень механизации транспортно-оКладских работ зависит от 
характера производства, специфики хранимых материалов и изде­
лий и должен быть не менее 70%.

12.3.6. Габаритные размеры стеллажей регламентированы:

ГОСТ 14757-81 "Стеллажи сборно-разборные. Тиш, основные 
параметры и размеры";

ГОСТ I6I4I-8I "Сборные элементы для оборно-раэбориых стел­
лажей. Конструкция н размеры”;

12.3.7. Выбор применяемой складской тары следует осущест­
влять с учетом следующих факторов:

габаритных размеров, массы хранимых изделий;
способа хранения, высоты складирования;
технических характеристик подъемно-транспортного оборудо­

вания, применяемого для перемещения и складирования грузов;
объемно-планировочных ранений оклада.
12.3.8. Тиш, основные параметра, размеры поддонов и про­

изводственно-складской тары регламентированы:
ГОСТ 9078-74* "Поддоны плоские. Тит, основные параметры 

и размеры”;
ГОСТ 9557-73* "Поддоны плоские деревянные, с размерами 

800x1200 мм";
ГОСТ 9570-73* "Поддоны ящичные я стоечные. Типы, основные 

параметры и размеры”;
ГОСТ I48f>I-74* "Тара производственная. Типы, основные па­

раметры и размеры”;
ГОСТ 19812-74* "Поддоны плоские, ящичные и стоечные. Общие 

технические требования”;
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ГОСТ 10592-76* "Поддоны ящичные разборные деревянные широ­
кого обращения типа 4ЯРК";

ГОСТ 18343-80 "Поддоны для кирпича".
12.3.9. При проектировании окладов следует учитывать воз­

можность поступления я отправки грузов в универсальных контей­
нерах (ГОСТ 18477-791

12.3.10. В открытых складах весоизмерительные приборы сле­
дует устанавливать на пути следования грузов.

В закрытых складах товарные весы необходимо устанавливать 
на приемных я отпускных площадках.



Грузонапряженность да 1 1?  полезной площади» коэффициент использования площади 
рекомендуемые юдьвмно-траяспортяое оборудование я наибольшая высота укладки

Таблица 12.3

в й р й и н -
нооть 9

Напольный транспорт: 
електропогрузчика, 
электротелехки, на-

Верхний транспорт: 
краны мостовые, под­
весные однобалочные,

Краны-штабэлары подвесного ж опорного 
типов

Вашевованна
склада

Способ
Mir
полезной
rtirnmamt

дольные электрошта- 
белйры

козловые Управляемые с пода Управляемые на кабины

Хранения . цлтцадя 
прк вы­
соте 
укладки 

I и

, / £

рекомен­
дуемая 
высота 
; укладки,

h *m t
к

Коэффициент 
использо­
вания пло­
щади.

рекомен­
дуемая
высота
укладки,

ham ,
м

Коэффициент 
использо­
вания пло­
щади.

к ,

Рекомен­
дуемая
высота
укладки.

ham ,
м

.Коэффициент 
исполъзо-. 
ваккя пло­
щади.

Рекомен­
дуемая
высота
укладки

ham *
м

Коэффициент 
использо­
вания ш ш -
щада,

A V

Склад стада и труб
С  к ж  а

Сталлам стоечный
д м  и а т • р ж а я ь н о - т 1в X н и ч а о к о г о с к а бЖ ж е н и я

и штабель 1,50-2,50 т —• 2,0 0.30 - - - -

Главный нагазин 
в составе:

Стеллах консольный 1.20-1,80 4,50 0,25-0.3 * •# 5,85 0.40-0,45 8,75 0*35-0.4

Отделения цветных на* 
таллов и спецсталей

Штабель

Стеллам консольный

2.00-3.00 4,60 0.30 2,0 0,30-0,35 - - - -

ж стоечный 1*60-2 Д О 4.50 0,25-0.30 - * 5,85 0,45 8.75 0.40

Отделения металл о- 
изделий

Штабель 1,00-1,60 4,50 0*30 2.0 0,30-0,35 - - - -

Стеллаж полочный 
и ячеечный

0,90-1*30 4,50 0.25-0.30 ** — 5,85 0,45 8.75 0,40

Отделения электротехни­
ческих и радиотехничес­
ких изделий и материа­
лов. вспомогательных 
материалов

Стеллаж полочный 0,20-0,40 4,50 0.25-0,30 4,50 0,40-0,60 до 14 0.35-0.45

Отдоленил тканей й 
спецодежда, канццри- 
яадяожностей

Стеллах полочный : 0,10-0.30 4,50 0,25-0,30 — 4.50 0,40-0,50 до 14 0,35-0.45

Отделение изделий ив 
фаянса и судовой сан­

Стеллах полочный 0.50-Х Д О 4.50 0,25-0,30 - - 5.85 0,40-0.45 8.75 0.35-0,40

техники

Склад оборудования и

Штабель

Стеллаж полочный

0*20-0,70 4,50 0.30 2,00 0,30-0,35

сзч и ячеечный 0,80-1,00 4,50 0,25-0,30 - - 4,50 0,40-0.45 ДО 14.0 0.35-0,40

Штабель 0.70-1,20 4,50 0,30 2,0 ИЛИ 
на высоту 
изделия

0,35 — • — —



Продолжение табл, 12.3

Наименование
склада

Склад готовой 
продукции

Склады лакокрасочных 
материалов к химикатов, 
резервуарного хранения 
химикатов, баллонов с 
техническими газами, 
жидкого топлива и сма­
зочных материалов
Склад строительных 
материалов

Склады пиломатериалов 

Склад металл оотходов

Склады демонтированного 
оборудования, комплек­
тации. обменного фонда

Центральный инструмен­
тальный оклад
Склад заводского обору­
дования (главного меха­
ника и главного энер­
гетика)

Склад отходов

Способ
хранения

Грузо­
напряжен­
ность -  
на 1 гг  
полезной 
площади 
дсп вы­
сота 
укладки

1 м

<Ь
»/**

Напольный транспорт: 
электропогрузчики, 
электрете л суш, наг

Верхний транспорт: 
крены постовые, под­
весные однобалочные. 

козловые

Кршш-штабеЛ91* подвесного и опорного 
типов

польпые
беле

электроота­
ры Управляемый с пола Управляемые из кабины

Рекоиеи-
дуешя
высота
укладки,

fa fTKfXi 
и

ШоэЗДиидат 
использо­
вания пло­
щади,

К »

Рекомен­
дуемая
высота
укладки,

fafTfOX,
ы

р.0эф$гциент 
!спольао- 
ta?m пло­
или,

Н '

Рекомен­
дуемая
высота
укладки*

fa/ЛХ,
м

Коэ^иаент 
использо­
вания пло­
щади,

k f

Уехсмен-
дуемэя
Высота
укладки,

fa тех,
м

Хоэ*1ряай£нт 
использо­
вания пло­
щади.

И ,

Стеллаж полочный
и ячеечный 0,Об- I ,20 4,50 0 .25-0 ,30 - - 4 ,50 0 ,40-0 .45 до 14.0 0,30-0 ,40
Штабель 1 .00 -1 ,50 - - 2 .0  или 0 .3 0на высо­ т *

ту вз­
дели*

Принимаются по сбщвссюэиым типовым проектам

Штабель 0 ,50-1 ,50 До 3*0 0*40 2,00 0,45
Стеллах полочный 0,20-0 ,50 4,50 0 ,35-0 ,40 - т *
Штабель 0 .20-0 .40 4,50 0 ,30-0 ,40 . _

Штабель 1 .2 0 -1 ,5 0 4 .50 О.ЭО-ОЛО 2.00 0 .40-0 ,60 * [

Стеллаж полочный 
ж ячеечный 
Штабель

Стеллах полочный 
х ячеечный
Стеллах полочный 
и ячеочяый
Штабель

Контейнеры

П р о и з в о д с т в е н н ы * С к л  а  Д  н

| 0*70-1,20  
I 0*50-1.00

4 .50 | 0,25-0.30
4 .50  j 0,30

В р а ч и » о

w f w v  MW
иа выс(

Z T *
* * ш  1

0,35
4.50 | 0,40-0,45 |до 14.0 0,35-0.40

0,20-0.40 4.50 0*25-0.30 - 4,50 0.35-0,50 ДО 14,0
0.70-Х.Ю
0.50-1 ,00

4.50
4.50

0,25-0*30
0.30 2,00 или

ИВ высо- 0*35
4.50 0*40-0.45 10

0,30-0*70 3*00 0*30-0,40 2,00 0 .40-0 .60 - - -

0,35-0.40

0*35-0,40

314
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12.4. Расчет площади окладов

12.4.1. Расчет площади складов судоремонтного завода (кро­
ме окладов обменного фонда и моделей) производится по формуле:

с  Z _____
ГСкл

где Рс«*- - общая площадь склада, м2 ;
Q - годовое поступление на оклад материалов 

изделий, т;
Т  - норма запаса материалов и изделий, сут.
365 - число календарных дней в году;
о - грузонапряженность полезной площади оклада, при 

высоте укладки I и т/м2 ;
£ г - коэффициент использования площади склада, учиты­

вающий площадь проходов я проездов, приемочных и 
отпускных площадок. 

п - принятая высота укладки, м „
Величины грузонапряженности полезной площади и коэф­

фициента использования площади AV принимаются по табл.12.3.
Годовое поступление <2 принимается по расчетным данным 

проекта*
Годовое поступление на склада демонтированного оборудова­

ния я комплектации определяется через массу демонтированного 
о судов оборудования и устройств, по формуле

(12.2)

и

& * 'Рек*. (12.3)

где G> - масса оборудования и устройств, демонтируемых за 
год с судов, проходящих заводской ремонт; опре­
деление £ >  допускается производить с помощью 
данных справочного Приложения 5;

Кскж - коэффициент прохождения через склад; принимается 
по данным табл. 12.4*

Нерпа запаса материалов и изделий Г  для всех складов, 
кроме складов демонтированного оборудования и комплектации, 
принимается по общесоюзным нормам 0Ш Н - О1-8О,

Для складов демонтированного оборудования и комплектации 
в качестве норма запаса Т  принимается продолжительность 
стоянки судна в заводском ремонте.
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12.4.2. Площадь склада обменного фонда определяется 
по формуле _

Г ск/t. *> * (12.4)

где fkrjt. . и !Cf - то же, что в 12.4.1,
- емкость склада обменного фонда, т.

Емкость склада обменного фонда £  определяется суммиро­
ванием по типам механизмов, по формуле

j£ * trti * f̂ CKJt, (12.6)

где? G>1 

M l

Koffi

Kokj>‘

ft

4
масса одного механизма t -го типа из номенклатуры 
обменного фонда, т;
общее число механизмов А -го типа по номенклатуре 
обменного фонда;
коэффициент включения в обменный фонд для меха­
низмов £ -го типа, принимается по данным реко­
мендуемого приложения в;
коэффициент, учитывающий распределение всего объема 
обменного фонда между складом и производственными 
цехами, принимается по табл, 12.4; 
число тилов механизмов, включаемых в обменный фонд.

12.4.3. Расчет склада моделей производится по 0НТП-02-82/ 
Минавтолром.

12.4.4. Расчета площади складов, в которых площадь опреде­
ляется как сумма отдельно рассчитываемых площадей складирова­
ния до номенклатуре хранения, площадей приемных и отпускных пло­
щадок, проходов и проездов, для судоремонтных заводов, как пра­
вило, не производится.

При необходимости выполнения таких расчетов следует руко­
водствоваться нормами 0ЙТИ-01*80,

w _  v Таблица 12.4
Коэффициент прохождения оборудования
через производственные склады, Кскл

Н а и м е н о в а н и е *скл

Склад демонтированного оборудования 0,4
Склад комплектации 0,5
Склад обменного фонда 0,6
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12.5, Расчет количества работающих яа складах

12*5.1* Численность рабочих на окладе определяется по 
формуле

<й /с
П * «  *  ' (12.6)

где /7 - число рабочих, чая.;
Q - годовое поступление грузов. т;
К ~ коэффициент грузопереработки (перевалки);
or - норма переработки грузов одним рабочим в смену, т;
6  - количество рабочих дней в году.

Значения величин К и а  принимаются по табл. 12.6.
Большее значение К соответствует полному циклу работ: 

поступление, сортировка, входной контроль, маркировка, раокяад- 
ка в стеллажи, комплектация я выдача.

Меньшее значение X соответствует минимальному циклу работ: 
поступление - выдача:

12.5.2. Численность инженерно-технических работников, служа­
щих, младшего обслуживающего персонала яа общезаводских складах 
надлежит принимать в процентах от числа рабочих:

ИГР 30 *
служащих 20 %
МОП 10 %

Таблица 12.5
Норма переработки грузов одним рабочим, "а" 
в смену (тонн); коэффициент грузопереработки К

Наименование
Годовое поступление на 

оклад, т
Коэффи­
циент
грузо­

* ! о о о
от 10 0 0  
до 5000

ОТ 5000 
ДО 15 0 0 0

свыше
15 0 0 0

перера­
ботки

Склад стали 8 - 1 0 1 0 -2 5 2 5 -5 0 50 2
Главный магазин Зт4 4-7 7 - 1 0 1 0 з-е
Склада: оборудования 
и СЗЧ, демонтиро­
ванного оборудования, 
обменного фонда, | 
заводекого обору­
дования * 4-8 * 8 - 1 2 1 2 -2 5 25 3-5
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Продолжение табл. 12.5

Наименование
Годовое поступление на 

склад, т
Коэффи­
циент 
грузО—

до
1000

от 1000 
ДО 5000

ОТ 5000 
до 15000

свыше
15000

перера­
ботки

Склад комплектаций 4-6 6-10 10-15 15 3-6

Склад стройматериалов 6-10 10-12 12-20 20 2-4

Склада лесного хо­
зяйства 5-7 7-10 10-12 12 3

Центральный инстру­
ментальный оклад 2-3 3-5 5-8 8 4-6

Склады металлоотхо- 
дов, деревоотходов
И ТаП* 2-3 3-6 6-10 10 2-4

П р и м е ч а н и е .  Волшее значение "а* следует принимать 
для складов о уровнем механизации тран спортно-окладских работ 
70# и более.

12.6. Размеры проездов и проходов

Наименование транспортных 
устройств

Характеристика
транспортных

средств

Ширина проезда, 
м

M l -

| в г -| 1 |я £ |1

i t s к
н  & &  ш ощ »

Электро- в автопогрузчики 
фронтальные 0.5 1.0 1.2 3,5 3.0 Х .6

То же 1.0 1.2 1.6 4.0 3.5 1.3
3,2 1.4 2.2 5,0 4.5 2,0
5.0 1,5 2,5 5,5 4.5 ; 2,2

Электроштабелеры напольные 
с фронтальным выдвижным 
грузопо ть ешшком 1.0 1,0 1.5 3,0 2,5 -
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Наименование транспортных 
устройств

Характеристика
транспортных

средств

Ширина проезда, 
м

На
иб

ол
ьш

ая
ши

ри
на

,
м

Я

ш

—,-----
ао о 
й Q  п Ф ш м  А  сзШ&
g*g Пр

и 
ра

зв
ор

о­
те
 н

а 
90

°

Бе
з 

ра
зв

о­
ро

та

Электроштаб ел ер напольный 
с боковым выдвижным грузо- 
подъемником 0,5 1.2 1,45 3,1 2,0 1,4

Электропогрузчик с боковым 
выдвижным грузоподъемником 1,0 1.4 2,1 4,4 3,4 1.6

То же 3,2 2,0 4,1 7,5 - 2,2
Краны-штабелеры подвесного 
и опорного типов» управляе­
мые с пола 0,125 0.8 1.6 1.3

Краны-штабелеры подвесного 
и опорного типов» управляе­
мые о пола 0,25 0,75 1.9 1,3

Краяы-ттабелеры подвесного 
и опорного типов» управ­
ляемые с пола 0,5 1.2 2,6 1,3

ТО же 1.0 1.2 - 2,6 - 1.3

То же, управляемое из 
кабины 1,0 1.9 _ 3,0 - 2,0
Электротележкя платформен­
ные самоходные (влектро- 
кары) Г ,0 0,85 2,15 5,0 2,2 1,4

То же 2,0 0,8 2,3 5,0 2,5 1,5
3,2 0,8 2,3 5,0 2,5 1.5
5,0 0,9 2,5 5.5 3,0 1,9

Электротележки вилочные 
самоходные, управляемые 
о пола 0,6 0,65 1,15 2,0 2,0 1.3
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П р и м е ч а н и я :
1. При применении других транспортных средств ширину проевда 

баз разворота принимать равной ширине транспорта (с  учетом транс­
портируемого груза) плюс 600 мм, но не менее 1 ,3  м.

2. Проходи для обслуживавшего персонала между штабелями и 
стеллажами принимать от 0 ,8  до 1,2 м, между стеной, ■табелями и 
стеллажами -  0 ,8  м.

12.7. Размеры въездов в складские помещения
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12#8. Технологические требования к полам 
складских помещений

Наименование склада • Требования к кон­
струкции пола

Отделения цветных металлов, спец- 
сталей и металлоизделий главного 
магазина

Устойчивость к меха­
ническим повреждениям 
при движении погрузчи­
ка; маслоотойкость

Отделения главного магазина; 
электротехнических и радио­
технических изделий и мате­
риалов, Тканей и спецодежды, 
бумаги, картона и канцпри- 
надлекностей, резино-техни­
ческих и вспомогательных 
материалов, изделий из фаянса 
и судовой сантехники; склада 
оборудования, СЗЧ, демонтиро­
ванного оборудования и комплек­
тации, обменного фонда, завод­
ского оборудования; склад го­
товой продукции, склад строи­
тельных материалов; склад 
пиломатериалов; склад моделей

Центральный инструментальный 
склад

Устойчивость к меха­
ническим повреждениям 
Ери движении погруз­
чика; невозгораемость

Устойчивость к механи­
ческим повреждениям 
при движении погрузчика; 
невозгораемость; масло- 
стойкость; электропро­
водность
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Продолжение

Наименование склада Требования к конструкции пола

Склад лакокрасочных материа­
лов и химикатов

Устойчивость к механическим пов­
реждениям при движении погрузчика 
безыокровость; невозгораемость; 
бесшовность; влагостойкость; 
электропроводность; стойкость к 
органическим растворителям

Склад баллонов о техни- Устойчивость к механическим пев­
ческими газами реждениям; безнскровость; невоз-

1 гораемость; электропроводность ♦

12.9* Классификация работающих по группам 
санитарной характеристики производ­

ственных процессов

Наименование
Группа санитарной 
характеристики 
производственного 
процесса согласно 
СНиП П-92-76

Склад стали Пд
Главный магазин 16
Склад готовой продукции 
Склад оборудования, СЗЧ, демонтирован­
ного судового оборудования, обменного

1<5

фонда, заводского оборудования 16
Склад лакокрасочных материалов ШЗ
Склад химикатов в таре 16
Склад ГСМ Ш
Склад баллонов с техническими газами 
Склад строительных материалов

16

крытый Пг
открытый

Склады лесного хозяйства
Пд

крытые 1а
отгфктне 1 Пд
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Наименование.
Группа санитарной харак­
теристики производствен­
ного процесса согласно 
СИЛ П-Э2-76

Центральный яяо трумен тальяый оклад 16
Оклад мусора Дк

12.10, Требования безопасности труда я В8рывопожаробезопас-
иоогя

12 .10 .1 . При проектирования окладов следует руководство­
ваться действующими строительными нормами, инструкциями, нормами 
и правилами проектирования, правилами техники безопасности, взры­
вопожарной и пожарной безопасности, указанными в рекомендуемом 
Приложении I .

12 .10 .2 , Категория производства и класс взрыво-и пожаро­
опасное ти помещений, а также оборудование оредотвами пожарной 
автоматики определяются ооглаово "Перечню производств О РЗ...”.

12 .10 .3 . Вое оклады долкны быть обеспечены первичными 
оредотвами пожаротушения {пенные и  химические огнетушители, ломы, 
багры, лопаты, топоры, ящики с пеоном и  т .п .) , согласно "Тяговый 
правилам пожарной безопаонооти для промнвленяых предприятий",
М., 1996 г ,

1 2 .10 .4 , Подъемно-транспортное оборудование окладов долж­
но отвечать требованиям "Правил устройства и безопасной зкеплуата- 
цяя грузоподъемных кранов*.

12 .10 .6 . Стеллажи, вноотой более 5,8 м для хранения сгорае­
мых грузов или несгораемых грузов в сгораемой упаковке (смазке), 
должны быть оборудованы установками автоматического пожаротушения,

12 .10 .6 . При хранения на крытых общезаводских окладах изде­
лий и оборудования в штабелях -  максимальная ширина штабеля до­
пускается до 2 ,5  м, дчиня -  не более 6 м. Яаоотояние от верха 
■табеля да выступающих конструкций перекрытия должно быть не менее 
1 ,5  м.
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Проходи между штабелями следует предусматривать но менее 

указанных в в . 12,6 (примечание в ) .
Прошв дверных проемов оклада должны оставляться проходы, 

шириной, равной ширине дверей, но не менее одного метра. При ши­
рине оклада более 10 м вдоль оклада по центру должен предусмат­
риваться проход, шириной не менее двух метров.

12 ДО .7 . При хранении сгораемых изделий н оборудования в 
сгораемой таре на открытых площадках площадь, занимаемая груп­
пой этих издел ий в оборудования, не должна превышать 300 м*.

Между указанными группами надлежит предусматривать проти­
вопожарные разрывы не менее 6 и.

Складирование в группах должно предусматриваться по одно­
родности видов изделий и оборудования.

Противопожарные разрывы от открытых площадок для складиро­
вания изделий я оборудования до зданий и сооружений следует 
принимать по СНиП "Генеральные планы промышленных предприятий", 
приравнивая площадки к зданиям У степени огнестойкости.

На открытых площадках следует предусматривать пожарный во­
допровод о расходом воды на пожаротушение не менее 15 л/с,

12 .10 .8 , Пиломатериалы на открытых окладах пиломатериалов 
должны храниться в штабелях, объединенных в группы (длина а 
ширина штабеля до 6x6 м, высота не более 8 м ),

Площадь группы штабелей пиломатериалов должна составлять 
не более 1200 м . Разрывы между штабелями в Группе должны предус­
матриваться не менее двух метров, а разрывы между группами не 
менее 10 м.

Расстоянии от окладов пиломатериалов до зданий и сооруже­
ний, а также других окладов следует принимать, по СНиП "Генераль­
ные планы промышленных предприятий".
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ПОДОШШИЕ I 
(рекомендуемое)

П К Р В Ч В Н Ь
руководящие нормамвно-инструктивннх 

документов для проектирования

1. ГОСТ 8.050-73* 
(СТ СЭВ 1155-78)

2 . ГОСТ 12Л .003-83
3 . ГОСТ 12Л .004-85
4 . ГОСТ 12.1.005-76

-  Нормальные условия выполнения линей­
ных и угловых измерений

-  Шум. Обще требования безопасности.
-  Пекарная безопасность.Обвке требования
-  Воздух рабочей зоны. Общие оаннтарне­

гигиенические требования
5. ГОСТ 12Л . 012-78*
6 . РОСТ I2 .I.0 I9 -7 9 *

-  Вибрация. Общие требования безопасности
-  Электро безопасность.Общи в требования

7.Г0СТ 12.1.030-81 -  Электробезопасность. Защитное 
заве мление, зануление

е- я р л - т т
9. ГОСТ 12.3.003-86

-  Процеосы производственные. 
Общие требования безопасности

-  Работы здехтросварочные.
Общие требования беаопаоноотя

10. ГОСТ 12.3.007-75* -  Деревообработка. Обще требования 
безопасности

XX. ГОСТ 12.3.036-84 -  Газопламенная обработка металлов. 
Требованкя беаопаоноотя

12. ГОСТ Х2.3»039-85 -  Плазменная обработке металлов. 
Требования безопасности

13. ГОСТ 12.4.026-76* -  Цвета онгнальвые я зная бозопасности
14.
15. ОСТ 5Л180-87 -  Корпусы металлических судов. Метода 

испытания на непроницаемость я герме­
тичность

16. ГОСТ 9078-84 -  Поддоны плоские. Общие технические 
условия

17. ГОСТ 9238-83 -  Габариты приближения строений и под­
вижного состава железных дорог колен 
1520 (1524) им

18. ГОСТ 9557-87 -  Поддон плоский деревянный о размерами 
800x1200 ми. Технические уохезия



19. ГОСТ 9570-84
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(продолжение)

~ Подгоны ящичные и стоечные.
Общие технические условия

•
О0
4

21. ГОСТ 14757-81 - Стеллажи сборно-разборные. Типи, 
основные параметры и размеры

гг, г о с т  1 4 8 6 1 - 8 6 - Тара производственная.
Типы, основные параметры и размеры

23. ГОСТ I6I4I-8I - Стеллажи сборно-разборные. 
Конструкция и размеры

24. ГОСТ I62IS-80E - Автопогрузчики вилочные общего назначения.
Общие технические условия

25. ГОСТ 17424-72* * Тумбы швартовные морские. 
Технические условия

26. ГОСТ 18343-80 - Поддоны для кирпича и керамических камней.
Технические условия

27. ГОСТ 18477-79* - Контейнеры универсальные. Тиш» основные 
параметры и размеры

28. ГОСТ 18962-86 - Машины напольного безрельсового электро-
фицированного транспорта.
Технические условия

29. ГОСТ 23837-79 - Здания промышленных предприятий одноэтажный*
Габаритные схемы

30, ГОСТ 24337-80 - Здания производственные вспомогательные» 
складские, многоэтажные.Вабаритные схемы

31. ОСТ 5.4128-75 - Установки главные судовые энергетические. 
Способы и устройства для испытания в ходо­
вых режимах без хода судна

32. РД 5.5360-78 - Временное энергоснабжение» вентиляция и 
обеспечение строящихся и ремонтируемых 
судов. Системы обеспечения испытаний поме­
щений на непроницаемость и герметичность. 
Правила проектирования и эксплуатации

33. ОСТ 5.9393-81 ,- Охрена вод от загрязнения при постройке ж 
ремонте судов. Технические требования

34. СНиП 2.01.02-85 - Противопожарные нормы проектирования 
зданий и сооружений

35. СНиП П-4-79 - Естественное и искусственное оовещевие

36. СНиП П-В,8-71 •- Полы. Нормы проектирования
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37. СНиП Я-12-77 - Защита от щупа

33. СНиП 2.04.01-85 - Внутренний водопровод и канализация зданий

39. СНиП 2*04.02-84 - Водоснабжение. Наружные сети и сооружения

40. СНиП 2.04.05-86 - Отопление«вентиляция и кондиционирование

41. СНиП 2.04.08-87 - Газоснабжение

42. СНиП П-50-74 - Гидротехнические сооружения*
Основные положения проектирования

43. СНиП 2.06.04-82*- Нагрузки и воздействия на гидротехнические
сооружения (волновые«ледовые и от судов)

44. СНиП П-89-80 - Генеральные планы промышленных предприятий

45. СНиП 2.09.02-85 - Производственные здания промышленных
предприятий

46* СНиП П-92-76 - Вспомогательные здания и помещения про­
мышленных предприятий

47. СНиП 2.II.01.85- Складские здания и сооружения общего
назначения

48. СНиП П-106-79 - Склады нефти и нефтепродуктов

49. СНиП 1.02.01-85 - Инструкция о составе, порядке разработки*
согласования и утверждения проектно­
сметной документации на строительство 
предприятий, зданий и сооружений

50* СН 245-71 - Санитарные нормы проектирования промыш­
ленных предприятий

51. ВСН 19-70/Ш4Ф - Нормы технологического проектирования
морских каналов

52. - Норны технологического проектирования

Йехов верфи судостроительных предприятий, инсудпром, 1975 г.

53. ОНТП 01-72.ОНТП 02-75 - Общесоюзные (межотраслевые)нормы 
ыиястаькопром технологического проектирования

чугунолитейных, сталелитейных цехов 
машиностроительных звводов (серийное 
и мелкосерийное производство), 

складов шихтовых и формовочных материалов 
для литейных цехов и заводов, М Л 976 г.

54. ОНТП 01-76 - Кузнечные цехи единичного и мелкосерийного
Минтяхмаш производства



55. ОНТП 01 -w $ 5  
мин эле кт р от ехпром

56. ОНТП 0I-8Q 
ШОшромсвязь

57. ОНТП 02-82 
йинавтопром

58. ОНТП 05-78 
Ш ш с  танкодром

59. ОНТП 05*83
йинавтопром

60. ОНТП 06-78 
мина вт одром

61. ОНТП 06-80 .
Минета нкопрбм

62. ОНТП 07-83 
Ш Ш н Ш Р

63. ОНТП 08-83 
4шнстанкопро|/

64. ОНТП-АТП-СТО-80

65. ОНТП 09-83 
йинетан копром

66. ОНТП 1-78
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- Общесоюзные нормы технологического проек­
тирования электроремонтных цехов (отделе­
нии) машиностроительных предприятий. 
Гипроэнергопром, 1978 г.

Общесоюзные нормы технологического про-
- актирования общезаводских складов предпри­

ятий машиностроения, приборостроения и 
металлообработки, 1$80 г.

- Общесоюзные нормы технологического про­
ектирования деревообрабатывающих цехов 
машиностроительных заводов.Гипрбавтопром

- Общесоюзные нормы технологического про­
ектирования. ю р и и ч е с т в  цехи предприя­
тий машиностроения* приборостроения и 
металлоооработки

- Общесоюзные нормы технологического про­
ектирования. Цехи (отделения) металло­
покрытий предприятий машиностроения, 
приборостроения и металлообработки

- Нормы технологического проектирования 
окрасочных цехов автомобильной промышлен­
ности. Гипроавтопром, 1979 г.

- Общесоюзные нормы технологического про­
ектирования предприятий машиностроения* 
приборостроения и металлообработки: фонды 
времени работы оборудования и рабочих. 
Гипростанок, 1980 г*

- Общесоюзные нормы технологического про­
ектирования механообрабатывающих и сборе- 
чных цехов предприятий машиностроения, 
приборостроения и металлообработки. 
Гипростанок, 1983 г.

- Общесоюзные нормы технологического про­
ектирования ремонтно-механических цехов 
предприятий машиностроения, приборостро­
ения и металлообработки. Укргипромам,
г. Харьков

- Общесоюзные нормы технологического про­
ектирования предприятий для автомобиль­
ного транспорта, минавтотранс, 1980 г*

- Общесоюзные нормы технологического про­
ектирования цехов по производству инстру­
мента и технологической оснастки предпри­
ятий машиностроения и металлообработки. 
Укргипромаш, г. Харьков.

- Общесоюзные нормы технологического про­
ектирования. лесопильные предприятия
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67* РД 3 1 .3 1 .3 7 -7 8  

68* РД 31*ХХ'ХХ-ХХ 

69* РД 3 1 .0 6 .0 3 -8 3

70* РД 3 1 .5 1 .0 5 -8 0

-  Нормы технологического проектирования 
морских портов

-  Технико-экономические показатели судо­
ремонтных заводов

-  Порядок нормирования выбросов для судо­
ремонтных предприятий ШФ. Методические 
указания

-  Нормы среднесуточной выработки для опре­
деления продолжительности заводского ре­
монта и докового ремонта морских судов 
1ШФ

7 1 . РД 3 1 *8 3 .0 1 -8 0  -  Требования безопасности труда» которые
должны учитываться при проектировании 
GP3 \ т

7 2 . РД 3 1 .8 3 .0 4 -7 5  -  Правила техники безопасности и производ­
ственной санитарии на промышленных пред­
приятиях ШФ

73* РД 3 1 .9 3 .5 3 .0 1 - 8 0 -  Отраслевые требования и нормативные м ате­
риалы по НОТ, которые должны учитываться 
при проектировании новых и реконструкции 
действующих СРЗ ММФ, разработке техноло­
гических процессов и оборудования. 
Проектирование оборудования

7 4 . РД 3 1 * 9 3 .3 3 .0 2 - 8 0  -  Отраслевые требования и нормативные мате­
риалы по йОХ, которые должны учитываться 
при проектировании новых и реконструкции 
действующих СРЗ ШФ, разработке техноло­
гических процессов и оборудования* 
Проектирование новых и реконструкция дей­
ствующих СРЗ ШФ

7 5 . РД 3 1 .9 3 .5 9 - 7 9  -  Организация труда, производства и управ­
ления в доковом комплексном цехе судоре­
монтных предприятий ШФ

7 6 . РД 3 1 .9 3 .5 3 -7 7  -  типовые проекты организации труда на
рабочих местах судовых электромонтажни­
ков СРЗ Ш

7 7 . РД 3 1 .9 3 .7 2 -8 1  -  Типовой проект организации труда в  трубо­
проводных цехах судоремонтных предприятий 
ШФ. Части I —I I

7 8 .  * РТМ 3 1 .0 4 6 -7 3  -  Электроснабжение и электрооборудование
морских портов и СРЗ. Указания по проек­
тированию. Части Х-Ш

7 9 . ЕСТ Ш 9 -  1982 г .  -  0 временных нагрузках на перекрытия
многоэтажных производственных зданий
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80. ГОССТРОЙ СССР, - Перечень технологического оборудования,
Письмо № Аь-4137-20/9 подлежащего установке и работе на
от 15,08,1979 г, открытых площадках

81. ПТЭП № М03-3636 - Рекомендации по проектированию заряд­
ных станций тяговых батарей, 1974- г.

82. ПТЭП № 7- 1974 г. - Указания до проектированию зарядных
Ш -  1976 г. станция тяговых и стартерных аккуму­

ляторных батарей

83. Миныорфлот
РД 31;30.XX.-XX 
Приказ №» 300 от 
24.09.86 по ЧШ ШИ П

Перечень производств судоремонтных 
заводов и некоторых других предприя­
тий министерства морского флота с ука­
занием их категорий по взрывной, взры­
вопожарной и пожарной опасности

84. Изд, "Техника", 19?8г* Правила устройства и безопасной экс­
плуатации грузоподъемных кранов

85. Машиностроение,1977 - Правила и нормы техники безопасности,
пожарной безопасности и производствен­
ной санитарии для окрасочных цехов

86. Изд."Энергия",1978г. Правила устройства электроустановок

87. Над."Недра",М.1977т*- Правила устройства и безопасной экс­
плуатации сосудов, работающих под 
давлением

88. СМ СССР,ноябрь 1974г.- Перечень веществ, вредных для здоровья
людей или для живых ресурсов моря, 
сорос которых запрещается и нормы пре­
дельно допустимой концентрации этих 
веществ в сбрасываемых стоках

89. Отчет по теме 4,8,6.I- Технические рекомендации по разработке 
Ч Ш Ш Ш 1  янв,№ 55763 мероприятий по охране водного и воздуш­

ного бассейнов от загрязнения и рацио­
нальному использованию природных ресур­
сов для судоремонтных предприятий

90. л.О.Гипрорыбпром, - Альбом типовых схем передачи энерго- 
МРХ СССР, 1973 Г. ресурсов с берега на плавучие доки

91, Типовые правила пожарной оезопасностш 
для промышленных предприятий,М,1976г.

92. Типовая документация - Рельсовые пути для подъемно-транспорт- 
серия 3.504-9-19 пых машин

93. Типовая документация - Установка швартовных тумб по ГОСТ 
серия 3.504-14/75 17424-72 на морских причальных соору­

жениях
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94.

95.

96. Минздрав СССР 
fe 1009-73

ПРИЛОЖЕНИЕ I 
(продолжение)

Типовой проект организации труда в 
корпусных цехах судоремонтных предпри­
ятий ММФ. Части I и 2,Черноморнитроект

Правила технической эксплуатации судо- 
подъемных сооружений, М., 1962 г.

Санитарные правила при сварке, наплав­
ке и резке металла
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ПРИЯ02ЕНИЕ 2 
(рекомендуемое)

ПРИМЕРНЫЙ СОСТАВ
ЮШШЬНОГО КОМПЛЕКТА ОСНОВНОГО ТЕХЮЛОГИЧЕСЮГО 
ОБОРУДОВАНИЯ ПРОИЗВОДСТШШШ ЦЕХОВ СУДОРЕМОНТШХ 

ЗАВОДОВ

Наименование
оборудования

Техническая характеристика, 
размеры в мм

Количество

М е х а н о с б о р о ч н ы й  ц е х
(при расчетном числе основного оборудования менее 20 единил

Токарно-винторезный Диаметр обработки и расстоя­
ние между центрами

400x710 I
то же 400x1000 4

я 400x1400 2
«1 630x2300 I
♦* 1000x5000 I

Токарно-карусельный Диаметр обрабатываемой дета­
ли - I000 I

Горизонтально-расточ­ Диаметр расточного шпинделя
ной универсальный - 80 I

Ветэтикально-сверлиль- Наибольший диаметр сверления
яый - 35 I

Радиально-сверлильный Наибольший диаметр сверкания 
- 50 I

Готшзонтальяо-фрезер- Размеры рабочей поверхности
яый консольный о по­
воротным столом уни­
версальный

стола 320x1250 I

Вертякально-фрвэвр*
ннй

Размеры рабочей поверхности 
стола 326x1250 I
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Наименование
оборудования

Техническая характеристика, 
размеры в мм

Количество

фуб<Х> Лря Ля Vwpajlfpift Наибольший диаметр обрабатываемы 
колес - 800

г
I

Круглогаляйовалъный
универсальный

Диаметр детали - 280 
длина детали - 1250 I

Плоскотляйовальный
с прямоуголькш
СТОЛОМ

Размера стола -320x1000 I

Поперечно-строгаль­
ный

Ход ползуна - 700 I

Долбежный Длина хода долбяка - 320 I

К о р п у с н ы й  ц е х
(при расчетном числе основного оборудования менее 
9 единиц о учетом сварочного оборудования)

Ножницы листовые о 
наклонным ножом

Диет 12,5 х 2000 I

Пресо-нажшпщ
комбинированные

Лист - 10, круг -диаметром - 36, 
швеллер - * 10, пробиваемое от­
верстие, диаметром - 25 X

Машина листогибоч­
ная трехвалковая

Лист - 10 х 2000. наименьший 
радиус гиба - 170 I

Пресс гидравличе­
ский правильный 
одностоечный

Номинальное усилие не менее 
400 кН I

Сверлильный станок 
(вертикальный либо 
радиально-сверлиль­
ный)

Диаметр оверлення - 50 I

Газорезательаая ма­
шина со столом для 
кислородной резки

Ляст 5 * 300, 
количество резаков - 2 I
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Наименование
оборудования

Техническая характеристика, Количество
размеры в мм

Сборочно-сварочный 
стенд с полуавтоматом 
для сварки под Плюсом 
(с источником питания 
и шкафом управления)

Сварка стыковых и угловых 
швов судовых конструкций 
переменным либо постояннш 
током на специализирован­
ном стенде*
Номинальный сварочный ток 
до 500 А. Диаметр электрод­
ной проволоки 1,6 + 2,5.
Мощность источника питания 
— 30 кВА* X

Сборочно-сварочный 
стенд с полуавтоматом 
для сварки в защитном 
газе (с источником 
питаяж и шкафом 
управления)

Сварка стыковых и угловых 
швов судовых конструкций 
постоянным током на специа­
лизированном стенде*
Номинальный сварочный ток
- 300 А*
Диаметр электродной прово­
локи 0,8 - 1,2.
Мощность источника питания
- 22 кВА I

Т р у б о п р о в о д н ы й  ц е х  
(при расчетном числе основного оборудования 9 единиц и 
менее, с учетом сварочного оборудования)

Станок отрезной абра­
зивный

Д и а м е т р  разрезаемых груб

Станок трубогибочный Диаметры обрабатываемых
груб - 1 4  - з8 I

Станок трубогибочный Диаметры обрабатываемых

Пресс гидравлический Диаметры обрабатываемых
груб 14-155 I

Трубонарезной станок Диаметры нарезаемых труб

Токарный станок И Щ  1000
Диаметр обрабатываемого
изделия - 400 J
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Наименование
оборудования

Техническая характеристика, 
размеры в мм

Количество

Сверлильный станок Диаметр сверления - 25 I

Установка для сварки 
в среде углекислого 
газа

Сварка труб, приварка флан­
цев К трубам постоянным то­
ком на специализированном 
месте.
Номинальный сварочный ток
- 300 А.
Диаметр сварочной проволоки
- 0,8 - 1,2 I

Станок для притирки 
клапанов

Для арматуры Ду 30-150 I

К о м п л а н о в ы й  д о к о в ы й  ц е х

Отделение доковых работ

Пресс-ножницы
комбинированные

Лясг 10-15.диаметр прутка 
-^36^65.отваретие диаметром

I

Тру боги бочннй 
станок

Диаметр труб 25-75 I

Машина для очистки 
днища судна

Производительность 
30-40 м^/ч I

Автомат для очистки 
бортов судна

Ширина обрабатываемой поло­
сы 300 I

Установка для гидро­
динамической очистки

Производительность 40-200м^/ч I

Устройство для без­
воздушной окраски

Наибольшее давление - 
180 • I05 Па I
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Наименование
оборудования

Техническая характеристика,
размеры в мм

Коли­
чество

Стационарно установлен­
ное оборудование для 
полуавтоматической 
сварки в защитном вазе 
(с источником питания 
и шкафом управления)

Номинальный сварочный ток - 
300 А, диаметр электродной 
проволоки 0,8 - 1,2* 
Мощность источника питания 
- 22 кВА I

Переносная насосная 
установка для осушения 
отсеков корпуса судна 
после испытаний

Производительность 8-25м3/ч, 
напор водяного столба - 
12-40 м I

Отделение механодоковых работ

Токарно-винторезный
станок

Диаметр обработки и расстоя­
ние меяду центрами 
2000х(5000-10000) X

То же 630x2800 2
к 400х(1000-1400) 2

То же, для наплавочных 
работ

«
400x1400

1500x10000
X
I

Токарно-карусельный
станок

Диаметр обработки -800-2300 I

Гори з онтал ьно-рас точ­
ной станок

Диаметр шпинделя -  80-160 X

Вертикально-сверлиль­
ный станок

Диаметр сверления -25-35 X

Поперечно-строгальный
станок

Ход ползуна до 1000 I

Станок для притирки
арматуры

Условный диаметр арматуры 
— 50-300 X

Универсальный фрезерный 
станок о поворотной го­
ловкой

Стол 400 х 1600 I

Переносюй станок для 
расточки дейдвудного 
устройства на месте

Диаметр ресточки - 300, 
Длина - 500

1

I
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Наименование
оборудования

Техническая характеристика*
размеры в мм

Количе­
ство

Переносной станок для 
расточки дейдвудного 
устройства на месте

Диаметр расточки - 500, 
длина - 1200 I

То же Диаметр расточки - 700 и 
оолее .длина - 2100 и более I

Стенд для пряцеятровки 
я спаривания валов

Диаметр вала до 1500 X

Переносной станок для 
обработки отверстий 
во Фланцах валов, пет­
лях рулей и рудерпоста

Диаметр обрабатываемого от­
верстия - 170. длина обработ­
к и - 2 5 0 I

Стенд для гидравличес­
ких испытаний донно­
бортовой арматуры

Условный диаметр арматуры- 
50-300, давление испытания 
до 100 • 105 да I

Насосный агрегат вы­
сокого давления

Максимальное давление 
500 ‘ТО5 Па I

Стационарно установ­
ленное оборудование 
для полуавтоматической 
сварки в защитном газе 
(с источником питания 
и шкафом управления)

Номинальный сварочный ток - 
300 А, диаметр электродной 
проволоки 0,8-1,2.
Мощность источника питания - 
22 кВА I

Стационарно установ­
ленное оборудование 
для полуавтоматической 
сварки под слоем флюса 
{с источником питания 
я шкафом управления)

Номинальный сварочный ток - 
500 А, диаметр электродной 
проволоки 1,6-2,5.
Мощность источника питания - 
30 кВА I

Отделение ремонта гребных винтов я рулей

Позиционер-манипулятор Для гребных винсов диаметром 
3,0 - 8,0 м I

Пресс для правки лопас­
тей (стационарный либо 
переносной)

То же I
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П Р И Ш В И Н Е  2 
(продолжение)

Наименование
оборудования

Техническая характеристика* 
размеры в мм

Количе­
ство

Стенд для балансировки 
гребных вингов

Для гребных винтов диаметром 
3.0 - 8.0 и I

Стенд для пригонки сту- 
f *'~k винта по конусу 
гребного вйята

То же I

Полуавтомат шланговый 
для сварки под слоем 
cfjmca (о истопником 
литания я шкафом управ­
ления)

Номинальный сварочный ток - 
500 А, диаметр электродной 
проволоки 1,6-2,5.
Мощность источника питания 
- 30 кВА

I

Стенд для ремонта и 
пригонки пера руля и 
баллера

Д л я ^ у л ^ п л о ш д ь в  пера
I

Стедд-плита для ремон­
та руля То же I

Отделение ремонта гребных винтов 
регулируемого шага ( 3 Р Ш  )

Стенд для сборки и 
испытания БЭД

Для гребных винтов диаметром 
3,0 - 8,0 м I

Стеяд-кантователь для 
демонтажа лопастей

То же I

Стенд для гидравли­
ческих испытаний об­
текателей I

Мастерская по ремонту средств механизации 
доковых работ

Токарно-вааторез ный 
станок

РМЦ 1400, диаметр обработ­
ки - 400 I
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ЕРИЛОЖЗНИВ 2 
(продолжение)

Наименование
оборудования

Техническая характеристика,
размеры в мм

Количе­
ство

Горизонтально-Фрезерный 
универсальный станок

Стол 200x800 I

Поперечного трепальный 
станок

Ход ползуна - 700 I

Вертикально-свердшшщй
станок

Диаметр сверления 25-35 I

Пресс гидравлический Номинальное усилие - 40 Па I

Примечания: I* Техническую характеристик, приведенную с 
показателем "от и доп, следует принимать:

для цехов, ремонтирующих флот,водоизмещением до 15 тыс,т.
- меньшие показатели,

для цехов, ремонтирующих Флот,водоизмещением более 15 тыс.т.
- большие показатели*

2. Гребше валы, длиной свыше 10000 т  обрабатывают, как пра­
вило, в механосборочном цехе завода* оборудованном крупкам токар­
но-винторезным станком*

ЭлектроремовтянЛ цех
Токарйо-шнторезшй
станок

Диаметр обработки и расстоя­
ние меяду центрами . 

1000 х 2800 I
То же 400 х 1000 Г

* 50 х 125 I

Широкоуниверсально- 
фрезерный станок с 
поворотной шпиндельной 
головкой

Размеры рабочей поверхности 
стола 400 х  1600

; I

Бе ртикально-сверлйльяый 
станок

Наибольший диамегр сверления 
- 25 I
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
(продолжение)

Наименование
оборудования

Техническая характеристика, 
размеры в мм

Количе­
ство

Поперечно-строгальный
станок

Ход ползуна - 700 I

Стнок намоточный Диаметр провода - 0,2-Ю,5 I

Станок бандажировечный Наибольший диаметр ротора 
■* 000

I

Станок универсальный* 
изолировочный То «в X

Печь сушильная тупике- 
вая I

Ванна пропиточная X

Стенд либо станок для 
балансировки якорей я 
роторов электромашин I

Печь для выжит изоля­
ции обмоток статора

Температура нагрева - 400°С I

Пресс гидравлический 
правильный и монтаж но-* 
эапрессовочяый

Усилие - 980 кН I

Камера окрасочная Тупиковая о выкатной тележкой I

Камера сушильная Температура сушки - П0°С I

Установка для испытания 
электродви га геле й

Испытание электродвигателей 
до 100 кВт X

Ножницы листовые о нак­
лонным ножом

Лист 6,3 х 2000 I

Станок кромкогибочннй
Трансформатор однопо- 
стовои

То же
Номинальный сварочный ток 
- 250 А

£
а
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
(продолжение)

Наименование
оборудования

Техническая характеристика, 
размеры в мм

Количе­
ство

Д е р е в о о б д е л о ч н ы й  ц е х  
(при расчетном числе основного оборудования менее 7 единиц)

Станок универсальный 
круглопильный

Диаметр пилы - 500, толщина 
обрабатываемого материала - 
-130, ширина - 400

I

Станок фуговальный Ширина строгания - 400 I
Станок рейсмусовый Ширина строгания - 300-400, 

толщина обрабатываемого мате­
риала - 5-150 I

Станок ленточно­
пильный

Диаметр пильных дисков - 800, 
Высота пропила - 400 I

Станок свеплильяо- 
пазовальныи с механи­
ческой подачей

Наибольший диаметр сверления- 
40, наибольшая глубина сверле­
ния - 100, длина пазованяя - 
200 I

Станок фрезерный с 
шипорезной кареткой

Наибольшая высота обрабатывае­
мого изделия - 150 I

Станок токарный В Щ  1600, ВЦ - 400 I

X а к е л а х н ы й  ц е х

Основное стационарное технологическое 
оборудование

Станок для резки 
стальных тросов

Диаметр разрезаемого троса -
I

Станок для раскручивания 
троса

Максимальный диаметр обрабаты­
ваемого троса - 55 I

Станок для заплетки 
тросов

То же I

Установка для изготов­
ления огонов и заделки 
коушей в стальные кана­
ты

I
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
(продолжение)

Наименование
оборудования

Техническая характеристика, 
размеры в мм

Количе­
ство

Стуловые тиски I

Плита правильно-гибоч­
ная I

Стенд для испытания 
изделий из тросов

Усилие растяжения - 
588 кН {60 тс) I

Стенд для испытания 
талей

Максимальное усилие - 
588 кН (60 тс) I

Переносное технологическое оборудование

Домкрат винтовой Грузоподъемность - З т  
Высота подъема - 130 2

То же Грузоподъемность - 5 т  
Высота подъема - 300 2

И Грузоподъемность - 10 т 
Высота подъема - 330 2

ft Грузоподъемность - 15 т 
Высота подъема - 350 2

If Грузоподъемность - 20 т 
Высота подъема - 200 2

Домкрат гидравлический Грузоподъемность - Ю т  
Высота подъема - 100 2

То же Грузоподъемность - 20 т 
Высота подъема - 140 2

IV Грузоподъемность - 50 т 
Высота подъема - 150 2

« Грузоподъемность - 100 т 
Высота подъема - 200 2

tf Грузоподъемность - 200 т 
Высота подъема - 155 2

Таль ручная червячная 
(либо шестеренчатая)

Грузоподъемность - 1 т  
тяговое усилие - 300 Н 2
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
(продолжение)

Наименована
оборудования

Техническая характеристика* 
размеры в мм

Количе­
ство

Таль ручная червячная 
(либо шестеренчатая)

Грузоподъемность - 3 т, 
тяговое усилие - 600 Н 2

То же Грузоподъемность - 5 г* 
тяговое усилие - 750 Н 2

* Грузоподъемность - Ю т ,  
тяговое усилие - 700 Н I

* Грузоподъемность - 15 т# 
тяговое усилие - 700 Н I

Таль электрическая Грузоподъемность - 0,5 т I

То же Грузоподъемность - 2,0 т I

Тали с пневмоприводом Усилие 10 - 500 кН комплект

Насос гидравлический 
ручной

Предназначен для нагнетания 
рабочей жидкости в домкраты. 
Наибольшее давление нагнета? 
ния - 21084 кПа (215 хгс/скг) 2

Насос гидравлический Предназначен для нагнетания 
рабочей жидкости в домкраты. 
Наибольшее давление нагнета? 
ния - 49033 Ш а  (500 кгс/см4) I

Переносное приспособле­
ние для резки Гросов

Диаметр разрезаемого троса
I

Приспособление для ти- 
ровки стоячего такелажа

Предельные диаметры тируемых 
стальных канатов 15-46 I

Приспособление для оклет- 
невкя стальных канатов и 
обмотки рукавов

Наибольший диаметр оклетневн- 
ваемых стальных канатов - 31 I

Шкаф-контейнер для 
такелажника

Предназначен для хранения и 
транспортировки такелажного 
инструмента 2
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ПРИЛОЖЕНИЕ 3 
(справочное)

У К А З А Т Е Л Ь
ОСНОВНОГО И ВСПОМОГАТЕЛЬНОГО ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО 

ОБОРУДОВАНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ ЦЕХОВ СУДОРЕМОНТНЫХ ЗАВОДОВ

Т и п  О с н о в н о е  Вспомогательное
оборудования оборудование оборудование

М е х а н о о б о р о ч н ы й  ц е х

Металлорежущие
станки

Токарные, револьверные, 
карусельные, зубообра- 
батывашше, расточные, 
долбежные, сверлильные, 
фрезерные, шлифовальные 
станки

Отрезные .обдироч­
но-шлифовальные , 
заточные.станки 
цеховых ремонтных 
баз

К о р п у с н ы й  ц е х

Металлорежущие
станки

Кузнечно-пре ссовое 
и трубообрабатываю­
щее оборудование

Токарные «сверлильные, 
строгальные .фрезерные 
станки

Вальцы правильные я ги­
бочные .ножницы с нак­
лонным ножом,пресс-нож­
ницы, прессы, гибочные 
станки

Отрезные.обдирочно- 
шлифовальные .заточ­
ные станки

Переносное оборудо­
вание для корпусных 
и трубопроводных 
работ

Электросварочное 
и газорезательное 
оборудование

Стационарное оборудова- Столы сварщиков, 
ние (машины) для электро- Переносное свароч- 
друговой сварки.тепловой яое и газореза- 
я газоэлектрической реэ- тельное оборудо- 
ки металлов. Стенды, по- ваняе, вспомога- 
зиционеры я мани пуля то- тельное оборудо- 
ры ваяие для свароч­

ных работ (балла­
стные реостаты и 
Др.)
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ПРИЛОЖЕНИЕ 3 
(продолжение)

Т я п
оборудования

О с н о в н о е
оборудование

Вспомогательное
оборудование

Нагревательное
оборудование

Печи и нагревательные 
стационарные устройства

Переносные нагреватель­
ные устройства

Прочее оборудо­
вание

Прессы штамповочные, 
прессы гидравлические 
для разборочно-сбороч- 
них работ, специальное 
оборудование и стенды 
для ремонта крышек лю­
ковых закрытий, в том 
числе для очистки и 
окраски

Стенды для гидравли­
ческих испытаний,обо­
рудование для сушки 
электродов и Плюсов, 
правки и намотки в 
кассеты сварочной 
проволоки

Т р у б о п р о в о д н ы й ц е х

Металлорежущие
станки

Токарные, сверлильные, 
строгальные фрезерные, 
отрезные станки

0бдирочно-1шш(®овадьные, 
заточные станки

Трубообрабатываяь 
щее оборудование

Трубогибочные станки, 
в т.ч. станки с высоко­
частотным электронагре­
вом, трубонарезные стан­
ки .прессы для обработки 
концов труб

Трубонарезные станки, 
установленные на скла­
дах стали и труб ; 
переносное трубогибоч- 
яое оборудование

Электросварочное 
и газорезательное 
оборудование

Стационарное оборудова­
ние (машины), стенды, 
позиционеры,манипулято­
ры для электро,дуговой 
контактной сварки и 
тепловой и газоэлектри­
ческой резки

Переносное сварочное 
и газорезатальное 
оборудование.вспомога­
тельное оборудование 
для подготовки свароч­
ных материалов
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ПРИЛОЖЕНИЕ 3 
(продолжение)

Т и п
оборудования

О с н о в н о е
оборудование

Вспомогательное
оборудование

Нагревательное Деча и нагревательные Переносные нагрева­
оборудование стачдонарные устрой­

ства
тельные устройства

Прочее оборудовав Прессы гидравлические. Стенды для гидравли­
нив притирочные стачки для 

основного производства, 
гТлаяцепроточяые стан­
ки

ческих испытаний труб 
я арматуры,прессы пнев­
матические ,зиг-маши- 
яы,яожнячы высечяые

К о м п л е к с н ы й  д о к о в ы : й ц е х

Металлорежущие Товарные.карусельные, Отрезные.обдирочяо-
станки расточные, свевлилыше, 

строгальные, фрезерные 
станки

щлифовальные .заточ­
ные станки

Кузнечно-прессовое Стационарно установлен­ Переносное оборудова­
и грубообрабатываю­ ные лресс-яожяй1ш §яож~ ние для корпусных,
щее оборудование аицы гильотинные, роли­

ковые ,трубогибочные 
станки

трубопроводных работ

Газо-и электро­ Стационарно установлен­ Переносное газореза­
сварочное и газо-* ное газорезательное и тельное я электросва­
резательное обо­
рудование

электросварочное обору­
дование

рочное оборудование

Прочее оборудова­ Прессы гидравлические Устройства для намотки
ние для разборочяо-сбороч- 

ных работ,притирочные 
станки.специальное 
оборудование и стенды 
для ремонта винторуле­
вой группы, передвижное 
оборудование для механи­
зированной очистки и 
окраски корпусов судов.

электродной проволоки, 
механизированные сред­
ства для выполнения 
доковых работ по о бра- 
ботке корпусов судов
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ПРИЛОЖЕН® 3 
(продолжение)

Т я п
оборудования

О с н о в н о е
оборудование

Вспомогательное
оборудование

стенды для прицентровки 
наплавки и спаривания 
валов

Э л е к т р о р е м о н т н ы й ц е х

Металлорежущие 1 Токарные.Фрезерные, Отрезные, обдирочно-
станки строгальные, сверяль- шлифовальные ,настоль­

ные станки но-сверлильные станки.

Кузнечно-прессовое Ножницы листовые,ста- Трубогибочиый и карто-
оборудование нок кромкогибочный чотэезателышй станки, 

переносное оборудова­
ние для намотки.станок 
для растяжки секций*

Оборудование для Стенды либо станки для Переносное оборудование
ремонта якорей ро­ балансировки якорей и для ремонта роторов и
торов и статоров роторов статоров,установка для 

обрезки лобовой части 
статора.выдергивания 
обмоток.

Сушильно-пропи точ­ Печь сушильная. Емкость для лака.
ное оборудование ванна пропиточная

Оборудование для Пресс гидравлический, Камера для обдувки
разборки.сборки печь для выжига изоля­ электрических: машин.
дефектация и мой­ ция обмоток,трансфор­ моечная установка,пе­
ки матор одностоповой реносное оборудование 

для разборки,сборки и 
ремонта электрических 
машин,оборудование для 
ремонта и монтажа 
электроаппаратуры, 
установка для проверки 
обмоток.

Оборудование для Камеры окрасочная и Пистолет-распылитель,
окраски и сушки сушильная краскояагнетательный 

бак.
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ПРИЛОЖЕНИЕ 3 
(продолжение)

Т и п О с н о в н о е Вспомогательное
оборудования оборудование оборудование

Йс летательное Установка для испыта­
оборудование ния электродвигателей

Д е р е в о о б д е л о ч н ы й  ц е х

Д ревообрабагы- 
вающее оборудо­
вание

Круглоштльные, ленточно- 
пильные ,стро гальные, 
фрезерные долбежные, 
парные, шлифовальные, 
универсальные и комби-* 
аированные станки

Прочее оборудова­
ние

ПрессоФанеровальяое 
оборудование, дотяро- 
вальяо-окрасочно-су­
шильное оборудование

Т а к е л а ж н ы й  ц е х

Металлорежущие
станки

Станки для резки сталь­
ных тросов,в т.ч. пере­
движные

Э л е к тро сварочное 
оборудование (пе- 
реооборудованное)

Станки для электрокоя- 
тактной подрезки и за­
варки концов прядей 
троса

Испытательное
оборудование

Стенды испытательные 
для испытания тросов, 
стропов и талей

Подъемно-транолорт- Таля электрические, 
иое оборудование краны подвесные элек­

трические

Круглопильные станки 
на складах леса ; 
ленточно-пильные я 
фуговальные станки 
на столярных и плот­
ничных участках

Заточные станки, 
станки для сварки 
ленточных пил

Точильно-шлифовальные # 
ве ртикал ьно-сверляль- 
ные станки

Динамометры,маркиро­
ванные грузы для испы­
таний,переносные при­
способления для испы­
таний

Переносное подъемно- 
транспортное оборудо­
вание; домкраты, тали 
ручные, приспособления.
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шшашш з
(продолжение)

Т я п О с н о в н о е Вспомогательное
оборудования оборудование оборудование

Прочее оборудова­ Станки для раскручива­ Моечная установка
ние ния троса» установка расконсервация тро­

для перемотки троса с сов для стропов,
мерным я режущим устрой­ слесарные тиски
ствами
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ПРИЛОЖЕНИЕ 4 
(справочное)

ПРИМЕРНЫЕ ПОТРЕБНОСТИ В РЕСУРСАХ 
ПРОИЗВОДСТВЕННА ЦЕХОВ СУДОРЕМОНТНЫХ ЗАВОДОВ 

(для укрупненных расчетов)

Наименование
Величина на одного производственного 
рабочего в наибольшей смене по цехам

ме
ха

но
­

сб
ор

оч
но

му &ощ0

1о
« тр

уб
о­

пр
ов

од
но

му

j к
ом

лл
ек

сн
о-

 
I 

му
 д

ок
ов

ом
у

эл
ек

тр
о-

ре
мо

нт
яо

му
1 __

__
__
__
__
__
__
__ >*

Sо
1 &

CD CD
A W
S o

5?
g
a
§
«
g

Установленная мощность 
технологического обору­
дования, кВт 6.2 4.5 4.2 5,0 2,4 2.5 1.25

кВА 0,5 5,5 2.0 - 0,9 - -

Пар технологический,
давлением
3 • Ю 5 Па, кг/ч 0,3 0,12 2.0 5.5

Вода технологическая 
пресная

суточный расход,м3/суг 0.4 0,25 0.2 0,3 О Д 0.3
часовой расход,мэ/сут од 0,05 0,03 од 0,01 О Д -

Сжатый воздух,давлением
6 * Ю 5 Па, м 3/мяя. 0,15 0,15 0,15 0.2 0,02 од 0.05

Газы, м 3/ч
кислород 0.02 0,28 0.2 0,25 0,02 - -

ацетилен 0,01 0,01 0.01 0,03 0.01 - -

природный газ 0.01 0,17 0,15 0,03 0,01 - -

Прочив произволегвеянне
газы 0,01 0,05 0,05 0,01 0,01



СПРАВОЧНЫЕ ДАННЫЕ ПО ДЕМОНТИРОВАННОМУ СУДОВОМУ ОБОРУДОВАНИЮ

ПРИПОЕВИ5 5 
(справочное)

Масса установленного оборудования; процент демонтава при заводском ремонте
Наименование оборудования

Н а л и в н <5 е с у д н о Навалочное судно

пт/х

Л б  *
■Крым"

т/х
типа
ОБО
"Маршал
Буденный"

т/х груз. 
, 30000 +
* 50000т

т/х груз.
20000 + 
3G0Q0 т

т/х груз 
1 17000 i  

20000 т

т/х груз. 
10000 т

т/х груз. 
3800 /  
5000 т 1

т/х груз 
500С0 т 
("Зоя 
Носмо— 
демьян- 
ская")

т/х грузюооо ;
20000 т 
("Капитан 
Панфилов" 

и Эр.)
т 2 3 4 с 6 7 8 9 10

Дельные вещи 164; 5 150; 5 142; 5 130; 5 120; 5 64; 5 45; 5 140; 5 100; 5

Оборудование помещений 65; 10 60; 10 57; 10 50; 10 42; 10 35; 10 30; 10 50; 10 40; 10
с

Рулевое устройство 73; 30 47; 30 36; 30 35; 30 25; 30 15; 30 7; 30 36; 30 II; 30 £

Якорное устройство 254; 45 195; 45 140; 45 120; 45 95; 45 65; 45 38; 45 127; 45 82; 45

Швартовное, буксирное я пазшгьо- 
нажное устройства П 6 ;  5 70; 5 П О ;  5 100; 5 84; 5 71; 5 16; 5 Ю З ;  5 56; 5

Грузовое устройство 106; 20 47; 20 23; 20 Ю; 20 Ю ; 20 6; 20 4; 20 15; 20 10; 20

Шлюпочное устройство 34; 15 38; 15 50; 15 37; 15 23; 15 12; 15 8; 15 18; 15 14; 15

Главные механизмы 490; 15 790; 15 550; 15 420; 15 735; 15 454; 15 115; 20 455; 15 200; 15

Вспомогательные механизмы 220; 40 390; 40 Н О ;  40 105; 40 170; 40 75; 40 62; 40 106; 40 118; 40

Трубопровода и системы 2400; 20 1150; 20 740; 20 420; 20 412; 15 280; 15 IIG; 20 550; 20 315; 40

Затопровод и движители П Э ;  20 16; 20 147; 20 137; 20 148; 15 57; 15 43; 25 56; 20 40; 20

Электрооборудование 160; 15 160; 15 150; 15 130; 15 112; 15 80; 15 88; 15 ПО ;  15 95; 15

Энабжйние и инвентарь 150; 5 135; 5 115; 5 80; 5 50; 5 45; 5 37; 5 100; 5 70; 5

Тост* ни, площадки, трапы 180; 15 130; 15 60; 15 50; 15 54; 15 25; 15 20; 15 48; 15 40; 15



—
Контейнеровоз Сухогрузное судно Грузопассажирское

судно 3/с

т/х груз 
10000 т 
("Худож­
ник
Сарьян")

т/х груз 
3000 4- 
5000 т 
("Алек­
сандр 
Фадеев”)

т/х 
груз, 

10000 * 
12000 т

т/х 
груз. 

50004-’ 
7000 т

т/х
на

750 мест
("Иван
Франко")

т/х
на

300 мест 
("Михаил 
Калинин")

дизель­
ный про­
изводи— 
тельно-
СТЫО -  ,
400 м /Ч

Шаланда 
дизель­
ная о 

400 иг

Буксир 
800 л , с. 
ж
РЕГ

II 12 13 14 15 16 17 18 19

Дальние вещи 38; 5 36; 5 49; 5 121; 5 85; 5 58; 5 II ; 10 6; 10 10; 10

Оборудование помещений 32; 10 28; 10 40; 5 32; 5 710; 10 450; 10 30; 15 3; 15 8; 5

Рулевое устройство 14; 30 И ;  30 23; 30 II; 30 II ; 30 10; 30 7; 35 2; 35 7; 35

Якорное устройство 137; 45 63; 45 69; 45 58; 45 I P ; 45 50; 45 14; 45 Ц: 45 12; 45
Мзартозное, буксирное и наладьо- 
наасное устройства 3$; 5 28; 5 27; 5 24; 5 108; 5 19; 5 50; 10 4; 10 12; ю а1и го
Грузовое устройство 39; 20 10; 20 16; 20 31; 15 61; 5 18; 5 I ; 20 I; 2С
Цшзяочное устройство 27; 15 14; 15 13; 15 12; 15 100; 15 49; 15 S; 15 I ; 15 3; 15
Главные механизмы 535» 15 263; 15 531; 15 176; 20 892; 15 302; 15 ПО; 50 15; 50 35; 20
Вспомогательные механизмы j3j. 40 102; 40 89; 30 95; 30 120; 40 138; 40 5; 40 13; 40 26; 30
Трубопроводы и системы 210; 40 87; 40 212; 15 108; 15 435; 15 290; 15 3; 20 3; 20 15; 15
Валопровод и движители 69; 20 33; 20 55; 15 72; 15 62; 15 88; 15 25; 20 2; 20 6; 20
электрооборудование 90; 15 65; 15 ПО; 15 90; 15 210; 20 120; 20 60; 20 3; 20 Ю ; 15
Снабжение и инвентарь 35; 5 30; 5 45; 15 40; 15 260; *5 112; 5 40; 20 2; 20 6; 15
Поручни, площадки, трапы 20; 15 16; 15 72; 15 45; 15 *275; 15’ 'ПО; 15 80; 25 4; 25 15; 15
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ПРИЛОЖЕНИЕ б,

(рекомендуемое)

Денине о количестве механизмов, включаемое 
в обменный фонд

Наименование механизмов 
(оборудования)

Количество, включаемое 
в обменный фонд

Главные двигатели (кроме малообо- 10# от общего числа установ­
ротных главных двигателей больших ленного на судах, но не
цилиндровых мощностей, ремонт 
которых производится узловым 
методом)

менее I двигателя

Вспомогательные двигатели 7# от общего числа, но не 
менее 2-х двигателей

Компрессоры воздушные 5#, но не менее I шт.

Вспомогательные паровые турбины 4#, но не менее 2-х шт.

Турбокомпрессоры наддува 10#, но не менее 2-х шт.

Газовые турбины 20#, не менее I шт.

Редукторы и пщромуфтн 5#, но не менее 2-х шт.

Центробежные насосы 3-5#, но не менее I шт* 
каждого типоразмера

Зубчатые насосы 5-7#, но не менее I шт.

Насосы переменной производитель­
ности для гидроприводов

10-15#, но не менее 2-х шт.

Рефрижераторные установки 10# от числа установленных, 
ко не менее I комплекта 
каждого типа

Кондиционеры (комплект в сборе) Ю # ,  но не менее I комп­
лекта каждого типа

Поршневые насосы (всех типов) ! 5#, но не менее Z насоса 
каждого типа

Электродвигатели привода механиз­ Принимается в комплекте с
мов и 1 ускорегулирующ&я аппара­
тура к ш ш

механизмом
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п ш а ш ш  в.
(продолжение)

Наименование механизмов 
(оборудования)

Количество, включаемое 
в обменный фонд

Контрольно-измерительные приборы 10% от числа установлен­
ных, но не менее чем по 
I шт, каждого типа прибора

Приборы связи и сигнализации 5# от числа установленных, 
но не менее чем по I шт, 
каждого типа

Электронавигационныв приборы, ра­
диостанции, кошндовещательныв 
узлы и телевизионные установки

Аккумуляторы

Металлические дельные вещи: 
иллюминаторы, задраенные устрой­
ства, в о доне проницаемы 8 двери

Т о  а

20% от числа установленных

2-3# от числа у ста кошг. на 
судах, но не менее I компл. 
I комплект для серии судов 
до 25 ед. и 2 комплекта для 
серии судов свыше 25 ед*

Камбузное и бытовое оборудование 1м Для серий судов до 10 ед.
- I комплект

2. Для серии судов до 30 ед,
- 2 комплекта

3. То же, свыше 30 ед,
- 3 комплекта

Судовые устройства: 
а) рулевое, баядер руля

1. На о е р ш  судов до 
10 ед. I шт.

2. То же, свыше 10 до 30 ед, 
- 2 шт.

3. То же, свыше 3 0 - 3  шт.

Втулки в штыри рулей Для каждых 5 судов серии 
- X комплект

б) якорное: якоря становые На серию до 10 ед. - I к-т* 
То же на серию до 30 ед. - 
2 комплекта



ПРИЛОЖЕНИЕ S. 
(продолжение)

Наименование механизмов 
(оборудования)

Количество, включаемое 
в обменный фонд

якорные цепи» соедини- 
тельные скобы цепей, 
вертлюги я др.

На серию до 10 судов 
- I комол. То же, до 
30 судов 3 комплекта

в) буксирное устройство t 

I# Буксирные лебедки на оерию да 15 судов 
- Z лебедка. То же, до 
40 судов - 2 лебедки

2. Гаки, вертлюга и 
др» детали

На оерию в 5 судов - 
X комплект;свыше 5 судов ва 
каждое дополнительные 10 су­
дов дополнит, но I комплекту.
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