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L SHUTTLE, GENERAL NAVETTE, EN GENERAL YEJTHOK OBbIUH biA
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1.1. Weft exit right side Sortie dua droite JleBbiit ye.iHOK (BBIBOA HHTM CHpPaBa)
1.2 Weft exit left side Sortie du fil 2 gauche IIpaBbnit yenHOK {BBIBOO HUTH CJIEBA)
13 Overall length of shuttle Longueur de la navette O61an o/MMHA YeIHOKaA
14 Width of shuttle Largeur de la navette Il up MHa vesTHOKa
1.5 Front wall of shuttle Face avant de la navette IMepenuan cTeHKa YelTHoOKa
1.5.1 |[Height of front wall Hauteur de la face avant de Ia navette BricoTa mepeneit cTeHkH
1.5.2 |Angle of front wall Angle de la face avant de la navette Yron HAKJIOHa nep e HEeR CTEHKH
1.5.3 |Thickness of front wall Epaisseur de la face avant de la navette | Tomuwna nepepsei cTeHKH
1.6 Back wall of shuttle Face arriere de la navette ! 3apuas cTenxa venHoKa
1.6.1 |Height of back wall Hauteur de la face arriere de la navette | Boicora 3amHeit cTenkH
16.2 |Angle of back wall Angle de la face arriere de la navette Y 1ot HaKIOHa 33[HER CTeHKH
1.6.3 1Thickness of back wall Epaisseur de la face arriere de la navette | Tomumna 3anmeit cTeHKH
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Cut-out of shuttle
Length of cut-out
Width of cut-out
Depth of cut-out
Lining of cut-out

with fur

with plush

with nylon loops

with bristles

without lining
Bottom of shuttle
Bottom slot
Length of slot
Width of slot
Material of shuttle
Mass of shuttle
Tip of shuttle

1.11.1

1.12

Evidement de la navette
Longueur de I'evidement
Largeur de I'evidement
Profondeur de I'evidement
Garniture de ’evidement

avec peau
avec peluche
avec doucle en polyamide
avec brosses
sans garniture
Fond de la navette
Ouverture % la base
Longueur de Pouverture 2 la base
Largeur de I'ouverture & la base
Matiere de la navette
Masse de la navette
Pointe de la navette

1112

112

IMouaTouran KOpobOKa

JUMHa POU3aTOYHOM KOPOOKH
Il upuHa NOYATOYHO# KOpOOKH
I'nyOrHa no4aTouHoM Kopobxu

Cnoco6 TOpPMOXeHHA YTOYHOH HHTH B IIO-

yaTOuHOil Kopobke:
HATYPAIBHBIM MEXOM
TUTIOIIEM
METIAMH U3 MOTMAMHIOB
IE THHOH

6e3 TOpMOXKEHHA B TIOYATOYHONH KopoGKe

JIHO uenHoKa

ITpope3b B AHE UeTHOKA
JmHa npopes3u

IlupuHa npopesu

MaTepuan Kopnyca YenHoKa
Macca yenHoka

MaIcOK YeSTHOKE

1.11.4
1.12
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Mep AurmiicKkue ®panuy3cKue Pyccxue
1.11.1 { dumpy conique arrondie OCTPLIA
1.11.2 | blunt conique bombee TIpUTY IeHNbIR
1.11.3 | straight conique droite KOHNY eC KM
1.11.4 | offset tip % un cote nByxcTeGepuaTelit
1.12  [Shank of tip Tige de la pointe CreGeny MBICcKa
1.13  |Material of tip Matiere de la pointe Marepuan MbicKa
1.14  |Spacing washer Rondelle intermediaire NMpoxnanxa
1.15 |Tension device Tendeur IMogropmaskusaTesns
1151 1 adjustable reglable perynupyemsrit
1.15.2 | non-adjustable non reglable Hep ery/mpyeMblH
1.16  [Weft exit Sortie du fil Bripon putH
1.16.1 | high discharge en haut BepxHui
1.16.2 | centre dischatge au milieu cpemunit
1.16.3 { low discharge enbas HIOKHMTA
1.17  |Threading device Enfileur 3aBoawoe ycTpoicTBO
1.17.1 {Hand threader Enfileur 3 main PYUHOT 3aBOMKH HUTH
1.17.2 |Self-threading device Enfileur automatique aRTOMATRUEC KOTI 33BOMKHA HHTH
1.18 | Weft slot Rainure pour la trame Tanrens
1.19  |Surface finish Finition et plissage de la navette OTpenka nosepxHocCTel YETHOKA
2. SHUTTLE FOR AUTOMATIC LOOMS ! NAVETTE AUTOMATIQUE YEJJHOK JJ1s1 ABTOMATHYECKUX
TKAHUKHX CTAHKOB
Z5 23
[ I
—
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256 }_2.5 5
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Mep AnrmiicKHe DpaHny3CcKHe Pycckue
21 for automatic pirn changing pour changement de canette € aBTOMaTHYeC KON CMEHOI Iunyns
2.2 for automatic shuttle changing pour changement de navette ¢ aBTOMATHYECKOH CMEHOM YeTHOKOB
23 Self-threading device Enfileur automatique ABTOMATHUECKas 33BOJIKA HATH
2.3.1 |Eye-retaining bolt Vig de 'enfileur BUHT KpeIUIeHHs 38BOJHOIO YCTPONCTBA
2.3.2 [Cover plate Degagement 3aBoaHOE KPBUIO
24 Weft guide pins Goupilles Hurrenanpasnsioume WIWIbLKH
241 of steel d’acier CTaNMbHbIE
24.2 chromium plated chromees dures XPOMMPOBAHHBIE
243 of vitrified ceramic de ceramique MeTasioK epamuiecKHe
2.5 Jaw Pince lnynemepxarens
25.1 machined from solid material usinee (avec talon plein) uessHObpezeporaH MBI
252 made from strip steel en tole d’acier LT aMITOB aHHBIH
2.5.3 |} Height of jaw Hauteur de la pince BricoTa lumysienepxaTens
2.5.4 | Number of grooves Nombre de rainures KonuuecTBO JyHOK
2.5.5 | Packing piece Plague Nopxnanka
2.5.6 | Pimn guide Garde I nynecnyc Katemnb
26 Feeler slot Ouverture pour tateur Ipopessb NOA WIYIUIO
2.1 Cutter recess Rainure pour coupe-fil BrremMKa nox HHTEYJIOBHTENb
3. SPINDLE SHUTTLE NAVETTES A BROCHES YEJTHOK WITPRIHOYHBI
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TepMUHKDB

Ho

mep AurmificKue Ppanny3cKue Pyccxne
31 Shuttle spindle Broche de navette HinpbIHKa YesHoKa
311 removable decrochable CpeMHaA
312 pivoted non decrochable HeCbEMHaA
313 |Spimndle spung Ressort d¢ la broche JIyMOK HITIPBIHKHA
314 [Head of tongue Talon de broche Tos10BKa MINPLIHKH
3141) withhole avec trou € OTBEPCTHEM
3142 withslot avec fente ¢ mazom
32 Single spring tongue Broche} un ressort OnponyuKOBas WIPSIHKA
33 | Double spring tongue Broche a deux ressort Isyxnyuxonas winpbInka
34 Four spring tongue Broche 3 quatre ressorts HerbipexTyYKoBas INPbIHKA
35 Pot-hook spring Ressort en U YxpaTuk
36 Flat spring Ressort plat IMnockasn npyxunrKa
37 Porcelain eye Geillet en porcelaine DapdopoBrlit rI1a30K
4 SHUTTLE WITH COVER NAVETTE A COUVERCLE UYEJIHOK C KPhIIKOH

43 41 47
o ey
N LT T \\\\\\l!! TN
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46

Hpodonxcenue

Kpetunka yemoxa

3anopubiit KPIOYOK

41 Shuttle cover Couverele de 1a navette
42 Cover hook Crochet du couvercle
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mep Anrmaickue ®pannysckue Pyccxue

43 Retaining pin Goupille de rétenue Itrd e

431 for cover— pour couvercle Ochb KpBILIKH

4.3.2 for cover hook pour crochet de couvercle OCh 3aI0PHOrO KPOUKa

43.3 for support cover pour supporte le couvercle OTrpauyMUTENs XOOA KPBIMIKHK

44 Cover spring Ressort de couvercle pyxuHKa

4.5 Porcelair, eye Eillet en porcclaine ®ap hopoBblii rMa30K

46 Serrations for cop Cannelures pour cocon PeBpucTocTh MOYaTOUHON KOPOGKHM

5. DESIGNATION DESIGNATION OBO3HAYEHHSA

5.1 Principle Principe OCHOBHYIE TIOTIOKEHUA
The shuttles of all conventional Les navettes de tous metiers a tisser YemHOKM Ui BCeX BHAOB OGBIYHOIO TKa-
weaving looms are designated classijues sont de - signees % partir 4YecTBa 0603HAYEHB! B COOTBETCTBMM C IO-
according to the position of the de la position de leur oeillet telle JIOMEHHMEM IJIa3Ka, KOTOa YeNHOK BUOCH
shuttle ete when the shuttle is viewed qu'il occupe devant son metier ¢ paGouero mects TKaua
mrom the weaver’s position at the
mront om the loom

52 Designations employed Designations utilisees Hcnonssyemsre 0603nauenus

5.2.1 }Righteye shuttle Navette a oeillet a droite YelHOK ¢ HPaBbIM I7Ta3sKOoM

2.5

lnasox
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TepMuUHmM

Ho-

Mep AHTIHMACKHE DpaHUy3CKHE Pycckue
5.2.2 | Lefteyeishuttle Navettea % oeillet 3 gauche YeHOK C JIEBBIM IIIa3KOM
5.2.3

Centreeye shuttle, right take-off

Navette a ocillet central et a sortie
du fil a droite

Mnasox

YeJTHOK € LEHTPAIBHBIM IJIa3KOM H BbiBO-
OOM HHMTH CIIpaBa
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mep AHrIMACKHE dpaHuyscKue ( Pyccxue
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524 {Centreeye shuttle, left take-off Navette aoeillet central et a sortie YenHOK € LIEHTPAJIbHBIM T33KOM U BLIBO

du f1t a gauche

na3ox
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WHOOPMAIXMOHHLIE IAHHbIE

. IOATOTOBJIEH U BHECEH Texmuueckum xomuteroM TK 314 Tek-
CTHJILHEIE MAlIHHB! H OCHACTKa™

. YTBEPXIEH ¥ BBEIEH B JEVCTBUE Mocranosnennem occrannapta
Poccun ot 30.07.92 N2 819.

Hacrostupsii craHmapT NOAroTOBJIEH METONOM NPAMOTO MPHMEHEHHS MEX-
IOyHapomuoro craHzapta MCO 1586—77 “"Maluyim TeKcTnbHBIe H 060pYy-
JoBaHMe BcrniomorarenbHoe. YenHokn. TepMuunl H 0603HaUeHHS B 3aBH-
CHMOCTH OT MOJIOKEHHSI [71a3Ka"" M MOTHOCTBIO EMY COOTBETCTBYET

. CPOK NPOBEPKH — 1997 r., nepHoaMuHOCTh mpoBepKu — 5 et

. BBEIEH BIIEPBbIE
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