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CHRNCOK SKBHBAJICHTHBIX TEPMHHOB

AHDIHICKMIA Pycckmit ®panHuysckuit
A

Al abrasion HCTHpaHue abrasion

A2 abrasion tester nprOOp s OIPEOEICHUS COIIPO- abrasimetre
TUBJICHUA UCTUPAHHNIO

A3 accelerated ageing test HMCIBITAHKC HAa YCKOPEHHOE CTa- essai de vieillisssment accéléré
peHue

A4 acid resistant KUCTOCTOMKMI résistant aux acides

AS adhesion; bond; friction pull MPOYHOCTE CBSI3U adhérence

Ab adhesion failure HapylIeHIe défaut d’adhérence
MPOYHOCTH
CBA3HU

A7 adhesive anre3uB adhésif

A8 adhesive coating aNre3UOHHBIN CITOH couche adhésive

A9 adhesive fabric TKaHb C aATe3VBHLIM ITOKPHITHEM tissu adhésif

Al0 afte}'cuye; post-cure; post-vul- | TocieAyoLas ByJTKaHN3aLmus post-vulcanisation

canization

All afterglow TOYKA BOCIJIAMEHEHUSA point d’incandescence

Al2 ageing CTapeHue vieillissement

Al3 air bomb ageing CTapeHue B BO3AYLIHON OoMbe vieillissement a la bombe d’air

Al4 air checks; air trap IeeKT MOBEPXHOCTH, BhI3bIBacMblii | dépression de surface due a lair
BO3AYXOM

AlS air cure ByJIKAHM3AIIMsI B BO3AYIUIHOM cpene | vulcanisation a Iair

Al6 air oven ageing CTapeHMe B TEPMOCTaTe ¢ LMpKyns- | vieillissement en étuve 4 air
IHCH BO3ayxa

Al7 air trap; air checks IedexT HoBepXHOCTH, BhI3bIBaeMbIi | dépression de surface due a lair
BO3IYXOM

AlS ambient temperature TEMIIEpaTypa OKpyXalolleil cpeabl | température ambiante

Al9 angle of repose; repose angle | yroj eCTeCTBEHHOTO OTKOCa talus naturel

A20 angle of slide YTOJI TMHAMHAYECCKOTO OTKOCA talus d’éboulement dynamique

A21 antioxidant AHTHOKCUIAHT antioxydant

A22 antiozonant aHTHO30HAHT antiozonant

A23 antislip surface HECKOJB3S1IIasi TTIOBePXHOCTD surface antidérapante

A24 anti-run-back; backstop; YCTPOWCTBO, NMPEIOTBPAILAIONICE antidériveur; antiretour

holdback OOpaTHEII XOI

A25 antistatic AHTUCTATUYCCKUM antistatique

A26 arc of contact JIyra KOHTAKTa arc de contact

A27 armoured belt apMUPOBAHHBIN peMeHb courroie armée

A28 army duck TOJIOTHO toile

A29 atmospheric cracking TPELUHBI, BLI3bIBAEMEIE aTMOChep- | craquelure due aux intempéries
HBIM CTapCHHUEM

A30 automatic take-up aBTOMATHUYCCKOE HATSKCHIE tension automatique

A3l automatic tracking device VYCTPOMCTBO IS LIEHTPUPOBaHUS dispositif de centrage de la cour-

peMHs

roie
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Hemenxmwii Ucnanckuit Hranesackuit
Al Abrieb abrasion abrasione
A2 Abriebpriifgerit medidor de abrasion; abrasimetro | misuratore di abrasione
A3 Priifung auf bes-chleunigte ensayo de envejecido acelerado prova di invecchi-amento accel-
Alterung erato
A4 siurebestindig resistente a los acidos resistente agli acidi
AS Haftung adherencia adesione
A6 Haftungsmangel; fallos de adherencia difetto di adesione
Haftungsversagen
A7 Kleber adhesivo adesivo
A8 Bindeschicht pelicula adhesiva rivestimento adesivo
A9 Bindegewebe tejido adhesivo tessuto aderizzato
AlQ Nachvulkanisation post vulcanizacion postvulcanizzazione
All Nachglithen residuo incandescente punto di incandescenza residua
Al2 Alterung envejecido invecchiamento
Al3 Luftofenalterung envejecido con bomba de aire invecchiamento con bomba d’aria
Al4 Luftblaseneinschlup; aire atrapado en superficie bolle d’aria
Luftblasen
AlS Luftvulkanisation vulcanizacion al aire vulcanizzazione in aria
Al6 Luftofenalterung envejecido en estufa de aire invecchiamento con forno ad aria
Al7 Luftblaseneinschlup; aire atrapado en superficie bolle d’aria
Luftblasen
Al8 Umgebungstemperatur temperatura ambiente temperatura ambiente
Al9 Schiittwinkel angulo de talud; angulo de reposo | angolo di riposo
A20 Gleitwinkel angulo de deslizamiento angolo di attrito; angolo
di slittamento
A21 Alterungsschutzmittel antioxidante antiossidante
A22 Ozonschutzmittel antiozonante antiozonante
A23 rutschfeste Oberfliche superficie antideslizante superficie antiscorrimento
A24 Riicklaufsperre; bloqueo de retroceso; freno blocco di retromarcia; arresto
Riicklaufbremse de retroceso di retromarcia
A25 antistatisch antiestatico antistatico
A26 Umschlingungsbogen arco abrazado; arco de contacto arco di contatto
A27 gepanzerter Gurt; banda armada cinghia rinforzata
armierter Gurt
A28 Segeltuch; Drillich tejido de armado tela
A29 Witterungsrif}; Bewetterungsrif | agrietado debido a agentes atmos- | screpolatura dovuta ad agenti at-
féricos mosferici
A30 automatische Spannvorrichtung | tensor automatico ricupero automatico
A3l Gurtfiihrungseinrichtung; dispositivo de centrado de labanda | dispositivo di centraggio

Schieflaufschalter
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AHITHACKUI

Pycckwmit

DpaHILy3CcKuit

A32

Bl

B2
B3
B4
B5
B6
B7
B8
B9
B10
B11

B12
B13
B14
B15
B16
B17

B18
B19
B20
B21

B22
B23

B24

B25

B26
B27
B28
B29
B30

average modulus
B
backstop; anti-runback; holdback

back cover; bottom cover
balata

bare back

bare duck

bare duck belt

bare pulley

bars; irons; side irons
beading

belt

belt carcase

belt conveyor
belt drive
belt duck
belt fastener
belt grade

belt misalignment

belt modulus
belt pitch line
belt sag

belt sag factor

belt slip

belt slope tension

belt turnover system; belt twist
system

belt twist system; belt turnover
system

belt with reinforced edge; step ply
bench test

bend pulley

bending modulus

bias angle

CpeIHUI MOIYJIb

YCTPOWCTBO, MPEIOTBPAILIAIOIICE
OOpaTHLIN XOII,

Hepabouast 00KIamKa

Oanata

TOBEPXHOCTL 0€3 MOKPHITUA
CYpPOBOE TOJIOTHO

PEMEHBb U3 CYPOBOTO MOJOTHA
6apabaH 0¢3 QyTepOBKH
NMPOKIAIKH

6OpTOBadg NICHTOUYKA

peMeHb

KapKac peMHsl

KOHBeliepHas JeHTa
PEMEHHBII NMPHUBOL,
MOMOTHO I PEMHSA
COCHAVHUTECIb TSI PEMHS
KJIaCC PEMHS

HApYyIICHUE MPAMOJINHEI-
HOCTH PeMHA

MOAY/Ib PEMHA
pacuyeTHaA JHHUA PCMHA
CTpenia mporuda peMHs

ko3¢ dunmeHT npornda peMHs

MIPOCKAIB3BIBAHUEC PCMHSA

HaTSXEHMHE, BBI3bIBAEMOE MACCOMN
PEMHSA

IIOBOPOT PEMHSI

TIOBOPOT PEMHA

JIEHTa C YCUJICHHBIM OOpTOM
VCIIEITAHVC Ha CTCHIE
OTKJIOHSAIOLI NI OapabaH
MOIyJb M3rHba

Yroa ckoca

module moyen

antidériveur; antiretour

revétement non porteur
balata

face nue

toile apparente

courroie avec toile apparente
tambour non garni

cales

bandelette talon

courroie

carcasse d’une courroie trans-
porteuse

transporteur a courroic
entrainement par courroie
toile pour courroie

agrafe pour courroie
classe de la courroie

défaut d’alignement de la courroie

module de la courroie
plan de tension de la courroie
fleche de la courroie

coefficient de la fléche
de la courroie

glissement de la courroie

tension due a la masse
de la courroie

retournement de courroie

retournement de courroie

courroie 4 bord renforcé
essai au banc

tambour d’inflexion
module d’inflexion

angle de biais
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Ipodonncenue

Hewmenkuit

Ucnanckwmii

Uranbsauckuit

A32

B1

B2

B3
B4
BS
B6
B7
B8
B9
B10
B11
B12
B13
B14
B15
Bl6

B17

BI8
B19

B20
B21

B22
B23

B24
B25
B26

B27
B28
B29

B30

Modul-Mittelwert

Riicklaufsperre;
Riicklaufbremse

untere Deckplatte;
laufseitige Deckplatte

Balata

unbedeckte Seite

Rohgewebe

Gewebegurt ohne Deckplatte
blanke Trommel
Beilege-Eisen

Nahtstreifen; umgelegte Kante
Gurt

Gurtkarkasse

Gurtforderer

Gurtantrieb; Riemenantrieb
Fordergurtgewebe
Gurtverbinder

Gurtklasse

Gurtschieflauf

Gurtmodul

neutrale Faser des Gurtes

Gurtdurchhang
Gurtdurchhangfaktor

Gurtschlupf
Hangabtriebsspannung im Gurt

Gurtwende-System
Gurtwende-System
Gurt mit verstirkten Kanten

Priifstandsversuch
Umlenktrommel

Biegemodul

Schrigungswinkel

moédulo medio

bloqueo de retroceso; freno
de retroceso

recubrimiento inferior

balata

cara sin recubrimiento
tejido visible

banda sin recubrimiento
tambor sin recubrimiento
reglas; reglas para vulcanizar
refuerzo de borde

banda

nucleo de la banda
transportador por banda
accionamiento de la banda
capa textil

empalme grapado de banda
tipo de banda

desalineacion de la banda

moédulo de la banda

linea neutra de la banda

flecha de la banda
factor de artesa de la banda

deslizamiento de la banda

tension por contrapeso

sistema de volteo de la banda
sistema de volteo de la banda

banda con bordes reforzados;
nucleo escalonado

ensayo en banco de pruebas
rodillo curvo

modulo de flexion

angulo de corte

modulo medio

blocco di retromarcia; arresto
di retromarcia

rivestimento inferiore

balata

superficie inferiore nuda
tela nuda

nastro con superficie in tela
puleggia nuda

ferri; barre

bandino

nastro (cinghia)

carcassa del nastro (cinghia)
nastro trasportatore
azionamento nastro (cinghia)
tela per nastro

giunto per nastro (cinghia)

classe di qualita del nastro
(cinghia)

disallineamento del nastro
(cinghia)

modulo della cinghia

circonferenza primitiva del nastro
(cinghia)
freccia del nastro

coefficiente di inflessione
del nastro (catenaria)

slittamento del nastro (cinghia)

tensione dovuta alla massa lineica
del nastro

invertitore di nastro (cinghia)
invertitore di nastro (cinghia)

carcassa a bordi rinforzati

prova al banco
puleggia curva

modulo di piegamento; modulo
di flessione

angolo di flessione
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AHIIMHACKHIA

Pycckuit

@paHLY3CKHI

B31

B32
B33
B34
B35
B36

B37
B38
B39

B40
B41
B42
B43
B44
B45
B46
B47
B43

B49
B50
B51
B52

B33
B54

Cl

C2
C3
C4
C5
C6
Cc7
C8
9

bias cord breaker

bias cut
bias joint
bias laid

bite; nip

blanket conveyor; hugger belt

conveyor
blister
bloom

blooming

bond; adhesion; friction pull

boot

bottom cover; back cover
bow

brand

breaker ply

bucket elevator

bucket pad

bucket side cover

buffing

buffing marks
bumping

bushed bolt holes

butt joint
butt strap; saddle

C

calculated centre distance

calender

calender stop

capacity

capped edge

capped end

carcase

carcase; reinforcement

carrying idler

JVarOHaJIbHO-PaCKPOCHHBIN
KOpA (3allMTHAs TKAaHb)

KOCOI1 pa3pes
KOCOH CTBIK
yKJIagKa mon yriaoM
3a30p

SJICBaTOPHaA yCTaHOBKa

My3bIPb
BbILIBETAHHE

BHILIBETAHME, MCYE3alOlIee MpU
TPEHUH

MPOYHOCTb CBSI3U
noagoH-MapTyK

Hepaboyasa 00KIamKa
OTKJIOHEHHE

¢babpruuHaa Mapka

3aLIUTHBIA CIOH

5J/IeBaTOPHAasA JIEHTA C KOBLIAMH
TMOAKJIAMKA TTOPITHS

OOKJIamKa 3/ICBaTOPHOI JICHTHI C
KOBIIaMU

YUCTKA ETKOMN
CIICIBI YUCTKY LISTKOM
JAera3zanus

OTBepCTHSA sl OONTOB ¢ TIOKPBI-
THEM

COCINMHCHYEC BCTBIK

JICHTOUKA IJI ICPEKPBITHSA CThIKA

PACCUNTAHHOE MEXKOCEBOE Pac-
CTOAHUEC

KaJlaHIap

OCTaHOB KaJlaHIpa
TMPOU3BOIUTEIILHOCTD
6opT

3alcTaHHBIA KOHEIL
Kapkac

apMarypa

HECYLIN# PONMUK

tissu protecteur coupé en biais

coup biaise
joint de biais
pose en biais
jeu

élévateur a courroies paralléles

cloque
repousse

repousse disparaissant par frotte-
ment

adhérence

carter

revétement non porteur
écart

marque

pli de protection
élévateur a godets
semelle pour godets

revétement de courroie €lévatrice
a godets

brossage
marques de brossage
dégazage

trous de boulons revétus

joint bout a bout

courroie pour recouvrement
de joint

entr’axe calculé

calandre

arrét de calandre
capacité

talon

protection de ’extrémité
carcasse

armature

rouleau porteur
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TIpodosacenue

Hemeuxkuit

HUcnanckmii

HranbsHCcKMit

B31

B32
B33
B34
B35
B36

B37
B38
B39
B40
B41
B42

B43
B44
B45

B46
B47
B48

B49
B50
B51
B52
B33
B54

Cl

C2
C3
C4
Cs
C6
Cc7
C8
C9

schriglaufendes Cordgewebe

Schégschnitt
Schrigverbindung
Abschrigen

Spalt
Deckband-Forderer

Blase

Ausschlag

Ausbliihen; Reifbildung
Haftung

Schutzhiille

untere Deckplatte; laufseitige
Deckplatte

Kurve; Kriimmung
Kennzeichnung, Marke

Breaker-Einlage;
Panzer-Einlage

Becherwerk
Becherpolster
Becherauskleidung

Aufrauhen

Schleifspuren

Liiften

ausgekleidete Schraubenldcher
stumpfer Stof
Stopiiberbriickung

errechneter Achsabstand

Kalander

Kalanderhalt

Kapazitit; Forderlieistung
Kantenschutz
Endenschutz

Karkasse

Verstiarkung; Zugtriger
Tragrolle

tejido de armado en disposicion
diagonal

corte diagonal
junta diagonal
insercién diagonal
juego

elevador de bandas paralelas

oclusion de aire; ampolla
afloramiento; migracién exterior
afloramiento; migraciéon exterior
adherencia

cubierta de proteccion

recubrimiento inferior

curva
marca

capa de armado protector

elevador de cangilones
cojin para cangilén

recubrimiento de banda
para cangilones

raspado; cardado

marcas de pulido
desgasification

agujeros de sujecion revestidos
junta de empalme

tapajuntas

distancia calculada entre centros

calandra

parada de calandra

capacidad

borde cubierto, canto cubierto
extremidad cubierta

nucleo

refuerzo

rodillo portante

antistrappo di tortiglia in diagonale

taglio in diagonale
giunzione diagonale
rivestimento diagonale
giuoco

convogliatore a nastri ravvicinati

bolla

efflorescenza

chiazze di efflorescenza
adesione

protezione

rivestimento inferiore

incurvatura
marca

tela antistrappo

elevatore a tazze
cuscinetto per le tazze

rivestimento della tazza

lucidatura; pulitura
segni di pulitura
degassaggio

fori rivestiti
giunzione di testa

coprigiunto

interasse calcolato

calandra

impronta di calandra
portata

bordo rivestito
estremita rivestita
carcassa

rinforzo

puleggia folle (portante)
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AHDIUPCKMIL Pycckmit @paHIy3cKHii
C10 carrying side Hecylas BETBb brin porteur
Cl1 carrying side cover; top side cover | pabouas oOkiamka revétement porteur
Cl12 catenary idler PONHK LEIMHOM MOIBECKH rouleau caténaire
Cl13 cement PacTBOp dissolution
Cl4 cemented edge 0OpT, MPONUTaHHLIN pacTBopoM | bord dissolutionné
Cl15 centre-to-centre MEXKOCEBOC PACCTOSTHHC entr’axe
Cl6 centrifugal bucket elevator KOBIIIOBBIA 3JICBAaTOP élévateur a godets centrifuge
C17 chalking OIyIpVBAaHHC farinage
Cl18 checking; crazing TpeLIHA craquelure
C19 churn (mixer) MeIagKa malaxeur
C20 cleated belt; raised rib belt JICHTA C IIEPEropOIKaMH courroie a tasseaux
C21 ploth impression; fabric Ha0WBKA TKaHH impression du tissu
impression
C22 cold check TPCIIMHbI, BRISHIBACMBIC HM3KO# | craquelure due au froid
TEMIIEPATYPOIA
C23 cold ends of press XONOJHbBIC KOHI[bI TIpecca extrémités froides de la presse
C24 cold feed XOJIOHHOE TMHTAHKE alimentation a froid
C25 cold flex; low temperature flexing | n3rué nmpu HU3KOM Temmeparype | flexion a basse température
C26 cold flow TEKyUeCTh Ha XONIONC fluage a froid
C27 cold resistant; freeze resistant MOPO30CTOMKUIA résistant au froid
C28 commercially smooth JOCTATOYHO TIAMKUIA état de surface commercial
C29 compound; mix CMecCh mélange
C30 compression member CTIOM CKATUS élément de compression
C31 compression set ocTaTouHast eopManmsi cxatusa | déformation rémanente
ala compression
C32 continuous bucket elevator HETIPCPRIBHEBINA 3JICBAaTOD élévateur continu a godets
C KOBUIaMHN
C33 control KOHTPOJIbHBIH témoin
C34 conveyor belt KOHBCHepHas JICHTa courroie transporteuse
C35 conveyor belt stretch VIUIMHeHVE KOHBEMepHOI JIeHTH | allongement d’une courroie trans-
porteuse
C36 conveyor cover 00KJIamKa KOHBEHEepHOM JICHTHI revétement du transporteur
C37 conveyor width IMYpUHA KOHBeliepa largeur du transporteur
C38 cord belt PEMEHb KOPOILIHYPOBOM KOH- courroie en cdblés
CTPYKLIMHU
C39 cord breaker 3AIUTHBIA CITON M3 KOpaa protecteur en cablés
C40 count HOMEp titre
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Ipodonncenue

Hewmeukwit

Hcnanckmit

HranbsgHcKuit

C10
Cl1

Cl12
C13
Cl4

C15

Cl6
Cl17
Cl18
C19
C20

C21

C22

C23
C24
C25

C26
C27

C28
C29
C30
C31

C32
C33
C34
C35

C36

C37
C38
C39

C40

Tragseite, Lasttrum

tragseitige Deckplatte;
obere Deckplatte

Girlandenrolle
Losung; Kleber

mit Ldsung eingestrichene
Kante

Achsabstand; Mittenabstand

Fliehkraftbecherwerk
Talkieren

Haarrifbildung; Ripbildung
Mischer

Gurt mit Querstollen
Gewebeabdruck
Kaélterip

Kiihlzonen der Presse
Kaltfiitterung
Kaltbiegen; Kaltbiegung

kalter Flup; Kriechen
kiltebestindig

ausreichend glatt
Mischung
Drucktriger

Druckverformungsrest

endloses Becherwerk
Kontrolle Priffung
Fordergurt
Gurtdehnung

Forderer-Abdeckung

Breite des Forderers
Cordewebegurt

Cord-Panzereinlage;
Cord-Breaker

Zahl

ramal de carga

recubrimiento portante:
recubrimiento superior

rodillos en guirnalda
cemento

borde cementado

distancia entre centros; distancia
entre ejes

elevador centrifugo de cangilones
superficie pulverulenta; entalcado
agrietamiento

mezclador

banda con perfiles transversales
impresion del tejido
grieta producida por frio

extremos frios de la prensa
alimentacion en fiio

flexion en frio; flexion
a bajas temperaturas

flujo frio

resistente al frio

acabado comercial
compuesto; mezcla
elemento de compressién

deformacion permanente
por compresion

elevador continuo de cangilones
control
banda transportadora

alargamiento de la banda transpor-
tadora

recubrimiento de una banda trans-
portadora

ancho del transportador
banda con nicleo de cables

capa de armado de cables

cuenta

tratto portante

rivestimento portante

rulli portanti a catenaria
soluzione adesiva

bordo soluzionato
interasse

elevatore centrifugo a tazze
intalcatura

screpolatura

zangola

nastro a listelli; cinghia
con nervature in rilievo

impressione del tessuto
screpolatura dovuta al freddo

estremita fredde della pressa
alimentazione a freddo

flessione a bassa temperatura;
flessione a freddo

deformazione a freddo

resistente al freddo; resistente
al gelo

lucido commerciale
mescola
elemento di compressione

deformazione permanente
a compressione

elevatore continuo a tazze
attestato di controllo
nastro trasportatore

stiramento del nastro trasportatore

rivestimento del nastro trasporta-
tore

larghezza del nastro trasportatore
nastro con corde (cavi)

antistrappo a tortiglia

titolo
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AHDIUPCKMI Pycckmii DpaHILy3CcKuit
C41 counterweight; gravity weight TIPOTHBOBEC contrepoids
C42 cover o0KIIagKa revétement
C43 cover joint; cover splice CTBHIK ITO OOKJIamKe joint du revétement
C44 cover splice; cover joint CTBIK IO OOKJIamKE joint du revétement
C45 cover wear H3HOC O0KJIamKu usure du revétement
C46 crack (ing) o0paszoBaHHe TPELINH formation de craquelure
C47 crazing; checking TpeUINHA craquelure
C48 creep TEKY4eCTb fluage
C49 creep speed drive BCHIOMOTATE/IbHBIHA MPHBOL, entrainement auxiliaire
C50 crimp ycagka mo yTKy embuvage
Cs1 crown 60MONpOBKa bombé
C52 crowned pulley 6apadaH ¢ 60MOMPOBKOH tambour bomb¢é
C53 cure temperature TeMIepaTypa ByJKaHH3alHK température de vulcanisation
C54 cure time BpeMs BYJIKaHU3aLHHU temps de vulcanisation
C55 cure; vulcanization BYJIKaHU3aLMsA vulcanisation
C56 cushion breaker aMOPTmaul»IOHHHﬁ 31U THBINA coussin amortisseur
cnoit
Cs57 cut edge; raw edge Hape3HOM 6opT bord tranché
C58 cut resistant CTOHKMIT K Hagpe3aM résistant aux coupures
D
D1 damping aMOpTH3aIHA amortissement
D2 date code IaTa code de date
D3 decking 3AUIUTHBIA KOXYX PEMHS carter protecteur
D4 dip coat 00KJIanKa, MOMyIeHHasd MakaHH- | revétement par trempage
eM
D5 dipped fabric TKaHb, 0OpabOTaHHAS METOIOM tissu enduit par trempage
MaKaHUsA
D6 discharge pasrpyska déchargement
D7 distorted ply; wrinkled ply nedopMUpPOBaHHBIN CIOH pli déformé
DS dog leg; misalignment HapylIeHUE IIEHTPOBKY décentrage
D9 double warp fabric TKaHb C JBOMHOM OCHOBOWM tissu & chaine double
D10 drive TIPUBOI, entrainement
D11 drive factor K03(hGUINEeHT MPUBOIA facteur d’entrainement
D12 drive pulley TIpUBOAHON 6apabaH tambour d’entrainement
D13 drum cure ByJIKaHW3a1ms Ha G6apabaHe vulcanisation sur tambour
D14 dry CyXOi sec
D15 dual drive TpuBON ¢ AByMs1 6apabaHamu entrainement a deux tambours
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Tpodoaxcenue
Hemeukuit HUcnanckmit Htanbsiackuii
C41 Spanngewicht contrapeso contrappeso
C42 Deckplatte recubrimiento rivestimento
C43 Deckplattenstop empalme del recubrimiento giunzione del rivestimento
Cc4 Deckplattensto empalme del recubrimiento giunzione del rivestimento
C45 Deckplattenverschleif; desgaste del recubrimiento usura del rivestimento
Deckplattenabrieb
C46 Rifbildung formacion de grieta formazione di screpolature
C47 Haarripbildung; Ripbildung agrietamiento screpolatura
C48 Kriechen arrastre, deslizamiento cedimento
C49 Kriechgangantrieb accionamiento por arrastre azionamento ausiliario
C50 Crimp crimp arricciatura
Cs51 Balligkeit; Bombierung abombado corona
C52 ballige Trommel; bombierte tambor abombado puleggia a corona
Trommel
C53 Vulkanisationstemperatur temperatura de vulcanizacion temperatura di vulcanizzazione
C54 Vulkanisationszeit tiempo de vulcanizacion tempo di vulcanizzazione
C55 Vulkanisation vulcanizacion vulcanizzazione
C56 1Schutze:inlage, Dampfungsein- | cojin amortiguador strato di tessuto antistrappo
age
C57 geschnittene Kante borde cortado bordo tagliato; bordo grezzo
C58 kerbzih resistente a cortes resistente al taglio
D1 Dampfung amortiguacion smorzamento
D2 Datenschliissel cddigo de datos codice per la data
D3 Gurtabdeckung recubrimiento copertura
D4 Tauchschicht recubrimiento por impregnaciéon | rivestimento per immersione
D5 getauchtes Gewebe tejido impregnado tessuto impregnato
D6 Auslauf; Abwurf descarga scarico
D7 gefaltete Einlage capa deformada, capa plegada tqla deformata; tela arricciata; tela
plegata
D8 Schieflauf desviacion; desalineacion deviatore; disallineamento
D9 zweikettiges Gewebe tejido de doble urdimbre tessuto a doppio ordito
D10 Antrieb accionamiento azionamento
D11 Antriebsfaktor factor de accionamiento costante di azionamento
D12 Antriebstrommel tambor de accionamiento puleggia motrice
D13 Trommelvulkanisation vulcanizaciéon en tambor vulcanizzazione su tamburo
D14 trocken $€CO; NO Pegajoso secco
D15 Doppeltrommel-Antrieb doble accionamiento doppio azionamerito
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AHTIMIACKMIA Pycckmit DpaHLyscKuit
D16 duck TKaHb IS PEMHS tissu pour courroies
D17 duck weight Macca TKaHM masse du tissu
D18 durometer TBEPIAOMED durométre
D19 dynamometer JTMHAMOMETP dynamomeétre
E
El edge wear HM3HOC 60pTOB usure des bords
E2 effective tension obiiee TanreHnmaabHOe yewme | effort tangentiel total;
tension effective
E3 elastic limit TIpeaen yIpyrocTu limite d’élasticité
E4 elastomer 3/1aCTOMED élastomeére
E5 elevator belt 2JICBATOPHAS JICHTA courroie élévatrice
E6 elongation VIJINHECHYC allongement
E7 elongation at break OTHOCUTECIbHOC YyIJIMHEHMEe TpH | allongement a la rupture
pa3peiBe
E8 embossing roppupoBaHuc gaufrage
E9 ends; warp threads HUTH fils
E10 endurance test HUCIILITAHAC HA YCTATOCTD essai de fatigue
Ell exposed fabric TKAHb C HAPYIICHUEM TIOKPBITHA | tissu mis a nu
E12 extensibility PacTSIXUMOCTb extensibilité
E13 extraction test 3KCTparupoBaHue essai d’extraction
F
F1 fabric TKaHb tissu
F2 fabric count apTUKYN TKaHH titre du tissu
F3 fabric finish OTAEJIKA TKAHH apprét du tissu
F4 fabric impression; HaOMBKa TKaHM impression du tissu
cloth impression
F5 fabric picks KOJINYECTBO YTOUHLIX HUTe# nombre de fils de trame
F6 fabric slab MHOTOCIOMHBII Kapkac carcasse multiplis
F7 face; side MOBEPXHOCTD face
F8 fastener COCAMHUTENb agrafe
F9 fatigue YCTaNOCTh fatigue
F10 filler seam TePMETU3NPOBAHHBII LIOB couture étanchéisée
F11 filler; fillet; insert rubber TIPOKJIAIOYHasl pe3ruHa caoutchouc de remplissage
F12 fillet; insert rubber; filler MIPOKJIAIOUYHas Pe3rHA caoutchouc de remplissage
F13 fire resistant OTHECTOMKOCTD résistant au feu
F14 flame resistant CTOMKMI K JeHCTBUIO TUTAMCHM résistant a la flamme
F15 flange 60KOBasi MOBEPXHOCTD flanc
F16 flanged edge; raised edge; Vanner | dmaHIeBRIM Kpait bord de contenance

edge
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IIpodoncerue

Hemerxuit

Hcnanckmit

HtanbsiHcKMit

D16
D17
D18
D19

El
E2

E3
E4
ES
E6
E7

E8
E9
E10
Ell
E12
E13

F1
F2
F3
F4

F5

F6
F7
F8

F9
F10
Fl11
F12
F13
F14
FI5
F16

Gurtgewebe; Gewebe
Gewebegewicht
Hértemesser; Hértepriifgerat
Dynamometer; Kraftmesser

Kantenverschleif

tatsdchliche Spannung; effektive
Spannung

Elastizitdtsgrenze

Elastomer

Elevatorgurt; Becherwerksgurt
Dehnung

Bruchdehnung

Priagung
Kettfdden
Dauerversuch
offene Einlage
Dehnbarkeit

Ausreippriifung

Gewebe

Fadenzahl

Appretur; Gewebe-Ausriistung
Gewebeabdruck

SchufBfaden

Einlagenpaket; Gewebeplatte
Stirnflache; Seite
Verbinder

Ermiidung
Nabhtstreifen
Fillgummi
Fiillgummi
feuerbestindig
flammwidrig
Flansch
Waulstkante

tejido para bandas transportadoras
peso del tejido
durémetro

dinamémetro

desgaste del borde

tension de referencia, tension
efectiva

limite elastico
elastomero
banda elevadora
alargamiento

alargamiento a rotura

impresioén, marcado
fibras de urdimbre
ensayo de fatiga
capa al descubierto
extensibilidad

ensayo de extraccion

tejido
namero de hilos
acabado del tejido

impresion del tejido
numero de hilos en trama

nucleo multicapa
superficie; cara

elemento mecanico de empalme;
grapa

fatiga

tapa junta, relleno de union
goma de insercion

goma de insercion
resistente al fuego

resistente a la llama

flanco; contencion

borde flanqueado, borde
de contencion

tela pesante
peso del tessuto
durometro

dinamometro

usura del bordo

tensione effettiva

limite elastico
elastomero
nastro elevatore
allungamento

allungamento a rottura

impressione
estremita

prova di durata
tessuto messo a nudo
estensibilita

prova di estrazione

tessuto
titolo del tessuto
finitura del tessuto

impressione del tessuto

fili per pollice del tessuto; numero
di fili di trama per pollice

nucleo tele del nastro
faccia

giunto (per nastro)

fatica

giunzione con apporto
gomma di inserto
gomma di inserto
resistente al fuoco
resistente alla fiamma
flangia

bordo flangiato; bordo rinforzato;
bordo alettato
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AHTIVICKHI

Pycckuit

DpaHLy3CKHi

F17 flanged pulley
F18 flash; spew; rind
F19 flat belt

F20 flat cure

F21 flat face pulley
F22 flex cracking
F23 flex life

F24 flex life test

F25 flexing
F26 float
F27 floating breaker

F28 floating idler pulley
F29 flow crack

F30 flow line; flow mark
F31 flow mark; flow line

F32 folded edge

F33 freeze resistant; cold resistant

F34 frequency factor
F35 friction compound

F36 friction; static friction

F37 friction pull; adhesion; bond

F38 friction surface

F39 frictioned fabric
F40 fungicide

G
Gl grab test

G2 gradient; slope
G3 gravity take-up

G4 gravity weight; counterweight

G5 ground finish
G6 guide idler
G7 guide pulley

Gapaban ¢ dnmanmamu
3ayceHel|

TIOCKHI1 PEMEHDb

MarepHa ¢ GOMbLINM
TJIaTO BYJIKAHU3ALUY

6apabaH 6e3 60MOMPOBKHU
TPEeLIMHbI IPY N3rnbax
CPOK CJIyXKOBI IIpH M3rude

VCIIBITAHUE Ha M3TH00YCTOMIH-
BOCTb

N3THOHI
GOKOBOE OTKJIIOHCHNE

3alIUTHBEIA CJIOM Ha DPE3VHOBOH
TIOAYIIKE

MOIBMXHOM HATSKHOM GapabaH

TpEIIMHA, BEI3bIBACMasi TIOABYJI-
KaHMn3aluein

nIedeKT OBEPXHOCTH, BLI3LIBAC-
MBI MOABYJIKAHU3AIIMEH

JedeKT MOBEPXHOCTH, BLI3LIBAC-
MBI TTOIBY/IKAHN3AIMCH

3aBEpHYTHI OOpT
MOPO30CTOMKIIA

YacToTa TIPOXOXKICHHSI

CMECH IS IPOMA3KH

COTNPOTHBJICHHE TPCHHIO
MPOYHOCTD CBA3KH

dpukunoHHaa odxnagka

MIPOpE3NHEHHAs TKAHb

GbyHrummn

VICTIBITAHNEC Ha BBIPHIB
HaKJIOH

HaTKHOS YCTPONCTBO C MCIOb-
30BaHMEM MPOTHBOBECA

TIPOTHBOBEC
OTIIT(OBAHHAS TIOBEPXHOCTD
HaIPaBISIOIIUNA POJINK

HanpaBJsIIOLINM GapabaH

tambour 4 joues
bavure

courroie plate; courroie travaillant
aplat

vulcanisation a grand plateau

tambour non bombé
craquelure par flexion
durée de vie a la flexion

essai de résistance 4 la flexion

flexions
déporter latéralement

pli de protection sur coussin en
caoutchouc

tambour de tension mobile

craquelure due 4 une fixation
précoce

défaut de surface di
4 une fixation précoce

défaut de surface di 4 une fixation
précoce

bord enroulé
résistant au froid

fréquence de passage
mélange friction

résistance au frottement
adhérence

revétement par friction; surface
frictionnée

tissu frictionné

fongicide

essai d’arrachement
pente

dispositif de tension par contre-
poids

contrepoids
surface rectifiée
rouleau de guidage

poulie de guidage
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IIpodonocenue

Hemeuxwuit

Hcnanckwmit

HranbsaHcKMit

F17
F18
F19

F20

F21
F22
F23
F24

F25
F26
F27

F28
F29

F30

F31
F32

F33

F34

F35
F36
F37
F38

F39
F40

Gl
G2
G3
G4
G5
G6
G7

Trommel mit Bordscheiben
Austrieb
ungemuldeter Gurt; Flachgurt

Vulkanisationsplateau

zylindrische Trommel
BiegeriP
Dauerbiegefestigkeit

Priifung der Dauerbiegefes-
tigkeit

Biegung
Schieflauf

Drehergewebe im
Déampfungsgummi

bewegliche Spanntrommel
FlieBbruch

FlieBlinie; Fliefmarkierung

FlieBmarkierung; Flieflinie

gebuckte Kante; umgelegte
Kante

kaltebestindig

Umlaufhiufigkeit; Frequenzfak-
tor

Friktionsmishung
Haftreibung

Haftung

friktionierte Oberfliche

friktioniertes Gewebe
verrottungsfest

Klauentest

Steigung
Gewichts-Spannvorrichtung
Spanngewicht
nachgearbeitete Oberfliche
Fihrungsrolle; Lenkrolle

Fihrungstrommel;
Lenktrommel

tambor de discos laterales
registro; rebaba

banda plana, correa plana
vulcanizacion en placa

tambor cilindrico
grietas de flexion
resistencia a flexiones continuas

ensayo de resistencia a flexiones
continuas

flexion
desviacion lateral

tejido de armado flotante

rodillo portante moévil

grieta de moldeo
linea de moldeo; marca de moldeo

marca de moldeo; linea de moldeo

borde vuelto
resistente al frio
frecuencia de paso

compuesto de friccion
agarre

adherencia

superficie friccionada

tejido friccionado
fungicida

ensayo de arrancamiento
inclinacion

tensor por contrapeso
contrapeso

superficie rectificada
rodillo guia

tambor guia

puleggia flangiata
crosta; bava

cinghia piatta; nastro; nastro che
lavora piatto

vulcanizzazione su superficie
piana

puleggia a faccia diritta
screpolatura da flessione
durata alla flessione

prova di durata alla flessione

flessione
deviare

tessuto antistrappo annegato

puleggia oscillante
screpolatura da scottatura

difetto superficiale per scottatura

difetto superficiale per scottatura

bordo piegato

resistente al freddo; resistente
al gelo

fattore di frequenza

mescola di frizione
frizione; attrito statico
adesione

gommatura a frizione; superficie di
attrito

tessuto frizionato
funghicida

prova di trazione del tessuto
pendenza (grado di inclinazione)
ricupero a gravita

contrappeso

finitura smerigliata

rullo di guida

puleggia di guida
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AHTIUHCKIIT Pycckmit DpaHILy3CKUit
H
H1 hardening OTBEPXKICHNE durcissement
H2 hardness TBEPLOCTD dureté
H3 hazing THOTYCKHECHUE ternissage
H4 head TOJTOBKA téte
HS5 head and tail drive TOJIOBHOM M XBOCTOBOM IpHBOA | entrainement en téte et en queue
Hé6 heat resistance TETUIOCTOMKOCTD résistance 4 la chaleur
H7 holdback; anti-runback; baskstop | ycTpoitcTBO, mpemoTBpainalouee | antidériveur; antiretour
OOpaTHBIA XOI
HS Holland cloth TOJIJIAHACKOE TIOJIOTHO toile de Hollande
H9 golrizontal curve; radius belt; turn | TopuU30OHTaJbHAsA KpUBast courroie a courbure horizontale
elt
H10 horseshoe breaker YCUJICHHUE Kpasi renfort de bordure
H11 hot air cure BYJIKAHU3AIUS TOPSYMM BO3LY- vulcanisation a 1’air chaud
XOM
H12 hugger belt conveyor; 3JIeBaTOpHasl yCTaHOBKA élévateur a courroies paralléles
blanket conveyor
H13 hugger drive BCIIOMOTATEIbHBI PEMEHHBIN éntrainement par courroic aux-
TIPUBOL, iliaire
Hl14 hysteresis THUCTEPE3UC hysterésis
H15 hysteresis loop TIETIISI THCTEPE3NCca boucle d’hystérésis
I
11 idler; roll pOnuK roulcau
12 idler pulley BeIOMBII OapabaH tambour mené
13 impact yoap impact; choc
14 impact idler aMOPTHU3UPYIOLINI POTUK rouleau amortisseur
15 impregnation TIPOTINTKA imprégnation
16 impression HabuBKa impression
17 impulse UIMITYJTBC impulsion
18 indentation OTIIEYATOK empreinte; indentation
9 insert rubber; fillet; filler MPOKIagOuHas pe3nHa caoutchouc de remplissage
110 inside idler OTKJIOHSIIOIINI POTMK rouleau d’inflexion
111 inside length BHYTPEHHSIA LJINHA longueur intérieure
112 installation allowance PETYIMPOBAHUE MEXOCEBOTO réglage d’entr’axe
PAcCTOSIHUA
113 instantaneous modulus MT'HOBEHHBIH Momyib yrpyroctu | module d’é€lasticité instantané
114 interstice 3a30p interstice
115 irons; side irons; bars MPOKJIA KU cales
J
J1 joint; seam CTBIK joint
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Tpodoncenue
Hemenxmii Hcmanckuit UranbsHckuit

H1 Harten endurecimiento indurimento

H2 Harte dureza durezza

H3 Triibung enturbiamiento opacizzazione

H4 Abwurfende; Kopf, Kopfende cabeza testa

HS5 Kopf- und SchluBantrieb accionamiento en cabeza y cola azionamento in testa ¢ coda
Hé6 Hitzebestandigkeit resistensia al calor resistenza al calore

H7 Riicklaufsperre; Riicklauf- bloqueo de retroceso; freno blocco di retromarcia; arresto di

bremse de retroceso retromarcia

H8 Rohgewebe tejido de Holanda tessuto di Olanda

H9 horizontale Kurve transportador en curva horizontal | curva orizzontale cinghia
HI10 Gewebe-Kantenschutz tejido protector envolvente tessuto antistrappo a ferro

de borde di cavallo
Hl11 Heipluftvulkanisation vulcanizacion por aire caliente vulcanizzazione ad aria calda
H12 Deckband-Forderer elevador de bandas paralelas convogliatore a nastri ravvicinati
H13 ?ec;)kbandantrieb; Stiitzgurtan- | accionamiento por banda auxiliar | azionamento a nastri ausiliari
Tr1e

H14 Hysterese histeresis isteresi
H15 Hystereseschleife ciclo de histeresis ciclo di isteresi

11 Tragrolle rodillo portante portante

12 Tragrolle rodillo portante puleggia folle

I3 Aufschlag; Schlag; Stop impacto urto

14 Pufferrolle rodillo amortiguador rullo ammortizzatore

I5 Imprégnierung impregnacion impregnazione

16 Abdruck impresion impressione

17 Impuls impulso impulso

18 Eindruck sellado intaccatura

19 Fiillgummi goma de insercion gomma di inserto

110 innenliegende Tragrolle rodillo portante interno puleggia interna

111 innere Linge longitud interna lunghezza interna

112 Léngentoleranz; Einbautoleranz | tolerancia en longitud tolleranza di installazione
113 Elastizitdtsmodul médulo de elasticidad modulo istantaneo

114 Zwischenraum intersticio interstizio

115 Beilege-Eisen reglas de vulcanizar ferri; barre

J1 Verbindung; Naht empalme giunto; giunzione
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AHDIUHACKMIA Pycckmit @paHLY3CKHI
K
K1 kinking crubaHue pliure
L
L1 lacing HaTSLKHOE YCTPOMCTBO tendeur
L2 lagged pulley 6apabaH ¢ 0OKIagKOM tambour garni
L3 lagging o0Okmanka garnissage
14 laminated cover KaJIaHAPOBaHHAS O0KIAIKA revétement calandré
LS lap joint CTBIK BHAXJIECTKY joint par recouvrement
L6 lateral misalignment GOKOBOE OTKJIOHCHHE déport latéral
L7 lay HaOMBKa commettage
L8 layer cIoi couche
L9 Leno breaker 3AIUTHLIA CJIOM C aXYPHBIM pli de protection & armure gaze
TICPETUICTCHHEM
L10 Leno weave aXypHOC MECPCIVICTCHIC armure gaze
L1l life test HMCIIBITAHAC Ha JOJTOBCYHOCTD essai de durée
L12 lift TOTBEM élévation
L13 light resistance CBETOCTOMKOCTh résistance 4 la lumiére
L14 liner TIPOKJIamKa intercalaire
L15 live storage JTUTEJIbHOS XPAHECHUE réserve de courroie; stockage
a Pancienneté
L16 live rolls TIOABIKHOM POJIMK rouleau mobile
L17 load HAaIOJTHUTEb charge
L18 longitudinal joint TIPOJONBHLBIN CTHIK joint longitudinal
L19 loop edge TeTIe00pasHasl KpOMKa lisiére bouclée
L20 loose cover OTCIIOMBIIAsACS 00KIamKa revétement décollé
L21 loose edge OTCIOUBIINICS O0PT bord décollé
L22 loose ply OTHOEJIbHBIIA CJIOH pli décollé
L23 low temperature flexibility ruokocTe mocne BoiAepxkKH npm | flexibilité aprés conditionnement
HHM3KOH TeMTiepaType abasse température; flexibilité aux
basses températures
L24 low temperature flexing; cold flex | n3ru6 mpu HU3KOIT TeMneparype | flexion 4 basse température
M
M1 make up piece M30BITOYHAS JUTMHA CThIKA surlongueur de jonction
M2 manufacturer’s identification; dwupMeHHbIit 3HaK n3roTornenus | identification du fabricant
trade mark
M3 masterbatch MaTOYHAasi CMECh mélange maitre
M4 maximum horsepower MaKCHMaTbHasi MOWIHOCTD puissance maximale
M5 maximum operating belt tension | MakcumansHOe pabouee HaTsxe- | tension maximale d’utilisation

HUC
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Ipodoaxcenue
Hemeuxwuit Ucnanckuit Hranbsackuit
K1 Knickung pliegue piegature
L1 Gurtverbinder mordazas laccio
L2 belegte Trommel tambor recubierto puleggia con guarnizione
L3 Belag recubrimiento guarnizione
14 kalandrierte Deckplatte; recubrimiento calandrado rivestimento laminato
doublierte Deckplatte
L5 Laschenverbindung tapajuntas giunzione della falda
L6 seitliches Ablaufen; Schieflauf desalineamiento disallineamtnto laterale
L7 Seilschlag; Schlagliange paso; paso de torsion direzione
L8 Lage; Schicht capa strato
L9 Lenobreaker capa de armado de lino tessuto di cotone leggero antis-
trappo
L10 Lenogewebe tejido de lino armatura di cotone leggero
L11 Lebensdauerpriifung ensayo de duracion prova di durata
L12 Aufzug; Forderhdhe elevacion dislivello
L13 Lichtbestandigkeit resistencia a la luz resistenza alla luce
L14 Mitldufer tela de proceso tela di servizio
L15 Bandreserve; Reserveschleife longitud adicional, longitud immagazzinamento mobile
de reserva
L16 angetriebene Rolle rodillos accionados rulli mobili
L17 Fiillstoff carga carica; banco
L18 Léngsnaht junta longitudinal giunta longitudinale
L19 geschlossene Webkante borde vuelto bordo a maglia
L20 abgeloste Deckplatte recubrimiento separado rivestimento staccato
L21 abgeloste Kante borde separado, canto separado orlo staccato
L22 abgeloste Lage; capa separada tela staccata
abgeldste Einlage
L23 Kaltbiegefihigkeit flexibilidad a bajas temperaturas flessibilita a4 freddo; flessibilita a
bassa temperatura
L24 Kaltbiegen; Kaltbiegung flexion a baja temperatura flessione a bassa temperatura;
flessione a freddo
M1 herausnehmbares Gurtzwis- pieza suplementaria retirable SOvVraspessore
chenstiick
M2 Herstellerkennzeichen identificacion del fabricante identificazione del fabbricante
M3 Grundmischung mezcla madre mescola madre
M4 maximale Leistung potencia maxima potenza massima
M5 maximale Gurtbetriebsspan- tension maxima de funciona- tensione massima di funziona-

nung

miento de la banda

mento del nastro
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AHITHACKUI

Pycckmii

DpaHIy3cKuit

M6

M7

M8

M9
M10
M1l
M12
M13
M14
M15
M16

M17
MI8
M19
M20
M21
M22
M23
M24

M25
M26

M27

M28

N1
N2
N3
N4
N5
N6

01
02
03
04

maximum number of plies
maximum tension
migration

mirgation stain

mildew inhibited

mildew resistance

mill

minimum accelerating time
minimum number of plies
minimum tension

minimum braking time

mirror finish
misalignment; dog leg
mix; compound
modulus

moisture regain
Mooney scorch
Mooney viscosity

mould lubricant; mould release

mould mark

mould registers
mould release; mould lubricant
moulded edge; square edge

N
necking down
nerve
net endless length
nip; bite
nominal
non-blooming

o
off gauge
oil resistant
oil swelling

open seam

MaKCHUMAaJbHOE YHCJIO CIOCB
MaKCUMaJIbHOE HaTSKCHHE
MUTpanys

MUTPALMOHHOE TSTHO
TPOTHBOTPUOKOBasi 00paboTKa
CTOMKOCTb K ACHCTBHIO IICCCHU
CMECHUTENTb

MHHHAMAIBHOS BPeMsl YCKOPCHMS
MHHHAMAJTBHOE YHCIIO CIIOCB
MUHUMANIbHOC HATAXCHUC

MHMHHUMAJIbHOC BPCMsI TOPMOXKE-
HHNA

3epKaJIbHASI YUCTOBAs OTIHENIKA
HapyIIeHUE IICHTPOBKH

CMECh

MOIYJTh

PaBHOBCCHASI BJIAXHOCTD
TMOABY/IKaHM3aHs 10 MyHH
TIaCTUYHOCTbL MO MyHH

cMaska s mpecc-hopmbl

Mapka hopMbl

orpaHnunTeNN (GopMbI

cMaska qs npecc-GopMbl

¢opMoBaHHBIIT 6OPT

CYyXeHHe

HEpB

0CCKOHEYHAsA IINHA
3a30p
HOMMHAJIBHBII

HEBBILBETAIOLIAIA

BHE JOTIYCKOB
MAacCJIOCTOMKMI
HabyxaHue B Macie

OTKDBITHIY 1IOB

nombre maximal de plis
tension maximale

migration

tache de migration

traité anticryptogamique
résistance a la moisissure
mélangeur

durée minimale d’accélération
nombre minimal de plis
tension minimale

durée de freinage minimale

fini miroir
décentrage

mélange

module

reprise d’humidité
précocité Mooney
consistance Mooney

lubrifiant de moule

marque de moule

moyens utilisés pour aligner les
piéces du moule

lubrifiant de moule

bord moulé

striction

nerf

longueur en sans fin nette
jeu

nominal

sans repousse

hors tolérance
réesistant aux huiles
gonflement dans I’huile

couture ouverte



T'OCT 28826—90 C. 21

IIpodoascenue

Hemeuxwmit

HUcnmanckuit

HranbaHckuit

M6

M7

M8

M9
M10
Mll1
Mi12
M13
M14
M15
M16
M17

Mi18
M19
M20
M21
M22
M23
M24

M25
M26

M27

M28

N1
N2
N3
N4
NS5
N6

O1
02
03
04

maximale Finlagenzahl
maximale Zugspannung
Wanderung
Wanderungs-Verfarbung
geschiitzt gegen Verrottung
Verrottungsbestindigkeit
Walzwerk
Mindest-Anlaufzeit
Mindest-Einlagenzahl
minimale Zugspannung
kiirzeste Bremszeit

hochglanzende Oberfliche;
Spiegelglanz

Schieflauf

Mischung

Modul
Feuchtigkeitsaufnahme
Mooney-Anvulkanisation
Mooney-Viskositit

Formtrennmittel

Formkennzeichen

Formenfiihrung
Formtrennmittel

geformte Kante; Vollgummi-
kante

Einschniiren

Nerv

endlose Linge ohne Zuschlag
Spalt

Nennwert

nicht ausbliithend

nicht maPgerecht
Slbestindig
élquellung
offene Naht

nimero maximo de capas
tension maxima

migracion

mancha de migracion
tratamiento antimoho
resistencia al moho
molino; mezclador abierto
tiempo minimo de aceleracion
numero minimo de capas
tension minima

tiempo minimo de frenado

pulido espejo

desalineamiento

mezcla; compuesto

modulo

absorcion de humedad
prevulcanizacion segin Mooney
viscosidad Mooney
desmoldeante, lubricante

marca del molde

sistema de alineamiento del molde
lubricante; desmoldeante

borde moldeado, borde recto

estriccion; estrechamiento
nervio

longitud del sin fin
picadura

nominal

no elforescente

fuera de tolerancias
resistente a aceites
hinchamiento en aceite

junta abierta

numero massimo dei teli (strati)
tensione massima

migrazione

segno di migrazione
trattamento antimuffa
resistenza antimuffa
mescolatore

tempo minimo di accelerazione
numero minimo dei teli (strati)
tensione minima

tempo minimo di frenata

finitura a specchio

deviatore; disallineamento
mescola

modulo

ricupero di umidita
scottatura Mooney
viscositi Mooney

lubrificante; antiadesivo per
stampo

segno di stampaggio
registro dello stampo

lubrificante; antiadesivo
per stampo

bordo stampato; bordo squadrato

riduzione della sezione
nervosita

lunghezza continua netta
giuoco

nominale

non efflorescente

fuori tolleranza
a prova d’olio
rigonfiamento in olio

giunta aperta
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05 open steam cure BYJIKAHU3ALKA OCTPBIM IIapoM vulcanisation en vapeur libre
06 operating tension padouece HaTAKCHHE tension de service
o7 optimum cure ONTHMAJIbHAS BYJIKAHHU3ALHUS vulcanisation optimale
08 outside diameter eccentricity 9KCLUCHTPHCUTET HAPYXHOTO excentricité du diametre extérieur

09 overcure
010 overlap
Ol11 oxidation
012 oxygen bomb
013 oxygen bomb ageing

014 ozone cracking

015 ozone resistance

P
P1 package conveyor
P2 passenger conveyor
P3 performance test; service test

P4 permanent set

PS5 permeability

P6 pick

P7 pitch line

P8 plasticity

P9 plasticizer

P10 plastometer

P11 plate finish

P12 platen finish

P13 plied yarn

P14 ply

P15 ply adhesion

P16 ply arrangement
P17 ply blister

P18 ply separation
P19 ply tensile strength
P20 porosity

P21 portable conveyor

P22 post-cure; aftercure;
post-vulcanization

P23 preproduction inspection

preproduction test

&4

IuaMeTpa
MNEPEeBYIKaHU3aL Mst
COCINHCHUC BHAXJICCTKY
OKHCJIEHNE
KHcIopogHas 6omba

CTapeHHe B KMCIOPOIHOH 60MOe

O30HHOE PAaCTPECKUBAaHHE

O30HOCTOHMKOCTb

KOHBe#ep IIS MaKeTHPOBAHHBIX
TPY30B

KOHBEWEp 11 moaeit

VCIIBITAHHE B YCJIOBUAX SKCIUTya-
TallHA

ocrarouHas gedopMalus cxKaTHs

NMPOHHULIAEMOCTD
YTOYHas1 HUTh

pacueTHas JIMHUSA

TTaCTUYHOCTD

macTuuKaTop

TLTaCTOMETP

00paboTKa MJIaCTUHDI

00paboTKa IIUTHI

KpYUEHNE HUTH

con

MPOYHOCTDb CBSI3M MEXKIY CIOSMH
DaCIIONIOXKEHUE CIIOCB
BO3OYLIHBIN KapMaH
OTC/IauBaHue

pabouee HATSIKCHHUC CIIOS
TIOPUCTOCTD

MOIBUXHOI KOHBEIED

MOCNEAYIOIAA BYJIKAHN3ALUS

HU3YYCHHUC WIHN UCIILITAHMC
A0 U3rOTOBJICHUSL

survulcanisation
recouvrement
oxydation

bombe a oxygéne

vieillissement a la bombe
2 oxygene

craquelure due a I’ozone

résistance a 1’ozone

convoyeur pour charges isolées

trottoir roulant

essai en service
déformation rémanente

perméabilité

duite

fibre neutre

plasticité

plastifiant

plastometre

fini plaque

fini plateau

fils retors

pli

adhérence entre plis
disposition des plis
poche d’air
décollement entre plis
tension de service du pli
porosité

convoyeur portable

post-vulcanisation

examen avant fabrication;
essai avant fabrication
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05
06
o7
08

09
010
Ol11
0o12
o13

0O14
0o15

P1

P2
P3

P4

P5
P6
pP7
P8
P9
P10
P11
P12
P13
P14
P15
P16
P17
P18
P19
P20
P21
P22

P23

direkte Dampfvulkanisation
Betriebsspannung
Vulkanisations-optimum

Exzentrizitit des AuPen-
durchmessers

Ubervulkanisation
ﬁberlappung
Oxidation
Sauerstoffbombe
Sauerstoffalterung

Ozonrifbildung
Ozonbestindigkeit

Stiickgutforderer

Personenforderer; Fahrsteig
Gebrauchstest

bleibende Verformung

Durchlassigkeit
Schuf

neutrale Faser
Plastizitét
Weichmacher
Plastizitdtsmesser
glatte Oberfliche
glatte Oberfliche
gedrehtes Garn
Lage; Einlage
Lagenhaftung
Lagenausfiihrung
Blase
Lagenablosung
Lagenfestigkeit
Porositit
fahrbarer Forderer

Nachvulkanisation

Vorpriifung; Eingangspriifung

vulcanizacién directa en vapor
tension de servicio
optima vulcanizacién

excentricidad del diametro exte-
rior

sobrevulcanizacion

solape; recubrimiento por solape
oxidacion

bomba de oxigeno

envejecido por bomba de oxigeno

grietas de ozono

resistencia al ozono

transportador de paqueteria

transportador de personas

ensayo de servicio; ensayo de uso
deformacién permanente

permeabilidad

hilo de trama

linea neutra

plasticidad

plastificante

plastimetro

superficie brillante
superficie brillante

cordon torsionado

capa

adherencia entre capas
disposicion de las capas
oclusion de aire entre capas
separacion de capas
solicitacion de traccion de la capa
porosidad

transportador moévil
postvulcanizaciéon

inspeccién previa a fabricacion;
ensayo previo a fabricacion

vulcanizzazione a vapore diretto
tensione di funzionamento
vulcanizzazione ottimale

eccentricita del diametro esterno

sovravulcanizzazione
sovrapposizione
ossidazione

bomba ad ossigeno

invecchiamento con bomba
ad ossigeno

screpolatura da ozono

resistenza all’ozono

convogliatore di pacchi

nastro per transporto persone
prova di prestazione; prova

di servizio

scostamento; deformazione per-
manente

permeabilita

filo di trama

linea primitiva; fibra neutra
plasticita

plastificante

plastometro

finitura liscia

finitura a piano macchina

filato ritorto

strato; telo

adesione del telo (dello strato)
disposizione sui teli (degli strati)
rigonfiamento

separazione dei teli (degli strati)
resistenza alla trazione dei teli
porosita

convogliatore mobile

postvulcanizzazione

ispezione di preproduzione; prova
di preproduzione
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P24

P25
P26
P27
P28
P29
P30
P31
P32
P33
P34

P35

Q1

Q2
Q3
Q4
Q5

R1

R6
R7
R38

R10
R11
R12
R13

preproduction test; preproduction
inspection

press

press length

press mark

press overlap

pre-cure

printed brand

progressive ply separation
pulley cover

pulley lagging

pulley wrap

pure gum

Q

qualification inspection;
qualification test

qualification test;
qualification inspection

quality conformance inspection;
quality conformance test

quality conformance test; quality
conformance inspection

quarter turn

R

radius belt; horizontal curve; turn
belt

raised edge; flanged edge; Vanner
edge

raised rib belt; cleated belt
rating

ravel test; strip test

raw edge; cut edge

recovery

reinforced centre

reinforced cover
reinforcement; carcase
reinforcing agent

repairs

repose angle; angle of repose

H3YICHHC WIM UCIIBITAHNUC
IO N3TOTORJICHUA

Tpecc
IUTMHA TIpecca

MapKa mpecca

TICPEKPHITHE XOMA Mpecca
IOABYJIKaHHU3alIA

HaHECCHHAast MapkKa
TIOCTETICHHOE OTC/IAVBAHHE
00KJI1aIKa cO CTOPOHBI GapabaHa
¢dbyrepoBka GapabaHa

HaMOTKa Ha GapabaH

HCHAaIIOJHCHHAaA pC3NHOBasA
CMECh

KBaI[I/I(bI/IKa].[I/IOHHOC HUCTILITAaHUC
WJIN KOHTPOJIb

KBUTM(DHKALIMOHHOEC WCIbITAHAE
M KOHTPOJIb

KOHTPOJIL WIH UCIILITAHUE
IO TIIPHEMKE

KOHTPOJIb WIH HCHIBITAHUE
IO TIIPHEMKE

BO3BPaTHOE YCTPOMCTBO

TOPH3OHTAJIbHAs KpHUBasi
dnaHueBbIN Kpai

JIEHTA C MEPErOPOIKAMM

HOMHWHAJIbHOE pabouece HampsoKe-
HHEC

WCIIBITAHUE HAa 00pa3iie TKAaHU
(B dopme neHTHI)

Hape3Ho# 6opT

YIIPYTOE€ BOCCTAHOBJICHUE
YCWJICHHBIA LIEHTP
VCWJIEHHasi 00KIagKa
apMarypa

AKTHUBHbIN HAOJIHUTECID
PEMOHT

YIroj €CTCCTBCHHOTO OTKOCa

examen avant fabrication; essai
avant fabrication

presse
longueur de la presse

marque de presse

recouvrement de coup de presse
pré-vulcanisation

marque imprimeée

décollement progressif
revétement coété tambour
garnissage tambour

enroulement sur tambour

pure gomme

essai en vue de I’homologation;
contrdle en vue de I’homologa-
tion

essai en vue de I’homologation;
contrdle en vue de I’homologation

contrdle pour acceptation; essai
pour acceptation

essai pour acceptation; contrdle
pour acceptation

dispositif de retournement

courroie a courbure horizontale
bord de contenance

courroie a tasseaux

tension de service nominale

essai sur éprouvette de tissu en
forme de bande

bord tranché

reprise élastique
centre renforcé
revétement renforcé
armature

charge renforcante
réparations

talus naturel
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P24

P25
P26
P27
P28
P29
P30
P31
P32
P33
P34

P35

Q1
Q2
Q3
Q4

Q5

R4

R6
R7
R8
R9
R10
RI11

R12
R13

Vorpriifung; Eingangspriifung

Vulkanisierpresse

Pressenlidnge

Pressenabdruck
Ubergangszone
Vorvulkanisation

engeprigtes Zeichen
fortgeschrittene Lagenablosung
Trommel-Deckplatte
Trommelbelag
Umschlingungsbogen

Transparent-Gummi

Giitepriifung
Giitepriifung
Abnahmepriifung
Abnahmepriifung

Viertelbogen

horizontale Kurve
Waulstkante

Gurt mit Querstollen

Bemessung; Kennung;
Kennzahl

Abreifpriifung
geschnittene Kante
elastische Riickdehnung
verstirkte Gurtmittelzone
verstirkte Deckplatte
Verstarkung; Zugtriger

Verstiarkungsmittel; Festigkeit-
striger

Reparaturen
Schiittwinkel

ensayo previo a fabricacion;
inspeccion previa a fabrication

prensa
longitud de prensa

marca de prensa

solapamiento de prensa
prevulcanizacion

marca impresa

separacion progresiva entre capas
recubrimiento de rodadura
recubrimiento del tambor

arco abrazado, arco de contacto

goma pura

ensayo de calificacién; ensayo de
calidad

ensayo de calidad; ensayo
do calificacion

ensayo de aceptacion; ensayo de
conformidad

ensayo de conformidad; ensayo de
aceptacion

accionamiento (desvio) a cuarto
de vuelta

transportador en curva horizontal
borde de contencion

banda con perfiles transversales
tension nominal de servicio

ensayo a traccion de tejido
borde cortado; canto cortado
recuperacion elastica

centro de barra reforzado
recubrimiento reforzado
refuerzo; nucleo

agente reforzante

reparaciones

angulo de reposo

ispezione di preproduzione; prova
di preproduzione

pressa
lunghezza della pressa
segno di pressa
sovrapposizione di pressa
prevulcanizzazione

marca impressa; stampata
sfogliatura

rivestimento della puleggia
guarnizione della puleggia

angolo di avvolgimento
sulla puleggia

gomma pura

prova di qualificazione; ispezione
di qualificazione

prova di qualificazione; ispezione
di qualificazione

prova di conformita; controllo
di accettazione

prova di conformita; controllo di
accettazione

dispositivo di ribaltamento; nastro
a 90°

curva orizzontale della cinghia

nastro flangiato; bordo rinforzato;
bordo alettato

nastro a listelli; cinghia
con nervature in rilievo

prestazione di esercizio

prova su provino ad asse rettilineo
bordo tagliato; bordo grezzo
ricupero

centro rinforzato

rivestimento rinforzato

rinforzo

agente di rinforzo

riparazioni
angolo di riposo
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R14 return run; return side
R15 return side; return run

R16 reverse step ply

R17 reversion

R18 rind; flash; spew
R19 roll of belting
R20 roll; idler

R21 rotary press

R22 rough cover
R23 rough top

R24 rough trim

R25 rubber

R26 rubber adhesive solution

R27 rubber cement
R28 rubberized

R29 run

S
S1 saddle; butt strap

S2 safety factor

S3 sag

S4 sag belt tension
S5 sampling

S6 scorching

S7 screw take-up

S8 sealed end

S9 seam; joint

S10 seaming strip
S11 self-curing

S12 self-tracking idler
S13 selvedge

S14 semi-cure
S15 service test; performance test
S16 set

o0OpaTHas BCTBb
oOpaTHasi BETBb

PEBepCUBHAS JICHTA C YCHIICHHBIM
GopTOoM

peBepeus
3ayCeHel]

POJIMK PEMHS
HECYIIU PONMHK

POTALMOHHLIN TIPECC

1mepoxoBaTasi O0KJIamKa

pebedHass OOKIIaIKa
cyMMapHasi 00pe3Ka 3ayCeHIICB

KayayK

NOABYIKAHU30OBAHHbBINA PacTBOP
KayJyyKa

PacTBOP KaydyKa
IPOPC3INHCHHDIN

X0m

JICHTOUKA IJIA NCPCKPBITHA CThIKA

K03 duumeHT 6e30macHOCTH
cTpena nmporuda

HATSIXCHHE MporHba

oT60p npod
MOABYJIKaHHU3ALUA

HaTSIXKHOE YCTPOWCTBO BUHTOBO-
TO THUIIA

KOHEII, TPOMUTAHHBII pacTBO-
poM
CTBIK

JICHTOYKA I COCIHHECHHS CThIKA
BHAXJIECTKY

CaMOIIPOMU3BOJIbHAA BYJIKAaHHN3a-
izt

CAMOLICHTPHUPYIOLIHIT POJINK
KPOMKa
HOABYJIKAaHU3ALMA

HCIBITAHHUC B YCJIOBHAX 3KCILTya-
Tallun

ocTaTouHast gechopMmalus

brin de retour
brin de retour

pli retourné renforcé

réversion

bavure

rouleau de courroie
rouleau porteur
presse rotative

revétement rugueux
revétement a relief

ébarbage sommaire

caoutchouc
solution de caoutchouc fixée

dissolution de caoutchouc
caoutchouté

course

courroie pour recouvrement de
joint

coefficient de sécurité

fleche

ténsion de fléche

échantillonnage

griffage

dispositif de tension a vis
extrémité dissolutionnée

joint

pgndelette de recouvrement d’un
joint

auto-vulcanisation

rouleau auto-centreur

lisiére

pré-vulcanisation de fixage

essai en service

rémanence
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R14
RI5
R16

R17
R18
RI19
R20
R21

R22
R23

R24

R25
R26

R27
R28
R29

S1

S2
S3
S4
S5
S6
S7

S8

S9
S10
S11
S12
S13
S14

S15

S16

Riicktrum; Leertrum
Riicktrum; Leertrum

abgestufte Einlagen

Reversion; Umkehrung
Austrieb

Gurtwickel

Tragrolle

Rotations-Vulkanisiervorrich-
tung

rauhe Deckplatte
gerauhte Deckplatte

grobe Reinigung; grobes Besch-
neiden

Gummi; Kautschuk
Gummi-Klebeldosung

Gummilésung; Gummikleber
gummiert
Lauf, Trum

Stopiiberbriickung

Sicherheitsfaktor
Durchhang
Gurtdurchhangsspannung
Probenahme; Bemusterung
Anvulkanisation

Spindel-Spannvorrichtung
geschiirztes Ende

Verbindund; Naht
Nabhtstreifen
Selbstvulkanisation
automatische Lenkrolle
Webrand; Webkante

Anvulkanisation

Gebrauchstest; Gebrauch-
spriifung

bleibende Verformung

ramal de retorno
ramal de retorno

capas escalonadas a lo ancho de la
banda

reversion

registro

rollo de banda, bobina de banda
rodillo portante

prensa rotatoria

recubrimiento rugoso

superficie rugosa; superficie
de agarre

limpieza primaria; limpieza basica

goma
disoluciyn adhesiva de goma

cemento de goma
engomado
trayecto

tapajuntas

coeficiente de seguridad
flecha

tension de flecha

toma de muestras
prevulcanizacion

tensor por husillo

final cementado;
extremo cementado

empalme; union

tapajuntas

autovulcanizacion

rodillo autocentrante

orillo

preyylcanizacién; semivulcani-
zacion

ensayo de servicio;

prueba de funcionamiento

deformacion permanente

tratto di ritorno
tratto di ritorno

tela risvoltata

inversione

crosta; bava

materiale per cinghia in rotoli
portante

pressa rotante

rivestimento grezzo

lato superiore di trazione;
lato superiore grezzo

rifilatura bave

gomma

soluzione coagulata

soluzione adesiva di gomma
gommato

corsa

coprigiunto

fattore di sicurezza

freccia

tensione di freccia del nastro
campionamento

scottatura

ricupero a vite
estremita soluzionata

giunto; giunzione
striscia di giunzione
autovulcanizzazione
rullo autocentrante
cimossa

semivulcanizzazione

prova di prestazione;
prova di servizio

deformazione permanente
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S17 shock load yIapHasi Harpy3ka effet de choc

S18 side; face MOBEPXHOCTD face

S19 side irons; bars; irons TNPOKIANKH cales

S20 simulated service test HNCIBITAHNE, BOCTIPON3BOIALLECE essai en service simulé
YCJIOBHSA 3KCIUTyaTalluK

S21 single drive IPHUBOL ¢ OTHUM GapadaHOM entrainement 4 un seul tambour

S22 sink; void PAaKOBHHA bulle de surface éclatée

S23 skim coat CJIOH PE3HHOBOTO MOKPBITHS couche de gommage

S24 skimmed fabric KaJJaHIPOBAHHAs! TKaHb tissu calandré

S25 skirtboards HaIpaBJIsIoUIe Tpy3a rives de guidage de la charge

S26 skive CKalIMBaHUE coupe en bisecau

S27 slab KAJIAHAPOBEINA JIACT feuille calandrée

S28 slab belting MOJIOTHO PEMHS nappe de courroie

S29 slack side BEIOMasl BETBb brin mou

S30 slack side tension HATSDKCHHE BEIOMOM BETBH tension du brin mou

S31 slider bed TUTATA sole

S32 slip IPOCKaJb3bIBAaHNE Ha OapabaHe glissement sur tambour

S33 slope tension HaIPsSDKCHUE TIPY MI3MCHCHWH yrjia | tension due 4 la dénivellation
HaKJIOHA

S34 slope; gradient HaKJIOH pente

S35 smooth cover rnagkasi o0KmamkKa revétement lisse

S36 solid woven conveyor belt OITHOCNOITHAs KOHBEHEpHasi JIEHTa | courroie transporteuse monopli

S37 specific gravity TLTOTHOCTD masse volumique; densité

S38 spew; flash; rind 3ayCEHEI[ bavure

S39 splice CTYIICHYATasA CTEIKOBKA jonctionnement en étage

S40 spread IIpOMA3aTh enduire

S41 spread fabric NPOPE3NHEHHAd TKaHb tissu enduit

S42 spring take-up BOCCTaHOBJIEHHE HATAXKEHHUS C 110~ reprise de tension a ressort
MOLIBIO TIPY>XKHHHOTO YCTpOHCTBa

S43 sguare edge; moulded edge dopMoBaHHbBIiT 6OpT bord moulé

S44 stacker YCTPONCTBO ISl CKIAAUPOBAHMA appareil de mise au stock

S45 staple fibre LITANEIbHOE BOJIOKHO fibre discontinue

S46 starting tension HAaYJIbHOE HATAXKCHHC tension de démarrage

S47 static conducting MPOBOTHHUK cTaTH4eckoro 3ekT- | conducteur d’électricité statique
pHYECTBA

S48 static friction; friction COMPOTHURIICHAEC TPSHHIO résistance de frottement

S49 steel cord conveyor belt KOHBeIcpHas JICHTA C OCHOBO#M M3 | courroi¢ transporteuse a cable acier

CTAJIbHBIX TPOCHKOB
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Ipodonncenue

HeMmeukmuit

HUcnmaHckmit

HranpsgHCKUit

S17
S18
S19
S20

S21

S22

S23

S24

825
S26
S27
S28
529
S30

S31

S32
S33

S34
S35
S36

S37
S38
S39
S40
S41
S42

S43
S44
S45
S46
S47

S48
549

Aufschlagkraft; Stofkraft
Seite; Stirnfliche
Beilege-Eisen
Modellversuch

Einzelantrieb; Eintrommelan-
trieb

Loch
Skimschicht
geskimmtes Gewebe

Leitbleche; Schurrleisten
Abschrigung

Platte
Fordergurt-Rollenware
Leertrum; ablaufendes Trum

Spannung im Riicklauf;
Spannung im Leertrum

Gleitunterlage

Trommelschlupf
Hangabtriebsspannung

Steigung
glatte Gurtoberfliche
durchgewebter Gurt

spezifisches Gewicht; Dichte
Austrieb

iiberlappte Verbindung
verteilen; bestreichen
gestrichenes Gewebe
Federspannstation

geformte Kante
Abselzer
Stapelfaser
Anfahrspannung
antistatisch

Haftreibung
Stahlseilfordergurt

fuerza de impacto
superficie; cara

reglas de vulcanizacion
ensayo de servicio simulado

accionamiento por un solo tambor
hendidura; agujero

lamina de insercion; lamina

de engomado

tejido con insercion;

tejido engomado

guias de carga

corte diagonal

placa

banda matriz

ramal de retorno
tension en el retorno

superficie de deslizamiento; mesa
de deslizamiento

deslizamiento del tambor
tension por desnivel

desnivel, inclinacion
recubrimiento liso

banda monocapa

peso especifico

registro

empalme

esparcir; aplicar disoluciones
tejido impregnado

tensor por resortes

borde moldeado; borde recto
apiladora

fibra cortada; fibra discontinua
tensién de arranque
antiestatico

rozamiento estatico; agarre
banda con cables de acero

carico d’urto

lato; faccia

ferri; barre

prova simulata di servizio

azionamento singolo

bolla di superficie scoppiata
(cratere)

foglietta di gommatura
tessuto fogliettato

bavette di tenuta laterale del carico
SMusso

placca

nastro ricavato in altezza multipla
lato lento

tensione lato lento

letto di scorrimento

slittamento

tensione dovuta alla pendenza
del nastro

pendenza (grado di inclinazione)
rivestimento liscio

nastro trasportatore a tessuto
multiplo monostrato; nastro
a nucleo monotela

densitd; massa volumica
crosta; bava

giunta

spalmatura

tessuto spalmato
ricupero a molla

bordo stampato; bordo squadrato
impilatore

fibra discontinua; fiocco
tensione di avviamento
staticamente conduttivo

frizione; attrito statico

nastro trasportatore con
cavi d’acciaio
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AHIIMHCKUI

Pycckuit

DpaHLy3CKHit

S50
S51
S52

S53

S54
S55
S56

S57
S58
S59
S60

S61

S62

T1
T2
T3
T4

T5
T6
T7

T8

T9
T10
T11
T12
T13

T14
T15
T16

T17

step pad

step ply; belt with reinforced edge

stitched belt

stitched carcase

stitching
stock

stress-strain relationship

stretch
striated cover
strike through

strip test; ravel test

sun crazing

swelling; volume swell
T

tack

tail end

take-up

take-up belt tension

take-up device

tandem drive

tape line measurement (maximum

length)

tape line measurement (minimum

length)

tear resistance
teeth
template

tensile member

tensile strength; ultimate strength

tensile stress
tension ratio

terminal of belt conveyor

textile

JICHTA C YCUJICHHBIM LICHTPOM
JICHTa ¢ YCUWJICHHBIM 60pTOM

CcuInTas JICHTa

CLUINTBIN KapkKac

CIIIMBKA
ChIpasi CMECh

OTHOLICHUEC HAIIPAXKCHUC —
nedopmaryst

pabouee yaIMHEHNE
pudeHasi oOKIagka
IIPOHHKHOBCHHC

WCTIBITAHUE Ha 00paslie TKaH!
(B hopMe JICHTHI)

PACTPECKMBAHKE, BBI3BIBAEMOE
COJTHEYHBIMH JIyIYaMU

HabyxaHue

KOH(MDEeKIMOHHASA KIeHKOCTD
XBOCTOBAA 4acCThb
BOCCTaHOBJICHNC HATKCHUS

YCHIHC I1I0 BOCCTaHOBJIICHHIO
HaTAXCHUA

YCTPOMCTBO TSI HATSKCHHUS
TaHAEM-TIPUBOL,

U3MEPEHNE MAaKCHUMAJTBHOM
UTHBI

U3MEPESHUE MUHUMAJIbHOH TN -
HBI

COMPOTHUBJICHUE Pa3nupy
3yObst

1wadioH

TPOYHOCTHOM CNOi

COIIPOTHMBJIEHHE Pa3pPbIBY

YCHUINE PACTSDKCHHSA
CTENEHDb HATSIKEHHS

KOHEL, KOHBCHCPHOI JICHTBI

TCKCTHJIb

courroie 4 centre renforcé
courroie 4 bord renforcé

courroie confectionnée
par moletage

carcasse confectionnée
par moletage

moletage
mélange cru

relation tension—allongement

allongement en service; étirage
revétement stri¢
pénétration

essai sur éprouvette de tissu en
forme de bande

craquelure due au soleil

gonflement

collant de confection
extrémité en queue
reprise de tension

force de reprise de tension

dispositif de tension
entrainement tandem

mesure de la longueur maximale
mesure de la longueur minimale

résistance a la déchirure
dents

gabarit

élément résistant

résistance 4 la rupture

effort de traction
taux de tension

extrémidé d’un transporteur
a courroie

textile
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Ilpodoancenue

Hewmeukwuit

Ucnanckmii

HtanbaHckuid

S50
S51
S52

S53

S54
S55
S56

S57
S58
S59
S60

S61
S62

T1
T2
T3
T4

TS
T6
T7

T8

T9
T10
T11
T12
T13

T14
T15
T16

T17

verstarkte Gurtmittelzone
Gurt mit verstirkten Kanten

gendhter Gurt
gendhte Karkasse

Nihen
Vorrat; Lager

Spannungs-Dehnungs-Verhéltnis

Dehnung

gerillte Deckplatte
Durchschlag
Abreifpriifung

LichtriB

Quellung; Volumenquellung

Aneinanderhaften
Heck; Schiuf
Spannvorrichtung

Spannung an der Spannstation

Spannvorrichtung
Tandemantrieb; Zweitrommelantrieb

Messung der maximalen Gurtldnge
Messung der minimalen Gurtlinge

Weiterreipfestigkeit
Zihne

Schablone
Zugtrager
Zugfestigkeit

Zugbeanspruchung
Spannungsverhéltnis

Kopf des Gurtforderers; Heck des
Gurtforderers

Gewebe

centro reforzado
banda con bordes reforzados

banda de capas cosidas
nucleo cosido

costura
compuesto crudo

relacion-tension-alargamiento

estiramiento
recubrimiento estriado
penetracion

ensayo a traccion de tejido

grietas de luz solar

hinchamiento

pegajosidad
extremo de cola
tensor

tension en el tensor

dispositivo tensor
accionamiento en tandem

longitud maxima de la banda
longitud minima de la banda

resistencia al desgarre
dientes

guia de corte
elemento resistente

tension de rotura;
tension ultima

solicitacion de traccion
grado de solicitacion

extremo de un transportador de
banda

tejido

cuscinetto a gradino
carcassa a bordi rinforzati

nastro trasportatore graffato
carcassa cucita

cucitura
mescola

sollecitazione-deformazione

stiramento
rivestimento scanalato
penetrazione per pressione

prova su provino ad asse
rettilineo

screpolatura dovuta al sole

rigonfiamento; volume
del rigonfiamento

appiccicosita
estremita (zona di caricamento)
ricupero nastro

tenditore per ricupero tensione
del nastro

dispositivo di ricupero
azionamento in tandem

lunghezza massima del nastro
lunghezza minima del nastro

resistenza allo strappo
dentatura

sagoma

elemento resistente

resistenza alla trazione; carico
di rottura

sollecitazione a trazione
rapporto di tensione

terminale di un nastro traspor-
tatore

tessile
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AHDIUPCKMI Pycckmit DpaHLy3cKuit
T18 thickness gauge M3MEPEHHE TOIIIWHBI mesure d’épaisseur
T19 thin cover TOHKasi OOKJTanKa revétement mince
T20 tie gum CBAI3YIOILIMI PE3NHOBBIN KJIEH gomme de liaison
T21 tight side (belt) tension HaTSXEHUE BeLylleil BETBU tension du brin tendu
T22 time cycle TIPOTOIKUTEITLHOCTD IIMKITA durée du cycle
T23 top cover BEPXHsAS 0O0KIamKa revétement supérieur
T24 top side cover; carrying side cover | paGouas oOkiagka revétement porteur
T25 trade mark; manufacturer’s dupmenHbIt 3HaK m3rotosuTen | identification du fabricant
identification
T26 training LICHTPOBKA centrage
T27 trajectory TPaeKTOPHUS trajectoire
T28 transfer system CHCTEMA TEPEMEIICHMS systéme de transfert
T29 transition distance MEPEXOTHOC PACCTOSTHIC distance de transition d’auge
T30 transition idler MIepexXomHasi POJIMKOOIIOpa rouleau de transition d’auge
T31 transverse breaker 3alUTHAs TIOTIEPeYHasi TKaHb tissu protecteur transversal
T32 transverse cord breaker 3AIMUTHOE TIOTIEPEIHOE TTOJOTHO | nappe protectrice transversale
T33 transverse joint TIOTIEPEYHEIN CTBIK joint transversal
T34 trapped air BO3AYIIHEBIN ITy3BIPb air emprisonné
T35 tripper OITPOKMABLIBAIOIIASICS TEICKKA chariot verseur
T36 troughability CIOCOGHOCTD K JIOTKOOOpasosa- | aptitude a la mise en auge
HUIO
T37 tubular belt conveyor TpyOUaThIil JICHTOUHBII KOHBEi- | courroie tubulaire
ep
T38 Luﬁn belt; horizontal curve; radius | ropu3oHTanIbLHasA KpUBast courroie 4 courbure horizontale
elt
T39 twist KpyJucHHNE torsion
U
Ul ultimate strength; tensile strength | compoTHBICHHE pa3pbIBY résistance a la rupture
U2 undercure HEeJOBYJIKAHU3ALMA sous-vulcanisation
U3 unit tension HATAXHOE YCTPOMCTBO unité de tension
A4
Vi Vanner edge; flanged edge; raised | ¢dbmaHueBblit Kpait bord de contenance
edge
V2 vertical curve 30Ha U3rnba zone de courbure
V3 vulcanization; cure ByJIKaHU3aLMA vulcanisation
V4 vulcanized splice BYNIKAQHM30BAaHHBI CTBIK joint vulcanisé; joint vulcanisé en

étage
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TIpodoaocenue
Hemenxwmit UcnmaHckmit UtanpaHckuit
T18 Dickenmessung medicion de espesor calibro
T19 diinne Deckplatte recubrimiento delgado rivestimento sottile
T20 Gummiplatte goma de uniéon mastice
T21 (Gurt-) Spannung im Obertrum tension del lado tirante de la | tensione lato teso; tensione del
banda nastro lato teso
T22 Umlaufzeit duracion de un ciclo durata del ciclo
T23 obere Deckplatte recubrimiento superior rivestimento superiore
T24 tragseitige Deckplatte recubrimiento superior, rivestimento portante
cara portante
T25 Herstellerkennzeichen identification del fabricante identificazione del fabbricante
T26 Ausrichten; Geradfiihrung alineamiento allineamento
T27 Wurfparabel; Abwurfkurve trayectoria traiettoria
T28 Ubergabesystem sistema de transferencia sistema di trasferimento
T29 Ubergangsabstand distancia de transicion de artesa | distanza di transizione
T30 Tragrolle im Gurtiibergang; rodillo de transicion rulli portanti di transizione
Ubergangsrolle
T31 querverlaufende Schutzeinlage capa protectora transversal tessuto antistrappo trasversale
T32 Cordschutzlage capa protectora transversal de | tessuto cord antistrappo
tejido cord trasversale
T33 Quernaht empalme transversal giunta trasversale
T34 eingeschlossene Luft aire atrapado aria imprigionata
T35 Abwurfwagen carro de descarga carrello scaricatore
T36 Muldungsfihigkeit capacidad de artesa adattabilita
T37 Schlauchbandforderer banda tubular nastro trasportatore tubolare
T38 horizontale Kurve banda con curvatura horizontal | curva orizzontale della cinghia
T39 Drall torsion torsione
Ul Zugfestigkeit tension Gltima; tension resistenza alla trazione; carico
de rotura di rottura
U2 Untervulkanisation subvulcanizaciéon sottovulcanizzazione
U3 Spannungseinheit unidad de tension tensione unitaria
V1 Waulstkante borde de contencion bordo flangiato; bordo rinfor-
zato; bordo alettato
V2 verticale Kurve curva vertical curvatura verticale
V3 Vulkanisation vulcanizacién vulcanizzazione
V4 vulkanisierte Verbindung empalme vulcanizado giunto vulcanizzato; giunta

vulcanizzata
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AHTIMTCKUIT

Pycckuii

DpaHILy3CcKuit

V5

V6

V7
V8

W1
w2
W3
W4
W5
Wé
w7
W8
W9
w10
W11
W12
W13

Y1
Y2
Y3
Y4

Z1

vulcanized splice bias angle

void; sink

void

volume swell; swelling

w
wander
warp
warp threads; ends
water absorption
water resistant
weathering
weave
weft
weft threads
weftless cord fabric
winged pulley
woven fabric

wrinkled ply; distorted ply

Y
yarn
yarn number
yield point
Young’s modulus
y/

zero load

BYJIKaQHN30BAHHBIN CKOIICHHBIA
CTBIK

PakoOBMHA

PakoOBHMHA

HaOyxaHue

GOKOBOE OTKJIOHCHHUEC
OCHOBA

HHUTHN

BOAOTIOTIIOIICHIC
BOTOCTOMKMIA

arMochepHOe CTapeHHC
TKaHb

YTOK

YTOUHBIC HUTH

0E3yTOTHOC KOPIHOS IOJIOTHO
CErMCHTHPOBaHHLINA OapabaH
TKaHb

nehopMHpPOBaHHBII CIO

HUTb
JIMHEITHasA Macca
MOPOT TEKY4YECTH

Moaynb FOHra

MpeABapUTEIbHAsA HAarpy3kKa

joint vulcanisé en biais
bulle de surface éclatée

vide

gonflement

déviation latérale

chaine

fils

absorption d’eau

résistant a 1’eau

vieillissement aux intempéries
tisser; armure

trame

fils de trame

nappe cablée sans trame
tambour segmenté

tissu croisé a plusieurs épaisseurs

pli déformé

fil
masse linéique
seuil de fluage

module de Young

précharge
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TIpodonxcenue
Hemenxwit Ucnanckwmit Urtanbsauckuii
V5 Verbindungsschrige empalme en diagonal giunto vulcanizzato in diagonale
vulcanizado
V6 Loch; Einfallstelle agujero; hendidura bolla di superficie scoppiata
(cratere)
v7 Schwundstelle; Lunker hueco; cavidad non riempito; vuotd
V8 Volumenquellung; Quellung hinchamiento volumétrico, rigonfiamento; volume
hinchamiento del rigonfiamento
W1 horizontale Abweichung desviacion lateral ondulazioni
w2 Kette urdimbre ordito
W3 Kettfiden hilos de urdimbre estremita
W4 Wasseraufnahme absorcion de agua assorbimento d’acqua
W5 Wasserbestandigkeit resistente al agua resistente all’acqua
Wb Bewitterung envejecido a la intemperie azione delle intemperie
W7 Webart; Gewebe tejido tessere; tessuto
W8 Schuf3 trama trama
W9 Schuffiden hilos de trama fili di trama
W10 Heft-Cord tejido de cable sin trama tessuto senza trama
W11 Doppelkonustrommel tambor de doble cono puleggia ad alette
W12 Gewebe tejido struttura tessile; tessuto quadro
W13 gefaltete Einlage capa deformada tela} dgformata; tela piegata; tela
arricciata
Y1 Garn hilo filato
Y2 Garn-Nummer titulo de un hilo titolo di un filato
Y3 Fliefgrenze limite de fluencia carico di snervamento
Y4 Elastizitdtsmodul médulo de Young modulo di Young
Z1 Null-Last carga nula carico zero




C. 36 TOCT 28826—90

AJIPABUTHBIA YKA3ATEIIbD TEPMUHOB HA PYCCKOM SA3BIKE

A

anre3uB
aMOPTH3AIUS
aHTHO30HAHT
aHTHOKCHUIAHT
aHTUCTATUICCKUI
apMaTypa
apTHKYJI TKaHHU

b
Oanara
6apaban 6e3 60MOMPOBKU
GapabaH ¢ GOMOMPOBKOW
0apabaH, BeIOMBIit
OapabaH, HaIlpaBISgIOLIAIL
6GapabaH ¢ 0O0KIIanKo
06apabaH, OTKIOHAIOWINIA
OapabaH, MOABUXHOH HATSKHOI
O6apabaH, IPUBOTHOI
0apabaH, CeTMEHTHPOBAHHBIA
bapabaH ¢ ¢rmaHuaMu
OapabaH 6e3 dyTepoBKH
6oM0a, KCAoponHas
60MOMpPOBKa
6opT
GOPT, 3aBSPHYTHIM
0OpT, HAPE3HOU
00OpT, OTCITOMBIUINICS
GOpPT, MPONUTAHHLIN PacCTBOPOM
60pT, hopMOBaHHBII

B

BETBb, BENOMasd

BETBb, Hecyllas

BETBb, OOpaTHast

BJIAXKHOCTb, PABHOBECHAsI

BHE JOIYCKOB

BOAOTIOTJIOLICHUE

BOIOCTOVKUMA

BOJIOKHO, LITATIEIbHOE
BOCIUIAMCHEHHE, TOYKA
BOCCTAHOBJICHUEC HATSKCHUS
BOCCTAaHOBJICHHUEC HATSDKCHHUSI C TIOMOIIBIO
TPYXUHHOTO YCTPOMCTBA
BOCCTAaHOBJICHUE, YIIPYTO¢

BpeMsl BYJIKAHHM3AIMH

BpEMsI TOPMOXECHNSI, MUHUMAaJIbHOE
BpEMs1 YCKOPEHNSA, MUHUMATLHOE
BYJIKAHU3AIHASI

ByJIKAHU3alKsl Ha GapabaHe
BYJIKAHM3all¥sl B BO3OYIIHOM Cpene
BYJIKAHU3ALHUSA TOPSTYMM BO3ITYXOM
BYJIKAHU3AI[HSI, ONITUMAJIbHAS
BYJIKAHU3AI K OCTPBIM IapOM
BYJIKAHU3ALUMA, MOCACAYIOIIAs
BYJIKAHU3AIHSI, CAMOTIPOU3BOIbHAS
BBILBCTAHNC

BBIL[BETAHHE, MCYC3AI0ICC TIPH TPEHUH

A7

D1

A22
A21
A25

C8, R10
F2

B3

F21

C52

12

G7

L2

B28

F28
D12
W11
F17

B7

0O12
C51

C5

F32
C57, R6
L21
Cl4
M28, 543

$29

C10

R14, R15
M21

ol

W4

W5

S45

All

T3

S42

R7

C54
M16
M13
C55, V3
D13
Al5
Hil

o7

05

Al0, P22
S11

B38
B39

T
THOKOCTb TOCJIE BLLICPXKH TIPH HU3KOM

TeMIeparype L23
TUCTEPE3UC Hl14
TNAaAKUH, TOCTATOUHO C28
TOJIOBKA H4
TOPM3OHTANIbHAsA KpUBast H9, R1,T38
ro¢prpoOBaHNE E8

i |
ara D2
Jerazanusi B51
nedeKT MOBepPXHOCTH, BHI3BIBACMBII

BO3LYXOM Al4, Al17
nedopMalig, OCTATOYHAS S16
nedopManys CXaTHs, OCTATOYHASI C31, P4
JTMHAMOMCTP D19
JUINHA, OCCKOHCYHASA N3
JUIMHA, BHYTPCHHSASA 111
JIIMHA TIpecca P26
JUIMHA CTHIKA, M30BITOTHAS M1
JIyra KOHTAKTA A26
JIe(deKT OBEPXHOCTH, BBI3LIBACMBbIi

MOABYTKAHU3AIACH F30, F31

3
3a30p B35, 114, N4
3ayCceHell F18, R18, S38
30Ha m3ruda V2
3yObsi T10
n
u3rud Mpyu HU3KOW TeMIIepaType C25, 124
12630%(0) 31 F25
N3HOC OOpPTOB El
HM3YYCHNE WM MCIIBITAHUE MO M3TOTOBIe-

HUS P23, P24
M3MEPSHNE MAKCUMAIBHOM JJINMHLI T7
M3MEPEHNE MUHUMAJIbHOM JIJINMHEI T8
M3MEPSHIE TOJIINHEI T18
HMITYJIbC 17
HCNBITAHUE HA BHIPBIB Gl
HCTIBITAHUE, BOCIIPOU3BOASIICE YCIAOBHS

3KCIUIyaTAIAN S20
HCIBITAHHE Ha M3rMO00YCTOMIHBOCTD F24
HCTIBITAHUE HA JONTOBCYHOCTD L11
HCILITAHHC Ha O0pa3ie TKaH!

(B dopmMe JIeHTEI) RS, S60
HCTILITAHUE HA CTCHAC B27
HCIBITAHNEC B YCJIOBHAX SKCIUIyaTALNMH P3, S15
HCIBITAHWEC HA YCTAJOCTh El10
HCTHPaHUe Al

K
KaJlaHIOp C2
KalaHap, OCTaHOB C3



Kapkac
KapKac, MHOTOCTIONHBIM

KapKac peMHs

KapKac, CHIUTBIN

KapMaH, BO3OYLIHBIA

Kay4yK

KBaI[I/I(bI/IKa].[I/IOHHOC UCIIBITAHUC
WY KOHTPOJb

KHUCIOCTOMKUMA

KJ1acc peMHS

KJICH, PE3MHOBBIN CBA3YIOLIVIA
KJIeMKOCTb, KOHGEKIIMOHHAS
KOXYX PEMHS$, 3a1UTHBIA
KOHBeHep mma moaeit

KOHBelep i TaKeTUPOBAHHBIX TPY30B
KOHBelep, TOOBIKHOMN

KOHBeMep, TpyOUaThIit IEHTOUHBII
KOHBelep, IMPIHA

KOHeII, 3aie/TaHHbIN

KOHEIl KOHBEMECPHON JICHTEI
KOHEL, MPONIUTAHHBIA PAaCTBOPOM
KOHTPOJIb WIN HUCILITAHUC 110 IPUCMKE
KOHTPOJIbHBIN

KOHIIBI IIPECca, XOMOTHBIE

KOpI, IMarOHAJIbHO-PACKPOCHHBIN
K03 PpuLmreHT 6€30IaCHOCTH

KO3 PUIMECHT IPUBOIA

ko3 dunmeHT npornda peMHs
Kpail, ¢praHueBbIi

KPOMKa

KpOMKa, TeTiaeobpasHas
KpydeHHUe

KPYYCHUE HUTH

J

JICHTa, KOHBeHepHast

JICHTa, KOHBeHEPHAsA OTHOCIONHAA

JICHTa, KOHBEHEepHasA ¢ OCHOBOM

U3 CTAIbHBIX TPOCUKOB

JIEHTa KOHBEWEPHAs, YIJTHHEHNE

JICHTA C IIePeropoaKaMu

JIEHTa, peBepPCVBHAS ¢ YCUICHHBIM GOPTOM

JIEHTa, CLINTas

JICHTA C YCHJICHHBIM 0OpPTOM

JICHTa ¢ YCUJICHHBIM LCHTPOM

JICHTOYKa, 60pTOBast

JIEHTOYKA TSI IIEPEKPBITHS CThIKA

JICHTOYKA OJI1 COCOAVMHCHHA CThIKa
BHaXJIECTKY

JIMHUA, pacuyeTHasd

JIMHUA pEMHS, pacuyeTHasd

JINCT, KaJlaHIPOBBIN

MapKa, HaHeCCHHas
Mapka rpecca
Mapka popmMbl
Macca, TMHeHasg
Macca TKaHMu
MAacCJIOCTOMKHIA

C7
Fé6
B11
S53
P17
R25

Q1, Q2
A4
Bl6
T20
Tl

D3

P2

Pl

P21
T37
C37
Cé6
T16

S8

Q3, Q4
C33
c23
B3l

S2
D11
B21
R2, V1
S13
L19
T39
P13

B12, C34
S36

S49

C35
C20, R3
R16

S52
B26, S51
S50

B9

B34, S1

S10

P7
B19
S27

P30
P27
M25
Y2
D17
02
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Marepua ¢ OONBIIMM TUIATO BYJIKAHU3ALHNU F20
MeuajKa C19
MUTpaLMs M8
MOIYJb M20
MOJYJIb M3ruba B29
MOJIYJIb PEMHS B18
MOIYJIb, CPCTHUIA A32
MOJIy/Ib YIIPYTOCTH, MTHOBCHHBII 113
Moaynb IOHra Y4
MOPO30CTOMKMII C27, F33
MOIITHOCTb, MAKCHUMAJIbHAs M4
H
HabWBKa 16, L7
HaOWBKa TKaHHU C21, F4
HabyxaHHe S62, V8
Ha0yxaHHEe B Maciie 03
Harpy3ka, NMpeABapUTE/IbHAS 71
Harpy3kKa, yaapHas S17
HAaKJIOH G2, 534
HaMOTKA Ha Oapaban P34
HaOJIHUTEITb L17
HAMOJIHUTEITb, AKTUBHBIA R11
HaNpPaBJIIOIINE TPy3a S25
HaNpsSXCHUE TP M3MCHCHUH YIJIa HAKJIOHA S33
HANPSIXCHHE, HOMHHAJIbLHOE paboyee R4
HapyIIeHAE TICHTPOBKH D8, M18
HaTSDKECHHUE, aBTOMaTHIECKOE A30
HaTsDKEHHUE BEIOMO#H BETBH S30
HATSKEHHE BEOyLICH BETBH T21
HATSXEHME, BBI3BIBAEMOE MAacCOM PEMHS B23
HATSAXECHVE, MAaKCUMAIbHOE M7
HATAXEHNE, MUHUMAJIBHOC Mi15
HaTsSTKCHHE, HAYaJIbHOE S46
HaTsKeHue poruda S4
HaTsKeHue, padouee 06
HaTsIKeHue, pabouee MaKCMMAaIbHOE M5
HaTSXCHME CTI0sl, pabouce P19
HATSKHOE YCTPOMCTBO C MCTIOTb30BAHHEM
TIPOTHUBOBECA G3
HEBBILBETAIOLIIHI Né6
HELOBYJKAHU3ALIUSA U2
HEPB N2
HUTH E9, W3
HUTH, YTOUHBIS W9
HUTD Y1
HHTb, YTOUHAS P6
HOMED C40
HOMUWHAIbHBII NS
0]
o0KJIamKa C42, L3
oOKJIamKa, BepXHsIS T23
0O0KJIagKa, TaaaKast S35
00KJIagKa, U3HOC C45
o0KJIanKa, KaTaHIPOBaHHAS 14
00KJIaIKa KOHBEWEPHOW JIEHTEI C36
o0KJanKa, Hepabouas B2, B42
00KJIamKa, OTCIOMBIIASICS L20
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00KIanKa, IMolydeHHas: MaKaHHEM D4
o0KJagKa, pabouas Cl11, T24
00KJIanKa, penbedHas R23
obkyagka, puceHas S58
00K1agKa co CTOpOHBI OapabaHa P32
00KJIaIKa, TOHKAs T19
00KJIaIKa, YCHJICHHAsI R9
00K1aaKa, PpUKINOHHAS F38
00KJIaKa, 1epoxoBaTas R22
00KJIagKa 5IeBATOPHOM JIGHTHI ¢ KOBIIAMH B48
00paboTKa IIaCTHHBI P11
00paboTKa TUTUTHI P12
O0OpaTHLIN X0, YCTPOICTBO npemoTepainaomice  A24, Bl
00paboTKa, IPOTUBOTPHOKOBAS M10
o0pe3Ka 3ayCeHIIeB, CyMMapHasi R24
OTHECTOMKUI F13
OrpaHIINTeNN (HOPMBI M26
030HOCTOMKOCTD ol15
OKHCJICHHE Ol11
ONYIPUBAHUE C17
OCHOBa W2
oTOOp Mpos S5
OTBEPKICHUE H1
OTBEePCTHS IJIs1 OONTOB C MOKPHITUEM B52
OTHOENIKa TKAaHU F3
OTHEJIKA, YNCTOBASI 3CPKATbHAA M17
OTKJIOHEHVE B43
OTKJIOHCHUE, BOKOBOC F26, L6, W1
OTHOIICHNE HanpsKeHUe-IedhopMaIiys S56
OTIIEYaTOK I8
OTC/IaVBaHNE P18
OTCJIAMBAHUC, ITOCTEIICHHOS P31
11
TIePEBY/IKAHU3ALIMS 09
TIePEeKPBITHC XOOA Mpecca P28
NEePEIUICTCHUE, aXypHOS L10
TIEeTAS TUCTEPE3nCa H15
TMUTAHUE, XOJIOTHOE C24
wiacTrduKaTop P9
TTAaCTUYHOCTD P8
ITaCTUYHOCTL 110 MyHHU M23
ITaCTOMETD P10
TLTHATA S31
TLTIOTHOCTD S37
MOBEPXHOCTD F7, S18
MOBEPXHOCTb, BOKOBasA F15
MOBEPXHOCTb, HECKOJb3S1Iast A23
MOBEPXHOCTb, OTULIN(OBaHHAsA G5
MOBEPXHOCTh 0€3 MOKPBITHUSA B4
MOBOPOT PEMHSA B24, B25
MOABYJIKAHU3ALNS P29, S6, S14
MOABYJKaHU3aUMsA Mo MyHu M22
noagoH-MapTyK B41
MOAKJIANKA MOPUIHA B47
noaseM L12
MOMOTHO A28
MOMOTHO, TOJUTAHACKOE H8
MOMOTHO, 3ALUUTHOE MOMEPEYHOE T32

HOJIOTHO KOPTHOC OC3yTOYHOC

TIOJIOTHO TSI PEMHS

TIOJIOTHO, CYPOBOC

TIOPHUCTOCTD

TIOPOT TCKY4ECTH

TIOTYCKHCHHE

npecc

IpecC, POTAIMOHHBIA

IpEAC YIPYTOCTH

TIIPUBOL,

TPUBOH, BCIIOMOTATEILHBIN

TPUBOJ, TOJIOBHOM M XBOCTOBOM

MIPUBOI C IByMsl OapabaHaMu

TIPUBOJ C OTHUM GapabaHOM

MPOBOIHUK CTATHYCCKOTO
3JIEKTPUYCCTRA

MPOAOTKUTEIBHOCTD KA

IPOU3BOOUTCIIBHOCTD

MpOKIaaKa

TIPOKIa KN

IpoMa3aTh

IIPOHNKHOBCHUEC

TIPOHUIIAEMOCTD

IPONNTKA

IPOPE3VHCHHBIN

TIpOCKaJib3biBaHVE Ha OapabaHe

TIPOCKaTb3bIBAaHNE PEMHSI

TIPOTHBOBEC

TIPOYHOCTD CBSI3U

TIPOYHOCTL CBSI3M, HAPYIICHHE

TIPOYHOCTL CBSI3M MEXAY CNOSIMHU

NIPSIMOJIMHEMHOCTh PEMHS, HapylleHNe

Ty3LIpb

My3bIPb, BO3MYIUTHBIN

MSITHO, MUTPAIIOHHOE

pasrpy3ka
pa3pe3, KOcon
PakoBHHA

PacnoIOXECHUE CIOCB

PACCTOSIHHE, MEXOCEBOC

PACCTOSIHHE, MEXOCEBOC PACCINTAHHOS

PAcCTOSTHHE, MEXOCEBOE, PETyITApOBa-
HUEC

PAacCTOsIHHE, TICPEXOTHOE

pacTBOp

PacTBOp Kay4dyka

PacTBOp KaydyKa, MOABYJIKAHH3O-
BaHHBIN

PACTPECKNBAHNE, BBI3BIBAEMOE COJTHEY-
HBIMHM JIyYaMy

PACTPECKUBAHNE, O30HHOE

PACTIXUMOCTD

peBepCHs

PE3VHA, TPOKIANOUHASA

PEMEHHEIA TIPUBOJ

W10
B14, S28
B5
P20
Y3
H3
P25
R21
E3
D10
C49
HS5
D15
S21

S47
22

c4

L14

BS, 115, SI19
S40

S59

P5

15

R28

$32

B22

Cal, G4

AS, B40, F37
A6

P15

B17

B37

T34

M9

D6

B32
S22, V6,
V7

P16
Cl5

Cl

112
T29
Cl13
R27

R26

S61
ol4
E12
R17
Fl1, F12, 19
B13



PEMEHHBIY TIPUBOJ, BCTIOMOTATE/IbHBIN H13
PEMCHD B10
peMeHb, apMUPOBAHHLIN A27
PEMEHb KOPILITHYPOBOM KOHCTPYKIINH C38
PEeMEHb, ITOCKHI F19
peMeHb M3 CYpPOBOTO IOJIOTHA B6
PEMOHT R12
pONMK I1
DONMMK, aMOPTU3UPYIOIINH 14
POJINK, HECYLLMI C9, R20
DOJINK, HAIIPABIAIOLINIA G6
POJMK, OTKIOHSIOIINI 110
POJIVK TIOABMXKHOM L16
DOJIMK PEMHS R19
PONKK, CaMOLICHTPUPYIOLIMH S12
DONMK LIETTHOM ITOABECKU C12
POJIMKOOIIOPA, IIEPEeXOIHAas T30
C

CBETOCTOMKOCTD L13
crubaHue K1
CHCTeMA IICPEMELLICHUS T28
CKAIIIBAHNE S26
clenbl YMCTKM LIETKOM B50
croi L8, P14
CTIOM, aure3NOHHBIHM A8
cnoit, n1ehopMHUPOBAHHEIN D7, W13
CTTOM, 3alUTHLIN B45
CIOH, 3aIMUTHBIN C aXXypHBIM IIEPEILICTCHUEM L9
CJIOM, 3allMTHLIM aMOPTH3AIIMOHHLIH C56
CJTOM, 3alIWTHLIN K3 KOpaa C39
CIIOM, OTACICHHEIN L22
COM, IPOYHOCTHOM T12
CIIO¥ PE3MHOBOTO MTOKPBITHS S23
CIIOM Ha PEe3MHOBOM MOIYIIKE, 3alUTHBIN F27
cIoM cxarus C30
cMaska s pecc-hopMbl M24, M27
CMECUTEND Mi12
CMecCh C29, M19
CMeCh, MAaTOUHAS M3
CMeCh IJIsl TPOMa3Ku F35
CMeCh, PE3NHOBasA HEHATIOJTHCHHAS P35
CMeCh, Chipast S55
COEMVHEHHNE BHAXJICCTKY 010
COCOVMHEHHE BCTBIK B53
COCOUHUTEND F8
COCIMHUTENDb IJI PEMHS B15
CONMPOTHRIICHNE UCTHUPAHHIO, IpHOOD

JJIA OTNpeae/icHUs A2
COTIPOTHRIICHHE pa3mHpy T9
CONPOTUBJICHUE pa3pbiBY T13, Ul
COIIPOTHRIIEHHE TPEHHUIO F36, S48
COCOGHOCTDb K JIOTKOOGPA30BAHMIO T36
CPOK CITyXObl TIpH U3rude F23
CTapeHue Al2
crapeHue, atMochepHoe W6
CTapeHHe B BO3MYLIHOI GoMOc Al3
CTapeHHe B KUCIOPOAHOH GoMOe 013

CTapeHHe B TEPMOCTATe ¢ IUPKYJISILMeEl BO3MyXa Al6
CTETNICHb HATAXKCHUA T15
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CTOMKHMH K JCUCTBHIO IIIAMCHU Fl14
CTOMKHWI K Haape3aM C58
CTOMKOCTB K JEUCTBHIO TUICCCHH Mil11
CTpeJia mporuba S3
CTpeJia mpornba peMHs B20
CTBIK J1, 59
CTBIK BHAXJICCTKY L5
CTBIK, BYJJKAHU30BAHHBIN V4
CTBIK, BYJIKAHM30BaHHBIH CKOIICHHBIH V5
CTBIK, KOCOH B33
CTBIK MO OOKIIAAKE C43, C44
CTHIK, TIOTICPCYHBIH T33
CTHIK, TIPONONMBHBIN L18
CTBIKOBKA, CTYIICHYATAs S39
CYXEHUE N1
cyxom D14
CILIVBKA S54
T
TAHTeHIIMAJIbHOS YCHIINE, OO0IIce E2
TaHIEM-TIPUBOL T6
TBEPIOMED D18
TBSPIOCTh H2
TEKCTWIb T17
TEKyIeCTh C48
TEKYYECTb Ha XOJIOAE C26
TeNIEXKKa, OIPOKUABIBAIOIAACS T35
TEMIIEPATYPa BYJTKAHU3ALMHU C53
TEMIICPATypa OKPYXKAIOWIEH CpeIbl Al8
TEIUTOCTOMKOCTD H6
TKaHb F1, W7,
Wi12
TKaHb C aATe3NOHBIM TTOKPBLITHEM A9
TKaHb C JBOMHON OCHOBOM D9
TKaHb, 3allIUTHas B31
TKaHb, 3aIUTHASA ITOTCPSTHAS T31
TKaHb, KATAHAPOBAHHAS S24
TKaHb, OOpa0OTaHHASI MCTONOM MAaKAHMS D5
TKaHb, IPOPC3NHCHHAS F39, S41
TKaHb JUISI PEMHSI D16
TKaHb ¢ HAPYIICHUCM ITOKPBHITHAS Ell
TPacKTOpHS T27
TpEIIHA C18, C47
TPEUIUHbBI, BHI3BIBACMBIC aTMOCHEPHBIM

CTapcHHEM A29
TPCIIVHBI, BEI3BIBACMBIE HU3KOM TEMITCpa-

Typoit C22
TPCIIVHBI, BEI3BIBACMBIE MOABYJIKAHU3ALUCH F29
TPEUIUHBI TP U3THOax F22
TPEIIMHBI, O0pa30BaHHE C46

Yy
YroJ JMHAMHYECKOTO OTKOCa A20
VTOJI €CTECTBEHHOTO OTKOCA Al9, R13
VIOJI CKOCa B30
yaap I3
YIJIMHCHME E6
yIUIMHeHAE, pabouce S57
VIJIMHCHUE TIPY Pa3pbiBe, OTHOCHTCILHOE E7
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YKJIAZKa TOA, YTITIOM B34
ycagka 1o yTKY C50
YCHJICHUE Kpast H10
YCHWIHE TIO BOCCTAHOBJICHUIO HATSIKCHUS T4
YCWIIVIE PACTSIKCHUSA T14
YCKOPCHHOE CTapeHME, WCTIHITAHVC A3
YCTANOCTh F9
YCTPOMCTBO, BO3BPaTHOE Q5
YCTPOHCTBO T HATSIXKCHWMS TS5
YCTPOHCTBO, HATSIKHOC L1, U3
YCTPOWCTBO, HATIXHOC BUHTOBOTO THUTIA S7
YCTPOHCTBO, NMPEAOTBPAINAIOIICe OOPAaTHBIN X0 H7
YCTPOWCTBO IJIs1 CKIaTUPOBaHUS S44
VTOK W8
YTOYHBIC HUTH, KOJTNYCCTBO F5
()]
dbabprunas Mapka B44
bupMeHHBIN 3HAK U3TOTOBUTENS T25
bupMeHHBIN 3HAK M3TOTOBJICHUS M2
(aHLEBLIA Kpai Fl16
byarummn F40
dyrepoBka b6apabana P33
X
XBOCTOBAs 4acTb T2
XOH R29
XpaHeHUe, IINTEIbHOE L15

AJIPABUTHBIN YKA3ATEJIh TEPMAHOB HA ®PAHITY3CKOM SA3BIKE

A
abrasimetre A2
abrasion Al
absorption d’eau W4
adhérence A5, B40, F37
adhérence entre plis P15
adhésif A7
agrafe F8
agrafe pour courroie BI15
air emprisonné T34
alimentation a froid C24
allongement E6
allongement a la rupture E7
allongement d’une cour-roie transporteuse C35
allongement en service; étirage S57
amortissement Dl
angle de biais B30
antidériveur, antiretour A24, Bl, H7
antioxydant A2l
antiozonant A22
antiretour; antidériveur A24, Bl, H7
antistatique A25
appareil de mise en stock S44
apprét du tissu F3
aptitude 3 la mise en auge T36

arc de contact A26

11,
LCHTP, YCHWICHHBII
ILICHTPUPOBAHUEC PEMHS, YCTPOHCTBO
LIEHTPOBKA

9

9acTOTa MPOXOXKICHUS
YHUCAO CJIOCB, MAKCHMAJILHOC
YHUCIO CJIOCB, MUHAMAJIbHOC
YUCTKA IECTKOMN

m
abnaoH
LIOB, TEPMETU3NPOBAHHBIA
LLIOB, OTKPBITHII

C]

IKCTparupoBaHue

3KCUEHTPHLIHTET HAPYXKHOTO AHaMeTpa

3JIACTOMED
371€BaTOP, KOBWIOBBI

3JIEBATOP, HEMPEPHIBHBII ¢ KOBLIAMHU
3JICBaTOPHAs JICHTA

3JICBATOPHAS JICHTA ¢ KOBLIAMHU
3JICBATOPHAs YCTAHOBKA

armature

armure gaze
armure; tisser
arrét de calandre
auto-vulcanisation

balata

bandelette de recouvrement d’un joint
bandelette talon

bavure

bombé

bombe 4 oxygene
bord de contenance
bord décollé

bord dissolutionné
bord enroulé

bord moulé

bord tranché
boucle d’hystérésis
brin de retour

brin mou

brin porteur
brossage

bulle de surface éclatée

R8
A3l
T26

F34
M6
M14
B49

T11
F10
04

El13

08

E4

Cl16

C32

E5

B46

B36, H12

C8, R10
L10

C3
S11

B3
S10

B9

F18, RIS,
$38

Csl1

012

F16, R2, V1
L21

Cl4

F32

M28, S43
C57, R6
H15

R14, R15
29

C10

B49

S22, V6



calandre

cales

caoutchouc

caoutchouc de remplissage

caoutchouté

capacité

carcasse

carcasse confectionnée par moletage

carcasse d’une courroie transporteuse

carcasse multiplis

carter

carter protecteur

centrage

centre renforcé

chaine

charge

charge renforgante

chariot verseur

choc; impact

classe de la courroie

cloque

code de date

coefficient de la fleche de la courroie

coefficient de sécurité

collant de confection

commettage

conducteur d’électricité statique

consistance Mooney

contrepoids

controle en vue de I’homologation; essai
en vue de ’homologation

contréle pour acceptation; essai pour ac-

ceptation

convoyeur portable

convoyeur pour charges isolées
couche

couche adhésive

couche de gommage

coup biaise

coupe en biseau

courroie

courroie a bord renforcé

courroie a centre repforcé

courroie a4 courbure horizontale
courroie a tasseaux

courroie armée

courroie avec toile apparente
courroie confectionnée par moletage
courroic élévatrice

courroie en cablés

courroie plate; courroie travaillant a plat
courroie pour recouvrement de joint
courroie transporteuse

courroie transporteuse a cable acier
courroie transporteuse monopli
courroie travaillant a plat; courroie plate
courroie tubulaire

course

coussin amortisseur

C2

B8, 115, S19
R25
F11, F12, 19
R28

C4

C7

S53

B11

F6

B41

D3

T26

R8

w2

L17
RI11

T35

I3

B16
B37

D2

B21

S2

T1

L7

S47
M23
C41, G4

Q1, Q2

Q3, Q4
P21

P1

L8

A8

523
B32
S26
B10
B26, S51
S50

H9, R1, T38
C20, R3
A27

B6

S52

E5

C38
F19
B54, S1
C34
S49

S36
F19
T37
R29
Cs56
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couture étanchéisée

couture ouverte

craquelure

craquelure due a 1’ozone

craquelure due a une fixation précoce
craquelure due au froid

craquelure due au soleil

craquelure due aux intempéries
craquelure par flexion

D

décentrage

déchargement

décollement entre plis

décollement progressif

défaut de surface dii 4 une fixation
précoce

défaut d’adhérence

défaut d’alignement de la courroie

déformation rémanente

déformation rémanente 4 la compression

dégazage

densité; masse volumique

dents

déport latéral

déporter latéralement

dépression de surface due a lair

déviation latérale

dispositif de centrage de la courroie

dispositif de retourne ment

dispositif de tension

dispositif de tension a vis

dispositif de tension par contrepoids

disposition des plis

dissolution

dissolution de caoutchouc

distance de transition d’auge

duite

durcissement

durée de freinage minimale

durée de vie a la flexion

durée du cycle

durée minimale d’accélération

dureté

durométre

dynamomeétre

ébarbage sommaire

écart

échantillonnage

effet de choc

effort de traction

effort tangentiel total; tension effective
élastomére

élément de compression
élément résistant

élévateur a courroies paralléles
¢élévateur a godets

F10

04

Cl18, C47
Ol14

F29

C22

S61

A29

F22

D8, M18
D6
P18
P31

F30, F31
A6
B17
P4
C31
B51
S37
T10
L6
F26
Al4, Al7
w1
A3l
Q5
T5
S7
G3
P16
c13
R27
T29
P6
Hl1
M16
F23
T22
M13
H2
D18
D19

R24
B43

S17
T14

E4

C30

T12

B36, H12
B46
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élévateur a godets centrifuge

élévateur continu a godets

€lévation

embuvage

empreinte; indentation

enduire

enroulement sur tambour

entrainement

entrainement 4 deux tambours

entrainement a un seul tambour

entrainement auxiliaire

entrainement en téte et en queue

entrainement par courroie

entrainement par courroie auxiliaire

entrainement tandem

entr’axe

entr’axe calculé

essai au banc

essai avant fabrication; examen avant
fabrication

essai de durée

essai de fatigue

essai de résistance a la flexion

essai de vieillissement accéléré

essai d’arrachement

essai d’extraction

essai en service

essai en service simulé

essai en vue de ’homologation;
contréle en vue de ’homologation

essai pour acceptation; contréle pour
acceptation

essai sur éprouvette de tissu en forme
de bande

état de surface commercial

étirage; allongement en service

examen avant fabrication; essai avant
fabrication

excentricité du diamétre extérieur

extensibilité

extrémité dissolutionnée

extrémité d’un transporteur a courroie

extrémité en queue

extrémités froides de la presse

F

face

face nue

facteur d’entrainement
farinage

fatigue

feuille calandrée
fibre discontinue
fibre neutre
fil(s)

fils de trame

fils retors

fini miroir

fini plaque

C49
H5
B13
H13
T6
C15
Cl1
B27

P23, P24
L11

E10

F24

A3

Gl

El13

P3, S15
S20

Ql1, Q2
Q3, Q4

RS, S60
C28
S57

F7, S18
B4

D11
C17

F9

S27
545

P7

E9, W3, Y1
W9
P13
M17
P11

fini plateau

flanc

fleche

fléeche de la courroie

flexibilité aprés conditionnement
a basse température; flexibilité aux
basses températures

flexibilité aux basses températures;
flexibilité aprés conditionnement
a basse température

flexion a basse température

flexions

fluage

fluage a froid

fongicide

force de reprise de tension

formation de craquelure

fréquence de passage

gabarit

garnissage

garnissage tambour
gaufrage

glissement de la courroie
glissement sur tambour
gomme de liaison
gonflement

gonflement dans I’huile
griffage

hors tolérance
hystérésis

identification du fabricant
impact; choc
imprégnation

impression

impression du tissu
impulsion

indentation; empreinte
intercalaire

interstice

jeu

joint

joint bout a4 bout

joint de biais

joint du revétement

joint longitudinal

joint par recouvrement

joint transversal

joint vulcanisé; joint vulcanisé en étage

P12
F15

S3
B20

L23

L23
C25, L24
F25
C48
C26

T11
L3
P33

B22
S32
T20
S62, V8

Sé6

B35, N4
J1, 89
B53

B33

C43, CH4
L18

L5

T33

V4



joint vulcanisé en biais

joint vulcanise en étage;
joint vulcanisé

jonctionnement en étage

largeur du transporteur

limite d’élasticité

lisiére

lisiére bouclée

longueur de la presse

longueur en sans fin nette

longueur intérieure

lubrifiant de moule M24,

malaxeur

marque

marque de moule

marque de presse

marque imprimée

marques de brossage

masse du tissu

masse linéique

masse volumique; densité
mélange C29,
mélange cru

mélange friction

mélange maitre

mélangeur

mesure de la longueur maximale
mesure de la longueur minimale
mesure d’épaisseur

migration

module

module de la courroie

module de Young

module d’élasticité instantané
module d’inflexion

module moyen

moletage

moyens utilisés pour aligner les piéces du moule

N

nappe cablée sans trame

nappe de courroie

nappe protectrice transversale

nerf

nombre de fils de trame

nombre maximal de plis M6,
nominal

oxydation

A4

V4
S39

C37
E3
S13
L19
P26
N3
I11
M27

C19
B44
M25
P27
P30
B50
D17
Y2
S37
MI19
S55
F35
M3
M12
T7
T8
T18
M8
M20
B18
Y4
I13
B29
A32
S54
M26

W10
S28
T32

N2
F5
Ml14
NS

011
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P
pénétration
pente
perméabilité
plan de tension de la courroie
plasticité
plastifiant
plastometre
pli
pli de protection
pli de protection 4 armure gaze
pli de protection sur coussin en caoutchouc
pli décollé
pli déformé
pli retourné renforcé
pliure
poche d’air
point d’incandescence
porosite
pose en biais
post-vulcanisation
poulie de guidage
précharge
précocité Mooney
presse
presse rotative
pré-vulcanisation
pré-vulcanisation de fixage
protecteur en cablés
protection de ’extrémité
puissance maximale
pure gomme

R

recouvrement
recouvrement de coup de presse
réglage d’entr’axe
relation tension-allongement
rémanence
renfort de bordure
réparations
repousse
repousse disparaissant

par frottement
reprise de tension
reprise de tansion a ressort
reprise d’humidité
reprise élastique
réserve de courroie; stockage a ’ancienneté
résistance 4 la chaleur
résistance 4 la déchirure
résistance a la lumiére
résistance a la moisissure
résistance a la rupture
résistance a ’ozone
résistance au frottement
résistance de frottement
résistant a la flamme
résistant a ’eau

S59
G2, S34
P5
B19
P8
P9
P10
P14
B45
L9
F27
L22
D7, W13
R16
K1
P17
All
P20
B34
Al0, P22
G7
Z1
M22
P25
R21
P29
S14
C39
C6
M4
P35

010
P28
112
S56
S16
H10
R12
B38

B39

S42
M21
R7
L15
Hé6
T9
L13
Ml1
T13, Ul
015
F36
S48
F14
W5
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résistant au feu

résistant au froid

résistant aux acides
résistant aux coupures
résistant aux huiles
retournement de courroie
réversion

revétement

revétement a relief
revétement calandré
revétement cote tambour
revétement de courroie €élévatrice a godets
revétement décollé
revétement du transporteur
revétement lisse

revétement mince
revétement non porteur
revétement par friction; surface frictionnée
revétement par trempage
revétement porteur
revétement renforcé
revétement rugueux
revétement strié

revétement supérieur

rives de guidage de la charge
rouleau

rouleau amortisseur
rouleau auto-centreur
rouleau caténaire

rouleau de courroie
rouleau de guidage

rouleau de transition d’auge
rouleau d’inflexion

rouleau mobile

rouleau porteur

sans repousse
sec

semelle pour godets

seuil de fluage

sole

solution de caoutchouc fixée
sous-vulcanisation

stockage a ’ancienneté; réserve de courroie
striction

surface antidérapante

surface frictionnée; revétement par friction
surface rectifiée

surlongueur de jonction

survulcanisation

systéme de transfert

tache de migration

talon

talus d’éboulement dynamique
talus naturel

F13
C27, F33
A4

C58

02

B24, B25
R17

c42

R23

14

P32

B48

L20

C36

S35

T19

B2, B42

F38

D4

Cll, T24
R9

R22

S58

T23

S25

11

14

S12

c12

R19

G6

T30

110

L16

C9, R20

N6
D14
B47

Y3

S31
R26

U2
L15

A23
F38

Ml
09
T28

M9

Cs

A20

Al9, R13

tambour a joues

tambour bombé

tambour de tension mobile
tambour d’entrainement
tambour d’inflexion

tambour garni

tambour mené

tambour non bombé
tambour non garni

tambour segmenté

taux de tension

témoin

température ambiante
température de vulcanisation
temps du vulcanisation
tendeur

tension automatique

tension de démarrage

tension de fléche

tension de service

tension de service du pli
tension de service nominale
tension du brin mou

tension du brin tendu
tension due a la dénivellation
tension due a la masse de la courroie
tension effective; effort tangentiel total
tension maximale

tension maximale d’utilisation
tension minimale

ternissage

téte

textile

tisser; armure

tissu

tissu a chaine double

tissu adhésif

tissu calandré

tissu croisé a plusieurs épaisseurs
tissu enduit

tissu enduit par trempage
tissu frictionné

tissu mis 4 nu

tissu pour courroies

tissu protecteur coupé en biais
tissu protecteur transversal
titre

titre du tissu

toile

toile apparente

toile de Hollande

toile pour courroie

torsion

traité anticryptogamique
trajectoire

trame

transporteur a courroie
trottoir roulant

trous de boulons revétus

F17
C52
F28
D12
B28
L2
12
F21
B7
W11
T15
C33
Al8
Cs53
C54
L1
A30
S46
S4
06
P19
R4
S30
T21
S33
B23
E2
M7
M5
M15
H3
H4
T17
w7
F1
D9
A9
S24
w12
S41
D5
F39
Ell
D16
B31
T31
C40
F2
A28
BS
H8
B14
T39
M10
T27
W8
B12
P2
B52



U
unité de tension
usure des bords
usure du revétement

A\’
vide
vieillissement

vieillissement & la bombe a oxygéne
vieillissement & la bombe d’air
vieillissement aux intempéries

AJI®ABUTHBIN YKA3ATEJIb TEPMUHOB HA HEMEIIKOM A3BIKE

A
Abdeckung, Forderer
Abdruck
abgeldste Deckplatte
abgeldste Einlage
abgeloste Kante
abgeloste Lage
abgestufte Einlagen
Ablaufen, seitliches
ablaufendes Trum
Abnahmepriifung
Abreifprifung
Abrieb
Abriebpriifgerit
Abschrigen
Abschrigung
Absetzer
Abweichung, horizontale
Abwurf
Abwurfende
Abwurfkurve
Abwurfwagen
Achsabstand
Achsabstand, errechneter
Alterung
Alterung, Priifung auf beschleunigte
Alterungsschutzmittel
Aneinanderhaften
Anfahrspannung
angetricbene Rolle
Anlaufzeit, Mindest
antistatisch
Antrieb
Antrieb, Doppeltrommel
Antrieb, Kopf und Schluf
Antriebsfaktor
Antriebstrommel
Anvulkanisation
Anvulkanisation, Mooney
Appretur
armierter Gurt
Aufrauhen
Aufschlag

U3
C45

V7
Al2
013
Al3

W6

C36

16
L20
L22

S6, S14
M22
F3

A27
B49

I3
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vieillissement en étuve a vair
vulcanisation

vulcanisation a grand plateau
vulcanisation a I’air
vulcanisation a I’air chaud
vulcanisation en vapeur libre
vulcanisation optimale
vulcanisation sur tambour

zone de courbure

Aufschlagkraft

Aufzug

Ausbliihen

ausbliihend, nicht ausgekleidete
Schraubenlécher

Auslauf

ausreichend glatt

Ausreifipriiffung

Ausrichten

Ausriistung, Gewebe

Ausschlag

Austrieb

Aupendurchmesser, Exzentrizitit

automatische Lenkrolle

automatische Spannvorrichtung

B

Balata

ballige Trommel
Balligkei
Bandreserve
Becherauskleidung
Becherpolster
Becherwerk
Becherwerk, endloses
Becherwerksgurt
Beilege-Eisen

Belag

belegte Trommel
Bemessung
Bemusterung
beschleunigte Alterung, Priifung
Beschneiden, grobes
bestreichen
Betriebsspannung
bewegliche Spanntrommel
Bewetterungsrif
Bewitterung
Biegemodul

Biegerif3

Biegung
Bindegewebe

Al6
C55, V3
F20
AlS
H11

V2

S17
L12
B39
N6
B52
D6
Cc28
E13
T26
F3
B38
F18, R18, S38
08
S12
A30

B3

C52

C51

L15

B48

B47

B46

C32

E5

B8, 115, S19
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Bindeschicht

blanke Trommel
Blase

bleibende Verformung
bombierte Trommel
Bombierung
Bordscheiben, Trommel mit
Breaker, Cord
Breaker-Einlage
Breite des Forderers
Bremszeit, kiirzeste
Bruchdehnung

Cord, Heft

Cord-Breaker
Cord-Panzereinlage
Cordgewebe, schriglaufendes
Cordgewebegurt
Cordschutzlage

Crimp

Diampfung
Diampfungseinlage
Dimpfungsgummi, Drehergewebe im
Diampfvulkanisation, direkte
Datenschliissel
Dauerbiegefestigkeit
Dauerbiegefestigkeit, Priifung
Dauerversuch
Deckband-Forderer
Deckbandantrieb
Deckplatte

Deckplatte, abgeldste
Deckplatte, doublierte
Deckplatte, diinne
Deckplatte, gerauhte
Deckplatte, gerillte
Deckplatte, kalandrierte
Deckplatte, laufseitige
Deckplatte, obere
Deckplatte, rauhe
Deckplatte, tragseitige
Deckplatte, untere
Deckplatte, verstirkte
Deckplatte, Trommel
Deckplattenabrieb
Deckplattensto
Deckplattenverschleify
Dehnbarkeit

Dehnung
Dehnungs-Spannungs-Verhiltnis
Dichte

Dickenmessung

direkte Dampfvulkanisation
Doppelkonustrommel
Doppeltrommel-Antrieb

A8

B37, P17
P4, S16
C52

Csl1

F17

C39

B45

C37

Ml16

E7

W10
C39
C39
B31
C38
T32
C50

doublierte Deckplatte
Drall

Drehergewebe im Dampfungsgummi
Drillich

Drucktriger
Druckverformungsrest
diinne Deckplatte
durchgewebter Gurt
Durchhang
Durchléssigkeit
Durchschlag
Dynamometer

Einbautoleranz
Eindruck

Einfallstelle
Eingangspriifung
eingeprigtes Zeichen
eingeschlossene Luft
eingestrichene Kante, mit Losung
Einlage

Einlage, abgeloste
Einlage, abgestufte
Einlage, gefaltete
Einlage, offene

Einlage, Breaker
Einlage, Panzer
Einlagenpaket
Einlagenzahl, maximale
Einlagenzahl, Mindest
Einschniiren
Eintrommelantrieb
Einzelantrieb

Eisen, Beilege

effektive Spannung
elastische Riickdehnung
Elastizititsgrenze
Elastizitdtsmodul
Elastomer

Elevatorgurt

Ende, geschiiztes
Endenschutz endlose Lingee ohne
Zuschlag

endloses Becherwerk
Ermiidung

errechneter Achsabstand
Exzentrizitdt des Aufendurchmessers

F

Fadenzahl

fahrbarer Forderer
Fahrsteig

Faser, neutrale

Faser des Gurtes, neutrale
Federspannstation
Festigkeitstrager
Feuchtigkeitsaufnahme

T39
F27
A28

C31
T19
S36

S3

S59
D19

s21
B8, 115, S19
E2

R7

E3

113, Y4

E4

E5

S8

C6

N3

Cc32

F9

Cl

08

F2
P21

B19
S42
RI11
M21



feuerbestindig F13
Flachgurt F19
flammwidrig F14
Flansch F15
Fliehkraftbecherwerk Cl6
FlieBbruch F29
FlieBgrenze Y3
Flielinie F30, F31
FlieBmarkierung F30, F31

C26

Flup, kalter

Forderer, Breite B36 g'g
Forderer, Deckband ’ P
Forderer, fahrbarer 36
Forderer-Abdeckung
o C34
Fordergurt $28
Fordergurt-Rollenware
. Bl4
Fordergurtgewebe LI2
Forderhohe
o : C4
Forderleistung
y M26
Formenfiihrung
X M25
Formkennzeichen
. M24, M27
Formtrennmittel P31
fortgeschrittene Lagenablosung F34
Frequenzfaktor F38
friktionierte Oberfliche
e F39
friktioniertes Gewebe
o X F35
Friktionsmischung G6
Fithrungsrolle G7
Fiihrungstrommel FIL. F12
Fiillgummi ’ 19’
Fiillstoff L7
G
Garn Y1
Garn, gedrehtes P13
Garn-Nummer Y2
Gebrauchspriifung S15
Gebrauchstest P3, S15
gebuckte Kante F32
gedrehtes Garn P13
gefaltete Einlage D7, W13
geformte Kante M28, S43
genihte Karkasse S53
genihter Gurt S52
gepanzerter Gurt A27
Geradfithrung T26
gerauhte Deckplatte R23
gerillte Deckplatte S58
geschlossene Webkante L19
geschnittene Kante C57, R6
geschiitzt gegen Verrottung M10
geschiitztes Ende S8
geskimmtes Gewebe S24
gestrichenes Gewebe S41
getauchtes Gewebe D5
Gewebe D16, F1,
T17, W7, W12

Gewebe, friktioniertes F39
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Gewebe, geskimmtes
Gewebe, gestrichenes
Gewebe, getauchtes
Gewebe, zweikettiges
Gewebe-Ausriistung
Gewebe-Kantenschutz
Gewebeabdruck
Gewebegewicht
Gewebegurt ohne Deckplatte
Gewebeplatte

Gewicht, spezifisches
Gewichts-Spannvorrichtung
Girlandenrolle

glatt, ausreichend

glatte Gurtoberfliche

glatte Oberfliche
Gleitunterlage

Gleitwinkel

grobe Reinigung

grobes Beschneiden
Grundmischung

Gummi

Gummi, Transparent-
Gummi-Klebeldsung
gummiert

Gummikleber
Gummildsung
Gummiplatte

Gurt

Gurt, armierter

Gurt, durchgewebter

Gurt, gehidhter

Gurt, gepanzerter

Gurt, neutrale Faser

Gurt, ungemuldeter

Gurt, mit Querstollen
Gurt, mit verstarkten Kanten
Gurtabdeckung
Gurtantrieb
Gurtbetriebsspannung, maximale
Gurtdehnung
Gurtdurchhang
Gurtdurchhangfaktor
Gurtdurchhangspannung
Gurtforderer

Gurtforderer, Heck
Gurtforderer, Kopf
Gurtfithrungseinrichtung
Gurtgewebe

Gurtkarkasse

Gurtklasse

Gurtlidnge, Messung
Gurtmittelzone, verstirkte
Gurtmodul
Gurtoberfliache, glatte
Gurtschieflauf

Gurtschlupf

Gurtspannung im Obertrum
Gurtiibergang, Tragrolle im
Gurtverbinder

524

Cl12
C28

P11, P12

R24
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Gurtwende-System

Gurtwickel

Gurtzwischenstiick, herausnehmbares
Giitepriifung

H

Haarrifbildung
Haftreibung

Haftung
Haftungsmangel
Haftungsversagen
Hangabtriebsspannung
Hangabtriebspannung im Gurt
Hirte

Hartemesser

Harten

Hirtepriifgerit

Heck

Heck des Gurtforderers
Heft-Cord

Heipluftvulkanisation herausnehmbares

Gurtzwischenstiick
Herstellerkennzeichen
Hitzebestindigkeit
hochglinzende Oberfliche
horizontale Abweichung
horizontale Kurve
Hysterese
Hystereseschleife

Imprégnierung

Impuls

innenliegende Tragrolle
innere Linge

Kalander

Kalanderhalt

kalandrierte Deckplatte
Kaltbiegefdhigkeit
Kaltbiegen

Kaltbiegung

Kiltebestindig

kalter FluB

KilteriP

Kaltfliitterung

Kante, abgel6ste

Kante, gebuckte

Kante, geformte

Kante, geschnittene

Kante, mit Losung eingestrichene
Kante, umgelegte

Kanten, Gurt mit verstirkten
Kantenschutz

Kantenschutz, Gewebe
Kantenverschleify

B24, B25
R19
Ml

Q1, Q2

C18, C47
F36, S48
A5, B40, F37
A6

Ab

S33

B23

H2

D18

H1

D18

T2

T16

w10

HI1

Ml

M2, T25
Hé6

M17

w1

H9, R1, T38
H14

HI15

I5
17
110
111

C2
C3

L23
C25, L24
C25, L24
C27, F33
C26

c2

C24

L21

F32
M28, 543
C57, R6
Cl4

B9, F32
B26, S51
cs

H10

Kapazitit

Karkasse

Karkasse, genidhte
Kautschuk

Kennung

Kennzahl
Kennzeichnung
kerbzih

Kette

Kettfiden

Klauentest
Klebelosung, Gummi-
Kleber

Knickung

Kontrolle

Kopf

Kopf des Gurtforderers
Kopf- und Schlufantrieb
Kopfende
Kraftmesser

Kriechen
Kriechgangantrieb
Kriimmung
Kiihlzonen der Presse
Kurve

Kurve, horizontale
Kurve, vertikale
kiirzeste Bremszeit

Lage
Lage, abgeloste
Lagenablosung

Lagenablosung, fortgeschrittene

Lagenausfithrung
Lagenfestigkeit
Lagenhaftung
Lager

Lénge, innere

Lénge ohne Zuschlag, endlose

Léngentoleranz
Lingsnaht
Laschenverbindung
Last, Null

Lasttrum

Lauf

laufseitige Deckplatte
Lebensdauerpriifung
Leertrum

Leertrum, Spannung im
Lenkrolle

Lenkrolle, automatische
Lenktrommel

Leistung, maximale
Leitbleche

Lenobreaker
Lenogewebe
Lichtbestindigkeit
Lichtrif§

D19

C26, C48
C49

B43

C23

B43

H9, R1, T38
V2

Mil16

R14, R15, S29
S30
G6
S12
G7
M4
S25
L9
L10
L13
S61



Loch

Losung

Losung, eingestrichene Kante
Luft, eingeschlossene
Luftblasen
Liiftblaseneinschluf

Liiften

Luftofenalterung
Luftvulkanisation

Lunker

Marke

mafgerecht, nicht

maximale Einlagenzahl
maximale Gurtbetriebsspannung
maximale Gurtlinge, Messung
maximale Leistung

maximale Zugspannung
Messung der Gurtlédnge
Mindest-Anlaufzeit
Mindest-Einlagenzahl
minimale Curtldnge, Messung
minimale Zugspannung
Mischer

Mischung

Mitldufer

Mittenabstand
Modellversuch

Modul

Modul, Elastizitéts-
Modul-Mittelwert
Mooney-Anvulkanisation
Mooney- Viskositit
Muldungsfahigkeit

N

nachgearbeitete Oberfliche
Nachgliihen
Nachvulkanisation
Nihen

Naht

Naht, offene
Nahtstreifen

Nennwert

Nerv

neutrale Faser

neutrale Faser des Gurtes
nicht ausblithend

nicht mafgerecht
Null-Last

Nummer, Garn

obere Deckplatte
Oberfliache, friktionierte
Oberfliche, glatte

S22, V6

M19, C29

A32

T36

G5
All

Al0, P22
854

J1, 89

04

B9, F10, S10
N5

N2

P7

B19

N6

ol

Z1

Y2

Cll, T23
F38
P11, P12
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Oberfliche, hochglinzende
Oberfliche, nachgearbeitete
Oberfliche, rutschieste
Obertrum, Spannung im Gurt
offene Einlage

offene Naht

Slbestindig

Olquellung

Oxidation
Ozonbesténdigkeit
Ozonrifbildung
Ozonschutzmittel

Panzer-Einlage

Panzereinlage, Cord
Personenforderer

Plastizitit

Plastizitdtsmesser

Platte

Porositét

Prigung

Presse, Kiihlzonen
Pressenabdruck

Pressenldnge

Probenahme

Priifung

Priifung auf beschleunigte Alterung
Priifung der Dauerbiegefestigkeit
Priifstandsversuch

Pufferrolle

Quellung

Quernaht

Querstollen. Gurt mit
querverlaufende Schutzeinlage

R

rauhe Deckplatte
Reifbildung

Reinigung, grobe
Reparaturen
Reserveschleife
Reversion
Riemenantrieb
Ripbildung

Rohgewebe

Rolle, angetriebene
Rollenware, Fordergurt
Rotations-Vulkanisier-vorrichtung
Riickdehnung, elastische
Riicklauf, Spannung
Riicklaufbremse
Riicklaufsperre
Riickseite unbedeckte

M17
G5
A23
T21
Ell
04
02
03
Ol11
015
014
A22

S62, V8
T33
C20, R3
T31

R22

B39

R24

R12

L15

R17

B13

C18, C46, C47
BS, H8

L16

S28

R21

R7

S30

A24, Bl, H7
A24, Bl, H7
B4



C. 50 TOCT 28826—90

Riicktrum
rutschfeste Oberflidche

Sauerstoffalterung
Sauerstoffbombe
sdurebestindig
Schablone
Schicht
Schieflauf

Schieflaufschalter

Schlag

Schlagliange
Schlauchbandforderer
Schleifspuren

Schlup

SchluBantrieb, Kopf und
schriglaufendes Cordgewebe
Schrégschnitt
Schrigungswinkel
Schriigverbindung
Schraubenldcher, ausgekleidete
Schurrleisten

Schuf

Schuffiaden

Schiittwinkel

Schutzeinlage

Schutzhiille

Schutzlage, querverlaufende
Schwundstelle

Segeltuch

Seilschlag

Seite

seitliches, Ablaufen
Selbstvulkanisation
Sicherheitsfaktor

Skimschicht

Spalt

Spanngewicht

Spannstation, Spannung an der
Spanntrommel, bewegliche
Spannung, Betriebs
Spannung, effektive
Spannung, Hangabtriebs
Spannung, tatsidchliche
Spannung an der Spannstation
Spannung im Gurt-Obertrum
Spannung im Leertrum
Spannung im Riicklauf
Spannungs-Dehnungs-Verhiltnis
Spannungseinheit
Spannungsverhiltnis
Spannvorrichtung
Spannvorrichtung, automatische
Spannvorrichtung, Gewichts
Spannvorrichtung, Spindel
spezifisches Gewicht
Spiegelglanz

R14, R15
A23

Spindel-Spannvorrichtung
Stahlseilfordergurt
Stapelfaser
Steigung
Stirnfliche

Stop

Stop, stumpfer
StoPkraft
Stopiiberbriickung
Stiickgutforderer
stumpfer Stof}
Stiitzgurtantrieb

Talkieren
Tandemantrieb
tatsdchliche Spannung
Tauchschicht
Tragrolle

Tragrolle im Gurtiibergang
Tragrolle, innenliegende
Tragseite

tragseitige Deckplatte
Transparent-Gummi
trocken

Trommel ballige
Trommel, belegte
Trommel, blanke
Trommel, bombierte
Trommel, zylindrische
Trommel mit Bordscheiben
Trommel-Deckplatte
Trommelbelag
Trommelschlupf
Trommelvulkanisation
Triibung

Trum

Trum, ablaufendes

Ubergabesystem
Ubergangsabstand
Ubergangsrolle
Ubergangszone
iberlappte Verbindung
Uberlappung
Ubervulkanisation
Umgebungstemperatur
umgelegte Kante
Umkehrung
Umlaufhiufigkeit
Umlaufzeit
Umlenktrommel
Umschlingungsbogen
unbedeckte Riickseite
ungemuldeter Gurt

7

49

45

G2, S34
F7, SI8

Bs3
S17
B54 S1

B53
H13

Cl11, T24

B9, F32

A26, P34



untere Deckplatte
Untervulkanisation

Verbinder

Verbindung

Verbindung, iiberlappte
Verbindung, vulkanisierte
Verbindungsschrige
Verfiarbung, Wanderungs
Verformung, bleibende
Verhiltnis, Spannungs-Dehnungs
Verrottung, geschiitzt gegen
Verrottungsbestandigkeit
verrottungsfest

verstarkte Deckplatte
verstarkte Gurtmittelzone
verstiarkte Kanten, Gurt mit
Verstirkung
Verstarkungsmittel
verteilen

vertikale Kurve
Viertelbogen

Viskositdt, Mooney
Vollgummikante
Volumenquellung
Vorpriifung

Vorrat

Vorvulkanisation
Vulkanisation
Vulkanisationsoptimum
Vulkanisationsplateau
Vulkanisationstemperatur
Vulkanisationszeit

B2, B42
U2

S55

P29
C55, V3
o7

F20

C53
C54
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Vulkanisierpresse
Vulkanisierte Verbindung
Vulkanisiervorrichtung, Rotations

w

Walzwerk

Wanderung
Wanderungs-Verfirbung
Wasseraufnahme
Wasserbestindigkeit
Webart

Webkante

Webkante, geschlossene
Webrand

Weichmacher
Weiterreiffestigkeit
Witterungsrif3
Waulstkante

Wurfparabel

Zahl

Zihne

Zeichen, eingeprigtes
Zugbeanspruchung
Zugfestigkeit
Zugspannung, maximale
Zugspannung, minimale
Zugtrager

zweikettiges, Gewebe
Zweitrommelantrieb
Zwischenraum
zylindrische Trommel

AJI®ABUTHBIN YKA3ATEJIb TEPMHUHOB HA UCTIAHCKOM S3BIKE

A

abombado

abrasimetro; medidor de abrasién
abrasion

absorcion de agua

absorcion de humedad

acabado comercial

acabado del tejido

accionamiento

accionamiento (desvio) a cuarto de vuelta
accionamiento de la banda
accionamiento en cabeza y cola
accionamiento en tandem
accionamiento por arrastre
accionamiento por banda auxiliar
accionamiento por un solo tambor
adherencia

adherencia entre capas
adhesivo
afloramiento; migracion exterior

agarre
agarre; rozamiento estatico

agente reforzante

agrietado debido a agentes atmosféricos
agrietamiento

agujero; hendidura

agujeros de sujecion revestidos

aire atrapado

aire atrapado en superficie
alargamiento

alargamiento a rotura

alargamiento de la banda transportadora
alimentacién en frio

alineamiento

amortiguacion

ampolla; oclusién de aire

ancho del transportador

angulo de corte

angulo de deslizamiento

angulo de reposo

angulo de reposo; angulo de talud
angulo de talud; angulo de reposo

P25
V4
R21

S13

P9

T9

A29

Fl6, R2, V1
T27

C40
T10
P30
T14
T13, Ul
M7
M15
C8, R10, T12
D9

T6

114

F21

F36
S48
R11
A29
Cl18, C47
S22, V6
B52
T34
Al4, Al7
E6

E7

C35
C24
T26

D1

B37
C37
B30
A20
R13
Al9
Al9
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antiestatico

antioxidante

antiozonante

apiladora

aplicar disoluciones; esparcir
arco abrazado; arco de contacto
arco de contacto; arco abrazado
arrastre, deslizamiento
autovulcanizacion

balata

banda

banda armada

banda con bordes reforzados

A25, S47
A21
A22
S44
S40
A26, P34
A26
C48
S11

B3
B10
A27
S51

banda con bordes reforzados; nucleo escanolado B26

banda con curvatura horizontal
banda con nucleo de cables
banda con perfiles transversales
banda de capas cosidas

banda elevadora

banda matriz

banda monocapa

banda plana, correa plana
banda sin recubrimiento

banda transportadora

banda tubular

bandas con cables de acero
bandas con perfiles transversales
bloqueo de retroceso; freno de retroceso
bomba de oxigeno

borde cementado

borde cortado

borde cortado; canto cortado
borde cubierto; canto cubierto
borde de contencion

borde flanqueado; borde de contencion
borde moldeado; borde recto
borde recto; borde moldeado
borde separado; canto separado
borde vuelto

cabeza

calandra

canto cortado; borde cortado
canto cubierto; borde cubierto
capa

capa al descubierto

capa de armado de cables
capa de armado de lino

capa de armado protector
capa deformada

capa deformada,; capa plegada
capa protectora transversal
capa protectora transversal de tejido cord
capa separada

capa textil

T38
C38

R3

852

E5

S28

836

F19

B6

C34

T37

849

C20

A24, Bl, H7
012

Cl4

Cs7

R6

cs

R2, VI
F16
M28, $43
43

L21

F32, L19

capacidad C4
capacidad de artesa T36
capas escalonadas a 1o ancho de la banda R16
capa portante; recubrimiento superior T24
cara sin recubrimiento B4
cara; superficie F7, S18
cardado; raspado B49
carga L17
carga nula Z1
carro de descarga T35
cavidad; hueco V7
cemento C13
cemento de goma R27
centro de barra reforzado R8
centro reforzado S50
ciclo de histéresis H15
codigo de datos D2
coeficiente de seguridad S2
cojin amortiguador C56
cojin para cangilon B47
compuesto crudo S55
compuesto de friccion F35
compuesto; mezcla C29, M19
contencion; flanco F15
contrapeso C41; G4
control C33
corddn torsionado P13
corte diagonal B32, S26
costura S54
crimp C50
cubierta de proteccion B41
cuenta C40
curva B43
curva vertical V2
D
deformaciéon permanente P4, S16
deformacion permanente por compresion C31
desalineacion de la banda B17
desalineacion; desviacion D8
desalineamiento L6, M18
descarga D6
desgasificacion B51
desgaste del borde El
desgaste del recubrimiento C45
deslizamiento de la banda B22
deslizamiento del tambor S32
desmoldeante; lubricante M24, M27
desnivel, inclinacion S34
desviacion lateral F26 W1
desviacion; desalineacion D8
dientes T10
dinamometro D19
disolucion adhesiva de goma R26
disposicion de las capas P16
dispositivo de centrado de la banda A3l
dispositivo tensor TS
distancia calculada entre centros Cl
distancia de transicion de artesa T29



distancia entre centros; distancia entre ejes
distancia entre ejes; distancia entre centros
doble accionamiento

duracién de un ciclo

dureza

durémetro

elastomero
elemento de compresion
elemento mecanico de empalme; grapa
elemento resisente
elevacion
elevador centrifugo
elevador centrifugo de cangilones
elevador continuo de cangilones
elevador de bandas paralelas
elevador de cangilones
empalme
empalme del recubrimiento
empalme en diagonal vulcanizado
empalme grapado de banda
empalme transversal
empalme vulcanizado
empalme; unién
endurecimiento
engomado
ensayo a traccion de tejido
ensayo de aceptacion; ensayo de conformidad
ensayo de arrancamiento
ensayo de calidad; ensayo de calificacion
ensayo de calificacion; ensayo de calidad
ensayo de conformidad; ensayo
de aceptacion
ensayo de duraciéon
ensayo de envejecido acelerado
ensayo de extraccion
ensayo de fatiga
ensayo de resistencia a flexiones continuas
ensayo de servicio simulado
ensayo de servicio; ensayo de uso
ensayo de servicio; prueba de funcionamiento
ensayo de uso; ensayo de servicio
ensayo en banco de pruebas
ensayo previo a fabricacion; inspeccion previa
a fabricacion
entalcado; superficie pulverulenta
enturbiamiento
envejecido
envejecido a la intemperie
envejecido con bomba de aire
envejecido en estufa de aire
envejecido por bomba de oxigeno
espacir; aplicar disoluciones
estiramiento
estrechamiento; estriccion
estriccion; estrechamiento
excentricidad del diametro exterior
extensibilidad
extremidad cubierta

Cl15
CI5
D15
T22

H2
D18

E4
C30

F8
Ti12
L12
Cl16
Cl16
C32

B36, H12

B46
J1, 839

C43, C44

V5
B15
T33

V4

S9

H1
R28

RS, S60

Q3, Q4

Gl
Ql, Q2
Ql, Q2

Q3, Q4
L11
A3
E13
E10
F24
20
P3
S15
P3
B27

P23, P24

C17
H3
Al2
W6
Al3
Al6
Oo13
S40
S57
N1
N1
08
E12
Co
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extremo cementado; final cementado S8
extremo de cola T2
extremo de un transportador de banda T16
extremos frios de la prensa C23
F
factor de accionamiento D11
factor de artesa de la banda B21
fallos de adherencia A6
fatiga F9
fibra cortada; fibra discontinua S45
fibra discontinua; fibra cortada S45
fibrac de urdimbre E9
final cementado; extremo cementado S8
flanco; contencion F15
flecha S3
flecha de la banda B20
flexibilidad a bajas temperaturas L23
flexion F25
flexion a baja temperatura L24
flexion a bajas temperaturas; flexion en frio C25
flexion en frio; flexion a bajas temperaturas C25
flujo frio C26
formacion de grieta C46
frecuencia de paso F34

freno de retroceso;

bloqueo de retroceso A24, B1, H7
fuera de tolerancias o1
fuerza de impacto S17
fungicida F40
G
goma R25
goma de insercion F11, F12, 19
goma de unién T20
goma pura P35
grado de solicitacion T15
grapa; elemento mecanico de empalme F8
grieta de moldeo F29
grieta producida por frio Cc22
grietas de flexién F22
grietas de luz solar S61
grietas de ozono 014
guia de corte T11
guias de carga S25
H
hendidura; agujero S22, V6
hilo Y1
hilo de trama P6
hilos de trama W9
hilos de urdimbre W3
hinchamiento S62
hinchamiento en aceite 03
hinchamiento volumétrico, hinchamiento V8
histéresis H14
hueco; cavidad V7
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|
identificacion del afbricante
impacto
impregnacion
impresion

impresion del tejido

impresion, marcado

impulso

inclinacion

insercion diagonal

inspeccién previa a fabricacion;
ensayo previo a fabricacion

intersticio

inversion

juego

junta abierta
junta de empalme
junta diagonal
junta longitudinal

L

lamina de engomado; lamina de insercion
lamina de insercion; lamina de engomado

limite de fluencia

limite elastico

limpieza primaria; limpieza basica
linea de moldeo; marca de moldeo
linea neutra

linea neutra de la banda

longitud adicional; longitud de reserva

longitud de prensa

longitud del sin fin

longitud interna

longitud maxima de la banda
longitud minima de la banda
lubricante; desmoldeante

mancha de migracion

marca

marca de moldeo; linea de moldeo

marca de prensa

marca del molde

marca impresa

marcas de pulido

medicion de espesor

medidor de abrasion; abrasimetro

mesa de deslizamiento; superficie
de deslizamiento

mezcla madre

mezcla; compuesto

mezclador

migracion

migracién exterior; afloramiento

moédulo

moédulo de elasticidad

P23, P24
114
R17

B35

B35
B33
L18

S23

S23

Y3

E3

R24

F30, F31

B19
L15
P26

I
T7

M27

M9

B44

F30, F31
P27

M25

P30

B50

T18

A2

S31

M3

C29, M19
C19

M8

B38, B39
M20

113

modulo de flexion
modulo de la banda
modulo de Young

modulo medio

molino; mezclador abierto
mordazas

nervio

no eflorescente

NO Pegajoso; seco
nominal

nucleo

nucleo cosido

nucleo de la banda

micleo escanolado; banda con bordes

reforzados
nicleo multicapa
nucleo; refuerzo
numero de hilos
numero de hilos en trama
mimero maximo de capas
nimero minimo de capas

o

oclusion de aire entre capas
oclusion de aire; ampolla
optima vulcanizacion

orillo

oxidacion

parada de calandra
paso de torsion; paso
paso; paso de torsion
pegajosidad

pelicula adhesiva
penetracion
permeabilidad

peso del tejido

peso especifico
picadura

pieza suplementaria retirable
placa

plasticidad
plastificante
plastimetro

pliegue

porosidad

post vulcanizacion
postvulcanizacion
potencia maxima
prensa

prensa rotatoria
prevulcanizacion

prevulcanizacion segin Mooney
prevulcanizacion; semivulcanizacion
prueba de funcionamiento; ensayo

de servicio pulido espejo

B29
B18
Y4
A32
M12
L1

P17
B37

S13
Ol1

P29, S6

M17



ramal de carga
ramal de retorno

raspado; cardado

recubrimiento

recubrimiento calandrado

recubrimiento de banda para cangilones

recubrimiento de rodadura

recubrimiento de una banda
transportadora

recubrimiento del tambor

recubrimiento delgado

recubrimiento estriado

recubrimiento inferior

recubrimiento liso

recubrimiento por impregnacion

recubrimiento por solape; solape

recubrimiento portante;
recubrimiento superior

recubrimiento reforzado

recubrimiento rugoso

recubrimiento separado

recubrimiento superior

recubrimiento superior; cara portante

recubrimiento superior; recubrimiento

portante

recuperacion elastica

refuerzo

refuerzo de borde

refuerzo, nucleo

registro

registro; rebaba

reglas de vulcanizacion

reglas de vulcanizar

reglas; reglas para vulcanizar

reglacion-tension-alargamiento

reparaciones

residuo incandescente

resistencia a flexiones continuas

resistencia a la luz

resistencia al calor

resistencia al desgarre

resistencia al moho

resistencia al ozono

resistente a aceites

resistente a cortes

resistente a la llama

resistente a los acidos

resistente al agua

resistente al frio

resistente al fuego

rodillo amortiguador

rodillo autocentrante

rodillo curvo

rodillo de transicién

rodillo guia

rodillo portante

Cl10
R14, R15
829
B49

C42, D3, L3

L4
B48
P32

C36
P33
T19
S58
B2, B42
S35
D4
010

Cll

R9

R22

L20

T23, T24
T24

Cll1

R7

C8

B9

R10

R18, S38
F18

S19

I15

B8

W5

C27, F33
F13

14

S12

B28

T30

G6

C9, 11, 12,
R20
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rodillo portante interno

rodillo portante mévil

rodillos accionados

rodillos en guirnalda

rollo de banda; bobina de banda
rozamiento estatico; agarre

S

SECO; NO Pegajoso
sellado
semivulcanizacion; prevulcanizacion
separacion de capas
separacion progresiva entre capas
sistema de alinecamiento del molde
sistema de transferencia
sistema de volteo de la banda
sobrevulcanizacion
solapamiento de prensa
solape; recubrimiento por solape
solicitacion de traccion
solicitacion de traccion de la capa
subvulcanizacion
superficie antideslizante
superficie brillante
superficie de agarre; superficie rugosa
superficie de deslizamiento;

mesa de deslizamiento
superficie friccionada
superficie pulverulenta; entalcado
superficie rectificada
superficie rugosa; superficie de agarre
superficie; cara

tambor abombado

tambor cilindrico

tambor de accionamiento
tambor de discos laterales
tambor de doble cono
tambor guia

tambor recubierto

tambor sin recubrimiento
tapa junta; relleno de union
tapajuntas

tejido
tejido adhesivo

tejido con insercion; tejido engomado
tejido de armado

tejido de armado en disposicion diagonal

tejido de armado flotante

tejido de cable sin trama

tejido de doble urdimbre

tejido de Holanda

tejido de lino

tejido engomado; tejido con insercion
tejido friccionado

110
F28
L16
C12
R19
S48

D14

18

S14

P18

P31

M26
T28
B24, B25
09

P28

010

T14

P19

U2

A23
P11, P12
R23

S31
F38
C17
G5

R23

F7, S18

C52

F21
D12
F17
Wil

G7

L2

B7

F10
B54, L5,
S1, S10
F1, T17,
W7, W12
A9

S24

A28

B31

F27
W10

D9

HS

L10

S24

F39
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tejido impregnado D5, S41
tejido para bandas transportadoras D16
tejido protector envolvente de borde H10
tejido visible BS
tela de proceso L14
temperatura ambienie Al8
temperatura de vulcanizacion C53
tension de arranque S46
tension de flecha S4
tension de referencia;

tension efectiva E2
tension de rotura; tension Gltima T13, Ul
tension de servicio 06
tensidn del lado tirante de la banda T21
tension en el retorno S30
tension en el tensor T4
tension maxima M7
tensién maxima de funcionamiento de la banda M5
tensién minima M15
tensién nominal de servicio R4
tensidon por contrapeso B23
tension por desnivel S33
tension ultima; tension de rotura T13, Ul
tensor T3
tensor automatico A30
tensor por contrapeso G3
tensor por resortes S42
tensor por usillo S7
tiempo de vulcanizacién C54
tiempo minimo de aceleracion Mi13
tiempo minimo de frenado M16

tipo de banda

titulo de un hilo

tolerancia en longitud
toma de muestras

torsion

trama

transportador de paqueteria
transportador de personas

transportador en curva horizontal

transportador movil
transportador por banda
tratamiento antimoho
trayecto

trayectoria

U
unidad de tension
union; empalme
urdimbre

A\

viscosidad Mooney
vulcanizacion

vulcanizacion al aire
vulcanizacion directa en vapor
vulcanizacion en placa
vulcanizacion en tambor
vulcanizacion por aire caliente

B16

112
S5
T39
W8
P1

H9, R1
P21
B12

M10
R29
T27

u3

W2

M23
C55, V3
AlS

F20
D13
Hl11

AJI®ABUTHBIN YKA3ATEJIb TEPMUHOB HA UTAJIBSHCKOM SA3BIKE

A

abrasione

adattabilita

adesione

adesione del telo (dello strato)
adesivo

agente di rinforzo
alimentazione a freddo
allineamento

allungamento

allungamento a rottura
angolo di attrito

angolo di avvolgimento sulla puleggia
angolo di flessione

angolo di riposo

angolo di slittamento
antiadesivo per stampo
antiossidante

antiozonante

antistatico

antistrappo a tortiglia
antistrappo di tortiglia in diagonale
appiccicosita

a prova d’olio

arco di contatto

Al
T36

AS, B40, F37
P15

A7

R1l

C24

T26

E6

E7

A20

P34

B30

Al9, R13
A20

M24, M27
A2l

A2

A25

C39

B3l

T1

02

A26

aria imprigionata

armatura di cotone leggero
arresto di retromarcia
arricciatura

assorbimento d’acqua
attestato di controllo

attrito statico
autovulcanizzazione
azionamento

azionamento ausiliario
azionamento nastro (cinghia)
azionamento a nastri ausiliari
azionamento singolo
azionamento in tandem
azionamento in testa ¢ coda
azione delle intemperie

balata
banco
bandino
barre
bava

bavette di tenuta laterale del carico

blocco di retromarcia

T34

L10
A24, Bl, H7
C50

W4

C33
F36, S48
S11

D10
C49

B13
H13

S21

T6

H5

W6

B3

L17

B9

B8, 115, S19
F18, R18, S38
S25

A24, Bl, H7



bolla

bolla di superficie scoppiata (cratere)
bolle d’aria

bomba ad ossigeno

bordo alettato

bordo flangiato

bordo grezzo

bordo a maglia

bordo piegato

bordo rinforzato

bordo rivestito
bordo soluzionato
bordo squadrato
bordo dtampato
bordo tagliato

calandra
calibro
campionamento
carcassa
carcacca a bordi rinforzati
carcassa cucita
carcassa del nastro (cinghia)
carica
carico d’urto
carico di rottura
carico di snervamento
carico zero
carrello scaricatore
cedimento
centro rinforzato
chiazze di efflorescenza
ciclo di isteresi
cimossa
cinghia con nervature in rilievo
cinghia piatta
cinghia rinforzata
circonferenza primitiva del nastro
(cinghia)
classe di qualita del nastro (cinghia)
codice per la data
coefficiente di inflessione del nastro
(catenaria)
contrappeso
controllo di accettazione
convogliatore mobile
convogliatore a nastri ravvicinati
convogliatore di pacchi
copertura
coprigiunto
corona
corsa
costante di azionamento
crosta
cucitura
curva orizzontale della
cinghia

B37

$22, V6
Al4, Al7
012

F16, R2,V1
F16, V1
C57, R6
L19

F32

F16, R2,
V1

cs

Cl4

M28 S43
M28 S43
C57, R6

B19
B16
D2

B21
C41, G4

Q3, Q4

P21

B36, HI12

Pl

D3

B54, S1

Csl

R29

D11

F18, R18, S38
S54

H9, R1,

T38

T'OCT 28826—90 C. 57

curvatura verticale V2
cuscinetto a gradino S50
cuscinetto per le tazze B47
D
deformazione a freddo C26
deformazione permanente P4, S16
deformazione permanente a compressione C31
degassaggio B51
densita S37
dentatura T10
deviare F26
deviatore D8, M18
difetto di adesione A6
difetto superficiale per scottatura F30, F31
dinamometro D19
direzione L7
disallineamento DS§, M18
disallineamento laterale L6
disallineamento del nastro (cinghia) B17
dislivello L12
dispositivo di centraggio A3l
dispositivo di ribaltamento Q5
dispositivo di ricupero TS5
disposizione sui teli (degli strati) P16
distanza di transizione T29
doppio azionamento D15
durata del ciclo T22
durata alla flessione F23
durezza H?2
durometro D18
E
eccentricitd del diametro esterno 08
efflorescenza B38
elastomero E4
elemento di compressione C30
elemento resistente T12
elevatore centrifugo a tazze Cl16
elevatore continuo a tazze C32
elevatore a tazze B46
estensibilitd E12
estremita E9, W3
estremitd (zona di caricamento) T2
estremita fredde della pressa C23
estremita rivestita Cc6
estremita soluzionata S8
F
faccia F7, S18
fatica F9
fattore di frequenza F34
fattore di sicurezza S2
ferri B8, 115, S19
fibra discontinua S45
fibra neutra P7

filato Y1
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filato ritorto

fili per pollice del tessuto
fili di trama

filo di trama

finitura liscia

finitura a piano macchina
finitura smerigliata
finitura a specchio

finitura del tessuto

fiocco

flangia

flessibilita a bassa temperatura
flessibilita a freddo
flessione

flessione a bassa temperatura
flessione a freddo

foglietta di gommatura
fori rivestiti

formazione di screpolature
freccia

freccia del nastro

frizione

funghicida

fuori tolleranza

giunta

giunta aperta

giunta longitudinale
giunta trasversale

giunta vulcanizzata

giunto

giunto (per nastro)

giunto per nastro (cinghia)
giunto vulcanizzato

giunto vulcanizzato in diagonale
giunzione

giunzione con apporto
giunzione diagonale
giunzione della falda
giunzione del rivestimento
giunzione di testa

giuoco

gomma

gomma di inserto

gomma pura

gommato

gommatura a frizione
guarnizione

guarnizione della puleggia

I

identificazione del fabbricante
immagazzinamento mobile
impilatore

impregnazione

impressione

impressione del tessuto

S45

F15

L23

L23

F25
C25, L.24
C25, 124
S23

B52

C46

S3

B20

F36, S48
F40

01

S39

04

L18

T33

V4

J1, S9
F8

B15

V4

V5

J1, S9
F10

B33

L5

C43, C44
B53
B35, N4
R25
Fl11, F12, 19
P35
R28
F38

L3

P33

M2, T25
L15

S44

15

ES, 16
C21, F4

impronta di calandra

impulso

incurvatura

indurimento

intaccatura

intalcatura

interasse

interasse calcolato

intersitizio

invecchiamento

invecchiamento con bomba ad ossigeno
invecchiamento con bomba d’aria
invecchiamento con forno ad aria
inversione

invertitore di nastro (cinghia)
ispezione di preproduzione
ispezione di qualificazione

isteresi

laccio

larghezza del nastro trasportatore
lato

lato lento

lato superiore grezzo

lato superiore di trazione
letto di scorrimento

limite elastico

linea primitiva

lubrificante

lucidatura

lucido commerciale
lunghezza continua netta
lunghezza interna

lunghezza massima del nastro
lunghezza minima del nastro
lunghezza della pressa

M

marca
marca impressa

massa volumica

mastice

materiale per cinghia in rotoli
mescola

mescola di frizione

mescola madre

mescolatore

migrazione

misuratore di abrasione
modulo

modulo della cinghia

modulo di flessione

modulo istantaneo

modulo medio

modulo di piegamento
modulo di Young

C3

B43
H1

C17
C15

114

Al2

013

Al3

Al6

R17
B24, B25
P23, P24
Ql, Q2
H14

L1
C37
S18
S29
R23
R23
S31

E3

M24, M27
B49
Cc28

I11

T8
P26

B44
P30
S37
T20
RI19
C29, M19, S55
F35
M3
M12
M8
A2
M20
B18
B29
113
A32
B29
Y4



N
nastro F19
nastro a 90° Q5
nastro (cinghia) B10
nastro con corde (cavi) C38
nastro elevatore E5
nastro flangiato R2
nastro che lavora piatto F19
nastro a listelli C20, R3
nastro a nucleo monotela S36
nastro ricavato in altezza multipla S28
nastro con superficie in tela B6
nastro trasportatore B12, C34
nastro trasportatore con cavi d’acciaio S49
nastro trasportatore graffato S52
nastro trasportatore a tessuto multiplo monostrato  S36
nastro trasportatore tubolare T37
nastro per trasporto persone P2
nervosita N2
nominale N5
non efflorescente N6
non riempito v7
nucleo tele del nastro F6
numero di fili di trama per pollice F5
numero massimo dei teli (strati) M6
numero minimo dei teli (strati) Mi14

o
ondulazioni W1
opacizzazione H3
ordito W2
orlo staccato L21
ossidazione Ol11

P
pendenza (grado di inclinazione) G2, S34
penetrazione per pressione S59
permeabilita P5
peso del tessuto D17
piegature K1
placca S27
plasticita P8
plastificante P9
plastometro P10
porosita P20
portante 11, R20
portata C4
postvulcanizzazione Al0, P22
potenza massima M4
pressa P25
pressa rotante R21
prestazione di esercizio R4
prevulcanizzazione P29
protezione B41
prova al banco B27
prova di conformita Q3, Q4
prova di durata E19, L11

prova di durata alla flessione F24
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prova di estrazione

prova di invecchiamento accelerato

prova di preproduzione
prova di prestazione

prova su provino ad asse rettilineo

prova di qualificazione
prova di servizio

prova simulata di servizio
prova di trazione del tessuto
puleggia ad alette

puleggia a corona

pulleggia curva

puleggia a faccia diritta
puleggia flangiata

puleggia folle

puleggia folle (portante)
puleggia con guarnizione
puleggia di guida

puleggia interna

puleggia motrice

puleggia nuda

puleggia oscillante

pulitura

punto di incandescenza residua

R

repporto di tensione
registro dello stampo
resistente agli acidi
resistente all’acqua
resistente alla fiamma
resistente al freddo
resistente al fuoco
resistente al gelo
resistente al taglio
resistenza antimuffa
resistenza al calore
resistenza alla luce
resistenza all’ozono
resistenza allo strappo
resistenza alla trazione
resistenza alla trazione dei teli
ricupero

ricupero automatico
ricupero a gravita
ricupero a molla
ricupero nastro
ricupero di umidita
ricupero a vite
riduzione della sezione
rifilatura bave
rigonfiamento
rigonfiamento in olio
rinforzo

riparazioni
rivestimento
rivestimento adesivo
rivestimento diagonale
rivestimento grezzo

E13
A3
P23, P24
P3, S15
RS, S60
Q1, Q2
P3, S15
S20

Gl
Wil
cs2
B28
F21
F17

2

C9

L2

G7

110
D12

B7

F28
B49
All

T15
M26

A4

W5

Fl4

C27, F33
F13

27, F33
C58

Mi1

H6

L13

015

T9

T13, Ul
P19

R7

A30

G3

S42

T3

M21

S7

N1

R24

P17, S62, V8
03

C8, R10
R12

C42

A8

B34

R22
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rivestimento per immersione
rivestimento inferiore
rivestimento laminato
rivestimento liscio
rivestimento del nastro trasportatore
rivestimento portante
rivestimento della puleggia
rivestimento rinforzato
rivestimento scanalato
rivestimento sottile
rivestimento staccato
rivestimento superiore
rivestimento della tazza

rulli mobili

rulli portanti a catenaria
rulli portanti di transizione
rullo ammortizzatore

rullo autocentrante

rullo di guida

sagoma
scarico

scostamento

scottatura

scottatura Mooney
screpolatura

screpolatura dovuta ad agenti atmosferici
screpolatura dovuta al freddo
screpolatura dovuta al sole
screpolatura da flessione
screpolatura da ozono
screpolatura da scottatura
Secco

segni di pulitura

segno di migrazione

segno di pressa

segno di stampaggio
semivulcanizzazione
separazione dei teli (degli strati)
sfogliatura

sistema di transferimento
slittamento

slittamento del nastro (cinghia)
smorzamento

SMusso
sollecitazione-deformazione
sollecitazione a trazione
soluzione adesiva

soluzione adesiva di gomma
soluzione coagulata
sottovulcanizzazione
sovrapposizione
sovrapposizione di pressa
SOVIaspessore
sovravulcanizzazione
spalmatura

stampata

staticamente conduttivo
stiramento

D4

B2, B42
L4

S35
C36

Cl1, T24

P32
R9
S58
T19
L20
T23
B438
L16
CI2
T30
14
S12
G6

T11
D6
P4
Sé6
M22

Cl18, C47

A29
C22
S61
F22
Ol14
F29
D14
B30
M9
P27
M25
S14
P18
P31
T28
$32
B22
D1
S26
S56
T14
Cl3
R27
R26
U2
o10
P28
M1
09
S40
P30
S47
S57

stiramento del nastro trasportatore C35
strato L8, P14
strato di tessuto antistrappo C56
striscia di giunzione S10
struttura tessile W12
superficie antiscorrimento A23
superficie di attrito F38
superficie inferiore nuda B4
T
taglio in diagonale B32
tela A28
tela antistrappo B45
tela arricciata D7, W13
tela deformata D7, W13
tela per nastro B14
tela nuda Bs
tela pesante Di6
tela piegata D7, W13
tela risvoltata R16
tela di servizio L14
tela staccata 1.22
telo P14
temperatura ambiente Al8
temperatura di vulcanizzazione Cs3
tempo minimo di accelerazione Mi13
tempo minimo di frenata Mi16
tempo di vulcanizzazione Cs54
tenditore per ricupero tensione del nastro T4
tensione di avviamento S46
tensione effettiva E2
tensione di freccia del nastro S4
tensione di funzionamento 06
tensione lato lento S30
tensione lato teso T21
tensione massima M7
tensione massima di funzionamento Ms
del nastro
tensione minima M15
tensione del nastro lato teso T21
tensione dovuta alla massa lineica del nastro B23
tensione dovuta alla pendenza del nastro S33
tensione unitaria U3
terminale di un nastro transportatore T16
tessere w7
tessile T17
tessuto F1, w7
tessuto aderizzato A9
tessuto antistrappo annegato F27
tessuto antistrappo a ferro di cavallo H10
tessuto antistrappo trasversale T31
tessuto cord antistrappo trasversale T32
tessuto di cotone leggero antistrappo L9
tessuto a doppio ordito D9
tessuto logliettato S24
tessuto frizionato F39
tessuto impregnato D5
tessuto messo a nudo Ell
tessuto di Olanda HS

tessuto quadro W12
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tessuto senza trama W10 v
tessuto spalmato S41
testa H4 viscositd Mooney M23
titolo C40 volume del rigonfiamento S63, V8
titolo di un filato Y2 vulcanizzazione C55, V3
titolo del tessuto F2 vulcanizzazione ad aria calda H11
tolleranza di installazione 112 vulcanizzazione in aria AlS
torsione T39 vulcanizzazione ottimale o7
traiettoria T27 vulcanizzazione su superficie piana F20
trama W8 vulcanizzazione su tamburo D13
trattamento antimuffa M10 vulcanizzazione a vapore diretto 05
tratto portante C10 vuoto V7
tratto di ritorno R14, R15

U Z
urto 13
usura del bordo El
usura del rivestimento C45 zangola Cl19
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