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П о с т а н о в л е н и е м  Г о с у д а р с т в е н н о го  к о м и т е т а  с т а н д а р т о в  С о в е т а  М и н и с т р о в  С С С Р  
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с  0 1 .0 1 . 1979  г . 

д о  01 ,0 1 . 1984  г .

Н е с о б л ю д е н и е  с та н д а р та  п р е с л е д у е т с я  п о  з а к о н у

Настоящий стандарт распространяется на полевошпатовые и 
кварц-полевошпатовые материалы и устанавливает типы, марки, 
основные параметры и преимущественные области применения в
народном хозяйстве.

1. Т И П Ы

1.1. В зависимости от содержания кварца полевошпатовые и 
кварц-полевошпатовые материалы подразделяют на:

полевошпатовые — с содержанием кварца менее 10%;
кварц-полевошпатовые — с содержанием кварца более 10%.
1.2. Полевошпатовые материалы по соотношению окислов ще­

лочных металлов (K2 0 :Na20 ) делят на материалы:
с соотношением К2 О : Na20  более 2;
с ненормированным соотношением K2 0 :N a20 .
1.3. Кварц-полевошпатовые материалы по соотношению окис­

лов щелочных металлов (К2 О : Na20) делят на материалы:
с соотношением К2О : Na20  более 2;
с соотношением К2 О : Na20  менее 2;
с ненормированным соотношением K2 0 :Na20 .
1.4. Полевошпатовые и кварц-полевошпатовые материалы по 

крупности делят на материалы:
тонкомолотые — с размерами частиц менее 0,063 мм;
молотые — с размерами частиц менее 1,25 мм;
кусковые — с размерами частиц от 20 до 200 мм.
Номера сит и нормы остатков приводятся в стандартах на 

конкретный вид продукции.

И з д а н и е  о ф и ц и а л ь н о е П е р е п е ч а т к а  в о с п р е щ е н а

©Издательство стандартов, 1978



С т р . 2  Г О С Т  2 3 0 3 4 — 78

2 . М А Р К И

2.1. В зависимости от области применения полевошпатовые 
материалы выпускают следующих марок, указанных в табл. 1.

Т а б л и ц а  1

Марка Область применения

ПШМ-1—3; ПШК-1— 3 
ПШК-0,15-2,5

Для покрытий сварочных электродов 
Для производства фарфоровой гла-

ПШМ-0,15—3; ПШК-0,15—3; 
ПШМ-0,20—3; ПШК-0,20—3; 
ПШМ-0,20—2; ПШК-0,20—2 
ПШК-0,18—3

зури
Для производства художественного и 

хозяйственного фарфора и фаянса и 
электротехнического фарфора 

Для производства керамических свя­
зок

ПШМ-0,30—3; ПШК-0,30—3; 
ПШМ-0,30—2; ПШК-0,30—2 
ПШМ-0,20—0,5; ПШМ-0,20—1,0

Для производства электротехничес­
кого фарфора

Для производства низкотемператур­
ного фарфора

ПШС-0,20—16; ПШС-0,25—20 Для производства электровакуумного

ПШС-0,3—20
и высокосортного технического стекла 

Для производства листового техниче­
ского стекла

ПШС-0,5—20; ПШС-0,7—20 Для производства листового оконного
стекла

ПШС-Н—20 Для производства изделий из темно­
зеленого и тарного стекла

2.2. В зависимости от области применения кварц-полевошпа-
товые материалы выпускают 
табл. 2.

следую щ их м арок, у казан н ы х  в 

Т а б л и ц а  2

Марка Область применения

КПШТМ-0,20—2; КПШМ-0,20—2; 
КПШК-0,20—3; КПШК-0,20—2

Для производства художественного и 
хозяйственного фарфора, фаянса и элек­
тротехнического фарфора

КПШМ-0,30—2; КПШК-0,30—2; 
КПШК-0,30—3
КПШМ-0,2—0,9; КПШМ-0,3—0,9

Для производства электротехничес­
кого фарфора

Для производства санитарно-керами­
ческих изделий

КПШМ-0,3—0,7 Для производства отделочных и обли­

КПШМ-0,2—0,5
цовочных плиток

Для производства отделочных и обли­

КПШС-0,2—11,5; КПШС-0,2—14

цовочных плиток и низкотемпературно­
го фарфора

Для производства технического стек­
ла
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Продолжение табл. 2

Марка О б л а с т ь  применения

КПШС-0,3—11,5 Для производства листового техничес­
кого стекла

КПШС-0,5—11,5; КПШС-0,7—]],5 Для производства листового оконно­
го стекла

КПШС-Н-11,5 Для производства изделий из темно­
зеленого и тарного стекла

П р и м е ч а н и е .  В обозначении марок буквы означают: ПШ — полевошпа­
товые материалы, КПШ — кварц-полевошпатовые материалы, Т — тонкомоло­
тые, М — молотые, К — кусковые, С — для стекольной промышленности; цифры 
означают: первая — массовую долю окиси железа в процентах, вторая — калие­
вый модуль (отношение содержания окиси калия и окиси натрия) в материалах 
с нормированным соотношением К^О: Na30  или массовую долю окиси алюми­
ния в процентах в материалах с ненормированным соотношением Кг О : NaaO.

В марках ПШС-Н-20 и КПШС-Н-11,5 буква «Н» означает, что массовая 
доля окиси железа не нормируется.

3. О С Н О В Н Ы Е  Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  Т Р Е Б О В А Н И Я

3.1. Полевошпатовые материалы по физико-химическим пока­
зателям должны соответствовать нормам, указанным в табл. 3.

3.2. Кварц-полевошпатовые материалы по физико-химическим 
показателям должны соответствовать нормам, указанным в 
табл. 4.



Т а б л и ц а  3

Наименование
показателя

Норма для марки
молотые

с соотношением К30  NaaO 
более 2

Массовая доля 
окиси железа 
F e 20 3), %, нс бо 
лее

Массовая доля 
суммы окислов 
(K20 + N a 20 ) ,  %, 
не менее 

Соотношение 
окислов щелоч­
ных металлов по 
массе (К20  Na20 ), 
не менее

Массовая доля 
окиси алюминия 
(А130 3), %, не 
менее
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П р и м е ч а н и е  Для марок ПШМ 0,20—0,5 и ПШМ 0,20—1,0 в норму содержания окиси железа входит 
содержание двуокиси титана

Стр. 4 ГО
СТ 23034—

78



Т а б л и ц а  4
Норма ДЛЯ марки

тонкомолотые молотые кусковые

с соотношени- с соотношени* с соотношением с ненормированным с соотношением
ем К30  : Na30 ем КоО : Na.O К90 : NaaO соотношением к ао : Na3U

более 2 более 2 менее 2 К20  :Na3Q более 2-

Наименование показателя 7 С4 о ст> h- (Л ю ю Ю irt
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в а а а а а а а а а а а а а а а ас с а с с с с с а с а С а а а г-1 с& X * * 1 *  \I * X *  1! ^ ы я

Массовая доля окиси 0,20 0,20 0,30 0,2 0,3' о.з 0,2 0,2 0,2 о.з 0,5 0,7 Не 0,20 0,20 0,30 0,30
железа (Fe20 3), %, не нор-
более ми-

рует-ся
Массовая доля суммы 8 8 8 8 7 7 9 9 7 7 7 7 7 8 8 8 8

окислов (К2 О+Na20 ) , %, не менее
Соотношение окислов 2 2 2 0.9 0,9 0,7 Не Не нормируется 3 2 3 2

щелочных металлов по более
массе (К2 О : Na20 ) , не 0.5
менее

Массовая доля окиси Не нормируется 14 11,5 11,5 11,5 П.5 П.5 Не нормируется
алюминия (А120 3) , %,
не менее

ГО
С

Т 23034—
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Группа А51

Изменение № 1 ГОСТ 23034—78 Материалы полевошпатовые и кварц-полевошпа- 
товые. Типы, марки и основные параметры
Утверждено и введено действие Постановлением Государственного комитета 
СССР по стандартам от J9.06.88 № 2538

Дата введения 01.01.89

Под наименованием стандарта проставить код ОКП 57 2600 
Раздел 2 дополнить пунктом — 2 3 «2 3 Коды ОКП марок полевошпатовых 

и кварц полевошпатовых материалов приведены в приложении»
(Пр<ккьтекае с к с

3 Зак 2131 65



(Продолжение изменения к ГОСТ 23034—78)
Таблицы 3, 4 дополнить примечанием (после табл. 4): « П р и м е ч а н и е  к 

т а б л .  3 и 4. В полевошпатовых и кварц-полевошпатозых материалах марок 
ПШМ 0,15—3, ПШМ 0,20—3, ПШМ 0,20—2, ПШК 0,15—3, ПШК 0,20—3, ПШК 
0,20—2, КПШТМ 0,20—2, КПШМ 0,20—2, КП1Щ 0,20—3, КПШК 0,20—2, пред­
назначенных для производства художественного и хозяйственного фарфора и 
фаянса, массовая доля двуокиси титана должна быть не более 0,05 %, а массо­
вая доля суммы окислов железа и титана (Fe2C>3-f ТЮ2) должна быть не более 
0,22 %>.

Стандарт дополнить приложением:

(Продолжение ем. е. 67}

66



(Продолжение изменения к ГОСТ 23034— 78)
ПРИЛОЖЕНИЕ
Обязательное

Коды марок полевошпатовых и кварц-полевошпатовых материалов 
по Общесоюзному классификатору промышленной и сельскохозяйственной

продукции (ОКП)

М арка

ПШС 0,20-16  
ПШС 0,25—20 
ПШС 0,70—20 
ПШС Н—20 
ПШМ 0,15—3 
TIHIM 0,20—3 
ПШМ 0,20—2 
ПШМ 0,30—3 
ПШМ 0,30—2

К од ОКП

57 2611 1100 
57 2611 1200 
57 2611 1500 
57 2611 1600 
57 2611 2100 
57 2611 2200 
57 2611 2300 
57 2611 2400 
57 2611 2500

М арка

ПШМ 1 -3  
ПШК 0,15—3 
ПШК 0 ,2 0 -3  
ПШК 0,20—2 
ПШК 0,30—3 
ПШК 0,30—2 
ПШК 0,15—2,5 
ПШК 1—3 
ПШК 0 ,1 8 -3

Код ОКП

57 2611 3000 
57 2612 1100 
57 2612 1200 
57 2612 1300 
57 2612 1400 
57 2512 1500 
57 2612 2000 
57 2612 3000 
57 2612 4000

(Продолжение см. с. 68)



(Продолжение изменения к ГОСТ 23034— 78)
П родолжение

М арка Код О КП М арка К од ОКП

ПШС 0,30—20 57 2611 1300 КПШМ 0,2—0,5 57 2621 2300
ПШС 0,50—20 57 2611 1400 КПШМ 0,3—0,7 57 2621 2400
КПШС 0,20—11,5 57 2621 1100 КПШТМ 0,20—2 57 2621 3100
КПШС 0,20—14 57 2621 1200 КПШМ 0,20—2 57 2521 3200
КПШС 0,30—11,5 57 2621 1300 КПШМ 0,30—2 57 2621 3300
КПШС 0,50—11,5 57 2621 1400 КПШК 0,20-3 57 2622 1100
КПШС 0,70-11,5 57 2621 1500 КПШК 0,20—2 57 2622 1200
КПШСН-11,5 57 2621 1600 КПШК 0,30—3 57 2622 1300
КПШМ 0,2 -0 ,9  
КПШМ 0,3—0,9

56 2621 2100
57 2621 2200

КПШК 0,30—2 57 2622 1400

(ИУС № 11 1988 г.)
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