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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

Сборочные единицы и детали трубопроводов 
ЗАГЛУШКИ ФЛАНЦЕВЫЕ СО ВСТАВКАМИ 

НА Р у св. 10 до 40 МПа 
(св. 100 до 40Q кгс/см2) г о с т
Конструкция и размеры

Assembly units and pipeline parts. 22816—83
Flanged plugs with inserts 

for Pnom 9,81—98,1 MPa (100—1000 kgf/cma). 
Construction and dimensions

ОКП 36 4700

Дата введения 01.01.85

1. Настоящий стандарт распространяется на фланцевые за­
глушки со вставками для трубопроводов с линзовым уплотнени­
ем, применяемых на предприятиях отраслей нефтехимической 
промышленности и для производства минеральных удобрений, на 
Ру св. 10 до 40 МПа (св. 100 до 400 кгс/см2) и О , от 6 до 200 мм 
при температуре среды от минус 50 до плюс 510 °С.

2. Конструкция и размеры заглушек должны соответствовать 
указанным на черт. 1—3 и в таблице.

(Измененная редакция, Изм. № 1).
3. Технические требования — по ГОСТ 22790—89.

Издание официальное
Настоящий стандарт не может быть полностью или частично воспроизведен, 

тиражирован и распространен без разрешения Госстандарта СССР
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С. 2 ГОСТ 22816—83

t — заглушка; 2 — вставка 

Черт, 1

Поз. L Заглушка

Поз. 2. Вставка
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ГОСТ 22816—83 С. 3

Р а з м е р ы  в мм
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С. 4 ГОСТ 82816—85

Пр и ме ч а н и я :
1. Материал вставки (поз. 2 ) — сталь марок 12XI8H10T, 10Х17Н13М2Т,

I0X17HI3M3T, 08Х17Н1ЙМЗТ по ГОСТ 5|6Э2—72.
2. На поверхности вставки (поз. 2) необходимо клеймить марку стали.
П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  фланцевой за­

глушки со вставкой исполнения 2, Dy 65 мм на условное давле­
ние Р у 32 МПа, из стали марки 20ХЗМВФ:

Заглушка 2—65—32—20ХЗМВФ — ГОСТ 22816—83
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