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Настоящий стандарт распространяется на изделия электронной 
техники производственно-технического назначения и народного 
потребления (далее—изделия) и устанавливает требования по 
сохраняемости изделий и методы испытаний на сохраняемость.

Термины, используемые в стандарте, приведены в приложе­
нии 2.

Требования разд. 1 (пц. 1.1—1.6), 2 (пп. 2.1, 2.1.1—2.1.4, 2.2, 
2.2.1—2.2.15, 2.3, 2.3.1—2.3.3) настоящего стандарта являются 
обязательными, другие требования — рекомендуемыми.

(Измененная редакция, Изм. № 3, 5).

1.1. Гамма-процентный срок сохраняемости изделий должен 
соответствовать одному из значений ряда: 1**; 2***; 3***; 4; 5; 6; 
8; 10; 12; 15 лет и более. Конкретное значение заданной вероят­
ности у, выраженной в процентах, и гамма-процентного срока

* Порядок и последовательность введения стандарта в действие — по 
приложению 1.

** Только для видиконов с оксидно-свинцовой мишенью и рентгеновидико- 
нов с мишенью на основе аморфного селена.

*** Только для фотоэлементов, изделий квантовой электроники и рентгенов­
ских бетатронных камер.

(Измененная редакция, Изм. № 2f 3).

1. ТРЕБОВАНИЯ ПО СОХРАНЯЕМОСТИ

Издание официальное Перепечатка воспрещена
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сохраняемости устанавливают в зависимости от назначения и 
физических свойств изделий в технических заданиях (ТЗ) на р аз­
работку и модернизацию этих изделий, в -стандартах на классы 
(подклассы, группы, подгруппы) и технических условиях на изде­
лия конкретных типов (видов) (далее — стандарты и ТУ на из­
делия) .

1.2. Изделия следует хранить в упаковке предприятия-изгото­
вителя, вмонтированными в аппаратуру и в комплекте ЗИ П  в ус­
ловиях 1 (Л) по ГОСТ 15150.

Фотоумножители с фотокатодами на основе эмиссионных мате­
риалов типа A 111 B v допускается хранить в условиях, установлен­
ных в ТУ на конкретные изделия.

(Измененная редакция, Изм. № 2, 4).
1.3. (Исключен, Изм. № 3).
1.4. Параметры — критерии годности изделий в течение гамм а­

процентного срока сохраняемости должны оставаться в пределах 
норм, установленных в стандартах и ТУ на изделия.

1.5. Внешний вид изделий должен соответствовать требова­
ниям, установленным в стандартах и ТУ на изделия.

1.6. Сохраняемость изделий должна обеспечиваться без прове­
дения тренировок. В технически обоснованных случаях в стандар­
тах и ТУ на изделия, может быть предусмотрена тренировка из­
делий перед установкой в аппаратуру для эксплуатации после 
длительного хранения.

1.4— 1.6. (Измененная редакция, Изм. № 3).
2. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИИ

2.1. Испытания на сохраняемость проводят с целью проверки 
соответствия изделий требованиям по сохраняемости, установлен­
ным в стандартах и ТУ на изделия, накопления информации о 
сроках сохраняемости и разработки рекомендаций по увеличению 
гамма-процентного срока сохраняемости.

(Измененная редакция, Изм. № 3).
2.1.1. Изделия, имеющие аналоги специального назначения, ис­

пытаниям на сохраняемость не подвергают.
Проверку соответствия этих изделий требованиям по сохра­

няемости осуществляют на основании испытаний изделий-аналогов 
специального назначения по нормам на параметры — критерии 
годности и по внешнему виду, установленным в стандартах и ТУ, 
на изделия производственно-технического назначения и -народного 
потребления.

(Измененная редакция, Изм. № 2, 3).
2.1.2. Испытания на сохраняемость изделий, не имеющих 

аналогов специального назначения, проводят методами длитель-
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ного хранения или ускоренной оценки, которые устанавливают в 
стандартах и ТУ на изделия.

(Измененная редакция, Изм. № 3).
2.1.3. Испытания на сохраняемость проводит предприятие-из­

готовитель изделий.
2.1.4. Испытания на сохраняемость начинают проводить в те­

чение первого года выпуска изделий серийного производства или 
при нахождении изделий в опытном производстве более двух лет, 
если другие требования не установлены в стандартах и ТУ на из­
делия.

(Введен дополнительно, Изм. № 3).
2.1.5. При изменении конструкции изделий, технологии их из­

готовления или применяемых материалов, которые могут повлиять 
на сохраняемость изделий, производят закладку на испытания 
новых выборок, а испытания предыдущих прекращают.

(Введен дополнительно, Изм. № 5).
2.2. М е т о д  д л и т е л ь н о г о  х р а н е н и я
2.2.1 Испытания изделий проводят в помещении (на складе), 

в котором поддерживают условия 1(Л) в соответствии с ГОСТ 
15150, а испытания фотоумножителей с фотокатодами на основе 
эмиссионных материалов типа AInB v — в условиях, установлен­
ных в ТУ на конкретные изделия. Изделия следует хранить в 
шкафах или на стеллажах в упаковке изготовителя. Допускается 
хранение крупногабаритных изделий на специальных стеллажах 
без упаковки.

(Измененная редакция, Изм. № 2, 4).
2.2.2. В местах хранения ежедневно контролируют температу­

ру и влажность воздуха. Измерение температуры следует произ­
водить с погрешностью в пределах ±  1°С, относительной влажно­
сти воздуха с погрешностью в пределах ±5% .

Рекомендуется применять самопишущие приборы.
2.2.3. Выборку изделий, подлежащих испытаниям, производят 

методом случайного отбора по ГОСТ 18321 из партии, принятой 
службой технического контроля. Закладку изделий на испытания 
следует производить не позднее чем через три месяца после их 
приемки.

Допускается при испытаниях дорогостоящих и дефицитных из­
делий включать в выборку изделия, имеющие отдельные дефек­
ты, не влияющие на электрические параметры и оценку внешнего 
вида изделий в процессе хранения.

2.2.4. В целях сокращения объема испытаний необходимо труп* 
пировать изделия различных типов, типономиналов, имеющих од­
ну базовую конструкцию и близких по технологическим процессам
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изготовления, а также по применяемым материалам и функцио­
нальному назначению. Производить закладку изделий следует по 
принципу представительности от данного класса (подкласса, 
группы, подгруппы) изделий. В этом случае результаты испытаний 
распространяются на весь класс (подкласс, группу, подгруппу) 
изделий. Перечень типовых представителей по каждому классу 
(подклассу, группе, подгруппе) изделий устанавливают головные 
предприятия по номенклатуре продукции, выпускаемой изготови­
телями.

2.2.5. К каждой выборке изделий, закладываемой на испыта­
ния, должен прилагаться сопроводительный лист с указанием:

наименования типа изделий;
обозначения стандарта или ТУ на изделие;
предприятия-изготовителя;
месяца, года изготовления;
объема выборки;
условия испытания;
длительности испытаний;
измеряемых параметров — критериев годности; 
отметки об очередной проверке изделий.
2.2.6. Перед началом испытаний изделия выдерживают в нор­

мальных климатических условиях по ГОСТ 15150 в течение 24 ч, 
после этого изделия пронумеровывают, производят внешний ос­
мотр и измерение электрических параметров — критериев год­
ности.

Изделия, не соответствующие требованиям стандартов и ТУ 
на изделия, заменяют годными и при обработке результатов ис­
пытаний не учитывают.

2.2.7. Продолжительность испытаний должна быть не менее 
гамма-процентного срока сохраняемости. Конкретное значение 
продолжительности испытаний устанавливают в стандартах и ТУ 
на изделия.

2.2.2—2.2.7. (Измененная редакция, Изм. № 3).
2.2.8. Объем выборки для испытаний на сохраняемость уста­

навливают в стандартах и ТУ на изделия в соответствии с таб­
лицей.



Объем частей выборки и перио- Периодичность измерений

Наименование изделий Объем
вы борк и , HIT,

дичность их отбора

Число, шт. Периодичность В первый год В последующие
отбора х р ан ен и я годы хранения

Приборы СВЧ §1о

1 - 3 Ежеквартально 1 раз в бмес Через 2 года, в
2 года подряд середине и в кон­

Высоковольтные кенотроны 20 1 - 3 То же То же
це срока хранений 

То же
Электроннолучевые приборы, 

фотоэлектронные умножители, 
электронно-оптические преоб-

10—20 1-3

разователи

Газоразрядные и газонапол­
ненные приборы;

стабилитроны тлеющего раз­
ряда, тиратроны с холодным 
катодом, знаковые индикаторы, 
декатроны, полиатроны, ре­
лейные тиратроны, аналоговые

50 6 - 7 а ► >

индикаторы, разрядники нап­
ряжением до 2 кВ, лампы
тлеющего разряда (неоновые)

Счетно-индикаторные при­
боры, импульсные выпрями­
тельные тиратроны, газотроны, 
таситроны, клипперные диоды 
(кроме мощных), разрядники 
(кроме с напряжением до

20
СО1см > *

2 кВ, высокочастотных и с 
напряжением выше 30 кВ), 
стабилитроны коронного раз­
ряда

ГО
С

Т 21403—
76 а
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Продолжение

Наименование изделий Объем
Объем частей выборки и перио­

дичность ид отбора
Периодичность измерений

выборки, шт.
Число, шт. Периодичность

отбора
В первый год 

хранения
В последующие 
годы хранения

Импульсные тиратроны и 
разрядники с анодным напря-. 
жением более 30 кВ или с 
импульсной мощностью 5 мВт 
и более. Выпрямительные ти­
ратроны, газотроны, клиппер- 
ные диоды с анодным напря­
жением более 20 кВ или сред­
ним током более 1 А, таситро: 
ны с мощностью, рассеиваемой 
анодом, более 1000 Вт, эксит­
роны, игнитроны, высокочастот­
ные разрядники, газоразряд­
ные индикаторные панели

10 1 -2 Ежеквартально 
2 года подряд

1 раз в 6 мес. Через 2 года, в 
середине и в конце 
срока хранения

Рентгеновские приборы (кро­
ме рентгеновских бетатронных 
камер)

Детекторы ионизирующих 
излучений

Генераторные и модулятор­
ные лампы:

а) малой и средней мощно­

10—20 1 -3 То же То же То же

100 12-14 » »

сти (Р<  1000 Вт) 20—40 2 -5 > » >
б) мощные (Р>  1000 Вт) 20 2—3 > »
Приемо-усилительные лампы 
Источники высокоинтенсив -

100 12-14 > *

ного оптического излучения 
Квантовые генераторы опти­

10—60 1 -8 » »

1 pas в годческого диапазона 2—4 1 1 или 2 года под­
ряд

»

С
. в ГО

СТ 21493—
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Продолжение

Объем частей выборки и перно* Периодичность измерений

Наименование изделий Объем
дичность их отбора

выборки, шт.
Число, шт. Периодичность В первый год В последующие

отбора хранения годы хранения

Изделия квантовой электро- 4—8 1—2 Ежеквартально 1 раз в 3 мес. 1 раз в 3 мес.
ники 2 года подряд

Микросхемы 10—80 2—10 То же То же 1 раз в год
Микромодули 80 10 3 раз в 6 мес. То же
Полупроводниковые прибо- 10—100 25 Ежеквартально 1 раз в 3 мес. 1 раз в 6 мес.

ры в течение года
Радиокомпоненты* 30—60 30—60 Закладка одно- 1 раз в 6 мес. 1 раз в год

временная
То жеПьезоэлектрические приборы 10—20 5—10

5—10
2

2 раза в год 
года подряд

То же

Пьезокерамические изделия 10—20 То же »
Изделия из магнитомягких 200 100 1 раз в год 1 раз в 3 мес.

ферритов**
10

2 года подряд
1 раз в 6 мес. 1Изделия из магнитотвердых 5 1 раз в год раз в год

ферритов СВЧ диапазона
200 100

2 года подряд
То жеИзделия из магнитодиэлект- 

риков**
То же 1 раз в 3 мес.

200 100Постоянные и переменные 
резисторы * 1 раз в 6 мес. »

100 50Высокочастотные, высоко­
омные, высоковольтные и пре­
цизионные резисторы

> »

Варисторы 200 100 >

Фоторезисторы, терморези­ 100 50 1 раз в 3 мес. 1 раз в 6 мес.
сторы

Вакуумные конденсаторы 20 5 2 раза в год 1 раз в 6 мес. 1 раз в год
2 года подряд

ГО
СТ 21493-76 С. 7



Продолжение

Наименование изделий Объем

Объем частей выборки и перио­
дичность их отбора Периодичность измерений

выборки, шт.
Число, шт. Периодичность

отбора
В первый год 

хранения
В последующие 
годы хранения

Крупногабаритные конден­
саторы

50 25 1 раз в год
2 года подряд

1 раз в 6 мес. 1 раз в год

Конденсаторы постоянной и 200 100 То же То же То же
переменной емкости

1 раз в 6 мес.Рентгеновские бета тронные 
камеры

4 1 Ежеквартально 
в течение года

Знакосинтезирующие инди­
каторы

10—20 1—3 Ежеквартально 
2 года подряд

Через 2 года, в 
середине и в 
конце срока хра­
нения

Вакуумные интегральные схе­ 10—80 2—10 То же 1 раз в 3 мес. 1 раз в год
мы

То жеНаборы резисторов, высоко­
частотные вакуумные выключа­

50 25 1 раз в год
2 года подряд

1 раз в 6 мес.

тели и переключатели
Через 2, 4, 8, 
12 лет

Магнитоуправляемые герме­
тизированные контакты

120 15 Ежеквартально 
2 года подряд

* Электрические соединители подлежат испытанию на сохраняемость; 50% в сочлененном состоянии и 
50% в расчлененном состоянии. Штыри и гнезда расчлененных разъемов должны быть защищены крышками 
(если это предусмотрено конструкцией изделия).

** Испытаниям подвергают только кольцевые сердечники. Результаты испытаний распространяются на 
сердечники других конфигураций.

Пр и м е ч а н и е .  На изделия, не указанные в таблице, объем выборки, периодичность отбора и из­
мерений устанавливают в стандартах и ТУ на изделия конкретного типа.

(Измененная редакция, Изм. № 1, 2, 3, 5).

С. 6 ГО
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2.2.9. Если число изделий, требуемое для испытаний в течение 
года, превышает 1 % от объема годового выпуска, допускается 
уменьшать объем выборки по сравнению с указанным в таблице. 
В этом случае объем выборки указывают в стандартах и ТУ на 
изделия конкретных типов.

(Измененная редакция, Изм. № 2, 3).
2.2.10. В процессе испытаний периодически измеряют парамет­

ры—критерии годности и производят внешний осмотр изделий. 
Перед началом измерений изделия выдерживают в нормальных 
климатических условиях не менее 2 ч. Периодичность измерения 
параметров указана в таблице.

(Измененная редакция, Изм. № 2).
2.2 11. Измерение параметров изделий в процессе испытаний 

следует производить одним измерительным оборудованием. При 
замене отдельных приборов и установок в протоколах делают со­
ответствующую запись.

2.2.12. Изделия, параметры—критерии годности которых в про­
цессе испытаний не соответствуют нормам, установленным в стан­
дартах, допускается оставлять для дальнейшего хранения с целью 
установления значения параметров в течение всего срока сохра­
няемости.

2 2.13. По окончании испытаний на длительное хранение с 
положительными результатами изделия могут быть оставлены в 
тех же условиях с целью установления фактического гамма-про­
центного срока сохраняемости.

2.2.12, 2.2.13. (Измененная редакция, Изм. № 3).
2.2.14. Изделия, снятые с производства, следует снимать с 

дальнейших испытаний.
2.2.15. При передаче изделий в серийное производство другому 

предприятию, изделия, находящиеся на испытаниях, а также все 
результаты испытаний следует передать этому предприятию для 
продолжения испытаний.

(Измененная редакция, Изм. № 3).
2 3. М е т о д  у с к о р е н н о й  о ц е н к и  с о х р а н я е м о с т и  

и з д е л и й
2.3.1. Метод ускоренной оценки сохраняемости следует приме­

нять в тех случаях, когда он обеспечивает достоверную проверку 
сохраняемости изделий, и это подтверждено на изделиях анало­
гичных но конструктивно-технологическим признакам.

2.3.2. В случае применения метода ускоренной оценки сохраня­
емости испытания методом длительного хранения не проводят.

2.3.3. При ускоренной оценке применяют следующие методы:
статистическое и физическое прогнозирование;
испытания изделий в форсированных режимах;
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испытания изделий при ужесточенных нормах на параметры* 
критерии годности;

неразрушающего контроля и др,
В случае применения метода испытания в форсированных ре­

жимах испытания проводят:
при пониженной температуре — по ГОСТ 28199; 
при повышенной температуре — по ГОСТ 28200; 
при повышенной влажности — по ГОСТ 28201.
(Измененная редакция, Изм. № 5).
2.4. О б р а б о т к а  р е з у л ь т а т о в  и с п ы т а н и й
2.4.1. Результаты периодических проверок параметров изделий 

заносят в рабочий журнал с указанием данных о температуре и 
относительной влажности воздуха, при которых производились из­
мерения.

2.4.2. Сведения о результатах испытаний заносят в таблицу, 
содержащую следующие графы:

наименование и тип изделия; 
обозначение стандарта или ТУ на изделие; 
год и месяц изготовления; 
гамма-процентный срок сохраняемости; 
объем выборки; 
измеряемые параметры; 
число отказавших изделий; 
значение заданной вероятности у-процентов.
Опытное значение у-процентов вычисляют по формулеЧ1 - - г - ) 100'

где d — число отказов в выборке;
п — объем выборки, заложенной при испытании.

2.4.3. Изделия считают выдержавшими испытания, если конт­
ролируемые параметры соответствуют нормам, установленным в 
стандартах и ТУ на изделия для данного вида испытаний, и 
внешний вид изделий соответствует требованиям стандартов и ТУ 
на изделия.

2.4.4. Результаты испытаний оформляют протоколом. Протокол 
утверждает руководство предприятия-изготовителя.

2.4.5. Результаты испытаний считают положительными, если 
опытное значение у, выраженное в процентах, равно или больше 
значения, установленного в стандартах и ТУ на изделия.

Результаты испытаний считают отрицательными, если опытное 
значение у, выраженное в процентах, меньше значения, установ­
ленного в стандартах и ТУ на изделия. В этом случае изготовитель
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проводит анализ отказавших изделий и по результатам анализа 
принимает решение о необходимости проведения мероприятий по 
повышению сохраняемости изделий текущего выпуска либо об 
уточнении норм на параметры-критерии годности. При этом учи­
тывают результаты работ по повышению качества изделий, про­
веденных за период испытаний на сохраняемость. После внедре­
ния мероприятий, направленных на повышение сохраняемости, 
испытания при необходимости повторяют.

2.4.2—2.4.5. (Измененная редакция, Изм. № 3).



С. 12 ГОСТ 21493—76

ПРИЛОЖЕНИЕ /  
Рекомендуемое

ПОРЯДОК и ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНОСТЬ ВВЕДЕНИЯ 
НАСТОЯЩЕГО СТАНДАРТА В ДЕЙСТВИЕ

1. Для вновь разрабатываемых стандартов общих технических условий, а 
также ТЗ на вновь разрабатываемые или модернизируемые по планам НИР и 
ОКР изделия срок введения стандарта устанавливается с 1 января 1977 г.

В тех случаях, когда ТЗ на разработку или модернизацию изделий утвер­
ждены до I января 1977 г., вопрос о корректировке ТЗ решается по согласова­
нию между потребителем и разработчиком изделия.

2. Для изделий, находящихся в производстве, а также для изделий, разра­
ботка которых будет закончена до 1 января 1977 г., введение стандарта осу­
ществляется, начиная с 1 января 1977 г., в следующем порядке:

а) для изделий, изготовляемых по государственным стандартам, — при оче­
редном пересмотре этих стандартов по планам государственной стандартизации;

б) для изделий, изготовляемых по техническим условиям, — при очередном 
пересмотре этих ТУ по планам-графикам, утвержденным министерствами-изго- 
тоып елями;

в) для изделий, изготовляемых по стандартам общих технических условий и 
технических условий, — при очередном пересмотре стандартов общих техниче­
ских условий по планам стандартизации.

ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочное

ТЕРМИНЫ, ИСПОЛЬЗУЕМЫЕ В СТАНДАРТЕ, И ИХ ОПРЕДЕЛЕНИЯ

1. Сохраняемость — по ГОСТ 27.002.
2. Испытания на сохраняемость — по ГОСТ 16504.
3. Критерии годности — параметры изделия, по значению или изменению 

которых считают изделие годным или отказавшим.
4. Изделия-аналоги специального назначения— изделия той же конструк­

ции, изготовляемые одним и тем же изготовителем по тем же технологическим 
процессам и поставляемые по другим стандартам или по тем же стандартам с 
дополнениями.

5. Отказ — по ГОСТ 27.002.
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