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ГОСТ
20801—75

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров 
СС С Р  от 6 мая 1975 г. № 1173 срок действия установлен

с 01,07 1976 г. 
до 01.07 1981 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на мужские пальто 
ведомственного назначения для личного состава ведомственной 
военизированной охраны, профессиональной пожарной охраны и 
военизированных подразделений вневедомственной охраны Мини­
стерства внутренних дел СССР, изготовляемые по госзаказу.

1. ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ

1.1. Пальто (черт. 1) должно изготовляться девяти размеров: 
44, 46, 48, 50, 52, 54, 56, 58, 60, шести длин (ростов): I, II, III, IV, 
V, VI и двух полнот: средней С и большой Б в соответствии с 
табл. 1 и 2.

Издание официальное
★

Перепечатка воспрещена

0  И з д а т е л ь с т в о  с та н д а р то в , 1975
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Т а б л и ц а  I
см

Наименования измерений Полнота

Значения измерений для размеров

44 46 48 50 52 54 56 58 60

Полуобхват груди С 44 46 i8 50 52 54 56 58 60

Б — — — 50 52 54 56 58 60

Полуобхват талии С 39 41 43 45 47 49 51 53 55

Б — — — 48 50 52 54 56 58

Полуобхват бедер С 47 49 51 53 55 57 59 61 63

Б — — — 55 57 59 61 63 65

П р и м еч ан и е . Величины намерений, указанные в настоящей таблице, 
соответствуют измерениям фигуры человека с учетом толщины нательного 
белья.

Условные обозначения длин (ростов) Рост человека

I От 154 до 160

11 Св. 160 „ 166

Ш Св. 166 , 172

IV Св. 172 , 178

V Св. 178 , 184

VI Св. 184 , 190

1.2. Измерения готовых пальто должны соответствовать ука­
занным в табл. 3 и на черт. 2—3.
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2. ТЕХН И ЧЕС КИ Е ТРЕБО ВАН И Я

2.1. В н е ш н и й  в и д
2.1.1. Двубортное пальто, с застежкой до верха на четыре фор­

менные пуговицы, полуприлегающее, с втачными рукавами. На 
левой полочке четыре петли и четыре отделочные пуговицы, на 
лацканах петли на обеих полочках.

Полочки с передними и боковыми вытачками, с боковыми про­
резными карманами с клапанами.

Спинка со швом посередине, с хлястиком на линии талии, со­
стоящим из трех частей. Боковые части хлястика настрочены на 
спинку, средняя часть хлястика пристегивается на две форменные 
пуговицы. Спинка со шлицей внизу, с тремя форменными пуго­
вицами на правой половине шлицы.

Воротник отложной.
Рукава двухшовные с вытачными шлицами, на шлицах по 

две форменные пуговицы.
Пальто вариантов А и Б:
А — пальто на ватине в один слой до линии бедер, в рукавах— 

на верхних половинках;
Б — пальто на ватине в два слоя: первый — до низа, второй— 

до линии бедер, в рукавах — в один слой.
Пальто на подкладке до низа. Левая полочка подкладки с 

внутренним прорезным карманом с листочкой из подкладочной 
ткани, застегивающимся петлей на пуговицу.

Борта, воротник, клапаны, верхние и нижние рамки карма­
нов, хлястики, шлица спинки и низ пальто отстрочены на расстоя­
нии 1,5 см от края.

2.2. М а т е р и а л ы
2.2.1. Пальто должны изготовляться из материалов, указан­

ных в табл. 4.
Т а б л и ц а  4

Наименования материалов Обозначения стандартов Назначение материалов

1. Сукно шинельное По технической доку- Для верха пальто для
темно-синего цвета (арт. ментации, утвержденной старшего и среднего на-
4413) в установленном поряд- чальствующего состава

ке МО и МВД
2. Сукно шинельное ГОСТ 6621—72 Для верха пальто для

темно-синего цвета (арт. младшего начальствую-
6426) щего состава и рядового 

состава МО
3. Драп темно-синего цве- По технической доку- Для верха пальто для

та (арт. 46157) ментации, утвержденной начальствующего соста-
в установленном поряд­
ке

ва МВД и ППО
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Продолжение

Наименования материалов Обозначения стандартов Назначение материалов

4. Сукно шинельное 
темно-синего цвета (арт. 
5405)

ГОСТ 6621—72 Для верха пальто для 
рядового состава МВД 
и ППО

5. Сатин серого цвета 
№ 2,6

ГОСТ 6391—70 Для подкладки

6. Саржа № 13,4 ГОСТ 4772—65 То же
7. Бортовка льняная 

№ 2,6
ГОСТ 5665—66 Для бортовой про­

кладки верхних и пле­
чевых накладок

8. Ткань бортовая клее- По технической доку- Для плечевых накла-
вая прокладочная льняная ментации, утвержден- док и прокладок в лац-
(арт. 174) ной в установленном по­

рядке
каны и воротник

9. Ткань кромочная клее­
вая (арт. 171)

То же Для прокладывания 
кромки в лацканы, бор­
та, низ проймы, шлицы, 
горловину, плечевые 
срезы

10. Ткань бортовая клее­
вая прокладочная с капро­
новым волосом (арт. 172)

» Для накладок на бор­
товую прокладку в об­
ласти груди

11. Бязь гладкокраше­
ная № 2,3

ГОСТ 11680—65 Для прокладок в низ 
рукавов, в шлицу, для 
долевиков боковых кар­
манов, мешковины внут­
реннего кармана

12. Коленкор № 9, 10 ГОСТ 7138—73 То же
13. Ткань карманная 

No 3,5
ГОСТ 7896—67 Для мешковины бо­

ковых и внутреннего 
карманов

14. Ватин вязально-про- По технической доку- Для утепляющей про-
шивной хлопчатобумажный ментации, утвержденной 

в установленном порядке
кладки полочек, спинки 
и рукавов

15. Ватин полушерстяной То же То же
16. Нитки хлопчатобу­

мажные швейные ИтексХ 
ХЗХ2
Тдн 68,6 текс 
(№ 20,9/3/2)30/6

ГОСТ 6309—73 Для стачивания дета­
лей

17. Нитки хлопчатобу­
мажные швейные 21 текс ХЗ 
Тдн 68,6 текс
(№47,6/3)30/3 16,5 тексХЗ 
Тдн 50,0 текс (№ 60,6/3) 40/3

ГОСТ 6309—73 Для стачивания дета­
лей подкладки, борто­
вой прокладки и ватина

18. Нитки хлопчатобу­
мажные швейные 18,5 
тексХЗХЗ
Тдн 178,2 текс (№ 54/3/3) 
1/9

ГОСТ 6309—73 Для каркаса в петли
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Продолжение

Наименования материалов Обозначения стандартов Назначение материалов

19. Нитки хлопчатобумаж- ГОСТ 6309—73 Для разметки проймы
ные швейные 16,5 тексХ и пришивки пуговиц
ХЗХ2 ручным способом
ТпнЮЗ текс (№ 60,6/3/2) 
10/6

20. Нитки швейные из на- ГОСТ 6797—70 Для отделочных стро-
турального шелка № 33 чек

21. Нитки швейные лав- По технической доку- То же
сановые № 33 Л (11 тексХЗ) ментации, утвержденной

22. Нитки швейные из

в установленном поряд-
КС

ГОСТ 6797—70 Для обметывания пе-
натурального шелка № 18

По технической доку-
тель и закрепок

23. Нитки швейные лав- То же
сановые 60Л(29,4 тексХ2) ментации, утвержденной

24. Декстриновый клей

в установленном поряд­
ке

То же Для проклеивания бор-

25. Пуговицы форменные »

товки под петлями в 
бортах и средней части 
хлястика

золотистого цвета цельно­
штампованные из анодиро­
ванного алюминия или с 
алюминиевым верхом и 
стальным или латунным ни­
зом диаметром:

22 мм Для застегивания

14 мм
пальто

На шлицы спинки и

26. Пуговицы пластмас- »
рукавов

Для застегивания
совые диаметром 14,17 мм внутреннего кармана

П р и м е ч а н и е , По согласованию с заказчиком допускается применять 
другие материалы по качеству не ниже указанных в табл. 4 в соответствии с 
ассортиментом тканей, определяемых ведомостью действующих тканей, утверж­
денной министерством-заказчиком.

2.3. О с н о в н ы е  т р е б о в а н и я  к и з г о т о в л е н и ю
2.3.1. Готовые пальто по внешнему виду, размерам, ассорти­

менту и качеству материалов должны соответствовать утверж­
денному заказчиком образцу.

2.3.2. Пальто должны изготовлять в соответствии с требо­
ваниями технологии поузловой обработки верхней и военной 
одежды и рациональными способами изготовления швейных изде­
лий технологичных конструкций и особенностями обработки, ука­
занными в приложении 2.
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2.3.3. Стежки, строчки и швы в пальто должны соответство­
вать ГОСТ 12807—67.

2.3.4. Определение сортности — по ГОСТ 11259—69.
2.3.5. Допуски при раскрое деталей пальто по ГОСТ 

19902—74.

3. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

3.1. Правила приемки и методы контроля качества пальто — 
по ГОСТ 4103—63.

4. МАРКИРОВКА, УПАКОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

4.1. Маркировка, упаковка и транспортирование пальто — по 
ГОСТ 19159—73.

4.2. Пальто должны храниться в проветриваемых помещениях 
на расстоянии не менее 1 м от отопительных приборов.



ПРИЛОЖЕНИЕ 1 к ГОСТ 20801—75 
Рекомендуемое

Пособие для построения чертежей лекал пальто мужского ведомственного назначения

Таблица 1
см

Обошачение конст­
р у к т и в н ы х  линий на 

чертежах
Пол­
нота

Длина
(рост)

Размеры

44 46 48 50 52 54 56 58 60

Спинка (черт. 1)

АН С ,  Б I 108,7 108,7 108,7 108,7 108,7 108,7 108,7 108,7 108,7
п 112,7 112,7 112,7 112,7 112,7 112,7 112,7 112,7 112,7
III 116,7 116,7 116,7 116,7 116,7 116,7 116,7 116,7 116,7
IV 120,7 120,7 120,7 120,7 120,7 120,7 120,7 120,7 120,7
V 124,7 124,7 124,7 124,7 124,7 124,7 124,7 124,7 124,7

VI 128,7 128,7 128,7 128,7 128,7 128,7 128,7 128,7 128,7
АГ С I—VI 30,3 30,7 31,1 31,5 31,9 32,3 32,7 33,1 33,5

Б I—VI — — — 31,8 32,2 32,6 33,0 33,4 33,8
АТ С I 45,8 46,0 46,2 46,4 46,6 46,8 47,0 47,2 47,4

II 47,0 47,2 47,4 47,6 47,8 48,0 48,2 48,4 48,6III 48,2 48,4 48,6 48,8 49,0 49,2 49,4 49,6 49,8
IV 49,4 49,6 49,8 50,0 50,2 50,4 50,6 50,8 51,0V 50,6 50,8 51,0 51,2 51,4 51,6 51,8 52,0 52,2VI 51,8 52,0 52,2 52,4 52,6 52,8 53,0 53,2 53,4

Б I — — — 47,8 48,0 48,2 48,4 48,6 48,8II — — —. 49,0 49,2 49,4 49,6 49,8 50,0III — — — 50,2 50,4 50,6 50,8 51,0 51,2IV — — — 51,4 51,6 51,8 52,0 52,2 52,4
V — — — 52,6 52,8 53,0 53,2 53,4 53,6VI — — 53,8 54,0 54,2 54,4 54,6 54,8

С
тр

. 
16
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Продолжение

Обозначение конст­
руктивных линий на 

чертежах
Пол­
нота

Длина
(рост)

Размеры

44 46 48 50 52 54 55 58 60

ТБ С I 16,7 16,8 16,9 17,0 17,1 17,2 17,3 17,4 17,5
II 17,7 17,8 17,9 18,0 18,1 18,2 18,3 18,4 18,5
III 18,7 18,8 18,9 19,0 19,1 19,2 19,3 19,4 19,5
IV 19,7 19,8 19,9 20,0 20,1 20,2 20,3 20,4 20,5
V 20,7 20,8 20,9 21,0 21,1 21,2 21,3 21,4 21,5

VI 21,7 21,8 21,9 22,0 22,1 22,2 22,3 22,4 22,5

Б I . - . __в 15,4 15,5 15,6 15,7 15,8 15,9
II _„ _ 16,4 16,5 16,6 16,7 16,8 16,9
III -ш _ 17,4 17,5 17,6 17,7 17,8 17,9
IV — — - — 18,4 18,5 18,6 18,7 18,8 18,9
V — — — 19,4 19,5 19,6 19,7 19,8 19,9

VI — — — 20,4 20,5 20,6 20,7 20,8 20,9

ААХ С I—VI 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8

Б I—VI — — — 2 ,0 2 ,0 2 ,0 2 ,0 2 ,0 2 ,0

А гА2 с, Б I—VI 0,2 0,2 0 ,2 0 ,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2

А — / с, Б I 13,3 13,3 13,3 13,3 13,3 13,3 13,3 13,3 13,3
II 13,7 13,7 13,7 13,7 13,7 13,7 13,7 13,7 13,7
III 14,1 14,1 14,1 14,1 14,1 14,1 14,1 14,1 14,1
IV 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5
V 14,9 14,9 14,9 14,9 14,9 14,9 14,9 14,9 14,9

VI 15,3 15,3 15,3 15,3 15,3 15,3 15,3 15,3 15,3
1—2 с, Б I—VI 0,3 0,3 0,3 0 ,3 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3

с , Б I 20,3 20,3 20,3 20,3 20,3 20,3 20,3 20,3 20,3
II 20,7 20,7 20,7 20,7 20,7 20,7 20,7 20,7 20,7
III 21,1 21,1 21,1 21,1 21,1 21,1 21,1 21,1 21,1
IV 21,5 21,5 21,5 21,5 21,5 21,5 21,5 21,5 21,5
V 21,9 21,9 21,9 21,9 21,9 21,9 21,9 21,9 21,9

VI 22,3 22,3 22,3 22,3 22,3 22,3 22,3 22,3 22,3

С
тр. 17
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Продолжение

Обозначение конст­
руктивных линий на 

чертежах
Пол­
нота

Длина
(рост)

Размеры

44 46 48 50 52 54 56 58 60

ГГ, С, Б I—VI 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5
ГГ, С I—VI 1,7 1,7 1,7 1,7 1,7 1,7 1,7 1,7 1,7

Б I—VI — — — 1,4 1,4 1,4 1,4 М 1,4
ББг С I—VI 1,2 1.2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1.2 1,2

Б I—VI — — — 1,0 1.0 1,0 1,0 1,0 1,0
А,А3 С ,  Б I—VI 8,1 8,3 8,5 8,7 8,9 9,1 9,3 9,5 9,7

С I—VI 2,65 2,7 2,75 2,8 2,85 2,9 2,95 3,0 3,05
Б I—VI — — — 3,05 3,1 3,15 3,2 3,25 3,3

А$Аь С I—VI 1,2 1,3 1,4 1,5 1,6 1.7 1,8 1,9 2,0
Б I—VI — — — 1.6 1,7 1.8 1,9 2,0 2,1

ГГ, С I—VI 23,55 24,2 24,85 25,5 26,15 26,8 27,45 28,10 28,75
Б I—VI — — — 24,85 25,5 26,15 26,8 27,45 28,1

А—3 С I—VI 4,8 5,0 5,2 5,4 5,6 5,8 6,0 6,2 6,4
Б I—VI — — — 5,6 5,8 6,0 6,2 6,4 6,6

з —п С I—VI 27,05 27,6 28,15 28,7 29,25 29,8 30,35 30,9 31,45
Б I—VI — — — 28,75 29,30 29,85 30,4 30,95 31,50

Г,Г2 С, Б I—VI 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
Г3Г4 С, Б I—VI 1,8 1,8 1,8 1,8 1.8 1,8 1,8 1,8 1.8
Г3ПХ С I—VI 6,5 6,6 6,7 6,8 6,9 7,0 7,1 7,2 7,3

Б I—VI — — — 7,0 7,1 7,2 7,3 7,4 7.5



CM
Продолжение

Обозначение конст­
руктивных линий на 

чертеж ах

Пол­
нота

Длина
(рост)

Размеры

44 46 48 50 52 54 56 58 60

ТХТ, С I—VI 20,35 20,9 21,55 22,2 22,85 23,5 24,15 24,80 25,45
Б I—VI — — — 22,85 23,5 24,15 24,8 25,45 26,10

БхБ, С I—VI 21,65 22,3 22,95 23,6 24,25 24,9 25,55 26,20 26,85
Б I—VI — — — 23,25 23,9 24,55 25,2 25,85 26,50

н н 2 С I 23,35 24,0 24,65 25,3 25,95 26,60 27,25 27,90 28,55
II 23,65 24,3 24,95 25,6 26,25 26,9 27,55 28,20 28,85
III 23,95 24,6 25,25 25,9 26,55 27,2 27,85 28,50 29,15
IV 24,25 24,9 25,55 26,2 26,85 27,5 28,15 28,80 29,45
V 24,55 25,20 25,85 26,50 27,15 27,80 28,45 29,10 29,75

VI 24,85 25,50 26,15 26,80 27,45 28,1 28,75 29,40 30,05
Б I — — — , 24,45 25,10 25,75 26,40 27,05 27,70

II — — — 24,75 25,40 26,05 26,7 27,35 28,00
III — — — 25,05 25,70 26,35 27,0 27,65 28,30
IV — — — 25,35 26,00 26,65 27,3 27,95 28,60
V —■ — — 25,65 26,30 26,95 27,6 28,25 28,90

VI — — — 25,95 26,60 27,25 27,9 28,55 29,20
И Ш С, Б I 35,0 35,0 35,0 35,0 35,0 35,0 35,0 35,0 35,0

II 37,0 37,0 37,0 37,0 37,0 37,0 37,0 37,0 37,0
III 39,0 39,0 39,0 39,0 39,0 39,0 39,0 39,0 39,0
IV 41,0 41,0 41,0 41,0 41,0 41,0 41,0 41,0 41,0
V 43,0 43,0 43,0 43,0 43,0 43,0 43,0 43,0 43,0

VI 45,0 45,0 45,0 45,0 45,0 45,0 45,0 45,0 45,0
иш х С, Б I—VI 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2 ,0 2,0 2,0 Стр. 19



CM

Продолжение

Обозначение конст­
руктивных линий на 

чертежах
Пол­
нота

Длина
(рост)

Размеры

44 46 48 50 52 54 56 58 60

Полочка (черт. 2)

А Н , с I 112,5 112,8 113,1 113,4 113,7 114,0 114,3 114,6 114,9
II 116,5 116,8 117,1 117,4 117,7 118,0 118,3 118,6 118,9
III 120,5 120,8 121,1 121,4 121,7 122,0 122,3 122,6 122,9
IV 124,5 124 *8 125,1 125,4 125,7 126,0 126,3 126,6 126,9
V 128,5 128,8 129,1 129,4 129,7 130,0 130,3 130,6 130,9

VI 132,5 132,8 133,1 133,4 133,7 134,0 134,3 134,6 134,9

Б I _ 114,9 115,2 115,5 115,8 116,1 116,4
II _ ^ _ 118,9 119,2 119,5 119,8 120,1 120,4
III . - - 122,9 123,2 123,5 123,8 124,1 124,4
IV _ 126,9 127,2 127,5 127,8 128,1 128,4
V - _ 130,9 131,2 131,5 131,8 132,1 132,4

VI — — — 134,9 135,2 135,5 135,8 136,1 136,4

Л&Г5 С I— VI 31,15 31,8 32,45 33,1 33,75 34,4 35,05 35,7 36,35

Б I— VI — — — 34,05 34,7 35,35 36,0 36,65 37,30

Л*Т% С I 46,35 46,8 47,25 47,7 48,15 48,6 49,05 49,5 49,95
II 47,55 48,0 48,45 48,9 49,35 49,8 50,25 50,7 51,15
III 48,75 49,2 49,65 50,1 50,55 51,0 51,45 51,90 52,35
IV 49,95 50,4 50,85 51,3 51,75 52,2 52,65 53,10 53,55
V 51,15 51,60 52| 05 52,5 52,95 53,4 53,85 54,30 54,75

VI 52,35 52,8 53|25 53,7 54,15 54,6 55,05 55,5 55,95

Б I _ — м 49,85 50,3 50,75 51,20 51,65 52,1
II . _ 51,05 51,50 51,95 52,4 52,85 53,30
III . - 52,25 52,70 53,15 53,6 54,05 54,5
IV - . _ 53,45 53,9 54,35 54,8 55,25 55,7
V - _ 54,65 55,1 55,55 56,0 56,45 56,9

VI — — — 55; 85 56,3 56,75 57,2 57,65 58,1

С
тр

.



CM
Продолжение

Обозначение конст­
руктивных линий на 

чертежах
Пол­
нота

Длина
(рост)

Размеры

44 46 48 50 52 54 56 58 60

ТгБ3 С I 16,7 16,8 16,9 17,0 17,1 17,2 17,3 17,4 17,5
II 17,7 17,8 17,9 18,0 18,1 18,2 18,3 18,4 18,5
III 18,7 18,8 18,9 19,0 19,1 19,2 19,3 19,4 19,5
IV 19,7 19,8 19,9 20,0 20,1 20,2 20,3 20,4 20,5
V 20,7 20,8 20,9 21,0 21,1 21,2 21,3 21,4 21,5
VI 21,7 21,8 21,9 22,0 22,1 22,2 22,3 22,4 22,5

Б I — — — 15,4 15,5 15,6 15,7 15,8 15,9II — — — 16,4 16,5 16,6 16,7 16,8 16,9III — — — 17,4 17,5 17,6 17,7 17,8 17,9IV ■— — — 18,4 18,5 18,6 18,7 18,8 18,9V — — — 19,4 19,5 19,6 19,7 19,8 19,9VI — — 20,4 20,5 20,6 20,7 20,8 20,9
П Г, С I—VI 22,9 23,6 24,3 25,0 25,7 26,4 27,1 27,8 28,5

Б I—VI — — — 25,7 26,4 27,1 27,8 28,5 29,2
АЬАЧ С I—VI 13,0 13,3 13,6 13,9 14,2 14,5 14,8 15,1 15,4

Б I—VI — — — 14,1 14,4 14,7 15,0 15,3 15,6
AsAs С ,  Б I—VI 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9
А$А$ С I—VI 12,6 12,9 13,2 13,5 13,8 14,1 14,4 14,7 15,0

Б I—VI — — — 14,0 14,3 14,6 14,9 15,2 15,5

Осо С ,  Б I—VI 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
АюАц С I—VI 12,0 12,3 12,6 12,9 13,2 13,5 13,8 14,1 14,4

Б I—VI — — — 13,3 13,6 13,9 14,2 14,5 14,8
а 3а 19 С I—VI 10,25 10,5 10,75 11,0 11,25 11,5 11,75 12,0 12,25

Б I—VI — — — 10,1 10,35 10,6 10,85 П>1 11,35

С
тр.



CM
Продолжение

Обозначение конст­
руктивных линий на 

чертежах
П о л ­
н о т а

Д л и н а
( р о с т )

Р а з м е р ы

44 46 48 50 52 54 56 58 60

A tfA 13 С I — V I 7 ,2 7 ,2 7 ,2 7 ,2 7 ,2 7 ,2 7, 2 7 ,2 7 , 2
Б I — V I — — — 6 , 6 6 ,6 6 ,6 6 ,6 6 ,6 6 ,6

А ^ А ц С I — V I 5 ,6 5 ,6 5 ,6 5 , 6 5,6 5 ,6 5 ,6 5 ,6 5 ,6
Б I — V I — — — 5,8 5,8 5 ,8 5, 8 5,8 5 ,8

А и Л С I — V I 5 ,6 5 ,6 5 ,6 5 ,6 5 ,6 5 ,6 5, 6 5 ,6 5 ,6
Г) I — V I — — — 6,1 6 , 1 6,1 6,1 6,1 6,1

Г Л а с I — V I 23,2 23 ,6 24,0 24,4 24,8 25,2 25 ,6 26,0 26,4
Б I — V I — — — 25,4 25,8 26 ,2 26,6 27,0 2 7 , 4

П 2П 3 С I — V I 4 ,8 4 ,8 4 ,8 4 ,8 4 ,8 4 ,8 4 ,8 4 ,8 4 ,8
Б I— V I — — — 4 ,7 4 ,7 4 ,7 4 , 7 4 ,7 4 ,7

ббх С ,  Б I— VI 0 ,9 0 ,9 0 ,9 0 ,9 0,9 0,9 0 ,9 0,9 0 ,9
Г6/74 С I— VI 6 ,5 6 ,5 6 ,5 6 ,5 6 ,5 6 ,5 6 ,5 6 , 5 6 ,5

Б I— VI — — — 7 ,9 7 ,9 7 ,9 7 ,9 7 ,9 7 ,9
аах С, Б I— VI 1,2 1,2 1,2 1,3 з , з 1,3 1,4 1,4 1,4
/ V С I— VI 2 ,8 2 ,8 2 ,8 2 , 8 2 ,8 2 ,8 2 , 8 2 ,8 2, 8

Б I—VI — — — 3,8 3 ,8 3,8 3, 8 3 ,8 3 ,8
г вг 7 С I— VI 16,55 17,2 17,85 18,5 19,15 19,8 20,45 21,10 21,75

Б I— VI — — — 19,15 19,8 20,45 21,1 21,75 22,4
г ,г , С, Б I— VI 4 , 0 4 , 0 , 4 ,0 4 , 0 4 , 0 4 , 0 4 , 0 4 , 0 4 , 0
Г,5 С, Б I—VI 2 ,8 2 ,8 2,8 2 ,8 2 ,8 2,8 2,8 2 ,8 2,8

гг
 '

d
o



CM
Продолжение

Обозначение конст­
руктивных линий на 

чертежах
Пол­
нота

Длина;
(рост)

Размеры

41 46 48 50 52 51 56 58 60

ГвГ9 С I—VI 17,55 18,2 18,85 19,5 20,15 20,8 21,45 22,1 22,75

Б I—VI — — — 20,05 20,70 21,35 22,0 22,65 23,3

г 8г 10 С I—VI 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8

Б I—VI — — — 2,5 2,5 ■ 2,5 2,5 2,5 2,5

т3т, С I—VI 36,95 38,3 39,65 41,0 42,35 43,7 45,05 46,4 47,75

Б I—VI — — — 43,05 44,4 45,75 47,1 48,45 49,8

Б$Б, С I—VI 38,65 40,0 41,35 42,7 44,05 45,4 46,75 48,1 49,45

Б I—VI — — — 44,15 45,5 46,85 48,2 49,55 50,9

я3я4 С I— VI 1,9 2,1 2,3 2,5 2,7 2,9 3,1 3,3 3,5

Б I—VI — — — 2,1 2,3 2,5 2,7 2,9 3,1
H,tL С I 40,75 42,1 43,45 44,8 46,15 47,50 48,85 50,20 51,55

II 41,15 42,5 43,85 45,2 46,55 47,9 49,25 50,6 51,95
III 41,55 42,9 44,25 45,6 46,95 48,3 49,65 51,0 52,35
IV 41,95 43,3 44,65 46,0 47,35 48,7 50,05 51,40 52,75
V 42,35 43,7 45,05 46,4 47,75 49,1 50,45 51,80 53,15

VI 42,75 44,1 45,45 46,8 48,15 49,5 50,85 52,20 53,55
Б I _ __ _ _ 46,85 48,2 49,55 50,9 52,25 53,60

II — — — 47,25 48,6 49,95 51,30 52,65 54,00
III — — — 47,65 49,0 50,35 51,7 53,05 54,40
IV — _ — 48,05 49,40 50,75 52,1 53,45 54,80
V — — _ 48,45 49,80 51,15 52,5 53,85 55,20

VI — — — 48,85 50,20 51,55 52,9 54,25 55,60
аа2 С I—VI 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4

Б I— VI — — — 0.5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5



CM

Продолжение

О б о з н а ч е н и е  к о н с т ­
р у к т и в н ы х  л и н и й  н а  

ч е р т е ж а х

П о л ­
н о т а

Д л и н а
( р о с т )

Р а з м е р ы

4 4 4 6 48 50 52 54 56 58 60

аа2 С, Б I—VI 0,4 0 ,4 0,4 0,4 0 ,4 0 ,4 0 ,4 0 ,4 0 ,4

ааА С, Б I—VI 0,3 0,3 0 ,3 0 ,3 0,3 0,3 0 ,3 0,3 0,3

тьк С I—VI 7,8 7,8 7 ,8 7 ,8 7 ,9 8 ,0 8 ,0 8,1 8,1
Б I— VI — — — 7,1 7,1 7,1 7 ,2 7 ,3 7 ,3

К К 1 С, Б I—VI 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0

К г К 2 С I—VI 0 ,5 0,5 0 ,5 0,5 0,5 0 ,5 0 ,5 0 ,5 0 ,5

К хК г С, Б I—VI 16,5 16,5 16,5 17,5 17,5 17,5 18,5 18,5 18,5

(черт. 3) Б I—VI — — — 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5

Г ьГ  Ц С, Б I—VI 9 ,0 9 ,0 9 ,0 9,0 9 ,0 9 ,0 9 ,0 9 ,0 9,0

Г п П С I—VI 6 ,0 6,0 6 ,0 6 ,0 6 ,0 6 ,0 6 ,0 6 ,0 6 ,0

Б I—VI — — — 5,0 5 ,0 5,0 5,0 5 ,0 5 ,0

т7т%̂ т , п С I— VI 0 ,9 0,9 0 ,9 0,9 0 ,9 0,9 0 ,9 0 ,9 0 ,9

Б I—VI — — — 0,5 0 ,5 0,5 0 ,5 0 ,5 0,5

к к ь С, Б I— VI 5 ,0 5 ,0 5 ,0 5,0 5 ,0 5 ,0 5 ,0 5 ,0 5,0

Г ф С I—VI 6,6 6 ,7 6 ,8 6,9 7 ,0 7,1 7 ,2 7 ,3 7 ,4

Б I— VI — — — 6,7 6 ,8 6 ,9 7 ,0 7,1 7 ,2

6— 7= 6— 8 С I—VI 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75

Б I—VI — — — 1,0 1.0 1,0 1,0 1,0 1,0

ТхоТп С I—VI 0,85 0,85 0,85 0,85 0,85 0,85 0,85 0,85 0,85

Б I—VI — — — 0,3 0 ,3 0 ,3 0 ,3 0,3 0 ,3

С
тр

. 
24



CM

t l  родолжение

Обозначение конст­
руктивных линий на 

чертежах
Пол­
нота

Длина
(рост)

Размеры

44 46 48 50 52 54 56 58 60

Т'ю Т’п С I—VI 0,85 0,85 О 00 сд 0,85 0,85 0,85 0,85 0,85 0,85

в I—VI — — — 1.2 1.2 1.2 1.2 1.2 1.2
K K Q (черт. 3) в I—VI — — — 0 ,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9

8 — 9 (черт. 3) Б I—VI — — — 1.5 1,5 1.5 1.5 1,5 1.5

■А 12-̂ 15 С I—VI 7,3 7,3 7,3 7,3 7,3 7,3 7,3 7,3 7 ,3

Б I—VI — — — 7,6 7,6 7,6 7,6 7,6 7,6

ГеГа С. Б I—VI 9,0 9,0 9,0 9,0 9,0 9,0 9 ,0 9,0 9,0

£>3Zj5 С, Б I—VI 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0

Рукав (черт. 4)

В е р х н я я  п о л о в и н к а  р у к а в а

С I 64,5 64,8 65,1 65,4 65,7 66,0 66,3 66,6 66,9
II 66,5 66,8 67,1 67,4 67,7 68,0 68,3 68,6 68,9
III 68,5 68,8 69,3 69,4 69,7 70,0 70,3 70,6 70,9
IV 70,5 70,8 71,1 71,4 71,7 72,0 72,3 72,6 72,9
V 72,5 72,8 73,1 73,4 73,7 74,0 74,3 74,6 74,9

VI 74,5 74,8 75,1 75,4 75,7 76,0 76,3 76,6 76,9

Б I «о— 65,3 65,6 65,9 66,2 66,5 66,8
11 _ —• — 67,3 67,6 67,9 68,2 68,5 68,8
III — — — 69,3 69,6 69,9 70,2 70,5 70,8
IV — —— — 71,3 71,6 71,9 72,2 72,5 72,8
V — -. 73,3 73,6 73,9 74,2 74,5 74,8

VI —• 75,3 75,6 75,9 76,2 76,5 76,8

С
тр. 25



CM

Продолжение

Обозначение конст­
руктивных линий на 

чертежах
Пол­
нота

Ллниа
(рост)

Размеры

41 46 48 50 52 64 56 58 60

ОР С I— VI 21,4 21,7 22,0 22,3 22,6 22,9 23,2 23,5 23,8
Б I— VI — — — 22,1 22,4 22,7 23,0 23,3 23,6

ОЛ С I 36,4 36,8 37,2 37,6 38,0 38,4 38,8 39,2 39,6
II 37,4 37,8 38,2 38,6 39,0 39,4 39,8 40,2 40,6
III 38,4 38,8 39,2 39,6 40,0 40,4 40,8 41,2 41,6
IV 39,4 39,8 40,2 40,6 41,0 41,4 41,8 42,2 42,6
V 40,4 40,8 41,2 41,6 42,0 42,4 42,8 43,2 43,6

VI 41,4 41,8 42,2 42,6 43,0 43,4 43,8 44,2 44,6
D I — — - 37,1 37,5 37,9 38,3 38,7 39,1

и — — 38,1 38,5 38,9 39,3 39,7 40,1
III — _ .--. 39,1 39,5 39,9 40,3 40,7 41,1
IV — — — 40,1 40,5 40,9 41,3 41,7 42,1
V — — 41,1 41,5 41,9 42,3 42,7 43,1

VI — — — 42,1 42,5 42,9 43,3 43,7 44,1
p p l С I—VI 15,3 15,6 15,9 16,2 16,5 16,8 17,1 17,4 17,7

Б I—VI — — — 16,6 16,9 17,2 17,5 17,8 18,1
M i С I—VI 14,0 14,3 14,6 14,9 15,2 15,5 15,8 16,1 16,4

Б I—VI — — — 15,4 15,7 16,0 16,3 16,6 16,9
////> С I—VI 15,3 15,6 15,9 16,2 16,5 16,8 17,1 17,4 17,7

Б I—VI — — — 16,6 16,9 17,2 17,5 17,8 18,1
Hi И, С, Б I—VI 0 ,2 0,2 0 ,2 0 ,2 0 ,2 0 ,2 0 ,2 0 ,2 0 ,2
P ip , С, Б I—VI 0,8 0 ,8 0 ,8 0 ,8 0 ,8 0 ,8 0,8 0,8 0 ,8
Л ^ 2 С, Б I—VI 4,0 4 ,0 4 ,0 4 ,0 4 .0 4 ,0 4 .0 4 ,0 4 ,0

С
тр
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CM

Продолжение

Обозначение конст­
руктивных линий на 

чертежах
Пол­
нота

Длина
(рост)

Размеры

44 46 48 50 52 51 56 58 60

РгРд С, Б I— VI 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4.0 4,0 4,0 4,0

р  л 77g С, Б I— VI 6 ,8 6 ,8 6 ,8 6 ,8 6 ,8 6 ,8 6 ,8 6 ,8 6 ,8

РдР* С, Б I— VI 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2

Положение пе-
редией надсечки От точки /76 вниз по окату рукава откладывают 1,0 см
на окате рукава

66v С I— VI 1,9 1,9 1,9 1,9 1,9 1,9 1,9 1,9 1,9
Б I— VI — — — 2,1 2,1 2.1 2,1 2,1 2 ,1

бб3 С I— VI 2,4 2,5 2 ,6 2,7 2 ,8 2,9 3,0 3,1 3,2
Б 1— VI — — — 2,9 3,0 3,1 3,2 3,3 3,4

PPi С I— VI 11,3 11,5 11,7 11,9 12,1 12,3 12,5 12,7 12,9
Б I— VI — — — 11,7 11,9 12,1 12,3 12,5 12,7

Р Л С I—VI 14,2 14,5 14,8 15,1 15,4 15,7 16,0 16,3 16,6
Б I— VI — — — 15,0 15,3 15,6 15,9 16,2 16,5
С I— VI 14,1 14,5 14,8 15,1 15,4 15,7 16,0 16,3 16,6
Б I—VI — — — 14,8 15,1 15,4 15,7 16,0 16,3

aai С, Б I—VI 2 ,6 2 ,6 2 ,6 2,6 2 ,6 2 ,6 2 ,6 2 ,6 2 ,6

J1J1$ С I—VI 13,85 14,0 14,15 14,3 14,45 14,6 14,75 14,90 15,05
Б I—VI '1 14,15 14,30 14,45 14,6 14,75 14,90

С
тр

.



Продолжение
см

Обозначение конст­
руктивных линий на 

чертежах
Пол­
нота

Длина
(рост)

Размеры

44 46 48 50 52 54 56 58 60

н хн г С, Б I—VI 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0

Н Н К с I—VI 1,7 1,7 1,7 1,7 1,7 1,7 1,7 1,7 1,7
Б I—VI — — — 2,2 2,2 2,2 2,2 2,2 2,2

я з //5 С I—VI 17,1 17,4 17,7 18,0 18,3 18,6 18,8 19,2 19,5

Б I—VI — — — 17,8 18,2 18,5 18,8 19,1 19,4

Н Н , С, Б 1—VI 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0

я е/ /7 С I—VI 6,2 6,2 6,2 6,2 6,2 6,2 6,2 6,2 6,2
Б I—VI — — — 5,5 5,5 5,5 5,5 5,5 5,5

ш хш ^ ш ш ъ С, Б I—VI 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0

ш ш х С, Б I—VI 9,0 9,0 9,0 9,0 9,0 9,0 9,0 9,0 9,0

Н и ж н яя  п о л о в и н к а р у к а в а (черт. 5)

PH С, Б I 43,1 43,1 43,1 43,1 43,1 43,1 43,1 43,1 43,1
II 45,1 45,1 45,1 45,1 45,1 45,1 45,1 45,1 45,1
III 47,1 47,1 47,1 47,1 47,1 47,1 47,1 47,1 47,1
IV 49,1 49,1 49,1 49,1 49,1 49,1 49,1 49,1 49,1
V 51,1 51,1 51,1 51,1 51,1 51,1 51,1 51,1 51,1

VI 53',1 53,1 53,1 53,1 53,1 53,1 53,1 53,1 53,1

РЛ С, Б I 15,3 15,3 15,3 15,3 15,3 15,3 15,3 15,3 15,3
II ш ;з 16,3 16,3 16,3 16,3 16,3 16,3 16,3 16,3
III и;з 17,3 17,3 17,3 17,3 17,3 17,3 17,3 17,3
IV 18,3 18,3 18,3 18,3 18,3 18,3 18,3 18,3 18,3
V ш ;з 19,3 19,3 19,3 19,3 19,3 19,3 19,3 19,3

VI 20,3 20,3 20,3 20,3 20,3 20,3 20,3 20,3 20,3

С
тр

. 
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CM

Продолжение

Обозначение конст­
руктивных линий на 

чертежах
Пол­
нота

Длина
(рост)

Размеры

44 46 48 50 52 54 56 58 60

Р Р 7 С I—VI 8,95 9,3 9,65 10,0 10,35 10,7 11,05 11,40 11,75
Б I—VI — — — 9,65 10,0 10,35 10,7 11,05 11,40

JlJIi С I—VI 7,7 8 ,0 8,3 8,6 8,9 9,2 9,5 9,8 10,1
Б I—VI — — — 8.4 8,7 9 ,0 9,5 9,6 9,9

ИН& С, Б I—VI 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5
Я 8я 9 С I—VI 9,1 9,4 9,7 10,0 10,3 10,6 10,9 11,2 11,5

Б I—VI — — — 9,8 10,1 10,4 10,7 11,0 11,3
н н х 0 С I—VI 9,7 10,0 10,3 10,6 10,9 11,2 11,5 11,8 12,1

Б I—VI — — — 10,4 10,7 13,0 11,3 11,6 11,9
р р 8 С I—VI 8,2 8,5 8,8 9,1 9,4 9,7 10,0 10,3 10,6

Б I—VI — — — 8,9 9 ,2 9,5 9,8 10,1 10,4

Р*Рэ С, Б I—VI 1.8 1.8 1.8 1,8 1.8 1,8 1,8 1.8 1,8

В Д  0 С, Б I—VI 1.0 1.0 1.0 1.0 1,0 1.0 1,0 1,0 1,0
РРи С, Б I - V I 4,0 4,0 4 .0 4 ,0 4,0 4,0 4,0 4 ,0 4.0
Р Р 13 С I—VI 12,2 12,4 12,6 12,8 13,0 13,2 13,4 13,6 13,8

Б I—VI — — — 13,1 13,3 13,5 13,7 13,9 14,1
Я»Р,3 С I—VI 7,45 7.8 8,15 8,5 8,85 9,2 9,55 9,9 10,25

Б I—VI — •— — 8,75 9,10 9,45 9,8 10,15 10,5
РРи С 1—VI 11,3 11,5 П.7 11,9 12,1 12,3 12,5 12,7 12,9

Б I—VI — —— —• 12,0 12,2 12,4 12,6 12,8 13,0

С
тр. 29



CM

Продолжение

Обозначение конст­
руктивных линий на 

чертежах
П о л ­
н о т а

Д л и н а
( р о с т )

Размеры

44 4 6 48 50 5 2 51 56 58 60

Р  ц Р 16 С I — V I 8 ,45 8 ,8 9 ,1 5 9 , 5 9 ,85 10,2 10,55 10,9 11,25

Б I — V I — — — 9 ,6 5 10,0 10,35 10,8 11,15 11,5

аа3 с, Б I — V I 0 , 6 0 ,6 0 , 6 0 ,6 0 , 6 0 , 6 0 , 6 0 ,6 0 , 6

Н Н п с, Б I — V I 1.7 1.7 1.7 1.7 1.7 1.7 1.7 1.7 1.7
С I — V I 15,3 15,6 15,9 16,2 16,5 16,8 17,1 17,4 17,7

Б I — V I — — — 15,6 15,9 16,2 16,5 16,8 17,1

Р Р п С I — V I 9 ,95 10,3 10,65 11,0 11,35 П.7 12,05 12,40 12,75

Б I — V I — — . — 10,95 11,30 11,65 12,0 12,35 12,70

Л Л Ь С I — V I 11,35 11,5 11,65 11,8 11,95 12,1 12,25 12,40 12,55

Б I — V I — — — 12,05 12,20 12,35 12,5 12,65 12,80

Н Н п с, Б I—VI 1.0 1.0 1,0 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0
С, Б I— VI 5,6 5 , 6 5 , 6 5 , 6 5 ,6 5 , 6 5 ,6 5 ,6 5 ,6

OB

BBX

OA

Нижний воротник (черт. 6)
С I—VI 5,3 5,3 5,3 5,3 5,3 5,3 5,3 5,3

Б I—VI — — . — 5,5 5,5 5,5 5,5 5,5

С I—VI 10,7 10,7 10,7 10,7 10,7 10,7 10,7 10,7

Б I—VI — — . — 10,7 10,7 10,7 10,7 10,7

С I—VI 21,2 21,8 22,4 23,0 23,6 24,2 24,8 25,4

Б I—VI — — _ 24,2 24,8 25,4 26,0 26,6

5,3
5,5

10.7
10.7 
26,0 
27,2

С
т

р
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3
0



CM

Продолжение

Обозначение 
конструктивных 

линий на чертежах
П ол­
нота

Длина
(рост)

Размеры

44 46 48 50 52 51 56 58 60

AAj с I—VI 12,4 12,4 12,4 12,4 12,4 12,4 12,4 12,4 12,4

Б I—VI — . — — 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7

AtA2 с I—VI 7,7 7,7 7,7 7,7 7,7 7 ,7 7,7 7,7 7,7

Г, I— VI — — — 8,4 8,4 8,4 8,4 8 4 8,4

Q,(l i С I— VI 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0

Б 1— VI — — — 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3

аа2 С I— VI 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5

Б I—VI — — — 2,0 2,0 2 ,0 2,0 2 ,0 2 ,0

Верхний воротник (черт. 7)

о в 2 С, Б I—VI 3,0 3 ,0 3 ,0 3 ,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0

В2В3 С I—VI 12,5 12,5 12,5 12,5 12,5 12,5 12,5 12,5 12,5

Б I— VI — — — 12,5 12,5 12,5 12,5 12,5 12,5

соо

С I— VI 22,2 22,8 23,4 24,0 24,6 25,2 25,8 26,4 27,0

Б I—VI — — — 25,9 26,5 27,1 27,7 28,3 28,9

■ч»со
■'s С, Б I—VI 1,1 М 1,1 1,1 1,1 1,1 1,1 1,1 1,1

А3АЬ С I— VI 9,4 9,8 10,2 10,6 11,0 11,4 11,8 12,2 12,6
Б I— VI — — — 11,0 11,4 11,8 12,2 12,6 13,0

AiA6 С, Б I— VI 11,0 11,0 11,0 11,0 11,0 11,0 11,0 11,0 11,0

AqA-j С I— VI 7 ,9 7 ,9 7,9 7 ,9 7,9 7 ,9 7 ,9 7 ,9 7 ,9

Б 1— VI — — — 8,3 8,3 8,3 8,3 8,3 8 ,3

С
тр. 31



Продолжение
ем

О бозн ачени е  
кон структи вн ы х  

линий  на ч е р теж ах

П о л ­
нота

Д лина
(рост)

Р азм ер ы

44 46 48 50 52 54 56 58 60

ббх С I—VI 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2
Б I—VI — — — 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3

aaz С I—VI 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7
Б I—VI — — — 1,0 1,0 1,0 1,0 1.0 1,0

Хлястик (черт. 8)

1—2, 3— 4, 5—6 С, Б I—VI 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0
2—3, 1—4 С I—VI 21,6 22,9 24,2 25,5 26,8 28,1 29,4 30,7 32,0

Б I—VI — — — 26,4 27,7 29,0 30,3 31,6 32,9
1—5, 2—6 С I—VI 14,1 14,1 14,1 14,1 14,1 14,1 14,1 Н,1 14,1

Б I—VI — — 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5

Клапан (черт. 9)

1—2, 3— 4 С, Б I—VI 10,5 10,5 10,5 10,5 10,5 10,5 10,5 10,5 10,5
2—3, 3—4 С, Б I—VI 18,5 18,5 18,5 19,5 19,5 19,5 20,5 20,5 20,5

Подборт (черт. 10)

ОГТ С I 108,7 108,7 108,7 108,7 108,7 108,7 108,7 108,7
II 112,7 112,7 112,7 112,7 112,7 112,7 112,7 112,7
III 116,7 116,7 116,7 116,7 116,7 116,7 116,7 116,7
IV 120,7 120,7 120,7 120,7 120,7 120,7 120,7 120,7
V 124,7 124,7 124,7 124,7 124,7 124,7 124,7 124,7

VI 128,7 128,7 128,7 128,7 128,7 128,7 128,7 128,7

108.7
112.7
116.7
120.7
124.7
128.7

Стр. 32



CM

Продолжение

Обозначение 
конструктивных 

линий на чертежах
П ол ­
нота

Длина
(рост)

Размеры

44 46 48 50 52 51 56 58 60

Б I 109,8 109,8 109,8 109,8 109,8 109,8
II — - - _ 113,8 113,8 113,8 113,8 113,8 113,8
III . . . _ _ 117,8 117,8 117,8 117,8 117,8 117,8
IV _ - 121,8 121,8 121,8 121,8 121,8 121,8
V _ _ г - 125^8 125,8 125,8 125,8 125,8 125,8

VI — — — 129,8 129,8 129,8 129,8 129,8 129,8

О П , с I— VI 5,1 5,1 5,1 5,1 5,1 5,1 5,1 5,1 5,1

Б I— VI — . — — 4 ,5 4 ,5 4 ,5 4 ,5 4 ,5 4 ,5

о п 2 С I— VI 15,8 15,8 15,8 15,8 15,8 35,8 15,8 15,8 15,8

Б I— VI — — — 15,5 15,5 15,5 15,5 15,5 15,5

Я 2Я 3 С I— VI 4 ,9 4 ,9 4 ,9 4 ,9 4 ,9 4 ,9 4 ,9 4 ,9 4 ,9

Б I— VI — — — 5 ,5 5 ,5 5 ,5 5 ,5 5 ,5 5 ,5

п хп , С I— VI 19,3 19,7 20,1 20 ,5 20,9 21,3 21,7 22,1 22,5

Б I— VI — — — 20 ,3 20,7 21,1 21,5 21 ,9 23,3
П^П5 С I— VI 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4

Б I— VI — — — 2 ,5 2 ,5 2 ,5 2 ,5 2 ,5 2 ,5

я4я6 С 1— VI 0 ,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8

Б I— VI — — — 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0
я6я7 С I— VI 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0

Б I— VI — — — 1,9 1,9 1,9 1,9 1,9 1,9

оя8 С I— VI 26 ,3 26,7 27,1 27 ,5 27 ,9 28,3 28,7 29,1 29,5
Б I— VI — — — 27,8 28 ,2 28,6 29 ,0 29 ,4 29,8

С
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CM
Продолжение

Обозначение 
конструктивных 

линий на чертежах
Пол­
нота

Длина
(рост)

Размеры

44 46 48 50 52 54 56 58 60

я 8я 9 С, Б I—VI 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5
ОЯ10 G I—VI 46,0 46,0 46,0 46,0 46,0 46,0 46,0 46,0 46,0

Б I—VI — — — 47,5 47,5 47,5 47,5 47,5 47,5
ЯцоЯщ С, Б I—VI 13,0 13,0 13,0 13,0 13,0 13,0 13,0 13,0 13,0
ЯЯ 12 С, Б I - V I 11,0 п ,о 11,0 11,0 11,0 11,0 1 1 , 0 1 1 , 0 11,0

П р и м е ч а н и я :
1. Горловину спинки строят по перпендикуляру в точке А2 к окончательной средней линии на участке меж­

ду точкой Л 2 и  т о ч к о й  У.
2. Ширина шлицы спинки по всей длине 5,0 см.
3. В нижней части борта лекала полочки высекают полоску размером 8,0х2,0 см.
4. Шлицу нижней половинки рукава строят аналогично верхней.
5. Лекало верхней и нижней половинок рукава в нижней части локтевого среза высекают на 0,3 см.
6. Лекала производных деталей (подборта, подкладки, прокладок) строят по основным лекалам верха с при­

пусками, указанными на чертежах 10—16.
7. Лекала ватина спинки и полочки строят по лекалам подкладки с прибавками на уработку 1,0 см по 

пройме, плечевым краям, ростку и горловине. Длину второго слоя ватина определяют уровнем линии бедер.
8. Лекало ватина рукава строят по лекалам верха рукава без учета величины подгибки низа рукава.
9. Припуск на сутюживание полочки по борту в области живота большой полноты— 1 см.
10. На чертежах точки, обозначенные буквой а, находятся на середине соответствующих участков, а бук­

вой б — на Уз участков.
11. Надсечки для стачивания локтевого и переднего швов рукава располагаются на следующем расстоянии: 
r ePi7=Pi6Pi9= 1 см;
Pl^518 =  ̂ 7P20'=l/2 Р\Л\’,
НьН\ъ—Н Уг
//|2#1б“ //т^ 1 8 = ‘/з П2Л Х\ Н10Л 4.
12. Размеры деталей, на которые нет лекал, указаны в табл. 2.

С
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Стр. 35

Т а б л и ц а  2

Наименование деталей Разм еры Д лина
(рост)

Р азм ер деталей, 
см

Мешковина бокового кармана 44—48 I-V I 20 ,5X 41 ,0

50—56 I—VI 21 ,5X 41 ,0

5 8 -6 0 I—VI 22 ,5X 41 ,0

Мешковина внутреннего кармана 44—60 I—VI 20,0X 38 ,0

Обтачка бокового кармана 44—48 I—VI 4 ,0 X 2 0 ,5

50—56 I—VI 4 ,0X 21 ,5

58—60 I—VI 4 ,0X 2 2 ,5

Подзор бокового кармана 44—48 I—VI 7 ,5 x 2 0 ,5

50—54 I—VI 7 ,5 x 2 1 ,5

56—60 I—VI 7 ,5X 2 2 ,5

Подзор-листочка внутреннего кармана 44—60 I—VI 10 ,0 x2 0 ,0

Долевик бокового кармана 44—60 I—VI 4 ,0 x 3 0 ,0

Прокладка в шлицу 44—60 I—II 7 ,0 x 3 2 ,0

III—IV 7 ,0X 3 6 ,0

V—VI 7 ,0 X 4 0 ,0

Вешалка и петелька 44—60 I—VI 3 ,0 X 1 0 ,0
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 к ГОСТ 20801—75 
Рекомендуемое

ОСОБЕННОСТИ ОБРАБОТКИ ПАЛЬТО

1. Кромку в полочке прокладывают: по горловине; по плечевому срезу, от­
ступив 4,0 см от горловины; по пройме с посадкой полочки в области груди 
на 0,7 см.

Кромку в спинке прокладывают: по горловине; по пройме с посадкой спин­
ки в области лопаток на 0,7 см.

В шлнцу спинки прокладывают клеевую кромку с натяжением и ставят 
прокладку.

2. Сборку бортовой прокладки с волосяными накладками без сводки про­
изводят на прессе.

Бортовую прокладку с полочками верха совмещают на прессе, сутюживая 
полочки в области лацкана на 0,7 см, затем приклеивают прокладку в лац­
кан.

По пройме и горловине бортовую прокладку с полочками соединяют на ста­
чивающей машине. Строчку располагают на 0,5 см от срезов проймы и горло­
вины, отступив 3,0 см от плечевых срезов.

3. По бортам, низу пальто и воротнику обрезку не производят.
4. Ватин в пальто варианта А прикрепляют к бортовой прокладке по 

переднему краю, в пальто варианта Б прикрепляют и к прокладке шлицы.
5. Внутренние края подбортов прикрепляют к ватину на спецмашине: 

правый — от уровня второй пуговицы до уровня нижней, левый — на участ­
ке 5,0 см ниже прорези внутреннего кармана.

6. Нижний воротник от углов горловины до уступа втачивают в горлови­
ну с одновременным стачиванием раскепов шириной шва 1,0 см; швы разутю­
живают. Швы раскепов не прикрепляют по шву горловины, в уступах ставят 
скрепки.

Нижний воротник по остальной части горловины настрачивают на спец­
машине типа «Зигзаг» с заходом на горловину на 1,0 см.

7. В пальто варианта А ватин накладывают на верхние половинки рука­
вов и притачивают к передним и локтевым швам на универсальной машине, 
отступая от краев оката на 0,8—10,0 см.

В пальто варианта Б ватин стачивают по локтевому шву шириной шва 
1,0 см и прикрепляют к локтевому шву верха рукава, отступая на 8,0—10,0 см 
от краев оката.

8. Расстояние от края борта до центра верхней пуговицы— 17,5 см, до 
центра остальных пуговиц — 15,5 см.

9. Петли на средней части хлястика располагают на расстоянии 2,0 см от 
краев. Пуговицы на боковых частях хлястика пришивают соответственно 
летлям.

Редактор Н. Е. Шестакова 
Технический редактор О. Я. Никитина 

Корректор Е. И. Евтеева
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Тип. «М осковский п еч атн и к» . М осква , Л я л и н  п ер ., 6. З а к .  1036



Изменение № 1 ГОСТ 20801—75 Пальто мужское ведомственного назначения 
Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 31.07.80 
Ла 3966 срок введения установлен

с 01.01.81

Наименование стандарта дополнить словами: «Технические условия»;
«Specifications».

Под наименованием стандарта проставить код: ОКП 85 1100.
Пункт 2.2.1. Таблица 4. Пункты 1, 6, 7, 14, 15 изложить в новой редакции:

Н аи м ен ован и я  м атер и ал о в О бозн ачени я стан д ар то в Н азн ач ен и е  м атер и ал о в

1. Сукно шинельное арт. 
4413

ГОСТ 19702-74 Для верха пальто 
для старшего и средне­
го начальствующего сос- 
та ва МО и МВД

(Продолжение см. стр. 252)

251

(Продолжение изменения к ГОСТ 20801—75)

Продолжение

Наименование материалов Обозначение стандартов Назначение материалов

6. Саржа № 13, 4 По нормати в но-тех- 
нической документации

Д л я  ПОДКЛЕ цки

7. Бортовка льняная арт. 
1C 114

ГОСТ 5665—77 Для бортовой прокла­
дки верхних и плечевых 
на кладок

14. Ватин холстопрошив­
ной хлопчатобумаж­
ный

ГОСТ 19008—73 Для утепляющей про­
кладки полочек, спинки 
и рукавов

15. Ватин холстопрошив­
ной шерстяной

ГОСТ 18273—80 То же

(Продолжение см. стр. 253)

252



(Продолжение изменения к ГОСТ 20801—75)
Заменить ссылки: ГОСТ 11680—65 на ГОСТ 11680—76, ГОСТ 7896—67 на 

ГОСТ 7896—76, ГОСТ 6797—70 на ГОСТ 2 2 365—77.
Пункт 2.3.3 изложить в новой редакции:
«2.3.3. Стежки, строчки и швы — по нормативно-технической документа­

ции».
Пункт 2.3.4. Заменить ссылку: ГОСТ 11269—69 на ГОСТ 11259—79.

(Продолжение см. стр. 254)

(Продолжение изменения к ГОСТ 20801—75)
Пункт 2.3.5. Заменить ссылку: ГОСТ 19902—74 на ГОСТ 19902—79.
Раздел 4 дополнить новым пунктом — 4.3:
«4.3. Маркировка транспортной тары — по ГОСТ 14192—77 с дополни­

тельным указанием наименования и количества изделий, размера, роста, пол­
ноты, года изготовления (две последние цифры)».

(ИУС № JO 1980 г.)



Группа М38

Изменение № 2 ГОСТ 20801—75 Пальто мужское ведомственного назначения. 
Технические условия
Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 24.06.86 
№ 1706 срок введения установлен

с 01.11.86

Пункт 1.1 изложить в новой редакции: «1.1. Пальто (черт. 1) по размерам 
должны изготовляться на типовые фигуры второй и третьей полнотных групп, 
предусмотренные ГОСТ 23167—78 и табл. 1, 2 настоящего стандарта.

Т а б л и ц а  1

Р о ст  тип овой  ф игуры , см И н тер в ал  р о с т а , см У с л о в н о е  о б о зн ач ен и е  р о с т а

158 От 155 до 161 1
164 Св. 161 » 167 2
170 » 167 » 173 3
176 » 173 » 179 4
182 » 179 » 185 5
188 » 185 » 191 6

(Продолжение изменения к ГОСТ 20801—75)
Т а б л и ц а  2

Обхват груди  тип овой  
ф и гуры , см И н т е р в а л  о б х в ата  груди , см З’сл о в н о е  о б о зн а ч е н и е  

р а зм е р а

(Прос 1олжение см. с. 260)
88 От 86 до 90 44
92 Св. 90 » 94 46
96 » 94 » 98 48 259
100 » 98 » 102
104 » 102 » 106 52
108 » 106 » ПО 54
112 » ПО » 114 56
116 » 114 » 118 58
120 » 118 » 122 60

П р и м е ч а н и е .  Пальто размером по обхвату груди свыше 120 см должны 
изготовляться по требованию заказчика».

Пункт 1.2. Таблица 3. Головку изложить в новой редакции:
Т а б л и ц а  3

Номер наме­
рения на 

чертеже

Н аи м ен о ­
в ан и е  м ес ­

та  и зм е ­
р ен и я

П о л и о т н ая
гр у п п а Р о ст

О бхвач груди

88 92 96 100 104 108 112 116 120

Д о п у с г а е -  
ы ое о т к л о ­

н ен и е

графа «Полиотная группа». Заменить значения: С на 2, Б на 3; 
графа «Рост». Заменить значения: I на 158, II на 164, III на 170, IV на 

176, V на 182, VI на 188.
Пункт 2.2.1. Таблица 4. Графа «Наименование материалов». Пункт 3 из- 

кожить в новой редакции: «3. Драп студенческий, арт. 4605»;
(Продолжение см. с 261)



(Продолжение изменения к ГОСТ 20801 —75}
заменить ссылки: ГОСТ 6391—70 на ГОСТ 6391—80, ГОСТ 19008—73 на 

ГОСТ 19008—82, ГОСТ 6309-73 на ГОСТ 6309—80, ГОСТ 22665—77 на ГОСТ 
22665—83.

Пункт 2.3.1 изложить в новой редакции: «2.3.1. Пальто должны изготовлять­
ся в соответствии с требованиями настоящего стандарта, промышленных мето­
дов поузловой обработки форменной одежды и утвержденным заказчиком об­
разцом.

Допускается изготовлять пальто для других ведомств по техническому опи­
санию и настоящему стандарту».

Пункт 2.3.2 исключить.
Раздел 2 дополнить пунктом — 2.3.6: «2.3.6. Пособие для построения чер­

тежей лекал, особенности обработки пальто приведены соответственно в река 
мендуемых приложениях 1 и 2».

Пункт 3.1. Заменить ссылку: ГОСТ 4103—63 на ГОСТ 4103—82,
Пункт 4.1 изложить в новой редакции: «4.1. Маркировка, упаковка и тран­

спортирование пальто — по ГОСТ 19159—73 со следующими дополнениями:
размер пальто обозначается полными величинами размерных признаков;
дополнительные реквизиты: размер и рост, наносимые рядом с клеймом, 

обозначаются полуобхватом груди и условным обозначением роста.
Пример обозначения размера пальто, изготовленного на типовую фигуру 

ростом 170 см, обхватом груди 100 см и обхватом талии 88 см:
170—100—88 (50/3)».

Пункт 4.3 исключить.
Приложение 1. Таблица 1. Головку изложить в новой редакции:

Т а б л и ц а  1
см

О бхват груди

О бозначение конструктивны х П однотная
Ростлиния на чертеж е группа 83 92 96 100 104 108 112 116 1 »

графа «Полнотная группа». Заменить значения: С на 2, Б на 3; 
графа «Рост». Заменить значения: I на 158, II на 164, III на 170, IV на 176, 

V на 182, VI на 188;
Таблица 2. Головка. Заменить слова: «Размеры» на «Обхват груди, см», 

«Длина (рост)» на «Рост, см»;
графа «Обхват груди, см». Заменить значения: 44—48 на 88—96, 50—56 на

110— 112, 58—60 на 116—129;
графа «Рост, см». Заменить значения: I—VI на 158—188, I—II на 158—164

111— IV на 170—176, V—VI на 182—188.
(ИУС № 9 1985 г.)



Изменение № 3 ГОСТ 20801—75 Пальто мужское ведомственного назначения. 
Технические условия
Утверждено и введено в действие Постановлением Государственного комитета 
СССР по управлению качеством продукции и стандартам от 29.12.90 № 3682

Дата введения 01.07.91

Пункт 2.2.1. Таблицу 4 изложить а новой редакции: (см. с. 168—170)
Пункт 2.3 3 изложить в новой редакции: «2.3.3. Классификация и виды 

стежков, строчек и швов, применяемых при изготовлении пальто, — по ГОСТ 
12807—88.

Требования к стежкам, строчкам и швам — по ОСТ 17—835—80».
Пункт 2.3.5. Заменить ссылку: ГОСТ 19902—79 на ГОСТ 19902—89.
Раздел 2 дополнить пунктом — 2.4: «2.4. М а р к и р о в к а  и у п а к о в к а  
Маркировка и упаковка пальто — по ГОСТ 19159—85».
Разделы 3, 4 изложить в новой редакции:
«3. Приемка
Правила приемки пальто — по ГОСТ 24782—90.
4. Методы контроля
Методы контроля качества пальто — по ГОСТ 4103—82».

(Продолжение см. с. 168) 
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(Продолжение изменения к ГОСТ 20801—75)
Т а б л и ц а  4

Наименование материала Нормативно- техничес­
кая документация Назначение материала

1. Драп «Таежный» 
темно-синего цвета арт. 
46608

ГОСТ 28000—88 Для верха пальто для на­
чальствующего состава МВД 
ППО

2. Сукно шинельное 
темно-синего цвета арт. 
4413

ГОСТ 27542—87 Для верха пальто для стар­
шего и среднего начальствую­
щего состава МО и МВД

3. Сукно шинельное 
темно-синего цвета арт. 
6426

ГОСТ 27542-87 Для верха пальто для млад­
шего начальствующего соста­
ва и рядового состава МО и 
МВД

(Продолжение см. с. 1ь
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(Продолжение изменения к ГОСТ 20801—75) 
Продолжение табл. 4

Н аи м ен ован и е  м атер и ал а Нормативно-техни­
ческая документация Н азн ач ен и е  м атер и ал а

4. Сукно шинельное 
темно-синего цвета арт.

ГОСТ 27542—87 Для верха пальто для рядо­
вого состава МВД и ППО

5405
5. Сатин серого цвета 

арт. 537
6. Саржа подкладоч­

ная арт. 42063, 42203
7. Ткань бортовая ма­

лоусадочная арт. 10178, 
10187

ГОСТ 6391—80 

ГОСТ 20272—83 

ГОСТ 5665—77

Для подкладки 

То же

Для бортовой прокладки 
верхних и бортовых накладок

8. Ткань бортовая с 
клеевым покрытием арт. 
10178-Н-1, 10164Н-1

9. Ткань кромочная 
клеевая прокладочная 
арт. 276-Н, 337-Н

ТУ 6—19—137—79 

ТУ 6—19—137—79

Для плечевых накладок и 
прокладок в лацканы и во­
ротник

Для прокладывания кром­
ки в лацканы, борта, низ прой­
мы, шлицы, горловину, плече-

10. Ткань бортовая с 
капроновым волосом 
арт. 7169-Н

11. Бязь гладкокра­
шеная арт. 142, 144

12. Коленкор арт. 
3800, 3805, 3807

13. Ткань карманная: 
арт. 3817

арт. 3819

14. Ватин холстопро­
ливной хлопчатобумаж­
ной арт. 917620, 917616

15. Ватин холстопро­
шивной шерстяной арт. 
Э27609

16. Нитки швейные 
хлопчатобумажные:

11.0 тексХЗх2
21.0 тексхЗ

1 о,5 тексХЗхЗ 
16,5 гексХЗХ2

17. Нитки швейные лав- 
ановые:
45 Л

ТУ 6—19—137—79

ТУ 17 РСФСР 
60—10724

ГОСТ 7138—8 3

ГОСТ 7896—76

ТУ 17 РСФСР 
67-11201—88 

ГОСТ 19008—82

ГОСТ 18273—89

ГОСТ 6309—87

ОСТ 17—257—84

вые срезы
Для накладок на бортовую 

прокладку в области груди

Для прокладок в низ рука­
вов, для долевиков боковых 
карманов, подкладки внутрен­
него кармана

То же

Для подкладки боковых и 
внутреннего карманов

Для утепляющей проклад­
ки полочек, спинки, рукавов

То же

Для стачивания деталей 
Для стачивания деталей

подкладки, бортовой прок­
ладки и ватина 

Для каркаса в петли 
Для разметки пройм и при­

шивания пуговиц ручным спо­
собом

Для стачивания деталей
подкладки, бортовой проклад­
ки и ватина

(Продолжение см. с. 170)

169



(Продолжение изменения к ГОСТ 20801—75)
Продолжение табл. 4

Н аим енование материала
Н ор м ати вн о-техн и ч еская

докум ен тац и я Н азначение м атери ала

33 л Для отделочных строчек
55 Л Для обметывания петель и 

закрепок
18. Нитки швейные из 

натурального шелка:
ГОСТ 22665—83

Для отделочных строчек№ 23, 33а
№ 18, 18а Для обметывания петель и 

закрепок
19. Нитки швейные ОСТ 17—921—88 Для разметки пройм, при-

армированные 65 ЛХ шивания пуговиц ручным спо­
собом и отделочных строчек

20. Клей полиамидный ТУ 6 -1 9 —137—79 Для проклеивания бортовки 
под петлями в бортах и сред 
ней части хлястика

21. Пуговицы формен­
ные золотистого цвета 
цельноштампованные из 
анодированного алю- 
миния или с алюминие­
вым верхом и стальным 
или латунным низом 
диаметром:

ОСТ 17—805—85

Для застегивания пальто22 мм
14 мм Для шлицы спинки и рука­

вов
22. Пуговицы пласт- ОСТ 17—805—86 Для застегивания внутрен-

массовые диаметром 14, 
17 мм

него кармана

П р и м е ч а н и е .  По согласованию с заказчиком допускается применять 
другие материалы по качеству не ниже указанных в табл. 4.

Стандарт дополнить разделом — 5:
«5. Транспортирование и хранение
Транспортирование и хранение пальто — по ГОСТ 19159—85».

(ИУС № 5 1991 г.)

170

ГОСТ 20801-75

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4294832/4294832771.htm

