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УДК 621.993.1:006.354 Группа Г23

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

МЕТЧИКИ

Исполнительные размеры 
Taps.

Required dimensions

ГОСТ
17039— 71

ОКП 39 1300

Дата введения 01.07.73

1. Настоящий стандарт распространяется на метчики, пред­
назначенные для нарезания резьбы метрической по ГОСТ 24705— 
—81, дюймовой по ОСТ НКТП 1260 и трубной цилиндрической по 
ГОСТ 6357—81.

(Измененная редакция, Изм. № 4 ).
2. Исполнительные размеры приняты с учетом допусков на резь­

бу метчиков:
для метрической — по ГОСТ 16925—71;
для трубной цилиндрической — по ГОСТ 19090—73;
для дюймовой — по ГОСТ 7250—60.
3. Исполнительные размеры резьбы метчиков должны соответ­

ствовать:
для метрической резьбы — черт. 1 и табл. 1,
для дюймовой резьбы — черт. 2 и табл. 3,
для трубной цилиндрической резьбы — черт. 3 и табл. 4, 5.

Издание официальное 
★

©  Издательство стандартов, 1971 
©  Издательство стандартов, 1992 

Переиздание с Изменениями
Настоящий стандарт не может быть полностью или частично воспроизведен, 

тиражирован и распространен без разрешения Госстандарта России

2 Зак. 1286



С. 2 ГОСТ 17039— 71

Р а а м е  ры,

Н
ом

ин
ал

ьн
ый
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ам
ет

р 
ре

зь
бы

Шаг
резь(ЫР

Наружный диаметр 
d Средний диаметр d%

Наиб. Пред.
ОГК л. Наим.

1 2

Наиб. Пред.
откл. Наиб. Пред.

ОТКЛ.

1,0 0,20

Не
зада­
ется

—

1,020 0,885 —0,010 0,895 —0.010

0.25 1,022 0.855 —0,01 Г 0,866 —0 , 0 1  г

1,1 0,20 1,120 0,985 —0,010 0,995 —0,010

0,25 1,122 0,955 —0,011 0,066 —0.011

1,2 0,20 1,220 1,085 ^0,010 LOOS —0,010

0,25 1,222 1,055 —0 , 0 1  г 1.066 —0,011

1,4 0,20 1,420 1,285 -0 ,610 'Г,296 —0,010

0,30 1,424 1,223 —0,012 1,235 —0,012

1,6 0,20 1,520 1,486 —0,011 1.497 —0,011

0,35 1.627 4,393 —0„01«3 '1,406 —0.013

1,8 0,20 1,820 1»6®7 —0.011 il,698 —0,011

0.35 1,827 1„®й | -0 ,013 1,606 —0,013

2,0 0,25 2,024 1,866 —0,012 1,868 —0,012

0,40 2,028 4,761' —*0.014 4,775 —0.014

2,2 0.25 2,224 2.056 —0,012 2,068 —0,012

0,45 2,230 1,931 —0,015 1,946 —0,014

2,5 0,35 2,527 2,293 —0,013 2,306 —0.013

0,45 2,530 2.231 —0,016 2„246 —0,014



ГОСТ 17039—71 С. 3

для класса точности «№
Предельные отклонения шага 
резьбы для класса точности

Предельные
отклонения
половины

« § /. з , j| 4 угла профи­
ля для клас­

3 4 SS  я „ на длине са точности

Наиб. Пред.откл. Наиб. Пред
откл. 5 а

до
25 мм

до
10 витков до 10 мм

до
25
мм Л 2, 3 4

0,905 -0 ,0 1 0 0,905 —0,020 0,768

0,877 -0 ,0 1 1 0,877 —01,02(2 0,715

1,005 -ДОЮ 1,005 —0.0(20 0,868
± 8 0 '

0,977 —0,014 0,977 —0,022 0,815

1,105 - д о ю 1,105 -Д 0 2 0 0,968

1,077 —0.011 1,077 —0.0(22 0,915
±0.015 ±01040

1,305 —0,010 1,305 —0,020 1,168 ± 4 0 '
1,247 —0,012 1,247 —0;024 1,055 ± 6 5 '

1,509 —0,011 1,509 —0,022. 1,368
± 0 ,0 0 8

± 8 0 '

1,420 --0,013 1,420 —Oj'027 1,201 ± 6 5 '

1,709 - д о и 1,709 —0,022 1,568 ± 8 0 '

1,620 —0.013 1,620 —0,027 1,401 ± 6 5 '

1,880 —0,012 1,880 —О„0(24 1,715

! 
О

 
00}\

1,789 —0,014 1,790 - 4>,020 1,547 ± 0,0120 ± 0.030 ± 50'

2,080 —0,012 2,080 —01,024 1,915 ± 0,01© ± 0,040 ± 80'

1,961 —0,015 1,961 - 0.030 1,683 ± 0,020 ± 01,030 ± 30' ± 50'

2,320 —0,013 2,320 —0,027 2,101 ± 0,016 ± 0.040 ± 40' ± 65'

1
2,261 —0,016 2,261 —0,030 1,983 ± 0,020 ± 0,030 ± 30' ± 50'



С. 4 ГОСТ 17039—71

Р азм ер ы

Н
ом

ин
ал

ьн
ый

 
ди

ам
ет

р 
ре

зь
бы

Шаг
резьбы

Р

Наружный диаметр 
d Средний диаметр d t

Наиб, Пред.
откл. Наим

1 2

Наиб. Пред.
откл. Наиб. Пред

откл

3 ,0 0,35

Не
зада­
ется

—

3027 2,794 —0,014 2,808 —О.014

0.50 3,032 2,090 —0,016 2,715 —0,016

3 ,5 0,35 3.527 3,294 —0,014 3.308 —0,014

0,60 3,536 3,137 -0 ,0 1 8 3,155 —0.018

4 ,0 0,50 4,032 3,699 —0,016 3,715 —0,016

0,70 4,068 3,576 —0,019 3,594 —0,010

4,5 0,50 4,532 4,199 —0,016 4,215 -0 ,0 1 6

0,75 4,538 4,042 —0,019 4,061 -—0,019

5 ,0 0„5О 5,0(32 41,690 -0 ,0 1 6 4.715 —0,016

0,80 5,070 —0,030 — 4,510 —0,020 4,530 —0,020

5 ,5

6 ,0

0,60 Не
зада­
ется

—

5,532 6J190 —0,016 5^215 —0,016

<№0 6,036 5,702 -0 .0 1 8 5,720 —4>,018

0 7 5 6„042 5,545 —0,031 5.566 —0,021

1,|(Ю ;6,086 —0,039 -- - 5.385 —0,023 5,409 —0.024

7 ,0
0,50 Не

зада­
ется

—
7,036 6,702 —'0.018 6,720 —101,018

0.75 7,043 6,545 —0,021' 6.566 —0,021

1,00 7,086 -0 ,0 3 9 — 6,385 —0,038 6,409 —0,0124

8 ,0

0,50 Не
зада­

ется
—

8,036 7,702 —0,018 7,720 —0,018

0,75 8.043 7,545 —0,031 7566 —0,021

1,00 8,086 -0 ,0 3 9 .— 7„385 ,—0,023 7,409 —0,024

1,25 8,106 —0,056 -— 7,226 —О„025 7,251 —0,025

9 ,0

0,50 Не
зада­
ется

—
©,036 8/702 —0,018 8,720 —0,018 .

0„75 0,042 8,545 —■0,021 8,566 —о„о>21

1,00 9„086 —0,039 .— 8.385 —0,023 81,409 -0 ,0 2 4

1.35 9,106 -0 ,0 5 6 — 8,226 —0.025 8>251 —0,025



ГОСТ 17089—71 С, 5

Продолжение табл. /  
мм

для класса точности «

S iв 2 в * в ^

Предельные отклонения шага 
резьбы для класса точности

Предель­
ные откло­

нения по­
/, 2,3  I1 4 ловины уг­

ла профиля
5 4 на длине для класса 

точности

Наиб. Пред.
откл. Наиб. пред.

Откл. Ее
S5

ДО
25 мм до

10 витков ,в° 10 мм до
25 UM

t*2,9 4

2,823 —о,ом 2,823 —0,009 2,601 ±0,008 ±0,016 ±0,040 ± 4 0 ' ± 6 5 '
2,731 ‘—0.016 2,731 -0,082 2,429 ±0,010 ±9,0120 ±0,030 Осо

1 
+1 ± 5 0 '

3,323 —0,014 3,323 —0.029 3,101 ±=0,008 ±0,016 ±=0,040 ± 4 0 ' ± 6 5 '
3,173 -0,01® 3,173 —0,036 2,820 ±9,0120 ± 5 0 '
3,731 -0,016 3,731 —0,032 3,429
3,613 —0,019 3,613 —0,038 3,202 _ ±0,050 ±4 0 '
4,231 —4),016 4,231 —0,032 3,929 ±9,920 i+ СП о

4,080 -0,019 4,080 —0,038 3,648 — ±0,050 ± 3 0 ' ± 4 0 '
4,731 —o,ai6 4,731 —0,032 4,429 ±0,020 ± 5 0 '
4,550 —01,020 4,550 —0,040 4,084 ±0,050 ± 4 0 '
5,231 -0,016 5,231 —0,032 4,929 ± 5 0 '
5,738 —0,01® 5,738 -Ч)„036, 5,429 ±0,020
5,587 —01,021 5,587 —0,042 5,148

±0,050 ± 4 0 '
5,433 -0,024 5,433 —0„048 4,868 ±25 ;
6,738 -Ч>.®1® 6,738 -0,036 6,429 ±=0,010 ±0,000 ±0,030

± 3 0 ' ± 5 0 '
6,587 —0,02 L 6,587 -0.042 6,148

±0,050 ± 4 0 '
6,433 —0,024 6,433 -0,048 5,868 — ± 2 5 '
7,738 —о.ои® 7,738 —0,036 7,429 ±0,020 ±30 ' ± 5 0 '
7,587 —01,021 7,587 -0.042 7,148 *

± 4 0 '
7,433 —0,924 7,433 —0,048 6,868 _ ±0,050 ± 2 5 '
7,276 —0,0125 7,276 —0,050 6,577 — ± 3 5 '
8,738 —0,01® 8,738 -0,036 8,429 ±)0,020 ± 3 0 ' ± 5 0 '
8,587 —0.021 8,587 —0,042 8,148 _

± 4 0 '
8,433 —|01)О24 8,433 —0,048 7,868 — ±0,050

± 2 5 '
8,276 —0,026 8,276 —0„050 7,577 — ± 3 5 '

3 Зак. 1386



С  в ГОСТ 17039-71

Разм еры,

з !I s
2 ?
и
I s

Шаг
реэь<Ы

Наружный диаметр
d Средний диаметр d%

Наиб Пред.
откл. Наш

1 2

Наиб. Пред.
откл. Наиб. Гоец

отлл.

10,0

0.50 Не
задается

— 10,036 9,702 —01.0113 9,720 -0 ,0 1 8

0,75 10,042 0,545 —*0,021 9,566 —0*021
1,00 10,086 . —0„039 — 0.385 —0,023 9,400 —iO„024 1

1,25 101106 —4)*,0*56 — 9,226 —0,025 9,251 —0,0125
1,50 10,112© -41070 — 9,060 —0,028 9.095 —0.020

11,0

0,50 Не
задается — 11,036 '10,702 -0 ,0 1 0 '10,720 -0 ,0 1 8

0,75 11,042 10,546 -0 .021 10,566 —10,021 1
1,00 11,0*86 —0,009) — 10,386 —0,023 10,409 —01,024
1,50 iT.iae —0.070 — 10,050 -9 ,0 2 8 ■10,0196 —0,028

12,0

0,50 Не
задается — 12,038 11,704 —0,019 11,723 -0 .0 1 9

0,75 12,015 14*547 —0.023 11*570 —0,0123
1,00 12.093 —0,043 — И‘,38® —0,025 11,413 —0,025
1,25 12,126 —0,070 — 11.230 -01,028 11,2*53 -0 ,0 2 8
1,50 i2 „ m —0.073 — 11,071 —0,030 11,101 —0,030
1,75 12,15*3 —0,089 — 10,9)14' —0,032 '10,943 —0,032

14,0

0,50 Не
задается —

14,038 13704 —0,010 13,723 —0.019
"0,75 14,045 13,5417 —0,0123 13,570 —0,023
1,00 4(4,093 —0,043 — 13*338 —0,025 13,413 —0,0125
1,25 14,126 —0,070 — 13,230 -9 ,0 2 8 '13,250 —0,020 1
1,50 14,133 -0 ,0 7 3 — 13,071 —0.030 10,101 —0.030
2,00 14.173 -0 ,1 0 5 — 4*2,752 —0,034 10,7*86 —0,03 4

15,0 1,00 115.003 —0,043 — 14.388 —О„02б 14,413 -0 ,0 2 5  '
1,50 15,, 133 —0,073 — 14,071 —0(,030 14,101 -Ц).030

16,0

0,50 Не
задается — 16,038 15*704 —9,019 15,723 —0,019

0,75 16,045 15,547 —0,003 16(570 -4*023
1,00 16,093 —0,043

—
15.308 —0,025 15,413 —0,025

1,50 Г 16,133 -0 ,0 7 3 15,071 —0.030 15Л01 ^-0,030
2,00 16,173 —0,105 14,762 —0,034 14,786 -4*034



ГОСТ 17039—71 С. 7

Продолжение табл. /
мм

для класса точности «
Предельные отклонения шага 

резьбы для класа точности
Предель­

ные откло­
нения ПО'

So 1. 2. з!1 4
ловимы уг­
ла профиля

3 4
*5 а
§ х на длине

для класса 
точности

Наиб Пред.
откл Наиб. Пред

откл. Вк
ут

ре
! 

ме
тр

 d до
2 5  мм

до 10 
витков

ДО
10 мм

до 25  
м м

/,
2,
3

4

9,738 --0 ,018 9,738 -0 1 0 0 8 9,429 zt 0,020 — ± 3 0 ' ± 5 0 '

9,587 —0,02 It 9,587 -0 ,0 4 0 9,148 — ± 4 0 '
9,433 —0,024' 9,433 - 0 .0 4 8 8,868 — ± 0 ,0 5 0
9,276 —'0,0(25 9,276 —0,0150 8,577 — ± 2 5 '

± 3 5 '
9,124 - 0 . Ш 9,124 —0,055 8,286 —

10,738 —0,018 10,738 —0.036 10,429 zt 0,020 — ± 3 0 ' ± 5 0 '

10,587 —0,0121 10,587 —0,042 10,148 —
± 4 0 '

10,433 —0.024 10,433 —0,048 9,868 — ± 0 ,0 5 0
± 2 5 '

10,124 —0,028 10,124 —0,056 9,286 — ± 3 5 '

11,742 —0,010 11,742 —01,008 11,429 ± 0 ,0 2 0 —
± 3 0 ' ± 5 0 '

11,593 —0,023 11,593 -0 ,0 4 8 11,148 —* ± 4 0 '
11,438 -01,005 11,438 —0,050 10,868 —

± 0 ,0 5 0
11,286 —0,008 11,286 —0,058 , 10,577

± 0 ,0 1 0
—

+ 0 ,0 3 0
± 2 5 '

± 3 5 '
11,131 —0,000 11,131 —0,060^ 10,286 —

10,975 1-0,0132 10,975 —0,064 10,006 z*z20' hz 25 '
13,742 0,019 13,742 —0.038 13,429 ± 0 ,0 2 0 — ± 3 0 ' ± 5 0 '
13,593 0,023 13,593 —■0,046 13,148 —

± 4 0 '
13,438 —0.0125 13,438 —0,050 12,868 —

± 2 5 '13,286 —0,0128 13,286 —0.056 12,577 —
± 3 5 '13,131 "--0 ,060 13,131 —0,060 12,286 — ± 0 ,0 5 0

12,820 —0.064 12,820 —0,068 11,725 — ± 2 0 ' ± 2 5 '
14,438 —0,025 14,438 -0 ,0 5 0 13,868 —

± 2 5 ' ± 4 0 '
14,131 —01,030 14,131 —0,060 13,286 — ± 3 5 ;
15,742 —0,019 15,742 —0,038 15,429 ± 0 ,0 2 0 — ± 3 0 ' ± 5 0 '
15,593 1-01,023 15,593 —0„О46 15,148 — ± 4 0 '
15,438 "1-0.025 15,438 "—0,050 14,868 — ± 0 ,0 5 0 ± 2 5 '
15,131 —0„030 15,131 —0,060 14,286 — ± 3 5 '
14,820 —0,034 14,820 —0,06® 13,725 — ± 2 0 ' ± 2 5 '

3*



С, 8 ГОСТ 17039-71

Р а з м е р ц ,

Но
ми

на
ль

ны
й 

ди
ам

ет
р 

ре
зь

бы

Шаг
резьбы

Р

Наружный диаметр 
d Средний диаметр dt

Наиб. Пред,
одел. Наим.

/ 2

Наиб. Пред.
откл. Наиб. Пр*1*..Олт

17,0 1,00 17 093 —О̂ОФЗ — 16,338 -4>„025 16,413 —01,025
1,50 •17,133 -9,073 16,071 —0,0130 16,101 —0,030

18,0

0,50 Не
задается — 18,038 17,704 —0Й019 17,723 -Д 019

0,75 18,045 17.547 —0,023 17,570 -0,023
1,00 .18,090 —0,043

—

17,368 -0.025 17,418 —0.0125
1,50 18.133 —0,073 17,071 -0,0130 17.101 —0,030
2,00 18,173 —0(,105 •16.752 —0,034 16,786 —0.034
2,50 10,213 —ОД 41 16,430 -0,036 16,466 —0,036

20,0

0,50 Не
задается — 20.038 19,704 —0,019 19.723 -0,019

0,75 20,015 19,547 —0,023 19,570 —0.023
1,00 20,093 —0.043

—

19,388 —0,925 1Я413 —0,0125
1,50 20,133 —0,073 19,071 —0,030 19,101 -0„030
2,00 20,173 —'0.105 18,762 —0*034. 18,786 -0,034
2,50 2Q,213 —0,141 18,430 —0,086 18,466 —О,1086

22,0

0,50 Не
задается — 20,038 21J04 —*0,1019 21 „723 —0,019

0,75 20,015 21,547 —0Н023 21,'570 —0,023
1,00 22,093 —0,043

—

21,388 —0,025 21,413 —0,0125
1,50 22вШ —0,073 21,071 —0,030 21,'101 —4X030
2,00 22,173 —0,106 20,752 -0,034 20.786 —О,'034
2,50 22.213 —0,141 20,430 —0,066 20,466 —0,086

24,0

0,75 Не
задается

— 20,017 23,548 —0 023 23,571 -0,023

.1,00 24,102 —0,049

—

23„39i0 —0,027 23.416 -0,026
1,50 24,142 —0,073 23,074 —0,032 23,1106 —0,032
2,00^

3,00
24.182 —0,110 22,755 -0,086 22,791 —0,036
24,202 —0,177 221,114 -0,042 22,157 -0.043



ГОСТ 17080*—71 С. 9

Продолжение табл. /  
мм

для класса точности
Предельные отклонения шага 
резьбы для класса точности

Предель­
ные откло­
нения по-

S i /. г, «11 4 л овины уг­
ла профили

3 4 S х иа длине
для класса 

точности

Наиб. Пред.
откл. Наиб. Пред.

ОТКЛ.

I'a
ДО

25 КМ
ДО 10 
витков 1?мм ДО 

25 ММ
Л
1,3 4

16.438 —0,0125 16,438 —0,050 15,868 — ±0,050 ± 2 5 ' ±40*

16,131 —0,030 16,131 —0,060 15,286 г - ± 3 5 '

17,742 —0,0:19 17,742 —0,038 17,429 ±0,020 — ± 3 0 ' ± 5 0 '

17,593 —0,023 17,593 —'01,046 17,148 ±0,010 — ±4(У
17,438 —01.025 17,438 —0,060 16,869 — ±0,050 ± 2 5 '
17,131 —0,0(30 17,131 -0 ,060 16,286 — ± 3 5 '

16,820 —'0,034 16,820 —0,068 15,725 — ± 2 0 ' ± 2 5 *
16,502 —0.036 16,502 —0,W72 15,164 ±0,012 —

19,742 —001.9 19,742 —0.038 19,429 ^0,020 — ч-ЗО' ± 5 0 *

19,593 —0,023 19,593 —0,046 19,148 , П ГИЛ
— ±40*

19,438 —0.025 19,438 —0,050 18,868
Xv, 1Н1/

—
±0,050 ± 2 5 '

19,131 -0,030 19,131 —0.060 18,286 — ± 3 5 '

18,820 —0,034 18,820 —0,068 17,725 —
±0.030 ± 2 0 ' ± 2 5 '

18,502 —01,036 18,502 —0,072 17,164 ± 0 ,0 1 2 —

21,742 —0,019 21,742 —0,038 21,429 ± 0 ,0 2 0 — -+т30* ± 5 0 '

21.593 —'0,023 21,593 —0,046 21,148 — ± 4 0 '
21,438 —0,025 21,438 -0 ,050 20.8SS ± 0 ,0 1 0 — ± 2 5 '
21,131 —0,030 21,131 —0,060 20,286 — ±35  '

20,820 —0|,О34 20,820 —0,068 19,725 — ± 2 0 ' ±25*
20,502 —0,036 20,502 —0„072 19,164 ± 0 ,0 1 2 — ±0,050

23,594 —0.023 23,594 —0,046 23,148

± 0 ,0 1 0

— ± 3 0 '
± 4 0 '

23,442 —0,026 23,442 —0.062 22,868 — ± 2 5 '
23,138 —0,032 23,138 -0-С64 22,286 — ± 3 5 '

22,827 —О'.ОЗб 22,827 —0,072 21,725 — ± 2 0 ' ±25*
22,199 —0,042 |22,199 —0.084 20,592 ± 0 ,0 1 2 —



С. 10 ГОСТ 17039—71

Р азм ер ы ,

J
2  о.
р

и

Шаг
резьбы

Р

Наружный диаметр
d Средний диаметр d%

Наиб. Пред.
откл. Наим.

1 2

Наиб. Пред.
откл. Наиб. Пред.

откл.

26 ,0
1,00 25,102 —0,040 — 24.390 -0 ,0 2 7 24,416 —9,026
1,50 гвк ш -0 .0 7 8 — 24,074 —0,002 24.106 —0,032
2,00 25,162 —0,110 — 23,755 >^0,036 23,791 ^0,036

26,0 1,50 25,142 —0,078 — 25.074 —0,032 26,106 -0 ,0 3 2

2 7 ,0

0,75 Не
задается — 27,017 26,548 —01,023 26,571 —0,023

1,00 27,102 —0,049 — 28,300 -0 ,0 2 7 2-5-416 -01,066

1,50 27,142 -0 ,0 7 8 — 26,074 —0,032 26,106 —0,03*2

2,00 27,102 —0,110 — 25,755 -0 ,0 3 6 25.791 -0 ,0 3 6

3 ,00 27,Ж —0,177 — 25,1 М —0.042 25,157 —0,043

28 ,0
1,00 28, Ш2 —0,049 — 27,390 —0,027 27,,416 —0026

1,50 2,7.142 —0,078 — 27,074 —0,032 27,106 —0,032
2,00 27,182 —0,110 — 28,756 -0 ,0 3 6 26.791 -0 .0 3 6

- 3 0 ,0

0,75 Не
задается — 30,047 29/548 —0.023 29,571 —0,023

1,00 30,102 —0.049 — 29.300 —0,02-7 29,416 —0,026
1,50 30.142 —0,078 — 29,074 —0,032 29-, 1-06 —0,032
2,00 30,182 —о, но — 28,755 —<0,036 28,791 -0 ,0 3 6
3,00 30,282 —0.177 — 28.114 —0/042 28,157 —Q,043
3,50 301,303 —0,213 — 27,794 —0,045 27/839 —0,045

32,0 1,50 32,142 -0 *0 7 8 — 31,074 —0,032 31,106 —01,032
2,00 32,182 —0,010 — 39,755 —0,036 30,791 —0,036

3 3 ,0

0,75 Не
задается — 33,047 32,548 —0,023 32,571 -0 ,0 2 3

1,00 33,102 —0,049 32,3190 —0.027 32,4-16 —0,026
1,50 33,142 —0,078 32,/07 4 —0,0(32 32,106 -01032

2,00 33„ 162 -^о.кю 31,755 —0,036 31„791 —0,036

3,00 33,282 —0,177 — ЗГ„114 —0,042 31,157 —0.043

3,50 33.303 -0 .2 1 3 — 30,794 —0.045 30.839 -0 ,0 4 5

* Зб.о 1,50 35»,'142 —0,078 — 34.074 —0,032 34,106 —0,002
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Продолжение табл, i  
ыы

для класса точности 1
Предельные отклонения шага 
резьбы для класса точности

Предель­
ные откло­
нения по-

ф* * 1, 2. j| 4 ла профиля
3 4 8 я на длине

для класса 
точности

Нанб. Пред.
откл. Наиб. Пред, 

откл. 3S
до 25 

мы
ДО 10 
внткоя

АО
) 10 ми

ДО 
25 ММ 3

4

24,442 —0,026 24,442 — о д а - 23,868 ± 2 5 ' ± 4 0 '

24,138 —0,032 21,138 —0*064 23 286 ± 3 5 '

23,827 —0,036 23,827 -0 ,0 7 2 22,725 ± 2 0 ' ± 2 5 '

25,138 25,138 —0;О64 24,286 ±0,010 ± 2 5 ' ± 3 5 '
26,594 —0,0(23 26,591 —0,046 26,148 ± 3 0 '

± 4 0 '
26,442 —0,026 26,442 — 0„О52 25,868 ± 2 5 '
26,138 —0,032 26,138 —0,064 25,286 ± 3 5 '

25,827 —0,036 25,827 —0,072 21,725
± 0 ,0 3 0 ± 2 0 ' ± 2 5 '

25,199 -0,042 25,199 -0 ,0 8 4 23,592 ± 0 ,0 1 2

27,442 — 0,0(26 27,412 — 0.052 26,868 ± 2 5 ' ± 4 0 '

27,138 —0.032 27,138 —0,064 26,286 ± 3 5 '
26,827 —0,036 26,827 —'0,072 25,725

±0,010
± 2 0 ' ± 2 5 '

29,591 -4),023 29,594 —0.046 29,148
±0 ,050

± 3 0 '
± 4 0 '

29,442 —0.026 29,442 —0,002 28,868 ± 2 5 '
29,138 —0,032 29,138 —0,064 28,286 ± 3 5 '
28,827 -0,0136 28,827 —0,072 27,725 ± 2 0 ' ± 2 5 '
28,199 —0,042 28,199 —0,084 26,592 ±0,012
27,884 —0,045 27,834 -0 ,000 26,021 — ± 1 5 ' ± 2 0 '
31,138 —0,032 31,138 —0,064 30,286 ± 2 5 ' ± 3 5 '
30,827 —0,036 30,827 -0 ,072 29,725 ± 2 0 ' ± 2 5 '

32,594 —0;023 32,594 —0,046 32,148 ±0 ,010 ±0,030
± 3 0 ' ± 4 0 '

32,442 —0,026 32,412 -0,06(2 31,868 ± 2 5 '
32,138 —0,0(32 32,138 —0.064 31,286
31,827 —0.036 31,827 -0;О72 30,725 ± 2 0 ' ± 2 5 '
31 Л99 —0,042 31,199 —0,084 29,592 ± 0 ,0 1 2
30,88 —0,045 30,884 —0.090 29,021 — ± 1 5 ' ± 2 0 *

34,138 —0,032 31,138 —0,064 33,286 ± 0 ,0 1 0 ± 0 ,0 3 0 ± 2 5 ' ± 3 5 '



С. 12 ГОСТ 17039—71

Разм еры ,

з! Шаг

Наружный диаметр 
d Средний диаметр d%

Л Л

itlaЗа

резьбы
Р 1 2

Наиб. Пред.
откл. Наим. Наиб. Пред.

откл. Наиб, Пред.
оглл.

1,00 36,102 —0,049 1 35,390 —0.027 35.416 —0,026

3 6 ,0
1,50 36,142 —0,078 35,1X74 —0,032 36,106 -0 ,0 3 2

2,00 36,182 —0,100 34,755 —0,036 34,791 -0 ,0 3 6

3,00 36,262 —0,177 34.114 —0.042 34,157 -0 ,0 4 3

4,00 36,342 —0,248 33,473 —0,047 33,520 -0 ,0 4 7

38,0 1,50 38,142 —■0,078 37,074 —0,032 37,106 —0ьО32

1,00 391,102 —0.040 38.390 —0,027 38,416 —0,026

39 ,0
1,50 30,142 —0,078 38,074 -0 ,0 3 2 38,106 —0.032
2,00 39.182 —0,110 37,756 —0,036 37,791 —0,036
3,00 39,262 -0 .1 7 7 37,114 —0,042 37, 157 —0,043
4,00 39,342 —0,248 36,473 —0,047 36.520 -0 .0 4 7

40,0
1,50 40.142 —0,078 39,074 —0,032 39,106 -0 ,0 3 2
2,00 40)182 -^0,110 38,7-55 —0,036 38.79Г —сдое
3,00 40,262 —0,177 38,114 —0.042 38.157 -0 ,0 4 3
1,00 42,102 -0 ,0 4 0

—I—
41;,390 —0,027 41,4116 -0 ,0 2 6

1,50 42,142 —0,078 41,074 —0,032 4 U 0 6 —0,032

42 ,0 2,00 42,162 —0,110 40.755 ^0.0(36 40,791 -0 ,0 3 6
3,00 4(2,262 —0,177 40,114 —0,042 4*0i, 1-57 -0 ,0 4 3
4,00 42,342 -0 ,2 4 8 30,473 —0,047 39,520 —0(,0417
4,50 4(2,382 —'0.282( 39,152' —0,050 39,200 -0 ,0 5 0
1,00 45,102 -4),040 44,390 —0,027 44,416 —0.026
1,50 45,142 -0 ,0 7 8 44,074 —0,032 44,106 -0 ,0 3 2

45,0 2,00 45,182 -0 .1 1 0 43,755 —0,036 43,791 —0,036
3,00 45,262 —0,177 43,,114 —0,042 43.157 -0.-043
4,00 45,342 —0,248 42,473 -О ,,047 42,520 -0 ,0 4 7
4,50 45.382 —0,282 42,152 —0,050 42,202 —'01,050

48 ,0
1,00 48,М2 —0,052 47,395 —0.030 47.42(5 —0,030
1,50 48,152 —0,084 47.077 —0,034 47,1'П -61934
2,00 48,192 -0 ,1 1 6 46,708 -0 ,0 3 8 46,796 —0,008
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П р о д о л ж е н и е  т а б л . /  
мм

д л я  к ла сса  то ч н ости (9
S

П р е д ел ь н ы е  отк лон ен и я  ш а га  
р е з ь б ы  д л я  к л а с с а  т о ч н о сти

П р е д е л ь ­
н ы е о т к л о -  
н ения  п о ­

*Ло
В 8
в  «

2 ,  з\ 4
ло в и н ы  у г ­
л а  п р о ф и ля  
д л я  к л а с с а  

точн ости
3 4 на д л и н е

Н а и б
П р е д »
ОТКЛ, Н а и б , Прел.

о т к л .
F f t
щ <0 
Д а

Д °
2 5  им

д о  ю
витков

д о10 Н К
ДО 

2 5  и м

Л
2 .
3

4

35,442 -0 ,0 2 6 35,442 —0,062 34,868 ± 2 5 ' ± 40*
35,138 —0,032 35,138 —0,064 34 , 2 8 6 * 0,010

± 0 ,0 3 0 ± 3 5 "
34,827 —01,036 34,827 —9,0(72 33,725 + 2 0 ' ± 3 5 '
34,199 —0,042 34,199 -0 ,0 8 4 32,592 ± 0 ,0 1 2
33,567 —0.047 33,567 —0.094 31,450 _ +  15' ± 2 0 '
37,138 —0,032 37,138 -0 ,0 6 4 36,286

+ 2 5 '
± 3 5 '

38,442 —0,026 38,442 -0„05i2 37,868 ± 0 ,0 1 0
+ 0 ,0 3 0

± 40*
38,138 —0.032 38,138 —0,064 137,286 ± 3 5 *
37,827 —0,036 37,827 —0.072 36,725

± 2 0 ’ ± 2 5 '37,199 —(0,042 37,199 — О Ш 35.592
± 0 ,0 1 236,567 — 0,047 36,567 -0 ,0 9 4 34,450 я - - +  15' ± 20*

39,138 —0,032 39,138 —0,064 38,286
± 0 ,0 1 0

± 2 5 ' ± 35*
38,827 —0,036 38,827 —0,072 37,725 + 2 0 ' ± 2 5 '
38,199 —0,042 38,199 —0,084 36,592 + 0 ,0 1 2
41,442 —0,026 41,442 —0.052 40,868 — ± 0 ,0 3 0 ± 0 ,0 5 0

± 2 5 ' ±401
11,138 — 01,032 11,138 -0 ,0 6 4 40,286 + 0 ,0 1 0 ± 3 5 '
'0 ,827 —0,036 10,827 —0,072 39,725 ± 2 0 ' ±25*
10,199 —0.042 40,199 —0.084 38,592
39,567 —>0,047 39,567 —0,094 37,450 + 0 ,012 .—

± 1 5 ' ± 2 0 *
39,252 -0 ,0 5 0 39,252 _—0,100 36,889 —

44,442 —0.026 44,442 —0,062 13,868 Ли I ± 4 0 '
44,138 —0,032 44.138 —0,064 13,286 + 0 ,0 1 0

+ 2 5
± 3 5 '

43,827 —0,0136 43,827 -0 ,0 7 2 42,725 ± 0 ,0 3 0
± 2 0 ' Л г/

43,199 —0,042 43,199 —0,084 41,592
+ 2 5

42,567 —0,047 42,667 -0,0194 40,450 ± 0 ,0 1 2 ___
+  15' п п/

42,252 --0,050 42,252 — О Ш 39,889 .—
+  2 0

47,455 —0,030 47,455 —0,060 46,868 ± 2 5 ' ± 4 0 '
47,145 —0,034 47,145 —0.068 46,286 + 0 ,010 ± 0 ,0 3 0

+ З Г

46,834 —01,038 46,831 —0,076 45,725 ± 2 0 ' + 2 5 '
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Разм еры,

1

1 1
1 1

i fX  а

Шаг
резьбы

Р

Наружный диаметр 
4 Средний диаметр 4%

Наиб. Пред. 
Откл. Нанм.

1 2

Наиб. Пред.
О ГК Л . Наиб. Пред. 

O.v.n.

48,0

л.______

3,00 48,272 —0,182

—

46,118 -0,045 46,163 —0,045
4,00 48,342 —0,242 45,477 —0,050 45,527 -0,050
5,00 48,432 —0,326 _44,832

49,077
—0,053 44,885 —0,053

60,0
1,50 50,152 —0,084 —0,034 49,111 —0,034
2,00 50,192 —0,116 48,758 —0,038 48,796 —0,038
3,00 50,272 —0,182 48,118 —0,045 48,163 —0,045

62,0

1,00 52,112 -0,052 51,395 —0,030 51,425 —0,030
1,50 52,152 —0,084 51,077 —0,034 51,111 —0,034
2,00 52,192 —0,116 50,758 —0.038 50,796 —0,038
3,00 52,272 -0,182 5£,И 8 —0,045 50,163 —0,045
4,00 52,342 —0,242 49,477 —0,050 49,527 —0,050
5,00 52,432 —0,326

I
48,832 —0,053 48,885 —0,053
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Продолжение табл. /
мм

для класса точности

Вн
ут

ре
нн

ий
 д

иа
­

ме
тр

 d\
 н

аи
б.

Предельные отклонения шага 
резьбы для класса точности

Предель­
ные откл о ̂  
не ВИЯ по­

ловины y r" 
л а профил* 
для класса
ТОЧНОСТИ

/ ,  г, з\ 4
3 4 ча длине

Наиб. Пред, 
откл. Наиб. Пред.

ОТКЛ.
до2« мм

до 10 
витков

до 
10 мм

ДО
25 мм

/ ,  2, 3 4

46,208 —0,045 46,208 —0,090 44,592
± 0 ,0 1 2

—

± 9 ,0 3 0

± 0 ,0 5 9

± 2 0 ' ± 2 5 '

45.577 -0 .0 5 0 45,577 - 0 ,1 0 0 43,450 — .
± 1 5 ' ± 2 0 '

44,938 —0,053 44,938 —0,106 42,317 —

49,145 —0,034 49,145 —0,068 48,286 ± 0 ,0 1 0

У: 0,030

+25' ± 3 5 '

48,834 -0 ,0 3 8 18,834 —0,076 47,725 ± 2 0 ' ± 2 5 '
48,208 —0,045 48,208 —0,090 46,592 ± 0 ,0 1 2

51,455 -0 ,0 3 0 51,455 —0,060 50,868
± 0 ,0 1 0

-н25' ± 4 0 '

51,145 -0 ,0 3 4 51,145 —0,068 50,286 ^ 3 5 '

* 2 5 '

+2<У

50,834 —0,038 50,834 —0,076 49,725 ±2(У

± 1 5 '

50,208 —0,045 50,208 —0,090 48,592
r t0 ,0 l249,577 —0,050 49,577 —0,100 47,450 —

48,938 —0,053 48,938 - 0 ,1 0 6 46,317 —
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Т а б л и ц а  2 (И склю чена, Изм. № 4 ).

Номинальный диа­
метр резьбы Число

НИТОК
на Г

Наружный Диаметр d Средни й
С

дюймы ММ Наиб. Пред.
07КЛ. Наиб. Пред 

отлл.

V 4 8,350 20 6,456
-0 ,0 3 6

5,568
—0,015 |5/16 7,938 18 8,064 7,068

3/8 9,525 16 9,651 8,544

(7/16) 11,112 14 11,265

—0,043

9,989

—0,018-  1/2 12,700 12 12,873 11,383

(9/16) 14,288 12 14,461 12,970

Б/8 15,875 11 16,078 14,440

3/4 19,(550 10 19,262

-0 ,0 5 2

17,470

-0 ,0217/8 22,225 9 22,437 20,464

1 25,400 8 25,652 23,418

1 1/8 28,575 7 28,867 26,303

1 1/4 31,750 7 32,052

-0,062

29,482

-0 ,0 2 5

О 3/8) 34,925 6 35,267 1 32,270

1 1/2 38,100 6 38,442 35,445

(16/8) 41,275 5 4(1,697 38,083
1 3/4 44,450 5 44,872 41,259

(1 7/8) 47,625 4 V, 48,047 44,072

2 50,800 47, 51,222 1 47,247

* Таблица 2 исключена.
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мм
Т а б л и ц а  3*

диаметр d§

D

Наиб. Пред.
откл.

5,575
-ч 0 ,0 2 27,076

8,551
9,998

—0,02711,392

12,999

14,449

37,482

—0,03320,476

23,430

26,315

29,496

-0 ,0 3 9

32,284

35,450

38,097

41,273

44,086

47,261

Внутренний 
диаметр 

di наиб.
Шаг резьбы 

Р

Предельные откло­
нения шага резьбы 
на длине до 25 мм

Предель­
ные от­

клонения 
половины 

угла 
профиля

4,820

6,240

7,601

8,920

ЮЛ 40

11,730

12,740

15,980

18,820

21,570

24,190

27,370

29,820

33,000

35,140

38,320

40,810

43,990

1,270

1,411
1.588
1,814

2,117

2,117

2,309

2,540
2,822

3,175

3,629

3,629

4,233

4,233
5,080

5,080

5.644

5.644

± 0,010 ±0,015

± 2 5 '

± 20'

± 1 5 '
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Ра зме ры,

Обозначение
размера
резьбы

J
и
1 ?

I I Чи
с

л
о

 ш
аг

ов
 н

а 
I 

дл
ин

е 
25

,4
 к

м 
1

фЛ мQ- я
j s j
g5«a

й2 1 »
э!+1а

Средний диаметр d t

А1 А2 АЗ

1-й ряд 2-й ряд Наиб. Пред.
откл. Наиб. Пред. 

о*лл. Наиб. Пред.
откл.

V ,

—

9,728 28 0,907 9,158 —0,022 9,179 -0 ,021 9,200 -0,021
У«
3/ 8
V*

13,157 19 1,337 12,314 -0 ,026 12,339 —0,025 12,364 —0,025
16,662 15,819 15,844

-0 ,0 2 8

15,869

—0,028
_ 20,955

14 1,814

19,808

—0,030

19,836 19,864
— •/. 22,911 21,764 21,792 21,820
3/« _ 26,441 25,294 25,322 25,350
— ?/ 8 30,201 29,054 29,082 29,110

_____ — 33,249

И О ОЛП

31,788

—0,036

31,824

—0,036

31,860

-0 ,036

. и/* _ 37,897 36,436 36,472 36,508

л и — 41,910 40.449 40,485 40,521
!•/, 44,323 42,862 42,898 42,934

— 47,803 46,342 46,378 46,414
— 1*/« 53,746 52,285 52,321 52,357
2 1 — 59,614 58,153 58,189 58,225

Приме чания:
1. Г] наименьшее соответствует hx наибольшему; п наибольшее соответст 

г2  наименьшее соответствует Л2 наибольшему; г2 наибольшее сответст
2. При выборе размеров резьб первый ряд следует предпочитать второму.
(Измененная редакция, Изм. № 3, 4, 5).
4. Отклонения шага резьбы относятся к расстоянию между дву
5. Исполнительные размеры черновых метчиков для комплекта
6. Исполнительные размеры средних и черновых метчиков для
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ММ
Таблица 4

At А, Г х Г ш

Предельные откло­
нения половины уг­

ла профиляНаиб. Пред.
откл. Наиб, Пред.

откл. Наим. Н«яв. Наим. Наиб.

0,340 0,265 0,082 0 ,1 16 0,147 0,190

0 ,4 78 0,403 0,141 0,175 0 ,208 0 ,2 50 ± 2 5 '

0,631

—0,040

0 ,5 56

- 0,050

0 ,206 0 ,2 40 0,286 0,329

± 2 0 '

0,790 0 ,7 15 0,274 0,308 0,357 0 ,4 00

вует hx наименьшему, 
вует Л2 наименьшему.

мя любыми витками резьбы в пределах указанной длины, 
из 2 шт. указаны в приложении 1 (рекомендуемом)* 
комплекта из 3 шт. указаны в приложении 2 (рекомендуемом).
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Р а з м е р а ,
Обозначение

размера
резьбы Номинальный

диаметр
резьбы

Число
шагов

на
длине 

25,4 мм

Шаг
резьбы

Р

Предельные откло­
нения шага Р на 

длине до

Средний диаметр йг 
В/

1-й ряд 2-й ряд 10 мм 25 мм Наиб. Пред
откл

. * / ,

—

9,728 28 0,907

±0,030 ±0,050

9,219 —0,061

. Ч* 13,157 19 1,337 12,389 -0 ,075
Ч 8 16,662 15,894

Ч , 20,955

14 1,814

19,892

-0 ,084
— •/. 22,911 21,848

■*U — 26,441 25,378
— V , 30,201 29,138

1 — 33,249

11 2,309

31,896

—0,108

— I 1/ . 37,897 36,544
— 41,910 40,557

— 1®/» 44,323 42,970

и / . — 47,803 46,450
— 1*/4 53,746 52,393

2 — 69,614 58,261

П р и м е ч а н и я ;
3. гх наименьшее соответствует hi наибольшему, гх наибольшее соответст 

шее соответствует Н2 наименьшему.
2. При выборе размеров резьбы первый ряд следует предпочитать второму.
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hi А. Г1 Г% Предельные
отклонение
половины.

угла
профиляНаиб. пред.

откл. Наиб. Пред.
откл. Наим. Наиб. Наим. Наиб.

0,340

—0,040

0,265

—0,050

0,082 0,116 0,Н7 0,190 ± 4 0 '

0,478 0,403 0,141 0,175 0,208 0,250 ± 3 5 '

0,631 0,656 0,206 0,240 0,286 0,329 ± 3 0 '

0,790 0,715 0,274 0,308 0,357 0,400 ± 2 0 '

вует Л] наименьшему; г, наименьшее соответствует h2 наибольшему, га наиболь
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1. ИСПОЛНИТЕЛЬНЫЕ РАЗМЕРЫ ЧЕРНОВЫХ 

1.1. Исполнительные размеры черновых метчиков для метрической резьбы

Р а з м е

Номинальный
диаметр
резьбы

Шаг
резьбы

Р

Наружный диаметр 
d

Средний диаметр

Наиб. Пред.
откл Наиб Пред

откл

1.0 0.20 0,972 -0 ,03 0,865 -0,020

0.25 0.940 0,820 -0,022

1.1 0,20 1.072 0,965 —0,020

0,25 _ 1.040 0,920 -0,022

1.2 0,20 ^ T l 7 2 1,065 —0/020

0.25 1,140 1,020 -0,022

1.4 0.20 1,372 —0,04 1,265 —0,020

0.30 ___ЬЗЗО 1,190 —0,024

1.6 0,20 1,572 1,465 —0,022

0.35 ^ 1.520 1,350 —0,027

1.8 0,20 1,772 1,665 —0,022

0,35 1.720 1,550 —0,027

2,0 0,25 1.950 1,810 —0,024

0,40 . 1,920
—0,06 1,700 —0,029

2 ,2 0,25 ___2.150 2,010 —0,024

0,45 2,110 1.860 —0,030
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П Р И Л О Ж Е Н И Е  1 
Рекомендуемое

МЕТЧИКОВ Д ЛЯ КОМПЛЕКТА ИЗ 2 шт.

шагом от 0,20 до 5,00 мм указаны на черт. 1 и в табл. 1.

Т а б л и ц а  1
ры, мм

Внутренний
диамето

Предельные отклонения шага резьбы на длине Предельные
отклонения

л . до 10 витков до 10 им ДО 25 мм
половины угла 

профиля

0,754

0,710

0,854

0,810 ± 8 0 '

0.954

0,910 ± 0 ,0 1 5 ± 0 ,0 4

1,154

1.050
—

± 6 5 '

1,354 ± 8 0 '

1,200 ± 6 5 '

1,554 ± 8 0 '

1,400 ± 6 5 '

1,715 ± 8 0 '

1,547 ± 0 ,0 2 0 ± 0 ,0 3 ± 5 0 '

1,915 ± 0 ,0 1 5 ± 0 ,0 4 ± 8 0 '

1,683 ± 0 ,0 2 0 ± 0 ,0 3 ± 5 0 '
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Р а з м е р ы ,

Номинальный
диаметр
резьбы

Шаг
резьбы

Р

Наружный диаметр 
4

Средний диаметр 
4%

Наиб. Пред, откл. Наиб. пред*откл.

2,Б 0,35 2,430

—0,06

2,240 - 0,027

0,45 2,410 2,160 —0,030

3.0 0,35 2,930 2,740 —0,029

0,50 2,900 2,620 - 0,032

3,5 0,35 3,430

- 0,03

3,240 —0,029

0,60 3,380 3,050 —0,036

4.0 0,50 3,900 3,620 - 0,032

0,70 3,860 3,480 —0038

4.5 0,50 4>400 4,120 - 0,032

0,75 4,350 3,940 —0,038

5Л 0,50 4,900 4,620 —0,032

0,80 4,840 4,400 - 0,040

5,5 0,50 5,400 5,120 —0,032

6.0
0,50 аэоо 5,620 —0,036

0,75 5,850 5,440 - 0,042

1,00 5,800 5,250 —0048

7.0
0,50 6,900

—0,10

-6,620 —0,036

0,75 6,850 6,440 —0,042

1,00 6,800 6,250 —0,048

8,0

0,50 7,900 7,620 —0,036

0,75 7,850 7,440 —0,042

1,00 7,800 7,250 - 0,048

1,25 7,750 7,060 —0,0501

9,0

0,50 8,900 8,620 ^ 0,036

0,75 8,850 8,440 - 0,042

1*00 8,800 8,250 —0,048

1,25 8,750 8,060 —0,050
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Продолжение табл. /
мм

Внутренний
диаметр
наиб.

Предельные отклонения шага резьбы на длине Предельные 
отклонения 

половины угла 
профиляда S0 внт.сов до 10 мм до 25 мм

2,101 ±0,015 ±0,04

-

± 6 5 '
1,983 ±0,020 ±0,03 ± 5 0 '
2,601 ±0,015 ±0.04 ±65 '
2,429 ±0,020 ±0,03 ± 5 0 '
3,101 ±0,015 ±0,04 ± 6 5 '
2,820 ±0.020

±0,03

± 5 0 '
3,429
3,202 ±0,05 ± 4 0 '
3,929 ±0,020 — ± 5 0 '
3,648 __, ±0,05 ± 4 0 '
4,429 ±0,020 _ ± 5 0 '
4,084 ___ ±0,05 ± 4 0 '
4,929 ±0,020 — ± 5 0 '
5,429
5,148 — ±0,05 ± 4 0 '
4,868
6,429 ±0,020 ± 5 0 '
6,148 — ±0,05 ± 4 0 '
5,868
7,429 ±0,020 — ± 5 0 '
7,148

— ±0,05
± 4 0 '

6,868
6,577 ± 3 5 '
8,429 ±0,020 — ±50*
8,148

— ±0,05
±40 '

7,868
7,577 ± 3 5 '
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Размеры,

Номинальный
диаметр
резьбы

Шаг
резьбы

Р

Наружный диаметр 
d

Средний диаметр 
dt

Наиб. Пред, от*л. Наиб Пред. о т л л .

10,0

0,50 9,90

-0,10

9,62 —0,035
0,75 9,85 9,44 —0,042
1,00 9,80 9,25 —0048
1,25 9,75 9,06 —0,050
1,50 9,70 8,88 —0,056

11,0

0,50 10,90

-0,12

10,62 —0,036
0,75 10,85 10,44 —0,042
1,00 10,80 10,25 —0,048
1,50 10,70 9,88 —0,056

12,0

0,50 11,90 11,62 -0,008
0,75 11,85 11,44 -0,046
1,00 11,80 11,25 —0,050
1x25 11,75 11,06 —0,056
1,50 11,70 10,88 —0,060
1,75 11,65 10,69 -0,064

14,0

0,50 13,90 13,62 —0,038
0,75 13,85 13,44 —0,046
1,00 13,80 13,25 —0050
1,25 13,75 13,06 —0,066
1,50 13,70 12,88 —0,060
2,00 13,60 12,50 —0068

15,0 1,00 14,80 14,25 —0,050
1,50 14,70 13,88 —0,060

16,0

0.50 15,90 15,62 —0,038
0,75 15,85 15.44 —0,046
1,00 15,80 16,25 —0,050
1,50 15,70 14,88 —0,060
2,00 15,60 14,50 —0,068
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Продолжение табл . 1
ИМ

Внутренний
диаметр

наиб.

Предельные отклонения шага резьбы на длине Предельные 
отклонения 

половины угла 
профилядо 10 витков до 10 ии до 25 ым

9,429 ±0,020

±0,03

_ ± 5 0 '

9 Л 48

— ±0,05

± 4 0 '
8,868

8,577 ± 3 5 '
8,286

10,429 ±0,020 ± 5 0 '

10,148
— ±0,05

± 4 0 '
9,868
9,286 ± 3 5 '

11,429 ±0,020 __ ± 5 0 '

МЛ 48

— ±0,05

± 4 0 '
10,868
10,577 ± 3 5 '
10,286
10,006 5 ± 2 5 '

13,429 ! ±0,020 ± 5 0 '
13,148

±0,05

± 4 0 '
12,868
12,577 ± 3 5 '
12,286

11,725 ± 2 5 '

13,868 ± 4 0 '

13,286 ± 3 5 '

15,429 ! ±0,020 _ ± 5 0 '

15,148 i
— ±0,05

± 4 0 '
14,868
14,286 ± 3 5 '

1 13,725 ± 2 5 '
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Р а з м е р ы ,

Номинальный
диаметр
резьбы

Шаг
резьбы

Р

Наружный диаметр 
d

Средний диаметр 
d%

Наиб. Пред.
откл. Наиб Пред.

откл

17,0 1,00 16,80

-0 ,1 2

16.25 —0,050

1,50 16,70 15,88 —0,060

18,0

0,50 17,90 17,62 —0,038

0,75 17,85 17,44 —0,046

1,00 17.80 17,25 —0»050

1,50 17,70 16,88 —0,060

2,00 17,60 16,50 —0,068

2,50 17,50 16,13 -0 ,072

20,0

0,50 10,90

—0,14

19,62 -0 ,038

0,75 19.85 19,44 —0,046

1,00 19,80 19,25 —0,050

1,50 19,70 18,88 —0,060

2,00 19,60 18.50 —0,068

2,50 19,50 18,13 —0,072

22,0

0,50 21.90 21,62 —0,038

0,75 21,85 21,44 —0,046

1,00 21,80 21,25 —0,050

1,50 21,70 20,88 —0,060

2,00 21,60 20,50 —0,068

2,50 21,50 20,13 —0,072

24,0

0,75 23,85 23,44 —0,046

1,00 23,80 23.25 -6 ,052

1,50 23,70 22.88 —0,064

2,00 23,60 22,50 —0,072

3,00 23,40 21.75 —0,084

26,0
1,00 24,80 24,25 —0,052
1,50 24,70 23,88 —0,064
2,00 24,60 23,50 —0,072
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П родолж ение табл . 1
мм

Внутренний
диаметр

наиб.

Предельные отклонения шага резьбы на длине Предел эные 
отклонения 

половины угла 
профиля

ДО Ю В1ТКОВ до 10 мы до 25 мм

15,868
—

± 0,03

± 0,06 ± 40'

15,286 ± 35'

17,429 ± 0,020 ± 50'

1 17,148

— ± 0,05

± 40'
16,868

: 16,286 ± 35'

15,725 ± 25'
15,164

19,429 ± 0,020 ± 50 '

19,148

— ± 0,05

± 40'
18,868

18,286 ± 35 '

17,725 ± 25'
17,164

21,429 ± 0,020 _ ± 50'

21,148

— ± 0,05

± 40'
20,868

20,286 ± 35'

19,725 ± 25'
19,164

23,148 ± 40'
22,868

22,286 ± 35'

21,725 ± 25'
20,592
23,868 ± 40'

23,286 ± 35'

22,725 ± 25'
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Размеры,

Номинальный
диаметр
резьбы

Шаг
резьбы

Я

Наружный диаметр
4

Средний диаметр
4ш

Наиб. Пред. откл. Наиб. Пред. откл.

26,0 1.50 25.70

—0.14

24.88 —0.064

27,0

075 26.85 26.44 —0.046
1.00 26,80 26.25 —0.052
1.50 26.70 26.88 —0JG64
2100 26.60 25150 —0.072
3.00 26,40 24.75 —0.084

28,0
1.00 27.80 27.25 —а  052
1.50 27.70 26.88 —0.064
2.00 27.60 26,50 -4X072

30,0

0.75 29.85 29.44 —0.046
1.00 29.80 29.25 —0.062
1.5(01 29.70 28.88 —0.064
2,00 29.60 28.50 —01072
3.00 29,40 27,75 —0.084
3.50 20L3O 27.38 —0.090

32.0 1.50 31.70

—0,17

301.88 —0,064
2.00 31.60 30150 —0.072

33,0

0.75 3Z85 32.44 —0046
Ш 32.80 32,2© —О Ш
1.50 32.70 31.88 —0.064
2.001 32.60 31.501 -ОЮ72 !
з т 3&40 30.75 —0,084 ;
3.50 32.30 30.38 —00(90 i

35.0 1.50 34.70 заве —0.064

36,01

1,00 35,80 35,26 —0.052
1.50 35.70 34.88 —аоб4
2.00 35.60 34.50 —0.072
13.00 35.40 33.75 —0084
4.00 35.20 ЗЗчОО -0,094

38,0 1,50 37,70 36,88 —0.064
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П родолж ение таб л . I
мы

Внутренний
диаметр

Предельные отклонения шага резьбы на длине Предельные
отклонения

dr
наиб. до 10 витков до 1в мм до 25 мм

половины угла
1фО$ КЛ Я

24.266 ± 3 5 '

26,148 ± 4 0 '
25,868

25.286 ± 3 5 '

24.725 ± 2 5 '
23,592

26.868
±0 ,03

± 4 0 '

26.286 ± 3 5 '

25.725 ± 2 5 '

29,148 ± 4 0 '
28,868

! 28,286 ± 3 5 '

27.725 ± 2 5 '
26.592
26,021 — — ±0 ,05 ± 2 0 '
80.286 ± 3 5 '
29.725 ± 2 5 '
32,148 ± 4 0 '
31.868 ± 0 ,0 3
31.286 ± 3 5 '
30.725 ± 0 ,2 5 '
29.592

^  29,021 _ ±(\20'
! 33.286 ± 2 5 '

34.868 ± 3 5 '
34.286 ±0 ,03 ± 4 0 '
33.725 ± 3 6 '
32,5192 ± 2 5 '
31,450* — ± 2 0 '
36.286 ±0 ,03 ± 2 5 '
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Р а з м е р ы ,

Номинальный
диаметр
резьбы

Шаг
резьбыЯ

Наружный диаметр 
d

* j/ *->

Средний диаметр 
&%

Наиб. Пред, «я*01* Наиб. Пред. откл.

39,0

1.00 — 38.8П 
__ 38.7Л

- 0.17

38.25 - 0.052
1.50 37.88 —0.064
2.00 ___38.6П 37.50 - а 072
3.00 -  38.40

38,9п
36.75 —0.084

4.00 36.00 —0X64

40.0
1,50 ___39.70

__ 39.60
36.88 —0.064

2.00 38.50 —0.072
3X0 39i4.fi 37.75 —0,084

42,0

1.00 — 41,ао 
41.70

41.25 - 0.052
1.50 40.88 —«1064
2.00 41.60 40.50 —0.072
3.00 . 41.40 39.75 —0.084
4X0 __ 41.20 39.00 -01094
4.50 41.10 38.63 - 0Л00

45.0

1.00 44.80 44.26 -41062
1.50 _ 44.70 4388 —0.064
2.00 _ 44.60 

44.40
43.50 —0.072

3.00 42.75 —01084
4.00 44.20 42.00 —0.094
4.50 — 44.10 

«7.80
41.63 —олоо

48,0

1,00 47.25 —0,060
1.50 47.70 46.88 —01068
2.00 47.60 46.50 —0.076
3.00 47.40 ' 45.76 —4X090
4.00 47.20 45.00 —0.100
5.00 47.00 44.25 —0,106

50.0
1.50 49.70

oJООоо' —0.068
2,00 49,60 48.50 —0Ю76
3,00 49.40 47.75 - 4X090

52.0

1.00 51.80

—0.20

51.26 —0.060
1.50 51.70 50.88 —0.068
2.00 51.60 50.50 - Л006
3.00 51.40 49.76 —0,090
4,00 51.20 49.00 —0.100
5100 51.00 48.26 —0,106

П р и м е ч а н и я :
1. Предельные отклонения метчиков установлены: наружного диаметра d — 

классу точности метчика но ГОСТ 16925—71.
2. Предельные отклонения шага относятся к  расстоянию между двумя лк>
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Продолжение табл, t

мм

Внутренний
диаметр

наиб.

Предельные отклонения шага резьбы на длине

до 10 витков до 10 мм до 25 мм

37.868
37.286
36.728
35.892

34.450
38.266
37.725
36.5912
40,868
«1286
39.725
38.892
37,450
36.889
43.868
43.286
42.725
41,592
40.450
39.889
46,868
46.286
45.725
44,592
43.450
42.317
48.286
47.725
46:592
40.868
50.286
49.725
43.592
47.450

Предельные отклонения половины угла
профнля

± 0 ,0 3

± 0,00

± ш

± 0,08

± 0.00

± 0.06

46.317

по Ы1, среднего диаметра dj, шага резьбы Р я половины угла 
быми витками резьбы в диапазоне указанной длины.

± 40 '

± 35 '

± 25 '

± 20'
± 3 5 '

± 25'

± 40 '
± 35 '

± 25'

± 20'
± 40'
± 35 '

± 25'

± 20'
±40
± 35 '

± 25 '

± 20'
± 35 '

± 25'

± 40 '
± 35'

± 25 '

± 20' 

профиля — по 4-му
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1.2. Исполнительные размеры черновых метчиков для дюймовой цилиндри

I Р
55°

Черт. 2
Размеры,

Номинальный диаметр резьбы Число НИТОК 
иа 1*

Наружный диаметр d

ДЮЙМЫ мм Наиб. Пред. откл.

1/4 6.360 20 6.096

5/16 7.938 18 7.656 —«аю
3 /8 9.525 16 9,208

(7/16) 11.112 14 10,749

1/2 12.700 12 12.277 — а  12
(9/16) 14.288 12 13.865

5/8 I& 875 11 18.413

3/4 19.050 10 18.542

7/8 22.225 9 2L661
— 0,14

1 25,400 8 24.765

1 1 /8 28,575 7 27,849

1 1/4 31.750 7 31,024

(1 3 /8 ) 34.925 6 34.078

1 1/2 38 100 6 37.253 -4X17
(1 5/8) 41.275 5 44X259

13/4 44,450 5 43.434

(1 7 /8 ) 47,625 4 1/2 46.496

2 50.800 4 1/2 49,671

П р и м е ч а н и я :
1. Предельные отклонения метчиков установлены: наружного диаметра d—  

степени точности Е ГОСТ 7260— 60.
2. Предельные отклонения шага резьбы относятся к расстоянию между дву
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ческой резьбы указаны на черт. 2 и в табл. 2.

Т а б л и ц а  2
мм

СредниК диаметр d% Внутренний 
диаметр di 

нано.
Шаг

резьбы Р
Предельные откло­
нения шага резьбы 

на длине
Предельные 
отклонения 

половины уг­
ла профиляНаиб Пред. откл. до 10 мм | до 25 мм

5.410 - 0.030 4.820 _L2ZQ

± 0|,03

± 0.05

=Ь» '

6.893

— 0.1036
6.240 J .411

± 30'8.350 7.601 1.588

9.770 8.929 1,814

11.133

—0.043

10.140 2.117

± 25'

12.710 11.730 2.117

14.166 12.740 2.309

17.170 15.980 2.540 _

за  136

- 0.052

18.820 2.822

23.050 21.57» 3.175

± 20'

2&880 24.100 3.629

—

29.064 27.370 3.629

31,792

—0.062

29.820 4.2133

34.967 30.000 4.203

37.Q14 35.140 5.080

40.690 38.320 5l080

43.447 40.8Ю 5.644
± 15'

46,622 43.990 5.644

по h i 1 среднего диаметра d* шага резьбы Р и половины угла профили —  по 

мя любыми витками резьбы в диапазоне указанной длины.
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1.3. Исполнительные размеры черновых метчиков для трубной цилиндричес

Р аз меры,

Обозначение 
размера резьбы

Номинальный
диаметр
резьбы

Число шагов 
на длине 
25,4 мм

Шаг
резьбы Я

Наружный диаметр d

Ваиб. Пред. откл.

(1/8) 9.728 28 0.90(7 9.55 — 0.10

1/4 13.157 19 1.337 12.89 —*0,12
3/8 16,662 19 1.337 16.39

1/2 20.955 14 1.814 20.59

— 0.14(5 /8 ) 22.9ill 14 1.814 22l55

3/4 26,441 14 1,844 26ХК8

(7/8) 30,201 14 1.814 29.84

1 33.249 11 2.309 32.79

- 0 .1 7
(1 1/8) 37.897 11 2.309 37.44

1 1/4 41.910 11 2.309 41,46

_  П 3/8) 44.323 И 2.309 43.86

1 1/2 47.803 11 2.309 47.34

(1 3 /4 ) 53.746 11 2.309 53.29
— 0,20

2 59.614 11 2.309 59.15

Пр и м е ч а н и я :
1. Предельные отклонения метчиков установлены: наружного диаметра d

Р и половины угла профиля — по степени точности BI ГОСТ 19090—73
2. Предельные отклонения шага резьбы относятся к расстоянию между дву 
(Измененная редакция, Изм. II б).



кой резьбы указаны на черт. 3 и в табл. 3.

Средний диаметр й% Внутренний диаметр 
dt Г

наше.

Предельные откло­нения шага рааьбы 
на длине

Предельны*
01ЛЛШШЖЖяологаяы уг*

Наиб. Пред. откл. Наиб. Пред. о*сл. до 10 мы 1 до 25 ММ л» профиля

9.06 —0.061 8.50 —0.10 . 0.12 ± 4 0 '

12.17 —0.075 11.40 - 0.12 0 .18 ± 35'

15.67 14.90

19.61 18.60

21.57 — 0,084 20.50 - 0,14 0.24 ± 3 0 '

25.10 24.05

28.86 27.80
±<Х03 ± ш

31.54 30.20

36.19 34.85

40.20 38.85 —0.17

42.61 - 0.108 41.30 0.30 ± 2 5 '

46.09 44.75

52.04 50.70

57.91 56.60
—0.20

и внутреннего диаметра di —  по h i 1 среднего диаметра шага резьбы 

мя любыми витками резьбы в диапазоне указанной длины,.



ПРИЛОЖЕНИЕ S
Рекомендуемое

ИСПОЛНИТЕ ЛЬНЫ! РАЗМЕРЫ МЕТЧИКОВ ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ КОМПЛЕКТОМ ИЗ 3 шт. 

1.1. Исполнительвме размеры средних метчиков указаны на чертеже и в табл. 1.

С. *8 ГОСТ 17*30—
71



Размеры,  мм
Та б л ица  1

Номинальный
диаметр
резьбы

Шат резьбы 
Р

Наружный диаметр
d Средний диаметр d%

Внутренний 
диаметр d% 

наиб.

Предельные еткло- 
нения шага резьбы 

на длина Предельные 
отклонения 

половины уг­
ла профиляНаиб. Пред.

ОТКЛ. Наиб. Пред, от.тл. до Ю им до 25 ММ

24
3.0

23.550

-0 .1 4 0

21.841
—0Д84

20.592
±0.03

± 0 .0 0

± 2 5 '
27 26.550 24,841 23.592

30 29.550 27.841 26.592

3.5 29.475 27.482 —0.090 26.021 _ ± 2 0 '

33 3.0 32.5501

—0.170

30,841 —0,084 29.592 ± 0,03 ± 2 5 '

3,5 32.475 30.482 —0.090 29.0(21 ±20)'

36 3.0 35.550 33.841 —0.084 32.5(92 ±0.08 ± 2 5 '

4.0 35.400 33.122 —0,004 31.450 _ ± 2 0 '

39 3.0 38.550 36.841 —0.084 35.592 ± 0.03 ± 2 6 '

4.0 38.400 36.1221 —0.094 34i450 ± 2 0 '

40 3.0 39.550 37.841 —O.Q84 36.592 ±0,03

42

3,0 41.550 39.841 38.592

4.0 41.400 39.122 -0 .0 9 4 37.450
— ± 2 0 '

4.5 41.326 38,762 —0.100 36,839

ГОСТ 17039—
71 С



Р а з я е р ы ,  нм
П родолж ат гавл. I

Номинальный
диаметр
резьбы

Шаг резьбы 
Р

Наружный диаметр
d

Средний диаметр d%

Внутренний 
диаметр tfx 

наиб.

Предельные откло­
нения шага резьбы 

на длине Предельные 
отклонения  

половины уг­
ла профиляНаиб. Пред.

откп. Наиб. Пред, откл. до L0 мы ДО 25 ММ

45
3.0 44.550

—0.170

42.841 —0.084 41,592 ± 0 .0 3

± 0 .0 5

± 2 5 '

4.0 44.400 42.122 —0.044 _ 40.460 — ± 2 0 '
4.5 44.325 41.762 —0.1001 30889

48
3.0 47.550 45.841 —0.090 44.592 ± 0 .0 3  . ± 2 5 '

4.0 47.400 45Д22 —а  ню . 43.450 — ± 2 0 '

5,0 47.250 44.402 —0.106 42.317

50 3.0 49.5150 . 47.841 —0.090 46.502 ± 0 .0 3 ±25'

52

3.0 51.550

—0.200

49,841 48.592

4.0 51.400 49.122 - 0 100 47.4501
Г- ±20'

5.0 51.250 48.402 —0.106 46.317

П р и м е ч а н и я :
1. Предельные отклонения метчиков установлены: наружного диаметра: d— по hi 1 среднего диаметра d% шага 

резьбы Р  и половины угла — по 4-му классу точности метчика по ГОСТ 16925—71.
2. Предельные отклонения шага резьбы относятся к расстоянию между двумя любыми витками резьбы в ди­

апазоне указанной длины.

С. 4» ГОСТ 17039—
71



1.2. Исполнительные размеры черновых метчиков указаны на чертеже и в табл. 2.
Т а б л и ц а  2

Разме ры» мм

Номинальный
диаметр
резьбы

Шаг
резьбы Р

Наружный диаметр 
d Средний диаметр d%

Внутренний 
диаметр dt 

наиб.

Предельные откло­
нения шага резьбы 

на длине Предельные 
отклонения 

половины у г­
ла профиля

Наиб. Пред.
о п т . Нанб. Пред. откл. до 1 0  мм Д О  25 мм

24 3.0 22.50 —0.140 21,603
—0,084

20.592
± 0 ,0 3

±0Д 5

± 2 5 '27 3,0 25.50 24.601 23.592

30 3.0 26.50

—0,170

27,6011 26,562

3.5 28.25 27.202 — 0.090 26.0121 ± 2 0 ’

33 3.0 31.50 . 30.601 ОЛ84 29.502 ± ш ± 2 5 '

3.5 31,25 30.202 —0,000 29.021 ± 2 0 '

36 3.0 34.50 33.601 —0,084 32,592 ±<Х03 ±25 /

4.0 34.00 32.802 —0.004 31.450 . ± 2 0 '

39 3.0 37.50 36.601 —0,084 . 35.592 ±0.03 ±25Г

4.0 37.00 35,80S -Ч Ш 4 34.450 ± 2 0 '

40 3.0 38.50 37.601 —0.084

1

36.592 ±0,03 ± 2 0 '

ГО
С

Т 17089—
71 

с. 41



Р а з м е р ы ,  мм
Продолжение табл. 2

Номинальный Шаг
резьбы Р

Наружный диаметр 
d

Средний диаметр dt
Внутренний

Предельные отклоне­
ния шага резьбы 

на длине Предельные
отклонения

диаметр
резьбы

Наиб.
Пред
откл. Иаиб Пред откл

диаметр di 
наиб

до 10 мм до 25 мм
половины 

угла профиля

ЗЛУ 40.50 39.601 —0,084 38.592 ± 0 ,0 3 ± 2 5 '

4 2 4.01 40,00 38.802 — 0.094 37.450 ±201'
4.5 39,75 38.402 — 0,100 36.889

3.0 43.50 42.601 —0,084 41.592 ± 0 ,0 3 ± 2 5 '

45 4.0 43.00 —0.170 41,802 —'01094 40.4510 ±20*'
4.5 42.75 41.402 —0,100 39,889

3.0 46.50 45.601 —0.090 44.592 ± 0 ,0 3 ± 0 ,0 6 ± 2 5 '

48 4.0 46.00 44.802 —0,100 43.450 ± 2 0 '
5.0 45.50 44,002 —0,106 42.337

60 3.0 48.50 47.6Ш —0.0901
48,592

±0103 ± 2 5 '
3.0 50,50

—0.200
419.601 40.592

52 4,0 50.00 48.8Q2 —0.100 47.450 ± 2 0 '
5.0 49.50 48,002 —0,106 46.317

П р и м е ч а н и я :
1. Предельные отклонения метчиков установлены: наружного диаметра d  — по hi 1 среднего диаметра d% 

шага резьбы Р  и половины угла — по 4-му классу точности метчика ГОСТ 16925—71.
2. Предельные отклонения шага резьбы относятся к  расстоянию между двумя любыми витками резьбы в ди­

апазоне указанной длины.
Приложение 1, 2. ( Измененная редакция, й » .  М 3» 4 ).

С. 42 ГОСТ 17039-71
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