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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

РУЧКИ ОДН О СТО РО Н Н ИЕ  
Д Л Я  НАСАДНЫХ. К А Л И БРО В

Конструкция и размеры

Snigle-ended handies for dauding members. 
Design and dimensions

ГОСТ
14749-69

Взамен 
MH 311— 59

Постановлением Комитета стандартов, мер и измерительных приборов при С 
Министров СССР от 17/VI 1969 г. № 694 срок введения установлен

с 1/VII 1

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на ручки гладких 
либров-пробок для контроля размеров свыше 50 до 100 мм.

1. КО НСТРУКЦ ИЯ И РА ЗМ ЕРЫ  ОДН ОСТО РОН НИХ РУ Ч ЕК  
Д Л Я  НАСАДН Ы Х К А Л И БРО В

1.1. Конструкция и размеры односторонних ручек для насад 
калибров должны соответствовать указанным на черт. 1 ) 
табл. 1.

Издание официальное Перепечатка воспреще
П ереи здан ие. Я нварь 1973 г.
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Обозначение
ручек

Примеяяе*
мость

а
(пред.
откл.

по С2а)
О L Вес 

в кг

1 ! 1
к о л и ч е с т в о

1 | 1 | 1 1 1

обозначение деталей

8065-0021 12 20 115 0,21 8055-0021/001 8055-0003/002 8055-0003/003 М6Х 12.58.05

0022 120 0022/001

0023

22 28

127

130

0,33 0023/001

8055-0004/002 8055-0004/003 M10X20.58.05

0024 0,34 0024/001

0025 134 0,35 0025/001

0026 138 0,36 0026/001 ,

0027 144 0,37 0027/001

0028 152 0,39 0028/001

0029 162 0,42 0029/001

8065-0030 172 0,50 8055-0030/001

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я односторонней ручии для насадных калибров 
диаметром d =  22 мм и длиной L=< 134 мм:

Ручка 8055-0025 ГОСТ 14749—69

N3

ГО
С

Т
 

14749—
69 С

тр.



Стр. 3 ГОСТ 14749— 69

1.2. Остальные технические требования — по ГОСТ 2015—69.
1.3. Маркировать: на изделии — товарный знак предприятия- 

изготовителя, на бирке к таре или упаковке — обозначение.

2. КОНСТРУКЦИЯ И РА ЗМ ЕРЫ  КОРПУСА (деталь 1 )

2.1. Конструкция и размеры корпуса должны соответствовать 
указанным на черт. 2 и в табл. 2.

V* ост альное
Н а к а т ка  се т ча т а я  /  ОСТ 16017

2 * 45° Допустимый 
вариант

Черт. 2

2.2. Материал — сталь марки 10 по ГОСТ 1050—60. 
Допускается применение других материалов, обеспечивающи

эксплуатационную прочность и надежность в работе.
2.3. Предельные отклонения размеров, не ограниченных допу 

ками: охватывающих— по Л7; охватываемых — по В 7; прочих- 
±  7г (Л7= В 7) .

2.4. Покрытие — Хим. Оке. прм по ГОСТ 9791—68.
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Таблица 2

Р а з м е р ы  в мм

d Резьба d2 Вес
в кгОбозначение

корпуса
(пред, 
откл. 
по С)

D L Г *1
*1 h

h и (пред, 
откл. 
по Аз)

! * Й4 db f h с

8055-0021/001 12 20 115 25 7 М б сквозная 3,5 100 4 л 18 10 8 2,0 1,0 0,20

0022/001 120 30 14 12 6,0

0023/001 127 31 7 4,0 0,29

0024/001 130 _34_ 10 сквозная 5.0 0,30

0025/001 134 38 14 7,0 0,31

0026/001 22 28
138 42 18 мю 9,0 115 6 21 26 20 9 3,5 1,6 0,32

0027/001 144 48 24 12,0 0,34

0028/001 152 56 32
20

16,0 0,36

0029/001 162 66 43 21,0 0,38

8055-0030/001 172 76 52 26,0 0,40

Пр и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  корпуса диаметром cf=22 мм и длиной L —134 мм:

Корпус 8055-0025/001 ГОСТ 14749—69

ГО
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Т
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Стр. 5  ГО СТ 1 4 7 4 9 - 6 9

3. К О Н С Т Р У К Ц И Я  И Р А З М Е Р Ы  Ш ТИ Ф ТА (деталь 2>

3 1. Конструкция и размеры штифта должны соответствовать 
указанным на черт. 3 и в табл. 3.

V<5 остальное

Черт. 3
Р а з м е р ы в мм Т а б л и ц а  3

Обозначение
штифта

d
(пред откл. 

по С3)
1 с Вес 1000 шт в кг

8055-0003/002 11 4 4,0 0,2 0,4
8055-0004/002 1 6 5,5 0,3 1,2

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  штифта диаметром 
d = 6 мм и длиной /==5,5 мм:

Штифт 8055-0004 002 ГО С Т  14749— 69
3.2. М атериал — сталь марки 45 по ГО С Т 1050— 60.
3.3. Предельные отклонения размеров, не ограниченных допус­

ками: охваты ваю щ и х— по Л 7; охваты ваемы х —  по В 7\ прочих —  
± 7г (А 7= В 7) .

3.4. Покрытие —  Хим. Оке. прм по ГО С Т 9791— 68.

4. К О Н С Т Р У К Ц И Я  И Р А З М Е Р Ы  Ш А Й Б Ы  (деталь 3 )

4.1. Конструкция и размеры шайбы должны соответствовать 
указанным на черт. 4 и в табл. 4.

S/ о  остальное
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Черт. 4



ГОСТ 14749—69 Стр. 6

Обозначение
dt Вес 1000 шт. в кгша йбы d s

8055-0003/003 18 6,3 3 4,5
8055-0004/003 28 10,5 5 17,5

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  шайбы диаметром 
t/= 2 8  мм:

Ш айба 8055-0004/003 ГОСТ 14749—69

Материал — сталь марки 20 по ГОСТ 1050—60. 
пускается применение других материалов, обеспечивающих 
/атационную прочность и надежность в работе.

Предельные отклонения размеров: охватывающих — по Л7; 
лваемых — по Вг, прочих — ±*/г (Aj —B t).

Покрытие — Хим. Оке. прм по ГОСТ 9791—68.

ЭСТ 17475—72 введен взамен ГОСТ 1490—62.
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Изменение № 1 ГОСТ 14749—69 Ручки односторонние для насадных калибров. 
Конструкция и размеры
Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам 
от 06.03.80 № 1043 срок введения установлен

с 01.05.80

Пункт 1.1. Чертеж 1. Заменить указания о маркировке;
М е ст а  м ар ки р овки

Пункты 1.1, 2.1. Таблицы 1„ 2. Графа d. Заменить обозначение: С2 на h i.
Продолжение см. стр. 96)

(Продолжение изменения к ГОСТ 14749—69)
Пункт 2.1. Чертеж 2. Заменить слова: «Накатка сетчатая 1 ОСТ 26017»

на «Рифление сетчатое 1 ГОСТ 21474—75».
Пункт 2.1. Таблица 2. Графа d2. Заменить обозначение: А3 на Я9 
Пункты 2.2, 3..2, 4.2.' Заменить ссылку: ГОСТ 1050—60 на ГОСТ 1050—74. 
Пункты 2.3, 3.3, 4.3 изложить в новой редакции:
«Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий Я 14, валов

, /744
«14, остальных ±  — — ».

Пункты 2.4, 3.4, 4.4. Заменить ссылку: ГОСТ 9791—68 на ГОСТ 9.073—77.
(ИУС № 4 1980 г.)

ГОСТ 14749-69

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4294836/4294836989.htm

