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П ри сп особлен и я  станочны е 

П Р О Б К И  Д Л Ч  С М А З О Ч Н Ы Х  О Т В Е Р С Т И Я  

К онструкция

Holding devices. Plugs for lubricating holes. 
Design

ГО С Т  

12217— 66

Д а т а  введения 01.07.67

1. Конструкция и размеры пробок для смазочных отверстий 
должны соответствовать чертежу и таблице.

И здание оф ициальное П ерепечатка  воспрещ ена
строительство зданий
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Р а з м е р ы  в мм

Обозначения пробок Применяемость d
(поле 

допуска 
Ы 1)

d , D Dt Г>2 L 1 и h hi г

Масса, кг

Исполнение
1

Исполнение
2

Испол­
нение 1

Испол­
нение 2

Исполне­
ние 1

Исполне­
ние 2

7094— (0Ш1 7 094— 0 0 0 2 4 — 9 8 8 16 6 12 3 1,0 ьо 0,001 0 ,004

0003 0004 6 3 ,5 13 10 12 25 10 19 4 2 ,0 1,6 0,002 0 ,009

0006 0 0 0 6 8 4,6 17 14 16 32 12 24 5 2,5 2,0 0,006 0,022

7 094— 0007 7004— 0 008 10 6,0 21 18 20 40 16 30 6 3,0 2,5 0 ,012 0,043



С  3 ГОСТ 12217— 66

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  пробки для сма­
зочных отверстий исполнения 1 диаметром d —4 мм:

Пробка 7094-0001 ГОСТ 12217—66
2. Материал для исполнения 1 — по ГОСТ 16337—77.
Материал для исполнения 2 — сталь марки СтЗсп по ГОСТ

380—71. Допускается замена на стали других марок с механиче­
скими свойствами не ниже, чем у стали марки СтЗсп.

1, 2. (И зм е н е н н а я  редакц ия , И зм . №  1, 2 ).
3. Неуказанные предельные отклонения размеров: Н14, Ы4,

(И зм е н е н н а я  редакция , И зм . №  2 ) .
4. (О тм ен ен , И зм . №  1 ).
5. Покрытие — Хим. Оке. прм. (обозначение покрытия — по 

ГОСТ 9.306—85).
(И зм е н е н н а я  редакц ия , И зм . №  1 ).
6. Маркировать партию деталей одного типоразмера на таре 

или упаковке с указанием условного обозначения.
(И зм е н е н н а я  редакц ия , И зм . №  2 ) .
7. Пример применения пробки для смазочных отверстий указан 

в приложении.
(В в е д е н  д о п о лн и т ельн о , И зм . №  2 ) .
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