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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

Система стандартов безопасности труда

СРЕДСТВА ИНДИВИДУАЛЬНОЙ ЗАЩИТЫ 
НОГ ОТ ПРОКОЛА

Общие технические требования и метод 
испытания антипрокольных свойств

ГОСТ
12,4.177—89

Occupational safety standards system. Personal >г т  
foot protection means against punctured injuries 1^*1 i-d B  bo 15 88) 

General requirements and test method for resistance 
to puncture

ОКСТУ 0012

Срок действия с 01.07.90 
до 01.07.95

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на все виды специаль­
ной обуви для защиты стопы от проколов.

1. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

1.1. Специальная обувь для защиты от проколов должна со­
держать антипрокольные прокладки.

1.2. Усилие сопротивления проколу пакета деталей низа спе­
циальной обуви должно быть не менее 1200 Н.

2. МЕТОД ИСПЫТАНИЯ

2.1. От б о р  о б р а з ц о в
Для проведения испытаний от полупары обуви отделяют низ 

со всеми комплектующими деталями (подложка, подошва, стель­
ка и др.) по линии соединения с верхом.

2.2. А п п а р а т у р а
1) Разрывная машина, обеспечивающая измерение усилия с 

погрешностью не более 1 % измеряемой величины.
2) Приспособление к разрывной машине со свободно движу­

щимся реверсором, позволяющее устанавливать испытуемый об­
разец так, чтобы сила прокола действовала перпендикулярно к
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С. 2 ГОСТ 12.4.177-89

его поверхности. Диаметр отверстий в пластинах для закрепле­
ния образца должен быть (25±0,5) мм.

3) Прокалывающий стержень (черт. 1), изготовленный из вы­
сокоуглеродистой нержавеющей стали, термически обработанный 
до твердости HRC 59 . . .  60. Шероховатость поверхности прока­
лывающего стержня jRmax= 0,l мм при базовой длине L — 8 мм по 
ГОСТ 2789.

2.3. П р о в е д е н и е и с п ы т а н и я
2.3.1. Образец помещают в приспособление к разрывной ма­

шине наружной поверхностью вверх и зажимают между пласти­
нами (приложение).

2.3.2. Образец с рифленой наружной поверхностью устанавли­
вают так, чтобы острие стержня было расположено над углубле­
нием между рифами.

2.3.3. Расстояние от места прокола до края образца должно 
быть не менее 20 мм, а между проколами — не менее 30 мм.

2.3.4. Устанавливают скорость перемещения нижнего зажима 
разрывной машины (7 ± 13) мм/мин.

2.3.5. Включают разрывную машину, производят прокол и оп­
ределяют усилие при сквозном проколе.

2.3.6. На каждом образце проводят три испытания. Наимень­
шее усилие прокола не должно быть менее 1200 Н.
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/—реверсор; 2—подошва, 3—стелька, 4—прижимная пла­
стина, 5—антипрокольная стелька, 6—прокалывающий

стержень

Черт. 2
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Величина

Единима

Наименование
Обозначение

международное русское

ОСНОВНЫЕ ЕДИНИ! !Ы СИ
Длина метр ш M

М асса килограмм k g КГ

Время секунда S с

Сила электрического тока ампер А А

Термодинамическая температура кельвин К К

Количество вещества моль m o l моль

Сила света кандедз c d КД

Д О П О Л Н И Т Е Л Ь Н ЫЕ  ЕДИНИЦЫ СИ
Плоский угол радиан rad Рад

Телесный угол стерадиан sr с Р

ПРОИЗВОДНЫЕ ЕДИНИЦЫ СИ, ИМЕЮЩИЕ СПЕЦИАЛЬНЫЕ НАИМЕНОВАНИЯ
Единица

Выражение через 
основные и до-Величина

Обозначение
Наименова­

ние междуна­
родное

русское
ПО ЛК<4Г£ЛЬНЫе 
единим,ы СИ

Частота герц H z Гц г~ — 1

Сипа ньютон N н М- КГ- С '2

Давление паскаль Р а Па м-1 • к гс ~ 2

Энергия джоуль J Дж м2*к гс ~ 2

Мощность ватт W В т м2- к г с " 3

Количество электричества кулон С Кл с А

Электрическое напряжение вольт V В М2'КГ С” 3

Электрическая емкость фарад F Ф м~2кг~* - с 4-Да

Электрическое сопротивление ом и Ом
Электрическая проводимость сименс S См м_гкг~г*с3 Д 2

Поток магнитной индукции вебер W b В б М2 - КГ - С^-А'-!

Магнитная индукция тесла т Тл к г с “ 2 '  А^>

Индуктивность генри н Гн М2-КГС“ 2 * Д-4

Световой поток люмен 1 т лм КД • ср

Освещенность люкс 1х лк М -2 • КД . ср

Активность радионуклида беккерель B q Бк С” 1

Поглощенная доза ионизирую­ г р э Й G y Гр М 2
щего излучения 

Эквивалентная доза излучения зиверт S v Зв м 2 • с~2
ГОСТ 12.4.177-89
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