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Настоящий стандарт распространяется на проектируемые, из­
готовляемые и модернизируемые правильные кузнечно-прессовые 
машины: правильно-растяжные, двухвалковые правильно-полиро­
вальные, многовалковые трубоправнльные, листоправильные, сор­
топравильные (далее — машины) и средства автоматизации и ме­
ханизации к ним, и устанавливает требования безопасности к их 
конструкции.

Настоящий стандарт должен применяться совместно о ГОСТ 
12.2.017.

1. ТРЕБОВАНИЯ К ОСНОВНЫМ ЭЛЕМЕНТАМ КОНСТРУКЦИИ

1.1. Машина должна иметь:
световую сигнализацию «Сеть» и «Главный двигатель» («На- 

cod») ;
указатель направления вращения маховика или шкива приво­

да машины с дублированием на кожухе.
1.2. Конструктивное исполнение машины, предохранительных 

устройств, средств управления и переноса должны обеспечивать 
свободное наблюдение за выполнением технологического процесса.

1.3. Листоправильные машины должны быть снабжены устрой­
ством, обеспечивающим правильную подачу листа или отключение 
машины при неправильной подаче листа.
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1.4. Выгрузочное устройство двухвалковых правильно-полиро­
вальных и многовалковых трубоправильных и сортоправильных 
машин должно иметь упор, исключающий возможность выброса 
заготовки из машины за пределы желоба.

1.5. Машины, предназначенные для правки материала с окали­
ной, должны обеспечивать возможность безопасного ее удаления.

1.6. Желоба загрузочных и выгрузочных устройств двухвалко­
вых правильно-полировальных, многовалковых трубоправильных и 
сортоправильных машин должны быть снабжены накладками из 
специального материала, например полиуретана, резины и т. д., 
для уменьшения шума.

2. ТРЕБОВАНИЯ К СИСТЕМАМ И ОРГАНАМ УПРАВЛЕНИЯ

2.1. Машины должны иметь одноручное или двуручное кнопоч­
ное управление.

2.2. Переключение машины на обратный ход должно быть воз­
можным только с пульта управления.

2.3. Переключение скоростей в многоскоростных редукторах 
многовалковых трубоправильных машин и двухвалковых правиль­
но-полировальных машин должно быть сблокировано таким об­
разом, чтобы включение приводов валков было возможно только 
при одинаковых скоростях (положениях рукояток переключения 
скоростей).

На пульте управления должна быть соответствующая сигнали­
зация.

3. ТРЕБОВАНИЯ К ЗАЩИТНЫМ УСТРОЙСТВАМ

3.1. Загрузочные и выгрузочные устройства двухвалковых пра­
вильно-полировальных, многовалковых трубоправильных и сорто­
правильных машин должны быть снабжены желобами и крыш­
ками.

3.2. Зевы передней и задней головок правильно-растяжных ма­
шин должны оснащаться открывающимися ограждениями.

4. ТРЕБОВАНИЯ К ПРЕДОХРАНИТЕЛЬНЫМ И
БЛОКИРУЮЩИМ УСТРОЙСТВАМ

4.1. Крышки желобов загрузочных и выгрузочных устройетв 
двухвалковых правильно-полировальных и многовалковых трубо­
правильных и сортоправильных машин должны иметь блокиров­
ку, исключающую включение загрузочных устройств или машины 
при их снятии или открытии.

4.2. Система управления правильно-растяжных машин долж­
на иметь блокировку, обеспечивающую включение главного цилин­
дра растяжения при закрытом положении защитных устройств зе­
вов передней и задней головок и при зафиксированном положе­
нии задней зажимной головки.
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