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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

П О Л И А М И Д  610  Л И Т Ь Е В О Й
Технические условия Г О С Т

Moulding polyamide 610 10589—87
Specification

ОКП 22 2412

С р о к  действия с  01ЛПМ  

д о  01 .07  .УЗ

Н есоблю дение стандарта преследуется по  з ак он у

Н астоящ и й  стандарт распространяется  на ли ть ев о й  п оли а м и д  610 , пред* 
ставляю щ ий  с о б о й  п р о д у к т  п оли конденсац и и  с о ли  С Г  (с о л и  гексам ети лен - 
диам ина и  себац и новой  к и с л о т ы ) .

Л и тьев о й  п оли а м и д  610  предназначается д л я  и зго т о в лен и я  ли ть ем  п од  

да в лен и ем  р азличн ы х и зд ели й  к о н стр ук ц и о н н о го  и  э л ек тр о и зо ля ц и о н н о го  

назначения.

И зд е л и я  и з  л и т ь е в о го  поли ам и да  610 м о г у т  эксп луати р оваться  б е з  сни­
ж ения м ехан и ч еск и х  свой ств  в интервале  тем ператур  о т  м и н ус  60  д о  п лю с 

7 0 °С , в  т о м  числе и  и зд ели я  э л ек т р о и зо ля ц и о н н о го  назначения, эк сп луа ти ­
р уем ы е  на н и зк и х  и  средних  частотах.

Д л я  и зд ели й , в пр оцессе эксп луатац ии  не испы ты ваю щ их м еханических  
н а гр у зо к , в ерхн ий  тем пературны й  пр едел  м ож ет  бы ть  повы ш ен  д о  п лю с
100Ч.

Л и тьев о й  п оли а м и д  610  с т о е к  к  действию  у г л е в о д о р о д о в , ор ган ически х  
р аствор и телей , м а сел  и щ елочей . Л и тьев о й  п оли а м и д  610  гр и б о с т о е к  к  с о л ­

нечной радиации.
П о к а за тели  т ехн и ч еск о го  ур о в н я , у стан овлен н ы е настоящ и м  стандар­

то м , п р ед усм о тр ен ы  д л я  вы сш ей  к а тегор и и  качества.

1. Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  Т Р Е Б О В А Н И Я

1.1. Х а р а к т е р и с т и к и

1.1.1. Л и т ь е в о й  п оли а м и д  610 д о лж ен  и з го т о в л я т ь с я  в соответстви и  с 

тр ебован и ям и  н а стоящ его  стандарта по  т е х н о л о ги ч е с к о м у  р е гла м ен ту , 

утвер яоденном у в у ста н ов лен н ом  п ор яд к е .

1.1.2. Л и тьев о й  п оли а м и д  610 д о лж ен  соотв етствовать тр ебован и ям  и 

н ор м а м , ук а за н н ы м  в та бл . 1.

Издание оф ициальное  

★
Перепечатка воспрещ ена

©  И зд ательств о  стандартов, 1987



С. 2 Г О С Т  1 0 5 8 9 -8 7

Т а б л и ц а  1

Н а и м е н о в а н и е  п о к а з а т е л я Н ор м а М етод  испытания

1. В н е ш н и й  вид Н еокраш енны е
гр ан улы

П .3.3 настоящ его  
стандарта

2. М ассовая д о л я  гр а н ул  
р азм ер ом  2 - 5  м м  по д ли не 
и ш ирине, %, н е  м енее 95

П .3.3  настоящ его  
стандарта

3. М ассовая д о л я  воды , 
% , не б о л е е 0,2

П .3 .4  настоящ его  
стандарта

4. Т ем п ер атур а  плавления, 
° С , не м енее 215

Г О С Т  2 1 5 5 3 -7 6  и п. 3.5 
настоящ его  стандарта

5. Ч и сло  в язк ости , с м 3/г 1 3 0 -1 9 0 Г О С Т  1 1 0 3 4 -8 2  и п. 3.6 
настоящ его  стандарта

6. И згибаю щ ее напряж ение 
при заданной величине прогиба, 
М П а (к гс/ см 2) ,  н е  м енее 44,1 (4 5 0 )

Г О С Т  4 6 4 8 -7 1  и п. 3.7 
настоящ его  стандарта

7. Ударная в я зк ость  по  Шарпи, 
к Д ж /м 2 ( к г с • см /см 3) ,  
не  м енее 4 ,9 (5 )

Г О С Т  4 6 4 7 -8 0  я  л . 3.8 
настоящ его  стандарта

8. Э лектрическая  прочность, 
кВ/мм , не менее

П -  ................................
20

Г О С Т  6 4 3 3 .3 -7 1  н п . 3.9 
настоящ его  стандарта

П р и м е ч а н и я ;
1. Д оп уск а ется  и зготовлен и е  ли тьев о го  полиам ида 610 в  виде к р о ш к и  р а зм ер ом  

не б о л е е  5 м м  д о  5 % о т  м ассы  партии.
2. Д оп уск ается  наличие ок и слен н ы х  частиц в соответствии  с к он тр ольн ы м  обр аз­

ц ом  в виде гр ан ул , утверж денны м  в устан овлен н ом  пор ядк е .
3. Н о р м у  по пок азателю  8 оп р еделяю т д л я  партий, предназначенных д л я  э л е к т р о ­

и золя ц и он н ого  назначения.
4. Справочны е показатели  ли ть ев о го  поли ам и да  610 приведены  в табл . 3 ,4  пр ило­

жения.
5. Коэф ф ициенты , характеризую щ ие сохранение свойств в процессе 

старения, приведены  в табл . 5, 6 прилож ения.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  л и т ь е в о г о  п о л и а ­

м и д а  6 1 0 :

П о л и а м и д  6 1 0 л и т ь е в о й  Г О С Т  1 0 5 8 9 - 8 7

1 .1 .3 . Т р е б о в а н и я  б е з о п а с н о с т и

1 .1 .3 .1 . Л и т ь е в о й  п о л и а м и д  6 1 0  п р и  т е м п е р а т у р е  д о  3 0 0 ° С  н е т о к с и ч е н  

и  н е  о к а з ы в а е т  в р е д н о г о  в л и я н и я  н а  о р г а н и з м  ч е л о в е к а .

1 .1 .3 .2 . В  п р о ц е с с е  п е р е р а б о т к и  л и т ь е в о г о  п о л и а м и д а  6 1 0  л и т ь е м  п о д  

д а в л е н и е м  п р и  т е м п е р а т у р е  2 6 0 - 2 7 0 °  С  р а з л о ж е н и я  и  в ы д е л е н и я  в р е д н ы х  

в е щ е с т в  н е  п р о и с х о д и т .

1 .1 .3 .3 . П р и  т е м п е р а т у р е  в ы ш е  3 0 0 ° С  н а  в о з д у х е  л и т ь е в о й  п о л и а м и д
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6 1 0  р а зла га ется  с в ы д е л е н и е м  о к и с и  у г л е р о д а , а м м и а к а , у г л е к и с л о г о  газа .

П р е д е л ь н о  д о п у с т и м а я  к он ц ен тр ац и я  а м м и а к а  20 м г/ м 3 , п р ед ельн о  

д о п у с т и м а я  к он ц ен тр а ц и я  о к и с и  у г л е р о д а  20  м г/ м 3 .
1.1.3.4. К о н т р о л ь  за  с о с т о я н и е м  в о з д у ш н о й  с р е д ы - п о  Г О С Т  1 2 .1 .005 -76 .

1 .1 .3 .5 . Л и т ь е в о й  п о л и а м и д  6 1 0  п ер ерабаты ваю т, с о б л ю д а я  правила  т е х ­

н и к и  б е зо п а сн о сти , п о  Г О С Т  1 2 .3 ,0 3 0 -8 3 .

1.2. М а р к и р о в к а
1.2.1. Т р а н сп ор тн а я  м а р к и р о в к а  -  по  Г О С Т  1 4 1 9 2 -7 7  с у к а за н и ем  м а ­

н и п у л я ц и о н н о го  зн а к а  ’ ’ Б о и т с я  сы р о с т и ”  и  с л е д у ю щ и х  р е к в и зи т о в ;

н а и м ен ов а н и я  п р ед п р и я т и я -и зго т о в и т еля  и л и  е г о  то в а р н о го  зн а к а ;

н а и м ен ован и я  п р о д у к т а ;

н о м е р а  партии ;

м а ссы  б р у т т о  и  н е т т о ;

даты  и з го т о в л е н и я ;

о бо зн а ч ен и я  н а с т о я щ е го  стандарта.
П р и  уп а к о в ы в а н и и  л и т ь е в о г о  п о ли а м и д а  6 1 0  к  к а ж д о м у  м е ш к у  при­

к р е п л я ю т  и ли  п р и к леи в а ю т  я р л ы к  в  со о тв етств и и  с п . 1.2.1.

П р и  уп а к о в ы в а н и и  л и т ь е в о г о  п о ли а м и д а  6 1 0  в м я г к и е  к о н тей н ер ы  

тр а н сп ор тн ую  м а р к и р о в к у  н а н о ся т  на б о к о в у ю  п о в ер х н о ст ь  к о н тей н ер а  

и л и  в к ла д ы в а ю т  с о п р о в о д и т е л ь н ы е  д о к у м е н т ы  в спец и альн ы й  к а р м а н , 

р а сп о ло ж ен н ы й  на  вн утр ен н ей  п о в ер х н о ст и  к он тей н ер а .
1.3. У п а к о в к а

1.3.1. Л и т ь е в о й  п о л и а м и д  6 1 0  д о л ж е н  б ы ть  уп а к о в а н  в пяти -четы рех- 

с л о й н ы е  б у м а ж н ы е  м е ш к и  м а р о к  Г Ш ;Б М П , 8 М П  и  по Г О С Т  2 2 2 6 -7 5  с 

п о л и э т и л е н о в ы м  в к л а д ы ш е м  п о  н о р м а ти в н о -тех н и ч еск о й  д о к у м е н т а ц и и  

и ли  в  ш п р ед и р ов ан н ы е м е ш к и , и л и  в  м е ш к и  из в и н и ли ск о ж и  по н о р м а ти в ­

н о -т ех н и ч еск о й  д о к у м е н т а ц и и  с п о л и э т и л е н о в ы м  в к л а д ы ш е м .
Г о р л о в и н у  п о л и э т и л е н о в о го  в к л а д ы ш а  п о с л е  за п о лн ен и я  м а т е р и а л о м  

завариваю т, б у м а ж н о го , ш п р ед и р о в а н н о го  и м е ш к а  из в и н и ли ск о ж и  п р о ­

ш иваю т м а ш и н н ы м  с п о с о б о м .

М асса  н етто  единицы  у п а к о в к и  д о л ж н а  б ы ть  н е  б о л е е  25 к г .

П р и  наличии  в партии к р о ш к и  он а  д о л ж н а  б ы ть  у п а к о в а н а  о т д е л ь н о  о т  

гр а н у л .

Д о п у с к а е т с я  уп а к о в ы в а н и е  л и т ь е в о г о  п о ли а м и д а  6 1 0  в м я г к и е  специа­

ли зи р о в а н н ы е  к о н тей н ер ы  д л я  сы п уч и х  п р о д у к т о в , м я г к и е  сп ец и а ли зи р о ­

ван ны е к о н тей н ер ы  р а з о в о г о  и с п о л ь зо в а н и я  ти п ов  М К Р -1 , О С  и л и  М К Р -1 , 

О М  по н о р м а ти в н о -т ех н и ч еск о й  д о к у м е н т а ц и и .

М я гк и й  сп ец и а ли зи р ов а н н ы й  к о н тей н ер  типа М К Р -1 , О С  п р и м ен яется  

т о л ь к о  с п о л и э т и л е н о в ы м  м е ш к о м -в к л а д ы ш е м .

П р е д е л ь н о е  о т к л о н е н и е  о т  н о м и н а л ь н о й  м а ссы  ±  0 ,2  к г  при у п а к о в ы ­

вании в  м е ш к и , ±  3 к г  при  уп а к о в ы в а н и и  в м я г к и е  к он тей н ер ы .

2. П Р И Ё М К А

Л и т ь е в о й  п о л и а м и д  6 1 0  прини м аю т пар ти ям и . П артией  считается к о л и -
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чество о д н о р о д н о го  п о  качеству  м атериала  о д н о й  м а р к и , п о луч ен н о го  за  

од и н  техн оло ги ч еск и й  ц и к л  и  с о п р о в о ж д а ем о го  о д н и м  д о к у м е н т о м  о  
качестве.

М асса партии д олж н а  бы ть  н е  м ен ее  500  к г .
В  д о к у м е н т е  о  качестве  ук а зы в а ю т  с лед ую щ и е  данны е: 

наим енование пр едп р и яти я -и зготови теля  и л и  е г о  товарны й зн а к ; 

наим енование п р од ук та ; 

н ом ер  партии; 

м а ссу  н етто ;

к о ли ч ест в о  ед и н и ц у  п а к о в к и  в  партии; 

р езульта ты  испы таний; 

д а т у  и зго т о в лен и я ; 
обозн ачени е н а стоящ его  стандарта.

2 .2 . Д л я  к о н т р о л я  качества отби раю т 10 %  единиц  у п а к о в к и  о т  партии 
случ а й н ы м  о б р а зо м , н о  н е  м ен ее  тр ех  единиц. П р и  о б ъ е м е  партии м ен ее  ч ем  
три  единицы  п р о б ы  отби р аю т о т  к аж дой  единицы  уп а к о в к и .

2 .3 ; П ри  п олучен и и  н е у д о в летв о р и тельн ы х  р е зу льта то в  испытаний х о т я  
б ы  по о д н о м у  из п ок а за телей  п о  н е м у  п р о в о д я т  повтор н ы е испы тания на 
уд в о ен н о й  в ы б о р к е , в зя т о й  о т  той  ж е партии.

Р езульта ты  п ов тор н ы х  испы таний распространяю тся  на  всю  партию .

3. М Е Т О Д Ы  И С П Ы Т А Н И Й

3.1. Точечн ы е п р обы  из м е ш к о в  отбираю т с о в к о м , а из кон тейнера  — 
щ у п о м  п о  Г О С Т  2 5 1 7 -8 5  с трех  ур ов н ей  по  в ы соте  п р одук та/ зтобран ного , 
к а к  ук а за н о  в п. 2 .2 . Т очечн ы е п р обы  соеди няю т вм есте .

П олуч ен н ую  о б щ у ю  п р о б у  тщ ательн о  перем еш иваю т и м е т о д о м  к в а р то ­

вания д о в о д я т  м а ссу  средней  п р обы  н е  м ен ее  чем  д о  2 к г .

О тобр ан н ую  средню ю  п р о б у  пом ещ аю т в чистую  сух ую  п лотн о  за к р ы ­
ваю щ ую ся  б а н к у  и ли  п оли эти лен ов ы й  пакет, г о р л о в и н у  к о т о р о го  запаива­
ю т и ли  завязы ваю т. Н а б а н к у  н ак леи ваю т и ли  вк лады ваю т вн утрь пакета 
я р л ы к  с наи м ен овани ем  п р од ук та , н о м е р о м  партии и датой  о тб о р а  пр обы .

3.2 . И спы тания л и т ь е в о го  п оли ам и да  6 1 0  по п о к а за теля м  6 - 8  табл . 1 

п р ов од ят  на о бр а зц а х , и з го т о в лен н ы х  ли т ь е м  п о д  да в лен и ем  на ли ть ев ы х  
м аш инах со  ш н ек о в о й  пластикацией  с  с о б лю д ен и ем  о б щ и х  требований  
Г О С Т  1 2 0 1 9 -6 6 . П ов ер хн ость  о б р а зц о в , о то б р а н н ы х  д л я  испы тания, д о л ж ­

на бы ть  гл а д к о й , б л е стя щ ей , б е з  ’ ’с ер ебр а ” , р ак ови н , в здути й , утяж и н , за у ­

сенцев.
3 .2 .1 . П ер ед  и зго т о в лен и ем  обр а зц ов  п р о д у к т  д о лж ен  бы ть  п од суш ен  

в  тер м о ш к а ф у  и ли  в  в а к у у м -ш к а ф у  при  тем п ер атур е  8 0 —9 0 ° С  д о  м ассовой  

д о л и  в о д ы  не б о л е е  0 ,2 % .

3.2 .2 . Р еж и м  ли ть я , ф о р м ы  и  р а зм ер ы  о б р а зц о в  приведены  в та бл . 2 . В о  
избеж ание д естр ук ц и и  м атериал  д о лж ен  н а х о д и т с я  в  н а гр евательн ом  

цилиндре ли ть ев о й  м аш ины  не б о л е е  15 м ин .
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3.2 .3 . О бр азц ы  д л я  испытаний по п ок а за теля м  6,7 та бл . 1 н еп осред ­

ственно п осле  и х  и зго т о в лен и я  (л и т ь е  п од  д а в лен и ем ) п ом ещ аю т в п оли э ­
ти лен овы й  пакет, г о р л о в и н у  к о т о р о го  запаиваю т, и хранят в п у ст о м  эк си ­

к а то р е  (в ла го н еп р о н и ц а ем о м  к он тей н ер е ) при к ом н атн ой  тем пературе не 

м енее  16 ч и не б о л е е  10 сут . В р ем я  с м ом ен та  извлечен ия  обр азц ов  из паке­

та (э к с и к а т о р а ) д о  окон чан и я  испы тания не д о лж н о  превы ш ать 4 0  м ин. 

П ри  наруш ении  герм етичн ости  подсуш иван ие не д оп уск а ется . С л е д у е т  и з го ­

тови ть н ов ы е  обр азц ы . Т ем п ер а тур а  испытаний (2 0  ±  2 ) °С .

3 .2 .4 . О бр азц ы  д л я  испы таний п о  пок азателю  8 та бл . 1 пер ед  испы та­
ни ем  кон ди ц и он и р ую т по Г О С Т  6 4 3 3 .1 -7 1 . Н ор м а ли зац и я  обр а зц ов  не пр о­

вод и тся .

У с л о в и я  к он диц иони рован ия  и  испы тания о бр а зц ов : (2 4  ±  1 ,2 ) ч, 

(2 0  ±  2 ) ° С  (ж и д к о с т ь ) ;М  1 5 -3 5 °С  (ж и д к о с т ь ).  К ондиц иони рован ие 

п р ов од ят  в ди сти лли р ов ан н ой  вод е . П ер ед  испы танием  обр азц ы  вы ним аю т 
и з  в о д ы  и суш ат ф и льтр о в а льн ой  б у м а го й . В р ем я  с м ом ен та  и звлечен ия  

о бр а зц ов  из в о д ы  д о  окон чан и я  испы таний не  д о л ж н о  превы ш ать 4 0  м ин.
И спы тание п р о в о д я т  в  среде  тран сф ор м атор н ого  м а сла  по  Г О С Т  9 8 2 -8 0 .

3 . 3 . О п р е д е л е н и е  в н е ш н е г о  в и д а

3.3 .1 . Внеш ний ви д  поли ам и да  6 10  о п р ед еляю т  сравнением  100 г  про­

д ук та , в ы д елен н о го  и з  средней  п р обы , с  к о н тр о льн ы м  о б р а зц о м  в виде 

гр а н ул , у твер ж д ен н ы м  в  у ста н ов лен н ом  п ор яд к е .

3 .3 .2 . М ассов ую  д о л ю  гр а н ул  р а зм ер ом  2 - 5  м м  оп р ед еляю т  сл ед ую щ и м  
о б р а зо м .

О к о л о  100,0 г  средней  п р обы  л и т ь е в о го  п оли ам и да  610  взвеш иваю т на 
весах  о б щ е го  назначения По Г О С Т  2 4 1 0 4 -8 0  2 -го  к ласса  точности  с н аи боль ­

ш и м  п р е д е ло м  взвеш ивания 200  г  и ли  д р у ги х , и м ею щ и х  идентичны е м ет р о ­
ло ги ч еск и е  хар ак тер и сти к и , и  п ом ещ аю т на ли сте  м и л ли м е т р о в о й  бум а ги . 
П о след о в а тельн о  о тд еля ю т  п р ои зв ольн ое  к оли ч еств о  гр а н ул , р асп ределяю т 
о д н о с л о й н о  и  п утем  в и зу а ль н о го  о см о тр а  в  течение 5 м и н  вы бираю т гр а н у ­

л ы  р а зм ер о м  м ен ее  2 и свы ш е 5 м м . О ставш иеся  гр а н улы  взвеш иваю т на 

весах  т о го  ж е к ла сса  точности .

М ассов ую  д о л ю  гр а н ул  р а зм ер о м  2 - 5  м м  (J f )  в процентах вы числяю т 
по  ф о р м у л е

Х =  100%,т2

гд е  т ! -  м асса  остав ш и хся  гр а н у л , г ;

т 2 -  м асса  п р обы , в зятой  д л я  оп р еделен и я , г .
3 . 4 . О п р е д е л е н и е  м а с с о в о й  д о л и  в о д ы

3.4 .1 . М ассовую  д о л ю  в о д ы  оп р ед еляю т  по  Г О С Т  2 5 0 5 5 -8 7 .

3 .4 .2 . О п р едел ен и е  м а с с о в о й  д о л и  в о д ы  м ет одом  су ш к и  
3 .4 .2 .1 . Средст ва анализа
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Г О С Т  1 0 5 8 9 -8 7  С . 7

Ш каф  суш и льн ы й  л ю б о г о  типа, обеспечиваю щ ий тем п ер атур у  нагрева 

(12S  ±  5 ) ° С .
Э к си к а тор  по  Г О С Т  2 5 3 3 6 -8 2  с о суш аю щ и м  а гентом .
В есы  о б щ е го  назначения по  Г О С Т  2 4 1 0 4 -8 0  2-го к ла сса  точности  с наи­

б о л ь ш и м  п р ед ело м  взвеш ивания 200  г  и ли  д р у ги е , им ею щ и е идентичны е 

м етр о ло ги ч еск и е  характеристики .

С таканчик С Н  45/13 по  Г О С Т  2 5 3 3 6 -8 2 .
К альц и й  х ло р и ст ы й  п ла в лен ы й  п о  нор м ати вно-техни ческой  д о к у м е н т а ­

ции и ли  кальц и й  х ло р и ст ы й  технический  по Г О С Т  4 5 0 -7 7 ,  предварительно  

пр ок ален н ы й .
3.4 .2 .2 . П р о в е д е н и е  испытания
О к о л о  2 ,000—3,000  г  л и т ь е в о го  п оли ам и да  610  взвеш иваю т, п ом ести в  

в стаканчик д л я  взвеш и вани я , предвари тельно  вы суш енны й  при тем п ер ату ­

ре (1 2 5  ±  5 ) ° С  в  течение 30  м ин . С таканчик с и сп ы туем ой  п р обой  п ом ещ а­
ю т в суш и льн ы й  ш каф  и  суш ат при тем пературе (1 2 5  ±  5 ) °С  в течение 4  ч, 

пр иотк р ы в  к р ы ш к у .
З ак р ы ты й  стаканчик  охлаж д аю т в эк си к атор е  с п р ок а лен н ы м  х л о р и с ­

ты м  к а льц и ем  п о  норм ати вно-техни ческой  д ок ум ен та ц и и  или  д р у ги м  о с у ­

ш и телем  и взвеш и ваю т.
3.4 .2 .3 . О бработ ка результ ат е
М ассов ую  д о л ю  вод ы  ( J f j )  в  процентах вы числяю т по ф о р м у л е :

гд е  т  -  м асса  навески  л и ть ев о го  п оли ам и да  610 , г ;

т ъ \ т 4 -  м ассы  стаканчика с ли ть ев ы м  п оли а м и д ом  6 10  д о  вы суш и­
вания и п о сл е  н е го  соотв етствен н о , г .

За р езульта т  испы тания принимаю т среднее ариф м етическое р езульта ­

тов  д в у х  оп р еделен и й , д о п усти м о е  расхож ден ие м еж д у  к о т о р ы м и  не д о л ж ­

но  превы ш ать 0,05 % .
3.4 .3 . В  случае  разн огласи й  м а ссов ую  д о л ю  в о д ы  оп р ед еляю т  по Г О С Т  

2 5 0 5 5 -8 1 .
3.5. Т ем п ер а т ур у  п ла влен и я  о п р ед еляю т  по Г О С Т  2 1 5 5 3 -7 6  (м е т о д  

В А ) .  П р едвар и тельн о  ли тьев ой  п оли а м и д  изм ельчаю т в д р о б и л к е  и ли  

вручную  р еж ущ и м  и н стр ум ен том  и суш ат в течение 3 0 - 4 0  м и н  при тем пе­

ратуре 1 0 0 -1 0 5 °С .

З а  р езульта т  испы тания принимаю т среднее ариф м етическое р езульта ­

тов  д в у х  п ар а ллельн ы х  оп р еделени й , расхож дение м еж д у  к о то р ы м и  не 

д о лж н о  превы ш ать 2 ° С .

3 .6. Ч и сло  в я зк о сти  о п р ед еляю т  по  Г О С Т  1 1 0 3 4 -8 2 . В качестве р аство­

р и теля  и сп о льзую т  м ета к р езо л . П р едвар и тельн ое  экстрагирование не про­

вод ят .
3 .7. И зги баю щ ее напряж ение оп р ед еляю т  по  Г О С Т  4 6 4 8 -7 1  при
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прогибе, равном  1,5 толщ ин ы  образца. Испытания проводят на пяти обр а з­
цах. Разм ер  образца (1 0 ,0 ± 0 ,5 ) X (4 ,0 ± 0 ,2 ) X  (1 2 0  ±  2 ,0 ) м м .

3.8. Ударную  вязк ость  по Ш арли определяю т по Г О С Т  4 6 4 7 -8 0  на 
образцах типа 3 с надрезом  типа А  при ск ор ости  движ ения маятника в 
м ом ен т  удара (2 ,9  ±  1 0 % ) м/с.

Надрез на образце осущ ествляю т о д н о зуб о й  ф резой , и зготовлен н ой  из 

ф резы  2 2 5 4 -0 7 6 6  2 (Г О С Т  2 6 7 9 -7 3 ) путем  снятия всех  зубьев  и заточки 
од н о го  зуба . П ри  этом  н еоб ход и м о  обеспечить перпендикулярность торц е­

вой  и б о к о в ы х  граней, а радиус о к р у гл ен и я  м еж ду торцевой  и б о к о в ы м и  

граням и  долж ен  бы ть не б о л е е  0,1 м м .
Частота вращ ения гори зон тальн ого  ш пинделя (26 ,7  ±  1,7) с '1 и ли  

(1 6 0 0  ±  100) об/мин, скор ость  подачи 80— i 10 мм/мин. Испытания пр ово ­
дят на пяти образцах.

К он тр оль  ф орм ы  и разм еров  надреза осущ ествляю т путем  к о н тр о ля  
пр оф иля зуба  ф резы  по Г О С Т  4 6 4 7 -8 0 .

3.9. Э лектрическую  прочность определяю т по Г О С Т  6 4 3 3 .3 -7 1  н е  м енее 
чем  на пяти образцах в виде д и ск ов  диам етром  (1 0 0  ±  1) м м , толщ ин ой  
(2 ,0  ±  0 ,2 ) м м  при частоте 50 Г ц  и плавн ом  подъем е напряж ения со  с к о ­
ростью  2 - 3  кВ /c. Э лек тр оды  латун ны е наж имны е ди ам етром  25 м м  с 
радиусом  зак р углен и я  3 м м . Т о лщ и н у  образца изм еряю т в пяти точках, 
равном ерно располож енны х на поверхности  образца, при пом ощ и  л ю б о го  
и зм ерительного  инструм ента с погреш ностью  не б о л е е  0 ,02 м м .

4. Т Р А Н С П О Р Т И Р О В А Н И Е  И  Х Р А Н Е Н И Е

4.1. Л и тьевой  полиам ид 610 транспортирую т всем и  видами транспорта 
в кры ты х  транспортны х средствах в соответствии с правилами пер евозки  
гр у зо в , действую щ им и на данном  виде транспорта, и техническими у с л о ­
ви ям и  п о гр узк и  и креп лен ия  гр узо в .

Г р узов ы е  места ф орм ирую т в транспортны е пакеты  по Г О С Т  21929—76. 
Разм еры  и масса пакета долж н ы  соответствовать Г О С Т  2 4 5 9 7 -8 1 , средства 

скрепления -  Г О С Т  2 1 6 5 0 -7 6 .
П ри пер евозке  ж елезн одорож ны м  транспортом  литьевой  поли ам и д  610 

транспортирую т пакетами, повагонны м и отправкам и.
А в т о м о б и ль н ы м  и возд уш н ы м  транспортом  литьевой  полиам ид 610 

транспортирую т в м я гк и х  контейнерах или  м елк и м и  отправкам и.
4.2. Л и тьевой  полиам ид 610  хранят в зак р ы том  с у х о м  помещ ении.

5. У К А З А Н И Я  П О  П РИ М ЕН ЕН И Ю

5.1. Л и тьевой  полиам ид 610 является  ги гроскопичны м  м атериалом , 
п оэтом у  увеличение м ассовой  д о л и  воды  (б о л е е  0,2 % ) при хранении не 
является  причиной д л я  его  бракования.

5.2. П еред переработкой  ли тьев о го  полиамида 610 в изделия  в нем
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о п р ед еляю т  м а ссо в ую  д о л ю  в о д ы  (п .  3 .4 . ) .  П р и  п олучен ии  р езульта тов  
вы ш е н о р м ы , у ста н ов лен н ой  в  та бл . 1, м атериал  подсуш иваю т, к а к  ук а за н о  
в  п. 3 .2 .1 , д о  м а ссов ой  д о л и  в о д ы  не б о л е е  0 ,2  %.

6 . Г А Р А Н Т И И  И З Г О Т О В И Т Е Л Я

6.1 . И зго т о в и т ель  гарантирует соотв етстви е  л и т ь е в о го  поли ам и да  610  

тр ебо в а н и ям  н а стоящ его  стандарта при соблю д ен и и  у с л о в и й  тран спортиро­

вания, хран ения  и  эксп луатац ии , уста н ов лен н ы х  стандартом .
6 .2 . Гарантийны й с р о к  хранения л и т ь е в о го  поли ам и да  610  -  оди н  г о д  

со  дн я  е го  и зго т о в лен и я .
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П Р И Л О Ж Е Н И Е
С п р а во ч н о е

С П Р А В О Ч Н Ы Е  П О К А З А Т Е Л И  Л И Т Ь Е В О Г О  П О Л И А М И Д А  6 1 0

Т а б л и ц а  3

Н аи м ен ован и е п о к а за теля Н о р м а М е т о д  и с п ы т а н и я

1. П ло т н о с т ь , г/см * 1 ,0 9 -1 ,1 1 П о Г О С Т  1 5 1 3 9 -6 9

2. П р оч н ость  при растяж ении , 
М П а (к г с / с м * ) 5 0 - 6 0  (5 0 0 - 6 0 0 ) П о  Г О С Т  1 1 2 6 2 -8 0

3. П р ед ел  тек уч ести  при  растя­
ж ении, М П а  (к г с / с м * ) 7 0 - 9 0  (7 0 0 - 9 0 0 ) П о  Г О С Т  4 6 5 1 -8 2

4 . Разр уш аю щ ее  напряж ение 
пр и  ср езе , М П а  (к г с / с м * ) 4 0 - 5 0  (4 0 0 - 5 0 0 ) П о  Г О С Т  1 7 3 0 2 -7 1

5. М о д у л ь  у п р у го с т и  при рас­
тяж ении , М П а  (к г с / с м 2)

1 ,5 - 1 ,7 -  10* 
( 1 ,5 - 1 ,7 -  10 < ) П о  Г О С Т  9 5 5 0 -8 1

6 . Т в е р д о с т ь  по Б р и н еп лю , 
М П а  (к г с / м м * ) 1 0 0 -1 5 0  ( 1 0 - 1 5 ) П о  Г О С Т  4 6 7 0 -7 7

7. О тн о си т ель н о е  уд ли н ен и е  
при р а зр ы в е , не м ен ее 100 П о  Г О С Т  1 1 2 6 2 -8 0

8. К оэф ф и ц и ен т  трен ия  
п о  стали 0 ,2 6 -0 ,3 2 П о  Г О С Т  1 1 6 2 9 -7 5

9, Т е п л о с т о й к о с т ь  п о  В и к а , °  С 2 0 0 -2 2 0 П о  Г О С Т  1 5 0 6 5 -6 9

10. Т е п л о с т о й к о с т ь  по  
М артен су , °  С 5 5 - 6 0 П о  Г О С Т  2 1 3 4 1 -7 5

11. К оэф ф и ц и ен т  л и н ей н о го  
расш и рени я  на  Г  С  в и н тервале  
тем п ер а тур  2 0 -2 0 0 °  С

«*1О

П о  Г О С Т  1 5 1 7 3 -7 0

12. В о д о п о гло щ е н и е  м а к си ­
м а ль н о е , % 3,3 П о  Г О С Т  4 6 5 0 -8 0

13. У са д к а  при л и ть е  п о д  д а в ­
л е н и е м , % 0 ,8 -1 ,5

Н а обр а зц а х  р азличн ой  
ф ор м ы

14. У д е ль н о е  п о в ер х н о ст н о е  
э л е к т р и ч е с к о е  соп р оти в лен и е  
(п о с л е  п р ебы ван ия  в  в о д е  при 
(2 0  ± 2 ) С в  течение 24 ч ) , О м 5 • 1 0 '2 -  1 • 1013 П о  Г О С Т  6 4 3 3 .2 -7 1

15. Д и элек т р и ч еск а я  п р они ­
ц аем ость  при 106 Г ц 4 - 5 П о  Г О С Т  2 2 3 7 2 -7 7

16. И н д ек с  расп лава  при 
п лю с  235° С  и г р у з е  м а ссой  

0 ,216  М П а  (2 ,1 6  к г с / с м * ) ,  г/10 м и н 4 ,0 - 7 ,0 П о  Г О С Т  1 1 6 4 5 -7 3
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П р о д о л ж е н и е  табл. 3

Н а и м е н о в а н и е  п о к а з а т е л я Н о р м а М е т о д  и с п ы т а н и я

17. Т ем п ер а тур а  и зги ба  под  
н а гр у зк о й  при напряж ении 1,80 
М П а ,0 С
при а =  1,85 М П а (1 8 ,5  к гс / с м 2) 65 П о  Г О С Т  1 2 0 2 1 -8 4
при О — 0 ,45 М П а 
(4 ,5  к гс/ см 2) 160 П о  Г О С Т  1 2 0 2 1 -8 4

18. У дарная в я з к о с т ь , к Д ж / м 2 
(к г с  • с м / см 2),н а  обр а зц а х  с 
н а д р езом  при м и н ус  6 5 °С 1 ,9 6 - 3 ,9 2 (2 ,0 - 4 ,0 ) П о  Г О С Т  4 6 4 7 -8 0

19. У дарная в я зк о с т ь  по Ш арли , 
к Д ж / м 2 (к г с *  см /см 2 ) ,  на о б р а з ­
цах б ез  надреза 9 8 (1 0 0 ) П о  Г О С Т  4 6 4 7 -8 0

20. У д е л ь н о е  о б ъ е м н о е  соп р оти в ­
лен и е , О м  * см 1 • 10 14 П о  Г О С Т  6 4 3 3 .2 -7 1

21. М о д у л ь  уп р у го с т и  при 
и зги бе , М П а 1 6 0 0 -1 7 0 0 П о Г О С Т  9 5 5 0 -8 1

22. Т ем п ер а тур а  разм ягчен и я  
при и зги бе , ° С  при напряж ении 
0,45 М П а 1 6 0 -1 6 5 П о  Г О С Т  1 2 0 2 1 -8 4
0,8 М П а 6 4 -6 5
4 ,9  М Па 46

23. К оэф ф и ц и ен т  т е п ло п р о в о д ­
н ости  при тем п ер а тур е  2 0 -1 5 0 °  С, 
Вт/ (м  * К ) 0 ,2 0 -0 ,1 9 П о  Г О С Т  2 3 6 3 0 .2 -7 9

24. К и с ло р о д н ы й  и н декс, % 2 4 -2 5 П о  Г О С Т  1 2 .1 .0 4 4 -8 4
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Т а б л и ц а  4
Устойчивость к  действию  радиоактивного  облучен и и  в процентах

Д о з а  о б л у ч е н и я ,  

Л^рад
У д а р н а я  в я з к о с т ь  

(к в  о б р а з ц а х  
с н а д р е з о м )

И з г и б а ю щ е е
н а п р я ж е н и е

Т в е р д о с т ь  

п о  Б р и н е л л ю

0 100 100 100
100 ПО 120 115
500 50 125 180
1000 40 135 145
1500 30 70 70
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Т а б л и ц а  5
К о э ф ф и ц и е н т ы  с о х р а н ен и я  с в о й с т в  П А  6 1 0  

в п р о ц ессе  т е п л о в л а ж н о с т н о го  ста р ен и я

У с л о в и я  т е п л о в  л  аж­
н о  стн о  г о  стар ен и я

П р о д о л -  
ж итель- 

н о с т ь  ста ­
р ен и я , с у т

К о э ф ф и ц и е н т  со х р а н ен и я  св о й ств  ( К )

п р ед ел  
т е к у ч е с т и  

при р а стяж е­
нии

о т н о с и т е л ь ­
н о е  у д л и н е ­
ние при раз­

р ы в е

п р оч н ость  
при р а стя ­

ж ении

П р и  т е м п е р а т у р е 30 0,75 1,07 1,00
20° С  в л а ж н о с т ь  8 0  % 6 0 0,68 1 Д 2 1,10

9 0 0 ,67 1,29 1,20
120 0 ,63 1,48 1,34
180 0 ,6 2 1,48 1,34

П р и  т е м п е р а т у р е 30 0 ,6 9 1,12 1,03
2 0 °С  в л а ж н о с т ь  98  % 6 0 0 ,6 9 1,12 1 ,10

90 0,61 1,41 1 ,20
1 20 0 ,58 М О 1,35
180 0 ,5 6 1,50 1,35

П р и  т е м п е р а т у р е 30 0 ,76 1,07 1,00
5 0 ° С  в л а ж н о с т ь  8 0  % 6 0 0 ,7 4 1 ,10 1,00

9 0 0 ,74 1,25 1,10
120 0 ,7 А 1,36 1,17
180 0 ,74 1,46 1,20

П р и м е ч а н и я :  

Р т е к
\ . К  =

ис х

ги р К  -  к о э ф ф и ц и е н т  с о х р а н е н и я  с в о й с т в ;

/*тек ~  зн ач ен и я  п о к а з а т е л е й  (п р е д е л а  т е к у ч е с т и  п р и  р астяж ен и и , о т н о с и т е л ь н о г о  
у д л и н е н и я  п р и  р а зр ы в е , п р о ч н о сти  при  р а ст я ж ен и и ) пр и  з а д а н н ы х  у с л о в и я х  
с та р ен и я ;

Л и х  “  зн ачения  п о к а з а т е л е й , о п р е д е л я е м ы е  п о  с о о т в е т с т в у ю щ и м  ста н д а р та м  на 

м е т о д  о п р е д е л е н и я  д а н н ы х  п о к а з а т е л е й .

2. О б р а зц ы  д л я  и сп ы тани й  и з г о т о в л я ю т  по  Г О С Т  1 2 0 1 9 -6 6  и пп. 3 .2 .1 , 3 .2 .2 , 3 .2 .3  
н а с т о я щ е го  стандарта .



С . 14 Г О С Т  1 0 5 8 9 -8 7

К о эф ф и ц и ен т ы  с о х р а н ен и я  с в о й с т в  П А  6 1 0  
в  п р о ц ессе  в о зд е й с т в и я  п о в ы ш е н н ы х  т е м п е р а т у р

Т а б л и ц а  6

К о э ф ф и ц и е н т  с о х р а н е н и я  с в о й с т в  ( К )
Т е м п е р а т у р а  

в о з д е й с т в и я ,0 С
П р о д о л ж и т е л ь ­
н о ст ь  в о з д е й с ­

тв и я , с у т
П р е д е л  т е к у ­

чести  при 
растяж ен и и

О т н о с и т е ль н о е  
у д ли н ен и е  

при р а зр ы в е

П р о ч н о с т ь  
при р а стяж е­

нии

50 10 1,03 0 ,94 1 ,00
30 1,05 0,94 1,00
6 0 1,05 0 ,94 0 ,98

120 1,07 0 ,92 0 ,96
180 1,09 0 ,86 0 ,94
2 4 0 1,12 0 ,82 0,94

70 7 1,04 0 ,90 1,00
15 1,08 0 ,86 0 ,9 0
30 1,11 0,83 0 ,86
6 0 М 3 0 ,6 0 0 ,80
90 1,14 0 ,43 0,77

180 1,18 0 ,2 0 0,75
100 1 1,03 1,00 1,00

2 1,07 0 ,96 0 ,9 8

3 1 ,10 0 ,86 0 ,9 2

4 1,11 0 ,8 0 0 ,86
7 1,15 0,57 0 ,76
15 1,17 0 ,20 0 ,7 0

30 0 ,03 0 ,5 6

6 0 — 0 ,02 0 ,46

П р и м е ч а н  и я : 1. П о с л е  в о зд е й с т в и я  п о в ы ш е н н ы х  тем п е р а т у р  п ер ед  и сп ы тан и ем
о б р а з ц ы  к о н д и ц и о н и р у ю т  п о  п. 3 .2 .3  н а с т о я щ е го  стандарта .
2. Р асчет к о эф ф и ц и ен та  со х р а н ен и я  с в о й с т в  (/О  п р о в о д я т  по 

п р и м еч ан и ю  к  т а б л . 5.



ГО С Т  10589 -87  С . 15

ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Министерством химической промышленности 

ИСПОЛНИТЕЛИ:

Г .И . Файдель, канд. техн. н аук ; Л .А . Носова, канд. техн. н а ук ; Е Л .  Татевосян, 
канд. техн . н аук ; А .А . Л ук ор , канд. хим . н а ук ; С.В . Хорева; Т .А . Дмитрина

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Государственно­
го комитета СССР по стандартам от 02.09.87 № 3448

3. ВЗАМЕН ГОСТ 10589-73.

4. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНОТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ

О б о з н а ч е н и е  Н Т Д ,  н а  к о т о р ы й  д а н а  с с ы л к а  Н о м е р  п у н к т а , п о д п у н к т а

ГОСТ 12.1.005-76 1.1.3.4
ГОСТ 12.3.030-83 1.1.3.5
ГОСТ 450 -77 3.4.2.1
ГОСТ 982 -80 3.2.4
ГОСТ 2226- 75 1.3.1
ГОСТ 2517-85 3.1
ГОСТ 2679-73 3.8
ГОСТ 4647 -80 1.1.2; 3.8
ГОСТ 4648-71 1.1.2; 3.7
ГОСТ 6433.3-71 1.1.2; 3.9
ГОСТ 11034-82 1.1.2; 3.6
ГОСТ 12019-66 3.2
ГОСТ 14192-77 1.2.1
ГОСТ 21553-76 1.1.2; 3.5
ГОСТ 21650-76 4.1
ГОСТ 21929-76 4.1
ГОСТ 24104-80 3.3.2; 3.4.2.1
ГОСТ 24597-81 4.1
ГОСТ 25055-81 3.4.3
ГОСТ 25336-82 3.4.2.1



Г р у п п а  Л 2 7

И зм е н е н и е  №  1 Г О С Т  10589— 87 П о л и а м и д  610 л и т ь е в о й . Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я

У т в е р ж д е н о  и в в ед ен о  в д ей с т в и е  П о с т а н о в л е н и е м  Г о с у д а р с т в е н н о г о  к о м и т е т а  
С С С Р  п о  у п р а в л е н и ю  к а ч е с т в о м  п р о д у к ц и и  (и с т а н д а р т а м  о т  20.05.91 №  713

Д а т а  в в ед ен и я  01.11.91

Вводная часть. Последний абзац исключить;
дополнить абзацем: «Требования настоящего стандарта являются обяза­

тельными»
Пункт 1.1.2. Таблица 1. Примечание 3 исключить.
Пункт 2.2 дополнить абзацем; «Показатель ,8 табл. 1 определяют для пар­

тии электроизоляционного назначения, показатели 4, 5, 7 определяют не реже 
чем на каждой десятой партии, а 6 —не реже одного раза в месяц».

(ИУС № 8 1991 г.)
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И з м е н е н и е  №  2 Г О С Т  1 0689— 87  П о л и а м и д  6 10  л и т ь е в о й . Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я

У т в е р ж д е н о  и в в е д е н о  в д е й с т в и е  П о с т а н о в л е н и е м  Г о с с т а н д а р т а  Р о с с и и  о т  
2 7 .0 8 .9 2  №  281

Д а т а  в в е д е н и я 0 1 .0 1 .9 8

Вводная часть. Последний абзац после слова «грибостоек» дополнить ело* 
вами: «и стоек»;

показатель 5 изложить в новой редакции; таблицу дополнить показателя* 
ми — 9, 10:

Наименование показателя Норма Метод и.'пыта гкя

5. Число вязкости раст­ По ГОСТ 11034—81 и
вора полиамида, см*/г: п. 3.6 настоящего стан­

а) в метакрезоле 130-190 дарта
б) в серной кислоте 103-170

9. Кислородный ин­ По ГОСТ 12.1.044-—89
декс, % 24—25 и п. 'ЗЛО настоящего 

стандарта
10. Стойкость к горе­ По ГОСТ 28157—89 и

нию ПВ-2 п. 3.11 настоящего стаж* 
дарта

примечание 1 изложить в новой редакции: «1. Допускается в литьевом 
полиамиде наличие гранул размером менее 2 мм (крошка) и более 5 до 8 мм 
не более Б % от партии и массовая доля воды не более 0,5 %»;

таблицу дополнить примечанием — 6: «6. Определение показателя 56 обя­
зательно до 01.01.94 только для набора данных не менее, чем на 50 партиях. 
Норма по показателю 5а действует до 0101.94».

Пункт 1.2.1. Заменить слова: «Боится сырости» на «Беречь от влаги». 
Пункт 1.3.1. Первый, второй абзацы изложить в новой редакции: «Литье­

вой полиамид 610 упаковывают в многослойные бумажные мешки марки НМ 
по ГОСТ 2226—88 с полиэтиленовым вкладышем -или в мешки из винилиско- 
жи с полиэтиленовым вкладышем по нормативно-технической документации, а 
также в многослойные бумажные мешки марок ВМ, ВМП, ПМ, ВМП по- 
ГОСТ 2226-88.

(Продолжение см. с. 128)
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(Продолжение изменения к ГОСТ 10589—87)
Горловину полиэтиленового вкладыша после заполнения материалом зава­

ривают, бумажного мешка и мешка из винилискожи прошивают машинным 
способом»;

последний абзац. Заменить значение: ± 0 ,2  кг на ± 3  %; исключить слово: 
«мягкие».

Пункт 2 2. Второй абзац изложить в новой редакции: «Показатель 8
табл. 1 определяют для партии полиамида электроизоляционного назначения, 
показатели 4, 5, 7 определяют не реже чем на каждой десятой партии, пока­
затель 6 — не реже одного раза в месяц, а показатели 9 и 10 — при изме­
нении технологии изготовления».

Пункт 3.6 после слова «метакрезол» дополнить словами: «или серную 
кислоту».

Пункт 3.8. Первый абзац. Заменить слова: «при скорости движения маят­
ника в момент удара (2 ,9± 10  %) м/с» на «при номинальной скорости движе­
ния маятника в момент удара 2,9 м/с»;

второй абзац. Заменить слова: «не более 0,1 мм» на «не более 0,2 мм».
Раздел 3 дополнить пунктами — 3.10, 3.11: «3.10. Кислородный индекс оп- 

ределяю*? по ГОСТ 12.1.044—89 вариант А на образцах типа 1, изготовлен­
ных согласно п. 2 табл. 2.

3.11. Стойкость к горению определяют по ГОСТ 28157—89 (метод Б) на 
образцах толщиной (4 ,0 ± 0 $ ) мм и шириной (10„0±0,5) мм. Время кондицио­
нирования — 88 ч».

Пункт 4.1. Второй абзац изложить в новой редакции: «Допускается ук­
рупнение грузовых мест в транспортные пакеты с использованием средств 
скрепления по ГОСТ 21650—76 to а поддонах по ГОСТ 9557—87».

Приложение. Таблицу 3 изложить в новой редакции:
(Продолжение см. с .  129)

128



(П р о д о л ж е н и е  изм енения к Г О С Т  10589— 8 7 )

П Р И Л О Ж Е Н И Е

С п ра вочн ое

Справочные показатели  ли тьевого  полиам ида 610

Т а б л и ц а  3

Наимснованне полаэ ателя Норма Метод испытания

1. Плотность, г/см3 1,09—1,11 ГОСТ 15139-^9
2. Ударная вязкость по ГОСТ 4647-80

Шарци на образцах ти­
па 3, кДж/м2 (кгсХ
Хсм/см2), не менее:

1,96—3,92с надрезом типа А
при температуре 
65 °С (2,0—4,0)
без надреза 98(100)

3. Твердость вдавли­
ванием шарика, МПа 100—150

ГОСТ 4670—77

(кгс/мм2) (10—15)
4. Модуль упругости, ГОСТ 9550—81

МПа (кгс/см2): 
при изгибе

о
 о

и

при растяжении 1,5*103 —1,7*103 
(1,5*104— 1,7-104)

ГОСТ 9550-81

5. Прочность при рас­
тяжении, МПа (кгс/см2)

6, Предел текучести

50-60
(500—600)

ГОСТ 11262-80

ГОСТ 11262—80
при растяжении, МПа 
(кгс/см2)

7, Относительное уд­
линение при разрыве, %,

70—90
(700—900)

ГОСТ 11262-80

не менее 100

8. Предел прочности 
при срезе, МПа (кгс/см2)

40—50
(400-600)

ГОСТ 17302—71

9. Удельное объемное ГОСТ 6433.2—71
сопротивление, Ом • см, МО14
не менее

(П р о д о л ж е н и е  см, с. 130 )

5 За*. 1106 129



Продолжение табл. 9

Наименование показателя Норма Метод испытания

10. Удельное поверх- ГОСТ 6433.2-71
костное сопротивление 
(после пребывания в во­
де при температуре 
(20±2) °С в течение 
24 ч), Ом 5 .1 0 1 2 —М018

И. Диэлектрическая ГОСТ 22372- 77
проницаемость при час­
тоте Ш6Гц 4 -5

12. Тангенс угла ди- ГОСТ 22372-77
электрических потерь 
при частоте 106 Гц, не 
более 0,06

13. Температура из­
гиба под нагрузкой, °С, 
не менее, при:

1,80 МПа

ГОСТ 12021—84

65
0,45 МПа

14. Температура раз­
160

ГОСТ 15088-89
мягчения по Ёика, °С 200—220

15. Теплостойкость по 
Мартенсу, °С 55—60

ГОСТ 21341-75

16. Коэффициент тре­ ГОСТ 11629-75
ния по стали 0,26—0,32

17. Средний коэффи­
циент линейного тепло­
вого расширения на 1 °С

ГОСТ 15173-70

в интервале температур 
20—200 °С 11,7-Ю-5

18. Теплопроводность в ГОСТ 23630 2 -7 9
интервале температур от 
20 до 150 °С, Вт/м-К 0,20—0,19

19. Показатель теку­ ГОСТ 11645-73
чести расплава при тем­
пературе 235 °С, силе 21,

4,0-7,019Н (2,160 кг), г/10 мин 
20. Водопоглощение 

максимальное, %, не бо­
ГОСТ 4650—80

лее 3,3
ГОСТ 18616-8021. Усадка, % 0,8—1,5

(МУС № 6 1992 г)
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Р е д а к т о р  Н .П . Щ у к и н а  

Т е х н и ч е с к и й  р е д а к т о р  О М .  Н и к и т и н а  

К о р р е к т о р  В .И . Б а р е н ц е в а

С д а н о  в  н а б .  2 2 .0 9 .8 7  П о д п .  к  п еч . 2 6 .1 0 .8 7  1 ,0  у е л .  п е ч . л .  1 ,1 3  у е л .  к р . -о т т .  
0 ,9 0  УЧ.-ИЗД. л .  Т и р .  8 0 0 0  Ц е н а  5 к о п .

О р д е н а  " З н а к  П о ч е т а "  И з д а т е л ь с т в о  с т а н д а р т о в .  1 2 3 8 4 0 ,  М о с к в а ,  Г С П ,  

Н о в о п р е с н е н с к и й  п е р . ,  3 

Н а б р а н о  в  И з д а т е л ь с т в е  с т а н д а р т о в  н а  Н П У  

Т и п .  " М о с к о в с к и й  п е ч а т н и к " .  М о с к в а ,  Л я л и н  п е р . ,  6 .  З а к .  6 ^ X 3
ГОСТ 10589-87
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