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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ТКАНИ АСБЕСТОВЫЕ 

Технические условия
ГОСТ

6102- 78*Asbestos cloths. 
Specifications Взамен

ГОСТ 6102— 67

о к о  25 7420

Постановлением Государственного комитета С€|СР по стандартам от 25 августа 
1978 г. №  2338 срок действия установлен

' с 01,07.79
Проверен в 1984 г. Постановлением Госстандарта от 30,05.84 №  1787 
срок действия продлен до 01,07.89

Н а с то я щ и й  с тан д ар т  р а с п р о ст р а н я ет ся  н а  асб есто в ы е  тк ан и , 
п р и м ен я е м ы е  в кач еств е  те п л о и зо л яц и и , д и а ф р а г м ы  при  э л е к т р о ­
л и з е  воды , а та к ж е  д л я  и зго то в л ен и я  теп л о и зо л я ц и о н н ы х  м а т е ­
р и а л о в , асботекстоли тов , п р о р ези н ен н ы х  н аб и в о к , п р о к л ад о ч н ы х  
к о л е ц  и м ан ж ет .

У стан о вл ен н ы е н асто ящ и м  с та н д а р то м  п о к а за т е л и  техн и ч еского  
у р о в н я  п редусм отрен ы  д л я  вы сш ей  и п ер во й  к атего р и и  к а ч ес тв а .

(И зм е н е н н а я  р ед акц и я , И зм . №  3 ) .

1.1. В зави си м ости  от н а зн а ч е н и я  асб есто в ы е  тк ан и  п о д р а з д е ­
л я ю т  н а  м ар к и , у к а за н н ы е  в та б л . 1.

★
* Переиздание февраль 1984 г. с Изменениями М 1, 2, 3, утвержденными 

в июле 1981 г., апреле’ 1983 г., мае 1984 г. (МУС 10—81, 7—83, 9—84).

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. МАРКИ И ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ

Издание официальное Перепечатка воспрещена

©  Издательство стандартов, 1984



Т а б л и ц а  I
Структура нити М ассовая доля, %

М арка
ткани

Вид
переплетения по основе по утку

ас
бе

ст
, 

не
 м

ен
ее

связующее волокно, 
не более

Рекомендуемая область 
применения

А Т -1C 
(су х о го  
т к а ч е с т ­
в а )

П о л о т н я н о е 3 4 0  т е к с Х 2 340  т е к с Х 2 84,5 15,5 в и с к о зн о е  во л о к н о , 
в ы с о к о м о д у л ь н о е  в и с к о зн о е  
в о л о к н о , п о л и э ф и р н о е  в о ­
л о к н о  (л а в с а н )  и ли  х л о п к о ­
в о е  в о л о к н о

Д л я  и зго т о в л е н и я  п р о р е ­
зи н ен н ы х  тк ан е й , а с б о т е к с т о -  
л и т о в  и и зд е л и й  п р о м ы ш л е н ­
ной  тех н и к и  (н а б и в о к , ру« 
к а в о в , п р о к л а д о ч н ы х  к о л ец , 
м а н ж е т ) .

В  к а ч е с т в е  т е п л о и з о л я ­
ц и о н н о го  м а т е р и а л а  с  т е м ­
п е р а т у р о й  и зо л и р у е м ы х  п о ­
вер х н о стей  о т  130 д о  400°С

А Т -1 М
(м о к р о ­
го  т к а ­
ч е с т в а )

Т о  ж е 340  т е к с Х 2 340  т е к с х 2 84 ,5 15,5 в и с к о зн о е  в о л о к н о  
в ы с о к о м о д у л ь н о е  в и с к о зн о е  
в о л о к н о , п о л и э ф и р н о е  в о ­
л о к н о  (л а в с а н )  и ли  х л о п к о ­
во е  в о л о к н о

Т о ж е

А Т -2 > 500 т е к с Х 2 5 0 0  т е к с Х 2 81,5 3 8 ,5  в и ск о зн о е  • в о л о к н о , 
в ы с о к о м о д у л ь н о е  в и ск о зн о е  
в о л о к н о , п о л и эф и р н о е  в о ­
л о к н о  (л а в с а н )  или х л о п к о ­
вое  в о л о к н о

Д л я  и зго т о в л е н и я  асб о - 
т е к с т о л и т о в  и и зд е л и й  п р о ­
м ы ш л ен н о й  тех н и к и  (н а б и ­
во к , р у к а в о в , п р о к л а д о ч н ы х  
к о л ец , м а н ж е т ) .  В к а ч е с т в е  
т е п л о и зо л я ц и о н н о го  м а т е ­
р и а л а  с т е м п е р а т у р о й  и з о ­
л и р у е м ы х  п о в е р х н о с те й  от  
330 д о  400°С

А Т -3 » 500  т е к с Х З 500  т е к с Х З 81,5 18,5 в и ск о зн о е  во л о к н о , 
в ы с о к о м о д у л ь н о е  в и ск о зн о е  
в о л о к н о , п о л и эф и р н о е  в о ­
л о к н о  (л а в с а н )  или  х л о п к о ­
во е  в о л о к н о

Т о ж е

ГО
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П родолж ение табл. 1

Структура нити Массовая доля, %

Марка
ткани

Вид
переплетения по основе по утку

ас
бе

ст
, 

не
 м

ен
ее

связующее волокно, 
не более

Рекомендуемая область 
применения

АТ-4 П олотняное 1100 тексХ 2 
680 тексХ З

1100 тексХ 2 
680 тексХ З

81,5 18,5 вискозное волокно, 
высокомодульное вискозное 
волокно, полиэфирное волок­
но (лавсан) или хлопковое 
волокно

Д л я  изготовления изделий 
промышленной техники (н а ­
бивок, рукавов, прокладоч­

ных колец, м анж ет)
В качестве теплоизоля­

ционного и прокладочного 
м атериала с температурой 
изолируемых поверхностей 
от 130 до 400°С

АТ-5 
(с латун ­
ной про­
волокой)

Репсовое 500 тексХ З +  
+  1 пр, лат. 
кр. М ОД7

500 тексХ З-Ь  
+  1 пр. лат. 
кр. М ОД 7

81,5 18,5 вискозное волокно, 
высокомодулыю е вискозное 
волокно, полиэфирное во ­
локно (лавсан) или хлопко­
вое волокно

Д л я  изготовления и зде­
лий промышленной техники 
(набивок, рукавов, п рокла­
дочных колец, м ан ж ет).

В качестве теплоизоля­
ционного м атериала с темпе­
ратурой изолируемых по­
верхностей от 130 до 400°С

АТ-6 С арж евое 520 тексХ 2 520 тексХ З 95,0 5,0 хлопковое волокно В качестве диаф рагм ы  
при электролизе воды при 
температуре до 100°С

АТ-7 П олотняное 460 тексХ 2 460 тексХ З 90,0 10,0 вискозное волокно, 
высокомодулыю е вискозное 
волокно, полиэфирное во­
локно (лавсан) или хлопко­
вое волокно

В качестве теплоизоля­
ционного и прокладочного 
м атериала с температурой 
изолируемых поверхностей 
от 130 до 450°С

к

С
тр. 3 ГОСТ 6102—

78



П родолж ение табл. /

Структура нити Массовая доля, %

Марка
ткани

Вид
переплетения по основе по утку

ас
бе

ст
, 

; 
не

 м
ен

ее

связующее волокно, 
не более

Рекомендуемая область 
применения

АТ-8 С арж евое 460 тексХ 2 460 тексХ 4  
630 тексХ З

90,0 10,0 вискозное волокно, 
высокомодулыю е вискозное 
волокно, полиэфирное во­
локно (лавсан) или хлопко­
вое волокно

В качестве теплоизоля­
ционного и прокладочного 
м атериала с температурой 
изолируемых поверхностей 
от 130 до 450°С

АТ-9 П олотняное 460 тексХ 2 460 тексХ З 90,0 10,0 вискозное волокно, 
высокомодульное вискозное 
волокно, полиэфирное во ­
локно (лавсан) или хлопко­
вое волокно

В качестве теплоизоля­
ционного м атериала с тем­
пературой изолируемых по­
верхностей от 130 до 450°С

А Т -12 
(с латун ­
ной про­
волокой)

То ж е 400 тегссХ 2+ 
+  1 пр. лат. 
кр. М 0,20

400 тсксХ 2-Ь  
+  1 пр. лат. 
кр. М 0,20

84,5 15,5 вискозное волокно, 
высокомодулыю е вискозное 
волокно, полиэфирное во- 
лркио (лавсан) или хлопко­
вое волокно

Д л я  изготовления асбо­
тексто лито в и спецнзддлнй, 
работаю щ их при тем перату­
ре от 130 до 400°С

А Т -13 С арж евое 520 тексХ З 520 тексХ 4 81,5 18,5 вискозное волокно, 
вы сокомодулыю е вискозное 
волокно, полиэфирное во­
локно (лавсан) или хлопко­
вое волокно

. В качестве теплоизоля­
ционного и прокладочного 
м атериала с температурой 
изолируемых поверхностей 
от 130 до 400°С

А Т -14 То ж е 520 тексХ З 520 тексХ З 81,5 18,5 вискозное волокно, 
вы сокомодулыю е вискозное 
волокно, полиэфирное- во­
локно (лавсан) или хлопко­
вое волокно

То ж е

А Т -16 » 520 тексХ 2 520 тексХ З 95,0 5,0 хлопковое волокно

i

В качестве диафрагмы  
при электролизе воды при 
температуре до 100°С, кроме 
электролизеров спецназйаче- 
иия

ГО
СТ 6102—

78 С
тр, 4



П родолж ение табл. 1
Структура нити Массовая доля, %

Марка
ткани

Вид
переплетения по основе по утку

—
--

--
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--

--
--

--
--

--
--

-

ас
бе

ст
, 

не
 м

ен
ее

связующее волокно, 
не более

Рекомендуемая область 
применения

АСТ-1 Полотняное 340 тексХ 2 +  
Н“БСб“ 78 текс

или НС 
84 текс

340 т е к с х 2  +  
4-БС6— 78 текс

или НС 
86 т е к с ’

78,5 13,5 вискозное волокно, 
высокомодульное вискозное 
волокно, полиэфирное во­
локно (лавсан) или хлопко­
вое волокно

8,0 (стекло, не менее)

В качестве теплоизоля­
ционного м атериала с тем ­
пературой изолируемых по­
верхностей от 130 до 500°С

АСТ-2 
АСТ-1 Ж )

Полотняное 165 текс X 2 165 текс +  
+  НС 26 текс

79,6 15,8 вискозное волокно, 
высокомодульное вискозное 
волокно, полиэфирное во­
локно (лавсан) или хлопко­
вое волокно

4,6 (стекло, не менее)

Д л я  пошива ж ар о защ и т­
ной одеж ды

АЛТ-1 Репсовое 165 текс X 2 165 7 е к с х 2 80,0 20,0 полиэфирное волокно 
(лавсан)

Д л я  изготовления высо­
копрочных асботекстолитов, 
работаю щ их при тем пера­
туре от 200 до 500°С

АЛ Т-2 Полотняное 340 тексX  2 340 текс X 2 50,0 50,0 полиэфирное волокно 
(лавсан)

То ж е

АЛТ-4 То ж е 340 тексХ 2 340 тек сX 2 94,0 6,0 полиэфирное волокно 
(лавсан)

Д л я  изготовления рези­
нотехнических изделий, тер ­
мостойких и высокопрочных 
асботекстолитовых м атери а­
лов

С
тр. 5 ГО

С
Т 6102—
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Продолж ение табл, 1

Структура инти Массовая долщ, %

Марка
ткани

Вид
переплетения по основе по утку

ас
бе

ст
, 

не
 м

ен
ее

связующее волокно, 
не более

Рекомендуемая область 
применения

АЛТ-5 Полотняное 165 тексн- 
Н-НК 5 текс

165 текс +  
+  НК 5 текс

00 о
 

у 
о

 
Ц

17.5 полиэфирное волокно 
(лавсан)

2.5 (капроновая нить)

Д ля изготовления спе­
циальных изделий

А Л  Т-6 То же 180 текс 180 текс 70,0 30,0 полиэфирное волокно 
(лавсан)

Д ля изготовления асбо­
текстолитов электротехни­
ческого назначения

П р и м е ч а н и я :
1. В тканях кгарок АТ-1С (сухого ткачества), А Т -Ш  (мокрого ткачества) и АТ-2, предназначенных для изготоз- 

ления( прорезиненных тканей и асботекстолитов, а такж е в тканях марок АТ-7, АТ-8 вид связующего волокна, кро­
ме хлопкового волокна, устанавливается по согласованию с потребителем.

2. Ткани марок АТ-1С (сухого ткачества), АТ-1М (мокрого ткачества),*АТ-2, АТ-3, АТ-4, АТ-5 (с латунной 
проволокой), АТ-7, АТ-8, АТ-9, АТ-13, АТ-14, АТ-16, АЛТ -1, АСТ-1 и АЛТ-4 должны соответствовать высшей катего­
рии качества; ткани марок АСТ-2 (АСТ-1ж) и АЛТ-5 — пер вой категории качества.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  асбестовой ткани марки АТ-2 шириной 1040 мм:
Ткань асбестовая АТ-2 1040 ГОСТ 6102— 78.

Т о  ж е  д л я  т к а н и  в  т р о п и ч е с к о м  и с п о л н е н и и :

Ткань асбестовая АТ-2Т 1040 ГОСТ 6102—78.
(Измененная редакция, Изм. № 2, 3).

ГОСТ 6102*—
78 Стр. 6



Стр. 7 ГОСТ 6Т02— 78

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Ткани должны изготовляться в соответствии с требования­
ми настоящего стандарта и по технической документации, утвер­
жденной в установленном порядке.

2.2. Ткани выпускают в рулонах.
Длина рулона ткани должна быть не менее:
25 м — при массе 1 м2 до 1600 г;
12 м — при массе 1 м2 более 1600 г.
В рулоне допускается один отрез длиной не менее 5 м.
2.3. На тканях не должно быть масляных пятен и других за­

грязнений, а также следов увлажнения на ткани марки АТ-1С.
Допускаются надписи карандашом и мелом.
2.4. Количество ткацких пороков внешнего вида на длину ру­

лона 25 м не должно превышать указанного в табл. 2.
(Измененная редакция, Изм. № 3).
2.5. По размерам и физико-механическим показателям ткани 

должны соответствовать нормам, указанным в табл. 3.
(Измененная редакция, Изм. № 2, 3).
2.6. (Исключен, Изм. № 3).
2.7. В тканях марок АТ-6 и АТ-16 не должно быть просветов.
2.8. Асбестовые ткани, применяемые в качестве теплоизоляци­

онного и прокладочного материала для работы в условиях тропи­
ческого климата должны содержать в качестве связующего поли­
эфирное волокно (лавсан). Ткани марок АТ-6 и АТ-16, применя­
емые для работ в условиях тропического климата, должны содер­
жать в качестве связующего хлопковое волокно.

(Измененная редакция, Изм. № 3).
2.9. Средний срок сохраняемости всех тканей с содержанием 

вискозного волокна, высокомодульного вискозного волокна и хлоп­
кового волокна — 10 лет, тканей с полиэфирным волокном (лав­
сан) — 15 лет.

(Введен дополнительно, Изм. № 3).

3. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

3.1. Ткани принимают партиями. Партией считают количество 
ткани одной марки и ширины, оформленное Одним документом о 
качестве.

Документ о качестве должен содержать:
наименование предприятия-изготовителя и его товарный знак;
наименование, марку и сорт ткани;
номинальную ширину;
номер партии;
дату изготовления;



ГОСТ 6102— 78 Стр. 8

количество м2;
обозначение настоящего стандарта;
изображение государственного Знака качества по ГОСТ 1.9—67 

для тканей высшей категории качества, которым в установленном 
порядке присвоен государственный Знак качества;

букву «Т» для ткани в тропическом исполнении;
результаты проведенных испытаний;
подтверждение о соответствии тканей требованиям настоящего 

стандарта.
Объем партии должен быть не более 3000 м2.
(Измененная редакция, Изм. № 2, 3).
3.2. Для проверки соответствия партии тканей требованиям 

настоящего стандарта проверяют:
по внешнему виду — все рулоны;
по размерам и физико-механическим показателям — 3 рулона.
3.3. При получении неудовлетворительных результатов испыта­

ний хотя бы по одному из показателей по нему проводят повтор­
ные испытания на удвоенной выборке, взятой от той же партии. 
Результаты повторных испытаний распространяются на всю пар-, 
тию.



Т а б л и ц а  2

Марка ткани

Наименование и величина пороков Суммарное количе­
ство допускаемых 
пороков на длину 

рулона 25 мНедосеки Близны Подплетины Стяжки кромок

АТ-2, АТ-3, 
АТ-4, АТ-5, 
АТ-8, АТ-9, 
АТ-12, АТ-13, 
АТ-14, ACT-I, 
АСТ-2, АЛТ-4, 
АЛТ-5, АЛТ-6

В одну и две 
нити

В одну и две 
нити длиной не 
более 25 см

Д о 1 см2 Не более 1 см 7

АТ-6, АТ-16 Не допускаются

АТ-1С, АТ-1М, 
АТ-7

В одну и две 
нити

В одну и две 
нити длиной не 
более 25 см

Не допускаются Не более 1 см 7

АЛТ-1 В одну нить В одну нить 
длиной не более 
25 см

Д о 0,5 см2 Не более 0,5 см 7

АЛ Т-2 В одну нить В одну нить 
длиной не более 
25 см

Д о 1 см2 Не более 1 см 7
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Т а б л и ц а  3

Марка
ткани

Ширина, мм Толщина, им Поверхност­
ная плот­
ность, г/м2

Число нитей на 100 мм Разрывная нагрузка 
полоски 50x100 мм, 
Н (кгс), не менее

П
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и 
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й 
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щ
ес
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пр
и 

пр
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ка
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 V
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жX3о
X П

ре
д.

 о
тк

л.

жXжо
X

iно
чсиft
X

по основе по утку

жXV*
* 4
J2X П

ре
д,

от
кл

.

Н
ом

ин
.

ft НX о

жX
3о
X

иc S

по основе

1  . . . .  M il г м  . . . . . . Т

по утку

АТ-1С 1040 ± 2 0 1,6 +  0,2 1000 ± 1 0 0 80 ± 2 42 ± 2 650(65) 270(27) 29,0
1350 - 0 ,1
1550
1700

АТ-1М 1040 ± 2 0 1,6 +  0,1 1000 ± 1 0 0 80 ± 2 42 ± 2 700(70) 300(30) 29,0
1350 - 0 , 2
1550
1700

АТ-2 1040 ± 2 0 1,7 ± 0 ,3 1050 ± 1 0 0 60 ± 2 30 ± 2 500(50) 170(17) 32,0

1350
1550 *

АТ-3 1040 ± 2 0 2,5 + 0 ,4 1300 ± 1 5 0 45 ± 2 23 ± 2 500(50) 200(20) 32,0

1350 — 0,5
1550

АТ-4 1040 ± 2 0 3,1 +  0,4 1525 ± 2 2 5 45 ± 2 19 ± 2 440(44) 140(14) 32,0

1350 - 0 , 5
1550

АТ-5 1040 ± 2 0 2,2 + 0 ,3 1350 ± 1 5 0 45 ± 2 19 ± 2 680(68) 250(25) 32,0
1350 - 0 , 4
1550

АТ-6 1550 ± 2 0 3,6 ± 0 ,2 3200 ± 2 0 0 138 ± 2 74 ± 2 2550(255) 1500(150) 19,0

1620 2250(225)
1820 2250(225)
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Продолжение табл. 3
Ширина, мм Толщина, мм Поверхност­

ная плот­
ность, г/м2

Число нитей на 100 мм Разрывная нагрузка
1 П А  > ,  .  .

1
О

3
Н
О

О
О*

П

по основе по утку Н (кгс),
1U U  M 1V I,

не менее
t &  + 

8 '.
о й а  .

Марка
ткани
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С !
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О

X
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к г
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о

X

£  5
СХ S“

с  g
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к г
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о

X К о

S3
к г
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tk fcjg.3
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щ
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тв
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пр
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А Т -7  1 1520 ± 2 0 2,4 + 0 ,1
- 0 , 2

" — ------------

1525 ± 7 5 82 ± 2 42 ± 2 8 5 0 (8 5 ) 60 0 (6 0 ) 23,5

АТ-8 1500 ± 2 0 3,3 + 0 ,2
— 0,3

2100 ± 1 0 0 72 ± 2 06 ± 2 8 0 0 (8 0 ) 1000(100) 23,5

АТ-9 1500 ± 2 0 2,0 — 0,1 1125 ± 7 5 58 ± 2 30 ± 2 700(70) 36 0 (3 6 ) 23,5

Л Т -12 1040 ± 2 0 1,6 +  0,2 
— 0,3

1000 ± 1 0 0 44 ± 2 43 ± 2 5 0 0 (5 0 ) 500(50 ) 29,0

А Т -13 1500 ± 2 0 4,4 ± 0 ,4 2600 ± 3 0 0 54 ± 2 54 ± 2 65 0 (6 5 ) 65 0 (6 5 ) 32,0

А Т -14 1500 ± 2 0 4,2 ± 0 ,4 2350 ± 2 5 0 54 ± 2 56 ± 2 60 0 (6 0 ) 600(60) 32,0

А Т -16 1550
1620
1820

± 2 0 3,6 ± 0 ,2 3200 ± 2 0 0 138 ± 1 ? 74 ± 2 2150(215) 1300(130) 19,0

АСТ-1 1040
1350
1550

± 2 0 1,8 + 0 ,3
- 0 , 4

1050 ± 1 5 0 80 ± 2 32 ± 2 1000(100) 4 0 0 (4 0 ) 27,0

А С Т-2 1040
1550

± 2 0 0,9 ± 0 ,1 500 ± 5 0 80 ± 2 75 ± 2 3 5 0 (3 5 ) 27 0 (2 7 ) 29,0
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Продолж ение табл. 3
Ширина, мм Толщина, мм, Поверхност- Число нитей на 100 мм Разрывная нагрузка

. а -0 .Я *
О К w _Марка

ткани i

i
ё

ная плот­
ность, г/м2 по основе ПО утку

иилие&п 
Н (кгс),

UUAiUU ММ,
не менее

Но
мн

н. юи
я
X Пр

ед
, 

от
кл

Но
ми

н.

Пр
ед

.
от

кл
. &яо

X Пр
ед

.
от

кл
. мкяо

X 1 Пр
ед

.
от

кл
. по основа по утку

По
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 м

а 
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й 
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ли
 I
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: 
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и 
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А Л ТП 1000
1200

±20 1,2 ±0,1 850 ± 5 0 150 ± 2 60 ±2 1000(100) 400(40) 32,0

1550

А Л  Т-2 1000
1 2 0 0
1550

±20 1,3 +0,2
-0 ,1

550 : ± 5 0 44 ± 2 30 ±2 840(84) 650(65) 60,0

А ЛТ-4 1000
1200

±20 1,4 ±0,1 800 ± 5 0 52 ± 2 52 ±2 400(40) 400(40) 21,0

1550

А ЛТ-5 1000
1200

±20 0,9 +0,1
—0,2

450 ± 5 0 132 ± 2 84 ±2 400(40) 180(18) 37,5

А Л  Т-6 1040
1350

±20 1,0 ±0,15 4б0 ± 5 0 132 ± 2 83 ±2 500(50) 250(25) 46,0

П р и м е ч а н и я ;
1, По соглашению изготовителя с потребителем допускается изготовлять нскаландрованную  асбестовую ткань 

марки АТ-1С толщиной (1 ,8 ± 0 ,1 ) мм.
2, Асбестовая ткань марки АТ-1С специального назначения долж н а иметь показатели; толщ ину (1 ,5 ± 0 ,1 ) мм, 

поверхностную плотность (9 0 0 ± 5 0 ) г/м 2 и потерн при прокаливании не более 32% .
3, Р азры вн ая  нагрузка по основе асбестовой ткани м арки  АТ-1С, поставляемой для резиновой промышленности, 

долж на быть не менее 750Н (75 кгс).
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4. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

4.1 . В н еш н и й  ви д  тк ан е й  о п р е д ел я ю т  в и зу а л ь н о .
4.2. Ш и ри н у  тк ан и  и зм ер яю т в ш ести  м ес т ах  к а ж д о го  о т о б р а н ­

н ого  р у л о н а  р улеткой  и ли  ли н ей ко й  с  п о гр еш н о стью  не б о л ее  1 мм 
н а  р а с ст о я н и и  не м ен ее 1 м м е ж д у  и зм ер ен и ям и .

З а  ш и р и н у  ткан и  п ри н и м аю т с р ед н ее  а р и ф м ети ч еск о е  всех  оп ­
р ед ел ен и й .

4 .3 . Д л я  оп ределен и я  то л щ и н ы  и ф и зи к о -м ех ан и ч еск и х  п о к а ­
з а т е л е й  о т  к а ж д о го  о то б ран н ого  р у л о н а  и з л ю б о го  м ес та  о т р е з а ­
ю т  о б р а з е ц  дли н ой  ( 3 5 ±  1) см  в о  всю  ш и р и н у  тк ан и . О б р а зц ы  н е  
д о л ж н ы  и м еть  пороков вн еш н его  в и д а , у к а за н н ы х  в т а б л . 2.

4 .4 . Д л я  о п ределен и я  п о верхн остн ой  п лотн ости  о б р а зц ы , о то б ­
р а н н ы е  по  п. 4 .3 , в зв еш и ваю т с п о гр еш н о стью  не б о л ее  2 г  и о п р е ­
д е л я ю т  средню ю  м ассу  о б р а зц а . Д л я  о п р е д ел е н и я  п л о щ а д и  все  
о б р а з ц ы  и зм ер яю т по д л и н е  и ш и р и н е  в  т р е х  м естах  к а ж д ы й .

З а  средн ю ю  п л о щ ад ь  всех  о б р а зц о в  п р и н и м аю т п р о и зв ед ен и е  
с р е д н е й  ш ирины  и средн ей  д л и н ы  всех  о б р а зц о в . П о в ер х н о стн у ю  
п л о тн о сть  тк а н и  ( X )  в гр а м м а х  в ы ч и сл я ю т  по ф о р м у л е

v  т ■ 10000 
Л —  5 »

гд е  т  —  ср ед н я я  м ас с а  всех  о б р а зц о в , г;
S  —  ср ед н я я  п л о щ а д ь  всех  о б р а зц о в , см 2.

(И з м е н е н н а я  р ед ак ц и я , И зм , №  3 ) .
4 .5 . О п р е д е л е н и е  т о л щ и н ы ,  к о л и ч е с т в а  н и т е й  

и р а з р ы в н о й  н а г р у з к и  т к а н и
4 .5 .1 . П одгот овка к  испы т анию
К а ж д ы й  о б р а зец  тк ан и , о то б р ан н о й  п о  п . 4 .3 , р а с к р а и в а ю т  в 

со о тв етстви и  с ч ертеж ом .

У1, У г, Уз, У и — заготовки уточных пробных полосок; О и 0 2> 
0 3—заготовки основных пробных полосок
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Со стороны кромки ткани отрезают полоску шириной 100 мм, 
которую отбрасывают. Специальным шаблоном производят раз- 
метку трех полосок на основе и четырех по утку размером 
70X 250 мм.

Вырезанные полоски зачищают до ширины 50 мм извлечением 
нитей с обеих сторон.

4.5.2. Толщину ткани измеряют на всех полосках, раскроенных 
в соответствии с п. 4.5.1, по два измерения на каждой толщино­
мером с измерительной поверхностью диаметром 16 мм и измери­
тельным усилием 1900—2100 гс с погрешностью не более 0,01 мм.

За толщину ткани принимают среднее арифметическое всех 
измерений.

4.5.3. Количество нитей по основе и утку определяют подсче­
том нитей в полоске соответствующего раскроя на ширине 50 мм 
с последующим умножением на два.

За количество нитей ткани принимают среднее арифметическое 
результатов всех определений по основе и утку отдельно.

4.5.4. Разрывную нагрузку ткани по основе и утку определяют 
путем разрыва полоски соответствующего раскроя на разрывной 
машине, обеспечивающей измерение с погрешностью не более 1% 
от измеряемой величины. Расстояние между зажимами 100 мм и 
скорость движения нижнего зажима 60 мм/мин.

За разрывную нагрузку ткани по основе и утку принимают 
среднее арифметическое результатов всех определений по основе 
и утку отдельно.

4.6. Для определения потери массовой доли вещества при про­
каливании от каждого образца, отобранного по п. 4.3, отбирают 
пробу массой 3—5 г и испытывают в соответствии с ГОСТ 
22030—76.

При испытании асбестовой ткани марок АТ-5, АТ-12 из пробы 
удаляют проволоку.

4.7. Отсутствие просветов в асбестовой ткани марок АТ-6 и 
АТ-16 определяют просвечиванием ткани до установки ее в .изде­
лие одной лампой дневного света марки ЛД-40 по ГОСТ 6825—74, 
установленной на расстоянии 30 см от ткани.

5. УПАКОВКА, МАРКИРОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

5.1. Ткани свертывают в^рулоны, обертывают плотной бумагой 
или полиэтиленовой пленкой и перевязывают в двух местах шпа­
гатом.

Масса рулона не должна превышать 80 кг.
Ткани марок АТ-6 и АТ-16, предназначенные для работы в ус­

ловиях тропического климата, должны быть дополнительно упа-
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кованы в герметичные чехлы из полиэтиленовой пленки толщиной 
не менее 0,2 мм марки Т по ГОСТ 10354—82.

(Измененная редакция, Изм. № 1, 3).
5.2. К каждому рулону ткани прикрепляют ярлык, маркиро­

ванный в соответствии с ГОСТ 14192—77, с нанесением следую­
щих данных:

наименования предприятия-изготовителя и его товарного знака;
наименования, марки и сорта ткани;
номинальной ширины;
номера партии;
даты изготовления;
количества м2;
обозначения настоящего стандарта; 
буквы «Т» для ткани в тропическом исполнении; 
государственного Знака качества по ГОСТ 1.9—67 для тканей, 

которым в установленном порядке присвоен государственный 
Знак качества.

(Измененная редакция, Изм. № 2).
5.3. (Исключен, Изм. № 2).
5.4. Ткани транспортируются любым видом транспорта в кры­

тых транспортных средствах в соответствии с правилами перевоз­
ки грузов, действующими на данном виде транспорта.

(Измененная редакция, Изм. № 2).
5.5. Ткани должны храниться в закрытом помещении.

6. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

6.1. Изготовитель гарантирует соответствие асбестовой ткани 
требованиям настоящего стандарта при соблюдении потребителем 
условий транспортирования и хранения.

6.2. Гарантийный срок хранения тканей с содержанием вискоз­
ного, высокомодульного вискозного и хлопкового волокон — 5 лет, 
с содержанием полиэфирного волокна — 10 лет со дня изготовле­
ния.

( Измененная редакция, Изм. № 3).
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