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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

О борудование  деревообрабаты ваю щ ее 

С Т А Н К И  К Р У Г Л О П И Л Ь Н Ы Е  О Д Н О П И Л Ь Н Ы Е  ГОСТ
Д Л Я  П О П Е Р Е Ч Н О Й  Р А С П И Л О В К И  К Р У Г Л Ы Х  „

Л Е С О М А Т Е Р И А Л О В  14951—i
О сновны е парам етры

Woodworking equipment. One blade circular sawing 
machines for round timbers cross cutting.

Basic parameters

Взамен
ГОСТ 14951—69

П остановлением  Г о суд арственного  ко м и те та  С С С Р  по станд артам  о т  28 сентября 
1979 г. №  3739 ср о к действия  установлен

с 01.07.80 
до 01.07.90

в части ста н ко в  с вы сотой пропи ла  1000 м м  —
с 01.01.83

Несоблюдение стан д а р та  преследуется по  з а ко н у

1. Настоящий стандарт распространяется на круглопильные 
однопильные станки общего назначения, предназначенные для 
поперечной распиловки круглых лесоматериалов для нужд народ­
ного хозяйства и на экспорт.

2. Основные параметры станков должны соответствовать ука­
занным на чертеже и в таблице.

Ч е ртеж  не определяет ко н с т р у кц и ю  ста н ко в
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С. 2 ГОСТ 14951-79

Н аим енование  основны х параметров и размеров Норма

Наибольшая высота пропила Я, мм 360 600 1000

Скорость резания, м/с, не менее 60

Наибольшее число двойных ходов в минуту, не менее 15 9 6

3. По требованию заказчика станки должны комплектоваться 
транспортерами для лесоматериалов и отходов, обеспечивающими 
механизацию операций при распиловке.
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